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Die MERKLE Schweißanlagen-Technik GmbH wurde 1964 in Kötz/Schwaben von Herrn Wilhelm Merkle 
gegründet. Schon bald erkannte Wilhelm Merkle, dass es für eine Expansion wichtig war, nicht nur auf Ver-
tragshändler zu setzen, sondern eigene Niederlassungen zu gründen. So sind im Laufe der Jahre eigene 
Werks-Niederlassungen entstanden, um Handwerks- und Industriekunden unter optimalen Bedingungen 
zu betreuen. 

Im Merkle Hauptwerk in Kötz und in den Kundendienst- und Serviceniederlassungen in ganz Europa 
finden insgesamt über 220 Mitarbeiter zukunftsorientierte und moderne Arbeitsplätze. Regionale Händler 
mit Serviceteams in ganz Deutschland, im europäischen Ausland sowie in vielen Teilen der Welt stehen 
für die Merkle-Kunden zur Verfügung. Eine leistungsfähige Logistik für Zubehör- und Ersatzteil-Versand, 
ein eigenes Schulungszentrum und ein professionelles Applikations-Labor sorgen für gelebte Kundenori-
entierung. Für die Forschung und Entwicklung im Schweiß- und Schneidbereich werden in einer eigenen 
Versuchs- und Elektronikabteilung zwölf Ingenieure beschäftigt.
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Merkle überall in Deutschland

Über 50 Jahre Erfahrung in der Schweißtechnologie sind die Basis unserer Qualitätsphilosophie. Ein mo-
dernes Qualitätssystem sichert die hohe Verfügbarkeit aller Maschinen, Zubehör- und Ersatzteile. Merkle 
Maschinen sind weltweit auch unter härtesten Bedingungen im Einsatz. Erleben Sie unsere Werte Qualität, 
Innovation und Zuverlässigkeit in einer intensiven, von Fairness geprägten Zusammenarbeit.

Merkle sieht sich als innovatives, technologisches Unternehmen, das mit anwenderorientierten Lösungen 
immer wieder Vorteile für den Anwender erzielt. Mehrere mit Auszeichnungen gekrönte Innovationen sind 
Ausdruck dieser Vision. Patentierte Eigenentwicklungen, wie z. B. das TEDAC®-System zur Energieregelung 
und Anzeige direkt am Brenner, sind weitere Meilensteine. Eigene elektronische und mechanische Entwick-
lungsabteilungen sind Garant für anwendergerechte Innovationen auch in Zukunft.
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Ihre Vorteile bei Merkle

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Lieferservice

Herstellervorteil
Schweiß- und Schneidanlagen sowie ent-
sprechende Brenner erwerben Sie bei uns 
direkt vom Hersteller zu besten Konditionen.

Bei Bedarf liefern wir die bestellte Ware auch 
direkt zu Ihnen nach Hause. 

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen 
auch die gesetzlich vorgeschriebenen Prüfungen nach 
EN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer Werkstatt oder 
auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder 
in unserem Vorführraum  oder bei Ihnen zu Hause. 
Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- 
und Schneidanlage. Eine Übersicht aller 
Anlagen und Preise finden Sie unter 
www. schweissgeraete-mieten.de



Merkle auf Fachmessen und Ausstellungen vertreten
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Zentrale in Kötz bei Günzburg

Tel. 0 82 21 / 9 15 - 0
Email info@merkle.de

Augsburg

Meckenbeuren

Donaueschingen

Mannheim

Hannover/Laatzen

Bild folgt

Tel. 082 07 / 90 05 - 0
Email sto_me@t-online.de

Tel. 075 42 / 94 59 - 0
Email info@merkle-meckenbeuren.de

Tel. 07 71 /  160 21
Email info@merkle-donaueschingen.de

Tel. 051 02 /  67 79 24 - 0
Email info@merkle-hannover.de

Tel. 06 21 / 4 10 73 48 - 0 
Email info@merkle-mannheim.de

Stuttgart

Tel. 07 11 / 83 80 40 - 0
Email info@merkle-stuttgart.de0.10
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Merkle Niederlassungen



Merkle Niederlassungen
Hagen

Landshut

Köln

Hamburg/Quickborn

Rosenheim

Wien

München

Tel. 023 31 / 91 55 - 0
Email info@merkle-hagen.de

Tel. 02 21 / 789 59 28 - 0
Email info@merkle-koeln.de

Tel. 08 71 / 9 33 17 - 0 
Email info@merkle-landshut.de

Tel. +43 (0) 1 / 292 42 72
Email info@merkle.at

Tel. 041 06 / 804 87 - 0
Email info@merkle-nord.de

Tel. 089 / 89 77 17 -  0
Email info@merkle-muenchen.de

Tel. 080 31 / 28 54 - 0
Email info@merkle-rosenheim.de
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ME Hannover

ME Köln

ME Hagen

ME München
Stöckelhuber + ME

Augsburg

ME Rosenheim
ME Meckenbeuren

WERK KÖTZ

ME Donaueschingen

ME Mannheim

ME Stuttgart ME Landshut

ME Wien

ME Hamburg

Neben diesen eigenen Werksniederlassungen gibt es in ganz 
Deutschland 25 Merkle-Werksvertretungen, sodass wir überall 
präsent sind.

Merkle überall präsent



Batteriegesetz

Im Zusammenhang mit dem Vertrieb von Batterien und Akkus oder mit der Lieferung von Geräten, die Bat-
terien oder Akkus enthalten, sind wir verpflichtet, gemäß §18 Batteriegesetz auf Folgendes hinzuweisen:

„Batterien und Akkus dürfen nicht in den Hausmüll gegeben werden. Als Endverbraucher sind Sie zur 
Rückgabe gebrauchter Batterien gesetzlich verpflichtet. Sie können Batterien nach Gebrauch bei uns un-
entgeltlich zurückgeben. Wir kümmern uns um die umweltfreundliche Entsorgung.“

Batterien und Akkus, die Schadstoffe enthalten, sind mit dem abgebildeten Symbol einer durchgekreuzten 
Mülltonne gekennzeichnet. 

In der Nähe des Mülltonnensymbols befindet sich die chemische Bezeichnung des 
Schadstoffes. 

Cd   - Batterie enthält Cadmium
Hg - Batterie enthält Quecksilber
Pb - Batterie enthält Blei

Sie erhalten von uns Sicherheitsdatenblätter mit Informationen zu in Erzeugnissen enthaltenen Stoffen, 
um die Anforderungen der REACH-Verordnung (Verordnung (EG) Nr. 1907/2006) zu erfüllen. 

REACH-Verordnung

Wir weisen ausdrücklich darauf hin, dass die Art der Darstellung und das Artikel-Nummern-System in 
diesem Katalog urheberrechtlich geschützt sind. 

Der Nachdruck oder die Vervielfältigung jeglicher Art sind nur mit schriftlicher Genehmigung der Wilhelm 
Merkle Schweißtechnik GmbH, Anton-Böck-Straße 31 in 81249 München gestattet. Dies betrifft jegliche 
Art und auch auszugs- oder seitenweise. 

Der Inhalt dieses Katalogs ist für uns unverbindlich. Wir übernehmen keinerlei Gewähr für die Richtigkeit 
technischer Angaben, wie DIN- oder Werknormen usw. 
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Wiederholungsprüfung für Schweiß- und Schneidanlagen

gemäß der Unfallverhütungsvorschrift nach EN 60974-4 (VDW 0544-4) 
und BGV A3 (DGUV Vorschrift 3)

Das Wichtigste beim Schweißen ist der Schutz des Anwenders. 

In den Unfallverhütungsvorschriften sind für jeden Unternehmer die verbindlichen Pflichten für Sicherheit 
und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz geregelt. 
Gemäß der Betriebssicherheitsverordnung in Verbindung mit den technischen Regeln für Betriebssicher-
heit „Prüfen von Arbeitsmitteln und überwachungsbedürftigen Anlagen“ (TRBS 1201) sowie der UVV 
(BGV A3 bzw. DGUV Vorschrift 3) „Elektrische Anlagen und Betriebsmittel“ hat der Unternehmer dafür zu 
sorgen, dass elektrische Anlagen und Betriebsmittel auf ihren ordnungsgemäßen Zustand vor der ersten 
Inbetriebnahme, in Zeitabständen während der Benutzung und nach einer Instandsetzung vor der Wie-
derinbetriebnahme geprüft werden. 

Die Prüfungen sind von einer autorisierten Fachkraft durchzuführen und zu protokollieren. Wer dieses 
Gesetz umgeht oder nicht einhält, muss mit Strafen rechnen. So steht es in der Unfallverhütungsvor-
schrift BGV A3 (DGUV Vorschrift 3) geschrieben. Nur die fachgerechte Prüfung gibt dem Betreiber einer 
Schweiß- oder Schneidanlage rechtliche Rückendeckung. Laut Herstellerempfehlung ist unbedingt die 
E-VDE 0544-207 anzuwenden. 

Geprüft wird mit einem computergesteuerten Prüfgerät, das die E-VDE 0544-207 in allen Punkten erfüllt. 
Alle Prüfschritte werden protokolliert und als Nachweis ausgedruckt. Diese Überprüfung hat auch den 
Vorteil, dass Folgeschäden im Voraus erkannt werden, wie zum Beispiel eingesaugte Späne. Diese 
Prüfung kann man nicht nur als lästige Pflicht, sondern auch als eine Vorsorge-Inspektion betrachten. 

Für die regelmäßige Überprüfung ist der Betreiber, also Ihr Unternehmen und insbesondere seine Füh-
rungskräfte, verantwortlich. Unwissenheit schützt vor Strafe nicht. Die Folgen sind fatal: Versicherungs-
verlust, Bußgeld, Stilllegung und im Schadensfall persönliche Haftung der Führungskräfte.
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Kalibrierung nach EN 1090 

Seit 1. Juli 2014 unterliegen Hersteller von Aluminium- und Stahltragwerken der EN 1090. Sie ersetzt die 
bisherigen nationalen Normen, zum Beispiel die in Deutschland geltende Norm DIN 18800/7 und die DIN 
V4113/3 und schafft damit eine identische Regelbasis für Bauprodukte in Europa.

Die Normreihe regelt 
EN 1090-1 die Anforderungen an die CE-Konformitätskennzeichnung
EN 1090-2 die Anforderung an Stahltragwerke
EN 1090-3 die Anforderung an Aluminiumtragwerke

In den für die Sicherstellung der Qualität geschweißter Produkte maßgebenden Regelwerken DIN EN 
1090 - Ausführungen von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken, sowie der DIN EN ISO 3834-2 ─ 
Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen ─ Umfassende Qua-
litätsanforderungen wird die jährliche Kalibrierung bzw. die sogenannte Validierung von Lichtbogen-
schweißeinrichtungen gefordert, d. h. die Zuverlässigkeit der Funktionen muss geprüft werden. 

Die Kalibrierung und Validierung der Schweißtechnik in Ihrem Unternehmen ist gleichzeitig Vorausset-
zung für eine qualifizierte Dokumentation im Qualitätsmanagement. Außerdem dient sie als Nachweis 
für Berufsgenossenschaft und Versicherung im Schadensfall.
Ein lückenhafter Nachweis kann Sie im Schadensfall Ihr Unternehmen oder sogar die Freiheit kosten. 

Bei einer Kalibrierung werden folgende Werte geprüft:
● Strom
● Spannung
● Umgebungstemperatur

Optional
● Drahtvorschubgeschwindigkeit 
● Gasdurchfluss
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1. Geltung
Die nachfolgenden Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten für alle unsere Ge-
schäftsbeziehungen, Verträge, Lieferungen und sonstigen Leistungen. Besteller 
oder auch Kunde i.S. unserer Verkaufs- und Lieferbedingungen sind sowohl Ver-
braucher als auch Unternehmer. Der Besteller erkennt diese Bedingungen mit der 
Erteilung eines Auftrages an. Abweichungen und Geschäftsbedingungen, die unse-
ren Verkaufs- und Lieferbedingungen widersprechen, werden nur dann Vertragsin-
halt, wenn sie von uns
ausdrücklich schriftlich anerkannt werden.

2. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind freibleibend hinsichtlich Preis- und Lieferungsmöglichkeit. 
Die Aufträge gelten erst dann als angenommen, wenn sie von uns schriftlich be-
stätigt werden oder stillschweigend Lieferung erfolgt. Dies gilt auch, wenn die Be-
stellung einer Zweigniederlassung oder einem Vertreter gegenüber erteilt wurde.

3. Preis
Unsere Preise gelten ab auslieferndem Werk (EXW), ausschließlich Verpackung, 
zuzüglich der jeweils gesetzlichen Umsatzsteuer. Preisänderungen der im Kauf-
vertrag angegebenen Preise sind zulässig, wenn zwischen Vertragsabschluss und 
vereinbartem Liefertermin mehr als vier Monate liegen und sich Preisänderungen 
am Markt in dieser Zeit ergeben. In diesem Fall kann der Kaufpreis entsprechend 
der Änderung angepasst werden. Dies gilt sinngemäß auch für eine Änderung des 
gesetzlichen Umsatzsteuersatzes. Erhöht sich der Kaufpreis um mehr als 5 % kann 
der Besteller durch schriftliche Erklärung binnen zwei Wochen ab Zugang der Mit-
teilung der Preisänderung vom Vertrag zurücktreten. Bei Lieferung innerhalb von 
vier Monaten gilt in jedem Fall der im Kaufpreis vereinbarte Preis. Ist der Besteller 
ein Unternehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Ausübung seiner gewerblichen 
oder selbstständigen beruflichen Tätigkeit handelt, so gilt die obige Preisänderungs-
regel auch dann, wenn zwischen Vertragsabschluss und Auslieferung weniger als 
vier Monate liegen.

4. Umfang und Lieferung
Unsere schriftliche Auftragsbetätigung ist für den Umfang der Lieferung maßge-
bend. Nebenabreden und Änderungen bedürfen unserer schriftlichen Bestätigung. 
Alle dem Besteller zur Ausführung von Aufträgen überlassenen Zeichnungen und 
Berechnungen bleiben unser Eigentum und sind nach erfolgter Ausführung der Be-
stellung an uns zurückzugeben. Diese dürfen nicht an Dritte weitergegeben oder 
Dritten zur Kenntnis gebracht werden.

5. Zahlungsbedingungen
Unsere Rechnungen sind, sofern nichts anderes vereinbart wurde, sofort und ohne 
Abzug mit Erhalt der Rechnung fällig. Bei Überschreitung der Zahlungsfristen sind 
wir berechtigt, Verzugszinsen in gesetzlicher Höhe zu fordern. Die Geltendmachung 
eines weitergehenden Schadens behalten wir uns ausdrücklich vor. Aufrechnungs-
rechte stehen dem Besteller nur zu, wenn seine Gegenansprüche rechtskräftig fest-
gestellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind. Außerdem ist er zur Ausübung 
eines Zurückbehaltungsrechtes nur insoweit befugt, als sein Gegenanspruch auf 
dem gleichen Vertragsverhältnis beruht.

6. Lieferzeit
Liefertermine und Lieferfristen, die verbindlich oder unverbindlich vereinbart wer-
den können, sind schriftlich anzugeben. Ansprüche auf Schadensersatz wegen 
Nichterfüllung oder nicht rechtzeitiger Lieferung sind ausgeschlossen, sofern keine 
vorsätzliche oder grob fahrlässige Pflichtverletzung durch uns oder unserer Erfül-
lungsgehilfen vorliegt. Werden wir an der rechtzeitigen Lieferung durch höhere Ge-
walt oder Störungen im Betriebsablauf bei uns oder unseren Unter-Lieferanten, die 
bei zumutbarer Sorgfalt unabwendbar sind oder durch Arbeitskämpfe gehindert, so 
verändern sich die in diesem Abschnitt angegebenen Termine oder Fristen um die 
Dauer der durch diese Umstände bedingten Leistungsstörungen. Beginn und Ende 
derartiger Hindernisse werden dem Besteller unverzüglich mitgeteilt. Unsere Haf-
tung ist auf den vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden begrenzt, 
wenn der Lieferverzug nicht auf einer von uns zu vertretenden vorsätzlichen Verlet-
zung des Vertrages beruht.

7. Abnahme
Der Besteller verpflichtet sich, den Kaufgegenstand innerhalb von 14 Tagen ab dem 
vereinbarten Lieferzeitpunkt abzunehmen. Im Falle der Nichtabnahme können wir 
von unseren gesetzlichen Rechten Gebrauch machen. Verlangen wir Schadenser-
satz, so beträgt dieser für die Lagerung mindestens 0,5 % des Rechnungsbetrages 
pro Monat. Der Schadensersatz ist höher oder niedriger anzusetzen, wenn wir ei-
nen höheren Schaden nachweisen oder der Besteller einen niedrigeren Schaden 
nachweist. 

8. Versand und Gefahrtragung
Unsere Lieferungen erfolgen ab Werk (EXW). Die Gefahr geht damit zum Zeitpunkt 
der Zurverfügungstellung von uns auf den Besteller über, auch dann, wenn der 
Transport mit unseren eigenen Beförderungsmitteln durchgeführt wird. Auf Wunsch 
und Kosten des Bestellers sind wir bereit, Transport- und Lagerversicherungen ab-
zuschließen. Wir sind zu Teillieferungen berechtigt, solange diese dem Besteller 
zuzumuten sind. Der Besteller ist verpflichtet, gelieferte Gegenstände auch dann 
abzunehmen, wenn geringfügige Mängel vorhanden sind.

9. Gewährleistung
Ist der Besteller ein Unternehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Ausübung sei-
ner gewerblichen oder selbstständigen beruflichen Tätigkeit handelt, so bestehen 
etwaige Mängelansprüche nur, wenn der Besteller seiner nach § 377 HGB geschul-
deten Untersuchungs- und Rügepflichten ordnungsgemäß nachgekommen ist. Bei 
berechtigten Mängelrügen erfolgt unter den gesetzlichen Voraussetzungen
Nachbesserung. Die Nachbesserung gilt mit dem zweiten vergeblichen Versuch als 
fehlgeschlagen, soweit nicht nach dem Vertragsgegenstand weitere Nachbesse-
rungsversuche angemessen und dem Besteller zumutbar sind.

Schlägt die Nachbesserung oder die Ersatzlieferung fehl oder verstreicht eine uns
gesetzte angemessene Nachfrist zur Nacherfüllung ungenutzt, ist der Besteller
berechtigt, die Vergütung herabzusetzen oder vom Vertrag zurückzutreten.
Schadensersatzansprüche zu den nachfolgenden Bedingungen wegen des Mangels 
kann der Besteller erst geltend machen, wenn die Nacherfüllung fehlgeschlagen ist. 
Das Recht des Bestellers zur Geltendmachung von weitergehenden Schadenser-
satzansprüchen zu den nachfolgenden Bedingungen bleibt hiervon unberührt. So-
weit der Besteller Unternehmer ist und bei Abschluss des Vertrages in Ausübung 
seiner gewerblichen oder selbstständigen beruflichen Tätigkeit handelt, sind nach 
Ablauf von 12 Monaten seit Gefahrübergang sämtliche Mängelansprüche ausge-
schlossen, es sei denn, wir haben den Mangel arglistig verschwiegen. Schulden 
wir die Erstellung eines Werks, zum Beispiel Reparatur, beträgt diese Frist in jedem 
Fall 12 Monate und bezieht sich nur auf die Werkleistung und die erneuerten Teile.

10. Haftungsbeschränkung
Wir haften nicht auf Schadensersatz für Mängel oder andere Pflichtverletzungen.
Ausgenommen hiervon sind Schäden aus der Verletzung des Lebens, des Körpers 
oder der Gesundheit, wenn wir die Pflichtverletzung zu vertreten haben, und für 
sonstige Schäden, die auf einer vorsätzlichen oder grob fahrlässigen Pflichtverlet-
zung durch uns oder auf einer von uns erklärten Garantie beruhen. Ausgenommen 
sind auch Schäden, für die wir nach dem Produkthaftungsgesetz zwingend haften 
oder die auf einer schuldhaften Verletzung wesentlicher Vertragspflichten zurückzu-
führen sind. In letzterem Fall beschränkt sich unsere Haftung auf den vorhersehba-
ren, typischerweise eintretenden Schaden.

11. Eigentumsvorbehalt
Wir behalten uns das Eigentum an den gelieferten Waren bis zur Erfüllung sämt-
licher uns aus dem Vertrag zustehenden Ansprüche vor. Ist der Besteller Unter-
nehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Ausübung seiner gewerblichen oder 
selbstständigen beruflichen Tätigkeit handelt, bleibt der Eigentumsvorbehalt auch 
für unsere Forderungen gegen den Besteller aus laufenden Geschäftsbeziehungen 
bis zum Ausgleich von im Zusammenhang mit dem Kauf stehenden Forderungen 
bestehen. Auf Verlangen des Bestellers sind wir zum Verzicht auf den Eigentums-
vorbehalt verpflichtet, wenn der Besteller sämtliche mit dem Kaufgegenstand in 
Zusammenhang stehenden Forderungen unanfechtbar erfüllt hat und für die üb-
rigen Forderungen aus den laufenden Geschäftsbeziehungen eine angemessene 
Sicherung besteht. Bei Pfändungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat uns der 
Besteller unverzüglich schriftlich zu benachrichtigen, damit wir Klage gemäß § 771 
ZPO erheben können. Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, uns die gerichtlichen 
und außergerichtlichen Kosten einer Klage gemäß § 771 ZPO zu erstatten, haftet 
der Besteller für den uns entstandenen Ausfall. Der Besteller ist berechtigt, die Kauf-
sache im ordentlichen Geschäftsgang weiter zu verkaufen; er tritt uns jedoch bereits 
jetzt alle Forderungen in Höhe unserer Forderungen ab, die ihm aus der Weiterver-
äußerung gegen seine Abnehmer oder Dritte erwachsen, und zwar unabhängig da-
von, ob die Kaufsache ohne oder nach Verarbeitung weiter verkauft worden ist. Zur 
Einziehung dieser Forderung bleibt der Besteller auch nach der Abtretung ermäch-
tigt. Unsere Befugnis, die Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberührt. 
Wir verpflichten uns jedoch, die Forderung nicht einzuziehen, solange der Besteller 
seinen Zahlungsverpflichtungen aus den vereinnahmten Erlösen nachkommt, nicht 
in Zahlungsverzug gerät und insbesondere kein Antrag auf Eröffnung eines Ver-
gleichs- oder Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungseinstellung vorliegt. Ist 
aber dies der Fall, so können wir verlangen, dass der
Besteller uns die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner bekannt gibt, alle 
zum Einzug erforderlichen Angaben macht, die dazugehörigen Unterlagen aushän-
digt und den Schuldnern (Dritte) die Abtretung mitteilt. Die Verarbeitung oder Um-
bildung der Kaufsache durch den Besteller wird stets für uns vorgenommen. Wird 
die Kaufsache mit anderen, uns nicht gehörenden Gegenständen verarbeitet, so 
erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhältnis des
Wertes der Kaufsache zu den anderen verarbeiteten Gegenständen zur Zeit der
Verarbeitung. Für die durch die Verarbeitung entstehende Sache gilt im Übrigen das 
Gleiche wie für die unter Vorbehalt gelieferte Kaufsache. Wird die Kaufsache mit an-
deren, uns nicht gehörenden Gegenständen untrennbar vermischt, so erwerben wir 
das Miteigentum an der neuen Sache im Verhältnis des Wertes der Kaufsache zu 
den anderen vermischten Gegenständen zum Zeitpunkt der Vermischung. Erfolgt 
die Vermischung in der Weise, dass die Sache des Bestellers als
Hauptsache anzusehen ist, so gilt als vereinbart, dass der Besteller uns anteilmäßig 
Miteigentum überträgt. Der Besteller verwahrt das so entstandene Alleineigentum 
oder Miteigentum für uns. Der Besteller ist in diesen Fällen zur sorgfältigen Ver-
wahrung der Sache für uns verpflichtet und hat diese auf Verlangen besonders zu 
lagern. Ist der Besteller Unternehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Ausübung 
seiner gewerblichen oder selbstständigen beruflichen Tätigkeit handelt, so ist er ver-
pflichtet, alle unter Eigentumsvorbehalt gelieferten Waren auf seine Kosten gegen 
Feuer und Diebstahl zu versichern und uns den Abschluss der Versicherung auf 
Verlangen jederzeit nachzuweisen. Die Ansprüche des Käufers an die Versiche-
rungsgesellschaft auf Ersatzleistung werden hiermit schon jetzt an uns abgetreten. 

12. Erfüllungsort und Gerichtsstand
Wenn der Besteller Unternehmer ist und bei Abschluss des Vertrages in Ausübung
seiner gewerblichen oder selbstständigen beruflichen Tätigkeit handelt, dann ist
Erfüllungsort für Lieferung und Zahlung der Sitz der verkaufenden Firma. Wenn 
der Besteller Unternehmer ist und bei Abschluss des Vertrages in Ausübung seiner
gewerblichen oder selbstständigen beruflichen Tätigkeit handelt, gilt als Gerichts-
stand für sämtliche zwischen den Parteien sich ergebenden Streitigkeiten der Sitz 
des Verkäufers als vereinbart. Wir sind aber auch berechtigt Klage am Sitz des 
Käufers zu erheben.

13. Anzuwendendes Recht
Für alle Lieferungen und Leistungen gilt ausschließlich das Recht der Bundesrepu-
blik Deutschland.

Verkaufs- und Lieferbedingungen                 

Gültig ab 01.08.2013
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Schweißzusatzwerkstoffe

Autogentechnik

Gase

Absaugtechnik

MIG/MAG-Schweißanlagen 
MIG/MAG-Schweißbrenner

Pulse-Arc-Schweißanlagen

WIG-Schweißanlagen 
WIG-Schweißbrenner

Elektroden-Schweißinverter

Plasma-Schweißanlagen und -brenner
Plasma-Schneidanlagen und -brenner

Widerstandstechnik
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A
Abnahmeinstitutionen 1.6
Absaug- und Ausbildungstische TEKA 5.9
Absaug- und Filteranlagen 5.1-5.24
Abzeichenbänder für Rohre 2.166
Acetylenschläuche 3.19; 3.21
Adapter für Korbspulen 1.11
AGB 0.10
Albee System AirLiquid 4.4-4.5; 4.23-4.25
Aludichtungen für Einzelmanometer 3.29
Aluklebeband 2.170
Aluminiumhartlot 3.97
Aluschweißpulver 3.97
Alu-Schweißzusätze Rollenform 1.64-1.72
Alu-Schweißzusätze Stabform 1.73-1.79
Alu-Schweißzusätze Verwendungszweck 1.64-1.65
Alu-Spray 2.87
Alu-Stabelektroden 1.104
Anschleifgeräte für Wolframelektroden 2.81-2.83
Anschlussdichtungen für Druckminderer 3.29; 3.31
Anschlussmuttern 3.23-3.24; 3.69
Antihaftspray 2.85
Anti-Seize-Montagespray 2.89
Antriebsbock 11.15-11.16
Anwärmset für Propan 3.74
Anwärmtechnik Harris 3.90
Anwärmtechnik Messer 3.42; 3.46; 3.52
Anzünder 3.28
Arbeitshandschuhe 2.49; 2.52
Arbeits- und Schweißzelte 2.48
Argon Gassparer 3.62
Ärmelschoner 2.57; 2.59-2.60
Ass-Klemmen 3.31
Atemschutzmasken 2.36-2.37; 2.204
Atemschutzsystem 3M Adflo 2.8-2.10; 2.13; 2.15; 

5.25-5.28
Aufschweißnägel 2.84
Auftautrafo und -kabel 9.10
Ausbildungsschweißtische 2.125
Ausnutelektrode 1.97
Ausziehhammer 2.84
Autogenausstattungen 3.5-3.8
Autogenbrennerschlüssel 3.66
Autogenbrillen 2.44-2.45
Autogenreinigungsnadeln 3.30
Autogenschlauchhalterung 3.33
Autogenschutzgläser 2.41; 2.43
Autogenschweißen 3.1
Autogenschweißermasken 3.27
Autogenschweißstäbe 1.80-1.85
Autogenschweißtische 2.125
Autogentechnik ewo 3.81-3.84
Autogentechnik Kayser 3.61-3.80
Autogentechnik Messer 3.34-3.60
Autogen- und Brennschneidtechnik Harris 3.85-3.90
Autogen- und Propanschläuche 3.19-3.21
Automatenbauteile  11.1-11.22
Automatenschweißanlagen Pulse-Arc 7.17-7.19
Automatenschweißanlagen TIG 8.18-8.20
Automatische Schlauchaufroller 3.22
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CEE-Kupplungen, -stecker, -steckdosen  2.122
CO2-Zangen Original FIX 2.110
ColdMIG-Schweißverfahren 7.2
Cubitron Schleiftechnik 2.193-2.199

3M Schleiftechnik 2.193-2.199
3M Speedglas Kopfschutzhelme 2.1-2.26
DeepARC-Schweißverfahren 7.2
Dichtungen für Druckminderer 3.29; 3.31
Digitalthermometer 2.109
DIN EN 1090-Infos 6.4-6.5
Doppelentnahmeventile 3.62
Doppelnippel 2.147; 3.24 
Doppelschlauchklemmen 3.31
Doppelschlauchtüllen 3.25
Drahtbürsten 2.192
Drahtfördersysteme „MasterLiner" 1.18-1.19
Drahtreinigungsfilze 1.18
Drahtvorschubgetriebe 6.29-6.34
Drehbare Masseanschlüsse 2.117; 2.160
Drehtische 11.6-11.11
Dreibackenspannfutter 11.12-11.13
Dreikanntstangenzinn 3.99
Druckluftfugenhobler 2.205-2.207
Druckluftkupplungen 2.146
Druckluftpistole 2.150
Druckluftschlauch 2.151
Druckluftstecknippel 2.146
Drucklufttechnik 2.144-2.151
Druckluftverteiler 2.147
Druckluftwartungseinheit 2.149
Druckminderer ewo Autogen 3.81
Druckminderer ewo Druckluft 2.149
Druckminderer Kayser 3.61
Druckminderer Messer 3.34-3.35
Druckminderer Propan 3.70
Druckreglerstation Kayser 3.79
Düsofix-Schweißschutzpaste 2.90
DVD über Schweißgrundlagen 2.208
DV-Kasten für Kaltdraht 11.21
DV-Rollen für Merkle-Geräte 6.29-6.34

Ballongas 4.25; 4.33
Bänder zum Schleifen 2.190-2.191; 2.196-2.197
Batterieentsorgungsgesetz 0.7
Beizpasten und -pinsel 2.104-2.106
Bescheinigungsumfang der Werkstoffprüfungen 1.7
BestVisCon Kopfschutzhelm 2.33

Bezeichnungen für Stähle 1.2-1.3
BGV A3 (DGUV Vorschrift 3)  0.8
Biegeventil für Ballongas 4.33
BiPowerPLUS- Einrichtung 8.84
Bohrer für Autogenbrenner 3.30
Bolzenschweißgeräte 10.4-10.7
Brausekopfanwärmbrenner 3.62; 3.84
Bremsenreiniger 2.89
Brennerköpfe für Propan 3.73
Brennerschlüssel 3.66
Brennerstativ 11.1
Brenner- und Stativhalter 11.1; 11.5; 2.110
Brennschneidanlagen Eckert 3.2-3.3;

12.20-12.21  
Brennschneidmaschinen Messer 3.59-3.60
Brillen 2.44-2.46
Bügelgehörschutz 2.47

Edelstahldrahtbürsten 2.192
Edelstahlspray 2.87
Eigentumsflaschen 4.23-4.33
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Einbaubuchsen und -stecker 2.118
Einstelltabelle Autogenschweißen 3.4
Einstelltabelle WIG-Schweißen 8.2
Einzelmanometer 3.29
Elektrodenhalter 9.8
Elektrodenschweißen 9.1
Elektrodenschweißinverter 9.3-9.6
Elektrodenschweißtisch 2.125
Elektroden- und Massekabel 2.119; 2.121; 9.7
EN 1090-Infos 6.4-6.5
EN 1090 Software 1.107; 7.21
EN 60974-4 Wiederholungsprüfung 0.8
Engspaltdüsen 6.88
Entnahmestellendruckminderer 3.77
Entnahmestellenstationen 3.77
Entrostungsbrenner  3.48; 3.62; 3.90
Ersatzspiegelblatt Schweißspiegel 3.30
Ersatzteile für DV-Getriebe 6.29-6.34
Europäische Normen für Schweißzusätze 1.1

Fächerschleifscheiben 2.180-2.182; 2.187-2.188; 2.195
Fahrwagen 6.28; 7.20; 8.21; 
Farbeindringprüfverfahren 2.90
Farbsprühpistole 2.150
Fassdraht CuSi3 1.29
Fassdraht hochlegiert 1.35; 1.38; 1.40
Fassdraht unlegiert 1.17
Fassdrahthaube 1.18
Feinkornbaustahlschweißzusätze MAG 1.24-1.27
Feinstaubfiltermasken 2.36-2.37; 2.204
Feuerresistente Schutzkleidung 2.60
Fiberscheiben 2.188; 2.194
Filteranlagen TEKA 5.1-5.13
Filterdruckminderer für Druckluft 2.149
Fingerschleifer 2.191
FIX-Brennerhalter 2.110
FIX-Masseklemmen 2.110-2.111
FIX-Spezialgasdüsenzangen 2.110
Flammentrostungsbrenner  3.48; 3.62; 3.90
Flammrichttechnik Messer 3.46; 3.48; 3.52
Flammschutzmatten 2.62
Flanschwasserwaage 2.153; 2.166
Flaschenanschlussgewinde-Übersicht 4.19 
Flaschenhalterungen und -tragen 3.12
Flaschenkupplungen 3.78
Flaschenwägen 3.9-3.14
Fliesscheiben 2.185; 2.198
Flüssiggasdruckminderer 3.70
Flussmittel 3.98
Fontargen Silberhartlote 3.91-3.93
Formieren 2.168-2.172
Formiergasblasen und -stopfen 2.169-2.170
Formierpaste 2.91
Frässtifte 2.191
Fugenhobeldüsen 3.54; 3.85; 3.87
Fugenhobler 2.205-2.207
Fülldraht Hartauftragungen 1.32-1.34
Fülldraht hochlegiert 1.41-1.42
Fülldraht unlegiert 1.20-1.21
Fußfernregler und -schalter 11.22

Gasflaschenkennzeichnungen 4.22
Gasmessröhrchen 2.107
Gasschlauch 5 x 2,5 mm 2.151
Gasschweißstäbe G I - G V 1.80-1.85
Gassparer für Schutzgase 3.62
Gassparventil für Schutzgase 2.107; 3.62
Gefahrgutinformationen für Gase 4.1
Gehörschutz 2.47
Gerätewagen 6.28; 7.20; 8.21 
Gewebeschläuche 2.151
Gewindedichtungsband 2.149; 3.29
Gewindenippel 2.148; 3.24
Gewindetüllen 3.25
GGVSEB-Infos 4.1
Glas-Gasdüsen für TIG (WIG)-Brenner 8.82-8.83
Gripzangen 2.113
Grundlagen des Schweißens DVD 2.208
Gummiarbeitshandschuhe 2.52
Gussstabelektroden 1.106

H
Haftstromkupplungen Nies 2.117
Halter für Ölsignierkreiden 3.33
Halter für Wolframelektroden, TIG-Pen 2.80
Handfernregler 9.5-9.6; 11.22
Handschuhe 2.49-2.53
Handschutzschilde 2.38
Handverstellschlitten 11.4
Harris Autogen- und Brennschneidtechnik 3.85-3.90
Hartauftragungs-Infos 1.31
Hartauftragungsschweißzusätze Rollenform 1.31-1.34
Hartauftragungsstabelektroden 1.105
Hartlote 3.91-3.97
Hartlötflussmittel 3.98
Hartlöttechnik Kayser 3.67-3.68; 3.72
Haube für Fassdraht 1.18
Heizstrahler Propan 4.35
High-Pulse-Schweißanlagen 7.5-7.19
High-UP-Schweißverfahren 7.3
Hitzebeständige Schürze 2.64
Hitzebeständige Schweißzusätze Rollenform 1.43-1.44
Hitzebeständige Schweißzusätze Stabform 1.62-1.63
Hitzebeständige Stabelektroden 1.101-1.102
Hitzeschutzbekleidung 2.64-2.66
Hitzeschutzdecken 2.61, 2.62
Hitzeschutzhandschuhe 2.50; 2.64
Hitzeschutzpaste, Sicherheitskoffer 2.63
Hochlegierte Schweißzusätze Rollenform 1.35-1.42
Hochlegierte Schweißzusätze Stabform 1.56-1-61
Hochlegierte Stabelektroden 1.98-1.101
Hochlegierter Fassdraht 1.35; 1.38; 1.40
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Infrarotthermometer 2.109
Inverter-Schweißgleichrichter 9.3-9.6

Kabelschuhe 2.120
Kabeltrommeln 2.124
Kalibrierung nach EN 1090 0.9
Kaltdrahtzuführung 11.21
Kältemittel 4.36
Kapselgehörschutz 2.47
Kehlnahtdrahtbürsten 2.192
Kemper Absaug- und Filteranlagen 5.14-5.24
Kemper Kopfschutzhelme 2.34-2.35

Gamaschen 2.57; 2.59
Garantiebedingungen 0.10
Gasanzünder 3.28
Gasinformation allgemein 4.1-4.23

Bezeichnungen für Stähle 1.2-1.3
BGV A3 (DGUV Vorschrift 3)  0.8
Biegeventil für Ballongas 4.33
BiPowerPLUS- Einrichtung 8.84
Bohrer für Autogenbrenner 3.30
Bolzenschweißgeräte 10.4-10.7
Brausekopfanwärmbrenner 3.62; 3.84
Bremsenreiniger 2.89
Brennerköpfe für Propan 3.73
Brennerschlüssel 3.66
Brennerstativ 11.1
Brenner- und Stativhalter 11.1; 11.5; 2.110
Brennschneidanlagen Eckert 3.2-3.3;

12.20-12.21  
Brennschneidmaschinen Messer 3.59-3.60
Brillen 2.44-2.46
Bügelgehörschutz 2.47

Edelstahldrahtbürsten 2.192
Edelstahlspray 2.87
Eigentumsflaschen 4.23-4.33
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Ölsignierkreide 3.33
Optrel Kopfschutzhelme 2.27-2.32

Keramische Schweißbadsicherungen 2.200-2.202
Keramisches Schutzspray Binzel 2.85
Kleinstflaschen für Propan 3.75
Köcher für Stabelektroden 1.89
Köcher für WIG-Stäbe 1.45 
Köcher für Wolframeketroden 2.80
Koffer für Inverteranlagen 9.2
Kohleelektroden für Fugenhobler 2.207
Kompressoren 2.144-2.145
Kopfschutzhaube und -schilde 2.39-2.40
Korbspulenadapter 1.11
Kraftstromkupplungen und -stecker 2.122
Kraftstromwandsteckdosen 2.122
Kreuzschlitten 11.4
Kugelhähne 3.77
Kühlgeräte 6.28; 7.20; 8.21
Kunststoffkästen 2.90
Kunststoffvorsatzglas „1.000 Stunden" 2.43
Kupferhartlot 3.96
Kupferkabel 2.119; 2.121
Kupfer-Schweißzusätze Rollenform 1.28-1.30
Kupplung für Massekabel 2.118
Kupplungen 230 + 400 V 2.122
Kupplungen für Stahlflaschen 3.78

Lamellenscheiben 2.180-2.182;
2.187-2.188; 2.195

Lamellenvorhänge 2.69-2.74
Längsnahtschweißvorrichtung 11.19-11.20
Längsschlitten 11.2-11.3
Leck-Such-Spray 2.87
Lederhandschuhe 2.49-2.53
Lederhaube mit Visier 2.40
Lederschutzkleidung 2.54-2.59
Lederschweißermasken 3.27
Leerlaufbock 11.15-11.16
Lieferbedingungen 0.10
Löschdecken und -behälter 2.63
Lötdrähte 3.99
Lötfett 3.100
Lötkabelschuhe 2.120 
Lötkolben und Zubehör für Propan 3.74
Löttechnik Messer 3.37; 3.42; 3.46-3.47
Lötwasser und -pinsel 3.100
Luftpistole 2.150
Luftschlauch 2.151

Messer Quicky E 3.59
Messer RH 3.49
Messer Secator SN 3.60
Messer Star 3.43-3.48
Messer Starcut 3.53-3.58
Messer Starlet 3.38.-3.42
Messer Supertherm 3.51-3.52
Messingdrahtbürsten 2.192
Messinghartlote 3.94-3.95
MIG/MAG-Schweißanlagen, stufengeschaltet 6.7-6.19
MIG/MAG-Schweißanlagen, stufenlos 6.20-6.27
MIG/MAG-Schweißbrenner Binzel 6.48-6.80 
MIG/MAG-Schweißbrenner Merkle 6.35-6.47
MIG/MAG-Schweißen-Erklärung 6.1
MIG/MAG-Schweißhandschuhe 2.49-2.50; 2.53
MIG-Löten-Erklärung 6.2-6.3
Mittellegierte Schweißzusätze Rollenform 1.22-1.27 
Mittellegierte Schweißzusätze Stabform 1.62-1.63
Mittellegierte Stabelektroden 1.94-1.96
Montageflansche für Drehtische 11.14
Montagespray 2.89
Muttern 3.23-3.24; 3.69

Nägel zum Aufschweißen 2.84
Nagelpunktgasdüsen 2.84
Netzanschlussstecker 2.122; 2.124
Neusilberhartlote 3.97
Neutralisationspaste 2.106
Nickel-Stabelektroden 1.103-1.104
Nietkopfdüsen Harris 3.87
Normen für Schweißschutzgase 4.20-4.21
Normen für Schweißzusätze 1.1

Magnethaftthermometer 2.109
Magnetschweißspiegel 3.30
Manometer für Druckminderer 3.29
Manometerschutzkappen 3.29
Masseadapter 2.118
Masseanschlüsse drehbar 2.117; 2.160
Masseeinbaubuchsen und -stecker 2.118
Masseklemmen 2.110-2.112
Massekupplung 2.118
Massemagnetpolklemmen 2.114-2.115
Masseschraubklemmen  2.112
Massestecker 2.118
Masse- und Elektrodenkabel 2.119; 2.121; 9.7
Masseverlängerungen 2.118
Messer Minitherm 3.36-3.37

Passivierungsmittel 2.106
Paste für Hitzeschutz 2.63
Paste zum Formieren 2.91
Pasten zum Beizen 2.104-2.106
Pflege- und Wartungsspray W 44 T 2.88
Pinsel für Beizpaste 2.106
Pipe-Line-Schweißermützen 3.27
Pipe-Line-Zubehör 2.152-2.166
Plasma-Schneidanlagen 12.6-12.7
Plasma-Schneidbrenner  12.8 -12.19
Plasma-Schweißanlagen 12.2.-12.3  
Plasma-Schweißen-Erklärung 12.1
Plasma-Schneiden-Erklärung 12.4
Plastikköcher für WIG-Stäbe 1.45
Poliermaschine und Zubehör 2.173-2.178
Polschweißzwingen 2.113
Programme und Software 7.21
Propangas 4.34
Propan-Anwärmset 3.74
Propan-Brennerköpfe 3.73
Propan-Druckminderer 3.70
Propanheizstrahler 4.35
Propan-Kleinstflaschen und Ventil 3.75
Propan-Lötkolben und Zubehör 3.74
Propan-Reihenbrenner und -verbindungsrohre 3.73
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Propan-Schlauchbruchsicherungen 3.75
Propanschläuche 3.20-3.21; 3.76
Propan-Schneideinsatz 3.69
Propanschutzschränge 4.35
Propan-Umfüllstutzen 3.75
Propan-Verbindungsrohre 3.73
ProSWITCH-Schweißverfahren 7.3
Pulse-Arc-Schweißanlagen 7.5-7.19
Pulse-Arc-Schweißen-Erklärung 7.1
Pulver für UP-Schweißen 1.108
Punktschweißarme und -elektroden 10.15-10.20
Punktschweißzangen und -maschinen 10.8-10.14
Putzpapier, Wandhalterung und Bodenständer 2.203

Q.Macs - Quality Management 7.22
Quetschhülsen für Schläuche 3.33
Quetschkabelschuh 2.120

Rauchgasabsaugbrenner 6.35; 6.81-6.87
Reduziernippel 3.26
Reihenbrenner für Propan 3.73
Reinigungs- und Signiergeräte 2.92-2.103
Reinigungsnadeln und -bohrer 3.30
Reinigungsscheiben 3M 2.199
Reinigungstücher 2.203-2.204
Ringbrenner Kayser 3.80
Roboter-Pulse-Arc-Schweißanlagen 7.17-7.19
Roboterstromquellen TIG DC 8.18-8.20
Rohrabzeichenbänder 2.166
Rohrbandschleifer 2.179
Rohrböcke 2.155-2.158
Röhrchendraht Hartauftragungen 1.32-1.34
Rohrquetschkabelschuhe 2.120
Rohrsägen 2.152
Rohrschnellspanner 2.154; 2.161
Rohrstativ 2.153
Rohrzentriereinrichtungen 2.161-2.165
Rollenbockdrehvorrichtung 11.15-11.16
Rückschlagsicherungen 3.15-3.16; 3.18
Rundbürste 2.185
Rundnahtschweißanlage 11.17
Rutil-Fülldraht unlegiert 1.21

Salmiaksteine 3.100
Sandstrahlpistole 2.150
Satiniermaschine und Zubehör 2.173-2.178
Sauerstoffkernlanzen 2.68
Sauerstoffschläuche 3.19; 3.21
Scotch-Brite Reinigungsscheiben 2.199
Scotch-Brite Schleifflies 2.197
Selbstverdunkelnde Kopfschutzhelme 2.1-2.35
Sicherheitseinrichtungen 3.15-3.16; 3.18
Sicherheitsschutzbügel für Druckminderer 3.30
Sicherungsautomaten SUPER 78 3.18
Sigmund-Schweißtische und Zubehör 2.126-2.143
Silberhartlote 3.91-3.93
Silberhartlotflussmittel 3.98
Software für Schweißprozesse 1.107
Software und Programme 7.21

Sonder-Gas- und Stromdüsen 6.88
Sonnenschutzcreme 2.85
Specksteingriffel 3.33
Speedglas Kopfschutzhelme 2.1-2.26
Spezialgasdüsenzangen Original FIX 2.110
Spiegelblatt für Schweißspiegel 3.30
Spotter 10.2-10.3
Spritzerschutzdecken 2.61
Sprühbeize 2.105
Spulenkörper 1.10

Schlackenhammer 9.8
Schlauchaufroller 3.22
Schlauchbruchsicherung für Propan 3.75
Schläuche für Propan 3.20,3.21; 3.76
Schlauchhalter mit Brennerhalterung 3.33
Schlauchklemmen 3.32
Schlauchquetschhülsen 3.33
Schlauchschnellkupplungen 3.17
Schlauchtüllen 3.23
Schleifbänder 2.190-2.191; 

2.196-2.197
Schleifflies 2.197
Schleifscheiben 2.189
Schleifschutzhelm 2.40
Schlüsselmuffen 3.26
Schneideinsatz Kayser für Propan 3.69
Schnellkupplungen 2.146; 3.17
Schraubkabelschuhe 2.120
Schraubklemmen für Masseanschlüsse 2.112
Schraubzwingen 2.113
Schruppscheiben 2.186; 2.194
Schutzbrillen 2.44-2.46
Schutzgitter für Druckminderer 3.30
Schutzhaube 2.59
Schutzhaube für Schweißanlagen und -brenner 2.67
Schutzkappen für Einzelmanometer 3.29
Schutzmasken 2.36-2.37; 3.27
Schutzschränke Propan 4.35
Schutzvorhänge und -zubehör 2.69-2.76
Schweißbadsicherungen 2.167; 

2.200-2.202
Schweißbrennerhalter Original FIX 2.110
Schweißdrahtadapter 1.11
Schweißdrahtkleinspulen D 100/D 200 1.12
Schweißergripzange 2.113
Schweißerkissen 2.64
Schweißermasken und -mützen 3.27
Schweißerschürze Hitzeschutzgewebe 2.64
Schweißerschutzschirme 2.48
Schweißervorhänge, schwer entflammbar 2.62
Schweißhandschuhe 2.49-2.53
Schweißhinweise 1.8-1.9
Schweißkabel 2.119; 2.121; 9.7
Schweißkopfschutzhelme 2.39-3.40
Schweißnahtlehren 2.107
Schweißnahtreinigungsgeräte 2.92-2.103
Schweißpositionen 1.4-1.5
Schweißpulver 1.108
Schweißsassistent-Software 1.107
Schweißschutzgase Normen 4.20-4.21
Schweißschutzgläser 2.41-2.43
Schweißschutzkleidung 2.54-2.60
Schweißschutzpaste Düsofix 2.90
Schweißschutzschilde 2.38
Schweißschutzspray 2.85; 2.88

Ölsignierkreide 3.33
Optrel Kopfschutzhelme 2.27-2.32

Nägel zum Aufschweißen 2.84
Nagelpunktgasdüsen 2.84
Netzanschlussstecker 2.122; 2.124
Neusilberhartlote 3.97
Neutralisationspaste 2.106
Nickel-Stabelektroden 1.103-1.104
Nietkopfdüsen Harris 3.87
Normen für Schweißschutzgase 4.20-4.21
Normen für Schweißzusätze 1.1
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Stabelektrode zelluloseumhüllt 1.97
Stabelektrode zum Ausnutzen 1.97
Stabelektroden für Alu 1.104
Stabelektroden für Guss 1.106
Stabelektroden für Hartauftragungen 1.105
Stabelektroden für Nickel 1.103-1.104
Stabelektroden hitzebeständig 1.102-1.103
Stabelektroden hochlegiert 1.98-1.101
Stabelektroden mittellegiert 1.94-1.96
Stabelektroden unlegiert 1.86-1.93
Stabelektrodenköcher 1.89
Stahlbezeichnungen 1.2-1.3
Stahldrahtbürsten 2.192
Stangenzinn 3.99
Stecknippel für Druckluft 2.146
Stromanschlusskupplungen 2.122
Stromanschlussstecker und -steckdosen 2.122
Stromverlängerungskabel 2.123
Stufenlos regelbare MIG/MAG-Schweißbrenner 6.35-6.37
Stützteller für Fiberscheiben 2.189; 2.194

TIG (WIG)-Schweißbrenner Binzel 8.33-8.77
TIG (WIG)-Schweißbrenner Merkle 8.22-8.32
TIG (WIG)-Schweißanlagen AC/DC 8.8-8.11; 8.15-8.17
TIG (WIG)-Schweißanlagen DC 8.4-8.7; 8.12-8.14
TIG (WIG)-Schweißanlagenübersicht 8.3
TIG (WIG)-Schweißen-Erklärung 8.1
TIG (WIG)-Schweißhandschuhe 2.51; 2.53
TIG-Pen 2.80
Tragbare Brennschneidmaschinen 3.59-3.60
Transportkoffer für Inverteranlagen 9.2
Transportwagen 6.28; 7.20; 8.21 
Trennscheiben 2.183-2.184;

2.195
Tüllen 3.23

Überwurfmuttern 3.23-3.24; 3.69
Umfüllstutzen für Propan 3.75
Unlegierte Schweißzusätze Rollenform 1.12-1.16
Unlegierte Schweißzusätze Stabform 1.46-1.48
Unlegierte Stabelektroden 1.86-1.93
Unlegierter Fülldraht 1.20-1.21
UP-Pulver 1.108
UV-Schutzcreme 2.85
UVV-Prüfung nach EN 60974-4 0.8

Ventil für Propankleinstflasche 3.75
Verbindungsrohre für Propan 3.73
Verbindungsschweißpaste 2.91
Verlängerungen für Massekabel 2.118
Verlängerungskabel 230 + 400 V 2.123
Verspiegelte Schutzgläser 2.42
Verstellschlitten 11.2-11.4
Verteiler für Druckluft 2.147
Verzinnungspaste 3.100
Visier für Schleifschutz 2.40
Vorsatzgläser 2.43
Vorschubrollen für Merkle-Geräte 6.29-6.34

Wandsteckdosen 2.122
Wartungseinheit 2.149
Wartungsvorschrift für Atemschutzsystem 5.28
Wasserumlaufkühlgeräte 6.28; 7.20; 8.21 
Wasservor- und -rücklaufschlauch 2.151
Wasserwaagen 2.153; 2.166
Weichlöt- und Verzinnungspaste 3.100
Weichlötdraht 3.99
Weichlöttechnik Propan 3.71
Werkzeug und Zubehör für Sigmundtische 2.130-1.143
Widerstandsschweißen-Erklärung 10.1
Wiederholungsprüfung BGV A3 0.8
WIG (TIG)-Ersatzteilübersicht 8.78-8.81
WIG (TIG)-Glas-Gasdüsen  8.82-8.83
WIG (TIG)-Schweißanlagen AC/DC 8.8-8.11; 8.15-8.17
WIG (TIG)-Schweißanlagen DC 8.4-8.7; 8.12-8.14
WIG (TIG)-Schweißanlagenübersicht 8.3
WIG (TIG)-Schweißbrenner 8.22-8.77
WIG (TIG)-Schweißen-Erklärung 8.1
WIG (TIG)-Schweißhandschuhe 2.51; 2.53
Windschutzvorhänge glasklar 2.69
Winkelmagnete 2.114-2.116
Winkelspanner 2.112
Wolframelektroden 2.77-2.79
Wolframelektrodenanschleifgeräte 2.81-2.83

Zelluloseumhüllte Stabelektroden 1.97
Zentriereinrichtungen und -körner 2.161-2.166
Zinkfarbe 2.86
Zink-Schweißdraht unlegiert 1.8-1.9; 1.13-1.14
Zinksprays 2.86
Zopfbürsten 2.185
Zubehörkästen 2.90
Zulassungsinstitutionen 1.6

Schweißspiegel 3.30
Schweiß- und Ausbildungstische 2.125
Schweiß- und Haltemagnete 2.114-2.116
Schweiß- und Schneidtraktor 11.18
Schweiß- und Spanntische Sigmund 2.126-2.143
Schweißzelte 2.48
Schweißzusätze für Alu Rollenform 1.64-1.72
Schweißzusätze für Alu Stabform 1.73-1.79
Schweißzusätze für Feinkornbaustähle Rollenform 1.24-1.27
Schweißzusätze für Kupfer Rollenform 1.28-1.30
Schweißzusätze hitzebeständig Rollenform 1.43-1.44
Schweißzusätze hitzebeständig Stabform 1.62-1.63
Schweißzusätze hochlegiert Rollenform 1.35-1.42
Schweißzusätze hochlegiert Stabform 1.56-1.61
Schweißzusätze mittellegiert Rollenform 1.22-1.27
Schweißzusätze unlegiert Rollenform 1.12-1.16
Schweißzusätze unlegiert Stabform 1.46-1.48

„1.000 Stunden“-Gläser 2.43
Technische Gase 4.23-4.33
TEDAC-System 6.36-6.37
Teflongewindeband 2.149; 3.29
TEKA-Absaug- und Filteranlagen 5.1-5.13
Temperaturmessstifte 2.108
Thermische Rückschlagsicherungen 3.15-3.16; 3.18
Thermometer 2.109
TIG (WIG)-Ersatzteilübersicht 8.78-8.81
TIG (WIG)-Glas-Gasdüsen  8.82-8.83

Wolframelektrodenhalter und -köcher 2.80
WPS-Software für EN 1090 7.21



Überwurfmuttern 3.23-3.24; 3.69
Umfüllstutzen für Propan 3.75
Unlegierte Schweißzusätze Rollenform 1.12-1.16
Unlegierte Schweißzusätze Stabform 1.46-1.48
Unlegierte Stabelektroden 1.86-1.93
Unlegierter Fülldraht 1.20-1.21
UP-Pulver 1.108
UV-Schutzcreme 2.85
UVV-Prüfung nach EN 60974-4 0.8

Ventil für Propankleinstflasche 3.75
Verbindungsrohre für Propan 3.73
Verbindungsschweißpaste 2.91
Verlängerungen für Massekabel 2.118
Verlängerungskabel 230 + 400 V 2.123
Verspiegelte Schutzgläser 2.42
Verstellschlitten 11.2-11.4
Verteiler für Druckluft 2.147
Verzinnungspaste 3.100
Visier für Schleifschutz 2.40
Vorsatzgläser 2.43
Vorschubrollen für Merkle-Geräte 6.29-6.34

Zelluloseumhüllte Stabelektroden 1.97
Zentriereinrichtungen und -körner 2.161-2.166
Zinkfarbe 2.86
Zink-Schweißdraht unlegiert 1.8-1.9; 1.13-1.14
Zinksprays 2.86
Zopfbürsten 2.185
Zubehörkästen 2.90
Zulassungsinstitutionen 1.6

1.  1 - 1.  3

1.13 - 1.17

1.35 - 1.40

1.  4 - 1.  6

1.18 - 1.19

1.41 - 1.42

1.46 - 1.49

1.  7 

1.20 - 1. 21

1.43 -1-44

1.50 - 1.52

1.22 - 1.27

 1.  8 - 1.  9

 1.28 - 1.30

1.10 - 1.11

1.31

1.12

1.32 - 1.34

1.45

1.53 - 1.54

1.55

Schweißzusatzwerkstoffe G2Si1 (SG 1) - G4Si1 (SG 3)

Hochlegierte Schweißzusatzwerkstoffe in Rollenform

Bescheinigungsumfang nach EN 10 204

Fülldrähte

Hitzebeständige Schweißzusätze

Schweißstäbe für warm- und hochwarmfeste Stähle 

Warm- und hochfeste Zusatzwerkstoffe 

Welchen Zusatz für verzinkte Materialien?

Kupfer-, Kupfer/Silizium- und Kupfer/Alu-Zusatzwerkst.

Spulenkörper nach EN ISO 544 - Schweißdrahtadapter

Hartauftragungs-Zusatzwerkstoff

Kleinspulen G3Si1 (SG2) D 100 - D 200 - D 300 mit 5 kg

Fülldrähte für das Auftragsschweißen

Köcher für Schweißstäbe

Schweißstäbe für Kupfer- und Kupfer/Silizium-Stähle

Schweißstäbe für Hartauftragungen

Schweißpositionen - Zulassungs-Institutionen 

Fassdrahthauben, Reinigungsfilze u. Drahtförderzubehör

Fülldrähre hochlegiert

Schweißstäbe für un-, niedrig- und mittellegierte Stähle

Normen für Schweißzusätze und Stähle

1. Schweißzusatzwerkstoffe



1.56 - 1.61

1.86 - 1.87

1.103 - 1.104

1.62 - 1.63

1.88 - 1.92

1.104 - 1.106

1.64 - 1.65 

1.93 - 1.96

1.107

1.97

1.108

1.66 - 1.72

1.73 - 1.79

1.98 - 1.101

1.80 - 1.85

1.102

Infos über Stabelektroden-Verwendung 

Stabelektroden für nickel- und hochwarmfeste 
Werkstoffe

Verwendung der Alu-Schweißzusatzwerkstoffe

Stabelektroden für mittellegierte Werkstoffe

Schweißprogramm

CEL- und Ausnutelektroden

Schweißpulver

Alu-Schweißzusatzwerkstoffe in Rollenform

Alu-Schweißzusatzwerkstoffe in Stabform

Stabelektroden für hochlegierte Werkstoffe

Gasschweißstäbe G I - G V

Stabelektroden für hitzebeständige Werkstoffe

Schweißstäbe für hitzebeständige Werkstoffe

Stabelektroden für unlegierte Werkstoffe, Köcher

Alu-, Hartauftragungs- und Gusselektroden

Hochlegierte Schweißzusatzwerkstoffe in Stabform



 

  

1.1

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Europäische Normen für Schweißzusätze

EN-Norm Titel zur Norm

EN ISO 636 Stäbe, Drähte und Schweißgut zum Wolfram-Inertgasschweißen von unlegierten Stählen und 
Feinkornstählen

EN ISO 2560 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von unlegierten Stählen und 
Feinkornbaustählen

EN ISO 3580 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von warmfesten Stählen

EN ISO 3581
ersetzt EN 1600

Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von nichtrostenden und 
hitzebeständigen Stählen - Einteilung

EN ISO 12153 Schweißzusätze - Fülldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und ohne 
Gassschutz von Nickel und Nickellegierungen - Einteilung

EN 12536 Stäbe zum Gasschweißen von unlegierten und warmfesten Stählen

EN ISO 14171
ersetzt EN 756

Schweißzusätze - Massivdrahtelektroden, Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum Unterpulverschweißen von unlegierten Stählen und Feinkornstählen

EN ISO 14172 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von Nickel und Nickellegierungen

EN ISO 14174
ersetzt EN 760 Pulver zum Unterpulverschweißen und Elektroschlackeschweißen

EN ISO 14175 Gase und Mischgase für das Lichtbogenschweißen und verwandte Prozesse

EN ISO 14341 Drahtelektroden und Schweißgut zum Metall-Schutzgasschweißen von unlegierten Stählen und 
Feinkornstählen

EN ISO 14343 Drahtelektroden, Bandelektroden, Drähte und Stäbe zum Schmelzschweißen von nicht 
rostenden und hitzebeständigen Stählen

EN ISO 16834 Drahtelektroden, Drähte, Stäbe und Schweißgut zum Schutzgasschweißen von hochfesten 
Stählen

EN ISO  17632 Fülldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und ohne Schutzgas von unlegierten
Stählen und Feinkornstählen

EN ISO 17633 Fülldrahtelektroden und Füllstäbe zum Metall-Lichtbogenschweißen mit oder ohne Gasschutz 
von nichtrostenden und hitzebeständigen Stählen

EN ISO 17634 Fülldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweißen von warmfesten Stählen

EN ISO 18274 Massivdrähte, -bänder, und -stäbe zum Schmelzschweißen von Nickel und Nickellegierungen

EN ISO 18275
ersetzt EN 757 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von hochfesten Stählen

EN ISO 18276 Fülldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und ohne Schutzgas von hochfesten 
Stählen

EN ISO 21952 Drahtelektroden Drähte, Stäbe und Schweißgut zum Schutzgasschweißen von warmfesten 
Stählen

EN ISO 24034 Massivdrähte und -stäbe zum Schmelzschweißen von Titan und Titanlegierungen

EN ISO 24373 Massivdrähte und -stäbe zum Schmelzschweißen von Kupfer und Kupferlegierungen 

EN ISO 24598 Drahtelektroden, Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen für das Unterpulver-
schweißen von warmfesten Stählen

EN ISO 26304 Massivdrahtelektroden, Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum Unterpulver-
schweißen von hochfesten Stählen
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1.2

1

Alte 
Stahlbezeichnung

Neue 
Stahlbezeichnung Werkstoffnummer Geltende Norm

U
nl

eg
ie

rte
 B

au
st

äh
le

St 33 S 185 1.0035 DIN EN 10025-2:2005-04
RSt 37-2 S 235 JR G2 1.0038 DIN EN 10025-2:2005-04
St 37-3 U S 235 J0 1.0114 DIN EN 10025-2:2005-04

S 235 J2 G4 1.0117 DIN EN 10025-2:2005-04
St 44-2 S 275 JR 1.0044 DIN EN 10025-2:2005-04
St 44-3 U S 275 J0 1.0143 DIN EN 10025-2:2005-04

S 275 J2 G4 1.0145 DIN EN 10025-2:2005-04
St 52 S 355 JR 1.0045 DIN EN 10025-2:2005-04
St 52-3 U S 355 J0 1.0553 DIN EN 10025-2:2005-04

S 355 J2 G4 1.0577 DIN EN 10025-2:2005-04
S 355 K2 G4 1.0596 DIN EN 10025-2:2005-04
S 405 J0 1.0590 DIN EN 10025-2:2005-04

St 50-2 E 295 1.0050 DIN EN 10025-2:2005-04
St 60-2 E 335 1.0060 DIN EN 10025-2:2005-04
St 70-2 E 360 1.0070 DIN EN 10025-2:2005-04

Fe
in

ko
rn

ba
us

tä
hl

e 
no

rm
al

ge
gl

üh
t o

de
r 

no
rm

al
is

ie
re

nd
 

ge
w

al
zt

StE 285 S 275 N 1.0490 DIN EN 10025-3:2005-02
TStE 285 S 275 NL 1.0491 DIN EN 10025-3:2005-02
StE 355 S 355 N 1.0545 DIN EN 10025-3:2005-02
TStE 355 S 355 NL 1.0546 DIN EN 10025-3:2005-02
StE 420 S 420 N 1.8902 DIN EN 10025-3:2005-02
TStE 420 S 420 NL 1.8912 DIN EN 10025-3:2005-02
StE 460 S 460 N 1.8901 DIN EN 10025-3:2005-02
TStE 460 S 460 NL 1.8903 DIN EN 10025-3:2005-02

Fe
in

ko
rn

ba
us

tä
hl

e 
th

er
m

om
ec

ha
ni

sc
h 

ge
w

al
zt

StE 275 TM S 275 M 1.8818 DIN EN 10025-4:2005-04
TStE 275 TM S 275 ML 1.8819 DIN EN 10025-4:2005-04
StE 355 TM S 355 M 1.8823 DIN EN 10025-4:2005-04
TStE 355 TM S 355 ML 1.8834 DIN EN 10025-4:2005-04
StE 420 TM S 420 M 1.8825 DIN EN 10025-4:2005-04
TStE 420 TM S 420 ML 1.8836 DIN EN 10025-4:2005-04
StE 460 TM S 460 M 1.8827 DIN EN 10025-4:2005-04
TStE 460 TM S 460 ML 1.8838 DIN EN 10025-4:2005-04

 W
et

te
r-

fe
st

e 
Ba

u-
st

äh
le

S 235 J0W 1.8958 DIN EN 10025-5:2005-02
WTSt 37-3 S 235 J2W 1.8961 DIN EN 10025-5:2005-02
WTSt 52-3 S 355 J2W 1.8965 DIN EN 10025-5:2005-02

S 355 K2W 1.8967 DIN EN 10025-5:2005-02

Fe
in

ko
rn

ba
us

tä
hl

e 
ve

rg
üt

et

S 460 Q 1.8908 DIN EN 10025-6:2005-02
TStE 460 V S 460 Ql 1.8906 DIN EN 10025-6:2005-02

S 460 QL1 1.8916 DIN EN 10025-6:2005-02
StE 500 V S 500 Q 1.8924 DIN EN 10025-6:2005-02
TStE 500 V S 500 QL 1.8909 DIN EN 10025-6:2005-02
EStE 500 V S 500 QL1 1.8984 DIN EN 10025-6:2005-02
StE 550 V S 550 Q 1.8904 DIN EN 10025-6:2005-02
TSte 550 V S 550 QL 1.8926 DIN EN 10025-6:2005-02
EStE 550 V S 550 QL1 1.8986 DIN EN 10025-6:2005-02
StE 620 V S 620 Q 1.8914 DIN EN 10025-6:2005-02
TStE 620 V S 620 QL 1.8927 DIN EN 10025-6:2005-02
EStE 620 V S 620 QL1 1.8987 DIN EN 10025-6:2005-02
StE 690 V S 690 Q 1.8931 DIN EN 10025-6:2005-02
TStE 690 V S 690 QL 1.8928 DIN EN 10025-6:2005-02
EStE 690 V S 690 QL1 1.8988 DIN EN 10025-6:2005-02

S 890 Q 1.8940 DIN EN 10025-6:2005-02
TSte 890 V S 890 QL 1.8983 DIN EN 10025-6:2005-02
EStE 890 V S 890 QL1 1.8925 DIN EN 10025-6:2005-02
Ste 960 V S960 Q 1.8941 DIN EN 10025-6:2005-02
TStE 960 V S 960 QL 1.8933 DIN EN 10025-6:2005-02



 

  

1.3

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Alte 
Stahlbezeichnung

Neue 
Stahlbezeichnung Werkstoffnummer Geltende Norm

St
ah

lro
hr

e 
fü

r b
re

nn
ba

re
 M

ed
ie

n

RRStE 210.7 L 210 GA 1.0319 DIN EN 10208-1:2009-07
L 235 GA 1.0458 DIN EN 10208-1:2009-07

RRStE 240.7 L 245 GA 1.0459 DIN EN 10208-1:2009-07
L 290 GA 1.0483 DIN EN 10208-1:2009-07
L 360 GA 1.0499 DIN EN 10208-1:2009-07

StE 240.7 L 245 NB 1.0457 DIN EN 10208-2:2009-07
L 245 MB 1.0418 DIN EN 10208-2:2009-07

StE 290.7 L 290 NB 1.0484 DIN EN 10208-2:2009-07
StE 290.7 TM L 290 MB 1.0429 DIN EN 10208-2:2009-07
StE 360.7 L 360 NB 1.0582 DIN EN 10208-2:2009-07

L 360 QB 1.8948 DIN EN 10208-2:2009-07
StE 360.7 TM L 360 MB 1.0578 DIN EN 10208-2:2009-07
StE 415.7 L 415 NB 1.8972 DIN EN 10208-2:2009-07

L 415 QB 1.8947 DIN EN 10208-2:2009-07

St
ah

lro
hr

e 
ge

sc
hw

ei
ßt

 fü
r 

D
ru

ck
be

an
-

sp
ru

ch
un

g

P 195 TR1 1.0107 DIN EN 10217-1:2005-04
St 37.0 P 235 TR1 1.0254 DIN EN 10217-1:2005-04

P 265 TR1 1.0258 DIN EN 10217-1:2005-04
P 195 TR2 1.0108 DIN EN 10217-1:2005-04

St 37.4 P 235 TR2 1.0255 DIN EN 10217-1:2005-04
P 265 TR2 1.0259 DIN EN 10217-1:2005-04

St
ah

lro
hr

e 
ge

-
sc

hw
ei

ßt
 

fü
r e

rh
öh

-
te

 T
em

p. St 34-2 P 195 GH 1.0348 DIN EN 10217-2:2005-04
HI P 235 GH 1.0345 DIN EN 10217-2:2005-04
HII P 265 GH 1.0425 DIN EN 10217-2:2005-04
15 Mo 3 16 Mo 3 1.5415 DIN EN 10217-2:2005-04

R
oh

r a
us

 F
ei

nk
or

nb
au

-
st

äh
le

n

TStE 285 P 275 NL1 1.0488 DIN EN 10217-3:2005-04
EStE 285 P 275 NL2 1.1104 DIN EN 10217-3:2005-04
StE 355 P 355 N 1.0562 DIN EN 10217-3:2005-04
WStE 355 P 355 NH 1.0565 DIN EN 10217-3:2005-04
TStE 355 P 355 NL1 1.0566 DIN EN 10217-3:2005-04
EStE 355 P 355 NL2 1.1106 DIN EN 10217-3:2005-04
StE 460 P 460 N 1.8905 DIN EN 10217-3:2005-04
WStE 460 P 460 NH 1.8935 DIN EN 10217-3:2005-04
TStE 460 P 460 NL1 1.8915 DIN EN 10217-3:2005-04
EStE 460 P 460 NL2 1.8918 DIN EN 10217-3:2005-04

Ka
ltg

ef
er

tig
te

 
ge

sc
hw

ei
ßt

e 
H

oh
lp

ro
fil

e 
fü

r 
de

n 
St

ah
lb

au

ST 37.2 S 235 JRH 1.0039 DIN EN 10219-1:2006-07
RoSt 44-2 S 275 J0H 1.0149 DIN EN 10219-1:2006-07
St 44-3 S 275 J2H 1.0138 DIN EN 10219-1:2006-07
ST 52-3U S 355 J0H 1.0547 DIN EN 10219-1:2006-07
STT 52-3 N S 355 J2H 1.0576 DIN EN 10219-1:2006-07
C 40 Pb S 355 K2H 1.0512 DIN EN 10219-1:2006-07

Fl
ac

he
rz

eu
gn

is
se

 
au

s 
D

ru
ck

be
hä

lte
r-

st
äh

le
n

HI P 235 GH 1.0345 DIN EN 10028-2:2009-09
HII P 265 GH 1.0425 DIN EN 10028-2:2009-09
17 Mn 4 P 295 GH 1.0481 DIN EN 10028-2:2009-09
19 Mn 6 P 355 GH 1.0473 DIN EN 10028-2:2009-09
15 Mo 3 16 Mo 3 1.5415 DIN EN 10028-2:2009-09
13 CrMo 4 4 13 CrMo 4-5 1.7335 DIN EN 10028-2:2009-09
10 CrMo 9 10 10 CrMo 9-10 1.7380 DIN EN 10028-2:2009-09

X 10 CrMoVNb 9-1 (P91) 1.4903 DIN EN 10028-2:2009-09

N
ic

ht
ro

st
en

de
 

St
äh

le

X5 CrNi 18 10 X5 CrNi 18-10 1.4301 DIN EN 10088-1:2005-09
X2 CrNi 18 9 X2 CrNi 18-9 1.4307 DIN EN 10088-1:2005-09
X6 CrNiTi 18 10 X6 CrNiTi 18-10 1.4541 DIN EN 10088-1:2005-09
X5 CrNiMo 17 12 2 X5 CrNiMo 17-12-2 1.4401 DIN EN 10088-1:2005-09
X2 CrNiMo 17 12 2 X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 DIN EN 10088-1:2005-09
X6 CrNiMoTi 17 12 2 X6 CrNiMo Ti17-12-2 1.4571 DIN EN 10088-1:2005-09
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1.4

1

Schweißpositionen nach EN ISO 6948 / ASME

Zeichenerklärung

Wannenposition

Waagrechtes Schweißen

Querposition

Horizontal-Überkopfposition

Überkopfposition

Steigposition

Fallposition

Steigendposition

Fallendschweißen

Steigposition

Fallposition

PA

PA

PA
PE

PE

PE

PC

PC

PC

PG

PG

PG

H-L045

H-L045

H-L045

PB

PB

PB
PF

PF

PF /

PJ

PJ

PJ

PD

PD

PD

PH

PH

PH /

J-L045

J-L045

J-L045



 

  

1.5

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Schweißpositionen nach EN ISO 6947 / ASME

Kehlnähte FW Blech

Kehlnähte FW Rohr

Stumpfnähte BW Rohr

Wannenposition

Rohr: rotierend
Achse: waagrecht
Schweißung: wanne

Rohr: rotierend
Achse: waagrecht
Schweißung: 
horizontal-vertikal

Horizontal
Vertikalposition

Rohr: fest
Achse: waagrecht
Schweißung: fallend

Rohr: fest
Achse: waagrecht
Schweißung: fallend

Horizontal
Überkopfposition

Rohr: fest
Achse: waagrecht
Schweißung: steigend

Rohr: fest
Achse: waagrecht
Schweißung: 
steigend

Fallposition

Rohr: fest
Achse: senkrecht
Schweißung: quer

Rohr: fest
Achse: senkrecht
Schweißung: 
horizontal-vertikal

Steigposition

Rohr: fest
Achse: geneigt 
(z.B. 45°)
Schweißung: steigend

Rohr: fest
Achse: senkrecht
Schweißung: 
horizontal-überkopf

PA

PA

PB

PB

PJ

PJ

PD

PH

PH

PG

PC

PB

PF

H-L045

PD

Stumpfnähte BW Blech

Wannenposition Querposition Überkopfposition Fallposition SteigpositionPA PC PE PG PF
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1.6

1

Zulassungs- und Abnahme-Institutionen

TÜV-D = Technischer Überwachungs-Verein Deutschland

TÜV-A = Technischer Überwachungs-Verein Österreich

DB = Deutsche H Bahn

CE-Zeichen =           - Kennzeichen

Ü-Zeichen = Überstimmungszertifikat nach Bauregelliste A, Teil 1

ABS = American Bureau of Shipping

BV = Bureau Veritas

DNV = Det Norske Veritas

GL = Germanischer Lloyd

LR = Lloyd´s Register of Shipping 

R.I.NA = Registro Italiano Navale

CWB = Canadian Welding Bureau

CRS = Croation Register of Shipping

KTA 1408.1 = TÜV-Zulassung - KTA-Regelwerk 1408.1 (Deutschland)

LTSS = Lithuanian Technical Supervision Service

NAKS = Nationalnaja Assoziazija Kontrol i Svarka

SEPROZ = Ukrainische Zulassungsgesellschaft

Statoil = Statoil, Norwegen

Gazprom = russischer Energiekonzern

VG 95132 = Zulassungsliste für Panzerstahl

WIWEB = Wehrwissenschaftliches Institut für Werk- und Betriebsstoffe

Die Angabe der Zulassungs- und Abnahme-Institutionen auf den Datenblättern kann nur als allgemeiner
Hinweis angesehen werden. Einzelheiten sind den Prüf- oder Zulassungsbescheinigungen zu entnehmen. 
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Bescheinigung über Werkstoffprüfungen nach EN 10 204

Bescheinigung Bestätigung der Bescheinigung Inhalt der Bescheinigung

Werkszeugnis 2.2 durch den Hersteller Richtwerte aufgrund laufender 
Betriebsaufzeichnungen

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 von der Fertigungsabteilung, unabhängigem 
Abnahmebeauftragtem des Herstellers

Prüfergebnisse ermittelt an der Lie-
ferung oder an Prüfeinheiten, von 
denen die Lieferung ein Teil ist

Abnahmeprüfzeugnis 3.2

von der Fertigungsabteilung, unabhängigem 
Abnahmebeauftragtem des Herstellers und 
vom Besteller beauftragtem Abnahmebeauf-
tragten oder den in den amtlichen Vorschrif-
ten genannten Abnahmebeauftragten

Prüfergebnisse ermittelt an der Lie-
ferung oder an den Prüfeinheiten, 
von denen die Lieferung ein Teil ist

Im Rahmen der Abnahme von geschweißten Bauteilen werden von Auftraggebern bzw. überwachenden 
Institutionen in steigendem Maße Nachweise über Eigenschaften und Gütewerte der Schweißzusätze gefordert. 
Nachstehend sind einige Erläuterungen aufgeführt, die bei Anfragen und Aufträgen zu berücksichtigen sind.

Zur Bestimmung der Ausführung dieser Bescheinigungen wird bei Anfragen und Aufträgen die Europäische Norm
EN 10 204 herangezogen. Die EN 10 204 legt fest, wer prüfverantwortlich und wer unterschriftsberechtigt ist und ob 
die Bescheinigungen Angaben über allgemeine Richtwerte oder spezifische Prüfungsergebnisse enthalten müssen, 
bezogen auf die jeweilige Lieferung.

Es sei ausdrücklich darauf hingewiesen, dass die EN 10 204 nachfolgende Angaben nicht enthält und diese vom Auf-
traggeber mit der Warenbestellung mitgeteilt werden müssen:

Prüfumfang z. B. Art und Anzahl der Prüfungen, Einzelelemente bei chem. Analysen

Hilfsstoffe z. B. Art des Schutzgases

Prüfparameter z. B. Wärmenachbehandlung des Prüfstückes, Prüftemperatur

Anforderungen z. B. Mindestwerte für Dehngrenze, Zugfestigkeit, Dehnung und Kerbschlagarbeit, 
Toleranzen der chemischen Zusammensetzung 

Prüfaufsicht z. B. TÜV, Germanischer Lloyd, DB

Alle Bescheinigungen nach EN 10 204 sind kostenpflichtig, ausgenommen Werkszeugnis 2.2 
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1.8

1

Die richtige Elektrode wählen für Materialien, die verzinkt werden müssen

Hauptfaktor Silizium 

Fülldraht anstelle von Massivdraht

In vielen Bereichen werden heute geschweißte Stahlbauwerke feuerverzinkt, um einen dauerhaften und langle-
bigen Korrosionsschutz zu erreichen. Das Feuerverzinken von Schweißkonstruktionen bereitet im Allgemeinen 
keine Schwierigkeiten, wenn die verfahrensspezifischen Besonderheiten des Feuerverzinkens (Schmelztauch-
verfahren, Arbeitstemperatur etwa 450 °C) und die sich daraus ergebenden Anforderungen an die Schweiß-
konstruktion berücksichtigt werden. 

In der Praxis kommt es verhältnismäßig häufig vor, dass die Schweißnähte aus konstruktiven oder optischen 
Gründen „blecheben“ sein müssen. Trotz sorgfältigen Bearbeitens kann es dann mitunter geschehen, dass 
sich die Nähte nach dem Feuerverzinken deutlich abheben. Wenn sich lediglich der Zinküberzug im Bereich 
der Schweißnaht grau verfärbt, und sich daher nur optisch von der sonst silbrigen feuerverzinkten Stahlkonst-
ruktion unterscheidet, sind im allgemeinen keine Probleme zu erwarten. Stehen die Nähte nach dem Verzinken 
freilich erhaben hervor, vermutet irrtümlich nicht allein der Laie, sondern manchmal selbst der Fachmann, dass 
entweder das Feuerverzinken die Naht geschädigt hat, oder deren Bearbeiten im Schweißbetrieb nicht fachge-
recht und sorgfältig genug durchgeführt worden ist. Reklamationen sind dann häufig die Folge.  

Natürlich fragt man nach der Ursache, weshalb sich der Zinküberzug in manchen Fällen im Bereich der 
Schweißnähte anders ausbildet als auf der Oberfläche der übrigen Stahlkonstruktion, oder danach, warum 
sich an der Schweißnaht viel dickere Überzüge bilden. 
Seit langem ist bekannt, dass von der chemischen Zusammensetzung des Grundwerkstoffs die Reaktionen 
zwischen Eisen und Zink während des Verzinkungsvorganges entscheidend beeinflusst werden. Hauptsächlich 
Siliziumgehalte im Stahl zwischen 0,03 und 0,12 % sowie mehr als 0,3 % können zu stärkerem „Aufwachsen“ 
des Zinküberzugs und damit zu einer dickeren Zinkschicht und/oder einer Graufärbung führen. Dies gilt für die 
chemische Zusammensetzung des Schweißgutes ebenso. Wenn zwischen diesem und dem Grundwerkstoff 
deutliche Unterschiede im Siliziumgehalt vorhanden sind, kann sich das im unterschiedlichen Aussehen und 
in unterschiedlicher Dicke des Zinküberzugs zwischen beiden bemerkbar machen. Auch unter dem Mikroskop 
sind im Mikroschliff deutliche Unterschiede zu erkennen. 

Nachdem bekannt ist, dass ein ungünstiger Siliziumgehalt in der Schweißnaht das starke Aufwachsen des 
Zinküberzugs in diesem Bereich auslöst, stellt sich die Frage, wie sich diese Erscheinung vermeiden lässt. 
Häufig werden unlegierte oder niedriglegierte Stähle metall-aktiv-gasgeschweißt.  Die dafür in EN 1668 und 
E 400 genormten Massivdrahtelektroden weisen jedoch durchweg einen verhältnismäßig hohen Siliziumge-
halt auf: 0,5 bis 0,7 % (Massivdrahtelektrode SG 1 (G2Si1)), 0,7 bis 1 % (SG 2 (G3Si1)), 0,8 bis 1,2 (SG 3 
(G4Si1)). Zwar muss man während des Schweißens mit einem gewissen Abbrand von Legierungselementen 
rechnen - daneben erfolgt ein Aufmischen des Schweißbades mit Grundwerkstoff - jedoch kann man allenfalls 
bei der Drahtelektrode AG 1 davon ausgehen, dass sich der Siliziumgehalt im Schweißgut auf unkritische Wer-
te vermindert. Sofern die Möglichkeit besteht, kann man durch Fülldrahtelektroden das Problem mildern oder 
umgehen. Besonders geeignet ist die Fülldrahtelektrode SG 1, da die Norm für diese den recht günstigen Sili-
ziumgehalt von 0,15 bis 0,45 im reinen Schweißgut angibt. Sollten beim Anwender Unsicherheiten hinsichtlich 
des Verhaltens der von ihm benutzten Drahtelektroden bestehen, kann „Probeverzinken“ mit praxisgerechten 
Tauchzeiten nähere Aufschlüsse bringen. 
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Probeschweißungen geben Aufschluss

Rückschlüsse auf das Verhalten beim Feuerverzinken sind daher nicht möglich. Selbst innerhalb eines Elek-
trodentyps und bei gleichen mechanischen Kennwerten sind von Hersteller zu Hersteller Unterschiede in der 
Reaktion des abgeschmolzenen Schweißgutes mit dem Zink erkennbar. 
In einer kleinen Versuchsreihe, die sicher nicht repräsentativ ist, wurden einige Stabelektroden und drei Massiv-
drahtelektroden (Metall-Aktivgasschweißen unter Kohlendioxid) verschweißt. Es ergab sich folgendes Bild: Von 
14 geprüften Stabelektroden, die im Bereich des Stahlbaues verhältnismäßig häufig benutzt werden, zeigten 
sechs eine mäßige bis starke Neigung zur Bildung dicker Überzüge; acht riefen keine verstärkten Reaktionen 
hervor. Von den untersuchten Massivdrahtelektroden bewirkte nur die mit dem Typ SG 1 (G2Si1) hergestellte 
Naht eine normale bis mäßige Reaktion; die Drahtelektroden SG 2 (G3Si1) und SG 3 (G4Si1) führten, wie er-
wartet, jeweils zu einem starken Schichtaufbau der Verzinkung. Bei den Stabelektroden ist kein unmittelbarer 
Zusammenhang zwischen den einzelnen Typen erkennbar. Jedoch zeichnet sich ab, dass das starke Aufwach-
sen von Zinküberzügen bevorzugt bei den Elektroden aus der Kennzahlenreihe 51 (Zugfestigkeit 510 bis 650 
N/mm2, Streckgrenze 380 N/mm2) in Erscheinung tritt.  

Zusammenfassend ist festzustellen, dass die Reaktionen zwischen dem Grundwerkstoff und dem abgeschmol-
zenem Schweißgut einerseits sowie dem schmelzflüssigen Zink andererseits recht unterschiedlich ablaufen 
können. Liegen der Siliziumgehalt im Grundwerkstoff und im abgeschmolzenem Schweißgut verhältnismäßig 
dicht beieinander, so ist auch das Verhalten beim Feuerverzinken und damit der Aufbau des Zinküberzugs na-
hezu gleich. Sind jedoch große Unterschiede vorhanden - wobei dann oftmals das abgeschmolzene Schweiß-
gut den deutlich ungünstigeren Siliziumgehalt aufweist -, ist mit starkem Aufwachsen der Zinkschicht auf der 
bearbeiteten Schweißnaht zu rechnen. 
Der Fertigungsbetrieb, der in dieser Hinsicht Probleme hat, sollte sich daher bemühen, Stab- und Drahtelek-
troden zu verwenden, deren abgeschmolzenes Schweißgut unter Berücksichtigung von Abbrand und Aufmi-
schung einen unkritischen Siliziumgehalt erreicht. 
Die hierzu notwendigen Informationen sind aber im allgemeinen nicht in Vorschriften, Richtlinien und der-
gleichen zu finden. Für den Anwender ist es jedoch verhältnismäßig einfach herauszufinden, ob die von ihm 
benutzten Stab- und Drahtelektroden die genannte Eigenschaft zeigen. Dazu ist es lediglich notwendig, Probe-
bleche zu schweißen und entsprechend zu kennzeichnen. Das anschließende Feuerverzinken bei verlängerter 
Tauchzeit liefert direkt erkennbar nähere Aufschlüsse über das Verhalten der jeweiligen Schweißzusätze. 

Die beschriebene Erscheinung ist keine ausgesprochene Seltenheit. Sie tritt lediglich bei blecheben bear-
beiteten Schweißnähten sichtbar in Erscheinung, da sie nur dort ohne Messgeräte unmittelbar erkennbar ist. 
Für den Anwender ist es aber mit keinem großen Aufwand verbunden, die für ihn günstigen Elektroden oder 
Schweißdrähte anhand weniger Tests herauszufinden. 

Auch Stabelektroden teilweise problematisch

Das Schweißen mit umhüllten Stabelektroden nimmt nach wie vor eine wichtige Rolle ein. Zwar gibt die Norm 
EN ISO 2560 „Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenschweißen von unlegierten Stählen und Feinkornbau-
stählen“ eine übersichtliche Darstellung der mechanischen Eigenschaften und der Umhüllungstypen, Aussa-
gen über die Zusammensetzung des Schweißgutes sind indes nicht enthalten. 
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1

Lieferformen für Drahtelektroden auf Spulenkörper nach EN ISO 544

K 300BS 300

D 200D 300 D 100



Sach-Nummer
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Korbspulenträger bzw. Adapter Typ ME-2
1-teilig

Korbspulenträger bzw. Adapter Typ ME-1
1-teilig

Zentrier-Adapter für D-200-Kleinspulen

Korbspulenträger für Kleinspulen

Korbspulenträger bzw. Adapter Typ ME-4
mit Klickverschluss, 2-teilig

Korbspulenträger bzw. Adapter Typ ME-3
mit 2 Schließhebeln, 1-teilig
passend für alle Korbspulen mit 300 mm Ø

passend für alle Korbspulen mit 300 mm Ø

passend für alle Korbspulen mit 300 mm Ø

passend für alle Korbspulen mit 300 mm Ø

• mit Klickverschluss
• beidseitig isoliert
• hochwertiges Material
• verhindert Kurzschluss im DV-Kasten

als Distanzring, damit die D-200-Spulen sauber abgespult 
werden können.

n358.0.1018

n358.0.1017

n358.0.1016

n358.0.1015

n358.0.1011

n358.0.1013
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1.12

1

Schutzgas-Drahtelektrode 
zum Schweißen von unlegierten Werkstoffen 

Qualität G3Si1 (SG 2)

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

nach EN ISO 14341-A            G3Si1
mit TÜV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Drahtelektrode:

allgemeine Baustähle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H I - 19 Mn 6) 

Schiffsbaustahl (A - E) 

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
EN ISO 14175

M 21 (15-25 % Co2, Rest Argon),
C 1   (100 % Co2)

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,6 mm D 100, normal 1 kg
0,8 mm D 100, normal 1 kg 

0,6 mm D 200, normal 5 kg 
0,8 mm D 200, normal 5 kg 
1,0 mm D 200, normal 5 kg

0,8 mm D 300, lagen 5 kg 

C Si Mn

0,08 0,9 1,4

Für MAG-Schweißungen an unlegierten oder niedriglegierten 
Stählen im Maschinen-, Stahl-, Behälter- und Schiffsbau. 

Universelle Massivdraht-Elektrode für CO2- oder Mischgas-
Schweißungen

n080.5.2203
n080.5.2208

n080.5.2205
n080.5.2210
n080.5.2220

n080.5.2215



Sach-Nummer
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Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweißen von Werkstoffen, die verzinkt 
werden
Qualität G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A   G2Si1
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Drahtelektrode:

C Si Mn

0,1 0,6 1,2

allgemeine Baustähle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H I -19 Mn 6) 

Schiffsbaustahl (A - E)

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
EN ISO 14175

M 21 (15-25 % Co2, Rest Argon),
C 1   (100 % Co2)

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht 
0,8 mm K-300, lagen 15 kg 
1,0 mm K-300, lagen 15 kg 
1,2 mm K-300, lagen 15 kg 
1,6 mm K-300, lagen 15 kg

Für MAG-Schweißungen an unlegierten oder niedriglegierten 
Stählen im Maschinen-, Stahl-, Behälter- und Schiffsbau. 

Universelle Massivdraht-Elektrode für CO2- oder Mischgas-
Schweißungen

n080.5.3711
n080.5.3721
n080.5.3731
n080.5.3751
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1.14

1

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweißen von verzinkten und rostigen 
Blechen

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Qualität G2Ti (SG 1)

C Si Mn Al Ti Zr

0,06 0,5 1,1 0,1 0,1 0,1

allgemeine Baustähle S235JR - S355JR (St 37 - St 52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H I bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach 
EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon),
C 1 (100 % CO2)

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300, lagen 15 kg
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg

Drahtelektrode:

Schweißdraht für verzinkte und rostige Bleche sowie zum 
Überschweißen von Fertigungsanstrichen (Primern).  Her-
vorragende Verschweißbarkeit und gleichmäßige und glatte 
Oberfläche der Schweißraupe.

n080.5.3611
n080.5.3621
n080.5.3631
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Schutzgas-Drahtelektrode 
zum Schweißen von unlegierten Werkstoffen

Qualität G3Si1 (SG 2)

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

nach EN ISO 14341-A            G3Si1
mit TÜV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Drahtelektrode:

allgemeine Baustähle S235JR - S355JR (St 37 - St 52)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 255 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H I bis 19 Mn 6) 

Schiffsbaustahl (A - E) 

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach
EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon),
C 1   (100 % Co2)

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15/16/18 kg 
1,0 mm K-300, lagen 15/16/18 kg
1,2 mm K-300, lagen 15/16/18 kg
1,6 mm K-300, lagen 15/16/18 kg

C Si Mn

0,08 0,9 1,4

Für MAG-Schweißungen an unlegierten oder niedriglegierten 
Stählen im Maschinen-, Stahl-, Behälter- und Schiffsbau. 

Universelle Massivdraht-Elektrode für CO2- oder Mischgas-
Schweißungen

n080.5.0311
n080.5.0321
n080.5.0331
n080.5.0351



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.16

1

Schutzgas-Drahtelektrode 
zum Schweißen von unlegierten Werkstoffen

Qualität G4Si1 (SG 3)

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

nach EN ISO 14341-A           G4Si1
mit TÜV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

allgemeine Baustähle S235JR - S355JR (St 37 - St 52)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P 235GH - P 355GH (H I - 19 Mn 6) 

Schiffsbaustahl (A - E)  

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon),
C 1   (100 % Co2)

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300, lagen 15/16/18 kg
1,0 mm K-300, lagen 15/16/18 kg
1,2 mm K-300, lagen 15/16/18 kg
1,6 mm K-300, lagen 15/16/18 kg

C Si Mn

0,10 1,00 1,7

Drahtelektrode:

Für MAG-Schweißungen an unlegierten oder niedriglegierten 
Stählen im Maschinen-, Stahl-, Behälter- und Schiffsbau. 

Universelle Massivdraht-Elektrode für CO2- oder Mischgas-
Schweißungen

n080.5.0511
n080.5.0521
n080.5.0531
n080.5.0551



Sach-Nummer
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Schutzgas-Drahtelektrode 
zum Schweißen von unlegierten Werkstoffen

nach EN ISO 14341-A G3Si1 (SG 2)
nach EN ISO 14341-A G4Si1 (SG 3)

Fassdraht

mit TÜV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Drahtelektrode:

C Si Mn

G3Si1 0,08 0,9 1,4

G4Si1 0,10 1,00 1,7

allgemeine Baustähle S235JR - S355JR (St 37 - St 52)

Feinkornbaustahl G3Si1
                               G4Si1

S275N - S420N (StE 255 - StE 420)
S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P 235GH - P 355GH (H I bis 19 Mn 6) 

Schiffsbaustahl (A - E) 

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach
EN ISO 14175

M 21 (15-25 % Co2, Rest Argon),
C 1   (100 % Co2)

Qualität Drahtdurchmesser Gewicht
G3Si1 (SG 2) 0,8 mm ca. 300 kg
G3Si1 (SG 2) 1,0 mm ca. 300 kg
G3Si1 (SG 2) 1,2 mm ca. 300 kg
G3Si1 (SG 2) 1,6 mm ca. 300 kg

G4Si1 (SG 3) 0,8 mm ca. 300 kg
G4Si1 (SG 3) 1,0 mm ca. 300 kg
G4Si1 (SG 3) 1,2 mm ca. 300 kg
G4Si1 (SG 3) 1,6 mm ca. 300 kg

Für MAG-Schweißungen an unlegierten oder niedriglegierten 
Stählen im Maschinen-, Stahl-, Behälter- und Schiffsbau. 

Universelle Massivdraht-Elektrode für CO2- oder Mischgas-
Schweißungen

n080.5.0315
n080.5.0325
n080.5.0335
n080.5.0355

n080.5.0515
n080.5.0525
n080.5.0535
n080.5.0555
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1.18

1

Haube für Fassdraht rund

Haube für Fassdraht eckig

Drahtförderschlauch 8 x 3,5

Verschraubungssatz für Drahtförderschlauch

Drahtreinigungsbox 

Anschluss MasterLiner ↔ Draht-
fass mit Schnellkupplung

Anschluss MasterLiner MAXI mit 
Quickconnector ↔ Drahtfass

Ersatzfilze rot
Ersatzfilze weiß
Ersatzklammern

Drahtreinigungsbox kpl. mit 4 Reinigungsfilzen und 
1 Halteklammer

Rote Filze für Stahl
Weiße Filze für Aluminium, Kupfer und Bronze

MasterLiner MAXI HD/FLEX Fassanschluss kpl. 

Anschluss an Haube G1/4"
Schnellkupplung G 1/4"
Adapter MasterLiner G 1/8" auf Anschluss G 1/4"
Adapter MasterLiner MAXI G 1/4" auf Anschluss G 1/4"

Für das wirtschaftliche Schweißen ist diese Drahtreinigungs-
box unumgänglich. Mit den spezialgetränkten Filzen wird die 
Drahtelektrode von Staub und Verunreinigungen befreit und 
erhöht somit die Gleitfähigkeit des Schweißdrahtes. Gleich-
zeitig verringert sich das Verstopfen der Führungsspirale um 
50-65 % und es erhöht sich die Lebensdauer des Drahtvor-
schubmotors. 

n051.0.1025

n051.0.1032

n051.0.1020

n051.0.1023

n353.5.3210
n353.5.3209

n051.0.1328

n353.5.3212

n353.5.3213

n353.5.3214

n051.0.1320
n051.0.1322
n051.0.1324
n051.0.1326
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Drahtfördersystem 
MasterLiner HD

Drahtfördersystem MasterLiner MAXI HD

Drahtfördersystem MasterLiner MAXI Flex

Drahtfördersystem MasterLiner Flex

Außen-Ø 30,0 mm
Draht-Ø max. 1,2 mm
Gewicht ca. 400 g/m
max. empfohlene Länge 25,0 mtr.
min. Biegradius 150 mm
Dehnbarkeit/Zugfestigkeit 1.500 N
Anschluss G 1/8" (G1/4" auf Anfrage)

Außen-Ø 32,0 mm
Draht-Ø 1,2 mm bis 4,0 mm
Gewicht ca. 540 g/m
max. empfohlene Länge 25,0 mtr.
min. Biegradius 150 mm
Dehnbarkeit/Zugfestigkeit 1.500 N
Anschluss Quickconnector

Außen-Ø 22,0 mm (ohne Außenschlauch)
34,0 mm (mit Außenschlauch)

Draht-Ø max. 1,2 mm

Gewicht ca. 250 g/m (ohne Außenschlauch)
ca. 400 g/m (mit Außenschlauch)

max. empfohlene Länge 25,0 mtr.
min. Biegradius 150 mm

Dehnbarkeit/
Zugfestigkeit 600 N

Anschluss G 1/8" (G1/4" auf Anfrage)

Außen-Ø 27,0 mm (ohne Außenschlauch)
34,0 mm (mit Außenschlauch)

Draht-Ø 1,2 mm bis 4,0 mm

Gewicht ca. 460 g/m (ohne Außenschlauch)
ca. 610 g/m (mit Außenschlauch)

max. empfohlene Länge 25,0 mtr.
min. Biegradius 150 mm
Dehnbarkeit/Zugfestigkeit 600 N
Anschluss G1/4" oder Quickconnector

n051.0.1302

n051.0.1304

n051.0.1306

n051.0.1308
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1

Fülldraht mit Metallpulverfüllung 
nach EN ISO 17632-A  T 46 4 M M 1 H5
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Für Grundwerkstoffe:

Schutzgas nach EN ISO 14175

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,2 mm K-300, lagen 15 kg
1,6 mm K-300, lagen 15 kg

Drahtelektrode:

Gründe für den Einsatz von Fülldrähten

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,07 0,7 1,5

Metallpulver gefüllte Hochleistungs-Drahtelektrode für halb- und voll-
automatische Verbindungsschweißungen an unlegierten Bau- und 
Feinkornbaustählen. Die speziell abgestimmte Füllung ermöglicht eine 
sehr hohe Ausbringung von 93 - 97 % und Abschmelzleistungen bis zu 
9 kg/h. Der sehr ruhige sprühlichtbogenartige Tropfenübergang sowie 
geringste Spritzerbildung sind kennzeichnende Charakteristiken.
Der Fülldraht ist insbesondere bei Kehlnahtschweißungen und Stumpf-
nahtverbindungen an allgemeinen Baustählen sowie Feinkornbaustählen 
im Behälter-, Stahl-, Maschinen-, Fahrzeug- und Schiffsbau vorteilhaft 
anzuwenden.

S235JR-S355JR, S235JO-S355JO, S450JO, S235J2-S355J2, S275N-
S460N, S275M-S460M, P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1, 
P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P460NH, P195TR1-P265TR1, 
P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NBL415NB, L450QB, 
L245MB-L450MB, GE200-GE240, Schiffbaustähle: A, B, D, E, A 32-E 
36 ASTM A 106 Gr. A, B, C; A 181 Gr. 60, 70; A 283 Gr. A, C; A 285 Gr. 
A, B, C; A 350 Gr. LF1; A 414 Gr. A, B, C, D, E, F, G; A 501 Gr. B; A 513 
Gr. 1018; A 516 Gr. 55, 60, 65, 70; A 573 Gr. 58, 65, 70; A 588 Gr. A, B; 
A 633 Gr. C, E; A 662 Gr. B; A 711 Gr. 1013;
A 841 Gr. A; API 5 L Gr. B, X42, X52, X56, X60, X65

● Sichere Flankenerfassung, unempfindlich gegen Bindefehler 
● Gute Benetzung, kerbfreie Übergänge, glatte Oberfläche
● Zusätzlicher Schutz der Schmelze und Tropfen, Porensicherheit
● Einsatzmöglichkeiten von Mikrolegierungselementen FIM
● Gute Modellierfähigkeit, Zwangslagenschweißung (Rutilschlacke)

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon)
Schweißen mit herkömmlichen MAG-Geräten möglich

● Hohe Rissicherheit
● Spritzerarmer Tropfenübergang
● Hohe Prozessstabilität
● Tropfenreaktion, Legierungsbildung 
● geringe Abkühlgeschwindigkeit

n084.0.3131
n084.0.3151
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Rutil-Fülldraht

nach EN ISO 17632-A  T 46  4 P M 1 H10

Für Grundwerkstoffe:

Schutzgas nach EN ISO 14175

Drahtelektrode:

Richtanalyse in %

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg
1,6 mm K-300, lagen 15 kg

n084.0.3211
n084.0.3213
n084.0.3217

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn

0,05 0,5 1,3

Verkupferte Rutil-Fülldrahtelektrode mit geschlossenem Röhrchen. Für 
den Stahl-, Fahrzeug- und Behälterbau sowie für den Schiffs- und Rohr-
leitungsbau. Geringe Spritzverluste und gute Schlackenentfernbarkeit. 
Hervorragende Modellierbarkeit  und auf Grund der rasch erstarrenden 
Schlacke ausgezeichnete Verwendung in der Zwangslagenposition mit 
hoher Stromstärke. 

Stähle bis zu einer Streckengrenze von 460 MPa (67 ksi)
S235Jr-S355JR, S235JO-S355JO, S235J2-S355J2, S450J0, 
S275N-S460N,  S275M-S460M, P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1, 
P215NL, P265NL, P255N, P285NH-P460NH, P195TR1-P265TR1, 
P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L415NBL450QB, 
L245MB-L450MB, GE200-GE240, Schiffbaustähle A, B, D, E, A32-E 36

ASTM A 106 Gr. A, B, C; A 181 Gr. 60, 70; A 283 Gr A, C; A 285 
Gr. A, B, C;  A 350 Gr. LF1; A 414 Gr. A, B, C, D, E, F, G; A 501 Gr. B;
A 513 Gr. 1018; A 516 Gr. 55, 60, 65, 70; A 573 Gr.58, 65, 70;
 A 588 Gr. A, B; A633 Gr. C, E; A622 Gr. B; A711 Gr. 1013; A841 Gr. A; 
API 5 L Gr. B, X42, X52, X56, X60, X65

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon)
C 1   (100 % Co2)
Schweißen mit herkömmlichen MAG-Geräten möglich
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1

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweißen von 
warm-/hochwarmfesten Werkstoffen

nach EN ISO 21952-A  G MoSi
W.Nr. 1.5424

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Mo

0,1 0,6 1,1 0,5

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300, lagen 15 kg
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg
1,6 mm K-300, lagen 15 kg

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach
EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon)
C1    (100 % CO2)

Massivdrahtelektrode, verkupfert, für das Schweißen im 
Kessel-, Druckbehälter-, Rohrleitungs-, Kran- und Stahlbau. 
Hochwertiges, sehr zähes und risssicheres Schweißgut, alte-
rungsbeständig. Geeignet für den Temperaturbereich von
 -40 °C bis + 550 °C. 

16Mo3, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5, S235JR-S355JR, 
S235JO-S355JO, S450JO, S235J2-S355J2, S275N-S460N, 
S275M-S460M, P235GH-P355GH, P355N, P285NHP460NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, 
L245NB-L415NB, L450QB, L245MB-L450MB, GE200-GE300
ASTM A 29 Gr. 1013, 1016; A 106 Gr. C; A, B; A 182 Gr. F1; A 
234 Gr. WP1; A 283 Gr. B, C, D; A 335 Gr. P1; A 501 Gr. B; A 
533 Gr. B, C; A 510 Gr. 1013; A 512 Gr. 1021, 1026; 
A 513 Gr. 1021, 1026; A 516 Gr. 70; A 633 Gr. C; A 678 Gr. B; 
A 709 Gr. 36, 50; A 711 Gr. 1013; API 5 L B, X42, X52, X60, X65

n080.5.5011
n080.5.5021
n080.5.5031
n080.5.5051
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweißen von 
warm-/hochwarmfesten Werkstoffen

nach EN ISO 21952-A          G CrMo 1Si

W.Nr. 1.7339

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Mo

0,11 0,6 1,0 1,2 0,5

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg
1,6 mm K-300, lagen 15 kg

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon)
C1    (100 % CO2)

Massivdrahtelektrode, verkupfert, für das Schweißen im Kes-
sel-, Druckbehälter-, Rohrleitungsbau, ferner für Schweißar-
beiten an Vergütungs- und Einsatzstählen. Bevorzugt für 13 
CrMo4-5 bei Betriebstemperaturen bis +570 °C. Das Schweiß-
gut weist hohe Güteeigenschaften, gute Zähigkeit und Riss-
sicherheit, Laugenrissbeständigkeit sowie Nitrierfähigkeit auf 
und ist vergütbar.

vergleichbarer Zusammensetzung, wärmebehandelbare Stäh-
le mit vergleichbarer Zusammensetzung, laugenrissbeständi-
ge Stähle
1.7335 13CrMo4-5, 1.7262 15CrMo5, 1.7728 16CrMoV4, 
1.7218 25CrMo4, 1.7225 42CrMo4, 1.7258 24CrMo5, 1.7354 
G22CrMo5-4, 1.7357 G17CrMo5-5
ASTM A 182 Gr. F12; A 193 Gr. B7; A 213 Gr. T12; A 217 Gr. 
WC6; A 234 Gr. WP11;A335 Gr. P11, P12; A 336 Gr. F11, F12; 
A 426 Gr. CP12

n080.5.5111
n080.5.5121
n080.5.5131
n080.5.5151
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1

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweißen von 
warm-/hochwarmfesten Werkstoffen

nach EN ISO 21952-A        G CrMo 2Si

W.Nr. 1.7384

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Mo

0,08 0,6 0,95 2,6 1,0

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon)
C1    (100 % CO2)

Massivdrahtelektrode, verkupfert, für das Schweißen im 
Kessel-, Druckbehälter-, Rohrleitungsbau sowie der erdöl-
verarbeitenden Industrie, z.B. Crackanlagen. Bevorzugt für 
10CrMo9-10, bei Betriebstemperaturen von +600 °C. Ferner 
für legierungsähnliche Vergütungs- und Einsatzstählen. Das 
Schweißgut weist eine hohe Güteeigenschaft, gute Zähigkeit 
und Risssicherheit auf. 

warmfeste Stähle und Stahlguss artgleich, Vergütungsstähle 
legierungsähnlich bis 980 MPa Festigkeit, legierungsähnliche 
Einsatz-, Nitrierstähle 1.7380 10CrMo9-10, 1.7276 10CrMo11, 
1.7281 16CrMo9-3, 1.7383 11CrMo9-10, 1.7379 G17
CrMo9-10, 1.7382 G19CrMo9-10 ASTM A 182 Gr. F22; 
A 213 Gr. T22; A 234 Gr. WP22; 335 Gr. P22; A 336 Gr. F22;
A 426 Gr. CP22

n080.5.5211
n080.5.5221
n080.5.5231
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Drahtelektrode:

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweißen von 
hochfesten, vergüteten Feinkorn-Baustählen

nach EN ISO 16834-A     9Mn 3Ni1Mo 

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Ni Mo

0,08 0,6 1,8 0,9 0,3

Stromart = (+)
Schweißposition PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
EN ISO 14175

M 21 (5 - 25 % CO2, Rest Argon),
M 23 (0,5 % CO2, 3-10 % O2,Rest Argon),

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg

vergütete und Kaltzähe/warmfeste Feinkornbaustähle
S460N, S460M, S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-
S550QL, S460QL1-S550QL1, 460N,P460NH, P460NL1, 
P460NL2, L415NB, L415MB-L555MB, L415QB-L555QB,
alform 500 M, 550 M, aldur 500 Q, 500 QL, 500 QL1, aldur 550 
Q, 550 QL, 550 QL1, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-6-4
ASTM A 572 Gr. 65; A 633 Gr. E; A 738 Gr. A; A 852; API 5 L X60, 
X65, X70, X80, X60Q, X65Q, X70Q, X80Q

Verkupferte Drahtelektrode für das Schutzgasschweißen von 
hochfesten, vergüteten Feinkornbaustählen. 

n080.5.5551
n080.5.5553
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1

Drahtelektrode:

Für Werkstoffe:

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweißen von 
hochfesten, vergüteten Feinkornbaustählen

nach EN ISO 16834-A      G Mn3Ni1CrMo

Richtanalyse in %

Zulassungsumfang bitte anfordern!

n080.5.5378
n080.5.5379

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
EN ISO 14175 M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon)

C Si Mn Cr Ni Mo V

0,1 0,6 1,6 0,25 1,3 0,25 0,1

S620Q, S620QL, S690Q, alform plate 620 M, 700 M
aldurch 620 Q, 620 QL, aldurch 700 Q, 700 QL
ASTM A 514 Gr. F, H , Q; A 709 Gr. 100 Type E, F, H , Q, 
A 709 Gr. HSP 100 W

Drahtelektrode zum Schweißen von hochfesten, vergüteten 
Feinkornbaustählen, mit Mindeststreckgrenze von 690 MPa. 
Dieser Wertkstoff ergibt durch die präzise Zugabe von Mi-
krolegierungselementen ein Schweißgut, welches trotz hoher 
Festigkeit eine ausgezeichnete Duktilität und hohe Risssicher-
heit aufweiset. Gute Tieftemperatur, Kerbschlagarbeit bis 
-50 ° C. 
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Drahtelektrode:

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweißen von 
hochfesten Feinkornbaustählen

nach EN ISO 16834-A      G Mn4Ni2CrMo

Richtanalyse in %

Für Werkstoffe:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

n080.5.5381
n080.5.5382

C Si Mn Cr Ni Mo

0,1 0,8 1,8 0,35 2,25 0,6

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,0 mm K-300, lagen 15 kg
1,2 mm K-300, lagen 15 kg

Stromart = (+)

Schweißpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (ü)

Schutzgas nach 
ISO EN 14175 M 21 (15 - 25 % CO2, Rest Argon)

Verkupferte Drahtelektrode für das Schutzgasschweißen von 
hochfesten, vergüteten Feinkornbaustählen, mit Mindest-
streckgrenze von 890 MPa. 
Dieser Wertkstoff ergibt durch die präzise Zugabe von Mi-
krolegierungselementen ein Schweißgut, welches trotz hoher 
Festigkeit eine ausgezeichnete Duktilität und hohe Risssicher-
heit aufweist. Gute Tieftemperatur, Kerbschlagarbeit bis -60 °C. 

hochfeste Feinkornbaustähle, wie
S890Q, S890QL, alform plate 900 M x-treme, alform plate 960 M x-treme
ASTM A 709 Gr. 100 Type B, E, F, H, Q, HPS 100W
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1

Kufper-Schweißdrahtelektrode für Reinkupfer 
und Kupferlegierungen 

W.Nr. 2.1006

nach EN ISO 24373 S-Cu 1898 (CuSn1)

Für Werkstoffe:

Schutzgas nach EN ISO 14175 

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Cu Si Mn Sn Al

Basis 0,3 0,3 0,8 0,01

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Für Verbindungs- und Auftragsschweißungen an Kupfer und 
Kupferlegierungen. Ruhiges und leichtfließendes Schweiß-
bad, glatte, feinschuppige Nahtoberfläche. Das Silizium wirkt 
desoxidierend. 
Es wird empfohlen, größere Werkstücke auf 350 °C bis max. 
600 °C vorzuwärmen. 

n280.5.4210
n280.5.4220
n280.5.4230
n280.5.4240
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Kupfer/Silizium-Schweißdrahtelektrode CuSi 3

W.Nr. 2.1461

nach EN ISO 24373 S-Cu 6569 (CuSi3Mn1)

Schutzgas nach EN ISO 14175 

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Fassware

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Cu Si Mn Sn Fe

Basis 3,0 1,0 0,1 0,07

Spule Drahtdurchmesser Gewicht 

D-200 0,8 mm 5 kg 
D-200 1,0 mm 5 kg
D-200 1,2 mm 5 kg

K-300 0,8 mm 15 kg
K-300 1,0 mm 15 kg
K-300 1,2 mm 15 kg
K-300 1,6 mm 15 kg

Drahtdurchmesser Gewicht 

0,8 mm ca. 250 kg
1,0 mm ca. 250 kg
1,2 mm ca. 250 kg

Kupfer, niedriglegiertes Kupfer und Kupfer-Zink-Legierung 
sowie Auftragsschweißungen auf un- und niedriglegierten 
Stählen und auf Gusseisen. 
Besonders gut geeignet für das MIG-Löten von verzinkten 
Blechen.

l 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n280.5.4315
n280.5.4325
n280.5.4335

n280.5.4310
n280.5.4320
n280.5.4330
n280.5.4350

n280.5.4318
n280.5.4328
n280.5.4338
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1

Kupfer/Aluminium-Schweißdrahtelektrode 
CuAl 8, korrosions- und seewasserbeständig

W.Nr. 2.0921

nach EN ISO 24373 S-Cu 6100 (CuAl8)

Schutzgas nach EN ISO 14175

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Cu Al Fe

Basis 8 0,4

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg

Für Verbindungen an Kupfer-Aluminium-Legierungen 
z.B. Alu-Bronze mit 7 - 9 % Alu, Kupfer mit Kupfer-Legierun-
gen sowie Auftragsschweißungen auf un- und niedriglegierten 
Stählen und auf Gusseisen. 

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n280.5.4010
n280.5.4020
n280.5.4030
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Hartauftragungs-Schweißdrahtelektrode

Allgemeines zum Hartauftragen

W.Nr. 1.4718
nach EN ISO 14700  MSG 6-GZ-60-S

Schutzgas nach EN ISO 14175

Richtanalyse %

Härtebereich: T.1 (HRC) = ca. 58

Drahtelektrode:

C Si Mn Cr

0,45 3,0 0,4 9,5

Drahtdurch-
messer Spule Stromstärke Strom-

spannung Gewicht

0,8 mm K-300 80 - 180 A 18 - 28 V 15 kg 
1,0 mm K-300 120 - 200 A 18 - 30 V 15 kg
1,2 mm K-300 180 - 250 A 18 - 32 V 15 kg
1,6 mm K-300 250 - 320 A 18 - 32 V 15 kg

für MIG/MAG = M 21 (5 - 25 % CO2 Rest Argon), 100 % CO2

MIG/MAG-Drahtelektrode für hochverschleißfeste Auftrags-
schweißung an Verschleißteilen mit extremer Stoß- und Schlag-
beanspruchung. Die Bearbeitung des Schweißgutes ist nur durch 
Schleifen möglich. Anwendung an Baggerteilen, Förderrollen, 
Schlagbohrmeißeln, Brecherwerkzeugen, Schnittwerkzeugen 
usw. Normbezeichnung nach DIN 8555 : MSG 6-GZ-60.

Als Verschleiß wird der fortschreitende Materialabtrag aus der Oberflächenschicht eines Körpers infolge tribo-
logischer1 Beanspruchung bezeichnet. Diese Beanspruchung setzt sich meist aus mehreren Einzelbeanspru-
chungen zusammen. Durch Auftragsschweißen können die Oberflächeneigenschaften so eingestellt werden, 
dass der Beanspruchung standgehalten wird und der Materialabtrag minimiert wird. Am Anfang der Auswahl des 
geeigneten Verschleißschutzes steht die Analyse des tribologischen1 Systems. Das System ergibt sich aus der 
Verschleißpaarung (Grundkörper, Gegenkörper, Zwischenstoff), der Systemumhüllung (Druck, Temperatur) und 
der Beanspruchung (Relativbewegung der Verschleißpaarung zueinander). Bei bereits verschlissenen Teilen kann 
über die Verschleißerscheinungsform auf den Verschleißmechanismus und die tribologische1 Hauptbeanspruchung 
zurückgeschlossen werden. 
Oft wird vereinfacht angenommen: Je höher die Härte, umso besser der Verschleißschutz. Dieser Zusammenhang 
trifft aber nur bei schmirgelnder Beanspruchung (Abrasion) zu. Bei Kenntnis der Härte des Gegenkörpers wird für 
den Verschleißschutz des Grundkörpers eine höhere Härte gewählt. Bei zusätzlicher Schlagbelastung sollte die 
Härte jedoch nicht zu hoch sein, da mit steigender Härte meist die Zähigkeit nachlässt. Durch die Kombination 
von Hartstoffen bzw. harten Ausscheidungen in zäher Matrix bieten bestimmte Legierungsgruppen einen hohen 
Schutz gegen schmirgelnden Verschleiß bei gleichzeitig hohem Widerstand gegen Schlagbeanspruchung. 

1 Tribologie: Wissenschaft von Reibung, Verschleiß und Schmierung gegeneinander bewegter Körper.

Zulassungsumfang bitte anfordern!

n280.5.7010
n280.5.7020
n280.5.7030
n280.5.7040
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1.32

1

Verkupferter Röhrchenfülldraht 
ROBODUR K 600-G, für das halbautomatische 
Auftragsschweißen

nach DIN EN 14700: TFe2

Schutzgas nach EN 439:

Drahtelektrode:

Typische mechanische Eigenschaften des
Schweißgutes

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

Stromart Härte nach 1 Lage Härte nach 3 Lagen
DC (+) 52 - 55 HRc 54 - 57 HRc
DC (-) 55 - 57 HRc 57 - 60 HRc

● Nahtloser, verkupferter Röhrchenfülldraht für das halbautomatische 
    Auftragsschweißen unter Schutzgas.
● Die Abschmelzleistung ist bis zu 20 % größer als bei Massivdraht.
● Das martensitische Schweißgut mit fein verteilten, harten Karbiden
   ist verantwortlich für ein gutes Verhältnis zwischen Abrasionsbe-
   ständigkeit und Widerstand gegen Reibungs- und Schlagbean-
   spruchung.
● Einsatztemperatur bis zu 450°C.
● Hervorragendes Nahtaussehen, unempfindlich gegenüber Feuch-
   tigkeitsaufnahme und hervorragende Drahtfördereigenschaften. 

Er wird eingesetzt, wenn ein gleichzeitiger Verschleißschutz gegen 
Abrasion und moderater Schlagbeanspruchung benötigt wird. 
Beispiele: Erdbearbeitungsmaschinen, Pflugschare, Brecher, 
Bohrkränze, Schurren, Schütten, Förderschnecken usw.

Er ist in Wannenlage sowie bei Anpassung der Schweißparameter 
auch in Position verschweißbar, ähnlich wie bei Massivdrähten.

M21 (15-25 % CO , Rest Argon)

Weitere Durchmesser auf Anfrage.

Richtanalyse %

C Mn Si Cr Mo

0,5 1,2 0,7 6,0 0,7

n284.0.8230
n284.0.8233
n284.0.8238



Sach-Nummer

 

  

1.33

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Verkupferter Röhrchenfülldraht 
ROBODUR K 650-G, für das halbautomatische 
Auftragsschweißen

nach DIN EN 14700: TFe3

Schutzgas nach EN 439:

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

Weitere Durchmesser auf Anfrage.

● Nahtloser, verkupferter Röhrchenfülldraht für das halbautomati-
   sche Auftragsschweißen unter Schutzgas.
● Die Abschmelzleistung ist bis zu 20 % größer als bei Massivdraht.
● Das martensitische Schweißgut mit fein verteilten, harten Karbiden
   ist verantwortlich für ein gutes Verhältnis zwischen Abrasionsbe-
   ständigkeit und Widerstand gegen Reibungs- und Schlagbean-
   spruchung.
● Einsatztemperatur bis zu 500 °C.
● Hervorragendes Nahtaussehen, unempfindlich gegenüber Feuch-
   tigkeitsaufnahme und hervorragende Drahtfördereigenschaften. 
● Sehr gute Verschweißbarkeit in allen Positionen (außer Fallnaht).

Die Fülldrahtelektrode Robodur K 605-G wird eingesetzt, wenn 
große Härte bei noch genügender Zähigkeit gefordert wird. Wegen 
der Warmfestigkeit ist er weiterhin sehr gut geeignet für die Repara-
tur- und Unterhaltungsschweißung an Maschinen und Werkzeugen, 
die durch Druck, Abrieb und leichter Schlagbeanspruchung bei 
Betriebstemperaturen bis 500 °C beansprucht werden. 

Beispiele: Aufttragsschweißungen an Schneidwerkzeugen, Scheren-
messern, Warmgesenken, Abstreifern, Kiespumpen usw.

Er ist in Wannenlage, sowie bei Anpassung der Schweißparameter 
auch in Position verschweißbar, ähnlich wie bei Massivdrähten.

M21 (15-25 % CO , Rest Argon)

Härte 3-lagig nach DIN 32525-4 = 57 - 62 HRc

Richtanalyse %

C Mn Si Cr Mo W V Fe

0,50 1,30 1,30 5,60 1,30 1,30 0,30 Rest

n284.0.8243
n284.0.8248
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1.34

1

TÜV-Zulassung

Verkupferter, reinmetallischer Fülldraht 
ROBOFIL M 700, für das halb- oder 
vollautomatische Auftragsschweißen

nach DIN EN 12535: T 69 2 Mn2NiCrMo M M 1 H5
ASME IIC SFA 5.28 / AWS A 5.28: E110C-G H4

Beispiele

Schutzgas nach EN 439:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
1,2 mm K-300 15 kg
1,4 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

● Nahtloser, verkupferter, reinmetallischer Fülldraht für das halb- 
   oder vollautomatische Schweißen unter Schutzgas.
● NiCrMo- legierter Fülldraht für das Schweißen von Feinkorn-
   baustählen.
● Exzellente Gütewerte und Tieftemperaturzähigkeit bis -40 °C.
● Kerbfeiner Nahtübergang, geringe Oxidbildung auf der Oberfläche.
● Garantiert niedriger Wasserstoffgehalt (HDM < 4 ml/100g 
   Schweißgut).
● Keine Feuchtigkeitsaufnahme, ausgezeichnete Drahtförderung, 
   sehr  gute spritzerfreie Schweißeigenschaften. 

ROBOFIL M 700 eignet sich für den Einsatz an hochfesten Bau- 
und Feinkornbaustählen mit einer Streckgrenze bis max. 690 MPa. 

Feinkornbaustähle EN 10137 S460 bis S550Q, QL  
     und MV
   EN 10113 S460N, NL, M und ML
Rohrstähle   EN 10208 L445NB bis L555MB

M21 Mischgas (15-15 % CO , Rest Argon)

C Mn Si Cr Ni Mo

0,06 1,50 0,50 0,50 2,50 0,50

Weitere Durchmesser auf Anfrage.
Auch als basische Variante erhältlich.

n284.0.8253
n284.0.8256
n284.0.8258
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode 
für rostbeständige Cr-Ni Werkstoffe
W.Nr. 1.4316, ER 308L (V2A)

nach EN  ISO 14343-A G 19 9 L Si

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende Grundwerk-
stoffe einsetzbar:

Schutzgas nach ENISO 14175

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Fassware:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm D-100 1 kg
0,8 mm D-200 1 kg
0,8 mm D-200 2 kg
0,8 mm D-200 5 kg
1,0 mm D-200 5 kg

0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

Drahtdurchmesser Gewicht 
0,8 mm ca. 250 kg
1,0 mm ca. 250 kg
1,2 mm ca. 250 kg
1,6 mm ca. 250 kg

n280.5.5111
n280.5.5112
n280.5.5113
n280.5.5115
n280.5.5123

n280.5.5110
n280.5.5120
n280.5.5130
n280.5.5140 

n280.5.5118
n280.5.5125
n280.5.5135
n280.5.5145

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,45 1,8 20,0 10,0

Massivdrahtelektrode für Anwendungen in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stähle sowie ferritische 13 %-Chromstähle 
verschweißt werden, z.B. chemischer Apparate- und Behäl-
terbau, Textil- und Zelluloseindustrie u. v. a., hervorragende 
Gleitfähigkeit und Fördereigenschaften.

1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550 u. ä. 

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)
M 13 (bis 3 % O2, Rest Argon)
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1.36

1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode
für schwierig schweißbare Werkstoffe

W.Nr. 1.4332, ER 309L

Die wichtigsten Anwendungsbereiche:

nach EN ISO 14343-A  G 23 12 L

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,5 1,7 23,5 13,2

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300 15 kg 
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)
M 13 (max. 1,0 % O2, Rest Argon)

Verbindungen zwischen ferritischen und austenitischen Stäh-
len sowie für schwierig schweißbare Stähle und nichtrostende 
Chromstähle.
Außerdem für Zwischenlagen bei schweißplattierten Blechen
und für Pufferlagen bei Hartauftragungen.

Massivdrahtelektrode mit erhöhtem Ferritgehalt im Schweißgut. 
Hohe Risssicherheit bei schwierig schweißbaren Werkstoffen,
Austenit-Ferrit-Verbindungen und Schweißplattierungen.
Einsetzbar für Betriebstemperaturen von -80 °C - +300 °C

n280.5.5410
n280.5.5420
n280.5.5430
n280.5.5440
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode
für artverschiedene Werkstoffe
Schwarz-Weiß-Verbindungen

nach EN ISO 14343-A   G 18 8 Mn
W.Nr. 1.4370, ER 307

Die wichtigsten Anwendungsbereiche:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,07 0,8 6,8 19,2 8,8

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg 
1,2 mm K-300 15 kg 
1,6 mm K-300 15 kg 

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)

Hochfeste, unlegierte sowie legierte Bau- und Vergütungsstähle 
mit- und untereinander. Unlegierte sowie legierte Stähle mit 
hochlegierten Cr- und Cr-Ni Stählen. Hitzebeständige Stähle bis 
+850° C. Austenitische Manganhartstähle miteinander und mit 
anderen Stählen.

Spezial-Massivdrahtelektrode für Verbindungen zwischen ver-
schieden legierten sowie schwierig schweißbaren hoch C-hal-
tigen Stählen. Zähe Zwischenschicht bei Hartauftragungen.

n280.5.5010
n280.5.5020
n280.5.5030
n280.5.5040
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1.38

1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode 
für rostbeständige Cr-Ni-Mo-Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A   G 19 12 3 L Si

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

W.Nr. 1.4430, ER 316L

Richtanalyse %

Drahtelektrode

Fassware:

Drahtdurchmesser Gewicht 
0,8 mm 300 kg
1,0 mm 300 kg
1,2 mm 300 kg
1,6 mm 300 kg

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Mo Ni

0,02 0,8 1,7 18,4 2,8 12,4

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,6 mm D-200 1 kg
0,6 mm D-200 5 kg

0,6 mm D-300 15 kg
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

Massivdrahtelektrode für die Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stähle sowie ferritische 13 %-Chromstähle 
verschweißt werden, z.B. chemischer Apparate- und Behälter-
bau, Textil- und Zelluloseindustrie und Getränkeerzeugung u. 
v. a. Durch Mo-Zusatz auch für chloridhaltige Medien geeignet.

1.4401, 1.4404, 1.4409, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 
1.4580, 1.4583

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)
M 13 (max. 3 % O2, Rest Argon)

n280.5.5703
n280.5.5704

n280.5.5705
n280.5.5710
n280.5.5720
n280.5.5730
n280.5.5740 

n280.5.5715
n280.5.5725
n280.5.5735
n280.5.5745
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode 
für rostbeständige Cr-Ni-Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A   G 19 9 Nb Si

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

W.Nr. 1.4551, ER 347 Si

Richtanalyse %

Drahtelektrode

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni Nb

0,035 0,8 1,3 19,4 9,7 +

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, 1.4552 

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)
M 13 (max. 3 % O2, Rest Argon)

Massivdrahtelektrode für die Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stähle auch höhergekohlte, sowie ferritische 
13 %-Chromstähle verschweißt werden, z.B. chemischer Ap-
parate- und Behälterbau, chemische, pharmazeutische und 
Zelluloseindustrie u. v. a. Hervorragende Gleitfähigkeit und 
Fördereigenschaften.

n280.5.5210
n280.5.5220
n280.5.5230
n280.5.5240
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1.40

1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode für rost- 
und säurebeständige Cr-Ni-Mo-Werkstoffe und 
Stahlguss

nach EN ISO 14343-A   G 19 12 3 Nb Si

W.Nr. 1.4576, ER 318 (V4A)

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Fassware:

Drahtdurchmesser Gewicht 
0,8 mm 300 kg
1,0 mm 300 kg
1,2 mm 300 kg
1,6 mm 300 kg

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm D-100 1 kg
0,8 mm D-200 1 kg
0,8 mm D-200 2 kg
0,8 mm D-200 5 kg
1,0 mm D-200 5 kg

0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

n280.5.5318
n280.5.5325
n280.5.5335
n280.5.5345

n280.5.5312
n280.5.5311
n280.5.5313
n280.5.5315
n280.5.5323

n280.5.5310
n280.5.5320
n280.5.5330
n280.5.5340 

C Si Mn Cr Ni Mo Nb

0,035 0,8 1,4 19,0 11,5 2,8 +

Massivdrahtelektrode für Anwendungen in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stähle auch höhergekohlte, sowie ferritische 
13 %-Chromstähle verschweißt werden, z.B. chemischer Ap-
parate- und Behälterbau, Textil- und Zelluloseindustrie u. v. a. 
Hervorragende Gleitbeständigkeit und Fördereigenschaften.

1.4401, 1.4437, 1.4536, 1.4571, 1.4580, 1.4581, 1.4583

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)
M 13 (max. 3 % O2, Rest Argon)
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Edelstahlfülldrahtelektrode 
TETRA V 308L-G

W.Nr. 1.4316 (V2A)

Beispiele

TÜV-, DB-, GL-, DNV-, LR-Zulassung

nach EN 12073: T 19 9 L P M 1 - T 19 9 L P C 1
ASME IIC SFA 5.22 / AWS A 5.22: E308LT1-1

Richtanalyse in %

Schutzgas nach EN 439:
M21 (5-25 % CO , Rest Argon)

Drahtelektrode

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,9 mm D-200 5 kg
1,2 mm D-200 5 kg
1,2 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

V-Variante: rutil, schnell erstarrende Schlacke, Schweißen in 
allen Positionen.

Auch als S-Variante erhältlich: rutil, langsam erstarrende 
Schlacke, Schweißen in PA- und PB-Position.

C Mn Si Cr Ni S P Fe

0,03 1,40 0,70 20,0 10,5 0,008 0,020 Rest

● Fülldrahtelektrode mit schnell erstarrender Schlacke für das 
   Schweißen unter Schutzgas.
● Schweißgut: niedrig gekohlte 19 % Cr - 9 % Ni-Legierung.
● Hervorragende Schweißeigenschaften, selbstabhebende
   Schlacke verschweißbar in alle Positionen.
● Nahtzeichnung feinschuppig.
● Hohe Abschmelzleistung in Steignaht.

TETRA V 308L-G eignet sich zum Schweißen von rostfreien 
Legierungen mit einem Cr-Gehalt von 16 bis 21% und einem 
Ni-Gehalt von 8 bis 13% stabilisiert oder nicht stabilisiert. 

AISI UNS Werkstoffnummer EN Symbol
302 S30200 1.4300 X12 CrNi 18 8
304 S30400 1.4301 X5 CrNi 18 10
304L S30403 1.4306 X2 CrNi 19 11

304LN S30453 1.4311 X2 CrNiN 18 10
305 J92701 1.4312 GX10 CrNi 18 8
308 S30800 1.4303 X4 CrNi 18 12
321 S32100 1.4541 X6 CrNiTi 18 10
347 S34700 1.4550 X6 CrNiNb 18 10

n284.0.8102
n284.0.8104
n284.0.8106
n284.0.8109
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1.42

1

Edelstahlfülldrahtelektrode 
TETRA V 316L-G

TÜV-, DB-, GL-, DNV-, LR-Zulassung

nach EN ISO 17633-A:  T 19 12 3 L P M 1 - 
    T 19 12 3 L P C 1      
AWS A 5.22      : E316LT1-4 - E316LT1-1

Richtanalyse in %

Schutzgas nach EN 439:
M21 Gasgemisch (5-25 % CO , Rest Argon)

Drahtelektrode

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
1,2 mm D-200 5 kg
1,2 mm K-300 15 kg

W.Nr. 1.4576 (V4A)

V-Variante: rutil, schnell erstarrende Schlacke, Schweißen in 
allen Positionen.

Auch als S-Variante erhältlich: rutil, langsam erstarrende 
Schlacke, Schweißen in PA- und PB-Position.

C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe

0,03 1,40 0,80 19,0 12,0 2,90 0,008 0,020 Rest

● Edelstahlfülldrahtelektrode mit rutiler Schlacke für das 
   Schutzgasschweißen.
● Schweißgut mit 19 % Cr, 12 % Ni, 3 % Molybdän und 
   niedrigem Kohlenstoffgehalt.
● Hervorragende Schweißeigenschaften, gutes Erscheinungs-
   bild der Schweißnaht, sehr guter Einbrand und sehr hohe 
   Ausbringung.
● Sehr röntgensicher.
● Speziell entwickelt für das Schweißen in Zwangslagen. 

TERTA V 316L-G ist für das Verbindungsschweißen von sta-
bilisierten und nicht stabilisierten Edelstählen mit 16-21 % Cr, 
6-13 % Ni und bis zu 3 % Mo geeignet.

Beispiele
AISI UNS Werkstoffnummer EN Symbol
316 S31600 1.4401 X5CrNiMo 17-12-2
316L S31603 1.4404 X2CrNiMo 17-12-3

316LN S31653 1.4406 X2CrNiMoN 17-12-2
316Ti S31635 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2
318 S31640 1.4583 X10CrNiMoNb 18-12

n284.0.8124
n284.0.8126
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode
für hitzebeständige Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A   G 22 12 H

W.Nr. 1.4829, ER 309

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgase nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,1 1,1 1,6 22,50 11,5

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg

1,4710, 1.4713, 1.4724, 1,4742, 1.4826, 1.4828, 1.4740 
1.4833, 

Massivdrahtelektrode für artgleiche, hitzebeständige Walz-, 
Schmiede- und Gußstähle sowie für hitzebeständige, ferritische 
CrSiAl-Stähle, z.B. Glühereien, Härtereien, Dampfkesselbau, 
Erdölindustrie und keramische Industrie u.v.a. Zunderbeständig 
bis +1.000 °C.

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)

Edelstahlfülldrahtelektrode 
TETRA V 316L-G

n280.5.5510
n280.5.5520
n280.5.5530
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1.44

1

Hochlegierte Schweißdrahtelektrode  
für hitzebeständige Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A   G 25 20 Mn

W.Nr. 1.4842; ER 310

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgase nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,13 0,9 3,2 24,6 20,5

Drahtdurchmesser Spule Gewicht 
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg

Massivdrahtelektrode für artgleiche, hitzebeständige Walz-, 
Schmiede- und Gußstähle sowie für hitzebeständige, ferriti-
sche CrSiAl-Stähle, z.B. Glühereien, Härtereien, Dampfkes-
selbau, Erdölindustrie und keramische Industrie u.v.a. Zunder-
beständig bis +1.200 °C.

1.4710, 1.4713, 1.4740, 1.4742, 1.4762, 1.4826, 1.4828, 
1.4740, 1.4840, 1.4846, 1.4841, 1.4845, 1.4848

M 12 (max. 2,5 % CO2, Rest Argon)

n280.5.5610
n280.5.5620
n280.5.5630



Sach-Nummer

 

  

1.45

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Köcher für WIG-Stäbe

Aufkleber für WIG-Stäbe

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4316

Werkstoff-Nummer 1.4316
EN 12072  W 19 9 LSi
AWS A5.9  ER308LSi

Ø =  
Charge =

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4370

Werkstoff-Nummer 1.4370
EN 12072  W 18 8 Mn
AWS A5.9  ER307Si

Ø =  
Charge =

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4430

Werkstoff-Nummer 1.4430
EN 12072  W 19 12 3 LSi
AWS A5.9  ER316LSi

Ø =  
Charge =

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4576 

Werkstoff-Nummer 1.4576
EN 12072  W 19 12 3 NbSi
AWS A5.9  ER318Si

Ø =  
Charge =

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4316

Werkstoff-Nummer  1.4316
EN 12072   W 19 9 LSi
AWS A5.9   ER308LSi

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4370

Werkstoff-Nummer  1.4370
EN 12072   W 18 8 Mn
AWS A5.9   ER307Si

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4430

Werkstoff-Nummer             1.4430
EN 12072              W 19 12 3 LSi
AWS A5.9              ER316LSi

Hochlegierter WIG-Schweißstab Wst. 1.4576 

Werkstoff-Nummer        1.4576
EN 12072         W 19 12 3 NbSi
AWS A5.9         ER318Si

Leere Kunststoffverpackung, für 5 kg Stahl- oder 
VA-Schweißstäbe oder 2,5 kg Alu-Schweißstäbe, 
ohne Aufkleber, inkl. Verschlusskappe

mit Charge und Durchmesser zum selbst Eintragen.

n672.1.0100

n672.1.0105

n672.1.0106

n672.1.0107

n672.1.0108



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.46

1

W.Nr. 1.5112 (WSG 1)

Richtanalyse in %

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab:

WIG-Schweißstab für 
un- und niedriglegierte Werkstoffe

nach EN ISO 636-A       W2Si
TÜV-Zulassung und CE-Zeichen

Köcher für WIG-Stäbe

C Si Mn

0,09 0,6 1,15

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 25 kg
1,2 mm 1000 mm 25 kg
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Verkupferter Schweißstab für das Schweißen von unlegierten 
und niedriglegierten Stählen. Der WIG-Zusatz eignet sich für 
dünnwandige Bleche und Rohre sowie für Wurzelschweißun-
gen. Der relativ niedrige Si-Gehalt macht den Schweißstab 
besonders geeignet für Schweißverbindungen, die nachträg-
lich emailliert oder verzinkt werden sollen.

S235J2G3 - S355J2G3, P235T1-P255T1, L210, L290MB, 
P265GH, P295GH, P310GH, P255NH, S255N - S355N, 
P255NH - P355NH, S235JRS1 - S235J4S, S355G1S - 
S355G3S, GE200 - GE260.

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n081.0.3410
n081.0.3411
n081.0.3413
n081.0.3414
n081.0.3415
n081.0.3416

n672.1.0100



Sach-Nummer

 

  

1.47

Schweißzusatzwerkstoffe 1

WIG-Schweißstab 
für un- und niedriglegierte Werkstoffe

nach EN ISO 636-A    W3Si1
mit TÜV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

W.Nr. 1.5125 (WSG 2)

Richtanalyse in %

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175

Schweißstab:

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

C Si Mn

0,9 0,9 1,4

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,0 mm 1000 mm 25 kg
1,2 mm 1000 mm 25 kg
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Universell anwendbarer verkupferter Schweißstab mit weit-
gehend spritzerfreiem Werkstoffübergang. Der WIG-Zusatz 
eignet sich für Verbindungsschweißungen im Kessel-, Behäl-
ter- und Konstruktionsbau. 

S235J2G3 - S355J2G3, E360, P235T1-P355T1, P235G1TH, 
P255G1TH, P235GH, 265GH, P 295GH, P310GH, P255NH, 
S234JRS1 - S235J4S, S355G1S - S355G3S, 
S255N - S420N, P255NH - P420NH, GE200 - GE260.

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n081.0.3400
n081.0.3401
n081.0.3403
n081.0.3404
n081.0.3405
n081.0.3406



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.48

1

WIG-Schweißstab 
für un- und niedriglegierte Werkstoffe

W.Nr. 1.5130 (WSG 3)

nach EN ISO 636-A   W4Si1

Richtanalyse in %

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab:

C Si Mn

0,1 1,0 1,7

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 25 kg
1,2 mm 1000 mm 25 kg
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Universell anwendbarer verkupferter Schweißstab mit weit-
gehend spritzerfreiem Werkstoffübergang. Der WIG-Zusatz 
eignet sich für Verbindungsschweißungen im Kessel-, Behäl-
ter- und Konstruktionsbau. 

S235J2G3 - S355J2G3, E360, P235T1-P355T1, P235G1TH, 
P255G1TH, P235GH, 265GH, P 295GH, P310GH, P255NH, 
S234JRS1 - S235J4S, S355G1S - S355G3S, S255N - S420N, 
P255NH - P420NH, GE200 - GE260.

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n081.0.3420
n081.0.3421
n081.0.3423
n081.0.3424
n081.0.3425
n081.0.3426



Sach-Nummer

 

  

1.49

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

WIG-Schweißstab für mittellegierte Werkstoffe

nach EN ISO 21952-A   W Mo Si
mit TÜV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

W.Nr. 1.5424 (WSG Mo)

Richtanalyse in %

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175: 

Schweißstab:

C Si Mn Mo

0,1 0,6 1,2 0,5

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,2 mm 1000 mm 25 kg
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg 
3,0 mm 1000 mm 25 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Verkupferter WIG-Schweißstab für das Schweißen im Kessel-, 
Druckbehälter-, Rohrleitungs-, Kran- und Stahlbau. Hochwerti-
ges, sehr zähes und risssicheres Schweißgut, alterungsbestän-
dig. Geeignet für den Temperaturbereich -45 °C bis +550 °C.

S355J2G3, A 335 Grade P1, L320-L415NB, L320 MB-L415MB, 
P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, P310GH, 17Mn-
MoV6-4, 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, 15NiCuMoNb5S, 
20MnMoNi4-5, GE240-GE300, 22Mo4, S255N-S460N, 
16Mo3, P255NH-P460NH

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100

n081.0.3201
n081.0.3203
n081.0.3204
n081.0.3205
n081.0.3206



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.50

1

WIG-Schweißstab 
für warm-/hochwarmfeste Wekstoffe

nach EN ISO 21952-A    W2Mo

W.Nr. 1.5424 (W MoSi)

Richtanalyse in %

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175: 

C Si Mn Mo

0,1 0,6 1,1 0,5

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg 
3,0 mm 1000 mm 25 kg

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferter WIG-Schweißstab für das Schweißen im Kessel-, 
Druckbehälter-, Rohrleitungs-, Kran- und Stahlbau. Hochwerti-
ges, sehr zähes und risssicheres Schweißgut, alterungsbestän-
dig. Geeignet für den Temperaturbereich -30 °C bis +550 °C.

warmfeste Stähle und Stahlguss artgleich, alterungsbeständige 
und laugenrissbeständige Stähle
16Mo3, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5, S235JR-S355JR, 
S235JO-S355JO, S450JO, S235J2-S355J2, S275N-S460N, 
S275M-S460M, P235GH-P355GH, P355N, P285NH-P460HN, 
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, 
L245NB-L415NB, L450QB, L245MB-L450MB, GE200-GE300

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100

n081.0.5203
n081.0.5204
n081.0.5205
n081.0.5206



Sach-Nummer

 

  

1.51

Schweißzusatzwerkstoffe 1

WIG-Schweißstab
für warm-/hochwarmfeste Werkstoffe

nach EN ISO 21952-A         W CrMo 1 Si

W.Nr. 1.7339

Richtanalyse in %

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar: 

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Mo

0,10 0,6 1,0 1,2 0,5

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Verkupferter WIG-Schweißstab für das Schweißen im Druck-
behälter- und Rohrleitungsbau, ferner für Schweißarbeiten an 
Vergütungs- und Einsatzstählen. Bevorzugt für 13CrMo4-5 bei 
Betriebstemperaturen bis +570 °C.  Hohe Güteeigenschaften, 
gute Zähigkeit und Risssicherheit.

warmfeste Stähle und Stahlguss artgleich, aufhärtbare und nit-
rierbare Stähle mit vergleichbarer Zusammensetzung, wärme-
behandelbare Stähle mit vergleichbarer Zusammensetzung,
laugenrissbeständige Stähle 
1.7335 13CrMo4-5, 1.7262 15CrMo5, 1.7728 16CrMoV4, 
1.7218 25CrMo4, 1.7225 42CrMo4, 1.7258 24CrMo5, 1.7354 
G22CrMo5-4, 1.7357 G17CrMo5-5, ASTM A 182 Gr. F12; A 
193 Gr. B7; A 213 Gr. T12; A 217 Gr. WC6; A 234 Gr. WP11;
A335 Gr. P11, P12; A 336 Gr. F11, F12; A 426 Gr. CP12

n081.0.5303
n081.0.5304
n081.0.5305
n081.0.5306



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.52

1

WIG-Schweißstab 
für warm-/hochwarmfeste Werkstoffe

nach EN ISO 21952-A   W CrMo 2 Si

W.Nr. 1.7384

Richtanalyse in %

Schutzgas nach EN ISO 14175: 

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:
warmfeste Stähle und Stahlguss artgleich, Vergütungsstähle 
legierungsähnlich bis 980 MPa Festigkeit, legierungsähnliche 
Einsatz-, Nitrierstähle
1.7380 10CrMo9-10, 1.7276 10CrMo11, 1.7281 16CrMo9-3, 
1.7383 11CrMo9-10, 1.7379 G17CrMo9-10, 
1.7382 G19CrMo9-10 ASTM A 182 Gr. F22; A 213 Gr. T22; 
A 234 Gr. WP22; 335 Gr. P22; A 336 Gr. F22; A 426 Gr. CP22

C Si Mn Cr Mo

0,08 0,6 0,9 2,5 1,0

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg

Verkupferter WIG-Schweißstab für das Schweißen im Druck-
behälter- und Rohrleitungsbau sowie der erdölverarbeitenden 
Industrie, z.B. Crackanlagen. Bevorzugt für 10CrMo9-10 bei Be-
triebstemperaturen bis +600 °C.  Hohe Güteeigenschaften, 
gute Zähigkeit und Risssicherheit.

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n081.0.5313
n081.0.5314
n081.0.5315
n081.0.5316

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100



Sach-Nummer

 

  

1.53

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Kupfer-Schweißstab für Reinkupfer 
und Kupferlegierungen 

W.Nr. 2.1006

nach EN ISO 24373 S-Cu1898 (CuSn1)

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Sn Si Mn Al Cu

 0,8 0,3 0,3 0,01 Rest

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,2 mm 1000 mm 25 kg
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg
4,0 mm 1000 mm 25 kg

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090

Für Verbindungs- und Auftragsschweißungen an Kupfer 
und Kupferlegierungen. Ruhiges und leichtfließendes 
Schweißbad, glatte, feinschuppige Nahtoberfläche. 
Das Silizium wirkt desoxidierend. Es wird empfohlen, 
größere Werkstücke auf  350 °C bis 600 °C vorzuwärmen.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n281.0.4203
n281.0.4204
n281.0.4205
n281.0.4206
n281.0.4208
n281.0.4210

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.54

1

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Kupfer/Silizium-Schweißstab CuSi 3

nachEN ISO 24373  S-Cu 6560 (CuSi3Mn1)

W.Nr. 2.1461

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Cu Si Mn Sn Fe

Basis 3,0 1,0 0,1 0,07

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg
4,0 mm 1000 mm 25 kg

Kupfer, niedriglegiertes Kupfer und Kupfer-Zink-Legierung 
sowie Auftragsschweißungen auf un- und niedriglegierten 
Stählen und auf Gusseisen. 

Besonders gut geeignet für verzinkte Bleche.

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n281.0.4304
n281.0.4305
n281.0.4306
n281.0.4308
n281.0.4310

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100



Sach-Nummer

 

  

1.55

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

WIG-Schweißstab DUR 600, 
für Hartauftragungen

W.Nr. 1.4718

EN ISO 14700  WSG 6-GZ-60-S

Richtanalyse in %

Härtebereich:  T.1 (HRC) = ca. 58

Schweißstab

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr

0,45 3,0 0,4 9,5

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,2 mm 1000 mm 25 kg
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,2 mm 1000 mm 25 kg

Verkupferter WIG-Schweißstab für verschleißfeste, zähhar-
te Auftragsschweißungen, wo Werkstücke der kombinierten 
Wirkung von Schlag, Druck und Antrieb ausgesetzt sind, wie 
z.B. an Schläger, Baggerteile, Prallplatten, Schnittkanten an 
Schnittwerkzeugen für die Automobilindustrie, Formenbau, 
Zahnrädern, Pflugscharen und harte Maschinenteile. 

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n281.0.6101
n281.0.6103
n281.0.6104
n281.0.6105
n281.0.6106

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.56

1

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

WIG-Schweißstab hochlegiert 
für rostbeständige Cr-Ni Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A   W 19 9 L

W.Nr. 1.4316, ER 308L (V2A)

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,45 1,8 20,0 10,0

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 5 kg
1,6 mm 1000 mm 5 kg
2,0 mm 1000 mm 5 kg
2,4 mm 1000 mm 5 kg
3,2 mm 1000 mm 5 kg
4,0 mm 1000 mm 5 kg
5,0 mm 1000 mm 5 kg

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550

WIG-Schweißstab für Anwendungen in allen Industriezweigen, 
wo artgleiche Stähle, auch höhergekohlte, sowie ferritische 
13%-Chromstähle verschweißt werden, z.B. chemischer Ap-
parate- und Behälterbau, chemische, pharmazeutische und 
Zelluloseindustrie u.v.a. Sehr gute Schweiß- und Fließverhalten. 
IK-beständig bis 350 °C Betriebstemperatur. Kaltzäh bis - 269 °C.

n281.0.5101
n281.0.5104
n281.0.5105
n281.0.5107
n281.0.5108
n281.0.5110
n281.0.5111

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100



Sach-Nummer

 

  

1.57

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

WIG-Schweißstab hochlegiert 
für schwierig schweißbare Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A     W 23 12 L 

W.Nr. 1.4332, ER 309L

Die wichtigsten Anwendungsgebiete:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab:

Richtanalyse %

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,5 1,7 23,5 13,2

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,0 mm 1000 mm 5 kg
1,6 mm 1000 mm 5 kg
2,0 mm 1000 mm 5 kg
2,4 mm 1000 mm 5 kg
3,2 mm 1000 mm 5 kg
4,0 mm 1000 mm 5 kg
5,0 mm 1000 mm 5 kg

WIG-Schweißstab mit erhöhtem Ferritgehalt im Schweißgut. 
Hohe Risssicherheit bei schwierig schweißbaren Werkstoffen, 
Austenit-Ferrit-Verbindungen und Schweißplattierungen.
Einsetzbar für Betriebstemperaturen von -120 °C bis +300 °C

Verbindungen zwischen ferritischen und austenitischen Stäh-
len sowie für schwierig schweißbare Stähle und nichtrostende 
Chromstähle. Außerdem für Zwischenlagen bei schweißplattier-
ten Blechen und für Pufferlagen bei Hartauftragungen.

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n281.0.5401
n281.0.5404
n281.0.5405
n281.0.5407
n281.0.5408
n281.0.5410
n281.0.5411

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe
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1.58

1

WIG-Schweißstab hochlegiert für 
artverschiedene Werkstoffe
Schwarz-Weiß-Verbindungen

nach EN ISO 14343-A    W 18 8 Mn

W.Nr. 1.4370, ER 307

Die wichtigsten Anwendungsgebiete:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab:

Richtanalyse %

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,07 0,8 6,8 19,2 8,8

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

WIG-Schweißstab für Verbindungen zwischen verschieden 
legierten sowie schwierig schweißbaren Stählen. Zähe Zwi-
schenschicht bei Hartauftragungen.

Hochfeste, unlegierte sowie legierte Bau- und Vergütungsstähle 
mit- und untereinander. Unlegierte sowie legierte Stähle mit 
hochlegierten Cr- und Cr-Ni-Stählen. Hitzebeständige Stähle 
bis 850 °C. Austenitische Manganhartstähle miteinander und 
mit anderen Stählen.

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n281.0.5004
n281.0.5005
n281.0.5006
n281.0.5008
n281.0.5010
n281.0.5011

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.



Sach-Nummer

 

  

1.59

Schweißzusatzwerkstoffe 1

WIG-Schweißstab hochlegiert 
für rostbeständige Cr-Ni-Mo Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A   W 19 12 3 L

W.Nr. 1.4430, ER 316L

Der Zusatzwerkstoff ist z. B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Mo Ni

0,02 0,5 1,8 18,5 2,8 12,3

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,0 mm 1000 mm 10 kg
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

I = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

WIG-Schweißstab für die Anwendung in allen Industriezweigen, 
wo artgleiche Stähle sowie ferritische 13 %-Chromstähle ver-
schweißt werden, z.B. chemischer Apparate- und Behälterbau, 
Textil- und Zelluloseindustrie und Getränkeerzeugung u. v. a. 
Durch Mo-Zusatz auch für chloridhaltige Medien geeignet.

1.4401, 1.4404, 1.4409, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 
1.4580, 1.4583

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n281.0.5701
n281.0.5704
n281.0.5705
n281.0.5706
n281.0.5708
n281.0.5710
n281.0.5711

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.60

1

WIG-Schweißstab hochlegiert 
für rostbeständige Cr-Ni-Mo Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A   W 19 9 Nb

W.Nr. 1.4551, ER 347

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab:

Richtanalyse %

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Mo Ni

0,05 0,5 1,8 19,6 9,5 +

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 10 kg
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100

WIG-Schweißstab für die Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stähle, auch höhergekohlte sowie ferriti-
sche 13 %-Chromstähle verschweißt werden, z.B. chemischer 
Apparate- und Behälterbau, chemische, pharmazeutische und 
Zelluloseindustrie u. v. a. Hervorragende Gleitfähigkeit und 
Fördereigenschaften. 

1.4301, 1,4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, 1.4552

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n281.0.5201
n281.0.5204
n281.0.5205
n281.0.5206
n281.0.5208
n281.0.5210
n281.0.5211



Sach-Nummer

 

  

1.61

Schweißzusatzwerkstoffe 1

WIG-Schweißstab hochlegiert
für rost- und säurebeständige Cr-Ni-Mo Werk-
stoffe und Stahlguss

nach EN ISO 14343-A          W 19 12 3 Nb 

W.Nr. 1.4576, ER 318 (V4A)

Der Zusatzwerkstoff SAS 4 ist z.B. für folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab:

Richtanalyse %

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni Mo Nb

0,035 0,45 1,7 19,5 11,4 2,7 +

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 10 kg
1,2 mm 1000 mm 10 kg
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

WIG-Schweißstab für die Anwendung in allen Industriezweigen, 
wo artgleiche Stähle, auch höhergekohlte, sowie ferritische 13 %-
Chromstähle verschweißt werden, z.B. chemischer Apparate- 
und Behälterbau,Textil- und Zelluloseindustrie u.v.a. Sehr gutes 
Schweiß- und Fließverhalten.

1.4401, 1.4436, 1.4437, 1.4571, 1.4580, 1.4581, 1.4583

n281.0.5301
n281.0.5303
n281.0.5304
n281.0.5305
n281.0.5307
n281.0.5309
n281.0.5310
n281.0.5311



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.62

1

WIG-Schweißstab hochlegiert 
für hitzebeständige Werkstoffe

nach EN ISO 14343-A  W 22 12 H

W.Nr. 1.4829, ER 309

Der Zusatzwerkstoff ist z. B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Schweißstab:

Richtanalyse %

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,1 1,1 1,6 22,5 11,5

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4710, 1.4740, 1.4826, 1.4828

WIG-Schweißstab für artgleiche, hitzebeständige Walz-, 
Schmiede- und Gussstähle sowie für hitzebeständige, ferriti-
sche CrSiAl-Stähle, z.B. Glühereien, Härtereien, Dampfkes-
selbau, Erdölindustrie und keramische Industrie u. v. a. Zun-
derbeständig bis +1.000 °C.

I = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

n281.0.5504
n281.0.5505
n281.0.5507
n281.0.5508
n281.0.5510
n281.0.5511

Köcher für WIG-Stäben672.1.0100



Sach-Nummer

 

  

1.63

Schweißzusatzwerkstoffe 1

WIG-Schweißstab hochlegiert
für hitzebeständige Werkstoffe

W.Nr. 1.4842, ER 310

nach EN 14343-A    W 25 20 Mn

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. für folgende 
Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

C Si Mn Cr Ni

0,13 0,9 3,2 24,6 20,5

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

I1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)

WIG-Schweißstab für artgleiche, hitzebeständige Walz-, 
Schmiede- und Gußstähle sowie für hitzebeständige, ferritische 
CrSiAl-Stähle, z.B. Glühereien, Härtereien, Dampfkesselbau, 
Erdölindustrie und keramische Industrie u. v. a. Zunderbeständig 
bis 1.200 °C.

1.4710, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4740, 1.4762, 1.4826, 
1.4828, 1.4840, 1.4841, 1.4845

n281.0.5604
n281.0.5605
n281.0.5607
n281.0.5608
n281.0.5610
n281.0.5611

Köcher für WIG-Stäbe n672.1.0100



Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.64

1

Schweißzusatz Al Al-
Mn Al-Si Al-Mg Al-Mg-Mn

Stabelektrode E X X X X X
Schweißstab WIG X X X X X X X X
Drahtelektrode MIG X X X X X X
Schweißstab Gas X X

Zusatzwerkstoff

Grundwerkstoff 1 
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3.0205 Al-99 # # # # # #

3.0255 Al-99,5 ● ● ● ● ● ●
3.0275 Al-99,7 ● ● ● ○ ○ ○
3.0285 Al-99,8 ● ● ● ○ ○  ○
3.0305 Al-99,9 ● ● ● ○ ○ ○
3.0385 Al.99,98 R ○ ○ ○ ○ ○ ○
3.0515 Al-Mn 1 ● ● ●
3.1255 Al-Cu Si Mn # # ○ ○ ○ ○
3.1325 Al-Cu Mg 1 # # ○ ○ ○ ○
3.1355 Al-Cu Mg 2 # # ○ ○ ○ ○
3.1371 G-Al-Cu 4 Ti Mg ka # # ○ ○ ○ ○
3.1841 G-Al-Cu 4 Tita # # ○ ○ ○ ○
3.2151 G-Al-Si 6 Cu 4 # # ○ ○
3.2161 G-Al-Si 8 Cu 3 # # ○ ○
3.2305 E-Al-Mg Si # # # # ● ●
3.2315 Al-Mg Si 1 # # # # + + ● ●
3.2341 G-Al-Si 5 Mg # # # ○ ○
3.2381 G-Al Si 10 Mg # ● ●
3.2383 G-Al Si 10 Mg (Cu) # ● ●
3.2581 G-Al-Si 12 # ● ●
3.2583 G-Al-Si 12 (Cu) # # #

3.3206 Al-Mg Si 0,5 # # # # + + ● ●
3.3207 E-Al-Mg Si 0,5 # # # # ● ●
3.3208 Al 99,9 Mg Si # # # #

● Schweißzusatzwerkstoff ohne Einschränkung 
   geeignet

# Schweißzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn 
   Festigkeit ausreicht
+ Schweißzusatzwerkstoff einsetzbar bei Ober-
   flächenbehandlung durch anodische Oxidation

○ Schweißzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn 
   Korrosionsbeständigkeit ausreicht



 

  

1.65

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Schweißzusatz Al Al-
Mn Al-Si Al-Mg Al-Mg-Mn

Stabelektrode E X X X X X
Schweißstab WIG X X X X X X X X
Drahtelektrode MIG X X X X X X
Schweißstab Gas X X

Zusatzwerkstoff

Grundwerkstoff 1 
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3.3241 G-Al-Mg 3 Si # # ● ● ● ●
3.3261 G-Al-Mg 5 Si # # # # # #

3.3308 Al 99,9 Mg 0,5 ● ● ● ○ ○ ○
3.3309 Al-R-Mg 0,5 ● ● ● ○ ○ ○
3.3315 Al-Mg 1 ● ● ●
3.3318 Al 99,9 Mg 1 ● ● ●
3.3326 Al-Mg 1,8 # ● ● ● ●
3.3527 Al-Mg 2 Mn 0,8 # ● ● ● ● ● ● ● ●
3.3535 Al-Mg 3 # ● ● ● ● ● ● ● ●
3.3541 G-Al-Mg 3 # ● ● ● ● ● ● ● ●
3.3543 G-Al-Mg 3 (Cu) # ● ● ● ● ● ● ● ●
3.3547 Al-Mg 4,5 Mn ● ● ● ● ● ●
3.3555 Al-Mg 5 ● ● ● ● ● ●
3.3561 G-Al-Mg 5 ● ● ● ● ● ●
3.3591 G-Al-Mg 10 ho # # # # # #

3.4335 Al-Zn 4,5 Mg 1 # # # # # #

3.4337 Al 99,8 Zn Mg # # # # # #

3.4345 Al-Zn Mg Cu 0,5 # # # # # #

3.4365 Al-Zn Mg Cu 1,5 # # # # # #

# Schweißzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn 
   Festigkeit ausreicht
+ Schweißzusatzwerkstoff einsetzbar bei Ober-
   flächenbehandlung durch anodische Oxidation

● Schweißzusatzwerkstoff ohne Einschränkung geeignet

# Schweißzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn Festigkeit ausreicht

○ Schweißzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn Korrosionsbeständigkeit ausreicht



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.66

1

Aluminium-Schweißdrahtelektrode S-Al Mg 3

W.Nr. 3.3536 (5754)

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 3 ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schutzgas nach EN ISO 14175:

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
                (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Eloxierfähig

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 3,0 0,30 0,10 0,13 

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg
1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg

Drahtelektrode aus Aluminium-Magnesium-Legierungen für 
das MIG-Schweißen von Al Mg-Legierungen. 

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg 1, Al Mg 2, Al Mg 3, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn, 
Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7

n270.5.0012
n270.5.0014
n270.5.0015
n270.5.0016
n270.5.0018



Sach-Nummer

 

  

1.67

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Aluminium-Schweißdrahtelektrode S-Al Mg 5

W.Nr. 3.3556 (5356) 

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 5 ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 5,0 0,35 0,10 0,15 

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg

1,0 mm K-300 1,0 kg

1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg

Drahtelektrode aus Aluminium-Magnesium-Legierungen für 
das MIG-Schweißen von Al Mg-Legierungen. 

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg Si 1, Al Zn 4,5 Mg 1, Al Mg 3, Al Mg 5 

n270.5.0082

n270.5.0083

n270.5.0084
n270.5.0085
n270.5.0086
n270.5.0088



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.68

1

Aluminium-Schweißdrahtelektrode 
S-Al Mg 4,5 Mn, salzwasserbeständig

W.Nr. 3.3548 (5183)

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 Mn ist 
z.B. für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 4,90 0,80 0,15 0,15 

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg
1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg

Drahtelektrode aus Aluminium-Magnesium-Legierungen für 
das MIG-Schweißen von Al Mg-Legierungen. 

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg Mn, Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 1, 
Al Zn Mg 1 

n270.5.0052
n270.5.0054
n270.5.0055
n270.5.0056
n270.5.0058



Sach-Nummer

 

  

1.69

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Aluminium-Schweißdrahtelektrode 
S-Al Mg 4,5 MnZr

W.Nr. 3.3546 (5087)

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 MnZr ist 
z.B. für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Mg Mn Cr Ti Zr

Basis 4,80 0,80 0,20 0,15 0,15

Aluminium-Schweißzusatz für das MIG-Schweißen, in allen 
Positionen verschweißbar.

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn Al Mg 4 Mn, 
Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1, 
Al Mg 1 Si Cu,  Al Zn 4,5 Mg 1 

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg
1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg

n270.5.0042
n270.5.0044
n270.5.0045
n270.5.0046
n270.5.0048



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.70

1

Aluminium-Schweißdrahtelektrode S-Al Si 5

W.Nr. 3.2245 (4043)

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 5 ist z.B. für 
folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Si

Basis 5,0

Drahtelektrode aus Aluminium-Silizium-Legierungen für das 
MIG-Schweißen von Al Si-Legierungen, sowie artverschiedene 
Aluminiumlegierungen untereinander.

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1, G-Al Si 5 Mg  

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg

1,0 mm D-200 2,0 kg

1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg

n270.5.0062

n270.5.0063

n270.5.0064
n270.5.0065
n270.5.0066
n270.5.0068



Sach-Nummer

 

  

1.71

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Aluminium-Schweißdrahtelektrode S-Al Si 12

W.Nr. 3.2585 (4047)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 12 ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Si Mn

Basis 12,0 0,2

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg

Drahtelektrode aus Aluminium-Silizium-Legierungen für das 
MIG-Schweißen von Al Si-Legierungen. 

Aluminium-Gusslegierungen bis ca. 12 % Si, z.B. 
G-AL Si 10 Mg, G-Al Si 12

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

n270.5.0074
n270.5.0075
n270.5.0076
n270.5.0078



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.72

1

Aluminium-Schweißdrahtelektrode S-Al 99,5 Ti

W.Nr. 3.0805 (1450)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al 99,5 Ti ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Drahtelektrode:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Ti

Basis 0,15

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg
1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg

Drahtelektrode für das MIG-Schweißen von Reinaluminium.

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Reinaluminium, z.B. Al 99,5,  Al 99,7,  Al 99,8

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

n270.5.0022
n270.5.0024
n270.5.0025
n270.5.0026
n270.5.0028



Sach-Nummer

 

  

1.73

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Aluminium-WIG-Schweißstab S-Al Mg 3

W.Nr. 3.3536 (5754)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 3 ist z.B. für 
folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Eloxierfähig

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 3,0 0,30 0,10 0,13

Staburchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Schweißstab aus Aluminium-Magnesium-Legierung für das 
WIG-Schweißen von Al Mg-Legierungen. 

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg 1, Al Mg 2, Al Mg 3, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn, 
Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7

n271.0.0011
n271.0.0012
n271.0.0013
n271.0.0014
n271.0.0015
n271.0.0016

Köcher für Alu-WIG-Stäbe n672.1.0100
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1

Aluminium-WIG-Schweißstab S-Al Mg 5

W.Nr. 3.3556 (5356)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 5 ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 5,0 0,35 0,10 0,15

Drahtdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Schweißstab aus Aluminium-Magnesium-Legierung für das 
WIG-Schweißen von Al Mg-Legierungen. 

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg Si 1, Al Zn 4,5 Mg 1, Al Mg 3, Al Mg 5 

n271.0.0081
n271.0.0082
n271.0.0083
n271.0.0084
n271.0.0085
n271.0.0086

Köcher für Alu-WIG-Stäben672.1.0100
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Aluminium-WIG-Schweißstab S-Al Mg 4,5 Mn

W.Nr. 3.3548 (5183)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Salzwasserbeständig

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 4,90 0,80 0,15 0,15

Drahtdurchmesser Länge Verpackungseinheit

1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Schweißstab aus Aluminium-Magnesium-Legierung für das 
WIG-Schweißen von Al Mg-Legierungen. 

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg 4 Mn, Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 1,
Al Zn 4,5 Mg 1 

n271.0.0051
n271.0.0052
n271.0.0053
n271.0.0054
n271.0.0055
n271.0.0056

Köcher für Alu-WIG-Stäbe n672.1.0100
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1

Aluminium-WIG-Schweißstab S-Al Mg 4,5 Mn Zr

W.Nr. 3.3546 (5087)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 Mn Zr
ist z.B. für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Schweißstab aus Aluminium-Magnesium-Legierung in allen 
Positionen verschweißbar.

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Köcher für Alu-WIG-Stäben672.1.0100

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti Zr

Basis 4,80 0,80 0,20 0,15 0,15

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn Al Mg 4 Mn, 
Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1, 
Al Mg 1 Si Cu,  Al Zn 4,5 Mg 1 

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n271.0.0041
n271.0.0042
n271.0.0043
n271.0.0044
n271.0.0045
n271.0.0046



Sach-Nummer
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Aluminium-WIG-Schweißstab S-Al Si 5

W.Nr. 3.2245 (4043)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 5 ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Mg

Basis 5,0

Drahtdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg
6,0 mm 1000 mm 10 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Schweißstab aus Aluminium-Silizium-Legierung für das 
WIG-Schweißen von Al Si-Legierungen. 

Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1, G-Al Si 5 Mg  

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n271.0.0061
n271.0.0062
n271.0.0063
n271.0.0064
n271.0.0065
n271.0.0066
n271.0.0067

Köcher für Alu-WIG-Stäbe n672.1.0100
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1

Aluminium-WIG-Schweißstab S-Al Si 12

W.Nr. 3.2585 (4047)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 12 ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Si Mn

Basis 12,0 0,2

Drahtdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Schweißstab aus Aluminium-Silizium-Legierung für das 
WIG-Schweißen von Al Si-Legierungen. 

Aluminium-Gusslegierungen bis ca. 12 % Si, z.B. 
G-Al Si 10 Mg, G-Al Si 12

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n271.0.0071
n271.0.0072
n271.0.0073
n271.0.0074
n271.0.0075
n271.0.0076

Köcher für Alu-WIG-Stäben672.1.0100
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Aluminium-WIG-Schweißstab S-Al 99,5 Ti

W.Nr. 3.0805 (1450)

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al 99,5 Ti ist z.B. 
für folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

Schutzgas nach EN ISO 14175:

Richtanalyse %

Schweißstab:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Al Ti

Basis 0,15

Drahtdurchmesser Länge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Schweißstab aus Aluminium für das WIG-Schweißen von
Reinaluminium.

Reinaluminium z.B. Al 99,5,  Al 99,7,  Al 99,8

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

I 1 = Schweiß-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweiß-Argon mit Helium 
    (1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n271.0.0021
n271.0.0022
n271.0.0023
n271.0.0024
n271.0.0025
n271.0.0026

Köcher für Alu-WIG-Stäbe n672.1.0100
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1

Schweißverhalten der Autogen-Schweißstäbe

Eignung der Schweißstabklassen unter Berücksichtigung der gewährleisteten Kerbschlag-
arbeitswerte der angegebenen Stahlsorten:

Schweißstabklasse
I II III IV V

Fließverhalten dünnfließend weniger 
dünnfließend zähfließend

Spritzer viel wenig keine

Porenneigung ja ja gering keine

Grundwerkstoffe Geeignete Schweißstäbe
Stahlart Stahlsorte G I G II G III G IV G V
Allgemeine Baustähle nach EN 10025 St 33

St 37-2
USt 37-2
RSt 37-2
St 44-2
St 37-3
St 44-3
St 52-3

X X
X
X
X
X

X
X
X
X
X
X
X
X

X
X
X
X
X
X
X
X

Geschweißte kreisförmige Rohre aus unlegiertem 
Stahl ohne besondere Anforderung nach DIN 1615 St 33 X X X X

Geschweißte kreisförmige Rohre aus unlegiertem 
Stahl für besonderen Anforderung nach DIN 1626

USt 37.0
St 37.0
St 44.0
St 52.0

X 
X 
X 
X

X 
X 
X 
X

X 
X 
X 
X

X 
X 
X
X

Geschweißte kreisförmige Rohre aus unlegiertem 
Stahl für besondere Anforderungen nach DIN 1628 
und EN 10216-1

St 37.4
St 44.4

X
X

X
X

Nahtlose kreisförmige Rohre aus unlegiertem Stahl 
für besondere Anforderungen nach DIN 1629 und 
EN 10216-1 und EN 10217-1

St 37.0
St 44.0
St 52.0

X 
X
X

X
X
X

X
X
X

X
X
X

Nahtlose kreisförmige Rohre für besondere An-
wendungen nach DIN 1630 und EN 10217-1

St 37.4
St 44.4

X
X

X
X

Rohre nach EN 10216-2 St 35.8
St 45.8

X
X

X
X

Geschweißte warmfeste Rohre nach EN 10217-1 
und EN 10217-2

St 37 8
St 42 8
15 Mo 3

X
X
X

X
X
X

Blech und Band aus warmfesten Stählen nach EN 
10028-2

H I 
H II

X
X

X
X

Blech und Band sowie nahtlose Rohre aus 
warmfesten Stählen nach EN 10216-2

17 Mn 4
15 Mo 3
13 Cr Mo 44

X
X

X



Sach-Nummer

 

  

1.81

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Gas-Schweißstab 
für allgemeinen Baustahl

Qualität G I

nach EN 12536: O I
mit TÜV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Richtanalyse in %

Mechanische Gütewerte des reinen Schweißgutes

Schweißstab:

C Si Mn

0,08 0,10 0,50

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit 

1,0 mm 1.000 mm 25 kg
1,6 mm 1.000 mm 25 kg
2,0 mm 1.000 mm 25 kg
2,5 mm 1.000 mm 25 kg
3,0 mm 1.000 mm 25 kg
4,0 mm 1.000 mm 25 kg
5,0 mm 1.000 mm 25 kg
6,0 mm 1.000 mm 25 kg

Verkupferter, unlegierter Gasschweißstab für Verbindungs-
schweißungen mit normaler Beanspruchung bis Stahl S275JR.
Dünnflüssiges Schweißbad.

Streckengrenze Re N/mm2 ≥ 260
Zugfestigkeit Rm N/mm2  ≥ 360
Dehnung A5   ≥ 20 %

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n081.0.1101
n081.0.1103
n081.0.1104
n081.0.1106
n081.0.1107
n081.0.1109
n081.0.1110
n081.0.1111

Köcher für Alu-WIG-Stäbe n672.1.0100
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1

Gas-Schweißstab
für allgemeinen Baustahl

Qualität G II

nach EN 12536: O II
mit DB-Zulassung und CE-Zeichen

Richtanalyse in %

Mechanische Gütewerte des reinen Schweißgutes

Schweißstab:

C Si Mn

0,09 0,08 1,05

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit 

1,6 mm 1.000 mm 25 kg
2,0 mm 1.000 mm 25 kg
2,5 mm 1.000 mm 25 kg
3,0 mm 1.000 mm 25 kg
4,0 mm 1.000 mm 25 kg
5,0 mm 1.000 mm 25 kg

Verkupferter, unlegierter Gasschweißstab für Verbindungs-
schweißungen im Rohrleitungs- und Behälterbau. Zähes 
Schweißbad.

Streckengrenze Re N/mm2 ≥ 300
Zugfestigkeit Rm N/mm2  ≥ 390
Dehnung A5   ≥ 20 %

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n081.0.1203
n081.0.1204
n081.0.1206
n081.0.1207
n081.0.1209
n081.0.1210

Köcher für Alu-WIG-Stäben672.1.0100



Sach-Nummer

 

  

1.83

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Gas-Schweißstab
für allgemeinen Baustahl

Qualität G III

nach EN 12536: O III
mit TÜV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Mechanische Gütewerte des reinen Schweißgutes

Schweißstab:

Richtanalyse in %

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit 

1,6 mm 1.000 mm 25 kg
2,0 mm 1.000 mm 25 kg
2,5 mm 1.000 mm 25 kg
3,0 mm 1.000 mm 25 kg
4,0 mm 1.000 mm 25 kg
5,0 mm 1.000 mm 25 kg

C Si Mn Ni

0,08 0,10 1,10 0,40

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Streckengrenze Re N/mm2 ≥ 310
Zugfestigkeit Rm N/mm2  ≥ 400
Dehnung A5   ≥ 22 %

Verkupferter Gasschweißstab mit Nickelzusatz für hochwertige 
Verbindungsschweißungen im Dampfkessel- und Behälterbau 
bis Stahl S275JR bzw. Kesselblech P265GH. 
Zähflüssiges Schweißbad.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n081.0.1303
n081.0.1304
n081.0.1306
n081.0.1307
n081.0.1309
n081.0.1310

Köcher für Alu-WIG-Stäbe n672.1.0100
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1

Gas-Schweißstab für warmfeste Stähle

Qualität G IV

nach EN 12536: O IV
mit TÜV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Mechanische Gütewerte des reinen Schweißgutes

Schweißstab:

Richtanalyse in %

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit 

1,6 mm 1.000 mm 25 kg
2,0 mm 1.000 mm 25 kg
2,5 mm 1.000 mm 25 kg
3,0 mm 1.000 mm 25 kg
4,0 mm 1.000 mm 25 kg
5,0 mm 1.000 mm 25 kg

C Si Mn Mo

0,10 0,15 1,05 0,50

Streckengrenze Re N/mm2 ≥ 260
Zugfestigkeit Rm N/mm2  ≥ 440
Dehnung A5   ≥ 22 %

Verkupferter Gasschweißstab für Verbindungsschweißungen 
an warmfesten Stählen im Kessel-, Behälter- und Rohrlei-
tungsbau. Porenunempfindlich für eine Betriebstemperatur bis 
500 °C. Zähflüssiges Schmelzbad. 

n081.0.1403
n081.0.1404
n081.0.1406
n081.0.1407
n081.0.1409
n081.0.1410

Köcher für Alu-WIG-Stäben672.1.0100
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Gas-Schweißstab für warmfeste Stähle

Qualität G V

nach EN 12536: O V

Mechanische Gütewerte des reinen Schweißgutes

Schweißstab:

Richtanalyse in %

Stabdurchmesser Länge Verpackungseinheit 

2,0 mm 1.000 mm 25 kg
2,5 mm 1.000 mm 25 kg
3,0 mm 1.000 mm 25 kg
4,0 mm 1.000 mm 25 kg

C Si Mn Cr Mo

0,12 0,15 0,95 1,15 0,50

Streckengrenze Re N/mm2 ≥ 320
Zugfestigkeit Rm N/mm2  ≥ 510
Dehnung A5   ≥ 20 %

Verkupferter Gasschweißstab für Verbindungsschweißungen 
an warmfesten Stählen im Kessel-, Behälter- und Rohrlei-
tungsbau. Porenunempfindlich für eine Betriebstemperatur bis 
500 °C. Zähflüssiges Schmelzbad. 

n081.0.1504
n081.0.1506
n081.0.1507
n081.0.1509

Köcher für Alu-WIG-Stäbe n672.1.0100
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1.86

1

Kurzzeichen für Umhüllungstyp

Symbole für die Stromart und Polung bei Elektroden

=   Wechselstrom

=   Gleichstrom, Elektrode am Pluspol

=   Gleichstrom, Elektrode am Minuspol

=   bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am Minuspol; Wechselstrom

=   Gleichstrom, Elektrode am Plus- oder Minuspol

=   bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am Plus- oder Minuspol; 
     Wechselstrom

=   bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am Pluspol; Wechselstrom

=   bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom, Elektrode am Pluspol

=   bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom, Elektrode am Minuspol

=  +

=  −

=  −

=  ±

=  ±

=  +

=  +

=  −

Kurzzeichen Umhüllungstyp betroffene EN-Norm
A sauer umhüllt

499, 757, 1599, 1600

C zellulose umhüllt

R rutil umhüllt

RR dick rutil umhüllt

RC rutilzellulose umhüllt

RA rutilsauer umhüllt

RB rutilbasisch umhüllt

B basisch umhüllt
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Schweißzusatzwerkstoffe 1

Kurzbezeichnung Beschreibung 

E Lichtbogenschweißen

G Metallschutzgasschweißen mit Massivdrahtelektroden

W Wolfram-Schutzgasschweißen

T Metallschutzgasschweißen mit Fülldrahtelektroden

S Unterpulverschweißen

O Gasschweißen

P Plasmaschweißen

S bzw. B Massivdraht /-stab bzw. Massivband

► Kennzeichen für den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen Schweißgutes

► Kennzeichen für die chemische Zusammensetzung der Drahtelektrode

► Kennziffer für Schweißpositionen

► Kennzeichen für das Schutzgas

► Kennziffer für Ausbringung und Stromart

► Kennziffer für die Kerbschlagarbeit des Schweißgutes

► Kurzzeichen für den spannungsarmgeglühten Zustand

► Kennziffer für Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des Schweißgutes

► Kurzzeichen für Umhüllungstyp

► Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess

► Kennzeichen für die chemische Zusammensetzung des Schweißgutes

► Kennziffer für die Kerbschlagarbeit  des Schweißgutes

► Kennziffer für Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des Schweißgutes

► Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess

Erklärung am Beispiel einer Stabelektrode BÖHLER FOX EV 70 Mo

Erklärung am Beispiel einer Stabelektrode BÖHLER EMK 8

E  55  3  MnMo  B  T  4  2  H10

G  46  4  M21  4Si 

Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.88

1

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11

Stromart:  = - / ~
Schweißposition: →

←↑   ↓

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11

Stromart:  = - / ~
Schweißposition: →

←↑   ↓

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 45 -   80 A 3,9 kg 500 Stück
2,5 x 250 mm 60 - 100 A 3,9 kg 320 Stück
2,5 x 350 mm 90 - 130 A 5,5 kg 320 Stück
3,2 x 350 mm 110 - 170 A 5,3 kg 185 Stück
4,0 x 350 mm 170 - 240 A 5,2 kg 120 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 45 -   80 A 3,4 kg 380 Stück
2,5 x 250 mm 60 - 100 A 3,5 kg 250 Stück
2,5 x 350 mm 60 - 100 A 5,0 kg 250 Stück
3,2 x 350 mm 90 - 130 A 5,2 kg 170 Stück
4,0 x 450 mm 110 - 170 A 6,5 kg 110 Stück

Rutil-Zellulose umhüllte Stabelektrode mit sehr guter Ver-
schweißbarkeit in allen Positionen, auch senkrecht fallend. 
Universalelektrode, besonders für Kleingeräte. Biegbare Hülle, 
Vielseitige Anwendung im Stahl-, Fahrzeug-, Kessel-, Behälter- 
und Schiffbau sowie für verzinkte Baustähle. 

Rutil-Zellulose umhüllte Stabelektrode mit angenehmer Ver-
schweißbarkeit in allen Positionen, auch senkrecht fallend. 
Gute Zünd- und Wiederzündeigenschaften, sicherer Einbrand, 
flache Naht. Bevorzugt für Bauschlosser und Montagearbeiten.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n083.5.1302
n083.5.1305
n083.5.1307
n083.5.1308
n083.5.1313

n083.5.0822
n083.5.0825
n083.5.0826
n083.5.0828
n083.5.0831



Sach-Nummer

 

  

1.89

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Köcher aus elastischem PVC
zur sicheren und trockenen  Aufbewahrung von 
Stabelektroden, ausziehbar. 

Runde Ausführung 

Quadratische Ausführung 

passend für ca. 2,0 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Länge 
passend für ca. 2,5 kg Stabelektorden bis zu 450 mm Länge 
passend für ca. 3,5 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Länge 

passend für ca. 2,0 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Länge 
passend für ca. 3,5 kg Stabelektorden bis zu 450 mm Länge 
passend für ca. 4,5 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Länge 

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 42 0 RR 12

Stromart:  = - / ~
Schweißposition:

→
←↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 60 -   80 A 3,1 kg 325 Stück
2,5 x 250 mm 80 - 100 A 3,3 kg 215 Stück
2,5 x 350 mm 80 - 100 A 4,3 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 120 - 150 A 4,5 kg 125 Stück
3,2 x 450 mm 120 - 150 A 5,6 kg 125 Stück
4,0 x 450 mm 160 - 200 A 5,6 kg 80 Stück
5,0 x 450 mm 220 - 250 A 5,3 kg 50 Stück

Rutil-Zellulose umhüllte Stabelektrode mit sehr guten Schweiß-
eigenschaften in allen Positionen, außer Fallnaht, selbst unter 
ungünstigsten Bedingungen. Sie zeichnet sich weiter durch 
hervorragendes Wiederzünden und sehr gute Wechselstrom-
verschweißbarkeit aus. Die Nahtzeichnung ist sehr glatt und 
feinschuppig, die Schlacke selbstabhebend.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n083.5.0103
n083.5.0105
n083.5.0107
n083.5.0108
n083.5.0110
n083.5.0113
n083.5.0115

n672.1.0202
n672.1.0204
n672.1.0206

n672.1.0212
n672.1.0216
n672.1.0218



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.90

1

Stabelektrode 

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 38 2 RB 12

EN ISO 2560-A E 38 2 RB 12

Stromart:  = - / ~
Schweißposition:

Stromart:  = - / ~
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 45 -   75 A 3,8 kg 490 Stück
2,5 x 250 mm 60 - 100 A 3,7 kg 280 Stück
2,5 x 350 mm 60 - 100 A 5,1 kg 275 Stück
3,2 x 350 mm 90 - 140 A 4,5 kg 140 Stück
4,0 x 450 mm 110 - 190 A 6,2 kg 100 Stück
5,0 x 450 mm 170 - 250 A 6,4 kg 65 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 50 -   70 A 3,8 kg 470 Stück
2,5 x 250 mm 70 -   90 A 3,5 kg 260 Stück
2,5 x 350 mm 70 -   90 A 5,0 kg 260 Stück
3,2 x 350 mm 110 - 140 A 4,6 kg 140 Stück
4,0 x 350 mm 140 - 190 A 4,5 kg 95 Stück
5,0 x 450 mm 200 - 250 A 5,6 kg 60 Stück

Rutilbasisch umhüllte Stabelektrode mit besonderer Eignung 
für Zwangslagen, mit Ausnahme der Fallnaht. Ausgezeichnet 
in der Wurzellage. Hochwertige, röntgensichere Schweißnäh-
te. Bevorzugte Verwendung im Stahl-, Behälter- und Rohr-
leitungsbau. Hohe mechanische Gütewerte, daher für viele 
Werkstoffgruppen verwendbar.

Rutilbasisch umhüllte Stabelektrode, besonders geeignet 
für Zwangslagen, außer Fallnaht. Wird bevorzugt im Rohr-
leitungs- und Kesselbau verwendet. Besondere Eignung für 
röntgensichere Wurzel- und Zwangslagenschweißungen.
Höherer Mn-Gehalt.

n083.5.0702
n083.5.0705
n083.5.0707
n083.5.0708
n083.5.0713
n083.5.0715

n083.5.0602
n083.5.0605
n083.5.0607
n083.5.0608
n083.5.0611
n083.5.0615



Sach-Nummer

 

  

1.91

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Stromart:  = +
Schweißposition: →

→↑   

Hochleistungs-Stabelektrode

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 38 O RR 74

EN ISO 2560-A E 38 4 B 42 H5

Stromart:  = - / ~
Schweißposition:

←

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2 x 450 mm 120 - 180 A 6,0 kg 90 Stück
4,0 x 450 mm 160 - 230 A 5,7 kg 55 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80 - 110 A 2,9 kg 185 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,1 kg 120 Stück
4,0 x 350 mm 130 - 180 A 4,5 kg 90 Stück
4,0 x 450 mm 130 - 180 A 5,8 kg 90 Stück
5,0 x 450 mm 180 - 230 A 5,5 kg 55 Stück 

Rutil umhüllte Stabelektrode mit 180 % Ausbringung. Schnell-
fließend. Leichte Schlackenentfernbarkeit bei Kehlnähten und 
im spitzen Winkel. Problemlos an verrosteten oder fertigungs-
beschichteten Blechen einsetzbar. Bevorzugt für Kehl- und 
Stumpfnähte in waagrechter Position.

Basisch umhüllte Stabelektrode für hochwertige Schweiß-
verbindungen. In der Zwangslage außer Fallnaht, gut ver-
schweißbar. Schweißgutausbringung ca. 110 %. Sehr niedrige 
Wasserstoffgehalte im Schweißgut (unter AWS-Bedingungen 
HD ≤ 4 ml/100g).

Besonders zähes und rissfestes sowie alterungsbeständiges 
Schweißgut.

n083.5.0725
n083.5.0728
n083.5.0730
n083.5.0731
n083.5.0733

n083.5.1110
n083.5.1113



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.92

1

Stabelektrode

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 42 5 B 42 H5

EN ISO 2560-A E 42 3 B 12 H10

Stromart:  = +
Schweißposition:

Stromart:  = ± / ~
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80 - 110 A 3,1 kg 205 Stück
2,5 x 350 mm 80 - 110 A 4,3 kg 205 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,4 kg 130 Stück
3,2 x 450 mm 100 - 140 A 5,7 kg 130 Stück
4,0 x 350 mm 130 - 180 A 4,4 kg 90 Stück
4,0 x 450 mm 130 - 180 A 5,7 kg 90 Stück
5,0 x 450 mm 180 - 230 A 5,9 kg 60 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60 -   90 A 4,0 kg 188 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 150 A 4,1 kg 117 Stück
3,2 x 450 mm 100 - 150 A 5,2 kg 114 Stück
4,0 x 450 mm 140 - 190 A 5,1 kg 72 Stück
5,0 x 450 mm 190 - 250 A 5,0 kg 48 Stück

Basisch umhüllte Stabelektrode für hochwertige Schweißver-
bindungen. Ausgezeichnete Festigkeits- und Zähigkeitseigen-
schaften bis -50 °C. In allen Positionen, mit Ausnahme der 
Fallnaht, gut verschweißbar. Die Elektrode eignet sich für Ver-
bindungsschweißungen im Stahl-, Kessel-, Behälter-, Fahrzeug-, 
Schiff- und Maschinenbau.

Basisch umhüllte Doppelmantelelektrode in allen Positionen, 
außer Fallnaht, außergewöhnlich gut verschweißbar. Eignet sich 
aufgrund des sehr gut gerichteten Lichtbogens besonders für 
Schweißungen in Zwangslage. Sehr gute Wurzelverschweißbar-
keit. Geringes Spritzen, guter Schlackenabgang, gleichmäßige 
Nahtzeichnung.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n083.5.1705
n083.5.1707
n083.5.1708
n083.5.1710
n083.5.1711
n083.5.1713
n083.5.1715

n083.5.1607
n083.5.1608
n083.5.1610
n083.5.1613
n083.5.1615



Sach-Nummer

 

  

1.93

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Stabelektrode

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 50 4 B 42 H5

EN ISO 18275-A E 55 3 MnMo B T 42 H5

Stromart:  = +
Schweißposition:

Stromart:  = +
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 80 - 110 A 4,5 kg 215 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,5 kg 130 Stück
4,0 x 450 mm 130 - 180 A 6,3 kg 100 Stück
5,0 x 450 mm 180 - 230 A 6,0 kg 60 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,2 kg 120 Stück

Basisch umhüllte Stabelektrode für unlegierte und niedrigle-
gierte Stähle mit höherer Festigkeit und einem Kohlenstoffge-
halt bis 0,6 %. Auch für die Schienenstoßschweißung geeig-
net. Zähes und rissfestes Schweißgut. In allen Positionen, 
außer Fallnaht, gut verschweißbar.

Mn-Mo-legierte, basisch umhüllte Stabelektrode für hochfeste 
Feinkornbaustähle und warmfeste Stähle, z.B. 
15 NiCuMoNb 5-6-4, besonders geeignet. Rißfest, zäh und 
alterungsbeständig. In allen Positionen, außer Fallnaht, sehr 
gut verschweißbar.

n083.5.1505
n083.5.1508
n083.5.1513
n083.5.1515

n083.5.1808



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.94

1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Stabelektrode

Stabelektrode

EN ISO 3580-A E Mo R 1 2

EN ISO 3580-A E Mo B 4 2 H5

Stromart:  = +
Schweißposition: →

←↑   

Stromart:  = - / ~
Schweißposition:

→
←↑   

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80 - 110 A 3,0 kg 200 Stück
2,5 x 350 mm 80 - 110 A 4,2 kg 190 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,5 kg 130 Stück
4,0 x 350 mm 130 - 180 A 4,5 kg 90 Stück
4,0 x 450 mm 130 - 180 A 5,9 kg 90 Stück
5,0 x 450 mm 190 - 230 A 5,7 kg 57 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 60 - 80 A 3,2 kg 360 Stück
2,5 x 350 mm 80 - 110 A 3,6 kg 245 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,7 kg 135 Stück
4,0 x 350 mm 140 - 180 A 4,7 kg 90 Stück
5,0 x 450 mm 190 - 230 A 5,6 kg 55 Stück

Rutilumhüllte Stabelektrode mit sehr guten Schweißeigen-
schaften und guter Schlackenentfernbarkeit. Leichte Hand-
habung in allen Positionen, außer der Fallnaht. Bevorzugt für 
16 Mo 3 im Betriebstemperaturbereich -10°C bis +550 °C. Für 
Wanddicken bis 30 mm sowie für porenfreie Wurzellagen.

Basisch umhüllte Stabelektrode für hochwertige Schweißver-
bindungen an warmfesten Kessel- und Rohrstählen, bevorzugt 
für 16 Mo 3 im Betriebstemperaturbereich -50°C bis +550°C. 
Besonders hohe Zähigkeit und Risssicherheit, sehr niedriger 
Wasserstoffgehalt.

n083.5.2005
n083.5.2006
n083.5.2008
n083.5.2011
n083.5.2013
n083.5.2015

n083.5.1902
n083.5.1905
n083.5.1908
n083.5.1913
n083.5.1915



Sach-Nummer

 

  

1.95

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Stabelektrode

Stabelektrode

EN ISO 3580-A E CrMo1 R 1 2

EN ISO 3580-A E CrMo1 B 4 2 H5

Stromart:  = - / ~
Schweißposition:

Stromart:  = +
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80 - 110 A 3,3 kg 250 Stück
3,2 x 350 mm 110 - 140 A 4,2 kg 125 Stück
4,0 x 350 mm 140 - 180 A 4,2 kg 85 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80 - 110 A 2,8 kg 195 Stück
2,5 x 350 mm 80 - 110 A 4,1 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,1 kg 120 Stück
4,0 x 350 mm 130 - 180 A 4,2 kg 82 Stück
4,0 x 450 mm 130 - 180 A 5,3 kg 80 Stück
5,0 x 450 mm 180 - 220 A 5,1 kg 50 Stück

Rutilumhüllte Stabelektrode kerndrahtlegiert, sehr gute Schweiß-
eigenschaften und gute Schlackenentfernbarkeit. Gute Eignung 
und leichte Handhabung in allen Positionen, außer Fallnaht. 
Bevorzugt für 13CrMo 4-5 im Betriebstemperaturbereich -10 °C 
bis +570 °C. Spezielle Anwendungen an dünneren Blechen und 
Rohren sowie für porenfreie Wurzellagen.

Basisch umhüllte Stabelektrode kerndrahtlegiert, für hochwertige 
Schweißnähte an Kessel- und Rohrstählen und artähnlichen 
Stahlqualitäten, bevorzugt für 13 CrMo 4-5 im Betriebstem-
peraturbereich - 10 °C bis +570 °C. Weiter geeignet für legie-
rungsähnliche Vergütungsstähle, unbehandelte Einsatz- und 
Nitrierstähle sowie laugenrißbeständige Stähle. Hohe Zähigkeit 
und Risssicherheit.

n083.5.2105
n083.5.2108
n083.5.2111

n083.5.2205
n083.5.2206
n083.5.2208
n083.5.2211
n083.5.2213
n083.5.2215



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.96

1

Stabelektrode

Stabelektrode

EN ISO 3580-A E CrMo2 B 4 2 H5

EN ISO 3580-A E CrMo5 B 4 2 H5

Stromart:  = +
Schweißposition: →

←↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Stromart:  = + 
Schweißposition: →

→↑   

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 70 -   90 A 2,9 kg 180 Stück
3,2 x 350 mm 110 - 130 A 4,2 kg 121 Stück
4,0 x 350 mm 140 - 170 A 4,5 kg 90 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80 - 110 A 3,0 kg 195 Stück
3,2 x 350 mm 100 - 140 A 4,4 kg 130 Stück
4,0 x 350 mm 130 - 180 A 4,3 kg 85 Stück
5,0 x 450 mm 180 - 230 A 5,4 kg 54 Stück

Basisch umhüllte Stabelektrode kerndrahtlegiert, für hoch-
temperaturbeanspruchte Bauteile im Kessel-, Apparate- und 
Rohrleitungsbau sowie der Erdölindustrie. Bevorzugt für 
10 CrMo 9-10 bei Beriebstemperaturen -10 °C bis +600 °C. 
Rißfestes und zähes Schweißgut, hohe Zeitstandfestigkeit. 
Gute Schweißeigenschaften in allen Positionen, außer Fall-
naht. Schweißgut nitrierfähig und vergütbar.

Basisch umhüllte Stabelektrode, kerndrahtlegiert für warmfeste 
und druckwasserstoffbeständige Stähle im Kesselbau sowie 
der Erdölindustrie. Bevorzugt für X12CrMo5. Zugelassen im 
Langzeitbereich für Betriebstemperaturen bis +650 °C. 
Hohe Risssicherheit durch sehr niedrige Wasserstoffgehalte 
(unter AWS-Bedingungen HC ≤ 4 ml /100 gr). In allen Positio-
nen außer Fallnaht gut verschweißbar. Schweißgut vergütbar, 
Ausbringung ca.115 %.

n083.5.2406
n083.5.2408
n083.5.2411
n083.5.2415

n083.5.2426
n083.5.2428
n083.5.2431



Sach-Nummer

 

  

1.97

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Stabelektrode

Ausnut-Elektrode

EN ISO 2560-A E 38 3 C 2 1

Stromart:  = + 
Schweißposition: →

←

→
←

↑   ↓

↑   ↓
Stromart:  = − / ~
Schweißposition:

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

- (für Wurzelschweißungen)

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 50 -   90 A 3,2 kg 255 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 130 A 9,6 kg 380 Stück
4,0 x 350 mm 120 - 180 A 9,3 kg 240 Stück
5,0 x 350 mm 160 - 210 A 9,2 kg 150 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2 x 350 mm 180 - 240 A 3,3 kg 105 Stück
4,0 x 350 mm 250 - 320 A 3,4 kg 70 Stück

Zelluloseumhüllte Stabelektrode für die Fallnahtschweißung 
der Wurzel, Hotpass, Füll- und Decklagen an Großrohrleitun-
gen. Bestens geeignet für die Schweißung der Wurzellage. 
Hohe Wirtschaftlichkeit gegenüber Steignahtschweißung.

Stabelektrode mit Sonderumhüllung zum Fugen und Trennen 
von allen Stahlsorten ferritischen und austenitischen Gefüges 
sowie Buntmetallen, Stahlguss und Grauguss, außer Reinkupfer.
Sie wird eingesetzt zur Nahtvorbereitung, zum Fugenhobeln von 
Nuten, zum Anschrägen von Kanten, zum Trennen von Stäh-
len, zum Stechen von Löchern und zum Entfernen fehlerhafter 
Schweißungen, sowie zum Öffnen von Rissen vor dem Schwei-
ßen. In allen Schweißpositionen anwendbar.

n083.5.0905
n083.5.0908
n083.5.0911
n083.5.0914

n083.5.2508
n083.5.2511



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.98

1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Stabelektrode für hochlegierte Werkstoffe, 
nichtrostend, V2A

Stabelektrode, hochlegiert für besondere 
Anwendungen

W.Nr. 1.4316, E 308L-17

W.Nr. 1.4332, E 309L-17

EN ISO 3581-A E 19 9 L R 3 2

EN ISO 3581-A E 23 12 L R 3 2

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60 -   80 A 4,1 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 110 A 4,4 kg 130 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 140 A 4,6 kg 90 Stück
5,0 x 450 mm 140 - 180 A 6,1 kg 60 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40 -   60 A 3,6 kg 320 Stück
2,5 x 250 mm 50 -   90 A 2,9 kg 200 Stück
2,5 x 350 mm 50 -   90 A 4,1 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 120 A 4,0 kg 120 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 160 A 4,3 kg 85 Stück
5,0 x 450 mm 140 - 200 A 5,4 kg 55 Stück

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stablektrode 
mit rutilbasischer Umhüllung. Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stähle, auch höhergekohlte, verschweißt 
werden. Besondere Schönschweißeigenschaften, exzellente 
Wechselstromverschweißbarkeit und eine hohe Heißrißsicher-
heit des Schweißgutes.

Kerndrahtlegierte, niedriggekohlte, austenitische Stabelektrode 
mit rutilbasischer Umhüllung. Durch erhöhten Ferritgehalt im 
Schweißgut hohe Risssicherheit bei schwierig schweißbaren 
Werkstoffen.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n283.5.1406
n283.5.1408
n283.5.1413
n283.5.1415

n083.5.1203
n083.5.1205
n083.5.1206
n083.5.1208
n083.5.1213
n083.5.1215



Sach-Nummer

 

  

1.99

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Stabelektrode, hochlegiert für besondere 
Anwendungen

Stabelektrode, hochlegiert für artverschiedene 
Werkstoffe
Schwarz-Weiß-Verbindungen

W.Nr. 1.4337, E 312-17

W.Nr. 1.4370, ER 307-16

EN ISO 3581-A E 29 9 R 3 2

EN ISO 3581-A E Z 18 9 MnMo R 3 2

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60 -   80 A 3,4 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 110 A 4,2 kg 130 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 140 A 4,4 kg 90 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60 -   80 A 4,6 kg 235 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 110 A 4,5 kg 140 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 140 A 4,7 kg 100 Stück
5,0 x 450 mm 140 - 170 A 5,8 kg 60 Stück

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Kerndrahtlegierte, austenitische-ferritische Spezial-Stabe-
lektrode mit rutiler Umhüllung. Durch hohen Ferritgehalt und 
hoher Risssicherheit geeignet für schwierig schweißbare 
Werkstoffe mit höherer Festigkeit, z.B. Press- und Abgratwerk-
zeuge. Verbindung von verschieden legierten Stählen, zähe 
Zwischenlagen für Hartauftragungen.

Kerndrahtlegierte Stabelektrode mit rutilbasischer Umhül-
lung für Verbindungen zwischen verschieden legierten sowie 
schwierig schweißbaren Stählen. Zähe Zwischenschichten bei 
Hartauftragungen.

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

n283.5.1307
n283.5.1308
n283.5.1311
n283.5.1315

n283.5.2206
n283.5.2208
n283.5.2211



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.100

1

Stabelektrode für hochlegierte Stähle, 
nichtrostend 

Stabelektrode für hochlegierte Stähle,
nichtrostend

W.Nr. 1.4430, E 316L-17

W.Nr. 1.4551, E 347-17

EN ISO 3581-A E 19 12 3 L R 3 2

EN ISO 3581-A E 19 9 Nb R 3 2

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40 -   60 A 3,6 kg 320 Stück
2,5 x 250 mm 50 -   90 A 2,9 kg 200 Stück
2,5 x 350 mm 50 -   90 A 4,1 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 120 A 4,1 kg 120 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 160 A 4,3 kg 85 Stück
5,0 x 450 mm 140 - 200 A 5,4 kg 55 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40 -   60 A 3,6 kg 320 Stück
2,5 x 250 mm 50 -   90 A 2,9 kg 200 Stück
2,5 x 350 mm 50 -   90 A 4,1 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 120 A 4,1 kg 120 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 160 A 4,3 kg 85 Stück
5,0 x 450 mm 140 - 200 A 5,4 kg 55 Stück

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode 
mit rutiler Umhüllung. Anwendung in allen Industriezweigen, wo 
artgleiche Stähle, auch höher gekohlte verschweißt werden. 
Besondere Schönschweißeigenschaften, exzellente Wechsel-
stromverschweißbarkeit und eine hohe Heißrisssicherheit des 
Schweißgutes.

Stabilisierte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit 
rutiler Umhüllung. Anwendung in allen Industriezweigen, wo art-
gleiche Stähle verschweißt werden. Besondere Schönschweiß-
eigenschaften, exzellente Wechselstromverschweißbarkeit und 
eine hohe Heißrisssicherheit des Schweißgutes. 

n283.5.1503
n283.5.1505
n283.5.1507
n283.5.1508
n283.5.1513
n283.5.1515

n283.5.1703
n283.5.1705
n283.5.1707
n283.5.1708
n283.5.1711
n283.5.1715



Sach-Nummer

 

  

1.101

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Stabelektrode für hochlegierte Stähle, V4A, 
nichtrostend

Stabelektrode für hitzebeständige Stähle

EN ISO 3581-A E 19 12 3 Nb R 3 2

EN ISO 3581-A E 25 4 B 2 2

W.Nr. 1.4820, ES 309-15

W.Nr. 1.4576, E 318-17

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

Stromart:  = + 
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40 -   60 A 3,6 kg 315 Stück
2,5 x 250 mm 50 -   90 A 3,0 kg 200 Stück
2,5 x 350 mm 50 -   90 A 4,2 kg 195 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 120 A 4,2 kg 120 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 160 A 4,5 kg 85 Stück
5,0 x 450 mm 140 - 200 A 5,5 kg 55 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 50 -   75 A 3,9 kg 260 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 105 A 4,8 kg 160 Stück
4,0 x 350 mm 100 - 130 A 4,6 kg 110 Stück

Stabilisierte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit 
rutilbasischer Umhüllung. Anwendung in allen Industriezweigen, 
wo artgleiche Stähle verschweißt werden. Besondere Schön-
schweißeigenschaften, exzellente Wechselstromverschweiß-
barkeit und eine hohe Heißrisssicherheit des Schweißgutes.

Kerndrahtlegierte, basisch umhüllte Stabelektrode für hitzebe-
ständige Stähle. Für Feuerungsanlagen mit erhöhter Bestän-
digkeit gegen reduzierende und oxydierende schwefelhaltige 
Gase sowie für Decklagen von Schweißverbindungen an hitze-
beständigen, ferritischen Cr-Si-Al-Stählen. Zunderbeständigkeit 
bis +1.100 °C.

n283.5.2103
n283.5.2104
n283.5.2107
n283.5.2108
n283.5.2111
n283.5.2115

n283.5.2306
n283.5.2308
n283.5.2310



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.102

1

Stabelektrode für hitzebeständige Stähle

Stabelektrode für hitzebeständige Stähle

EN ISO 3581-A E 22 12 R 3 2

EN ISO 3581-17 E 25 20 R 3 2

W.Nr. 1.4842, E 310-16

W.Nr. 1.4829, E309-17

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 50 -   80 A 4,1 kg 200 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 110 A 4,0 kg 120 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 140 A 4,2 kg 85 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 50 -   80 A 3,6 kg 205 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 110 A 4,3 kg 130 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 140 A 4,5 kg 90 Stück

Kerndrahtlegierte, rutilumhüllte Stabelektrode für artgleiche, 
hitzebeständige Walz-, Schmiede- und Gußstähle sowie für 
hitzebeständige ferritische CrSiAl-Stähle, z.B. Glühereien, 
Härtereien, Dampfkesselbau, Erdölindustrie und keramische 
Industrie. Zunderbeständig bis +1.000 °C

Kerndrahtlegierte, rutilumhüllte Stabelektrode für artgleiche, 
hitzebeständige Walzstähle, z.B. Glühereien, Härtereien, 
Dampfkesselbau, Erdölindustrie und keramische Industrie. 
Zunderbeständigkeit bis +1.200 °C. 

n283.5.1807
n283.5.1808
n283.5.1813

n283.5.2006
n283.5.2008
n283.5.2011



Sach-Nummer

 

  

1.103

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Stabelektrode für Nickel und 
Ni-Legierungen

Stabelektrode für hochwertige 
Schweißungen, z.B. hochwarmfeste und 
Ni-Legierungen, Schwarz/Weiß-Verbindungen

EN ISO 14172      E Ni 6652 (NiCr22Mo9Nb)

EN ISO 14172        E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

W.Nr. 2.4831

W.Nr. 2.4648

Stromart:  = + 
Schweißposition:

Stromart:  = + 
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2 x 300 mm 65 -   95 A 4,5 kg 167 Stück
4,0 x 350 mm 90 - 120 A 5,0 kg 105 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 45 -   70 A 4,5 kg 250 Stück
3,2 x 300 mm 70 -  105 A 4,7 kg 169 Stück
4,0 x 350 mm 90 - 125 A 5,6 kg 112 Stück
5,0 x 400 mm 120 - 160 A 6,4 kg 74 Stück

Kerndrahtlegierte Spezial-Stabelektrode mit basischer Sonder-
umhüllung für hochwertige Schweißverbindungen von hoch 
Molegierten Nickelbasis-Legierungen (z. B. INCONEL 625 und 
INCOLOY 825) sowie CrNiMo-Stählen mit hohem Mo-Gehalt 
(z.B. 6 % Mo-Stähle). Des Weiteren für warm- und hochwarm-
feste Stähle, hitzebeständige sowie kaltzähe Werkstoffe, Misch-
verbindungen und niedrig legierte, schwer schweißbare Stähle 
geeignet.

Kerndrahtlegierte Spezial-Stabelektrode mit basischer Sonde-
rumhüllung, für hochwertige Schweißungen von Nickelbasis-
legierungen, warm- und hochwarmfester Stähle, hitzebestän-
digen sowie kaltzähen Werkstoffen, Mischverbindungen oder 
niedriglegierten schwer schweißbaren Stählen.

n283.5.2409
n283.5.2411

n283.5.2506
n283.5.2509
n283.5.2511
n283.5.2515



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.104

1

Stabelektrode 
Basische Reinnickel-Elektrode

EN ISO 14172   E Ni 2061 (NiTi3)

Stromart:  = +
Schweißposition: →

→↑   

W-Nr. 2.4156

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Aluminium-Stabelektrode Al-Si 5 
Aluminium-Elektrode mit 5 % Silizium

EN ISO 18273  El-AlSi 5

Stromart:  = + 
Schweißposition: →↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 40 -   70 A 2,0 kg 220 Stück
3,2 x 350 mm 60 -   90 A 2,0 kg 147 Stück
4,0 x 400 mm 80 - 120 A 2,0 kg 99 Stück

Stabelektrode mit Sonderumhüllung für das Schweißen von 
Aluminium-Silizium-Legierungen und für Schweißverbindungen 
zwischen artverschiedenen Aluminium-Legierungen. 

n285.0.4107
n285.0.4108
n285.0.4111

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 60 -   85 A 4,0 kg 216 Stück
3,2 x 300 mm 90 - 130 A 4,3 kg 152 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 150 A 5,0 kg 101 Stück

Die Elektrode eignet sich für Reparatur- und Auftragungs-
schweißungen von handelsüblichen Reinnickelqualitäten, 
einschließlich LC-Nickel, Nickellegierungen und nickelplattierten 
Stählen. 

n283.8.1006
n283.8.1009
n283.8.1011



Sach-Nummer

 

  

1.105

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Stabelektrode DUR 350
für verschleißbeständige Auftragungen 

Stabelektrode DUR 600
für verschleißbeständige Auftragungen 

EN 14700   E 1-UM-350

EN 14700   E 6-UM-600

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

→
←

→
←

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 80 - 100 A 4,0 kg 215 Stück
3,2 x 450 mm 90 - 130 A 5,8 kg 130 Stück
4,0 x 450 mm 160 - 180 A 5,9 kg 90 Stück
5,0 x 400 mm 200 - 240 A 5,8 kg 55 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2 x 450 mm 110 - 130 A 6,0 kg 130 Stück
4,0 x 450 mm 130 - 170 A 6,2 kg 90 Stück
5,0 x 450 mm 180 - 200 A 5,8 kg 37 Stück

Basisch umhüllte Stabelektrode für verschleißbeständige 
Auftragungen an Mn-Cr-V-legierten Herzstückspitzen, Lauf-
werksteilen von Raupenfahrzeugen, Laufrollen, Laufbahnen, 
Gleitbahnen und Kettenrädern. Das Schweißgut ist spannab-
hebend noch bearbeitbar.

Basisch umhüllte Stabelektrode für besonders harte, abrieb-
feste, schlagzähe Auftragungen, die zusätzlich härtbar sind. 
Universell verwendbar für Werkzeuge von Erdbewegungsma-
schinen und Gesteinzerkleinerungsanlagen. 

n283.8.0310
n283.8.0313
n283.8.0315

n283.8.0606
n283.8.0610
n283.8.0613
n283.8.0614



Sach-Nummer

Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.106

1

Guss-Stabelektrode
Graphitbasisch umhüllte Gusseisen-
Kaltschweißelektrode

Guss-Stabelektrode
Graphitbasisch umhüllte Nickel-Eisen-Elektrode mit 
hoher Abschmelzleistung

EN ISO 1071  E CNi-Cl 1

EN ISO 1071  E C NiFe-13

Stromart:  = - / ~
Schweißposition:

Stromart:  = + / ~
Schweißposition:

→
→

→

↑   

↑   

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 45 -   60 A k. A. k.A
2,5 x 300 mm 60 -   80 A 4,7 kg 268 Stück
3,2 x 350 mm 80 - 100 A 5,5 kg 173 Stück
4,0 x 350 mm 110 - 140 A 5,8 kg 120 Stück

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 50 -   70 A 4,6 kg 270 Stück
2,5 x 300 mm 50 -   70 A k. A. 57 Stück
3,2 x 350 mm 70 - 100 A 5,5 kg 170 Stück
3,2 x 350 mm 70 - 100 A k. A. 31 Stück
4,0 x 400 mm 100 - 130 A 6,5 kg 114 Stück
4,0 x 400 mm 100 - 130 A k. A. 20 Stück

Die Elektrode zeichnet sich durch hervorragende Schweißei-
genschaften für die Kaltschweißung von Grau-, Temper- und 
Stahlguss sowie für die Verbindung dieser Grundwerkstoffe mit 
Stahl, Kupfer und Kupferlegierungen aus. 

Die Stabelektrode eignet sich für Reparatur- und Auftrags-
schweißungen an fast allen Gusseisensorten, insbesondere 
für Gusseisen mit Kugelgraphit (GGG 38 - 60) und Mischver-
bindungen mit Stahl. Die Stabelektrode hat eine hervorragende 
Schweißeigenschaft, einen ruhigen und gleichmäßigen Fluss, 
hohe Abschmelzleistung, feinschuppige Nahtzeichnung. 

n283.8.0803
n283.8.0806
n283.8.0808
n283.8.0812

n283.8.0906
n283.8.0907
n283.8.0908
n283.8.0909
n283.8.0912
n283.8.0913



 

  

1.107

Schweißzusatzwerkstoffe 1

Dieser Schweißzusatzwerkstoff ist auch in 
Kleinmengen lieferbar.

Ein Programm
für alle Aufgaben

Große Projekte?

© ABEKING & RASMUSSEN

© PALFINGER AG

Intuitive und einfache Bedienung

ABEKING & RASMUSSEN
Die Schiffswerft in Lemweder
verwendet den schweissassistent® 
für ihre Projekte seit 2006. 
www.abeking.com

Die PALFINGER AG verwendet den 
schweissassistent® weltweit in allen 
Produktionsstätten mit dem Ziel, das 
Schweiß-Know-How wie WPQR´s, WPS 
und Schweißer global zu verwalten.
www.palfinger.com

Blauehutstrasse 16
68519 Viernheim, Germany
Tel.  (+49)  06204-91 12 110
Fax (+49)  06204-91 12 129
e-mail info@h-s-k.org
© hsk-welding solutions 2015

schweissassistent®

Weltweit im EinsatzWELTWEIT VERNETZT!

hsk-welding solutions

SCHWEIßER
ISO 9606-1

ISO 14732

ISO ASME

Dokumenten-Ordner

Übersetzung
Skizzen

BEDIENER Kosten-Kalkulation

www.schweissassistent.de

WPS

WPQR Plug Ins

Sprachen

● Prozess abhängige Eingabestruktur
● nicht tippen, sondern auswählen
● SCHNELL, EINFACH
● KOMPAKT, PROFESSIONELL
- und jede Menge Daten

Kunden und Branchen unter
www.schweissassistent.de

DE, ENG, FR, ES, IT, POR, CHN, RUS, TR, 
POL, HR, CZ, HU, BUL, SLO
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Schweißzusatzwerkstoffe

 

  

9

1.108

1

Stromart:  = ±
Schweißposition: →

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweißpulver

EN ISO 14174  SA FB 1 65 DC H5

Weitere Schweißpulver auf Anfrage.

Pulverbeschreibung

Agglomeriertes fluorid-basisches Schweißpulver, das sich 
durch sein neutrales metallurgisches Verhalten auszeich-
net. In Verbindung mit geeigneten Drahtelektroden weist das 
Schweißgut ausgezeichnete Zähigkeitseigenschaften im 
Tieftemperaturbereich auf. Anwendungsgebiet ist das Verbin-
dungs- und Auftragsschweißen von allgemeinen Baustählen, 
Feinkornbaustählen und warmfesten Stahlqualitäten. Das Pul-
ver zählt zu den wasserstoffkontrollierten Pulvern, der diffusible 
Wasserstoffgehalt beträgt max. 5 ml/100 g Schweißgut. 

Für Werkstoffe:

Verpackung 20 kg

Haupt-
bestandteile

(SiO2+TiO2) ( CaO+MgO) (Al2O3+MnO) (CaF2)
   15 [%]            35 [%]             21 [%]      26 [%] 

Basizität nach 
Bonischewski 3,4 Mol %      2,5 Gew. %

Schüttgewicht 1,0 [kg/dm3]

Körnung nach 
EN ISO 14174 3 - 25      (0,3-2,5 mm)

Rücktrocknung 2 Stunden bei 300 - 350 °C

Schweißpulver 

unlegierte Stähle, warmfeste und hochwarmfeste Stähle, 
kaltzähe Stähle, Feinkornbaustähle

n089.0.1112
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2.144 - 2.150

2.  69 - 2.  76

2.112 - 2.113

2.151

2.114 - 2.116

2.152 - 2.166

→

Schweißschutzmasken und -helme 

Wolframelektroden und Anspitzgeräte

Gehörschutz

Schweißschutzmittel, Sprays und Pasten

Schweißschutzschirm und -zelt

Reinigungssysteme und Beizpasten

Stromanschlussstecker, Kabel und Kabeltrommeln

Schweißschutzkleidung und Hitzeschutz

Schweißnahtlehren, Temperaturmesszubehör

Schweißtische und Zubehör

Sauerstofflanzen

FIX Spezial-Gasdüsenzangen und Brennerhalter

Kompressoren und Druckluftzubehör

Schweißschutzvorhänge

Masseklemmen und Punktschweißzangen

Druckluft-, Gas- und Wasserschläuche

Schweißmagneten und -winkel

Pipelinezubehör

Schweißschutzgläser und -brillen  

Ausziehhammer und Zubehör 

Drehbare Masseanschlüsse

Massestecker, Kupferkabel, Kabelschuhe

2. Schweisstechnisches Zubehör

2.  1 - 2.  39



2.167

2.168 - 2.172

2.173 - 2.199

2.200 - 2.202

 2.203 - 2. 204

2.205 - 2.207

2.208

Schweißbadsicherungen Glasfibertape 

Schleiftechnik, Drahtbürsten

Schweißbadsicherungen

Putzpapier und Zubehör

Fugenhobler und Kohleelektroden

DVDs Grundlagen des Schweißens

Formieren



 

  

Schweißtechnisches Zubehör

2.1

2

3M entwickelt Schutzausrüstungen für Menschen mit Tätigkeiten in 
besonders anspruchsvollen Einsatzbereichen: 
In der industriellen Fertigung, in pharmazeutischen Laboratorien, im 
Rettungs- und Katastrophenschutz und weiteren Anwendungsfeldern. 
Wir bieten Ihnen eines der weltweit umfassendsten Produktprogramme 
für den Augen-, Gesichts-, Kopf-, Gehör- und Atemschutz. 
Ein Beispiel: 1961 entwickelte 3M die erste wirkungsvolle, leichtge-
wichtige Einweg-„Staubmaske“. Heute sind wir immer noch führen-
der Schutzmasken-Hersteller – unsere Produktauswahl rund um den 
Atemschutz umfasst mittlerweile über 250 Katalogseiten.

Zu unserem Marken-Portfolio rund um den Arbeitsschutz gehören 
3M™ Peltor™, 3M™ E-A-R™ Gehörschutz und natürlich die 3M™ 
Speedglas™ Schweißerschutzausrüstungen.

Ihr Experte für persönliche Schutzausrüstungen
Vor mehr als 35 Jahren besuchten wir die Werften in Schweden,
um dort die Schweißer bei ihrer Arbeit zu beobachten.
Durch das ständige Absetzen ihrer Schweißmasken waren sie oft ungeschützt 
dem Lichtbogen ausgesetzt, dadurch bestanden Verletzungsgefahren für die Augen. 
Seither haben wir uns der Aufgabe gewidmet, Ausrüstungen zu entwickeln, 
die die Welt des Schweißers grundlegend verändern, von der ersten
bahnbrechenden Automatikschweißmaske im Jahr 1981 bis hin zu unserem
aktuellen Produktprogramm modernster Schweißerschutzausrüstungen.
Und auch weiterhin werden wir alles geben, um die Welt des Schweißers zu 
revolutionieren. 

Unsere Leidenschaft ist das Schweißen und wir ken-
nen die Herausforderungen Ihres Berufes. Für uns ist 
es selbstverständlich, auf Ihre Hingabe und Ihren Stolz 
auf die Arbeit mit unserem höchsten Anspruch an Si-
cherheit, Ergonomie und Komfort zu antworten. Es sind 
ihre Wünsche und die Ihrer Schweißerkollegen, die uns 
bei unserer immerwährenden Suche nach Innovatio-
nen leiten. Es ist Ihr Arbeitsalltag, der uns inspiriert, den 
Schweißerschutz von morgen zu gestalten. 

Unsere Leidenschaft - Ihre Arbeitsgrundlage
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2.2

2

Sehr gut geeignet****
Gut geeignet****
Geeignet****
Nicht geeignet****

3MTM SpeedglasTM 9100 FX und 
9100 FX Air Schweißmasken

3MTM SpeedglasTM 9100 und 
9100 Air Schweißmasken

Schweißfilter 9100XX 9100X 9100V 9100XX 9100X 9100V
Lichtbogen-Handschweißen
MIG/MAG-Schweißen
WIG-Schweißen (> 20A)
WIG-Schweißen (1A-20A)
Plasma-Schweißen und -Schneiden
Verborgen Lichtbogen
Heftschweißen
Schleifen (Schweißfilter)
Schleifen (Klarsichtvisier) entfällt entfällt entfällt
Sichtfeld (Schweißfilter) 73 x 107 mm 54 x 107 mm 45 x 93 mm 73 x 107 mm 54 x 107 mm 45 x 93 mm
Lebensdauer der Batterie 2.000 Std. 2.500 Std. 2.800 Std. 2.000 Std. 2.500 Std. 2.800 Std.
Solarzelle Nein Ja Ja Nein Ja Ja
Arbeitsschutzhelm-Optionen Nein Ja (Version ohne Air)
Klasse 1 / 1 / 1 / 2 1 / 1 / 1 / 2
Dunkle Schutzstufe Schutzstufe 5, 8, 9-13 Schutzstufe 5, 8, 9-13
Hellstufe Schutzstufe 3 Schutzstufe 3
UV-/IR-Schutz Schutzstufe 13 (permanent) Schutzstufe 13 (permanent)
Auto ON Nein Nein
Reaktionszeit hell-dunkel 0,1 ms (+23 °C) 0,1 ms (+23 °C)
Delay (Aufhellzeit dunkel-hell) 40-1.300 ms 40-1.300 ms
Seitenfenster-Option (SideWindows) Ja Ja 
Abluftführungskanal Ja (Version ohne Air) Ja (Version ohne Air)
Anzahl Sensoren 3 3
Zulass. Augen- und Gesichtsschutz
  Schweißmaske
  Schweißfilter
  Vorsatzscheiben
  FlexView/FX-Sichtscheibe

EN 175:B
EN 379
EN 166:BT*
EN 166:BT*

EN 175:B
E N379
EN 166:BT*
entfällt

Zulassungen Kopfschutzhelm
Arbeitsschutzhelm entfällt entfällt

Zulassungen Atemschutz / NPF**
  Adflo Gebläse-Atemschutzsystem
  Versaflo Druckluftregler V-500E 

mit Speedglas 9100 FX Air Schweißmaske
  EN 12941 (TH3) / NPF 500 / VdG 100***

EN 14594 (3B) / NPF 200 / VdG 100***

mit Speedglas 9100 Air Schweißmaske
EN 12941 (TH2) / NPF 50 / VdG 20***

in Prüfung

*   Die mechanische Festigkeit (dieses Produktes) ist gemäß Europäischer Norm in Klasse B eingestuft; Widerstandsfähigkeit gegen  
    Hochgeschwindigkeitspartikel bei Stoß mit mittlerer Energie (120m/s). Der Buchstabe „T“ zeigt an, dass der Test der mechanischen  
    Widerstandsfähigkeit gegen Hochgeschwindigkeitspartikel auch bei extremen Temperaturen bestanden wurde (-5° und +55° C). 

** Nomineller Schutzfaktor nach Labormessung der Leistungsdaten entsprechend den Europäischen Standards. 
    Die Vergabe des Schutzfaktors erfolgt durch die zuständigen Behörden des jeweiligen EU-Mitgliedstaates, weshalb es zu länderspe-
    zifischen Abweichungen kommen kann. 
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3MTM SpeedglasTM 9100 MP 
Schweißmaske

3MTM SpeedglasTM SL
Schweißmaske

3MTM SpeedglasTM 100
Schweißmasken

9100XX 9100X 9100V SL 100V 100S

entfällt entfällt entfällt
73 x 107 mm 54 x 107 mm 45 x 93 mm 42 x 93 mm 44 x 93 mm

2.000 Std. 2.500 Std. 2.800 Std. 1.500 Std. 1.500 Std.
Nein Ja Ja Nein Nein

Ja Nein Ja
1 / 1 / 1 / 2 1 / 1 / 1 / 2 1 / 2 / 2 / 2

Schutzstufe 5, 8, 9-13 Schutzstufe 8-12 Schutzstufe 8-12 Schutzstufe 10 oder 11
Schutzstufe 3 Schutzstufe 3 Schutzstufe 3

Schutzstufe 13 (permanent) Schutzstufe 12 (permanent) Schutzstufe 12 (permanent)
Nein Ja Nein

0,1 ms (+23 °C) 0,1 ms (+23 °C) 0,1 ms (+23 °C)
40-1.300 ms 60-250 ms 100-250 ms 100 oder 200 ms

Ja Nein Nein
- Nein Nein
3 2 2

EN 175:B, EN 166B
EN 379
EN 166:BT*
EN 166:BT*

EN 175:F
EN 379
EN 166:FT*
entfällt

EN 175:B
EN 379
EN 166:BT*
entfällt

EN 379 44VAC, LD entfällt entfällt

  EN 12941 (TH3) / NPF 500 / VdG 100***
EN 14594 (3B) / NPF 200 / VdG 100***

entfällt entfällt

***   In Deutschland VdG nach BGR 190
**** Die obigen Einstufungen (Sehr gut geeignet - gut geeignet - geeignet - nicht geeignet) beziehen sich auf die in dieser 
       Tabelle genannten Produkte und sind bei der Verwendung der jeweiligen Speedglas Automatikschweißmasken als 
       allgemeine Empfehlungen basierend auf den unterschiedlichen Produkteigenschaften und Konfigurationsoptionen zu   
       sehen. 
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3MTM SpeedglasTM 100 Schweißmaske

Die Vorteile

3MTM SpeedglasTM 100 V 8-12 DIN verstellbar

3MTM SpeedglasTM 100 S - 10 DIN
3MTM SpeedglasTM 100 S - 11 DIN

Arbeitsschutzhelm-Optionen

Der 3M™ Speedglas™ 100 Schweißhelm bietet alle wichtigen 
Basisfunktionen unserer Hightech-Automatikschweißmasken 
und ist die ideale Ausrüstung für alle, die einen kompromiss-
los zuverlässigen Schutz zu einem exzellenten Preis-Leis-
tungs-Verhältnis suchen. Mit der weltweit bewährten Speed-
glas™ Blendschutztechnologie ist der Speedglas 100 für fast 
alle Lichtbogenschweißverfahren einsetzbar. 

• Umschaltzeit hell zu dunkel 0,1 ms. Mit neuer Delay-Funk-
   tion zur individuellen Bestimmung der Aufhellverzögerung und
   Feststellmöglichkeit der Schutzstufe 3, z. B. für das Schleifen.

• Für die meisten Lichtbogen-Schweißverfahren geeignet,
   einschl. E-Hand, MIG/MAG und Hochampere WIG Schweißen.

• Erhöhte Stoßfestigkeit nach Europäischer Norm EN 175 B.

• 3MTM SpeedglasTM 100 Schweißmasken sind kompatibel mit 
   den meisten wartungsfreien 3M™ Atemschutzmasken für 
   Schweißarbeiten.

• 3M™ Speedglas™ 100V Schweißfilter: Fünf einstellbare Dun-  
   kelstufen 8-12 sowie eine Hellstufe 3 mit Feststellmöglichkeit, 
   z.B. beim Schleifen. Eine neue Delay-Funktion erlaubt Ihnen, 
   die Aufhellverzögerung individuell zu bestimmen. Darüber 
   hinaus gibt es drei Empfindlichkeitsstufen.

• 3M™ Speedglas™ 100S-10 und 100S-11 Schweißfilter haben
   eine feste Dunkelstufe 10 bzw. 11 und eine Hellstufe 3.

• Die Dunkelstufe kann mit Nachrüstscheiben um eine oder 
   zwei Stufen erhöht werden. 

Der 3MTM PeltorTM G3001 Arbeitsschutzhelm aus hochwerti-
gem, UV-stabilisiertem ABS-Kunststoff ist einer der leichtesten 
Arbeitsschutzhelme auf dem Markt und zeichnet sich durch eine 
hohe Absorbationsrate bei UV-Strahlung und ausgezeichnete 
Belastungsverteilung bei herabfallenden Objekten aus. 

Ein Uvicator-Sensor ist in den G3001 Arbeitsschutzhelm integ-
riert. Bei einem neuen Helm ist der Uvicator-Sensor rot, sobald 
UV-Strahlung auf den Kunststoff einwirkt, verblasst der Uvica-
tor-Sensor allmählich. Wenn das Rot ganz verblasst ist, ist es 
Zeit, den Helm zu ersetzen. 

n353.5.6902

n353.5.6906
n353.5.6904

 n353.8.0302
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Ice Hot

Graphic Edition für Schweißer

Raging SkullFuture Combatant

Blaze

Xterminator

Trojan Warrior

Razor Dragon

Steel EyesSteel Rose Wild-N-Pink Skull Jewels

Aces High

Graphic Edition für Schweißerinnen

3MTM SpeedglasTM 100 V Schweißmasken

MERKLE

g353.5.6906-FC g353.5.6906-IH g353.5.6906-RD g353.5.6906-RS g353.5.6906-X

g353.5.6906-TW g353.5.6906-B g353.5.6906-AH n131.134

g353.5.6906-SR g353.5.6906-WP g353.5.6906-SE g353.5.6906-SJ



Schweißtechnisches Zubehör

 

  

2.6

2

Für Kopfgrößen 50 bis 64 Zwei verstellbare Querbänder für erhöhte Stabilität

Weiche, bewegliche Kontaktpolster passen sich der 
Stirn automatisch an.

Die innovative Drehachse ermöglicht ein fließendes 
Hoch- und Herunterklappen der Maske – selbst mit 
Handschuhen möglich.

Eine Schnappvorrichtung ermöglicht es, die Mas-
ke auch während des Tragens in neun 
unterschiedlichen Winkeln zu fixieren.

Ein leichtgängiger Drehknopf 
erlaubt die exakte Feinjustie-
rung der Bandstraffung.

Das Kopfband lässt sich 
durch einen Drehknopf 
leicht der Kopfform 
anpassen.

Mit dem neuen Arbeitsschutzhelm-
Adapter lassen sich die gängigsten 
Arbeitsschutzhelme in die Speedglas 
9100 Schweißmaske einpassen.

Integrierte Halterung für Vergrö-
ßerungsgläser im Schweißfilter

Sieben wählbare Dunkelstufen
für die meisten Schweißverfahren

Entspricht der Europäischen Augen-
schutznorm EN 379 und anderen nationalen 
Richtlinien, z. B. Kanada, Australien. Die Empfindlichkeit der Lichtbogenerkennung 

kann vom Anwender bestimmt werden. 

Die Delay-Funktion erlaubt dem Anwen-
der, die Aufhellzeit von dunkel zu hell
zu bestimmen

Der Komfortmodus für das Punkt-
schweißen verwendet die Licht-
zwischenstufe, Stufe 5 als Hellstufe.

Drei Automatikschweißfiltermodelle, die sich in 
ihrer Sichtfeldgröße unterscheiden:
Speedglas 9100V, 9100X und 9100XX

Eine Auswahl an Schweißfiltern für kon-
stanten Sichtkomfort. Lichtbogenerken-
nung bis zu 1 Ampere WIG im unteren 
Bereich.

Permanenter Schutz vor Ultraviolett- 
(UV) und Infrarotstrahlung (IR) in jeder 
Schutzstufe.

Ausgeatmete Luft wird durch seitliche 
Flügelventile nach außen geleitet.

Mechanische Beständigkeit nach EN 175:B.
B = Schutz vor schnell fliegenden Partikeln
mit mittlerer Stoßenergie von 120 m/s.

SideWindows:
Einzigartige Filter der Schutzstufe 5 
erweitern das Blickfeld.

Erweiterter Ohren- und
Seitenschutz

Patentiertes Speedglas 9100
Komfortkopfband
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3MTM SpeedglasTM 9100V Schweißmaske

3MTM SpeedglasTM 9100XX Schweißmaske
3MTM SpeedglasTM 9100X Schweißmaske

3MTM SpeedglasTM 9100 Schweißmasken

Die Vorteile

3MTM SpeedglasTM 9100 FX Schweißmasken

Die Vorteile

Speedglas 9100V FX

Speedglas 9100XX FX
Speedglas 9100X FX

• Der 3M™ Speedglas™ 9100XX Schweißfilter ist um 30 % 
   größer als der nächstkleinere Speedglas Schweißfilter.
• 7 Dunkelstufen, einschließlich variabler Schutzstufen 9-13.   
• Herausragende Eigenschaften für Niedrig-Ampere WIG-
   Schweißen selbst bei niedriger Einstellung von 1 Ampere.

• Jede Schutzstufe kann fest voreingestellt werden 
   (z. B. Hellstufe 3 für Schleifarbeiten).
• Einzigartiger, innovativer Komfortmodus für das Punkt-
   schweißen, welcher der Augenermüdung entgegenwirkt.

• Arbeitsschutzhelm-Option

Zuverlässiger Schutz von Augen und Gesicht vor Strahlen, 
Hitze und Funken bei gleichzeitiger Sicht auf das Werkstück.

Die 3MTM SpeedglasTM 9100 FX Schweißmaske verbindet durch
die FlexView-Funktion einen Automatikschweißfilter mit einem 
klaren Schutzvisier. Größeres Blickfeld der Klarsichtscheibe
im Vergleich zu früheren Speedglas-Modellen, neu gestaltete 
Maskengeometrie für ein erweitertes Sichtfeld.

• Die große 17 x 10 cm klare Schutzscheibe ist gewölbt und 
   erlaubt ein erweitertes Sichtfeld zu den Seiten.

• Mechanische Beständigkeit nach EN 166:B:T.
   B = Schutz vor schnell fliegenden Partikeln mit mittlerer 
   Stoßenergie (120 m/s). 
   T = Extremtemperaturen von -5 °C bis +55 °C.
• 100 % kompatibel mit allen 3M™ Speedglas™ 9100 
    Automatikschweißfiltern.
• Ausatemsytem (Flügelprofil).

Eine funken- und spritzfeste Kopfabdeckung aus Textilgewebe 
ist Standardausstattung aller 3M™ Speedglas™ 9100 FX. 
Optional sind eine verlängerte Kopfabdeckung und ein Ohren-/
Halsschutz als Zubehör erhältlich.

n353.5.7701

n353.5.7703

n353.5.7702

n353.5.7920

n353.5.7922
n353.5.7921
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SpeedglasTM  AdfloTM  Gebläse-Atemschutzsystem

Mit seinem eleganten Design wurde das bereits mit 
internationalen Preisen ausgezeichnete, kompakte 
3M™ Adflo™Atemschutzsystem speziell für Ihre 
Anforderungen beim Schweißen ausgelegt.
 Der konstante Luftstrom liefert gereinigte Luft, 
die die Hitze aus der Maske verbannt und 
Schweißbildung entgegenwirkt. So bietet Adflo 
nicht nur erhöhten Schutz, sondern gleichzeitig 
höchsten Komfort über den ganzen Tag hinweg.

Das schlanke Gehäuse eignet sich auch perfekt für 
die Anwendung auf engem Raum. Die ergonomischen
Eigenschaften sind in Bezug auf Leichtgewicht und
einfache, flexible Bedienbarkeit ganz auf die Bedürf-
nisse des Schweißers ausgelegt.

Mit einem Baukastensystem verschiedener Filter schützt Adflo effektiv sowohl gegen Partikel als auch gegen Gase.
Flexibel auch in der Wartung: Je nach Bedarf können Sie entweder nur den Partikel- oder den Gasfilter ersetzen. 
Ein gleichzeitiger Austausch beider Filter ist nicht erforderlich. 

Der konstante Nenndurchsatz des Luftstroms beträgt 170 l/Minute, unabhängig vom Ladezustand der Batterie oder 
dem Partikelfüllstand des Filters. Für Arbeiten in heißer, feuchter Umgebung kann der Luftdurchsatz durch einfaches 
erneutes Drücken des ON-Knopfes auf 200 l/Minute erhöht werden, Modus Airflow Plus.

Gemäß BGR 190 ist der Unternehmer verpflichtet, entsprechenden Wartungsarbeiten an Atemschutzgeräten 
nach den Anleitungen des Herstellers durchzuführen und entsprechend zu dokumentieren, wobei diese Arbei-
ten nur von einer befähigten Person ausgeführt werden dürfen.
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23MTM SpeedglasTM AdfloTM Atemschutzsystem mit 
3MTM SpeedglasTM 9100 FX Air Automatikschweißmaske

A
B

C

D

E

H
G

F

J

L

K

I

A - Filterdeckel Mit austauschbarer Funkensperre, um vor der Gefahr eines Filterbrandes zu schützen.

B - Vorfilter Erhöht die Standzeit des Partikelfilters.
C - Partikelfilter Höchst wirksam, mit besten Abscheidewerten und großer Filteroberfläche.
D - Gasfilter (A1B1E1 od. A2): gegen organische, anorganische und/oder säurehaltige Gase 

für E1; Gasfilter sind separat zu beziehen.
E - Geruchsfilter Beseitigt unangenehme Gerüche, bei Verwendung des Gasfilters nicht erforderlich; 

Geruchsfilter sind separat zu beziehen.
F - LI-Ion Batterie Voll aufgeladen in 4 Stunden. Standzeit rund 8 Stunden mit neuem Partikelfilter, 

neuer und voll aufgeladener Batterie und Standard Airflow, 43 % leichter als die 
bisher verwendete Batterie!

G - Bürstenfreier Motor Durchschnittliche Lebensdauer dreimal so hoch wie konventionelle Motoren.
H - Filterindikator Zeigt Sättigungszustand des Partikelfilters an.
I   - Airflow Plus Für Arbeiten in heißer, feuchter Umgebung kann der Luftdurchsatz auf Knopfdruck 

von 170 l/min auf 200 l/min erhöht werden.
J - Luftschlauch Passend für alle Speedglas Modelle.
K - Einzigartiges 
      Luftströmungsprofil 

Verteilt gereinigte Luft gleichmäßig über gesamte Atemzone der Maske. Die intelligente 
Turbo-Einheit hält den Durchsatz des Luftstroms konstant auf voreingestelltem Wert.

L - Weiche, flexible 
     Gesichtsabdichtung

Sorgt für ein angenehmes Überdruckgefühl innerhalb der Maske und hält die Umge-
bungsschadstoffe ab. 

Mit einem Baukastensystem verschiedener Filter schützt Adflo effektiv sowohl gegen Partikel als auch gegen Gase.
Flexibel auch in der Wartung: Je nach Bedarf können Sie entweder nur den Partikel- oder den Gasfilter ersetzen. 
Ein gleichzeitiger Austausch beider Filter ist nicht erforderlich. 
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SpeedglasTM 9100 FX Air Serie

Die Vorteile

SpeedglasTM 9100 FX Air ohne Atemschutzsystem
mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100 Air Serie

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter
mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

SpeedglasTM 9100 Air ohne Atemschutzsystem
mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter
mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter
mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter m. AdfloTM

SpeedglasTM 9100 Air mit AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter m.AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter m. AdfloTM

SpeedglasTM 9100 FX Air mit AdfloTM

Konstanten Atemschutz auch bei Vor- und Nacharbeiten und 
stets beste Sicht bietet die 3M™ Speedglas™ 9100 FX Air 
Automatikschweißmaske. Sie kann sowohl mit dem 3M™ 
Adflo™ Gebläse-Atemschutzsystem als auch mit dem 3M™ 
Versaflo™ Druckluftregler V-500E verbunden werden.

• TH3: Verbesserte Atemluftqualität und erhöhte 
   Flexibilität im Hinblick auf die beim Schweißen
   verwendeten Materialien.

• Der Atemschlauch ist am Kopfband und nicht an der Maske 
   angebracht. Dadurch verringert sich die Zugbelastung auf
   die Maske.

Alle Vorteile der SpeedglasTM 9100 Schweißmasken können 
mit dem 3M™ Adflo™ Gebläse-Atemschutzsystem oder mit 
Druckluftreglern kombiniert werden.

• Ein in die Maske integrierter Luftkanal versorgt die gesamte
   Atemzone mit Frischluft.

• Der mittlere Kanal hält den Schweißfilter beschlagfrei, die 
   beiden Seitenkanäle sorgen für sanfte Luftzufuhr in die 
   Mund- und Nasenregion.

n353.5.7697

n353.5.7690

n353.5.7699

n353.5.7691

n353.5.7689

n353.5.7698

n353.5.7770

n353.5.7761

n353.5.7772

n353.5.7762

n353.5.7760

n353.5.7771
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3MTM SpeedglasTM 9100 MP Schweißmasken

Die Vorteile

SpeedglasTM 9100 MP mit Arbeitsschutzhelm und 

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter
mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter m. AdfloTM

SpeedglasTM 9100 MP mit Arbeitsschutzhelm und 

Dazu passend 
PeltorTM OPTIMETM l
siehe Seite 1.39

Die 3MTM SpeedglasTM 9100 MP MultiProtection Schweißmaske 
mit FlexView-Funktion, Arbeitsschutzhelm und Atemschutzsys-
tem! In dieser Schweißmaske sind fünf Schweißerschutzfunk-
tionen nahtlos miteinander kombiniert: Kopf, Augen, Gesicht, 
Atemwege und Gehör sind durch das einzigartig komfortable 
und einfach zu bedienende System sicher geschützt.
Die Speedglas 9100 MP Schweißmaske: das kompromisslo-
se All-in-one-Schweißerschutzsystem für anspruchsvolle Ar-
beitsumgebungen.

• Die Kopfschale besteht aus hitzebeständigem Polycarbonat 
   und entspricht dem aktuellen EN 379 Standard für Industrie-
   Schutzhelme. Optional reflektiert ein Aluminium-Gewebe 
   heißes Sonnenlicht und Schweißhitze.

• Gewölbtes, klares Schutzvisier 17x10 cm mit exzellenter
   Sicht nach oben, unten und zu den Seiten. Mechanische 
   Beständigkeit nach EN 166:B:T. B = Schutz vor schnell 
   fliegenden Partikeln mit mittlerer Stoßenergie 120 m/s. 
   T=Extremtemperaturen von -5 °C bis +55 °C.
• Vorrichtung zur Anbringung unserer optionalen
   3M™ Peltor™ Kapselgehörschützer: Flacher Gehörschutz 
   mit flüssigkeits- und schaumgefüllten Ohrkissen und hoch-
   sichtbarem orangefarbenem Gehäuse.

Das Klarsichtvisier ist groß (17x10 cm), gewölbt und eröffnet ein 
weites Sichtfeld nach oben, unten und zu den Seiten. Es eignet 
sich perfekt zur Vorbereitung und Kontrolle von Schweißarbei-
ten. Sie können an Ihrem Arbeitsplatz umherlaufen und genie-
ßen dabei konstanten Atemschutz nach Schutzklasse TH3. 
Und wenn es ans Schweißen geht, klappen Sie einfach das 
Schweißvisier herunter und genießen die SideWindow-Sicht mit 
einem permanenten exzellenten Rundumblick auch während 
der Schweißarbeiten.

• 100 % kompatibel mit allen 3MTM SpeedglasTM 9100 Auto-
   matikschweißfiltern V, X und XX.

n353.5.6958

n353.5.6965

n353.5.6959

n353.5.6957

n353.5.6964
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3MTM SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100X Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100X Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100 FX Air mit 3MTM VersafloTM und

3MTM SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100X Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100 MP Air mit Atemschutzhelm, 
mit 3MTM VersafloTM und

3MTM SpeedglasTM 9100 Air mit 3MTM VersafloTM und

3MTM VersafloTM V 500-E Druckluftregler

Der 3M™ Versaflo™ Druckluftregler V-500E ist eine am Gürtel 
zu montierende und leicht einzustellende Druckluft-Regelein-
heit, die konstant den von Ihnen gewählten Luftstromdurchsatz 
liefert ‒ von 170 l/m bis 305 l/m. 
Ein integrierter Schalldämpfer hält das Luftstromgeräusch auf 
dem Niveau einer normalen Unterhaltung. Wird der Luftstrom-
durchsatz unterschritten, warnt die Regeleinheit mit einem 
Pfeifton. Druckluftwerkzeuge können über einen Eingang an 
der Regeleinheit angeschlossen werden, ohne dass die Luftzu-
fuhr zur Maske verringert wird.

Die am Gürtel montierte Regeleinheit wird per Schnellkupp-
lung an einen geprüften Druckluftschlauch angeschlossen. Die 
Atemluftqualität muss gemäß den Anforderungen der EN12021 
gegeben sein. Öldunst oder Wasserdampf in der Luftzufuhr 
oder nichttoxische unangenehme Gerüche können durch eine 
Luftreinigungsstation, wie die ACU1 und ACU2, beseitigt wer-
den.

Die 3M™ VersafloTM V-500E Regeleinheit, kombiniert mit dem 
3M™ Speedglas™ 9100 MP Automatikschweißhelm, erreicht 
die höchstmögliche Atemschutzklasse für Druckluft-Atem-
schutzsysteme: 3B gem. EN 14594 / laut BGR 190 VdG = 100.

n353.5.7686

n353.5.7688

n353.5.7687

n353.5.7693

n353.5.7695

n353.5.7694

n353.5.6961

n353.5.6963

n353.5.6992
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3MTM VersafloTM Klarsichtvisiere der Serie M

Die Vorteile

3MTM VersafloTM Klarsichtv.M-107 mit 3MTM AdfloTM 

3MTM VersafloTM Klarsichtv. M-307 mit 3MTM AdfloTM 

3MTM VersafloTM Klarsichtv. M-307 mit 3MTM VersafloTM

3MTM VersafloTM Klarsichtv. M-107 mit 3MTM VersafloTM 

Leichtes, kompaktes und gut ausbalanciertes Visier für kom-
binierten Atem-, Augen-, Gesichts- und optional Gehörschutz. 
Mit schwer entflammbarer Gesichtsabdichtung für Anwendun-
gen bei Arbeiten mit Funkenflug und heißen Partikeln.

3MTM VersafloTM Klarsichtvisier M-107

3MTM VersafloTM Klarsichtvisier M-307 

Leicht, kompakt und gut ausbalanciert: Unsere neuen Versaflo 
Klarsichtvisiere aus der M-Serie sind mit Gebläse oder Druck-
luft-Atemschutz und wahlweise mit integriertem Kopfschutz 
ausgestattet.
Sie bieten kombinierten Atem-, Augen-, Gesichts- und optional 
Kopf- und Gehörschutz bei den verschiedensten Arbeitsabläu-
fen in der Metallbearbeitung. Mit umfangreichem, optionalem 
Zubehör, wie z. B. Kapselgehörschützern, können Sie Ihr Sys-
tem individuell an Ihre jeweiligen Anforderungen anpassen. 

Das Versaflo™ Klarsichtvisier M-307 erfüllt in Kombination 
mit dem 3M™ Versaflo™ Druckluftregler V-500E die höchsten 
Atemschutz-Anforderungen, B3 nach EN 14594 -NPF 200/VdG 
BGR 190 = 100, für diesen Produkttyp.

• Neuartiges Ratschensystem zur individuellen Größeneinstel-
   lung bietet optimalen Sitz und höchsten Tragekomfort.
• Umfangreiches, leicht anzubringendes Zubehör, wie z. B. 
   Kapselgehörschützer und Visierschutzfolien, sorgen für die 
   individuelle Anpassung an die jeweilige Anforderung.

• Der einstellbare Luftstrom sorgt für Wohlbefinden und 
   Komfort während der Arbeitsgänge.
• Das Design des Klarsichtvisiers kombiniert exzellente Rund-
   umsicht mit hoher optischer Klarheit. Das neue Visiermaterial 
   mit kratzfester Beschichtung bietet optimalen Schutz vor 
   mechanischen und chemischen Einflüssen.

Das Versaflo Klarsichtvisier M-307 ist mit integriertem Kopf-
schutz ausgestattet. Schwer entflammbare Gesichtsabdichtung 
für Anwendungen bei Arbeiten mit Funkenflug und heißen 
Partikeln.

n353.8.0010
n353.8.0012

n353.8.0013

n353.8.0014
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3MTM SpeedglasTM SL

Die Vorteile

Die Vorteile

3MTM SpeedglasTM SL Automatikschweißmaske

3MTM SpeedglasTM 10V Automatikschweißmaske

3MTM SpeedglasTM 10V Automatikschweißmaske

n353.5.7656

n353.8.0502

• Fünf einstellbare Dunkelstufen 8-12 und eine Hellstufe 3, 
   vier Empfindlichkeitsstufen.  

• Robustes Industriedesign

• Unsere schlankeste Maske, perfekt für besonders enge 
   Räume.

• Geringes Gewicht, 390 Gramm

• Ein Bewegungssensor schaltet den Schweißfilter automa-
   tisch ein, sobald die Maske aufgenommen wird.

• Kann mit Schutzbrille und/oder Einwegatemschutzmaske 
   getragen werden

• Dunkle Schutzstufe 10-12 variabel

Damit bieten wir allen, die zwar nur gelegentlich schweißen, 
aber auf Sicherheit und Arbeitserleichterung nicht verzichten 
möchten, auch einen zuverlässigen Schutz.

• Die Dunkelstufe kann mit Nachrüstscheiben um eine oder 
   zwei Stufen erhöht werden.

• Für die meisten Lichtbogen-Schweißverfahren geeignet, 
   wie E-Hand-, MIG/MAG-, WIG- und Plasmaschweißen.

Mit nur 360 Gramm, einschließlich Automatikschweißfilter,
ist die 3M™ Speedglas™ SL Schweißmaske das Leichtge-
wicht unter den Speedglas Modellen.

Durch spezielle Herstellungsverfahren konnten wir das Ge-
wicht des Automatikschweißfilters stark reduzieren. Und im 
Gegensatz zu anderen leichtgewichtigen Masken, die Feuch-
tigkeit aufsaugen und dadurch schwerer werden, besteht der 
Speedglas SL aus widerstandsfähigem, nicht absorbieren-
dem Material. 
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3MTM SpeedglasTM9100XXi

n353.8.0210

n353.8.0218

n353.8.0220

Mit dem 9100XXi Schweißfilter-Kit bieten wir Ihnen dank Pre-
set-Funktion die Möglichkeit, zwei Schweißmodi individuell 
voreinzustellen. Zum Einschalten bzw. Wechseln zwischen 
den von Ihnen konfigurierten Voreinstellungen halten Sie 
einfach den Knopf außen am Hitzeschild für 2 bis 3 Sekun-
den gedrückt. Für beide Preset-Schweißmodi lassen sich die 
Dunkelstufe, die Empfindlichkeit der Lichtbogenerkennung 
und die Aufhellzeit individuell konfigurieren.
So können Sie per Knopfdruck zum Beispiel vom Modus für 
Niedrigampere WIG-Schweißen direkt zum Modus für das 
Hochampere MIG-Schweißen wechseln.

Ihre Schweißmaske ist eingeschaltet und in Betrieb, das Vi-
sier ist heruntergeklappt - und jetzt möchten Sie schleifen. 
Kein Problem! Mit einem schnellen Druck auf den Knopf 
außen am Hitzeschild haben Sie die Schutzstufe 3 fest ein-
gestellt und sind bereit für Ihre Schleifarbeiten! Ein weiterer 
Knopfdruck bringt Sie zurück zu Ihrem Schweißmodus. Sie 
müssen dabei noch nicht einmal die Handschuhe ausziehen!

Jedes Mal, wenn Sie Ihre Schweißmaske aufnehmen, schal-
tet sich der 9100XXi Automatikschweißfilter sofort ein, zu 
den zuletzt verwendeten Einstellungen. Ebenso automatisch 
schaltet er sich wieder aus, wenn über einen gewissen Zeit-
raum keine Bewegung registriert wird.

Auto-ON - Aufgenommen, fertig, los!

3MTM SpeedglasTM 9100 Automatikschweißmaske mit 
9100XXI Automatikschweißfilter-Kit

3MTM SpeedglasTM 9100 Automatikschweißmaske mit 
9100XXI Automatikschweißfilter-Kit und 
3MTM AdfloTM Gebläse-Atemschutz

3MTM SpeedglasTM 9100 Automatikschweißmaske mit 
9100XXI Automatikschweißfilter-Kit und 
3MTM AdfloTM V-500E Druckluft-Atemschutz

Schnelles Umschalten zwischen Schweißen 
und Schleifen

Die neuen Memory-Funktionen

n353.8.0224

n353.8.0226

3MTM SpeedglasTM 9100XXi Automatikschweiß-
filter-Kit bestehend aus Hitzeschild und Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100XXi Automatikschweißfilter
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3MTM SpeedglasTM 9002

1 Schweißermaske ohne Kopfband mit Seitenfenster

2 Schweißermaske ohne Kopfband mit Seitenfenster ohne 
Frontabdeckung

3 Hitzeschild/Frontabdeckung silber
4.1 Äußere Vorsatzscheibe Standard
4.2 Äußere Vorsatzscheibe kratzfest 
4.3 Äußere Vorsatzscheibe hitzebeständig

5.1 Innere Vorsatzscheibe für 3MTM SpeedglasTMUtility / 
9000 F / 9002 V / 9002 D / SL / 100 / 10 V

5.2 Innere Vorsatzscheibe 
für 3MTM SpeedglasTM 9000 XF / 9002 X

5.3 Innere Vorsatzscheibe für 3MTM SpeedglasTMUtility / 
9000 F / 9002 V / 9002 D / SL / 100 / 10 V + 1 DIN

5.4 Innere Vorsatzscheibe für 3MTM SpeedglasTMUtility / 
9000 F / 9002 V / 9002 D / SL / 100 / 10 V + 2 DIN

5.5 Innere Vorsatzscheibe 
für 3MTM SpeedglasTM 9000 XF / 9002 X + 1 DIN

5.6 Innere Vorsatzscheibe 
für 3MTM SpeedglasTM 9000 XF / 9002 X + 2 DIN

6 Kopfband mit Montageset
7 Montageset für Kopfband
8 Schweißband aus Frotte 
9 Batterie 
- Befestigung für Vergrößerungslinse

12.1 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien
12.2 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien
12.3 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien
12.4 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien
12.5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien
13 Kopfschutz 3MTM SpeedglasTM 9002
14 Halsschutz aus Baumwolle
15 Ohr- und Halsschutz aus Leder, 3-teilig 
- Ersatzkassette 9002 V
- Ersatzkassette 9002 X

n353.5.7057

n353.5.7059

n353.5.7172
n353.5.7160
n353.5.7161
n353.5.7159

n353.5.7162

n353.5.7163

n353.5.7165

n353.5.7166

n353.5.7167

n353.5.7169

n353.5.7952
n353.5.7954
n353.5.7179
n353.5.7168
n353.5.7072
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.6932
n353.5.7075
n353.5.7076
n353.5.7077
n353.5.7047
n353.5.7048
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3MTM SpeedglasTM 100 Schweißmaske

1 Schweißband aus Frottee n353.5.7179
1 Schweißband aus Leder n353.5.7181
1 Schweißband, Vlies-Baumwolle n353.5.7183
2 Ohr- und Halsschutz aus Leder (3 Teile) n353.5.7077
3 Halsschutz aus TecaWeld** n353.5.6931
4 Kopfhaube „OMA“ aus TecaWeld** n353.5.7079
5 Befestigung für Vergrößerungslinse n353.5.6935
5.1 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien n353.5.7090
5.1 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien n353.5.7091
5.1 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien n353.5.7092
5.1 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien n353.5.7093
5.1 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien n353.5.7094
6 Batterie n353.5.7168
7 Innere Vorsatzscheibe 42 x 91 mm n353.5.7162
7 Innere Vorsatzscheibe +1 DIN n353.5.7165
7 Innere Vorsatzscheibe +2 DIN n353.5.7166
8 Neues Kopfband mit Montageset n353.5.7952
9 Montageset für Kopfband n353.5.7954

10 Batteriehalter n353.5.6950
11 100V ADF*** DIN 3/8-12 n353.5.6916
13 Schweißmaske schwarz mit Kopfband n353.5.6920
13 Schweißmaske schwarz ohne Kopfband n353.5.6922
13 Schweißmaske Graphic Edition mit Kopfband g353.5.6906
14 Frontabdeckung silber n353.5.6924
14 Frontabdeckung schwarz n353.5.6926
15 Äußere Vorsatzscheibe Standard 140x85 mm n353.5.6940
15 Äußere Vorsatzscheibe extra kratzfest 140x85 mm n353.5.6942
15 Äußere Vorsatzscheibe hitzebeständig 140x85 mm n353.5.6944

16 Speedyloop Befestigung für Speedglas 100 
mit Arbeitsschutzhelm n353.8.0308

17 Peltor Arbeitsschutzhelm G3001 n353.8.0302

1 Schweißermaske ohne Kopfband mit Seitenfenster

2 Schweißermaske ohne Kopfband mit Seitenfenster ohne 
Frontabdeckung

3 Hitzeschild/Frontabdeckung silber
4.1 Äußere Vorsatzscheibe Standard
4.2 Äußere Vorsatzscheibe kratzfest 
4.3 Äußere Vorsatzscheibe hitzebeständig

5.1 Innere Vorsatzscheibe für 3MTM SpeedglasTMUtility / 
9000 F / 9002 V / 9002 D / SL / 100 / 10 V

5.2 Innere Vorsatzscheibe 
für 3MTM SpeedglasTM 9000 XF / 9002 X

5.3 Innere Vorsatzscheibe für 3MTM SpeedglasTMUtility / 
9000 F / 9002 V / 9002 D / SL / 100 / 10 V + 1 DIN

5.4 Innere Vorsatzscheibe für 3MTM SpeedglasTMUtility / 
9000 F / 9002 V / 9002 D / SL / 100 / 10 V + 2 DIN

5.5 Innere Vorsatzscheibe 
für 3MTM SpeedglasTM 9000 XF / 9002 X + 1 DIN

5.6 Innere Vorsatzscheibe 
für 3MTM SpeedglasTM 9000 XF / 9002 X + 2 DIN

6 Kopfband mit Montageset
7 Montageset für Kopfband
8 Schweißband aus Frotte 
9 Batterie 
- Befestigung für Vergrößerungslinse

12.1 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien
12.2 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien
12.3 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien
12.4 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien
12.5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien
13 Kopfschutz 3MTM SpeedglasTM 9002
14 Halsschutz aus Baumwolle
15 Ohr- und Halsschutz aus Leder, 3-teilig 
- Ersatzkassette 9002 V
- Ersatzkassette 9002 X

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar.
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter. 
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3MTM SpeedglasTM 9100 Schweißmaske
1 Schweißband
2 Kopfschutz aus TecaWeld**, schwarz
3 Halsschutz aus TecaWeld**, schwarz 
4 Kopfhaube „OMA“ aus TecaWeld**
5 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien
6 Batterie
7 9100V ADF**, DIN 5, 8, 9-13
7 9100X ADF**, DIN 5, 8, 9-13
7 9100XX ADF**, DIN 5, 8, 9-13
8 Schweißmaske mit Seitenfenster und Kopfband
8 Schweißmaske mit Seitenfenster ohne Kopfband
9 Äußere Vorsatzscheibe, standard
9 Äußere Vorsatzscheibe, kratzfest
9 Äußere Vorsatzscheibe, hitzebeständig

10 9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN  61x117 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm
11 Batteriehalter
12 Hitzeschild in Silber für Frontabdeckung
13 Seitenfenster, ohne Abbildung
14 Abdeckung für Seitenfenster
15 Kopfband inkl. Montageset
16 Montageset für Kopfband
17 Kopfband, Frontteil
18 Einstellband/Ratschensystem für Kopfband

19 Speedloop Befestigung für Speedglas 9100 
mit Arbeitsschutzhelm

20 Peltor Arbeitsschutzhelm G3001

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.

n353.5.7736
n353.5.7737
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711
n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7721
n353.5.7723
n353.5.7740
n353.5.7741
n353.5.7742
n353.5.7745
n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751
n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.5.7754
n353.5.7735
n353.5.7732
n353.5.7724
n353.5.7730
n353.5.7726
n353.5.7729
n353.5.7727
n353.5.7728

n353.8.0309

n353.8.0302
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3MTM SpeedglasTM 9100 FX Schweißmaske
1 Schweißband n353.5.7736
2.1 Kopfschutz kurz n353.5.7935
2.2 Kopfschutz lang n353.5.7936
3 Halsschutz aus TecaWeld** schwarz n353.5.7738
4 Kopfhaube „OMA“ aus TecaWeld** n353.5.7079
5 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien n353.5.7090
5 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien n353.5.7091
5 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien n353.5.7092
5 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien n353.5.7093
5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien n353.5.7094
6 Batterie n353.5.7168
7 9100V ADF** DIN 5, 8, 9-13 n353.5.7711
7 9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13 n353.5.7712
7 9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13 n353.5.7713
8 FX-Sichtscheibe Standard n353.5.7930
8 FX-Sichtscheibe beschlagfrei n353.5.7931
9 Äußere Vorsatzscheibe standard n353.5.7740
9 Äußere Vorsatzscheibe kratzfest n353.5.7741
9 Äußere Vorsatzscheibe hitzebeständig n353.5.7742

10 9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm n353.5.7745
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm n353.5.7749
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm n353.5.7750
10 9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm n353.5.7746
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm n353.5.7751
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm n353.5.7752
10 9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm n353.5.7747
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm n353.5.7753
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm n353.5.7754
11 Batteriehalter n353.5.7735
12 FX Seitenfenster Abdeckung n353.5.7775
13 Kopfband inkl. Montageset n353.5.7726
14 Montageset für Kopfband n353.5.7729
15 Kopfband, Frontteil n353.5.7727
16 Einstellband/Ratschensystem für Kopfband n353.5.7728
17 Frontabdeckung n353.5.7773
18 FX Maske ohne ADF*** mit Seitenf. mit Kopfband n353.5.7918
18 FX Maske ohne ADF*** mit Seitenf. ohne Kopfband n353.5.7919

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.



Sach-Nummer

Schweißtechnisches Zubehör

 

  

2.20

2
3MTM SpeedglasTM 9100 Air 
Schweißmaske

1 Schweißband
2 Kopfschutz aus TecaWeld** schwarz
3 Halsschutz aus TecaWeld** schwarz 
4 Kopfhaube „OMA“ aus TecaWeld**
5 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien
6 Batterie
7 9100V ADF** DIN 5, 8, 9-13
7 9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13
7 9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13
8 9100 Air Schweißmaske ohne ADF***
8 9100 Air Schweißmaske ohne alles
9 Äußere Vorsatzscheibe standard
9 Äußere Vorsatzscheibe kratzfest
9 Äußere Vorsatzscheibe hitzebeständig

10 9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm 
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm
11 Batteriehalter
12 Hitzeschild in silber für Frontabdeckung
13 Seitenfenster ohne Abbildung
14 Abdeckung für Seitenfenster
15 Kopfband inkl. Montageset
16 Montageset für Kopfband
17 Kopfband, Frontteil
18 Einstellband/Ratschensystem für Kopfband
19 Aufbewahrungstasche
20 Adapter zum Anschluss älterer Luftschläuche ohne QRS
21 Luftkanal
22 Air Gesichtsabdichtung

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.

n353.5.7736
n353.5.7737
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711
n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7780
n353.5.7779
n353.5.7740
n353.5.7741
n353.5.7742
n353.5.7745
n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751
n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.5.7754
n353.5.7735
n353.5.7732
n353.5.7724
n353.5.7730
n353.5.7726
n353.5.7729
n353.5.7727
n353.5.7728
n353.5.7774
n353.5.7776
n353.5.7777
n353.5.7778
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3MTM SpeedglasTM 9100 FX Air 
Schweißmaske

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.

1 Schweißband n353.5.7736
2.1 Kopfschutz, kurz n353.5.7935
2.2 Kopfschutz, lang n353.5.7936
3 Halsschutz aus TecaWeld**, schwarz n353.5.7738
4 Kopfhaube „OMA“ aus TecaWeld** n353.5.7079
5 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien n353.5.7090
5 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien n353.5.7091
5 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien n353.5.7092
5 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien n353.5.7093
5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien n353.5.7094
6 Batterie n353.5.7168
7 9100V ADF** DIN 5, 8, 9-13 n353.5.7711
7 9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13 n353.5.7712
7 9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13 n353.5.7713
8 FX-Sichtscheibe Standard n353.5.7930
8 FX-Sichtscheibe beschlagfrei n353.5.7931
9 Äußere Vorsatzscheibe standard n353.5.7740
9 Äußere Vorsatzscheibe kratzfest n353.5.7741
9 Äußere Vorsatzscheibe hitzebeständig n353.5.7742

10 9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm n353.5.7745
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm n353.5.7749
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm n353.5.7750
10 9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm n353.5.7746
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm n353.5.7751
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm n353.5.7752
10 9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm n353.5.7747
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm n353.5.7753
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm n353.5.7754
11 Batteriehalter n353.5.7735
12 FX Seitenfenster Abdeckung n353.5.7775
13 Kopfband inkl. Montageset n353.5.7726
14 Montageset für Kopfband n353.5.7729
15 Kopfband, Frontteil n353.5.7727
16 Einstellband/Ratschensystem für Kopfband n353.5.7728
17 Frontabdeckung n353.5.7773
18 FX Maske ohne ADF*** mit Seitenfenster mit Kopfband n353.5.7918
18 FX Maske ohne ADF*** mit Seitenfenster ohne Kopfband n353.5.7919
19 Aufbewahrungstasche n353.5.7774
20 Adapter zum Anschluss älterer Luftschläuche ohne QRS n353.5.7776
21 9100 FX Luftkanal n353.5.7781
22 FX Air Gesichtsabdichtung n353.5.7778
23 Luftverteiler n353.5.7782

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.
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3MTM SpeedglasTM 9100 MP Schweißmaske

1 Schweißband aus Vlies-Baumwolle 
2 Gehörschutzkapsel Peltor H31
3 Halsschutz aus TecaWeld**
4 9100 MP Helmschalenüberzug
5 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien
6 Batterie
7 9100V ADF** DIN 5, 8, 9-13
7 9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13
7 9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13
8 FX-Sichtscheibe Standard
8 FX-Sichtscheibe beschlagfrei
9 Äußere Vorsatzscheibe standard
9 Äußere Vorsatzscheibe kratzfest
9 Äußere Vorsatzscheibe,hitzebeständig

10 9100V innere Vorsatzscheiben 117x50 mm
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm
10 9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm
10 9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm
10 9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm
11 Batteriehalter
12 FX Seitenfenster Abdeckung
13 Äußerer Halterahmen für ADF***
14 Innerer Halterahmen für Klarsichtschutzscheibe
15 9100 MP Schweißmaske, ohne ADF***
16 Einstellband/Ratschensystem für Kopfband
17 Frontabdeckung
18 9100 MP Schutzhelm inkl. Befestigungssatz
19 9100 MP Flip up-Mechanismus
20 Adapter zum Anschluss älterer Luftschläuche ohne QRS
21 Gesichtsabdichtung
22 9100 MP Befestigungsset

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.

n353.5.7183
n353.5.6980
n353.5.7738
n353.5.6977
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711
n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7930
n353.5.7931
n353.5.7740
n353.5.7741
n353.5.7742
n353.5.7745
 n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751
n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.57754
n353.5.7735
n353.5.7775
n353.5.6975
n353.5.6974
n353.5.6955
n353.5.7728
n353.5.7773
n353.5.6976
n353.5.6973
n353.5.7776
n353.5.6970
n353.5.6972
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3MTM AdfloTM System

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.

1 Adapter zum Anschluss älterer Luftschläuche ohne QRS n353.5.7776

2 Adapter zum Anschluss von QRS Luftschläuchen an 
9000 Schweißmasken n353.5.7949

3 9100 Aufbewahrungstasche n353.5.7774
4 Akku-Ladegerät für Li-Ion Batterie n353.5.7488
5 6-fach Akku-Ladestation für NiMh-Batterien n353.5.7445
6 Luftschlauch, leichte Ausführung, kein QRS n353.5.7435
6 Luftschlauch, schwere Gummi-Ausführung, kein QRS n353.5.7437
6 Luftschlauch mit Geräuschdämpfer, kein QRS n353.5.7945
6 Luftschlauch, leichte Ausführung, +25 cm, kein QRS n353.5.7946
6 Luftschlauch, doppelte Länge, kein QRS n353.5.7947
6 Luftschlauch, leichte Ausf., dreifach Länge, kein QRS n353.5.7948
6 Luftschlauch, selbstjustierend 52,5 bis 85 cm mit QRS n353.5.7940
6 Luftschlauch, schwere Gummi-Ausführung, mit QRS n353.5.7941
7 Schlauchüberzug hitzebeständig n353.5.7942
8 Dichtringe für Nicht-QRS Luftschläuche, ohne Abbildung n353.5.7428
9 Ledergürtel n353.5.7438

10 Gürtel, vorderer Teil n353.5.7439
11 Gürtel-Schnellverschluss, ohne Abbildung n353.5.7448
12 Hosenträgergurt n353.5.7447
13 Aufbewahrungstasche n353.5.7444
14 Funkensperre n353.5.7425
15 Vorfilter n353.5.7422
16 Partikelfilter THP n353.5.7420
17 Geruchsfilter n353.5.7423
18 Geruchsfilter-Matte n353.5.7446
19.1 Gasfilter A1B1E1 n353.5.7421
19.2 Gasfilter A2 n353.5.7418
20 Gasfilter-Aufrüstsatz A1B1E1 Filter u.Hochleistungsakku n353.5.7442

21 Li-Ion Standard-Akku n353.5.7486
22 Li-Ion Hochleistungs-Akku n353.5.7487
23 Luftmengenmesser n353.5.7443
24 Filterdeckel mit Funkenschutz n353.5.7424
- Akku-Ladegerät für NiMh-Batterie n353.5.7430
- NiMh-Standard-Akku n353.5.7441
- NiMh-Hochleistungs-Akku n353.5.7440
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3MTM VersafloTM Druckluftregler

System- und Anschlussübersicht

1 Ersatzfilter V-500E

2 Stecknippel CEJN 1/4“Außengewinde

3 Luftschlauch, selbstjustierend 52,5 bis 85 cm mit QRS

3 Luftschlauch, schwere Gummi-Ausführung, mit QRS

4 Schlauchüberzug hitzebeständig

5 Gürtel für V-500E Druckluftregler

6 *V-500E Druckluftregler kpl. mit Gürtel, ohne Stecknippel

7 Aircare Druckluftaufbereitungsstation 
Wandmontage, inkl. Befestigungsmaterial

8 Aircare Druckluftaufbereitungsstation freistehend

- Ersatzfilterset für Aircare Druckluftaufbereitungsstation

- Manometer für Aircare Druckluftaufbereitungsstation

11 Druckluftschlauch 10 m Stand., beidseitig 3/8“ Außengew.

12 Druckluftschlauch 30 m Stand., beidseitig 3/8“ Außengew.

13 Druckluftschlauch 10 m antistatisch und hitzebeständig, 
beidseitig 3/8“ Außengewinde

14 2-fach-Kupplung 3/8“ Innengewinde 

15 Kupplung- und Stecknippelsatz CEJN 342, 3/8“ Innengew.

16 Druckluftschlauch-Verbindungsstück zum Verbinden 
zweier Schläuche, 3/8“ Innengewinde

* Beim Einsatz mit Versaflo™ Klarsichtvisieren der Serie M müssen 
  Luftschläuche der BT-Serie verwendet werden. 

** Einfachkupplung im Lieferumfang ACU-01 und ACU-02 enthalten.

n353.8.0015

n353.8.0016

n353.5.7940

n353.5.7941

n353.5.7942

n353.8.0017

n353.8.0018

n353.5.7905

n353.5.7903

n353.8.0025

n353.8.0026

n353.8.0027

n353.8.0028

n353.8.0029

n353.8.0030

n353.8.0031

n353.8.0032
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VersafloTM Klarsichtvisiere der Serie M

1 Einstellband/Ratschensystem für Kopfband n353.5.7728
2 Luftschlauch mit Geräuschdämpfer, kein QRS n353.5.7945
2 Luftschlauch, selbstjustierend 52,5 bis 85 cm mit QRS n353.5.7940
2 Luftschlauch, schwere Gummi-Ausführung, mit QRS n353.5.7941
2 PU Leichtschlauch Größe S 73,5 cm mit QRS n353.8.0101
2 PU Leichtschlauch Größe L  96,5 cm mit QRS n353.8.0102

2 BT-30 längenverstellbarer Luftschlauch, dehnbar,
Länge: von 51,5 bis 116,5 cm, mit QRS n353.8.0103

2 BT-40 Gummischlauch für starke Beanspruchung, 
Länge 91,5 cm mit QRS n353.8.0104

3 Schlauchüberzug, hitzebeständig n353.5.7942
4 Luftstromregler für M-107 n353.8.0105
5 Kopfband für M-107 n353.8.0106
6 Stirnabdichtung Visier für M-107 n353.8.0107
7 Luftstromregler für M-307 n353.8.0108
8 Kopfhalterung M-307 n353.8.0109
9 Stirnabdichtung für M-307 n353.8.0110

10 Visierhalteknöpfe blau für M-Serie n353.8.0111
11 Visierrahmen für M-Serie inkl. Befestigung n353.8.0112
12 Visierdichtung für M-Serie n353.8.0113
13 Ersatzvisier für M-Serie Polycarbonat klar n353.8.0114
14 Visierschutzfolie für M-Serie n353.8.0115
15 Gesichtsabdeckung für M-Serie, schwer entflammbar n353.8.0116

- Größenregulierendes Komfortpad n353.8.0117
17 M957/L115 Schweißband für M-Serie n353.8.0118
18 M958/L112 Kinnriemen M-Serie n353.8.0119
19 Befestigungssatz für Visierrahmen, für M-Serie n353.8.0120
20 Flammschutzabdeckung orange-schwarz für M-Serie n353.8.0121

21 Kopf-, Hals- und Schulterabdeckung, weiß außen 
für M100 und M300-Serie n353.8.0122

22 Gehörschutzkapsel Peltro H31 n353.5.6980
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3MTM SL Automatikschweißmaske

3MTM SpeedglasTM 10 V Automatikschweißmaske

1 Schweißband
2 Ohr- und Halsschutz aus Leder 3 Teile
6 Batterie
7 Innere Vorsatzscheibe 42 x 91 mm

15 Äußere Vorsatzscheibe

1 Schweißband aus Frottee
1 Schweißband aus Leder
1 Schweißband Vlies-Baumwolle
2 Ohr- und Halsschutz aus Leder 3 Teile
3 Halsschutz aus TecaWeld**
4 Kopfhaube „OMA“ aus TecaWeld**
5 Vergrößerungslinse 1,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 1,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,0 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 2,5 Dioptrien
5 Vergrößerungslinse 3,0 Dioptrien
6 Batterie
7 Innere Vorsatzscheibe 42 x 91 mm
8 SL ADF*** DIN 3/8-12 
9 SL Schweißmaske ohne Kopfband

10 Neues Komfortband mit Montageset
11 Montage-Set für Kopfband  
12 Äußere Vorsatzscheibe, Standard
13 Äußere Vorsatzscheibe, extra kratzfest
14 Batteriehalter

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und
    25 % Kevlar. 
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweißfilter.

n353.8.0516
n353.5.7077
n353.5.7168
n353.5.7162
n353.8.0514

n353.5.7179
n353.5.7181
n353.5.7183
n353.5.7077
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7162
n353.5.7665
n353.8.0200
n353.5.7952
n353.5.7954
n353.5.7159
n353.5.7157
n353.5.6950

1

7

6

15
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optrel weldcap

-

Leichtgewichtiger, komfortabler Schweißerblendschutz aus 
zähem Kunststoff und flammhemmendem Textil mit großem 
Sichtfeld und automatischem Abdunklungsfilter von Schutz-
stufe DIN 9 - 12; einstellbar mit Regulierknopf. Schleifmodus-
Betrieb Schutzstufe DIN 3 und Batteriewarnungs-LED.

● 2 Stk. Batterien 
   Ein-/Ausschalten nicht notwendig, Lebensdauer 1.000 Std.

● Weitwinkelerfassungs-Sensor

Augenschutz
Max. UV- und IR-Schutz bei jeder Schutzstufeneinstellung, 
Schutzstufen im aktiven Zustand          = Schutzstufe DIN 9-12 
Schutzstufe im nicht aktiven Zustand   = Schutzstufe DIN 3

Schaltzeit
Hell zu dunkel bei Raumtemperatur 0,16 ms
Hell zu dunkel bei 55 °C / 1131 °C 0,110 ms
Dunkel zu hell    0,3 s

Sichtfeld 
Blickwinkel nach unten   + 37°
Blickwinkel seitlich  + 25°
Blickwinkel nach oben  + 13°

Formbeständigkeit
Schweißmaske    bis 180 °C
Vorsatzscheibe   bis 135 °C

Klassifikation EN 379
Optische Klasse   = 1
Streulicht    = 1
Homogenität    = 2
Blickwinkelabhängigkeit   = 2

Klassifikation EN 175
B 
120m/s Widerstandsfähigkeit

● Einsatztemperatur - 10 °C bis + 60 °C
   Aufbewahrungstemperatur - 20°C bis + 80 °C   

● Gesamtgewicht ca. 400 g

Einsatzbereich
Alle Lichtbogen-Schweißverfahren und Gasschweißen. 
Nicht geeignet für Laserschweißen.

n353.9.0070
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optrel e680

optrel e670

-

Schutzstufe 2 Bereiche: 4/5-9 und 4/9-13
Empfindlichkeitsregulierung Ja
Schleifmodus Ja, Schutzstufe 4
Überkopfschweißen Ja
Öffnungsverzögerung Ja
Farbechter Filter Ja
Kassettengröße/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm/50 x 100 mm
Klassifizierung gemäß EN 175 B 120 m/s Beschussfestigkeit
Schaltzeit von hell zu dunkel 0,180 ms bei Raumtemperatur

0,120 ms bei 55°C
Schaltzeit von dunkel zu hell Langsam: 0,35 - 0,6 s

Schnell:    0,1   - 0,35 s
Energieversorgung Solarzellen und Batterien, kein 

Ein- u. Ausschalten notwendig
Gesamtgewicht 490 g

Schutzstufe 4/9 < 13 automatische 
Schutzstufenerkennung

Empfindlichkeitsregulierung Ja
Schleifmodus Ja, Schutzstufe 4
Überkopfschweißen Ja
Öffnungsverzögerung Ja
Farbechter Filter Ja
Kassettengröße/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm/50 x 100 mm
Klassifizierung gemäß EN 175 B 120 m/s Beschussfestigkeit
Schaltzeit von hell zu dunkel 0,180 ms bei Raumtemperatur

0,120 ms bei 55°C
Schaltzeit von dunkel zu hell Langsam: 0,35 - 0,6 s

Schnell:    0,1   - 0,35 s
Energieversorgung Solarzellen und Batterien, kein 

Ein- u. Ausschalten notwendig
Gesamtgewicht 490 g

dark blue

cosmic green    snow white       titan     

shiny ruby             schwarz unlackiert

medium blue

Optimal für Schweißer mit wechselnden Anwendungsbedürf-
nissen, für unterschiedlichste Schweißverfahren und Strom-
stärken. 

Eine einzigartige Sensortechnologie lässt die Blendschutz-
kassette die Schutzstufe automatisch entsprechend dem 
Schweißprozess wählen. Mittels Feineinstellung kann der 
Schweißer die automatisch gewählte Schutzstufe seiner 
persönlichen Augenlichtempfindlichkeit anpassen.

dark blue
n353.9.0010 

cosmic green
n353.9.0011

snow white
n353.9.0012

titan
n353.9.0013

shiny ruby
n353.9.0009

medium blue
n353.9.0008

schwarz unl.
n353.9.0007

dark blue
n353.9.0019 

cosmic green
n353.9.0020

snow white
n353.9.0021

titan
n353.9.0015

shiny ruby
n353.9.0016

medium blue
n353.9.0017

schwarz unl.
n353.9.0018
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optrel e650

-

Schutzstufe 4/9-13
Empfindlichkeitsregulierung Ja
Schleifmodus Ja, Schutzstufe 4
Überkopfschweißen Ja
Öffnungsverzögerung Ja
Kassettengröße/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm / 50 x 100 mm
Klassifizierung gemäß EN 175 B 120 m/s Beschussfestigkeit
Schaltzeit von hell zu dunkel 0,180 ms bei Raumtemperatur

0,120 ms bei 55°C
Schaltzeit von dunkel zu hell Langsam: 0,35 - 0,6 s

Schnell:    0,1   - 0,35 s
Energieversorgung Solarzellen und Batterien, kein 

Ein- u. Ausschalten notwendig
Gesamtgewicht 490 g

dark blue

cosmic green    snow white       titan     

shiny ruby                 schwarz unlackiert

medium blue

Zusätzlich zu der stufenlos einstellbaren 9-13 Funktion bietet 
der Helm eine ebenso stufenlos wählbare Empfindlichkeitsre-
gelung und eine Öffnungsverzögerungsfunktion. Alle Funktio-
nen sind von außen wähl- und einstellbar. 

optrel expert-Linie - e650, e670, e680
Ersatzteile und Zubehör

Ersatzkassette e650
Ersatzkassette e670
Ersatzkassette e680
Vorsatzscheibe
Kopfband
Stirnschweißband
Dioptrien 1.00
Dioptrien 1.50
Dioptrien 2.00
Dioptrien 2.50
Innere Schutzscheibe
Innere Schutzscheibe, blau + 1 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, hellgrün + 1.5 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, dunkelgrün + 2.0 Schutzstufe

dark blue
n353.9.0022

snow white
n353.9.0023

titan
n353.9.0024

cosmic green
n353.9.0025

shiny ruby
n353.9.0030

medium blue
n353.9.0031

schwarz unl.
n353.9.0032

n353.9.0060
n353.9.0062
n353.9.0064
n353.5.7280
n353.5.7240
n353.5.7241
n353.9.0160
n353.9.0161
n353.9.0162
n353.9.0163
n353.5.7278
n353.9.0165
n353.9.0166
n353.9.0167



Sach-Nummer

Schweißtechnisches Zubehör

 

  

2.30

2

optrel OSC - Optrel Solarmatic Comfort

optrel OSC

optrel OSC Ersatzteile und Zubehör

-

Schutzstufe 4/9-13
Empfindlichkeitsregulierung Nein
Schleifmodus Nein
Kassettengröße/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm / 38 x 98 mm
Klassifizierung gemäß EN175 S 45 m/s Beschussfestigkeit
Schaltzeit von hell zu dunkel 0,4 ms bei Raumtemperatur

0,1 ms bei 55 °C
Schaltzeit von dunkel zu hell Langsam: 0,35 - 0,6 s

Schnell:    0,1   - 0,35 s
Energieversorgung Solarzellen, kein Batterie-

wechsel nötig, kein Ein- u. 
Ausschalten notwendig

Gesamtgewicht 490 g

Die einfache und geniale Form des OSC in Kombination mit 
der von außen stufenlos verstellbaren Schutzstufenregelung 
der DIN 9-13 Kassette bietet einen sehr hohen Schutz und 
Komfort. 

Ersatzkassette
Dioptrien 1.00
Dioptrien 1.50
Dioptrien 2.00
Dioptrien 2.50
Innere Schutzscheibe, blau + 1 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, hellgrün + 1.5 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, dunkelgrün + 2.0 Schutzstufe
Kopfband
Stirnschweißband 

n353.5.7210

n353.5.7242
n353.5.7271
n353.5.7272
n353.5.7273
n353.5.7274
n353.9.0150
n353.9.0151
n353.9.0152
n353.5.7240
n353.5.7241
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optrel p550

optrel p550 Ersatzteile und Zubehör

-

Schutzstufe 4/9-13
Empfindlichkeitsregulierung Ja
Schleifmodus Nein
Kassettengröße/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm / 50 x 100 mm
Klassifizierung gemäß EN175 B 120 m/s Beschussfestigkeit
Schaltzeit von hell zu dunkel 0,220 ms bei Raumtemperatur

0,165 ms bei 55 °C
Schaltzeit von dunkel zu hell 0,25 - 0,7 s stufenlos wählbar
Energieversorgung Solarzellen und Batterien, kein 

Ein- u. Ausschalten notwendig
Gesamtgewicht mit/ohne 
Seitenteile

520 g/495 g

Der optrel p550 aus der pro-Linie ist optimal für Schweißer, de-
ren Aufgabenbereich nicht ganz so breit und intensiv ist, die 
jedoch auf die Sicherheit und die Effizienz eines qualitativ hoch-
wertigen, aktiven Schweißhelmes nicht verzichten möchten. 

schwarz-grün

schwarz unlackiert

schwarz-weiß

weiß-schwarz

Vorsatzscheibe
Dioptrien 1.00
Dioptrien 1.50
Dioptrien 2.00
Dioptrien 2.50
Innere Schutzscheibe
Innere Schutzscheibe, blau + 1 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, hellgrün + 1.5 Schutzstufen
Innere Schutzscheibe, dunkelgrün + 2.0 Schutzstufen 
Kopfband
Stirnschweißband 
Ersatzkassette p550
Ersatzhelmschale p550

schwarz-grün
n353.9.0040

schwarz unl.
n353.9.0042

schwarz-weiß
n353.9.0048

weiß-schwarz
n353.9.0050

n353.9.0177
n353.9.0160
n353.9.0161
n353.9.0162
n353.9.0163
n353.5.7278
n353.9.0165
 n353.9.0166
n353.9.0167
n353.5.7240
n353.5.7241
n353.9.0176
n353.9.0181
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optrel e3000 Gebläse-Atemschutz
kombiniert mit e650/e670/e680 dark blue

Technische Daten

optrel e3000 + e650

optrel e3000 + e680
optrel e3000 + e670

optrel e3000 Ersatzteile und Zubehör

-

Gebläseatemschutzgerät
TH3P Master Filter
Vorfilter 
Funkenschutzgitter
Stoffschutz schwarz

Batterie Standard
Batterie Longlife

Schutzfaktor Schutzstufe TH3 EN 12941
Luftfluss Stufe Level 1: min 150 nl/min*

Level 2: min 200 nl/min*
Level 3: min 250 nl/min*
*alle Stufen getestet und kalibriert bei 
Standard-Konditionen: 20 °C bei 0 m

Batterie/Akku Li-ion 14,8 V / 2,5 Ah / 37 Wh
Gewicht 1560 g inkl. Filter, Gurt und Batterie
Filter-Typ TH3P R SL Filter für TH3P System (EU)
Normen EN 12941:1998 TH3
Benannte Stelle CE1024
Lieferumfang Gebläseeinheit mit Schlauch, Schutzhülle, 

Filtereinheiten, Standard-Akku, Gurt, 
Ladegerät, Koffer

• 3-stufig regulierbarer Luftstrom von 150 - 250 nl/min

• Kühleffekt auch bei extremsten Bedingungen 

• konstanter Luftstrom durch sensorgesteuerte Elektronik

• stufenlos regulierbare Luftverteilung zwischen Stirn und 
  Atembereich 

• höchste Atemschutzklassifizierung TH3P nach EN12941

Das neue Frischluftsystem e3000 bietet Ihnen in Kombination 
mit der e600 expert-Serie zusätzliche Vorteile und höchsten 
Komfort.

n353.9.0300
n353.9.0302

n353.9.0304

n353.9.0310
n353.9.0311
n353.9.0312
n353.9.0313
n353.9.0314

n353.9.0315
n353.9.0316
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BestVisCon - selbstverdunkelnder 
Kopfschutzhelm DIN 4/9-13

Technische Daten
Filterabmessung 110 x 90 x 8 mtr.
Sichtfeld 96 x 42 mm
Schutzstufe 4/9 - 13 DIN
UV/IR Schutz bis 13 DIN
WIG-tauglich ab 10 A
Umschaltdauer hell→ dunkel 1/10000 sec. bei Raumtemp.
Umschaltdauer dunkel→ hell stufenlos einstellbar 

0,1 - 0,9 sec.
Empfindlichkeit stufenlos einstellbar
Stromversorgung Solarzellen
Gewicht 495 gr.
Geeignet für folgende
Schweißverfahren Elektroden 

MIG/MAG 
WIG ab 10 A

Zulassungen EN 175 S 
CE 379

Der Kopfschutzhelm Best VisCon ist mit einem automatisch 
abdunkelnden Filter ausgerüstet, der für das MIG/MAG- und 
Elektrodenschweißen sowie für das WIG-Schweißen geeignet ist. 
Der Schweißschutzhelm ist stufenlos regelbar von 9 - 13 DIN. 
Über eine integrierte Solarzelle wird die Hell-Dunkel-Funktion 
geschaltet. Sobald der Lichtbogen steht, schaltet sich der 
Helm in einer Reaktionszeit von nur 1/10000 sec. automatisch 
ein. Der Filter wird erst wieder hell, wenn der Schweißvorgang 
beendet ist.

1. Innere Vorsatzscheibe
2. Äußere Vorsatzscheibe
3. Schweißband 
4. Kopfband 

Ersatzteile

n353.5.7610

n353.5.7521
n353.5.7525
n353.5.7625
n353.5.7620
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autodark® 760

autodark® 760

Technische Daten

Anwendungsbereich

Der KEMPER autodark 760 vereint höchstmögliche Sicherheit, 
ein besonders großes Sichtfeld und vielfältige Einstellmöglich-
keiten zu einem einzigartigen Schweißerschutzschirm. Die ex-
terne Bedienung aller Funktionen und höchster Tragekomfort 
machen ihn unverzichtbar für den professionellen Einsatz beim 
Schweißen und Schleifen. Das breite Anwendungsspektrum 
zeichnet ihn ebenso aus wie die einwandfreie Funktion selbst 
beim WIG-Schweißen mit niedriger Leistung.

Schweißschutzschirm mit größtem Sichtfeld und 
höchster optischer Qualität

► Höchste Sicherheit durch maximales Sichtfeld
► Größerer Anwendungsbereich durch breites Schutz-
     stufenspektrum
► Zeitgewinn durch Schleifmodus, da Absetzen oder 
     Hochklappen entfällt 
► Höchste Sicherheit und Komfort durch einstellbare 
     Aufhellverzögerung
► Zuverlässiger Schutz durch regelbare Empfindlichkeit 
    des Schaltzeitpunktes

► Lichtbogenhandschweißen
► MIG/MAG-Schweißen
► WIG-Schweißen < 5 A
► Micro-Plasma-Schweißen
► Schleifen

Sichtfeld 96 x 68,5 mm
Optische Qualität 1/1/1/1
Dunkle Schutzstufe 6-8 / 9-13
Hellstufe Schutzstufe 4
UV/IR Schutz Schutzstufe 16
Schaltzeit 0,15 ms (21°C)
Aufhellverzögerung 0,1 - 1,0 s
Empfindlichkeit einstellbar
Schleifmodus ja
Sensoren 3
Stromversorgung Solarzelle, 2 Batterien

Nutzen

n353.5.7550
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autodark® 760 autodark® 560 i / 560 x

autodark® 660 i / 660 x

autodark® 560 i

autodark® 660 i

autodark® 560 x

autodark® 660 x

Technische Daten 560 i 560 x
Sichtfeld 96 x 42 mm
Optische Qualität 1/2/1/3
Dunkle Schutzstufe 9-13
Hellstufe Schutzstufe 4
UV/IR Schutz Schutzstufe 15/16
Schaltzeit 0,4 ms (21°C)
Aufhellverzögerung 0,2 - 0,8 s
Empfindlichkeit einstellbar
Schleifmodus nein
Sensoren 2
Stromversorgung Solarzelle, kein Batteriewechsel

Bedienung 560 i 560 x
Schutzstufenwahl intern extern
Aufhellverzögerung intern intern
Empfindlichkeit intern intern
Schleifmodus intern intern

Technische Daten 660 i 660 x
Sichtfeld 96 x 46,5 mm
Optische Qualität 1/1/1/2
Dunkle Schutzstufe Schutzstufe 9-13 Schutzstufe 6-8/9-13
Hellstufe Schutzstufe 4
UV/IR Schutz Schutzstufe 16
Schaltzeit 0,15 ms (21°C)
Aufhellverzögerung 0,2 - 0,8 s
Empfindlichkeit einstellbar
Schleifmodus nein ja
Sensoren 2
Stromversorgung Solarzelle, kein Batteriewechsel

Bedienung 660 i 660 x
Schutzstufenwahl intern extern
Aufhellverzögerung intern extern
Empfindlichkeit intern extern
Schleifmodus intern extern

n353.5.7546

n353.5.7548

n353.5.7547

n353.5.7549
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Anwendungsübersicht - Atemschutzmasken

Die oben angegebenen Schutzstufen und Filterklassen sind Empfehlungen, basierend auf der BGR 190.
Es obliegt dem Anwender, vor Einsatz eines Atemschutzgerätes genau zu prüfen, ob die eingesetzten Atemschutz-
masken den Anforderungen bezüglich Gefahrstoff und Konzentration entsprechen. 
Bitte beachten Sie die Hinweise in den Gebrauchsanleitungen der jeweiligen Atemschutzmasken. 

P1 =   bis zum   4-fachen des Grenzwertes
P2 =   bis zum 10-fachen des Grenzwertes
P3 =   bis zum 30-fachen des Grenzwertes

Anwendung/Tätigkeit Filterklassen

Schleifen
Schneiden 
Bohren von:

Betonstaub, Mauerwerk und Beton P1

Rost, Eisen, Spachtelmassen/Füller P1

Zement, Holz, Stahl P2

Farben, Lacken, Rostschutzanstrichen P2

Quarzgestein P2

Anti-Fouling-Lacken P3

un- und hochlegierte Stähle P3

Kühlschmierstoffnebel P2

Schweißen von:

Baustahl, Zink P2

Löten P2

Edelstahl oder Thorium-Elektrode P3

Spritzen von: Pflanzenschutzmitteln und -wässrige Lösungen P2

Verarbeiten von Glas- und Mineralfasern P2

Arbeiten mit Asbest P3

Umgang mit Dieselmotoren Dieselruß, Rauche P3

Reinigung Staub z.B. beim Kehren P1

Kraftwerksarbeiten z.B. Filterwechsel P3

Allergien gegen:
Pollen P1

Mehlstaub, Pilzsporen P2

Umgang mit biologischen Arbeitsstoffen
z.B. bei Kompostierung, Müllsortierung

Schimmel, Pilzsporen P2

Bakterien Risikogruppe 2 P2

Viren, Bakterien Risikogruppe 3 P3
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Atemschutzmaske

Atemschutz-Halbmasken-Set

Lieferumfang

Ersatzteile

mit Ausatmungsventil, gegen lungengängigen Feinstaub bis
zum 10-Fachen des Grenzwertes. Filterklasse EN 149:2001

FFP1 mit Ventil

FFP2 mit Ventil  

FFP3 mit Ventil 

Das neue Atemschutz-Masken-Set 6223 M bietet Ihnen eine 
komplette Lösung zum Schutz vor Gefahren durch Schadstoffe 
in Gasen, Dämpfen und Partikeln. Es bietet Ihnen einen siche-
ren Schutz bei jedem Einsatz und ist schnell einsatzbereit, da 
das Set alle wichtigen Komponenten für den Atemschutz ent-
hält. 

1 x Halbmaske Größe M
2 x Gas- und Kombinationsfilter A2
4 x Partikel-Einlegefilter P3R
2 x Filterdeckel

A1 Filter gegen organische Gase und Dämpfe

A2 Filter gegen organische Gase und Dämpfe

K1 Filter gegen Ammoniak

P1R Partikel-Einlegefilter gegen feste und flüssige Partikel

P2R Partikel-Einlegefilter gegen feste und flüssige Partikel

P3R Partikel-Einlegefilter gegen feste und flüssige Partikel

ABEK1 Filter gegen organische, anorganische und saure Gase 
und Dämpfe sowie Ammoniak

Filterdeckel

n354.0.0607

n354.0.0615

n354.0.0616

n353.5.7830

n353.5.7832

n353.5.7833

n353.5.7834

n353.5.7836

n353.5.7837

n353.5.7838

n353.5.7840

n353.5.7842
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Werftschutzschild 
ohne Gläser

Handschutzschild, verstärkt
ohne Gläser

Handschutzschild
ohne Gläser

Handschutzschild, Glasfiber
ohne Gläser

Freisicht-Schutzschild, Diamantfiber
ohne Gläser

Freisicht - Schutzschild, Glasfiber
ohne Gläser

Handschutzschild aus schwarzem Diamantfiber, 
für die Glasgröße 90 x 110 mm. 

Handschutzschild aus schwarzem Diamantfiber, 
verstärkt mit einem Blechsteg, für die Glasgröße 90 x 110 mm. 
DIN/GS- und CE-geprüft.

aus eingespritztem Polypropylen, 
für die Glasgröße 90 x 110 mm. 

Besonders stabiles Handschutzschild aus Glasfiber, gekröpft, 
mit geschraubtem Griff, für die Glasgröße 90 x 110 mm. 
DIN/GS- und CE-geprüft.

Handschutzschild aus schwarzem Diamantfiber mit Freisicht-
schlitz in der Größe 40 x 110, mit isolierter Blechmechanik, 
für die Glasgröße 90 x 110 mm. 
DIN/GS- und CE-geprüft.

Besonders stabiles Handschutzschild aus Glasfiber, mit 
isolierter Blechmechanik und Freisichtschlitz in 
Größe 40 x 110 mm, für die Glasgröße 90 x 110 mm. 
DIN/GS- und CE-geprüft.

n353.5.0200

n353.5.0218

n353.5.0201

n353.5.0206

n353.5.0203

n353.5.0204
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Kopfschutzhelm schwarz 
ohne Gläser

Ersatzkopfband

Kopfschutzhelm schwarz
ohne Gläser

Ersatzkopfband

mit Kinnautomatik, Glasgröße 51 x 108 mm

Kopfschutzhelm Eurotiger
ohne Gläser

Kopfschutzhelm Mars 2
ohne Gläser

Ersatzkopfband

Ersatzkopfband

Kopfschutzhelm Prota Shell
ohne Gläser

Ersatzkopfband

Sehr leichter Kopfschutzhelm aus bruchsicherem Polyäthylen, 
mit stufenlos verstellbarem Kopfband, 
für die Glasgröße 90 x 110 mm. 

Kopfschutzhelm in stabiler, solider Glasfiberausführung, 
mit bequemem und leicht verstellbarem Kopfband, 
für die Glasgröße 90 x 110 mm. 

Kopfschutzhelm in leichter, stabiler Kunststoff-Ausführung, mit 
komfortablem Kopfband, für die Glasgröße 90 x 110 mm.

Kopfschutzhelm in leichter, wasserabstoßender Vulkanfiber-
ausführung, mit komfortablem Kopfband, mit aufklappbarem 
Glashalter für die Glasgröße 90 x 110 mm.

Ausführung blau
Ausführung silber, alubeschichtet

vollisoliert, mit verstellbarem Kopfband und festem Glashalter, 
Glasgröße 90 x 110 mm

n353.5.0212

n353.5.0261

n353.5.0213

n353.5.0210

n353.5.0265

n353.5.0207

n353.5.0268

n353.5.0215
n353.5.0216

n353.5.0264

n353.5.1715

n353.5.1705
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Lederhaube Sahara

Lederhaube

Kopf-, Nacken- und Halsschutz 

Schweiß-Einsatzbänder

Gesichtsschutzschild Visiorama

Gesichtsschutzschild Pro Visor

Gesichtsschutzschild Perfo Nova

Aus weichem Leder, hinten offen, stufenlos verstellbares 
Kopfband mit hochklappbarem Glasrahmen, 
Glasgröße 90 x 110 mm.

Aus weichem Leder, hinten geschlossen, mit hochklapp-
barem Glasrahmen, Glasgröße 90 x 110 mm. 

Zum Tragen unter dem Kopfschutzhelm, mit Klettverschluss. 
Besonders geeignet für Überkopfschweißarbeiten. 
Weldas orange, feuerresistent
Speedglas OMA

Vollleder
Kunststoff
Moosgummi
Schaumstoff
Frottee
Baumwolle mit Luftpolster

aufklappbares Schild aus Polycarbonat oder Acetat klar

Ersatzglas 345 x 200 mm

mit Ratschenkopfband, nach DIN- und EN-Normen zugelassen

Wahlweise mit grüner oder transparenter 21 cm langer 
Schutzscheibe, lange Polycarbonatscheibe mit Antibeschlag.

Ersatzglas

Gesichtsschutzschild, transparent
Ersatzglas
Gesichtsschutzschild, grün
Ersatzglas

n353.5.0217

n353.5.0211

n354.0.0405
n353.5.7079

n353.5.0283
n353.5.0284
n353.5.0285
n353.5.0286
n353.5.0287
n353.5.0259

n353.5.0199

n353.5.0272

n353.5.0279

n353.5.1710

n353.5.1702
n353.5.1712

n353.5.1703
n353.5.1713
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Übersicht für die Verwendung von Schutzgläsern

Schutzstufe Verwendung
1,7 DIN für Schweißerhelfer, gegen UV-Strahlungen und helles Licht

2    DIN leichte Brenn- und Schneidarbeiten

2,5 DIN leichte Brenn- und Schneidarbeiten

3    DIN Flammentrosten, Brennschneiden, Leichtmetallschweißen

4    DIN Schweißen und Hartlöten bis 70 ltr. Acetylenverbrauch/Std.
Brennschneiden bis 900 ltr. Sauerstoffverbrauch/Std.
Stahl- und Graugussschweißen
Leichtmetallschweißen 

5    DIN Schweißen und Hartlöten mit 70 bis 200 ltr. Acetylenverbrauch/Std.
Brennschneiden mit 900 bis 2.000 ltr. Sauerstoffverbrauch/Std.

6    DIN Schweißen und Hartlöten mit 200 bis 800 ltr. Acetylenverbrauch/Std.
Brennschneiden mit 2.000 bis 4.000 ltr. Sauerstoffverbrauch/Std.

7    DIN Schweißen und Hartlöten mit mehr als 800 ltr. Acetylenverbrauch/Std.,
Brennschneiden und Flämmen mit 4.000 bis 8.000 ltr. Sauerstoffverbrauch/Std.

8    DIN Brennschneiden mit mehr als 8.000 ltr. Sauerstoffverbrauch/Std.

Schweiß-
verfahren

Plasma-
Schmelz-
schneiden

umhüllte 
Elektroden

MIG 
Stahlwerk-

stück

MIG 
Leichtmetall-
legierungen

WIG MAG Hohl-
elektroden

Schutzstufe

9 DIN 20 - 39 5 - 19

10 DIN 40 - 79 80 - 99 80 - 99 20 - 39 40 - 79 125 - 174

11 DIN 50 - 149 80 - 174 100 - 174 100 - 174 40 - 99 80 - 124 175 - 224

12 DIN 150 - 249 175 - 299 175 - 299 175 - 249 100 - 174 125 - 174 225 - 274

13 DIN 250 - 400 300 - 499 300 - 499 250 - 349 175 - 249 175 - 299 275 - 349

14 DIN 500 - 560 500 - 550 350 - 499 250 - 400 300 - 449 350 - 449

15 DIN 500 - 549 450 - 699 450 - 549

16 DIN ab 500 ab 700 ab 550
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Schweißschutzgläser 90 x 110 mm

Schweißschutzgläser 51 x 108 mm

verspiegelte Schweißschutzgläser 90 x 110 mm

Schutzstufe 7 DIN
Schutzstufe 8 DIN
Schutzstufe 9 DIN
Schutzstufe 10 DIN
Schutzstufe 11 DIN
Schutzstufe 12 DIN
Schutzstufe 13 DIN
Schutzstufe 14 DIN
Schutzstufe 15 DIN

Schutzstufe 9 DIN
Schutzstufe 10 DIN
Schutzstufe 11 DIN
Schutzstufe 12 DIN

Das verspiegelte Schutzglas reflektiert 90 % der Wärmestrah-
len zurück, d.h. es bietet einen noch besseren Schutz für das 
empfindliche Auge und verringert das Ermüden.

Schutzgläser, gefertigt nach DIN 4646-47, mit Schutzstufen-
nummer, DIN-Kennzeichnung und CE-Norm.

Schutzstufe 7 DIN
Schutzstufe 8 DIN
Schutzstufe 9 DIN
Schutzstufe 10 DIN
Schutzstufe 11 DIN
Schutzstufe 12 DIN
Schutzstufe 13 DIN
Schutzstufe 14 DIN
Schutzstufe 15 DIN

n353.5.0219
n353.5.0220
n353.5.0221
n353.5.0222
n353.5.0223
n353.5.0224
n353.5.0225
n353.5.0226
n353.5.0227

n353.5.0229
n353.5.0230
n353.5.0231
n353.5.0232
n353.5.0233
n353.5.0234
n353.5.0235
n353.5.0236
n353.5.0237

n353.5.0245
n353.5.0246
n353.5.0247
n353.5.0255
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Brillen-Schutzgläser, 50 mm Ø

Vorsatzgläser, farblos, mit DIN-Stempel

Vorsatzgläser, gelb beschichtet, 
spritzerabweisend

"1000-Stunden" Gläser aus CR 39

Brillen-Schutzgläser farblos, splitterfrei
mit DIN-Stempel

Schutzstufe 2 DIN
Schutzstufe 3 DIN
Schutzstufe 4 DIN
Schutzstufe 5 DIN
Schutzstufe 6 DIN
Schutzstufe 7 DIN
Schutzstufe 8 DIN
Schutzstufe 9 DIN
Schutzstufe 10 DIN
Schutzstufe 11 DIN
Schutzstufe 12 DIN
Schutzstufe 13 DIN

90 x 110 mm
40 x 110 mm
51 x 108 mm

90 x 110 mm
51 x 108 mm

90 x 110 mm
51 x 108 mm

50 mm Ø

Das stark spritzerabweisende und hitzebeständige Vorsatz-
glas ist genormt nach DIN 4647. Der besondere Vorteil liegt in 
seinem geringen Gewicht und in der hohen Lebensdauer, hält 
ca. 40-mal länger als ein normales Vorsatzglas.

n353.0.0289
n353.0.0291
n353.0.0292
n353.0.0293
n353.0.0294
n353.0.0295
n353.0.0296
n353.0.0297
n353.0.0298
n353.0.0299
n353.0.0300
n353.0.0288

n353.5.0250
n353.5.0251
n353.5.0252

n353.5.0253
n353.5.0249

n353.5.0254
n353.5.0256

n353.0.0290
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Informationen zu Schutzbrillen nach EN 166: 
Auszug aus den Unfallverhütungsvorschriften VBG 1 § 4

Leicht verletzbar - einfach zu schützen

(1) Ist es durch betriebliche Maßnahmen nicht ausgeschlossen, dass die Versicherten Unfall- oder Gesundheitsge-
fahren ausgesetzt sind, so hat der Unternehmer geeignete persönliche Schutzausrüstungen zur Verfügung zu stellen 
und diese in ordnungsgemäßem Zustand zu halten. Der Unternehmer hat insbesondere zur Verfügung zu stellen: 
Augen- und Gesichtsschutz, wenn mit Augen- oder Gesichtsverletzungen durch weg fliegende Teile, Verspritzen von 
Flüssigkeiten oder durch gefährliche Strahlung zu rechnen ist. 

Das menschliche Auge:
Die Hornhaut: In direktem Kontakt mit der Umwelt spielt sie eine wichtige Rolle bei der Übertragung von Lichtstrah-
len, sie ist das Gebilde des menschlichen Körpers mit der höchsten Empfindlichkeit. 
Die Pupille: Lichtkontrolleur, in der Mitte der Iris, sie arbeitet wie die Blende einer Kamera, ihr Durchmesser verän-
dert sich je nach Helligkeit. 
Die Linse: Reguliert mittels eines Kontrollmuskels die Scharfeinstellung, nahes Sehen, fernes Sehen. Mit dem Alter 
verliert dieser Muskel an Kraft und beeinträchtigt das Nahsehen, genannt Weitsichtigkeit. Die Linse kann durch lange 
Einwirkung von IR (Infrarot) und UV (Ultraviolett) ihre Transparenz verlieren, was den Sehverlust zur Folge hat.
Die Netzhaut: Hier laufen alle Lichtstrahlen zusammen. Sie überträgt durch den Sehnerv alle Informationen an das 
Gehirn, damit Sie das Gesehene wahrnehmen können. Verbrannte Netzhautstellen sind für immer verloren, was 
einen irreversiblen Sehverlust zur Folge hat. 

Gefahren für die Augen in der Industrie:
Mechanische Gefahren:    Staub, Stoß, feste Partikel
Thermische Gefahren:    Heiße Flüssigkeiten, Spritzer von Geschmolzenem, Flammen
Chemische oder biologische Gefahren:  Säurespritzer, Lösungen, Laugen, infiziertes Blut
Gefahren durch Licht:     Ultraviolett, Infrarot, sichtbares Licht, Laser
Gefahren durch Elektrizität:   Direkter Kontakt, Lichtbögen durch Kurzschluss

Fakten zu Augenverletzungen: Täglich erleiden weltweit über 600 Arbeitnehmer Augenverletzungen, nur weil sie 
keine Schutzbrille tragen (Quelle: BLS). 

Bei vielen Arbeitsprozessen treten mehrere Gefahren gleichzeitig auf, so dass der Augenschutz mehrfach vorbeu-
gend konstruiert sein muss: z.B. sollten Schweißerbrillen aufgrund ihrer Belastung sowohl vor optischen, mecha-
nischen als auch vor thermischen Einflüssen schützen. Die europäische Normung bezieht sich auf die jeweiligen 
Schutzgläser bzw. Sichtscheiben. Sichtscheiben werden jeweils eingeteilt in Sicherheits-Sichtscheiben und Sicht-
scheiben mit Filterwirkung. 
So bestehen Schutzbrillen aus Brillenkörper und Sichtscheiben nach DIN EN 166. 

Einteilung gemäß europäischer Normung:
DIN EN 166   Gesamter persönlicher Autogenschutz allgemein
DIN EN 169  Filter für Schweißarbeiten
DIN EN 170 + 1836 Ultraviolett-Filter

Klare Sichtscheibe:  Schützt vor UV-Licht, geeignet z. B. zum Schutz gegen   
   Schleifpartikel, bietet besonders scharfe Durchsicht.
Gelbe Sichtscheibe: Absorbiert, wo scharfes Sehen und Kontrast erforderlich sind,  
   filtert trübes Licht heraus, gut geeignet für Außenarbeiten bei  
   Dämmerung oder im Halbdunkel oder an nebeligen Tagen.
Graue Sichtscheibe: Reduziert Blendung und grelles Licht, bietet gute Farb-
   kennung, wichtig für städt. Arbeitnehmer und Streckenposten.
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Autogen-Schutzbrillen

Schutzbrille MG

Schutzbrille MGL

Schutzbrille mit Steg

Schutzbrille Montreal

Brillenvorhänger mit Seitenschutz

Vollsichtbrille

Alle aufgeführten Autogen-Schutzbrillen sind aus hochwertigen 
recyclefähigen Materialien gefertigt und entsprechen allen 
Schutzbestimmungen. 

Leichte und handliche Schutzbrille aus vernickeltem Eisen-
blech, mit Gummizug, für Schutzglasgröße 50 mm Ø. Die pass-
genauen Augenabdichtungen sind mit einem strapazierfähigen 
Moosgummipolster versehen. 

Ausführung mit Schutzglas 5 DIN
Ausführung mit Schutzglas, farblos, splitterfrei 

Gleiche Ausführung wie oben beschrieben, jedoch Augenab-
dichtungen mit einem Lederwulstpolster versehen. 

Ausführung mit Schutzglas 5 DIN
Ausführung mit Schutzglas, farblos, splitterfrei 

Schutzbrille aus Nylon mit Bügelrahmen für Schutzglasgröße 
50 mm Ø. Durch einen seitlichen Blendschutz ist das Auge in 
allen Situationen geschützt. 

Ausführung mit Schutzglas 5 DIN
Ausführung mit Schutzglas, farblos, splitterfrei 

Die Schutzbrille, die zwei Brillen ersetzt. Durch das aufklapp-
bare Vorderteil kann sie entweder als Schweißschutzbrille oder 
als Schleifschutzbrille verwendet werden. Das elastische ge-
sichtsgeformte PVC-Gehäuse mit Gummizug gewährleistet ein 
bequemes Tragen, auch noch nach längerer Zeit. Der große 
Vorbau der Schutzbrille eignet sich optimal für den Brillenträger, 
der auf eine Sehhilfe angewiesen ist. 

Ausführung mit Schutzglas 5 DIN und
   Schutzglas, farblos, splitterfrei 

DIN 5
farblos

Vollsichtbrille aus Kunststoff, mit Gummizug, mit klarem 
Plastikglas.
Ersatzscheibe für Vollsichtbrille

n353.0.0215
n353.0.0210

n353.0.0265
n353.0.0261

n353.0.0251

n353.0.0216
n353.0.0211

n353.0.0243
n353.0.0240

n353.0.0250

n353.0.0283
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3M Schutzbrille 2800

3M Schutzbrille 2720 - 2721 - 2722

3M Schutzbrille 2740 - 2741 - 2742

3M Schutzbrille 2750 - 2751

3M Schutzbrille 2890 - 2890 A - 2895 S

Schutzbrille klar, mit Polycarbonatscheibe für exzellenten 
Schlagschutz. Guter Seitenschutz, 4-stufig einstellbare Bügel-
länge. Kann über den meisten Korrekturbrillen getragen wer-
den. 

Schutzbrille mit Polycarbonatscheibe für exzellenten Schlag-
schutz. Schmaler Nasensteg sowie flache Bügel, sehr leicht 
und komfortabel. 2 Scheibentönungen zur Auswahl für ver-
schiedene Arbeitsumgebungen, entspricht EN 166.

Schutzbrille 2720 klar
Schutzbrille 2721 grau getönt
Schutzbrille 2722 gelb getönt, Kontrasterhöhung

Schutzbrille mit Polycarbonatscheibe für exzellenten Schlag-
schutz. Vielfältige Einstellmöglichkeiten und ein schmaler 
Nasensteg sorgen für eine exzellente Kompatibilität sowie 
hohen Tragekomfort. 
4-stufig verstellbare Scheibenneigung und eine einstellbare 
Bügellänge sorgen für den richtigen Sitz. Softe Bügelenden.

Schutzbrille 2740 klar
Schutzbrille 2741 grau getönt
Schutzbrille 2742 gelb getönt, Kontrasterhöhung

Schutzbrille mit Polycarbonatscheiben für exzellenten Schlag-
schutz. 5-stufig verstellbare Bügellängen. Ein weicher und 
profilierter Nasensteg verhindert das Rutschen. Uneinge-
schränktes Sichtfeld. Die eng anliegende Form bietet besten 
Rundum-Schutz. 

Schutzbrille 2750 klar
Schutzbrille 2751 grau getönt

Rundum Dichtsitz für hohe Sicherheit. Acetatscheibe bietet 
exzellente chemische Beständigkeit, Schutz vor flüssigen 
Partikeln, Gasen und Dämpfen. Flexibler Nasensteg für be-
quemen Sitz. Breites, verstellbares Kopfband.

Schutzbrille 2890     Polycarbonatscheibe klar
Schutzbrille 2890 A  Acetatscheibe 
Schutzbrille 2895 S  Polycarbonatscheibe grün getönt

n353.5.7804

n353.5.7806
n353.5.7807
n353.5.7805

n353.5.7802
n353.5.7809
n353.5.7810

n353.5.7811
n353.5.7812

n353.5.7815
n353.5.7816
n353.5.7817
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Gehörschutzstöpsel Typ Classic
Geprüft nach EN 352-2:1993

Gehörschutzstöpsel Typ Express
Geprüft nach EN 352-2:1993

Gehörschutzstöpsel Typ Express, Standard
Gehörschutzstöpsel Typ Express, mit Kordel

Bügelgehörschutz Typ Caps 200
Geprüft nach EN 352-2:1993

Kapselgehörschutz Typ Standard

Kapselgehörschutz Typ PeltorTM OPTIMETM l

Kapselgehörschützer 
Kapselgehörschützer mit Helmbefestigung

Individuell passender Gehörschutzstöpsel mit hervorragender 
Schutzwirkung. Gute Sprachverständigung, Richtungshören 
und Wahrnehmen von Warnsignalen bleiben erhalten, 
SNR-Wert 28 dB.

Neueste Generation von Gehörschutzstöpsel mit hervorragen-
der Dämmwirkung und höchstem Tragekomfort. Gute Sprach-
verständigung, Richtungshören, Wahrnehmung von Warnsig-
nalen und verformbar ohne zu rollen, SNR-Wert 28 dB.

Mitarbeiter in wechselnden Lärmsituationen wissen diesen 
8 Gramm leichten Bügelgehörschutz mit weichen Schaum-
stoffstöpseln zu schätzen, SNR-Wert 23 dB.

Leichter und sehr komfortabler Kapselgehörschützer mit be-
sonders flachen Muscheln und viel Platz für die Ohren. 

Der leichte PeltorTM OptimeTM I vereint ein schlankes Profil 
mit viel Platz unter der Kapsel, ist bequem zu tragen und mit 
anderer Schutzausrüstung kombinierbar. Weiche komfortable 
Dichtungsringe aus einer Kombination aus Flüssigkeit und 
Schaumstoff für hohen Tragekomfort, SNR-Wert 27 dB.

n354.0.0640

n354.0.0642
n354.0.0644

n354.0.0650

n354.0.0653

n354.0.0647
n354.0.0648
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Schweißer-Schutzschirm

Größe 1 = 200 cm Ø

für Größe 1

Schweißer-Schutzschirm stabile Ausführung

Erdspießständer

Größe 2 = 250 cm Ø
Größe 3 = 300 cm Ø

für Größe 2 und 3 

Arbeits- und Schweißzelt

Größe 1 = L 200 x B 200 x H 200 cm
Größe 2 = L 250 x B 250 x H 190 cm
Größe 3 = L 300 x B 250 x H 190 cm

Zubehör
Packsack-Garnitur für Zelthaut und Gestänge

Gestell aus Stahlrohr, Streben massiv, Farbe weiß, pulverbe-
schichtet.
Bezug aus Baumwollgewebe 220g/m2, olivgrün, wasserabwei-
send und fäulnishemmend imprägniert.

Gestell aus Alurohr, Stockstärke, Alu-Vierkant-Streben, 
Gestellfarbe Alu glänzend.
Bezug aus Baumwollgewebe 350g/m2, olivgrün, wasserabwei-
send und fäulnishemmend imprägniert.

Zelthaut aus PVC-beschichtetem Polyester-Gewebe, weiß, 
schwer entflammbar.
Gestänge aus Stahlrohr 28 x 1,5 mm, galvanisch verzinkt und 
goldpassiviert, zusammenlegbar, Zelt mit Schlingen und Kne-
bel verschließbar, Rückhalter für die Giebelhälften, Warnstrei-
fen, angeschnittener Bodenstreifen und Bindebänder zur Be-
festigung am Gestänge, mit einem Fenster mit Regenklappe.

verzinkt, zum Eindrücken ins Erdreich

n354.0.0225

n354.0.0220

n354.0.0255

n354.0.0230

n354.0.0238

n354.0.0240

n354.0.0250

n354.0.0252

n354.0.0254



 

  

Schweißtechnisches Zubehör

2.49

2
Normen und Kennzeichnungen von Schutzhandschuhen

Kennzeichnung von Chemikalienschutzhandschuhen

Diese Kennbuchstaben sind auf den Handschuhen ausgewiesen:

Allgemeine Kennzeichnung von Schutzhandschuhen nach EN 420

0 bis 4

0 bis 4

0 bis 4

0 bis 5

0 bis 4

0 bis 4

0 bis 4

0 bis 3

0 oder 1

0 bis 4

0 bis 4 0 bis 4 0 bis 4

xxxx

xxxx
xxxx

xxx

Mechanische
Risiken
EN 388

Radioaktive 
Kontamination
EN 421

Hitze
und Feuer
EN 511

A - Methanol  D - Dichlormethan  G - Diethylamin  J - N-Heptan
B - Aceton  E - Kohlenstoffdisulfid H - Tetrahydrofuran  K - Natriumhydroxid 40 %
C - Acetonitril  F - Tuluol   I  -  Ehtylacetat  L - Schwefelsäure

Statische
Elektrizität
EN 1149

EN 374
xxx Buchstaben- 
kombinationen

Die Handschuhe müssen 
wie nachfolgend erklärt 
gekennzeichnet werden:

Seit 2004 ist die Neufassung der EN 374 gültig. Danach werden Che-
mikalienschutzhandschuhe unterschieden zwischen vollwertigen und 
einfachen Chemikalienhandschuhen. Neu ist ebenso eine Liste von 12 
Prüfchemikalien. Ein vollwertiger Chemikalienschutzhandschuh muss bei 
mindestens 3 Prüfchemikalien ein Level 2 bei der Premeation aufweisen. 

Ein Chemikalienschutzhandschuh, deklariert als einfacher Chemikalien-
schutz, kann durchaus wirksam vor definierten Gefahrstoffen schützen. 
Hierzu ist eine eindeutige Beständigkeitsaussage vom Hersteller für die-
sen Schutzhandschuh bei Kontakt mit einem Gefahrstoff erforderlich. 

Feld zur Markierung des Datums 
der ersten Bereitstellung sowie 
der Daten wiederholter
Überprüfung

Jahr und Monat des 
Stempels Jahr des 
Stempels

Nr. der akkreditierten 
Prüfstelle
Minimalhöhe 5 mm

Fallschnitt
EN 1082

Bitte Gebrauchs-
anleitung lesen bzw. 
beim Hersteller nach-
fragen

Ionisierende 
Strahlung

Chemische 
Gefahren
EN 374

Gefahren 
durch Kälte
EN 511

Penetrationstest EN 374-2
(Dichtigkeit des Materials)
Permeationstest EN 374-3
(Durchbruchzeit d. Chemikalie)

Mikroorganismen EN 374
Flüssigkeitstest durch 
den Luft-Leck-Test
Leistungslevel 1-3

Abriebfestigkeit

Kontaktwärme
Brennverhalten

Konvektive Kälte

Schnittfestigkeit

Konvektive Hitze * Level X: Test ist nicht anwendbar, Level 1 wurde nicht erreicht.
   Level 0: Tiefstes Leisungslevel.

Handschuhe aus isolierendem Material zum Arbeiten an unter Spannung 
stehenden Teilen. EN 60903.

Kontaktkälte
Wasserdichtigkeit

Weiterreißfestigkeit

Strahlungswärme

Durchstichfestigkeit

Wärmebelastung durch kleine Spritzer geschmolzenen Metalls
Wärmebelastung durch große Mengen geschmolzenen Metalls

Leistungslevel*

Leistungslevel*

Spezifische Anforderungen

Vollwertiger 
Chemikalienschutz

Einfacher 
Chemikalienschutz

Leistungslevel*

►

►

►l<    >l CE 94 0077

Classe 0
Categorie
Electrosoft

T 10
94-01

.......
x

EN 374
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Merkle MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, 
Chromspaltleder mit Stulpe, 350 mm lang,

MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, Innenfläche aus 
Rindnarbleder, Handrücken Chromspaltl.

MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, WELDAS 10-2750

MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, WELDAS 10-2087

MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, WELDAS 10-2755

MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, 
Ejendals TEGERA® 8

MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, Mühlheim 2 aus 
hitzebeständigem Chromspaltleder mit Stulpe, 
350 mm lang,

5-Finger

MIG/MAG-Schweißerhandschuhe, WELDAS 10-2392
gerader und verstärkter Daumen,

5-Finger

5-Finger

5-Finger
Gr. 10
Gr. 11

Gr. 10
Gr. 11

Gr. 10
Gr. 11

Gr. L
Gr. XL

Gr. L
Gr. XL

Gr. L
Gr. XL

Gr. 8
Gr. 10

Gr. L
Gr. XL

5-Finger, höchste Rindslederquallität, öl- und wetterbeständig

5-Finger aus Spalt-Rindsleder-Handschuh, verstärkter Daumen

5-Finger, Innenhand Rindsleder, Rückseite alubeschichtet

5-Finger, Rindsnarben- bzw. Rindsspaltleder mit Stulpe 

n354.0.0320-10
n354.0.0320-11

n354.0.0328-10
n354.0.0328-11

n354.0.0440-L
n354.0.0440-XL

n354.0.3534-L 
n354.0.3534-XL

n354.0.0446-L
n354.0.0446-XL

n354.0.3532-L
n354.0.3532-XL

n354.0.0489-8
n354.0.0489-10

n354.0.0323-10
n354.0.0323-11
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WIG-Schweißerhandschuhe aus Chromnappa-
leder mit Stulpe, 350 mm lang, 

WIG-Schweißerhandschuhe aus Semischleder 
mit Stulpe, 350 mm lang, 

WIG-Schweißerhandschuhe OX ON mit Stulpe, 
350 mm lang, extra weich,

WIG-Schweißerhandschuhe OX ON,
kurz, extra weich,

WIG-Schweißerhandschuhe WELDAS 10-1005

WIG-Schweißerhandschuhe, Ejendals TEGERA®
126 CLASSIC, 5-Finger, Ziegennarbenleder, mit Stulpe

WIG-Schweißerhandschuhe WELDAS 10-1003

5-Finger

5-Finger

5-Finger

5-Finger

5-Finger, Kalbs-Vollleder-Handschuh mit verstärktem Daumen

5-Finger, nach innen gewandter Schweins-Vollleder-Hand-
schuh mit verstärktem Daumen

Gr. 9
Gr. 10

Gr. 9
Gr. 10

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

Gr. M
Gr. L
Gr. XL

Gr. S
Gr. M
Gr. L
Gr. XL

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

n354.0.0330-9
n354.0.0330-10

n354.0.0334-9
n354.0.0334-10

n354.0.0335-9
n354.0.0335-10
n354.0.0335-11

n354.0.0490-9
n354.0.0490-10
n354.0.0490-11

n354.0.0333-9
n354.0.0333-10
n354.0.0333-11

n354.0.0447-M
n354.0.0447-L
n354.0.0447-XL

n354.0.3561-S
n354.0.3561-M
n354.0.3561-L
n354.0.3561-XL
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Arbeitshandschuhe Chrom

Arbeitshandschuhe Bremerhaven, gefüttert

Arbeitshandschuhe Bremerhaven, ungefüttert

Arbeitshandschuhe Padua, schwarz

Arbeitshandschuhe gummiert, 5-Finger

Arbeitshandschuhe Griffy, 5-Finger

Arbeitshandschuhe Adler C, 5-Finger

aus Chromspaltleder, ungefüttert, 5-Finger

aus Qualitätsrindnarbenleder mit gummierter 9 cm Stulpe und 
Doppelnähten, für warme Hände kpl. mit weichem Moltonleder 
gefüttert, 5-Finger

aus Qualitätsrindnarbenleder mit gummierter 9 cm Stulpe und 
Doppelnähten, 5-Finger

sehr griffig, gummibeschichtet, 5-Finger

Gr. 10
Gr. 11

Gr. 10
Gr. 11

Gr. 10
Gr. 11

Gr. 10
Gr. 11

Gr. 10

Gr.   9
Gr. 10
Gr. 11

Gr.   9
Gr. 10
Gr. 11

n354.0.0310-10
n354.0.0310-11

n354.0.0315-10
n354.0.0315-11

n354.0.0318-10
n354.0.0318-11

n354.0.0454-9
n354.0.0454-10
n354.0.0454-11

n354.0.0319-10

n354.0.0470-9
n354.0.0470-10
n354.0.0470-11

n354.0.0316-10
n354.0.0316-11
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MERKLE MIG/MAG-Schweißerhandschuh

MERKLE WIG-Schweißerhandschuh

MERKLE Kombi-Schweißerhandschuh

Handrücken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen 
Rindnarbenleder, Handrücken und Stulpe in Merkle Farben, 
mit Kevlargarn vernäht, Gummizug auf dem Handrücken.

aus Rindvollleder, Stuple aus Rindspaltleder in Merkle Farben, 
mit Kevlargarn vernäht, Gummizug auf dem Handrücken. 

Handrücken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflächen aus 
Rindnarbenleder, Handrücken und Stulpe in Merkle Farben, 
mit Kevlargarn vernäht, Gummizug auf dem Handrücken, kpl. 
mit Innenfutter. 

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

n354.0.4412-9
n354.0.4412-10
n354.0.4412-11

n354.0.4402-9
n354.0.4402-10
n354.0.4402-11

n354.0.4414-9
n354.0.4414-10
n354.0.4414-11
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Schweißerschutzbekleidung nach EN ISO 11611

Klass 1 / 2 / A1 / A2

EN ISO 11611

Aufteilung der 
Schutzbekleidung in 
zwei Klassen

Klasse 1: Schutz gegen weniger riskante Schweißarbeiten sowie Situationen mit einer 
geringen Anzahl Schweißspritzern und geringer Strahlungshitze.
Mind. 25 Tropfen geschmolzenes Metall und Wärmedurchgangsindex RHTI 24 ≥ 7 s

Klasse 2: Schutz gegen riskantere Schweißarbeiten sowie Situationen mit vielen 
Schweißspritzern und hoher Strahlungshitze.
Mind. 25 Tropfen geschmolzenes Metall und Wärmedurchgangsindex RHTI 24 ≥ 16 s

Die Tests zur Flammausbreitung können nach 2 verschiedenen Verfahren durchgeführt werden. Es besteht auch 
die Möglichkeit, die beiden Varianten zu prüfen, nämlich A1+A2.

Verfahren - A  
Oberflächenbeflam-
mung

Die Flamme wird mittig an der entnommenen Probe angesetzt. 

Verfahren - B
Kantenbeflammung Die Flamme wird am unteren Rand der entnommenen Probe angesetzt.

Schutzbekleidung für Schweißen und verwandte Verfahren gemäß EN ISO 11611 schützt den Träger gegenüber klei-
nen Metallspritzern, kurzzeitigem Kontakt mit Flammen und gegenüber Strahlungswärme aus dem Lichtbogen. Die 
Bekleidung kann geeignet sein für Personen beim Schweißen und bei verwandten Verfahren, bei denen die gleiche 
Art und die gleichen Gefahren auftreten. 

Die Schutzwirkung wird erzielt durch ein flammhemmendes Gewebe in Verbindung mit bestimmten Verarbeitungs-
merkmalen, die durch die EN ISO 11611 definiert werden. 

Ein Prüfkriterium zur Einstufung als Schweißerschutzbekleidung ist die begrenzte Flammausbreitung. Dabei wird das 
Brennverhalten des Gewebes nach dem Auftreffen einer kleinen vertikalen Flamme beurteilt. Prüfgrundlage bildet die 
EN ISO 15025, ehemals DIN EN 532. Danach darf: 

● keine Probe zu den Ober- oder Seitenkanten weiterbrennen
● keine Probe eine Lochbildung größer als 5 x 5 mm aufweisen
● keine Probe brennendes oder schmelzendes Abtropfen aufweisen
● der Mittelwert der Nachbrennzeit muss ≤ 2 s betragen
● der Mittelwert der Nachglühzeit muss ≤ 2 s betragen.
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Schutzbekleidung gegen die Gefahren eines elektrischen Lichtbogens

IEC 61482-2

EN 61482-1-2

Klasse l Klasse ll
Stromstärke 4 kA 7 kA
Störlichtbogendauer 0,5 s 0,5 s

Bei Schutzbekleidung nach der Norm EN 61482-1-2 - Schutzbekleidung gegen thermische Gefahren eines Lichtbo-
gens - handelt es sich um eine thermische Bekleidung. Diese ist geeignet für Arbeiten im Niederspannungsbereich,  
wo thermische Gefahren durch Störlichtbogen auftreten können. 

Ein wesentliches Prüfkriterium ist die Prüfung der Störlichtbogenfestigkeit nach EN 61482-1-2. Die Messung erfolgt 
nach dem Lichtbogen-Box-Test nach CENELEC, wobei energetische Hitzeisolationsmessungen und eine quantitative 
Bewertung des Verbrennungsrisikos durchgeführt werden. Die Bekleidung ist jedoch keine elektrisch isolierte Schutz-
ausrüstung nach EN 50286. 

Messung der Wärmeenergie beim Box-Test für Material:
- Beurteilung, ob durch den Wärmetransport Verbrennungen zweiten Grades entstehen können, erfolgt anhand der 
  Stoll-Kurve.
- Bewertung des Box-Tests für Kleidung erfolgt inkl. allen Zubehörs, Nähgarn, Verschlüsse etc. 

Weitere Anforderungen: 
- Außen- und Innenmaterial müssen Index 3 der begrenzten Flammenausbreitung, Zwischenlagen Index 1 erfüllen.
- Verwendung eines hitzebeständigen Nähgarns, bis 260°C.

Liegt die Front des Erzeugnisses, z. B. bei Jacken, in einer höheren Schutzklasse als der Rücken, muss die gesamte 
Front inkl. Ärmel dieser höheren Klasse entsprechen. Die abweichende Leistung des Rückenteils muss deutlich 
gekennzeichnet sein. 

DIN EN 61482-1-2: Prüfverfahren-Verfahren 2 - Bestimmung der Lichtbogen-Schutzklasse des Materials und 
der Bekleidung unter Verwendung eines gerichteten Prüflichtbogens, Box-Test.

DIN IEC 61482-2: Arbeiten unter Spannung - Schutzbekleidung gegen thermische Gefahren eines Lichtbo-
gens 

Teil 2: Anforderungen
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MERKLE Schweißerjacke

MERKLE Schweißerhose

MERKLE Schweißerschürze

Größe M
Größe L
Größe XL

Größe M
Größe L
Größe XL

aus Narbenleder mit Druckknopfleiste, Klettverschluss und 
Stehbundkragen, in Merkle Farben

aus Narbenleder mit Baumwollbebänderung, mit Kevlargarn 
vernäht, 105 cm lang, in Merkle Farben

aus Narbenleder mit Druckknopfleiste, in Merkle Farben 

n354.0.4420-M
n354.0.4420-L
n354.0.4420-XL

n354.0.4418-M
n354.0.4418-L
n354.0.4418-XL

n354.0.4416
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Schweißerjacke, Standard
mit Stehbundkragen und Druckknopfleiste

Chromspaltleder

Vollrindleder

Sigma-Schweißerjacke, Standard
mit abnehmbarer Schürze

Vollrindleder

Schweißerhose, Standard
aus Chromspaltleder mit Latz

Schweißerschürze mit Hals- und Rückenberie-
mung, 80 x 100 cm, Standard

Schweißer-Ärmelschoner mit Kopfschlaufe, 
aus Chromspaltleder, 550 mm lang, Standard

Schweißer-Gamaschen mit Schnallenbefestigung
und Fußlasche, aus Chromspaltleder, Standard

Größe 50
Größe 52
Größe 54
Größe 56
Größe 58

Größe 50
Größe 52
Größe 54
Größe 56
Größe 58

Größe 50/52
Größe 54/56
Größe 58/60

Größe 50
Größe 52
Größe 54
Größe 56

Chromspaltleder
Vollrindleder

n354.0.0880
n354.0.0881 
n354.0.0882 
n354.0.0883 
n354.0.0884

n354.0.0390
n354.0.0391 
n354.0.0392 
n354.0.0393 
n354.0.0394

n354.0.3362
n354.0.3364 
n354.0.3366

n354.0.0396
n354.0.0397 
n354.0.0398 
n354.0.0399

n354.0.0350
n354.0.0348

n354.0.0302

n354.0.0301
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Schweißerjacke aus Chromspaltleder
mit Stehbundkragen und Druckknopfleiste

Schweißerjacke aus Chromspaltleder mit Rückenteil 
aus Probanstoff, Stehkragen und Druckknopfleiste

Alle Ledernähte sind mit einem Doppelkettenstich aus 
extrem hitzebeständigem KEVLAR ® Garn genäht, 
Nieten und Druckknöpfe zur Sicherheit stromisoliert.

Sigma-Schweißerjacke aus Chromspaltleder mit 
abknöpfbarer Schürze, offenem Rücken für mehr 
Tragekomfort

Schürze für Sigma-Schweißerjacke 
aus Chromspaltleder

Lava Brown

Größe Länge Brustumfang
M 76 cm 100 cm
L 81 cm 112 cm
XL 86 cm 124 cm
XXL 91 cm 136 cm
XXXL 96 cm 148 cm
XXXXL 96 cm 160 cm

Größe Länge Brustumfang
M 76 cm 100 cm
L 81 cm 112 cm
XL 86 cm 124 cm
XXL 91 cm 136 cm
XXXL 96 cm 148 cm

Länge Breite
51 cm 60 cm
71 cm 60 cm
91 cm 60 cm

 XL 120 cm XL 80 cm

Größe Brustumfang
M 100 cm
L 112 cm
XL 124 cm
XXL 136 cm
XXXL 148 cm

n354.0.0363
n354.0.0364
n354.0.0365
n354.0.0366
n354.0.0367
n354.0.0368

n354.0.3310
n354.0.3312
n354.0.3314
n354.0.3316
n354.0.3318

n354.0.3616-M
n354.0.3616-L
n354.0.3616-XL
n354.0.3616-XXL
n354.0.3616-XXXL

n354.0.3625
n354.0.3626
n354.0.3627
n354.0.3628
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Lava Brown

Schweißer Latzhose 
aus Chromspaltleder, mit offenem Rücken

Schweißer-Ärmelschoner

Schweißer-Gamaschen

Schweißer-Gamaschen

Schweißerhaube orange, feurerresistent

Schweißer-Schürze aus Chromspaltleder

Lava Brown

Alle Ledernähte sind mit einem Doppelkettenstich aus 
extrem hitzebeständigem KEVLAR ® Garn genäht, 
Nieten und Druckknöpfe zur Sicherheit stromisoliert.

58 cm lang

Hitze- und feuerbeständig, sichere Kreuzbefestigung über den 
Schulterblättern

Hitze- und feuerbeständig, schützt Unterschenkel und Füße

15 cm lang

36 cm lang

Größe Länge
M 136 cm
L 140 cm
XL 144 cm
XXL 148 cm

Länge Breite
107 cm 60 cm

 107 cm  80 cm
122 cm 60 cm

 122 cm  80 cm

n354.0.0304

n354.0.0429

n354.0.0428

n354.0.0405

n354.0.3720-M
n354.0.3720-L
n354.0.3720-XL
n354.0.3720-XXL

n354.0.0344
n354.0.3550
n354.0.0345
n354.0.3551
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Schweißerhose Fire Fox, feuerresistent

Schweißer-Latzhose Fire Fox, feuerresistent

Schweißer-Overall Fire Fox, feuerresistent

Schweißerjacke Fire Fox, feuerresistent

Schweißärmel Fire Fox, feuerresistent

Schürze Fire Fox, feuerresistent zum Anknöpfen an 
Fire Fox Jacke

Größe Länge Brustumfang
M 76 cm 76 cm
L 81 cm 81 cm
XL 86 cm 86 cm
XXL 91 cm 91 cm
XXXL 96 cm 96 cm
XXXXL 96 cm 96 cm

Größe Länge
M 76 cm
L 76 cm
XL 78 cm
XXL 81 cm
XXXL 82 cm 
XXXXL 83 cm

Größe Länge
M 76 cm
L 76 cm
XL 78 cm
XXL 81 cm
XXXL 82 cm 
XXXXL 83 cm

Größe Länge
M 152 cm
L 154 cm
XL 157 cm
XXL 164 cm
XXXL 175 cm 
XXXXL 177 cm

Länge Breite
51 cm 60 cm
71 cm 60 cm
91 cm 60 cm

 XL 120 cm XL 80 cm

n354.0.3750

n354.0.3625
n354.0.3626
n354.0.3627
n354.0.3628

n354.0.3801
n354.0.3802
n354.0.3803
n354.0.3804
n354.0.3805
n354.0.3806

n354.0.3810
n354.0.3811
n354.0.3812
n354.0.3813
n354.0.3814
n354.0.3815

n354.0.3820
n354.0.3821
n354.0.3822
n354.0.3823
n354.0.3824
n354.0.3825

n354.0.3830
n354.0.3831
n354.0.3832
n354.0.3833
n354.0.3834
n354.0.3835
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Spritzerschutzdecke 600 °C
Typ Kronos, schiebefest

Schutz dauerhaft 500 °C, kurzfristig 600 °C

Spritzerschutzdecke 1000 °C
Typ Sirius, schiebefest und mechanisch belastbar

Schutz dauerhaft 750 °C, kurzfristig 1000 °C

Spritzerschutzdecke 1200 °C
Typ Olympus, flexibel und weich

Schutz dauerhaft 900 °C, kurzfristig 1200 °C

Meterware Breite 1000 mm, 25 mtr. Rolle

Meterware Breite 1000 mm, 25 mtr. Rolle

Meterware Breite 900 mm, 50 mtr. Rolle

Spritzerschutzdecken dienen als Schutz vor Schweißsprit-
zern, -perlen, sowie Funkenflug. Die schiebe- und schnittfeste 
Schutzdecke ist asbestfrei und muss z. Zt. nicht als Son-
dermüll entsorgt werden, die Temperaturangaben gelten für 
Kontakthitze. 

1000 x 1000 mm
1000 x 2000 mm
1000 x 3000 mm
2000 x 2000 mm
2000 x 3000 mm
3000 x 3000 mm

1000 x 1000 mm
1000 x 2000 mm
2000 x 2000 mm
2000 x 3000 mm
3000 x 3000 mm

  900 x 1000 mm
  900 x 2000 mm
  900 x 3000 mm
1800 x 2000 mm
1800 x 3000 mm
2700 x 3000 mm

n354.0.2110
n354.0.2112 
n354.0.2114 
n354.0.2116
n354.0.2118
n354.0.2120

n354.0.2150
n354.0.2152 
n354.0.2156 
n354.0.2158
n354.0.2160

n354.0.2130
n354.0.2132 
n354.0.2134 
n354.0.2136 
n354.0.2138
n354.0.2140

n354.0.2100

n354.0.2165

n354.0.2145
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Schweißervorhang, 
schwer entflammbar

Schweißervorhang bis 600 °C

Schweißervorhang bis 600 °C mit Sichtfenster

Flammschutzmatten bis 700 °C
als Lötunterlage zum Weich- und Hartlöten,
beidseitig anwendbar, schwarz

Flammschutzmatten bis 1.000 °C
als Lötunterlage zum Weich- und Hartlöten

Flammschutzmatten bis 3.000 °C
als direkte Schweißunterlage, gefüllt mit einer feuchten 
Spezialisolierung, wird gebrauchsfertig geliefert, schützt
vor flüssigen Schweißperlen und ist kurzfristig bis 3.000 °C 
anwendbar, ca. 30 mm dick.

Schweißervorhang aus Baumwollsegeltuch, olivgrün, schwer 
entflammbar mit Ösenvorrichtung, zusätzlich auch Ringe 
möglich. Ösen und Ringe extra.

1.000 x 1.000 mm

Schweißervorhang aus Hitzeschutzgewebe bis 600 °C und
PVC-Lamelle. Schutz gegen Funkenflug und Verblitzen. Die 
ideale Kombination in Ihrer Schweißerwerkstatt. Sichtfenster 
ca. 55 cm hoch. Mit Ösenvorrichtung, zusätzlich auch Ringe 
möglich. Ösen und Ringe extra.

Schweißervorhang aus Hitzeschutzgewebe bis 600°C, 
ca. 650 g/qm mit Ösenvorrichtung, zusätzlich auch Ringe 
möglich. Ösen und Ringe extra.

1.000 x 1.000 mm

ohne Alublecheinlage, flexibel, ca. 5 mm dick
330 x 500 mm

mit Alublecheinlage, formbar, ca. 5 mm dick
330 x 500 mm

300 x 300 mm    ca. 20 mm dick
300 x 500 mm   ca. 20 mm dick
500 x 500 mm   ca. 20 mm dick

300 x 300 mm 
300 x 500 mm
Weitere Größen auf Anfrage. Vor dem Einsatz sind diese an 
einem Muster auf Eignung zu prüfen!

1.000 x 1.500 mm

n354.0.2390

n354.0.2392

n354.0.2393

n354.0.2310

n354.0.2312

n354.0.2320
n354.0.2322
n354.0.2324

n354.0.2340
n354.0.2342
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Löschdecken nach DIN 1869
aus Glasgewebe mit Prüf-Nummer, beidseitig silikonisiert

Löschdeckenbehälter aus Stahl in RAL-Farbe 
3000 rot lackiert mit Aufschrift Löschdecke

Hitzeschutzpaste "J" bis 3.000 °C
fest, formbar, mit Wasser wiederverwendbar

Hitzeschutz-Sicherheitskoffer

Kofferinhalt

1.800 x 1.600 mm

200 x 300 x 240 mm

Der Weiterfluss der Hitze im Material wird unterbrochen, kost-
spielige und zeitaufwendige Demontagen entfallen, schützt 
PVC und Glas sowie vor Lackbrand und Verformungen.

1,0 kg Eimer

Ab jetzt kann jeder Schweißplatz sicher vor Verbrennungen 
und Schäden durch Hitzeeinwirkung geschützt werden. 
Dieser Koffer sollte in keinem Montagewagen und in keiner 
Werkstatt fehlen.

1 Eimer Flammschutzpaste Typ J, 1 kg bis    3.000 °C

1 Stück Flammschutzmatte, trocken, 
30 x 30 cm

bis    1.000 °C

1 Stück Spritzerschutzdecke, 90 x 200 cm bis    1.300 °C
1 Stück Flammschutzmatte, feucht, 30 x 30 cm bis    3.000 °C

n354.0.2401

n354.0.2410

n354.0.2210

n354.0.2362
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Schweißerkissen bis 1.150 °C

Hochhitze-Handschuhe für Schweißer CE KAT. III
mit Alublechfolienbeschichtung 
nach EN 388, EN 407, EN 420

Weitere Hitzehandschuhe auf Anfrage

Schweißerschürze mit Träger

Latzschürze aus Leder

Halbschürze aus Hitzeschutzgewebe aluminisiert bis 
1000°C Strahlungshitze

Schutz beim Knien auf heißem Untergrund. Außenmaterial 
mechanisch belastbar, auch feuchtigkeitsdicht möglich.

400 x 400 x 40 mm aus Leder mit Griff
400 x 400 x 40 mm aus Baumwollsegeltuch
400 x 400 x 40 mm Oberseite 600 °C Gewebe
   Unterseite feuchtigkeitsdichtes Gew.
400 x 400 x 40 mm  aus Gewebe bis 1.150 °C
450 x 450 x 60 mm aus 600°C Gewebe

Handinnenfläche Sebatanleder bis 250 °C Kontakthitze
Handaußenfläche alubeschichtetes Aramid bis 1.000 °C 
   Strahlungshitze

5-Finger-Handschuhe 38 cm lang
3-Finger-Handschuhe 38 cm lang

Handinnenfläche Aramid bis 500 °C Kontakthitze
Handaußenfläche alubeschichtetes Aramid bis 1.000 °C
   Strahlungshitze

5-Finger-Handschuhe 38 cm lang
3-Finger-Handschuhe 40 cm lang

Vor dem Einsatz sind diese an einem Muster auf Eignung 
zu prüfen!

Aus Leder oder Hitzeschutzgewebe

Ideal zum Schutz vor Schweißspritzern und Schweißperlen

1000 x 800 mm

1000 x 1000 mm

Vor dem Einsatz sind diese an einem Muster auf 
Eignung zu prüfen!

n354.0.2382
n354.0.2383

n354.0.2384
n354.0.2385
n354.0.2386

n354.0.2510
n354.0.2512

n354.0.2516
n354.0.2518

n354.0.2370

n354.0.2372
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Hitzeschutzjacke für Strahlungshitze bis 1.000°C

Hitzeschutzhose für Strahlungshitze bis 1.000 °C

Hitzeschutzgamasche für Strahlungshitze bist 1.000 °C

Hitzeschutzmaske mit Klappbrille

Leichte Qualität 80 cm lang
Schwere Qualität 80 cm lang

Leichte Qualität 100 cm lang
Schwere Qualität 100 cm lang

Leichte Qualität 36 cm lang mit Klettverschluss
Leichte Qualität 36 cm lang mit Druckknöpfen
Schwere Qualität 36 cm lang mit Klettverschluss
Schwere Qualität 36 cm lang mit Druckknöpfen

für Strahlungshitze bis 1.000 °C

CE, DIN EN ISO 11612

CE, DIN EN ISO 11612

CE, DIN EN ISO 11612

Weitere Längen auf Anfrage

Weitere Längen auf Anfrage

● aus hitzebeständigem Gewebe mit Aluminium-Hochvakuum-
   Beschichtung, KA-1, KA-3
● in den Größen 48-70  
● Einsatz: in Gießereien, Hüttenwerken, Glasindustrie usw.

● Bedeckt Ohr, Kopf, Gesicht und Nacken
● Gewebe KA-3
● Einsatz: Ofen, Brennarbeiten, Glasindustrie usw.

● mit hitzebeständigem Klettverschluss/Druckknöpfe 
● aus hitzebeständigem Gewebe mit Aluminium-Hochvakuum-
   Beschichtung, KA-1, KA-3
● Einsatz: in Gießereien, Hüttenwerken, Glasindustrie usw.

● aus hitzebeständigem Gewebe mit Aluminium-Hochvakuum-
   Beschichtung KA-1, KA-3
● in den Größen 48-70 
● mit Bundverschluss und Gürtellaschen, ohne Taschen
● Einsatz: in Gießereien, Hüttenwerken, Glasindustrie, usw.

n354.0.2600

n354.0.2602
n354.0.2604

n354.0.2606
n354.0.2608

n354.0.2550
n354.0.2551

n354.0.2552
n354.0.2553
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Schweißgeräte-Schutzhülle 
für Kontakthitze

Schutzschlauch für Brennerschlauchpakete

Schweißpistolenhandschutz für Kontakt- und 
Strahlungshitze 

30 mm Ø
40 mm Ø
50 mm Ø
60 mm Ø
70 mm Ø
80 mm Ø

Dieser Geräteschutz schützt vor Schäden durch Schweißper-
len und Funkenflug. Die Klarsichtlamelle gewährleistet den 
Zugriff auf Anzeigen und Bedienelemente. Ideal für Mietgeräte, 
Vorführ- bzw. Testanlagen. Hitzeschutz bis ca. 600 °C. 
Einsatz: von MIG/MAG-, über WIG- bis Plasmaanlagen. 

Der ideale Schutz für den Schweißbrenner bei hoher Strah-
lungshitze. Auch mit Lederhandschuhen ist das Arbeiten ohne 
Probleme möglich. Die Konstruktion wird direkt am Brenner-
kopf fixiert. Das Material besteht aus abriebfestem und alumi-
nisiertem Aramidgewebe. 
Für alle gängigen Schweißpistolen bei hoher Strahlungshitze 
und starkem Funkenflug geeignet. 

Material  JT 650 G1 + Lamelle
Abmessungen nach Kundenvorgabe

Schutzhülle für RedMIG 1600 / 2000 / 2800 K

Schutzhülle für RedMIG 3000 K/CompactMIG 400 K
Schutzhülle für OptiMIG 350/450 KW / 352/452 KW

Schutzhülle für OptiMIG 350/450/550 DW / 352/452/552 DW
HighPULSE 280/330/350 K / 282/352 K

Material  JT 660 KAN
Abmessungen Standard

Weitere Abmessungen und Materialien auf Anfrage. 

Die Schutzschläuche bestehen aus hitzebeständigem 
E-Glas-Gewebe. Material JT 660 AL, als Meterware.
Für alle Schlauchpakete von Schweißgeräten geeignet.

MobiTIG 190 DC / MobiTIG 180 AC/DC

MobiMIG 180 K

n461.0.1050
n461.0.1080
n461.0.1007

n461.0.1012
n461.0.1017
n461.0.1022
n461.0.1062

n354.0.2572

n354.0.2283
n354.0.2284
n354.0.2285
n354.0.2286
n354.0.2287
n354.0.2288
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Spezial-Brennrohr

Sauerstoff-Kernlanze

Panzerschlauch DN9 x 5,5

Brennrohrhalter Typ 60 S II

Druckminderer MR60

3 mtr. lang, nach DIN 2440 vollgefüllt mit 3/8“ Gewinde und 
Muffe, öl- und fettfrei.

Sauerstoff-Kernlanzen werden unter anderem zum Trennen 
großer Metallteile, bei Abbrucharbeiten, beim Trennen von 
Spundbohlen, beim Lösen fest sitzender Bolzen und in 
Gießereien eingesetzt. 

Spezial-Brennrohre in anderen Längen oder mit anderen 
Gewinden z.B. 1/2“ oder 1/4“ auf Anfrage

Sauerstoffschlauch nach DIN 8541-2
10 mtr. lang, metallumflochten, mit Anschlüssen

Industrie-Druckminderer, 1-stufig, 0-20 bar, NL 150 m3 O2/h,
mit Kugelhahn

für 3/8“ Rohre mit Absperrventil 1/2“, PN40

n351.6.4202

n351.6.4208

n351.6.4206

n351.6.4212
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Schutzvorhang S 0, glasklar 

Sonderlängen auf Anfrage möglich. 

Schutzlamellen S 0, glasklar

300 x 2 mm mit Überlappung   Gewicht

300 x 3 mm mit Überlappung   Gewicht

300 x 5 mm mit Überlappung   Gewicht

Meterware Schutzlamelle S 0
bis max. 50 mtr. Rolle Gewicht

0,80 kg/m
1,20 kg/m
1,90 kg/m

2,0 kg/m

Höhe mm Breite mm Gewicht ca. kg
1.600 1.300 1,3
1.800 1.300 1,5
2.000 1.300 1,6
2.200 1.300 1,7
2.400 1.300 1,9
2.600 1.300 2,0
2.800 1.300 2,2
3.000 1.300 2,3

• bietet Schutz gegen Staub, Nässe, Schleifspritzer und Wind
• genormte Schutzvorhänge, rundum gesäumt
• an der Oberkante verstärkte Ringösen im Abstand von 21 cm,
   eingeschweißt
• Kunststoffdruckknöpfe im Abstand von 40 cm zum 
   Aneinanderreihen

• bieten Schutz gegen Staub, Nässe, Schleifspritzer und Wind
• UV-stabilisiert

  33 % =   50 mm    3,0 kg/qmm
  66 % = 100 mm    3,8 kg/qmm

  33 % =   50 mm    4,8 kg/qmm
  66 % = 100 mm    6,0 kg/qmm
100 % = 150 mm    7,2 kg/qmm

  66 % = 100 mm    9,5 kg/qmm
100 % = 150 mm              12,5 kg/qmm

300 x 2 mm
300 x 3 mm
300 x 5 mm

400 x 4 mm

n354.0.1169
n354.0.1170
n354.0.1171
n354.0.1172
n354.0.1173
n354.0.1174
n354.0.1175
n354.0.1176

n354.0.1350
n354.0.1352

n354.0.1360
n354.0.1362
n354.0.1364

n354.0.1370
n354.0.1372

n354.0.1347
n354.0.1348
n354.0.1349

n354.0.1346
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300 x 2 mm mit Überlappung   Gewicht

300 x 3 mm mit Überlappung   Gewicht

Schutzlamellen, rot, nach EN 1598

Meterware Schutzlamelle, rot, 
bis max. 50 mtr. Rolle

Schweißerschutzvorhang durchsichtig, rot 
nach EN 1598

Sonderlängen auf Anfrage möglich. 

Höhe mm Breite mm Gewicht ca. kg
1.600 1.300 1,3
1.800 1.300 1,5
2.000 1.300 1,6
2.200 1.300 1,7
2.400 1.300 1,9
2.600 1.300 2,0
2.800 1.300 2,2
3.000 1.300 2,3

  33 % =   50 mm    3,0 kg/qmm
  66 % = 100 mm    3,8 kg/qmm

  33 % =   50 mm    4,8 kg/qmm
  66 % = 100 mm    6,0 kg/qmm
100 % = 150 mm    7,2 kg/qmm

300 x 2 mm    
300 x 3 mm     1,20 kg/m

Anwendungsbereich: 
Lichtbogenschweißen

Wir empfehlen den Vorhang für flexible Türen, Stellwände, 
Kabinen gegen Luftzug, Staub, Schweißspritzer und UV-
Strahlungen bis 540 Nanometer.

Gewicht
0,80 kg/m

n354.0.1380
n354.0.1382

n354.0.1386
n354.0.1387
n354.0.1388

n354.0.1377
n354.0.1378

n354.0.1179
n354.0.1180
n354.0.1181
n354.0.1182
n354.0.1183
n354.0.1184
n354.0.1185
n354.0.1186
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300 x 2 mm mit Überlappung   Gewicht

300 x 3 mm mit Überlappung   Gewicht

Meterware Schutzlamelle bronze 
bis max. 50 mtr. Rolle

Schutzlamellen bronze, nach EN 1598

Schweißschutzvorhang 600 °C bis 1.300 °C

Gewicht

Höhe mm Breite mm Hitzeschutz
1.400 1.000 bis    600°C
1.400 1.000 bis    850°C
1.400 1.000 bis 1.150°C
1.400    900 bis 1.300°C

  33 % =   50 mm    3,0 kg/qmm
  66 % = 100 mm    3,8 kg/qmm

  33 % =   50 mm    4,8 kg/qmm
  66 % = 100 mm    6,0 kg/qmm
100 % = 150 mm     7,2 kg/qmm

300 x 2 mm 
300 x 3 mm  

0,80 kg/m
1,20 kg/m

n354.0.1297
n354.0.1198

n354.0.1300
n354.0.1301

n354.0.1303
n354.0.1304
n354.0.1305

n354.0.1280
n354.0.1282
n354.0.1283
n354.0.1285



Sach-Nummer

Schweißtechnisches Zubehör

 

  

2.72

2

Schutzlamellen S 7, grün, nach EN 1598

300 x 2 mm mit Überlappung   Gewicht

300 x 3 mm mit Überlappung   Gewicht

Meterware Schutzlamelle S 7, grün 
bis max. 50 mtr. Rolle

Schweißerschutzvorhang S 7, grün, 
nach EN 1598

Sonderlängen auf Anfrage möglich. 

Gewicht
0,80 kg/m
1,20 kg/m

Höhe mm Breite mm Gewicht ca. kg
1.600 1.300 1,3
1.800 1.300 1,5
2.000 1.300 1,6
2.200 1.300 1,7
2.400 1.300 1,9
2.600 1.300 2,0
2.800 1.300 2,2
3.000 1.300 2,3

  33 % =   50 mm    3,0 kg/qmm
  66 % = 100 mm    3,8 kg/qmm

  33 % =   50 mm    4,8 kg/qmm
  66 % = 100 mm    6,0 kg/qmm

300 x 2 mm
300 x 3 mm

Anwendungsbereich: 
Lichtbogenschweißen, Plasma- und Autogenschweißen

Wir empfehlen den Vorhang für flexible Türen, Stellwände, 
Kabinen gegen Luftzug, Staub, Schweißspritzer und UV-Strah-
lungen bis 540 Nanometer.

Genormte Vorhänge, rundum gesäumt

n354.0.1310
n354.0.1312

n354.0.1320
n354.0.1322

n354.0.1307
n354.0.1309

n354.0.1189
n354.0.1190
n354.0.1191
n354.0.1192
n354.0.1193
n354.0.1194
n354.0.1195
n354.0.1196
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Gewicht

300 x 2 mm mit Überlappung   Gewicht

300 x 3 mm mit Überlappung   Gewicht

Schutzlamellen S 9, dunkelgrün, matt 
nach EN 1598

Meterware Schutzlamelle S 9, dunkelgrün matt
bis max. 50 mtr. Rolle

Schweißerschutzvorhang S 9, dunkelgrün matt, 
nach EN 1598

Sonderlängen auf Anfrage möglich. 

Gewicht
0,80 kg/m
1,20 kg/m

Höhe mm Breite mm Gewicht ca. kg
1.600 1.300 1,3
1.800 1.300 1,5
2.000 1.300 1,6
2.200 1.300 1,7
2.400 1.300 1,9
2.600 1.300 2,0
2.800 1.300 2,2
3.000 1.300 2,3

  33 % =   50 mm    3,0 kg/qmm
  66 % = 100 mm    3,8 kg/qmm

  33 % =   50 mm    4,8 kg/qmm
  66 % = 100 mm    6,0 kg/qmm
100 % = 150 mm    7,2 kg/qmm

300 x 2 mm
300 x 3 mm

Anwendungsbereich: 
Lichtbogenschweißen, Schutzgasschweißen

• genormte Schutzvorhänge, rundum gesäumt, an der Ober-
   kante verstärkte Ringösen im Abstand von 21 cm einge-
   schweißt
• Kunststoffdruckknöpfe im Abstand von 40 cm zum Aneinan-
  derreihen
• DIN-geprüft und mit GS-Zeichen

n354.0.1330
n354.0.1332

n354.0.1340
n354.0.1342
n354.0.1344

n354.0.1327
n354.0.1328

n354.0.1199
n354.0.1200
n354.0.1201
n354.0.1202
n354.0.1203
n354.0.1204
n354.0.1205
n354.0.1206
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Schutzwand 1-teilig 
mit Folienvorhangbespannung 0,4 mm stark

Schutzwand 1-teilig, fahrbar 
robuste Ausführung

Schutzwand 3-teilig mit Lamellen, 
33 % Überlappung, fahrbar

Breite   1.450 mm
Höhe   1.900 mm
Bodenfreiheit       100 mm

• Leichtes Stahlrohrgestell aus Rundrohr mit blauer Epoxy-
   Pulverbeschichtung
• Folie durch Ober- und Unterstrebe des Gerüstes gespannt
• 2 große, feststehende T-Füße mit 600 mm Länge

mit Folienvorhang S 0, glasklar
mit Folienvorhang, rot
mit Folienvorhang S 7, hellgrün
mit Folienvorhang S 9, dunkelgrün matt

Breite   2.100 mm
Höhe   1.950 mm
Bodenfreiheit       350 mm

• Stabiles Gestell aus Vierkantrohr, mit blauer Epoxy-Pulver-
   beschichtung
• 4 kugelgelagerte Fahrrollen

mit Folienvorhang, 0,4 mm stark   S 9 dunkelgrün matt
mit Lamellenvorhang, 1 mm stark   S 9 dunkelgrün matt
mit Lamellen       S 9 dunkelgrün matt

Gesamtbreite  3.800 mm (Mittelteil 2.100 mm + 
        2 Schwenkarme a 0,85 mtr.)
Breite   2.100 mm
Höhe   1.950 mm
Bodenfreiheit       350 mm

• Stabiles Gerüst aus Vierkantrohr, 60 x 30 mm mit blauer 
   Epoxy-Pulverbeschichtung
• 4 kugelgelagerte Fahrrollen

mit Schutzlamellen S 0, glasklar, 300 x 2 mm
mit Schutzlamellen S 0, glasklar, 300 x 3 mm
mit Schutzlamellen, rot, 300 x 2 mm
mit Schutzlamellen S 9, matt, 300 x 2 mm
mit Schutzlamellen S 9, matt, 300 x 3 mm

n354.0.1410
n354.0.1414
n354.0.1413
n354.0.1412

n354.0.1416
n354.0.1417
n354.0.1418

n354.0.1430
n354.0.1432
n354.0.1450
n354.0.1440
n354.0.1442
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2Montagezubehör für C-Profil
C-Profil, verzinkt

Schienenverbinder 

T-Verbinder

Hakengleiter

Laufwagen mit Kunststoffrädern

Deckenbefestigung

Universal-Schienenhalter

Endanschlag

Längs-Wandbefestigung

Stirn-Wandbefestigung

Deckenabhängung

Ständer, verzinkt, mit Kopf- und Fußplatte

Verschlusskappe

90° Bogen

max. Länge 6 mtr. für Hakengleiter

für C-Profil

für C-Profil

für C-Profil

für C-Profil

für C-Profil

für C-Profil

für C-Profil
für Doppel-C-Profil
für Dreifach-C-Profil

für C-Profil
für Doppel-C-Profil

für C-Profil
für Doppel-C-Profil

Abhängehöhe 1.000 - 6.000 mm

für C-Profil
Höhe 2.000 - 3.000 mm

aus Kunststoff für C-Profil

verzinkt für C-Profil

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm
40 x 40 x 2,5 mm
40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm
40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm
40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5 mm

40 x 40 x 2,5, R    400 mm
40 x 40 x 2,5, R 1.000 mm 

n354.0.1800

n354.0.1806

n354.0.1808

n354.0.1802

n354.0.1805

n354.0.1810
n354.0.1812
n354.0.1814

n354.0.1820

n354.0.1822

n354.0.1830
n354.0.1832

n354.0.1836
n354.0.1837

n354.0.1910

n354.0.1902

n354.0.1840

n354.0.1850
n354.0.1852
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Montagezubehör für Rohr 1"

Rohr 1", verzinkt

Metallhaken

Laufwagen mit Kunststoffrollen und Rohrschelle

Rohrschelle

Deckenbefestigung

Wandbefestigung

Deckenabhängung

Verschlusskappe

Ständer, verzinkt, mit Kopf- und Fußplatte

Pendelschale aus Kunststoff für Schutzlamellen

Distanzstück aus Kunststoff für Schutzlamellen

Schwingschelle aus Metall für Schutzlamellen

max. Länge 6 mtr. 

für Rohr 1"

für Rohr 1", verzinkt

für Rohr 1", verzinkt

für Rohr 1"

für Rohr 1", verzinkt

für Rohr 1“, Abhängehöhe 1.000 - 6.000 mm

aus Kunststoff für Rohr 1"

für Rohr 1"

Höhe 2.000 - 3.000 mm, 40 x 40 x 2,5 mm
Höhe 2.000 - 3.000 mm, 60 x 60 x 2,5 mm

inkl. Befestigungsschrauben, für Rohr 1“

für Rohr 1"

für Rohr 1"

n354.0.1920

n354.0.1804

n354.0.1940

n354.0.1970

n354.0.1930

n354.0.1931

n354.0.1912

n354.0.1904
n354.0.1908

n354.0.1980

n354.0.1952

n354.0.1958

n354.0.1954
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2Wolframelektroden-Farberklärungen

Anwendungshinweise

Elektrode negativ (-) Elektrode positiv (+)

Elektroden reines 
Wolfram

Wolfram mit 
Oxid-Zusätzen

reines 
Wolfram

Wolfram mit 
Oxid-Zusätzen

reines 
Wolfram

Wolfram mit 
Oxid-Zusätzen

1,0 mm Ø 10 bis   75 A 10 bis   75 A 15 bis  55 A 15 bis  70 A
1,6 mm Ø 40 bis 130 A 60 bis 150 A 10 bis 20 A 10 bis 20 A 45 bis 90 A 60 bis 125 A
2,4 mm Ø 130 bis 230 A     170 bis 250 A 17 bis 30 A 17 bis 30 A 80 bis 140 A 120 bis 210 A
3,2 mm Ø 160 bis 310 A 225 bis 330 A 20 bis 35 A 20 bis 35 A 150 bis 190 A 150 bis 250 A
4,0 mm Ø 275 bis 450 A 350 bis 480 A 35 bis 50 A 35 bis 50 A 180 bis 250 A 240 bis 350 A

Empfohlene Stromstärkenbereiche

grün = strahlungsfrei WP rein Wolfram Je nach Stromart werden reine oder 
mit oxidischen Zusätzen versehene 
Wolframelektroden nach DIN EN 
ISO 6848 verwendet. Das Zündver-
halten und die Lichtbogenstabilität 
werden durch die Oxide positiv be-
einflusst. Sie ermöglichen eine hö-
here Elektrodenbelastbarkeit und 
erhöhen die Standzeit. 

braun = strahlungsfrei WZ 3 ca. 0,3 % Zirkonoxid
weiß = strahlungsfrei WZ 8 ca. 0,8 % Zirkonoxid
gelb = thoriumhaltig WT 10 ca. 1    % Thoriumoxid
rot = thoriumhaltig WT 20 ca. 2    % Thoriumoxid
lila = thoriumhaltig WT 30 ca. 3    % Thoriumoxid
orange = thoriumhaltig WT 40 ca. 4    % Thoriumoxid
grau = strahlungsfrei WC 20 ca. 2    % Ceroix
schwarz = strahlungsfrei WL 10 ca. 1    % Lanthanoxid
gold = strahlungsfrei WL 15 ca. 1,5 % Lanthanoxid
dunkelblau = strahlungsfrei WL 20 ca. 2    % Lanthanoxid
türkis = strahlungsfrei WR 2 seltene Erden

lila = strahlungsfrei E 3 Abicor Binzel

1 - Sauberkeit
Der Schweißnahtbereich, Schweißzusatz und die Handschuhe des Schweißers müssen frei von Verunreinigungen 
sein, wie z. B. Fett, Öl usw., besonders beim Fügen von Aluminium, um die Porenbildung zu verhindern. Wurzelseitig 
sind die Kanten zu brechen. 
2 - Schweißzusatzführung
Um eine Oxidation zu verhindern, ist das abzuschmelzende Ende des Schweißzusatzes immer im Schutzgasmantel 
zu führen. Unter einem kleinen Winkel muss der Schweißzusatz zur Werkstückoberfläche geführt werden. 
3 - Gasempfindliche Werkstoffe
Um eine Versprödung zu vermeiden, muss beim Schweißen gasempfindlicher Werkstoffe zusätzlich zum Wurzel-
schutz hinter der Schutzgasdüse mit Zusatzgasschutz gearbeitet werden, also mit einer Schleppdüse.
4 - Wolframelektrodentyp und -durchmesser
Der Wolframelektrodentyp und -durchmesser muss auf den jeweiligen Werkstoff, die Schutzgaszusammensetzung 
und den Stromstärkenbereich abgestimmt werden. 
5 - Schliff der Wolframelektroden, Rautiefe
Die Elektrodenspitze sollte in axialer Richtung angeschliffen werden. Der Lichtbogen brennt ruhiger, wenn die Rautiefe 
der Spitzenoberfläche geringer ist, umso höher ist auch die Standzeit. 
Um zu vermeiden, dass der spröde Werkstoff abbricht, muss die Schleifscheibe beim Anschleifen der Wolframelektro-
de gegen die Elektrodenspitze laufen. 
6 - Schutzgasmenge, Gasschutz
Je nach Gasdüsengröße und Schweißaufgabe muss die Schutzgasmenge angepasst werden. 
Um das erkaltende Schmelzbad und die Wolframelektrode ausreichend vor Oxidation zu schützen, muss das Gas 
nach Schweißende lange genug nachströmen.
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nach DIN/EN 26 848, 175 mm lang

Wolframelektroden reines Wolfram, grün

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Thoriumoxid, rot

Wolframelektrode LaRC 1,5 % Lanthoxid, gold

Typ WP - Gute Lichtbogenstabilität beim Schweißen mit Wech-
selstrom (Alu), kugelförmige Spitze bleibt bei sachgemäßem 
Einsatz erhalten. Auch mit Gleichstrom einsetzbar, jedoch ge-
ringere Strombelastbarkeit als bei WT 20. 

1,0 mm Ø 15 -   55 Ampere
1,6 mm Ø 45 -   90 Ampere
2,0 mm Ø 60 - 120 Ampere
2,4 mm Ø 80 - 140 Ampere
3,2 mm Ø 150 - 190 Ampere
4,0 mm Ø 180 - 250 Ampere
4,8 mm Ø 240 - 350 Ampere

Typ WT 20 - Im Vergleich zum Typ WP hat diese Wolframelek-
trode eine bessere Zündeigenschaft, höhere Strombelastbar-
keit, größere Lichtbogenstabilität und längere Lebensdauer. 
Besonders für Gleichstrom.

1,0 mm Ø 10 -   75 Ampere
1,6 mm Ø 60 - 150 Ampere
2,0 mm Ø 100 - 200 Ampere
2,4 mm Ø 170 - 250 Ampere
3,2 mm Ø 225 - 330 Ampere
4,0 mm Ø 350 - 480 Ampere
4,8 mm Ø 500 - 675 Ampere

Typ LaRC - Thoriumfreie, nicht radioaktive Elektrode mit hervor-
ragenden Zünd- und Dauerschweißeigenschaften. Universell 
einsetzbar für die Gleich- und Wechselstromschweißung von 
hoch- und niedriglegierten Stählen, Bunt- und Leichtmetallen, 
höchste Standzeit beim Dauerschweißen von längeren Nähten. 

1,0 mm Ø 10 -   75 Ampere
1,6 mm Ø 60 - 150 Ampere
2,0 mm Ø 100 - 200 Ampere
2,4 mm Ø 170 - 250 Ampere
3,2 mm Ø 225 - 330 Ampere
4,0 mm Ø 350 - 480 Ampere
4,8 mm Ø 500 - 675 Ampere

n067.0.0001
n067.0.0002
n067.0.0003
n067.0.0004
n067.0.0006
n067.0.0007
n067.0.0009

n067.0.0201
n067.0.0202
n067.0.0203
n067.0.0204
n067.0.0206
n067.0.0207
n067.0.0208

n067.0.0701
n067.0.0702
n067.0.0703
n067.0.0704
n067.0.0706
n067.0.0707
n067.0.0708
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nach DIN/EN 26 848, 175 mm lang

Wolframelektroden mit seltenen Erden, türkis

Wolframelektroden mit seltenen Erden, lila

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Ceroxid, grau

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Lanthanoxid, blau

Typ WR 2 - Thoriumfreie, nicht radioaktive, umwelt- und ge-
sundheitsverträgliche Elektrode mit hervorragender Zündei-
genschaft, stabiler Lichtbogen und lange Standzeit, auch für 
Aluminium geeignet.

Typ E 3 - Exzellente Zündeigenschaften mit Lichtbogenstabilität. 
Geeignet für DC- und AC-Anwendungen. Thoriumfrei

Typ WC 20 - Thoriumfreie, nicht radioaktive Elektrode mit gu-
ten Schweißeigenschaften und höherer Lebensdauer als die 
Elektrode WT 20. Besonders beim Gleichstromschweißen. 

1,0 mm Ø 10 -   75 Ampere
1,6 mm Ø 60 - 150 Ampere
2,0 mm Ø 100 - 200 Ampere
2,4 mm Ø 170 - 250 Ampere
3,2 mm Ø 225 - 330 Ampere
4,0 mm Ø 350 - 480 Ampere
4,8 mm Ø 500 - 675 Ampere

1,0 mm Ø 10 -   75 Ampere
1,6 mm Ø 60 - 150 Ampere
2,0 mm Ø 100 - 200 Ampere
2,4 mm Ø 170 - 250 Ampere
3,2 mm Ø 225 - 330 Ampere
4,0 mm Ø 350 - 480 Ampere
4,8 mm Ø 500 - 675 Ampere

1,0 mm Ø 10 -   75 Ampere
1,6 mm Ø 60 - 150 Ampere
2,0 mm Ø 100 - 220 Ampere
2,4 mm Ø 170 - 250 Ampere
3,2 mm Ø 225 - 330 Ampere
4,0 mm Ø 350 - 480 Ampere
4,8 mm Ø 500 - 675 Ampere

Typ WL 20 - Vergleichbar hervorragende Zünd- und Dauer-
schweißeigenschaften wie WS 2, jedoch höchste Standzeit bei 
kürzeren Nähten, Brenndauer < 5 min. 

1,0 mm Ø 10 -   75 Ampere
1,6 mm Ø 60 - 150 Ampere
2,0 mm Ø 100 - 200 Ampere
2,4 mm Ø 170 - 250 Ampere
3,2 mm Ø 225 - 330 Ampere
4,0 mm Ø 350 - 480 Ampere
4,8 mm Ø 500 - 675 Ampere

n067.0.0601
n067.0.0602
n067.0.0603
n067.0.0604
n067.0.0606
n067.0.0607
n067.0.0608

n067.0.0501
n067.0.0502
n067.0.0503
n067.0.0504
n067.0.0506
n067.0.0507
n067.0.0508

n067.0.0101
n067.0.0102
n067.0.0103
n067.0.0104
n067.0.0106
n067.0.0107
n067.0.0108

n067.0.0401
n067.0.0402
n067.0.0403
n067.0.0404
n067.0.0406
n067.0.0407
n067.0.0408
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TIG-Pen

Spannfix-Klemmhalter

Vorteile

  85 mm lang

1,6 mm Ø
2,4 mm Ø
3,2 mm Ø

13 mm Ø
17 mm Ø

175 mm lang

Ersatzspannhülsen

Köcher aus elastischem PVC 
rund, zur sicheren und trockenen Aufbewahrung von 175 mm 
langen Wolframelektroden.

Das ideale Hilfsmittel, um den Zusatzwerkstoff manuell und 
kontinuierlich während des Schweißens zu führen. Der TIG-
Pen ist sehr einfach in der Handhabung, denn der Zusatz-
werkstoff wird von hinten eingeführt und mittels des Zeigefin-
gers transportiert. 

Zum Anschleifen von besonders kurzen Wolfram-Elektroden, 
mit Vorratsspeicher für bis zu 20 Elektroden, aus nichtrosten-
dem Material, mit Ansteckclip. 

● Verringerung der thermischen Belastung des Schweißens

● der Draht kann fast vollständig aufgebraucht werden

● der TIG-Pen kann sowohl mit der linken als auch mit der 
   rechten Hand bedient werden

● für die Durchmesser 0,8 bis 3,2 mm benötigen Sie nur einen 
   TIG-Pen

● durch die kontinuierliche Zuführung verbessert sich die 
   Schweißnahtqualität erheblichn067.0.2202

n067.0.2221

n067.0.2223

n067.0.2225

n067.0.3100

n067.0.3105

n067.0.2234

n067.0.2235
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NEUTRIX - tragbares Wolframelektroden-
Anschleifgerät

Ersatzteile 

Technische Daten

Lieferumfang

Schleifscheibe
Filterkassette

Schleifscheiben-Kit, inkl. Schleifscheibe u. 3 Filterkassetten
Elektrodenhalter

Wolframelektroden richtig anschleifen

Motor    1 x 230 Volt, 50 Hz
Leistung   850 Watt
Umdrehungen/min  8.000-22.000
Gewicht   2,8 kg

● Eingebaute Absaugung mit leicht austauschbarem Staubfilter
● Präzise Bestimmung der Abschleiflänge an der Wolframelek-
   trode
● Die Exzenterscheibe ermöglicht die dreifache Nutzung der 
   Diamantscheibe
● Solider Fuß für besseren Halt während des Schleifens
● Schleifwinkel-Einstellungen von 7,5 - 90° ergeben einen 
   Spitzwinkel von 15 - 180°
● kürzeste schleifbare Elektrodenlänge 15 mm

- Neutrix im Koffer
- Spannzangen für Elektroden von 1,6 - 2,4 - 3,2 mm Ø

Der richtige Anschliff ist wichtig für die Qualität der Schweiß-
naht. Es sollte stets eine Diamantschleifscheibe verwendet 
werden. Die Elektrode ist immer in Längsrichtung anzuschlei-
fen und die Spitze abzuflachen. Das Resultat wird den Anwen-
der überzeugen - verbesserte Standzeit und Lichtbogenstabi-
lität.

n067.0.1108

n067.0.1420
n067.0.1430
n067.0.1425

n067.0.1428
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ULTIMA-TIG - Nassschleifmaschine für 
Wolframeleketroden

Ersatzteile

Technische Daten

Lieferumfang

Schleifscheibe

Ersatz Kit inkl. Schleifscheibe, Staubfangbehälter, 
250 ml Flüssigkeit, Standard Spannzangen

Elektrodenhalter

Schleifflüssigkeit, 250 ml

Staubauffangbehälter mit Flüssigkeit

Motor    1 x 230 Volt, 50 Hz
Leistung   280 Watt
Umdrehungen/min  8.500
Schleifgeschwindigkeit 44 mtr./sek.

Das kalte Nassschleifen kombiniert mit der hohen Schleifge-
schwindigkeit der Diamantscheibe bewirkt, dass die Wolfram-
elektrode immer mit einer glatten und blanken Oberfläche 
geschliffen wird.

● Schleifwinkel-Einstellungen von 7,5 - 90° ergeben einen 
   Spitzwinkel von 15 - 180°
● Abflachen der Wolframelektrode in der 90° Position, 1 Punkt 
   an der Noniusschraube gleich 0,1 mm Flächendurchmesser
● Genaue Einstellung des "Stickout´s" der Wolframelektrode
● Geschlossener Staubauffangbehälter 
● kürzeste schleifbare Elektrodenlänge 8 mm

- 2 mtr. Netzkabel
- 250 ml Schleifflüssigkeit
- Diamantscheibe
- Spannzangen für Elektroden von 1,6 - 2,4 - 3,2 mm Ø
- Elektrodenhalter

Schleiffakten: 
Elektrodengröße    0,8 - 4,0 mm Ø
min. Länge      15 mm Standard, ab 8 mm 
    mit speziellen Zangen

Ultima-TIG-S, Sondermodell für Elektrodengröße bis 8 mm 

n067.0.1102

n067.0.1099

n067.0.1145

n067.0.1147

n067.0.1428

n067.0.1149

n067.0.1150
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ULTIMA-TIG-CUT - zum Schleifen und Kürzen
von Wolframelektroden

Technische Daten

Lieferumfang

Ersatzteile

Schleifscheibe
Elektrodenhalter

Schneidscheibe

Staubauffangbehälter mit Flüssigkeit

Das ULTIMA-TIG-CUT kann die Wolframelektroden schleifen, 
aber auch auf die gewünschte Länge kürzen. Eine Kühlflüssig-
keit kühlt die Diamantscheibe und die Elektrode und sorgt beim 
Schleifen und Kürzen in einer geschlossenen Kammer für ein 
sicheres Auffangen des gesundheitsschädlichen Schleif- und 
Schneidstaubes. 

Schleiffakten:
Elektrodengröße          0,8 - 4,0 mm Ø
min. Länge          15 mm Standard 
           ab 8 mm mit speziellen Zangen

● Schleifwinkel-Einstellung von 7,5 - 90° ergeben einen 
   Spitzwinkel von 15 - 180°

Motor    1 x 230 Volt, 50 Hz
Leistung   280 Watt
Umdrehungen/min  8.500
Schleifgeschwindigkeit 44 mtr./sek.

Abkürzungsfakten:
Abkürzungslänge  7 - 175 mm Elektrodenlänge

- Gerät kpl. mit Tisch
- Diamantscheibe 
- Flüssigkeit
- Elektrodenhalter
- Spannzangen für Elektroden 1,6 - 2,4 - 3,2 mm Ø zum 
  Schleifen
- Spitzzangen für Elektroden 1,6 - 2,4 - 3,2 mm Ø  zum Kürzen

n067.0.1145

n067.0.1103

n067.0.1428

n067.0.1152

n067.0.1150
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Ausziehhammer

Verkupferte Aufschweißnägel 
für Ausziehhammer

Nagelpunktgasdüsen

SB/SBT 154/157 G

ML 14/15, schraubbar

500 Stück im Beutel

für folgende Schweißbrennertypen

2,0 x 50 mm
2,5 x 50 mm

zum Ausbeulen von kleineren Beulen oder Dellen im 
Karrosserieblech mit den unten stehenden Aufschweißnägeln.n353.5.2610

n353.5.2620
n353.5.2621

n022.1.0084

n061.0.2633
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Sonnenschutzcreme LSF UV-B 30, 100 ml Tube

Schützt vor UV-A und UV-B Strahlen sowie UV-C Strahlen 
beim Schweißen, wasserfest, unkonserviert und silikonfrei. n354.0.0212

BI192.0.1961

Schweißschutzspray ME 4000, 400 ml Dose

Handsprühdose 500 ml

Keramisches Schutz Spray Abicor Binzel

Schweißschutzlösung ME 4000

Schweißschutzlösung Spatterblock

Das Schweißschutzspray ME 4000 verhindert das Festbren-
nen von Schweißspritzern an Gas- und Kontaktdüse und auf 
der Werkstückoberfläche. Eine Nachbehandlung der Teile ist 
ohne besondere Reinigung möglich. Lediglich bei zu starkem 
Einsprühen kann eine Reinigung zuvor erforderlich sein.
Die besprühten Teile können so anschließend eloxiert, brüniert, 
galvanisiert, lackiert, farbgespritzt oder einer ähnlichen Be-
handlung unterzogen werden. Die zu behandelnden Teile soll-
ten bis zu 10 cm rechts und links der Schweißnaht eingesprüht 
werden. Die Schweißspritzer bleiben lose auf dem Schutzfilm 
liegen. Eine grobe Nachreinigung mit Spachtel, Bürste, Mei-
ßel oder anderem ist nicht erforderlich, daher gibt es keine Be-
schädigung des Werkstücks oder der Schweißnaht.

silikonfrei*

Bei dieser Sprühdose wird mittels Handhebel gesprüht.

Besonders für den automatisierten Einsatzbereich mit langen 
Schweißprozessen geeignet. Hinterlässt nach dem Aufsprühen 
einen weißen, keramischen Schutzfilm und kann auch zum 
Einsprühen von Schweißvorrichtungen eingesetzt werden. Ein 
weiterer Vorteil ist die isolierende Eigenschaft des Sprays.

Handsprühflasche, leer

im     5 ltr. Kanister

im     5 ltr. Kanister

im   10 ltr. Kanister

im   10 ltr. Kanister

400 ml

im 200 ltr. Fass

Zum Schutz der Werkstücke und Gasdüsen vor Spritzern.

Zum Schutz der Werkstücke und Gasdüsen vor Spritzern.

im 200 ltr. Fass

* Bei der Rezeptur kommt kein Silikon zum Einsatz - Spuren im PPM-Bereich 
durch Eintrag aus der Umgebungsluft sind möglich.

n353.5.0364

n353.5.0376

n353.5.0342
n353.5.0343
n353.5.0344

n353.5.0369
n353.5.0367
n353.5.0370

Schweißschutz-
lösung
ME 4000

Schweißschutz-
lösung 
Spatterblock
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Bio-Cut, 400 ml Dose

Zink-Spray 
Farbton Zinkgrau, 400 ml Dose

Zinkstaubfarbe
Farbton Zinkgrau, zum Auftragen mit einem Pinsel

Zink-Spray, spezial hell, 400 ml Dose
Farbton Feuerverzinkungen angeglichen 

Zinkausbesserungsfarbe, hell
Farbton Feuerverzinkungen angeglichen
zum Auftragen mit einem Pinsel

Durch seine besonders hohe Schmierwirkung ermöglicht 
WEICON Bio-Cut größere Schnittgeschwindigkeiten, höhere 
Standzeiten und dadurch auch eine höhere Schneidleistung 
der Werkzeuge. Geeignet zum Bohren und Drehen, Fräsen 
und Reiben, Sägen und Stanzen, sowie zum Gewindeschnei-
den aller Stahlsorten, Guss, Edelstähle, Kupfer, Messing, 
Aluminium und deren Legierungen.

Mineralölfrei - Wassergefährdungsklasse 1, Selbsteinstufung 
nach VwVwS - und vollständig biologisch abbaubar.

Das Zinkspray verleiht dauerhaft allen Metalloberflächen 
kathodischen Korrosionsschutz gemäß DIN 53167 bzw. DIN 
50021. Durch die hohe Pigmentreinheit (AL 99,9 % und ZN 
99,9 %) im Trockenfilm erfüllt die Rezeptur höhere Anfor-
derungen als in der neuen DIN EN ISO 1461 (Entwurf) gefor-
dert. Die Temperaturbeständigkeit liegt bei +500 °C. 

Verleiht dauerhaft allen Metalloberflächen kathodischen Korro-
sionsschutz. Pigmentreinheit ca. 98,5 %, die Hitzebeständig-
keit liegt bei +400 °C. Mit dem Pinsel auftragen.

375 ml Dose
750 ml Dose

Das Zink-Spray "spezial hell" bietet nachzubessernden feu-
erverzinkten Teilen und vielen Metallen schnelltrocknenden 
Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung, temperaturbeständig 
bis zu +300 °C.

Aktiver Korrosionsschutz für alle Metalloberflächen. Pigment-
reinheit ca. AL 99,5 % und ZN 99,9 %. Temperaturbeständig 
bis zu +240 °C. Zum Auftragen mit einem Pinsel.

375 ml Dose
750 ml Dose

n353.5.6102

n353.5.6106
n353.5.6108

n353.5.6104

n353.5.6146

n353.5.6107
n353.5.6109
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Aluminium-Spray Typ A-100
400 ml Dose

Alu-Schleif-Schutz, 400 ml Dose

Edelstahl-Spray
400 ml Dose

Lecksuch-Spray 
DVGW geprüft

Gebindegrößen

n353.5.6119

Das Aluminium-Spray A-100 enthält Aluminiumpigmente mit 
einem Reinheitsgrad von ca. 99,5 % und bietet einen hochwer-
tigen Korrosionsschutz für alle metallischen Oberflächen. WEI-
CON Aluminiumspray ist beständig gegenüber vielen verdünn-
ten Säuren und Laugen sowie gegen Witterungseinflüsse. Die 
Temperaturbeständigkeit der Beschichtung beträgt +800 °C.

Das Edelstahl-Spray ist eine hochwertige korrosions- und 
witterungsbeständige Oberflächenbeschichtung auf Basis 
von rostfreien Edelstahlpigmenten. Durch die hohe Chemika-
lienbeständigkeit ist der Einsatz überall dort möglich, wo eine 
widerstandsfähige und effektvolle Schutzschicht gefordert ist. 
Kurzzeitige Temperaturbeständigkeit bis +300 °C. 

Lecksuch-Spray zum schnellen, bequemen und zuverlässi-
gen Auffinden von Rissen oder porösen Stellen an Drucklei-
tungen. Das Lecksuchspray geht mit den Gasen Kohlendio-
xid, Propan, Butan, Acetylen, Druckluft, Stadt- und Erdgas, 
Stickstoff, Stickoxidul und Fluorkohlenwasserstoff keine ge-
fährlichen Verbindungen ein. 
Das WEICON Lecksuchspray ist nicht brennbar, antikorrosiv, 
hautverträglich und DVGW-geprüft. 

400 ml Dose
  5 ltr. Kanister
10 ltr. Kanister
30 ltr. Kanister

Alu-Schleif-Schutz kann bei allen Schleifmitteln auf Unterla-
gen wie Fiberscheiben, Bogenware, Endlosschleifbändern, 
Schleifhülsen, Schwingschleifern und Spezialmaschinen ver-
wendet werden.

WEICON Alu-Schleif-Schutz wirkt beim Schleifprozess wie 
ein Kühlschmier- und Trennmittel. Es senkt die Temperatur an 
der Eingreifstelle und bildet eine silikonfreie Antihaftschicht 
auf dem Schleifmittel.

n353.5.6120

n353.5.6122

n353.5.6124
n353.5.6126
n353.5.6128
n353.5.6130
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Pflege- und Wartungsspray W 44 T
400 ml Dose

Schweißschutz-Spray, silikonfrei, 400 ml Dose

Druckluftsprühdose WSD 400

Zubehör
Adapter für den Übergang von einem Druckluftan-
schluss zum Reifenventil der Sprühdose

Sprühset zum späteren Austausch
1 Stück Ersatzventil, 3 Stück Sprühköpfe

W 44 T Turbo-Spray ist ein Hochleistungs-, Pflege- und War-
tungsspray, für alle Anwendungen in der Industrie, Werkstatt, 
Haushalt und Hobby. 

• löst festgefressene Verschraubungen, Bolzen, Armaturen 
   und Ventile
• verdrängt Feuchtigkeit von elektrischen Kontakten
• beseitigt Quietsch- und Knarrgeräusche
• reinigt verschmutzte Metalloberflächen. 

Das Schweißschutz-Spray dient zur Reinigung und Sauber-
haltung der Schweißdüsen sowie zum Schutz des zu schwei-
ßenden Werkstücks vor Spritzereinwirkung ohne Beeinträch-
tigung der Schweißnaht. Nachbehandlung der Werkstücke 
wie Lackieren, Galvanisieren, Brünieren, Eloxieren ist ohne 
besondere Reinigung möglich. 

Die Druckluftsprühdose WEICON WSD 400 wurde speziell 
für die werkstattgerechte Anwendung konzipiert und besteht 
aus einem Aluminium-Druckbehälter. Sie bietet grundlegende 
Vorteile hinsichtlich des Umweltschutzes und der Kostenredu-
zierung:
• Durch die Wiederverwendbarkeit entfällt die Entsorgung von 
   Verpackungsmüll.
• Zum einen wird die Sprühdose über das eingesetzte Reifen-
   ventil (Adapter für Werkstattleitung verfügbar) mit einem 
   Druckmittel befüllt, das in jeder Werkstatt kostenlos zur 
   Verfügung steht, nämlich Druckluft bis 10 bar, entweder aus 
   einem Kompressor oder aus einer Fußpumpe. Die Kosten 
   für das umweltschädigende und feuergefährliche Treibgas 
   entfallen, es wird nur der reine Wirkstoff versprüht. 
• Zum anderen ist die Sprühdose wiederbefüllbar, so dass 
   beim Einkauf die Preisvorteile von Großgebinden genutzt
   werden können. 

n353.5.6132

n353.5.6110

n353.5.6112

n353.5.6114

n353.5.6116

1. für Sprühnebel
2. für Sprühstrahl
3. zum punktgenauen Dosieren mit 10 cm Sprührohr
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Bremsenreiniger
500 ml Dose

Entfernen von öl- und fetthaltigen Verschmutzungen und 
Rückständen

Anti-Seize Montagespray ASA 400, anthrazit
400 ml Dose

Anti-Seize "High-Tech" Montagespray ASW 400, 
weiß, 400 ml Dose, NSF-geprüft

Der WEICON Bremsenreiniger ist ein Universalreiniger speziell 
für den Kfz-Bereich. Anders als herkömmliche Verdünnungen 
verdunstet dieser Reiniger rückstandsfrei, entfettet und reinigt 
schnell und mühelos Metalle, Glas, Keramik und viele Kunst-
stoffe.

• an Bremsen, einschließlich Trommel- und Scheibenbrem-
   sen, Belägen, Bremsklötzen, Zylindern, Federn und Buchsen
• an Kupplungen, Kupplungsbelägen und Kupplungsteilen
• an Motorteilen, Vergasern, Benzin- u. Ölpumpen, Getrieben

Ausgezeichnetes Hochleistungsschmiermittel und Korrosions-
schutz für statisch hoch beanspruchte Teile und langsam ro-
tierende Anlagen im Hochtemperaturbereich. Sicherer Schutz 
gegen Festfressen, Abrieb, Verschleiß, Anfressen, Vernarbung 
und Passungsrost. WEICON Anti-Seize Montagespray ASA 
400 ist temperaturbeständig von -180 °C bis +1200 °C und be-
ständig gegen extreme Druckbelastung bis 230 N/mm2.

Metallfreies Spezialschmier- und Korrosionsschutzmittel für sta-
tisch hoch beanspruchte Teile aus hochlegierten Stählen, Alu-
minium, Kupferlegierungen. Sicherer Schutz gegen Festbren-
nen, Kaltverschweißen und Festrosten. WEICON Anti-Seize 
"High-Tech" Montagespray ASW 400 ist temperaturbeständig 
von -4 °C bis +1400 °C, besonders beständig gegen aggressive 
Medien und Druckbelastungen bis 230 N/mm2.

n353.5.6135

n353.5.6140

n353.5.6142
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Düsofix 
300 g Dose

Farbeindring-Prüfverfahren
500 ml Dosen

Zubehörkasten Typ ME 7, blau

Zubehörkasten Typ ME 9, rot 

Arbeitsvorgang Methode >>C<<
Temperatur der Prüfoberfläche 10-52 °C

Lieferform:

mit 7 Fächern, 180 x 150 x 36 mm

mit 9 Fächern, 275 x 180 x 41 mm

Umweltfreundliches Spritzerschutzmittel in Pastenform mit 
hoher Langzeitwirkung, silikonfrei, geruchlos, ungiftig.

Zubehörkasten mit transparentem Deckel, zur Aufbewahrung 
von Strom- und Gasdüsen und anderen Brennerersatz- und 
Verschleißteilen sowie von Schrauben und Muttern. 

Zubehörkasten mit transparentem Deckel, zur Aufbewahrung 
von Wolfram-Elektroden, keramischen Gasdüsen usw. sowie 
von Schrauben und Muttern. 

1. Vorreinigen
2. Aufbringen des Eindringmittels, 
3. Einwirkzeit mindestens 10 min.
4. Abwischen mit dem mit Lösemittel getränktem Tuch
5. Aufsprühen des Entwicklers auf Alkoholbasis
6. Einwirkzeit mindestens 10 min.
7. Oberfläche inspizieren 
    Beleuchtungsstärke mindestens 500 lx

Komplettsatz =    Diffusions-Rot, Reiniger und Entwickler

Diffusions-Rot 500 ml Dose oder alternativ
ROT 3000 500 ml Dose = enthält keine AZO-Farbstoffe
Reiniger 500 ml Dose
Entwickler 500 ml Dose 

NORD-TEST Prüfmittel finden ihren Einsatz in Bereichen wie 
Maschinen-, Automobil-, Schiff- und Behälterbau, Metallver-
arbeitung, Schweißtechnik und weiteren Einsatzgebieten bei 
Temperaturen von –5 °C bis +50 °C. Bei niedrigen Temperatu-
ren (von -5 °C bis +10 °C) sind die Eindringzeiten entsprechend 
zu verlängern, um die gleiche Prüfempfindlichkeit zu erreichen.

n353.5.0381

n353.5.1230

n353.5.1235
n353.5.1234
n353.5.1236
n353.5.1237

n061.0.3990

n061.0.3992
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Schweißpaste für rostgeschützte 
Schweißverbindungen, 500 ml Dose

Formierpaste, 450 g Dose

Vorteile:

● Ist sehr ergiebig, die 500 ml Dose reicht für ca. 5700 mtr. 
   Schweißnaht.
● Wird kurz vor dem Schweißen mit einem Pinsel auf die 
   Schweißstellen aufgetragen.
● Die beste Streichfähigkeit und Ergiebigkeit hat Europax bei
   einer Temperatur von über 18 °C.
● Spritzt nicht beim Schweißen.
● Entwickelt keine giftigen Dämpfe beim Schweißen und ist 
   damit nicht gesundheitsschädlich beim Einatmen.
● Schließt die Schweißstelle nach Erkalten hermetisch ab.
● Unterstützt die Leitfähigkeit des Schweißstromes beim 
   Widerstands-Punktschweißen.
● Bedarf keiner Nachbehandlung.
● Ist leicht mit Verdünnung zu entfernen.

Diese Schweißpaste ist für alle Schweißarten geeignet, 
auch für das Schutzgasschweißen, verhindert dauerhaft 
die Rostbildung an den Schweißnähten. 

Zum Formieren beim Schweißen von rostfreiem Stahl und 
deren Legierungen.

● Verhindert Oxideinschlüsse

● Schützt die Rückseite vor Oxidation

● Schützt das Schweißbad

● Verhindert das Durchbrennen

● Fördert eine kontrollierte Durchschweißung

● Eliminiert Porosität 

n353.5.0383

n353.5.0385
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EX-CLEAN Reinigungssysteme

Reinigen mit dem EX-CLEAN

Polieren mit dem EX-CLEAN

Signieren mit dem EX-CLEAN

Reinigen, polieren, signieren!

Beispiel Cleanfix AC oder AC/DC:
Die Kabel werden an die dafür vorgesehenen Anschluss-
buchsen am EX-CLEAN Reinigungsgerät eingesteckt. 
Auf die Kohle wahlweise Vlies- oder Gewebestreifen auf-
stecken, mit EX-CLEAN Elektrolyt gut tränken und wie mit 
einem Pinsel über die zu reinigende Oberfläche streichen, 
anschließend mit einem feuchtem Tuch nachwischen.

Beispiel Cleanfix AC/DC:
Wie beim Reinigen verfahren, dazu jedoch ein 
EX-CLEAN Polierelektrolyt verwenden.

Beispiel Cleanfix AC oder AC/DC: 
Hierfür benötigen Sie EX-CLEAN Neutralisier- und Sig-
nierelektrolyt. Vor dem Signieren das Material mit etwas 
Neutralisierelektrolyt reinigen, Signierschablone auf das 
Edelstahl bzw. Alumaterial legen, Kohlestempel mit Vlies-
bezug in Signierelektrolyt eintauchen und mit etwas Druck 
darüberstreichen, anschließend mit Neutralisierelektrolyt 
nachwischen.

Mit dem EX-CLEAN Reinigungssystem lassen sich Anlauffarben, hervorgerufen durch WIG- und Punktschweißen, 
an Edelstahlteilen ohne Verwendung von ätzenden Säuren entfernen sowie Signier-, Polier- und Aufhellarbeiten 
ausführen. Mit dem Kohlestempel bzw. einer anformbaren Elektrode kommt man an jede zu reinigende 
Stelle und die Oberfläche wird gleichzeitig passiviert.
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EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:

EX-CLEAN - Netzgerät Typ Cleanfix AC

EX-CLEAN - Netzgerät Typ Cleanfix AC Comfort
mit elektrischer Pumpe für Elektrolytzuführung

EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:

• Reinigungsgerät Typ "Cleanfix AC Comfort"
• Massekabel 4 mtr. mit Klemme
• Schlauchpaket 4 mtr. mit Kohle Keilform
• Ersatzflies (10er Pack)
• Schraubverschluss mit Loch
• Elektrolyt 1 ltr.
• Latexhandschuhe
• Vollsichtbrille
• Maske
• Transportkoffer

Technische Daten
Netzeingang   1 x 230 Volt
Netzausgang   3 Stufen, 20 Volt, 25 Volt, 30 Volt
Maße (B x H x T) 150 x 150 x 210 mm
Gewicht  2,0 kg

Technische Daten
Netzeingang   1 x 230 Volt
Netzausgang   3 Stufen, 20 Volt, 25 Volt, 30 Volt
Maße (B x H x T) 150 x 150 x 210 mm
Gewicht  3,5 kg

• Kurzschlussfest  • Thermoschutz
• Lastgeschützt   • Spannungskontrolle
• Robustes Gehäuse  • Optische Einschaltkontrolle

• Kurzschlussfest  • Thermoschutz
• Lastgeschützt   • Robustes Gehäuse  
• Optische Einschaltkontrolle

• Reinigungsgerät Typ "Cleanfix AC"
• Kohlestempel Keilform mit Handgriff und Kabel
• Ersatzvlies, 10er Pack
• Massekabel 4 mtr. mit Klemme
• Elektrolyt 1 Ltr., Pe Schale, Sprühkopf
• Latexhandschuhe
• Vollsichtbrille
• Maske
• Transportkoffer n353.5.2501

n353.5.2503
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EX-CLEAN - Netzgerät Typ Cleanfix Plus AC/DC
  stufenlos

EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:

EX-CLEAN - Netzgerät Typ Cleanfix AC/DC

EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:

Technische Daten
Netzeingang   1 x 230 Volt
Netzausgang   3 Stufen, 8 - 30 Volt
Maße (B x H x T) 150 x 150 x 210 mm
Gewicht  2,8 kg

• Reinigungsgerät Typ "Cleanfix Plus AC/DC"
• Elektrode mit Handgriff und Kabel 
• Ersatzpads, 10er Pack
• Kohlestempel Keilform mit Handgriff und Kabel
• Ersatzvlies, 10er Pack
• Massekabel 4 mtr. mit Klemme
• Elektrolyt 1 ltr., Pe Schale, Sprühkopf
• Latexhandschuhe
• Vollsichtbrille
• Maske
• Transportkoffer

Technische Daten
Netzeingang   1 x 230 Volt
Netzausgang   3 Stufen 20 Volt, 25 Volt, 30 Volt
Maße (B x H x T) 150 x 150 x 210 mm
Gewicht  2,7 kg

• Kurzschlussfest   • Lastgeschützt
• Spannungskontrolle  • Robustes Gehäuse
• Optische Einschaltkontrolle

• Kurzschlussfest   • Lastgeschützt
• Spannungskontrolle  • Robustes Gehäuse
• Optische Einschaltkontrolle

• Reinigungsgerät Typ "Cleanfix AC/DC"
• Elektrode mit Handgriff und Kabel 
• Ersatzpads, 10er Pack
• Kohlestempel Keilform mit Handgriff und Kabel
• Ersatzvlies, 10er Pack
• Massekabel 4 mtr. mit Klemme
• Elektrolyt 1 ltr., Pe Schale, Sprühkopf
• Latexhandschuhe
• Vollsichtbrille
• Maske
• Transportkoffern353.5.2505

n353.5.2507
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EX-CLEAN Ersatzteile und Zubehör

Elektrolyt 102 Super in 1 Ltr. Flasche

Elektrolyt 102 Super im 5 Ltr. Kanister

Elektrolyt AE 1 zum Signieren in 100 ml Flasche

Elektrolyt N 2 zum Neutralisieren in 100 ml Flasche

Elektrolyt AE 12 zum Signieren von Alu in 100 ml Flasche

Elektrolyt zum Polieren + Aufhellen in 100 ml Flasche

Elektrolyt zum Polieren + Aufhellen in 1 Ltr. Flasche

Handgriff schraubbar mit Kabel für Kohlestempel

Handgriff mit Kabel und Kohlepinsel

Handgriff mit Kabel und Elektrode 30 x 0,8 mm

Ersatzelektrode 30 x 0,8 mm

Handgriff mit Spezialkohle in Keilform u. Klemmhalter

Ersatzkohle in Keilform

Massekabel mit Klemme

Ersatzkabel

Ersatztaschen, 10er-Pack für Elektrode

Ersatzvlies, 10er-Pack für Kohlestempel

Vliesstreifen 1,6 m

Gewebestreifen Arce, Meterware

Gewebestreifen Arce 120 mm für Kohlestempel, 5er-Pack

Schablonen

Latexhandschuhe

Vollsichtbrille

Atemmaske

n353.5.2510

n353.5.2511

n353.5.2515

n353.5.2517

n353.5.2519

n353.5.2520

n353.5.2521

n353.5.2526

n353.5.2528

n353.5.2532

n353.5.2534

n353.5.2536

n353.5.2537

n353.5.2539

n353.5.2540

n353.5.2541

n353.5.2543

n353.5.2545

n353.5.2546

n353.5.2547

n353.5.2548

n353.5.2549

n353.5.2550

n353.5.2551
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SuperCleanox Serie - die Powermaschinen

Vorteile auf einen Blick

Schweißnähte reinigen und passivieren in bisher unerreichter Geschwindigkeit und Präzision:

Die hohe Geräteleistung und Millionen kleiner Lichtbögen an den Spitzen unseres Kohlefaserpinsels reinigen WIG-, 
MIG- und MAG-Schweißnähte schnell und gründlich. Sogar hartgelötete Bauteile sind kein Problem mehr. Mit dem in-
novativen Kohlefaserpinsel gelangen Sie spielerisch an schwer zugängliche Ecken und Radien, welche Sie mit Kohle-
elektroden und Filzen nur schwer oder gar nicht erreichen würden. Die blitzschnelle Reinigungsleistung mit gleichzeiti-
ger Passivierung steigert Ihre Produktivität, ganz ohne umweltschädliche Beizprodukte. Unsere Reinigungselektrolyte 
sind völlig ungiftig und finden auch als Lebensmittelzusatzstoff E338 Verwendung, z. B. in Cola-Getränken. 

► Leistung satt: von 1.500 bis  2.500 VA bei 100 % ED

► inkl. Kombi-Hochstrom-
    Sicherheits-Kabelbuchsen

► inkl. großer 200 A Massezwinge

► keine Beizränder oder Flecken mehr

► umweltschonender & günstiger
     als Beizprodukte ► intensive & sanfte Reinigung

    durch Millionen von Kohlefasern

► inkl. 4 mtr. langen, hochflexiblen
    10 qmm Elektroden- und Massekabel

► lange Standzeit

► völlig ungiftig
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SuperCleanox Vl Set

SuperCleanox lV+ Set

Super Cleanox Vl mit folgendem Lieferumfang:

SuperCleanox lV+ mit folgendem Lieferumfang:

Hochstrom-Pinsel-Schweißnahtreinigungsgerät mit 2,5 KW, 
zum Reinigen und Polieren mit Pinsel und Kohleelektrode und 
zum dunkel/hell Signieren, mit jeweils 3 Leistungsstufen AC/
DC, 16 A träge, CE.

Hochstrom-Pinsel-Schweißnahtreinigungsgerät zum Reinigen 
und Polieren mit Pinsel und hell/dunkel Signieren, 10 A träge, 
CE.

- stabile Kunststoffbox
- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 qmm 
- Massekabel 10 qmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt
- je 1 Pinsel L+XL
- Weithalsbehälter
- Sprühflasche für Wasser
- 50 ml Signierelektrolyt
- je 1 Reinigungs- und Signiergriff mit 60° + 90° Kohle
- je 5 Reinigungs- und Signierfilze
- dünnes sw-Kabel, 2 mtr.
- Handschuhe, Brille, Schürze, säurebeständig

- stabile Kunststoffbox
- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 qmm
- Massekabel 10 qmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt
- je 1 Pinsel L+XL
- Weithalsbehälter
- Sprühflasche für Wasser
- 50 ml Signierelektrolyt
- 1 Signiergriff mit 90° Kohle
- 5 Signierfilze
- dünnes sw-Kabel, 2 mtr. lang
- Handschuhe, Brille, Schürze, säurebeständig

Betriebsspannung  1 x 230 Volt / 50 Hz 
Leistung  2.500 VA 
Elektrodenspannung 10-24 Volt
Gewicht  28 kg
Abmessung   190 x 200 x 450 mm

Betriebsspannung  230 Volt / 50 Hz 
Leistung  1.500 VA 
Gewicht  25 kg
Abmessung   190 x 200 x 450 mm

n353.5.2700

n353.5.2701
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SuperCleanox ll Set

Super Cleanox ll mit folgendem Lieferumfang:

MagiCube ll mit folgendem Lieferumfang:

MagiCube ll Set

Hochstrom-Pinsel-Schweißnahtreinigungsgerät zum Reinigen 
mit Pinsel und dunkel Signieren, 6 A träge, CE.

Hochstrom-Pinsel-Schweißnahtreinigungsgerät, 6 A träge, CE.

- stabile Kunststoffbox
- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 qmm 
- Massekabel 10 qmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt
- 1 Pinsel XL
- Weithalsbehälter
- Sprühflasche für Wasser

- stabile Kunststoffbox
- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 qmm
- Massekabel 10 qmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt
- 50 ml Edelstahlsignierelektrolyt
- 90° Signierelektrode
- 5 Signierfilze
- 5 O-Ringe
- 1 Pinsel XL
- Weithalsbehälter
- Sprühflasche für Wasser

Betriebsspannung  1 x 230 Volt / 50 Hz 
Leistung  1.500 VA 
Gewicht  20 kg
Abmessung   190 x 200 x 300 mm

Betriebsspannung  230 Volt / 50 Hz 
Leistung  1.000 VA 
Gewicht  10 kg
Abmessung   200 x 200 x 200 mm

n353.5.2703

n353.5.2705
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Kohlefaserpinsel

Teflon-Schiebhülse

Adapter-Pinsel erforderlich für Pinsel Größe M

Verlängerung für Pinselgriffe aus 1.4571, teflonisoliert

Winkelstück 40°
M10 Innengewinde auf M10 Außengewinde, 50 mm lang, 
1.4571, teflonisoliert, kombinierbar mit Verlängerung oder 
Adapter M6. n353.5.2716

mit integrierter Teflonschiebhülse

mit Spannmutter, 50 x 20 mm M22

Zum Verstellen der Länge und Breite der Kohlefasern bei den 
XL-Pinseln, aus extrem hitze- und säurebeständigem Teflon 
massiv gedreht, für harte Beanspruchung, ohne Pinsel.

M10 Innengewinde auf M10 Außengewinde 70 mm lang, 
beliebig oft verlängerbar oder kombinierbar mit Winkelstück 
oder Adapter M6. 

Von M10 Innengewinde auf M6 Innengewinde, 34 mm lang, 
aus 1.4571, teflonisoliert.

Standzeit WIG   bis zu 100 Stunden
Standzeit MIG  ca. 50 Stunden
Standzeit MAG  max. 10 Stunden

Größe Nutzlänge Gewinde
M 40 mm M6 Außengewinde
L 60 mm M10 Innengewinde
XL 60 mm M10 Innengewinde

n353.5.2713

n353.5.2714

n353.5.2715

n353.5.2710
n353.5.2711
n353.5.2712
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2-fach Pinseladapter

4-fach Pinseladapter

Teflonisolierung

Teflonisolierung

2-fach Pinseladapter

4-fach Pinseladapter

Kohleelektrode 30°, M10 x 1,5 Gewinde 

Kohleelektrode 60°, M10 x 1,5 Gewinde 

Kohleelektrode 90°, M10 x 1,5 Gewinde 

Adapter aus 1.4571 inkl. 2 Kohlefaserpinseln der Größe M,
Abmessungen 42 x 14 mm mit 2 x M6 Innengewinde, 
Reinigungsfläche 50-75 mm breit, inkl. Teflonisolierung. 

Adapter aus 1.4571 inkl. 4 Kohlefaserpinsel der Größe M,
Abmessungen 70 x 14 mm mit 4 x M6 Innengewinde, 
Reinigungsfläche 75-100 mm breit, inkl. Teflonisolierung. 

für 4-fach Pinseladapter

für 2-fach Pinseladapter

 ohne Isolierung, ohne Pinsel

ohne Isolierung, ohne Pinsel

zum Senkrecht- o. Schrägarbeiten

zum Senkrecht- oder Schrägarbeiten

Spitzere Elektrode für dünne Kehlnähte. Zum Reinigen und 
Polieren mit Reinigungsgriff und SuperCleanox Vl in Stufe lll 
verwendbar. 

Zum Reinigen und Polieren mit Reinigungsgriff und 
SuperCleanox Vl in Stufe lll verwendbar. 

Zum Signieren mit Schablonen und weißen Signierfilzen. 
Universell mit Signier- oder Reinigungsgriff verwendbar. 

n353.5.2720

n353.5.2721

n353.5.2722

n353.5.2723

n353.5.2724

n353.5.2725

n353.5.2726

n353.5.2727

n353.5.2728
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Kevlarfilze, gelb 40 x 60 x 2 mm

O-Ringe

Signiergriff

Reinigungsgriff

Teflongriff

Massekabel 

Anschlussleitung

Signierfilze, weiß 40 x 60 x 2 mm

Teflongriff mit 4 mtr. Kabel
Teflongriff mit 6 mtr. Kabel

Passend für 60° Kohleelektrode/Reinigungsgriff zum Reinigen 
und Polieren in Stufe III beim SuperCleanox Vl, 10 Stück.

Passend für 90° Kohleelektrode/Signiergriff zum Signieren 
von Schriftzügen unter Verwendung eines Signierelektrolytes, 
10 Stück.

Zum Befestigen der Filze an den Kohleelektroden, 10 Stück. 

Mit 90° Kohleelektrode für 1,5 qmm Kabel, 4 mm Strombuchse.

Mit 60° Kohleelektrode für 1,5 qmm Kabel, 4 mm Strombuchse, 
nur bei SuperCleanox Vl in Stufe lll verwendbar.

Höchstflexibel, 10 qmm. Griff ist innen luftgekühlt und wird 
nicht heiß in der Hand. Inkl. 200 A isoliertem Hochstromstecker 
mit vergoldeten Lamellenkontakten. 

4 mtr., höchstflexibel, 10 qmm, mit 850 A Zange inkl. 200 A 
isoliertem Hochstromstecker mit vergoldeten Lamellen-
kontakten. 

schwarz
rot

1,5 qmm schwarze Anschlussleitung 2 m  zum Reinigen und 
Signieren mit Kohleelektrode und rotem Griff.
Achtung: Nicht zum Reinigen mit Kohlefaserpinsel verwenden!

n353.5.2730

n353.5.2731

n353.5.2732

n353.5.2733

n353.5.2734

n353.5.2735
n353.5.2736

n353.5.2737

n353.5.2738
n353.5.2739
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Weithalsbehälter, 500 ml

Sprühflasche für Wasser, 500 ml

Drucksprühflasche, 2 ltr.

Schutzbrille

Handschuhe Säurefest Cat lll

Säureschutzschürze, schwarz

Kunststoffkiste, groß

Kunststoffkiste, klein

Rollwagen 

Arbeitsbehälter zum Befüllen mit Elektrolyt
Hinweis: max. 2 cm hoch befüllen, Pinsel oft und lange genug 
eintauchen zum Kühlen

geschlossene Ausführung mit Gummiband

Velourbeschichtet auf der Innenseite, Mehrweghandschuhe

stabile Ausführung, Mehrwegausführung

stabile Ausführung, 600 x 400 x 320 mm
orange mit REUTER-Logo, passend für SuperCleanox Vl

stabile Ausführung, 300 x 400 x 320 mm
orange mit REUTER-Logo, passend für SuperCleanox ll, lV 
und Magic Cube

für große und kleine Kunststoffkisten, orange mit stabilen 
PVC Rollen

Zum selbst Befüllen mit Leitungswasser oder entminerali-
siertem Wasser bei Wasserhärten über 10 dH

Zum selbst Befüllen mit Leitungswasser oder entminerali-
siertem Wasser bei Wasserhärten über 10 dH

n353.5.2741

n353.5.2740

n353.5.2742

n353.5.2743

n353.5.2744

n353.5.2745

n353.5.2750

n353.5.2751

n353.5.2752
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SUPERCLEANER Elektrolyt

POLISHER

CLEANER Elektrolyt

Signierelektrolyt für Edelstahl, 1.4021-1.4301

Edelstahl-Pflegemittel 1,5 kg Dose

Neutralyt

Signierschablone gerahmt

30 x 15 mm
40 x 15 mm

     50 ml
   100 ml
1.000 ml

  2 kg
10 kg
35 kg

  2 kg Dose
10 kg Kanister
35 kg Kanister

  2 kg Dose
10 kg Kanister
35 kg Kanister

   100 ml
1.000 ml
       5 ltr. Kanister

Zum Reinigen stark angelaufener oder oxidierter Schweißnähte.

Zum Polieren von Edelstahloberflächen aber auch zum Reinigen 
mit Kohlefaserpinseln sehr gut geeignet, da dickflüssiger

Zum dunkel Signieren von Edelstahloberflächen oder 
chromhaltigen Metallen.

Zum Nachbehandeln bereits gereinigter Edelstahloberflächen, 
verhindert lästige Fingerabdrücke.

Verhindert unschöne weiße Schlieren, neutralisiert die 
Oberfläche und schützt rostempfindliche Oberflächen nach 
dem Signieren.

zum Entfernen von Elektrolytresten

Zum Reinigen von leicht oxidierenden WIG-Schweißnähten.

Diese Schablonen können bis zu 5.000 Mal wiederverwendet 
werden.

n353.5.2760
n353.5.2761
n353.5.2762

n353.5.2763
n353.5.2764
n353.5.2765

n353.5.2767
n353.5.2768
n353.5.2769

n671.0.5050
n671.0.5051
n671.0.5052

n353.5.2777
n353.5.2778
n353.5.2779

n353.5.2772
n353.5.2773

n353.5.2775
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Beizpaste ANTOX 71 E  * 

Beizpaste ANTOX 2001 T

Anwendung mit säurebeständigem Pinsel
auftragen

Empfohlene Einwirkzeit 15 - 60 Minuten 
Ergiebigkeit pro kg 80 - 150 lfm bei einer 

Anlaufzonenbreite von 5 cm 
Gebinde   2 kg Dose

10 kg Kanister 

Anwendung mit Spachtel auftragen
mit Filz polieren

Empfohlene Einwirkzeit 5 - 15 Minuten bei rost- und 
säurebeständigem Stahl/Edelstahl
1 - 3 Minuten bei Edelstahl, 
glänzend

Ergiebigkeit pro kg 80 - 100 lfm/Anlaufzonenbreite 
5 cm 

Gebinde 0,4 kg KIT A
1    kg Dose

ANTOX Edelstahlbeizprodukte bieten Qualitätssicherung von 
nichtrostenden Stählen durch fachgerechte Oberflächenbe-
handlung. Die Korrosionsbeständigkeit von nichtrostenden 
Stählen wird durch einen dünnen, sehr dichten Film von Oxiden 
der Legierungsbestandteile - der Passivschicht -  ewährleistet. 
Eine Störung dieses schützenden Films durch z. B. Fremdrost, 
Zunder, Anlauffarben oder die mechanische Bearbeitung der 
Edelstahloberfläche kann partiell Korrosion bewirken. Grund-
voraussetzung für die optimale Ausbildung der schützenden 
Passivschicht ist eine metallisch reine und möglichst glatte 
Oberfläche des Edelstahls.
ANTOX Edelstahlbeizprodukte verbessern die Widerstandsfä-
higkeit nichtrostender Stähle durch:

Alle ANTOX Edelstahlbeizprodukte sind frei von Salzsäure und 
Chloriden, < 50 ppm und sind zertifiziert nach ISO 9001.

Edelstahl-Beizpaste, farblos zum Entfernen von Zunder und 
Anlauffarben im Bereich von Schweißnähten.

* Dieses Produkt darf gemäß 
  Chemikalienverbotsverordnung 
  nicht an Privatpersonen abgege-   
  ben werden. 

• Einfaches Entfernen von
   Verunreinigungen

• Entfernen der Anlauffarben im  
   Bereich von Schweißnähten

• Erhalten einer glatten 
   Oberfläche

• Unterstützen der Neu-
   bildung der schützenden 
   Passivschicht

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von 
WIG-Schweissnähten und Wärmeeinflusszonen. Reinigen 
von Edelstahleinrichtungen mit starker Verschmutzung oder 
Rostbefall.

n353.5.2285
n353.5.2286

n353.5.2278
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Sprühbeize ANTOX 73 E *

Sprühbeize ANTOX 73 Plus *

Sprühbeize ANTOX 75 E 

Sprühbeize ANTOX 80 E *

Anwendung mit Antox Pumpe P1 oder 
Antox Sprühbeiz-Handgerät

Empfohlene Einwirkzeit 15 - 60 Minuten
Ergiebigkeit pro kg ca. 4 - 6 qm
Gebinde   10 kg Kanister

  20 kg Kanister
200 kg Fass

Anwendung mit Antox Pumpe P1 oder 
Antox Sprühbeiz-Handgerät

Empfohlene Einwirkzeit 15 - 60 Minuten
Ergiebigkeit pro kg ca. 4 - 6 qm
Gebinde   10 kg Kanister

  20 kg Kanister
200 kg Fass

Mischung 1 : 1 bis 1 : 3 mit Wasser
Anwendung tauchen bei Raumtemperatur
Empfohlene Einwirkzeit 5 - 60 Minuten
Ergiebigkeit pro kg ca. 4 qm
Gebinde   20 kg Kanister

200 kg Fass

Anwendung unverdünnt mit Pinsel, Schwamm, 
Pad oder Lappen auftragen bzw. 
tauchen oder sprühen

Empfohlene Einwirkzeit 20 - 30  Minuten
Ergiebigkeit pro kg ca. 20 - 24 qm
Gebinde   1 kg Dose

  5 kg Kanister
20 kg Kanister

* Dieses Produkt darf gemäß 
  Chemikalienverbotsverordnung 
  nicht an Privatpersonen abgege-   
  ben werden. 

Edelstahl-Sprühbeize für Schweißnähte und Flächen in einem 
Arbeitsgang. In Verbindung mit ANTOX Pumpe P1 oder AN-
TOX Sprühbeiz-Handgerät. 

Edelstahl-Sprühbeize für Schweißnähte und Flächen in einem 
Arbeitsgang mit verstärkter Wirkung gegenüber der Sprühbeize 
ANTOX 73 E.

Beizreiniger zur Reinigung nichtrostender Stähle sowie zum 
Entfernen von Fremdrost und Aufhellen der Metalloberfläche.

Zum Beizen von ganzen Teilen im Tauchverfahren 
als Badbeize. Vor der Anwendung bitte die ausführliche 
Betriebsanleitung anfordern. 

n353.5.2260
n353.5.2263
n353.5.2265

n353.5.2250
n353.5.2253
n353.5.2255

n353.5.2238
n353.5.2240
n353.5.2243

n353.5.2281
n353.5.2283
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Passivierungsmittel ANTOX 90 E

Neutralisationspaste ANTOX NP 

ANTOX Pumpe P1

ANTOX Sprühbeiz-Handgerät 1,5 ltr. und 5 ltr.

Beizpinsel mit Kunststoffgriff

Beizpinsel, metallfrei mit Kunststoffeinfassung, 
säurebeständig

Anwendung mit Pinsel oder Schwamm auftra-
gen bzw. tauchen oder sprühen

Empfohlene Einwirkzeit 20 - 30 Minuten
Ergiebigkeit pro kg ca. 20 qm
Gebinde   5 kg Kanister

  20 kg Kanister
200 kg Fass

Anwendung mit Pinsel auf Beizpastenreste 
auftragen

Empfohlene Einwirkzeit bis keine Blasenbildung mehr 
erfolgt 

Ergiebigkeit pro kg 80 - 150 lfm bei einer 
Anlaufzonenbreite von 5 cm 

Gebinde 2 kg Dose

Als Passivierung mechanisch bearbeiteter und als zusätzliche 
Nachpassivierung gebeizter Edelstahloberflächen geeignet.

Neutralisiert flusssäurehaltige, stark saure Edelstahlbeizpas-
ten auf Schweißnähten.

Sprühpumpe mit Druckluftanschluss zum gleichmäßigen und 
effektiven Auftragen der Edelstahl-Sprühbeize.

Handsprühpumpe in beständiger Kunststoffausführung zum 
schnellen und gleichmäßigen Auftragen der Edelstahl-Sprüh-
beize. 

Beizpinsel 400 mm lang, 35 mm breit, gebogen
Beizpinsel 400 mm lang, 50 mm breit, gebogen

Beizpinsel 400 mm lang,  50 mm breit, gerade

n353.5.2270
n353.5.2273
n353.5.2275

n353.5.2308
n353.5.2302

n353.5.2312

n353.5.2215

n353.5.2210

n353.5.2289
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Gasmessröhrchen

Schweißnahtlehre Typ S

Schweißnahtlehre 

Schweißnahtfächerlehre Typ M

Schweißnahtlehre mit Nonius Typ J

Digitale Schweißnahtlehre

Gassparventil
dient der Gaseinsparung beim Schutzgasschweißen

Messbereich 3 - 12 mm
Ablesegenauigkeit 0,5 - 1 mm

Messbereich 0 - 20 mm
Ablesegenauigkeit 0,1 mm

In Präzisionsausführung, zum Messen von Flach- und Eck-
schweißnähten, mit Winkel 60°, 70°, 80° und 90° zur Prüfung 
der V-Naht an Flachschweißnähten.
Messgenauigkeit +/- 0,01 mm (Millimeter / Zoll-Ablesung)

Messröhrchen zum Aufsetzen auf die Gasdüse zum 
genauen Nachmessen der ausströmenden Gasmenge.

Zur einfachen und schnellen Kontrolle der Schweißnahtab-
messungen, im Lederetui, Ablesegenauigkeit +/- 0,1 mm.

Das Gassparventil verhindert den Druckanstieg im Gas-
schlauch nach dem Schließen des Magnetventils. Abhängig 
von der Anzahl der Schweißzyklen kann die Gasersparnis bis 
zu 50 % betragen. Geeignet für jeden handelsüblichen Fla-
schen- oder Entnahmestellendruckminderer für Schutzgas.

Geeignet zum Messen von Kehlnähten von 3 - 15 mm Dicke. 

Damit können Kehlnahtdicken von 3 - 12 mm gemessen wer-
den und zwar von 3 - 7 mm um je 0,5 mm abgestuft, darüber 
Dicken von 8, 10 und 12 mm. Die Lehre misst nach dem Prinzip 
der Dreipunktauflage. 

Zum Messen von Kehlnähten geeignet. Auch die Überhöhung 
bei Stumpfnähten kann ermittelt werden. Die Schenkel der Lehre 
sind so ausgebildet, dass damit auch Öffnungswinkel von V- und 
Y-Nähten von 60°, 70°, 80° und 90° abgelesen werden können. 

n061.0.2810

n351.5.0900

n353.5.3100

n353.5.3102

n353.5.3103

n353.5.3101

n353.5.3105
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Temperatur-Messstifte

Temperatur-Messstifte TEMPSTIK-TEST-KIT

Temperatur-Messstifte, einzeln

Anwendung:

Lieferumfang:
Je ein Temperatur-Messstift

Weitere Temperatur-Messstifte auf Anfrage lieferbar.

Jeder Temperatur-Messstift ist mit einer eigenen Alu-Halterung 
versehen. Alle Temperaturen sind garantiert auf die Genauig-
keit von +1 % geeicht. 

Bestreichen Sie eine erwärmte Oberfläche mit einem Tempe-
ratur-Messstift. Ein flüssiges Schmieren zeigt an, dass die für 
den Stift spezifische Schmelztemperatur erreicht worden ist. 
Alternativ können Sie das Werkstück vor dem Erwärmen mar-
kieren. Die Markierung wird bei der für den Stift spezifischen 
Temperatur schmelzen. 

50 °C, 65 °C, 80 °C, 95 °C, 105 °C, 120 °C, 135 °C, 150 °C, 
165 °C, 180 °C, 190 °C, 205  °C, 220 °C, 230 °C, 250 °C, 
260 °C, 290 °C, 320 °C, 370 °C, 430 °C, 500 °C

50 °C
65 °C
80 °C
95 °C

105 °C
120 °C
135 °C
150 °C
165 °C
180 °C
190 °C
205 °C
220 °C
230 °C
250 °C
260 °C
290 °C
320 °C
370 °C
430 °C
500 °C

n353.5.3250
n353.5.3251
n353.5.3252
n353.5.3253
n353.5.3254
n353.5.3255
n353.5.3256
n353.5.3257
n353.5.3258
n353.5.3259
n353.5.3260
n353.5.3261
n353.5.3262
n353.5.3263
n353.5.3264
n353.5.3265
n353.5.3266
n353.5.3271
n353.5.3268
n353.5.3269
n353.5.3270

n353.5.3240
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Digital-Sekundenthermometer Typ GTH 1150

Magnet-Haftthermometer

Infrarot-Thermometer

Oberflächenfühler GOF 130 
für Digital-Sekundenthermometer

Auflösung  1 °C
Messbereich -50 °C bis + 1.150 °C 

Messbereich -65 °C bis +900 °C

Messbereich von -60 °C bis +1.000 °C im Abstand von bis
zu 8 Metern

Für den Einsatz wird sowohl das Digitalsekundenthermometer, 
als auch der Oberflächenfühler benötigt. 

Gehäuse 80 mm Ø, sicherer Halt durch 3 starke Greifer-
magnete

Messbereich 0 -   60 °C
Messbereich 0 - 200 °C 
Messbereich 0 - 300 °C
Messbereich 0 - 400 °C
Messbereich 0 - 600 °C

Das Infrarot-Thermometer ist ein berührungslos messendes 
Thermometer für gehobene Anforderungen mit einem erweiter-
ten Messbereich und einer Messgenauigkeit von 98% 

Anzeige   in °C und ° F
Gewicht  386 Gramm
Maße (H x T x B) 203 x 197 x 47 mm

mit 2-poligem Flachstecker passend für alle NICr-Ni-Messfühler

n353.5.3231
n353.5.3233
n353.5.3234
n353.5.3230
n353.5.3235

n353.5.3308

n353.5.3309

n353.5.3316
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CO2-Spezialzangen Original FIX ®

MIG Handy-Support Original FIX ®

TIG Handy-Support Original FIX ®

Masseklemme Original FIX ®

Größe 1 für Düsen 12 - 15 mm Ø
Größe 2 für Düsen 15 - 18 mm Ø

MIG/MAG-Schweißbrennerhalter mit Magnetfuß
MIG/MAG-Schweißbrennerhalter mit Schraubzwinge

WIG-Schweißbrennerhalter mit Magnetfuß
WIG-Schweißbrennerhalter mit Schraubzwinge

Ampere Gesamtlänge Spannweite
170 155 mm 45 mm
200 215 mm 50 mm
400 225 mm 60 mm
600 275 mm 80 mm

Die unentbehrliche, patentierte Mehrzweckzange mit 4 Funkti-
onen für MIG/MAG-Schweißbrenner.

Die perfekte Halterung für MIG/MAG-Schweißbrenner. 
Schonende Auflagepunkte dank idealer Formgebung. Aus Alu-
minium, pulverbeschichtet. Feste Montage durch Aufschrau-
ben oder individuelle Platzierung mittels Magnetfuß, Haftkraft 
350 kg/N, mit Stoppmutter und Scheibe oder Schraubzwinge, 
Rachenweite 65 mm.

Die sichere Halterung für TIG/WIG-Schweißbrenner. 
Die Gummilippe bietet optimalen Schutz gegen Verletzungen 
der Brennerhals-Isolation. Aus Stahlblech, verzinkt. Feste 
Montage durch Aufschrauben oder individuelle Platzierung 
mittels Magnetfuß, Haftkraft 350 kg/N, mit Stoppmutter und 
Scheibe oder Schraubzwinge, Rachenweite 50 mm.

• Schnelles und maßgerechtes Beschneiden des Drahtes
• Zeitsparendes Reinigen der Gasdüse
• Lösen oder Festziehen der Stromdüse
• Abziehen der Gasdüse

n353.5.3110
n353.5.3111

n353.5.0305
n353.5.0306

n353.5.0307
n353.5.0308

n353.5.0159
n353.5.0160
n353.5.0161
n353.5.0162

• Die Ampere-Angaben beziehen sich auf eine Einschaltdauer 
   von 100 %.
• Mit beweglichen Kontaktwangen aus Elektrolytkupfer und 
   starken Torsionsfedern, starke Haftkraft und stabile Ausführung.
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Gummi-Isolierhülle Original FIX ®
passend zur Masseklemme Größe 0

Gummi-Isolierhülle Original FIX ®
montiert auf Masseklemme Größe 0

Masseklemme Original FIX ®
Größe 0

Klemmzange kpl. aus Chrom-Nickel-Stahl (V2A)
150 mm lang
Klemmbereich bis ca. 60 mm

● vielseitig einsetzbar
● kräftige Feder
● zum Klemmen von runden und flachen Teilen
● 2 Löcher 5 mm Ø, zum Aufhängen oder für Kabelanschluss

Durch die Gummi-Isolierhülle auf der Zange ist eine vollständi-
ge Isolierung gewährleistet. Einsetzbar in der Schweißtechnik 
und Elektrostatik, für Start- und Batterieladegeräte, anspruchs-
volle Überbrückungskabel usw. Die Nitril-Gummiqualität ist 
ölbeständig und grifffest. 

● Wärmebeständigkeit bei 100 °C garantiert
● Isolationsfestigkeit entspricht 2.000 Volt

Unsere „Kleine“ mit der großen Leistung.

● 170 Ampere, Einschaltdauer 100 %
● Kupferbacken vorne gezahnt, seitlich ausgespart R10,
   verwendbar für Material bis max. 45 mm flach oder 
   45 mm Ø rund
● Gesamtlänge 155 mm, Spannweite ca. 45 mm
● Stahlblech verzinkt, erhältlich mit oder ohne Zugentlastung,
   auch in Cr-Ni-St (V2A) erhältlich

Lieferung unmontiert mit Montageanleitung. 

Die Prüfergebnisse von „electrosuisse“ sind äusserst positiv 
ausgefallen und bieten Gewähr für höchste Ansprüche. 

Testbeispiel 
Kabelanschluss 25 qmm, Prüfstrom zur Verharrung 

   160 Ampere, Einschaltdauer 100 %  Dauerbelastung
   350 Ampere, Einschaltdauer   50 % Anfangsbelastung
1.000 Ampere, Einschaltdauer     3 % Anfangsbelastung

n353.5.0045

n353.5.0048

n353.5.0159

n353.5.0040
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Masseklemmen Typ Standard

Masseklemmen Typ Nevada

Schraubklemme

Schraubklemme DINSE

Winkelspanner

Blechausführung

massive Ausführung, Polverbindung durch Kupfergeflecht

C-Klemme       400 Ampere     Anschluss bis   50 qmm
Sirio, Vollmessing    600 Ampere    Anschluss bis   95 qmm
Sirio, Vollmessing    800 Ampere    Anschluss bis 120 qmm

Masse C-Klemme   400 Ampere    Anschluss eine Schraube
Masse C-Klemme   600 Ampere    Anschluss zwei Schrauben

Spannweite 2 x 90 mm 
Backenhöhe 35 mm, Backenlänge 110 mm
Gewicht 3,8 kg

für exakt rechtwinkliges Spannen, Grundkörper und Spann-
backen aus hochwertigem Guss, verzinkt, Spindel verkupfert, 
Spindellager drehbar

200 Ampere 
400 Ampere mit Messingband
600 Ampere mit Kupferband

200 Ampere 
300 Ampere
400 Ampere
500 Ampere

n353.5.0151
n353.5.0152
n353.5.0153

n353.5.0042
n353.5.0043
n353.5.0044

n353.5.0144
n353.5.0145

n353.5.0038

n353.5.0155
n353.5.0156
n353.5.0157
n353.0.0158
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Polschweißzwinge

Polschweißzwinge mit Holzgriff

Polschweißzwingen mit Flügelmutter

Schweißer-Gripzange

Rohrschweißer-Gripzange

400 Ampere belastbar

300 Ampere belastbar

300 Ampere 
Spannweite 150 mm, Ausladung 60 mm, Schiene 20 x 5 mm

400 Ampere 
Spannweite 150 mm, Ausladung 80 mm, Schiene 25 x 6 mm

600 Ampere 
Spannweite 150 mm, Ausladung 60 mm, Schiene 30 x 8 mm

Aus Temperguss mit einer Spannweite von 150 mm und 
einer Ausladung von 80 mm.

Aus Temperguss, Profilschiene verzinkt, Spindel brüniert, 
mit einer Spannweite von 150 mm und einer Ausladung 
von 60 mm, Schiene 20 x 5 mm.

Aus Temperguss, Schiene verzinkt, Kabelentlastung am 
Schienenende

Spannweite 0 - 60 mm, Spanntiefe 70 mm, 
Gesamtlänge 250 mm

Spannweite 8 - 70 mm, Spanntiefe 65 mm, 
Gesamtlänge 270 mm

aus hochwertigem Qualitätsstahl, Einhandbedienung mit in-
tegriertem Lösehebel am Handgriff, 38 mm Backenzwischen-
raum, Spannkraft max. 1000 N. 

aus hochwertigem Qualitätsstahl, Einhandbedienung mit in-
tegriertem Lösehebel am Handgriff, 38 mm Backenzwischen-
raum, Spannkraft max. 1000 N.

n353.5.0023

n353.5.0163

n353.5.0025

n353.5.0026

n353.5.0028

n353.5.01665

n353.5.01666
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Größe Haltekraft Winkel

130 x 150 x 130 mm 54 - 63 kg 45° 90° 

  95 x 110 x 100 mm 25 - 36 kg 45° 90°

Größe Haltekraft Winkel
100 x 110 x 110 mm 25 - 36 kg 45° 30° 60° 90°

Schweiß- und Haltemagnete

Polmagnet

Verschiedene Winkel für die gängigsten Anwendungen.
Eine präzise Ausrichtung der Werkstücke ist endlich schnell 
und unkompliziert möglich. 
ON/OFF-Switch: Zwei Ausführungen mit abschaltbarem 
Magnet sind lieferbar. So bleibt der Magnet garantiert frei von 
Spänen und kann noch leichter justiert und an das Werkstück 
angesetzt werden.

Die Massekabelhalterung sorgt für die optimale Masse beim 
Schweißen. Der schaltbare Magnet hat eine Haftkraft von ca. 
36 kg und sorgt so für besten Sitz. 

Abmessungen 120 x 48 x 50 mm

Die V-Rillen sorgen für besten Sitz auch an Rundmaterial. 
Anwendbar bei allen gängigen Schweißgeräten, auch bei
MIG/MAG-Schweißgeräten. 
(Geleistete 300 A bei 60 % Auslastungsgrad) 

aus Aluminiumguss mit stabilem Kupferkontakt.

Die Magnete sind mit Bohrungen versehen, um ein leichtes 
Verbinden, z.B. mittels Gewindestangen, zu ermöglichen.

n353.5.1608

n353.5.1606

n353.5.1602

n353.5.1684
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Werkstückhalter 

Werkstückhalter E 951

Werkstückhalter E 953

Schweißmagnete, rund

Magnetpolklemmen 

Magnetpolklemmen 

mit sehr starken Dauermagneten und großer Haftkraft

MPK 400 bis 400 Ampere
mit Doppelklemmanschluss, Polplatte 6 mm stark

MPK runde Ausführung, 55 mm Ø, bis 250 Ampere
Kabelbefestigung durch Schelle

Winkelmagnet als Schweiß- und Montagehilfe 
für Winkel 45°, 90° und 135°

mit 1 Ringmagnet, für Winkel 30°, 45°, 60°, 75° und 90°

mit 2 Ringmagneten für höhere Haftkraft, für Winkel 30°, 45°,
 60°, 75° und 90°

Größe   x =   85 mm, y = 78 mm
Größe   x = 110 mm, y = 92 mm

Größe   100 x 65 x 12 mm

Größe   100 x 65 x 12 mm

MPK 600 bis 600 Ampere
mit Doppelklemmanschluss, Polplatte 8 mm stark

350 Ampere
500 Ampere

MPK runde Ausführung, 70 mm Ø, bis 500 Ampere
Kabelbefestigung durch Schelle

n353.5.1680
n353.5.1681

n353.5.0164

n353.5.0165

n353.5.0166

n353.5.0167

n353.5.0142
n353.5.0143

n353.5.0140

n353.5.0141
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Werkstückhalter E 920, verstellbar 

Werkstückhalter E 952, variabel

Schweißerwinkel 90° fest

Schweißerwinkel 45°-270°, verstellbar

sehr starke Haftkraft durch je 3 Magnetpolschuhe, Verbindung 
durch Feststellschiene

SW 120
Schenkellänge 115 / 105 mm, 38 mm breit 
40 kg Haftkraft, Gewicht 0,75 kg, Anwendung flach

SW 180
Schenkellänge 180 / 180 mm, 45 mm breit 
90 kg Haftkraft, Gewicht 1,55 kg, Anwendung flach

SWR 180
mit prismenförmigen Polschuhen,
Schenkellänge 180 mm, 45 mm breit, 40 kg Haftkraft, 
Gewicht 1,7 kg, für Rund- und Flachmaterial

SW 150
Schenkellänge 145 / 145 mm, 45 mm breit 
70 kg Haftkraft, Gewicht 1,15 kg, Anwendung flach

SW 260
Schenkellänge 260 / 175 mm, 48 mm breit 
90 bzw. 130 kg Haftkraft, Gewicht 2,2 kg, Anwendung flach

verstellbar von 25° bis 280° 

Größe je Block    60 x 29 x 25 mm

Größe    164 x 105 mm

n353.5.1686

n353.5.1688

n353.5.1690

n353.5.1691

n353.5.1693

n353.5.1695

n353.5.1697
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Drehbare Masseanschlüsse

Stromkupplung Typ NKK

Klemmkopf Typ K 2

Haftstromkupplung Typ HKK 600 mit Dauermagnet

Spezialfett P 34, 0,5 kg Dose für HKK 600

Typ Belastbarkeit Gewicht
NKK 1200 1.200 A 4,2   kg
NKK   800    800 A 2,7   kg
NKK   600    600 A 2,2   kg
NKK   400    400 A 1,65 kg

Belastung erf. 
Haftfläche Magnet Kabelanschl. Gewicht

600 A 175 mm Ø 125 mm Ø 70-95 qmm 4,5 kg

Bei sich drehenden Werkstücken ist der Masseanschluss mit 
einer Stromkupplung die sicherste und beste Lösung. Diese 
sehr massive, drehbare Stromübertragung ist für rauen Betrieb 
ausgelegt. 

Verwendbar mit Stromkupplung NKK 800 oder NKK 1200. 
Dieser sehr robuste Klemmkopf aus Messingguss mit stabiler 
Knebelschraube ist ein universeller Masseanschluss.

Je nach Werkstück kann der Klemmkopf an der Stromkupplung 
befestigt werden, zum Klemmen radial zur Drehbewegung, 
zum Klemmen axial zur Drehbewegung oder zwischen diesen 
Stellungen beliebig. 

Eine handliche, kompakte und drehbare Stromübertragung mit 
dauermagnetischer Haftvorrichtung für gerade und gewölbte 
Behälterböden bis maximal 2.000 mm Ø und minimalem Wöl-
bungsradius von 500 mm. Die Abfederung und Isolation des 
Magneten liegt geschützt im Inneren. 

● Schnell in der Anbringung
● Sicherer Kontakt durch starke Haftung
● Keine Schmorstellen, da Magnet isoliert
● Robust in der Ausführung
● Kabelschonender Griffanschluss mit Biegeschutz und 
   Klemmanschluss
● Lange Lebensdauer durch Nachschmiermöglichkeiten

Belastung  1.200 A
Spannweite  43 mm
Knebelschraube  M 16
Gewicht  1,6 kg

n353.5.1816
n353.5.1814
n353.5.1812
n353.5.1810

n353.5.1820

n353.5.1824

n353.5.1830
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Masseverlängerung

Masseeinbaubuchse

Kabelzweig DINSE

Masseeinbaustecker

10 -   25 qmm    9 mm, kleiner Dorn-Ø
16 -   35 qmm 13 mm, großer Dorn-Ø
35 -   50 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø
50 -   70 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø
70 -   95 qmm 13 mm, großer Dorn-Ø
95 - 120 qmm 15 mm, großer Dorn-Ø

10 -   25 qmm    9 mm, kleiner Dorn-Ø Typ DINSE SKM 25
16 -   35 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ DINSE SM 25
35 -   50 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ DINSE SK 50
50 -   70 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ DINSE SK 70
70 -   95 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ DINSE SKK 95
95 - 120 qmm  15 mm, großer Dorn-Ø Typ DINSE SKS 120

10 -   25 qmm    9 mm, kleiner Dorn-Ø Typ  DINSE BKM 25
16 -   35 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BM 25
35 -   50 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BK 50
50 -   70 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BK 70
70 -   95 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BKK 95
95 - 120 qmm  15 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BKS 120

10 -   25 qmm   9 mm, kleiner Dorn-Ø
16 -   35 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø
35 -   50 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø
50 -   70 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø
70 -   95 qmm 13 mm, großer Dorn-Ø
95 - 120 qmm 15 mm, großer Dorn-Ø

10 -   25 qmm    9 mm, kleiner Dorn-Ø 
35 -   50 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø 
70 -   95 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø  
95 - 120 qmm 15 mm, großer Dorn-Ø

10 -   25 qmm    9 mm, kleiner Dorn-Ø Typ  DINSE BEM
50 -   70 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BE
70 -   95 qmm 13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BE
50 -   70 qmm 13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BEK, mit Deckel
70 -   95 qmm 13 mm, großer Dorn-Ø Typ  DINSE BEK, mit Deckel

10 -   25 qmm    9 mm, kleiner Dorn-Ø  
35 -   70 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø  
70 -   95 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø  
95 - 120 qmm 15 mm, großer Dorn-Ø
10 -  25 qmm    9 mm, kleiner Dorn-Ø Typ DINSE SEM 
50 -  70 qmm  13 mm, großer Dorn-Ø Typ DINSE SE
70 -  95 qmm 13 mm, großer Dorn-Ø Typ DINSE SE

Kabelzweig Buchse bis 500 Ampere, 70 - 59 qmm, KAB

Adapter von 9 auf 13 mm Dorn-Ø, von SKM auf SK verwendbar
Kabelzweig Stecker bis 500 Ampere, 70 - 59 qmm, KAS

n353.5.0420      
n353.5.0420-13
n353.5.0421
n353.5.0422
n353.5.0423
n353.5.0424

n353.5.0425      
n353.5.0425-13
n353.5.0426
n353.5.0427
n353.5.0428
n353.5.0429

n353.5.0430     
n353.5.0431
n353.5.0432
n353.5.0433

n353.5.0419    
n353.5.0792
n353.5.0790

n353.5.0434      
n353.5.0435
n353.5.0436
n353.5.0437

n353.5.0760
n353.5.0761
n353.5.0762
n353.5.0763
n353.5.0764
n353.5.0765

n353.5.0770
n353.5.0771
n353.5.0772
n353.5.0773
n353.5.0774
n353.5.0775

n353.5.0777
n353.5.0778
n353.5.0779
n353.5.0438
n353.5.0439

n353.5.0781
n353.5.0782
n353.5.0783
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Kabelquerschnitt Draht Bundlänge
16 qmm 0,31 mm Ø 100 mtr.
25 qmm 0,31 mm Ø   50 mtr.
35 qmm 0,31 mm Ø   50 mtr.
50 qmm 0,31 mm Ø   50 mtr.
70 qmm 0,31 mm Ø   40 mtr.
95 qmm 0,31 mm Ø   25 mtr.

aus Polyvinylchlorid, orange

Netzspannung Uo/U   450 Volt/750 Volt 
Maximale Arbeitstemperatur 50 °C
Reguläre Umgebung  70 °C

n353.5.0471
n353.5.0472
n353.5.0473
n353.5.0474
n353.5.0475
n353.5.0470

Kupferkabel mit PVC-Ummantelung, lose

Kupferkabel mit Vollgummiummantelung, 
HO1N2D

Kupferkabel mit doppelter Isolierung, lose

Kabelquerschnitt Draht Bundlänge
16 qmm 0,31 mm Ø 100 mtr.
25 qmm 0,31 mm Ø   50 mtr.
35 qmm 0,31 mm Ø   50 mtr.
50 qmm 0,31 mm Ø   50 mtr.
70 qmm 0,31 mm Ø   40 mtr.
95 qmm 0,31 mm Ø   25 mtr.

120 qmm 0,31 mm Ø   25 mtr.

Kabelquerschnitt Draht Bundlänge
16 qmm 0,21 mm Ø 100 mtr.
25 qmm 0,21 mm Ø   50 mtr.
35 qmm 0,21 mm Ø   50 mtr.
50 qmm 0,21 mm Ø   50 mtr.
70 qmm 0,21 mm Ø   40 mtr.
95 qmm 0,21 mm Ø   25 mtr.

120 qmm 0,21 mm Ø   25 mtr.

Öl- und säurebeständig, Isolierung aus Polyvinylchlorid.

Netzspannung Uo/U   450 Volt/750 Volt 
Maximale Arbeitstemperatur 50 °C
Reguläre Umgebung  70 °C

● starke Abriebbeständigkeit
● hohe Flexibilität
● weiter Temperaturbereich
● schwer entflammbar
● öl- und säurebeständig
● bruch- und reißfest

● Schwer entflammbar

● Öl- und säurefest

● Bruch- und reißfest

● Die hohe Fexibilität der Schweiß-
   leitung ist auch unter schwierigen 
   Bedingungen gewährleistet.

Netzspannung Uo/U   450 Volt/750 Volt 
Maximale Arbeitstemperatur 50 °C
Reguläre Umgebung  70 °C

n353.5.0401
n353.5.0402
n353.5.0403
n353.5.0404
n353.5.0405
n353.5.0406
n353.5.0407

n353.5.0411
n353.5.0412
n353.5.0413
n353.5.0414
n353.5.0415
n353.5.0416
n353.5.0417
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Lötkabelschuhe, vorne geöffnet, mit Schlitz

Rohr-Quetsch-Kabelschuhe, vorne geschlossen

Schraubkabelschuhe, Vollkupferausführung, 
Top Qualität

Kabelquerschnitt Lochdurchmesser
16 qmm   6 mm
16 qmm   8 mm
25 qmm   8 mm
25 qmm 10 mm
35 qmm   8 mm
35 qmm 10 mm
50 qmm   8 mm
50 qmm 10 mm
50 qmm 12 mm
70 qmm 10 mm
70 qmm 12 mm
95 qmm 10 mm
95 qmm 12 mm

  16 qmm   6 mm
  16 qmm   8 mm
  25 qmm   8 mm
  25 qmm 10 mm
  35 qmm   8 mm
  35 qmm 10 mm
  50 qmm   8 mm
  50 qmm 10 mm
  50 qmm 12 mm
  70 qmm   8 mm
  70 qmm 10 mm
  70 qmm 12 mm
  95 qmm 10 mm
  95 qmm 12 mm
120 qmm 10 mm
120 qmm 12 mm

  16 qmm   8 mm
  25 qmm   8 mm
  35 qmm 10 mm
  50 qmm 10 mm
  70 qmm 10 mm
  95 qmm 12 mm
120 qmm 12 mm

n016.0.0227
n016.0.0201
n016.0.0202
n016.0.0203
n016.0.0204
n016.0.0199
n016.0.0206
n016.0.0207
n016.0.0209
n016.0.0211
n016.0.0215
n016.0.0198
n016.0.0210

n353.5.0451
n353.5.0451-8
n353.5.0452
n353.5.0452-10
n353.5.0453
n353.5.0453-10
n353.5.0454
n353.5.0454-10
n353.5.0454-12
n353.5.0455
n353.5.0455-10
n353.5.0455-12
n353.5.0456
n353.5.0456-12
n353.5.0457
n353.5.0457-12

n353.5.0461
n353.5.0462
n353.5.0463
n353.5.0464
n353.5.0465
n353.5.0466
n353.5.0467
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Querschnitt Dorngröße belastbar bei 40 % ED
16 qmm 9 mm 150 A
25 qmm 9 mm 200 A

25 qmm 13 mm 200 A
35 qmm 13 mm 250 A
50 qmm 13 mm 300 A
70 qmm 13 mm 380 A
95 qmm 13 mm 460 A

120 qmm 15 mm 500 A

Querschnitt Dorngröße belastbar bei 40 % ED
16 qmm 9 mm 150 A
25 qmm 9 mm 200 A

25 qmm 13 mm 200 A
35 qmm 13 mm 250 A
50 qmm 13 mm 300 A
70 qmm 13 mm 380 A
95 qmm 13 mm 460 A

120 qmm 15 mm 500 A

n353.5.0701
n353.5.0702

n353.5.0703
n353.5.0704
n353.5.0705
n353.5.0706
n353.5.0707

n353.5.0708

n353.5.0711
n353.5.0712

n353.5.0713
n353.5.0714
n353.5.0715
n353.5.0716
n353.5.0717

n353.5.0718

Massekabel

Elektrodenkabel

Sonderlängen auf Anfrage möglich.

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang mit aufgequetsch-
tem Kabelschuh, angeschraubter, stabiler Masseklemme und 
Massestecker. Das hochflexible, gummiummantelte, säurebe-
ständige und reißfeste Kupferkabel entspricht allen Bestim-
mungen. 

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang mit aufge-
quetschtem Kabelschuh, handlichem, isolierten Elektroden-
halter und Massestecker. Das hochflexible, gummiumman-
telte, säurebeständige und reißfeste Kupferkabel entspricht 
allen Bestimmungen. 

Max. 
Stromstärke

Länge der Schweißkabel in Meter

5 10 15 20 25 30
Kabelquerschnitt in qmm bei 60 % ED

50 A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

● Schwer entflammbar

● Schwer entflammbar

● Öl- und säurefest

● Öl- und säurefest

● Bruch- und reißfest

● Bruch- und reißfest

● Die hohe Fexibilität der Schweiß-
   leitung ist auch unter schwierigen 
   Bedingungen gewährleistet.

● Die hohe Fexibilität der Schweiß-
   leitung ist auch unter schwierigen 
   Bedingungen gewährleistet.
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Netzanschlussstecker 230 Volt

Netzanschlusskupplung 230 Volt

Kraftstrom-Stecker Typ CEE

Kraftstrom-Kupplungen Typ CEE

Kraftstrom-Wandsteckdosen Typ CEE

Vollgummi-Stecker zum Anschluss bis 3 x 2,5 qmm, schwarz

Vollgummi-Kupplung zum Anschluss bis 3 x 2,5 qmm, schwarz

CEE-Stecker 16 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschützt

CEE-Kupplung  16 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschützt

CEE-Wandsteckdose 16 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschützt

CEE-Stecker 32 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschützt

CEE-Kupplung  32 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschützt

CEE-Wandsteckdose 32 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschützt

CEE-Stecker 63 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 67, spritzwassergeschützt

CEE-Kupplung  63 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 67, spritzwassergeschützt

CEE-Wandsteckdose 63 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 67, spritzwassergeschützt

n353.5.0500

n353.5.0502

n353.5.0480

n353.5.0481

n353.5.0482

n353.5.0485

n353.5.0488

n353.5.0486

n353.5.0489

n353.5.0487

n353.5.0490
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Gummi-Schutzkontakt-Verlängerung 230 Volt 

Kraftstrom-Verlängerung 400 Volt

Kraftstrom-Verlängerung Typ CEE 63 Ampere

Kraftstrom-Verlängerung Typ CEE 32 Ampere

Kraftstrom-Verlängerung Typ CEE 16 Ampere

für Innen- und Außenbereich zulässig

max. belastbar bis 16 Ampere

max. belastbar bis 44 bzw. 63 Ampere H07RN-F

max. belastbar bis 26 bzw. 32 Ampere H07RN-F

3 G 1,5 qmm  10 mtr. lang
3 G 1,5 qmm  25 mtr. lang

5 G 1,5 qmm  10 mtr. lang
5 G 1,5 qmm  25 mtr. lang

Gummischlauchleitung     5 G 2,5 qmm    10 mtr. lang
Gummischlauchleitung     5 G 2,5 qmm    25 mtr. lang 

Gummischlauchleitung     5 G 6,0 qmm    10 mtr. lang
Gummischlauchleitung     5 G 6,0 qmm    25 mtr. lang

3 G 2,5 qmm  10 mtr. lang
3 G 2,5 qmm  25 mtr. lang

5 G 2,5 qmm  10 mtr. lang
5 G 2,5 qmm  25 mtr. lang

Gummischlauchleitung     5 G 4,0 qmm    10 mtr. lang
Gummischlauchleitung     5 G 4,0 qmm    25 mtr. lang

Gummischlauchleitung     5 G 10,0 qmm    10 mtr. lang 
Gummischlauchleitung     5 G 10,0 qmm    25 mtr. lang

Verlängerungs-Stromkabel mit Gummischlauchleitung 
H07RN-F in verschiedenen Kabel-Querschnitten und Längen, 
komplett mit Stecker und Kupplung montiert. 

- Gummischlauchleitung H07RN-F
- Vollgummi-Stecker 230 Volt
- Vollgummi-Kupplung 230 Volt mit Deckel

- Gummischlauchleitung H07RN-F
- CEE Kraftstrom-Stecker 5-polig, 400 Volt, 6h, rot
- CEE Kraftstrom-Kupplung 5-polig, 400 Volt, 6h, rot

n353.5.0510
n353.5.0512

n353.5.0520
n353.5.0522

n353.5.0530
n353.5.0532

n353.5.0540
n353.5.0542

n353.5.0514
n353.5.0516

n353.5.0524
n353.5.0526

n353.5.0534
n353.5.0536

n353.5.0544
n353.5.0546
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CEE-PROFI-Kabeltrommel 20 mtr. lang
mit Sterngriffbremse

CEE-Sicherheits-Kabeltrommel 20 mtr. lang
mit Feststellbremse

Netzanschlussleitung H07RN-F, anschlussfertig

"IronCoat" Metall-Kabeltrommel 40 mtr. lang
mit Feststellbremse

- Gummischlauchleitung H07RN-F, 5 x 2,5 qmm
- CEE Stecker 16 Ampere, 5-polig, max. 3 x 3.500 W
- CEE Steckdose 400 Volt, 16 Ampere, 5-polig
- 2 Einbausteckdosen 230 Volt, 16 Ampere mit Klappdeckel
- Doppelrohrgestell mit geformtem Haltegriff

Kabel 3 x 2,5 qmm inkl. Schuko-Stecker 230 V, 6 mtr. lang

Kabel 4 x 2,5 qmm inkl. CEE-Stecker 16 A, 400 V, 6 mtr. lang

Kabel 4 x 2,5 qmm inkl. CEE-Stecker 32 A, 400 V, 6 mtr. lang

- Gummischlauchleitung H07RN- F, 3 x 1,5 qmm
- Schutzkontaktstecker
- 3 Einbausteckdosen 230 Volt, 16 Ampere, max. 3.500 W
- abgesichert durch Thermoschalter
- verzinktes Fußgestell mit geformtem Haltegriff
- mit Isolierschicht „Iron Coat“

- Gummischlauchleitung H07RN- F 5 x 2,5 qmm 
- CEE Stecker 16 Ampere, 5-polig, max. 10.000 W
- CEE Steckdose 400 Volt, 16 Ampere, 5-polig
- 2 Einbausteckdosen 230 Volt, 16 Ampere mit Klappdeckel
- abgesichert durch Thermoschutzschalter
- verzinktes Fußgestell mit geformtem Haltegriff

5 G 2,5 qmm 

3 G 1,5 qmm 

5 G 2,5 qmm 

n353.5.0550

n353.5.0552

n353.5.0555

n070.2.0214

n070.2.0204

n070.2.0218
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Schweißtisch mit Füllstäben u. Schamottsteinen*

Schweißtisch mit Schamottsteinen*

Schweißtisch mit Stahlplatte

Schweißtisch mit Stahlplatte und Einzel-
schublade

Ersatzteile und Zubehör

für Autogen- und E-Schweißen

Werkbankfüße aus 50 mm Vierkant-Rohr, höhenverstellbar in 
5 Stufen von 764 bis 930 mm, stabilisiert durch zwei Längs- 
und eine Mittelzarge. 
Arbeitsfläche 35 mm stark mit 12 Schamottsteinen und 
11 Füllstäben (unbehandelt)

Schweißtisch Größe 1.010 x 755 mm

Schweißtischgröße 1.010 x 755 mm, wie oben beschrieben,
jedoch mit 24 Schamottsteinen

für Autogen- und E-Schweißen, wie oben beschrieben,
jedoch mit Teilauszugschublade
Blendenhöhe 150 mm, 415 mm ausziehbar, 90 kg Tragkraft,
Schubladeninnenmaße (B x H x T) 475 x 128 x 526 mm,
höhenverstellbar in 5 Stufen von 744 bis 910 mm.

Schweißtischgröße 1.000 x 700 mm
Schweißtischgröße 1.500 x 700 mm

Wasserkasten 200 x 740 x 200 mm 
Brennerhalterung 400 mm lang
Drahtköcher 400 mm lang
Schamottstein, 250 x 124 x 32 mm
4 Stück Niveauausgleich, Verstellbereich 25 mm
Einzelschublade, Blendenhöhe 150 mm
Ablageboden 1.000 mm
Ablageboden 1.500 mm
Rollensatz 100 mm Ø, 2 Rollen mit Feststeller
Rollensatz 125 mm Ø, 2 Rollen mit Feststeller

Durchgehende Grobblechplatte 10 mm stark, Oberfläche und 
Schnittkanten unbehandelt

Werkbankfüße aus 50 mm Vierkant-Rohr, höhenverstellbar in 
5 Stufen von 744 bis 910 mm, stabilisiert durch zwei Längs- 
und eine Mittelzarge.  

Schweißarbeitstischgröße 1.000 x 700 mm 
Schweißarbeitstischgröße 1.500 x 700 mm

(*ohne Wasserkasten, Brennerhalterung und Drahtköcher)

In 11 verschiedenen RAL-Farben lieferbar.

n353.5.5030

n353.5.5040

n353.5.5016
n353.5.5015

n353.5.5011
n353.5.5010

n353.5.5102
n353.5.5104
n353.5.5106
n353.5.5108
n353.5.5110
n353.5.5112
n353.5.5114
n353.5.5116
n353.5.5117
n353.5.5119
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System 28
Professional Extreme 750 

Schweißtisch inkl. Fuß (Grundausstattung 850 mm),
 max. empfohlene Gesamttraglast variiert

Schweißtischfüße wählbar

Schweißtisch im Set wählbar, siehe Seite 2.130

Tischgröße
1,0 x 1,0 mtr.
1,2 x 1,2 mtr.
1,5 x 1,0 mtr.
1,5 x 1,5 mtr.
2,0 x 1,0 mtr.
2,0 x 1,2 mtr.
2,0 x 2,0 mtr.
2,4 x 1,2 mtr.
3,0 x 1,5 mtr. 
4,0 x 2,0 mtr. 

Set 1
Set 2
Set 3
Set 4
Set 5

Die Professional Extreme 750 Tische haben eine Oberflächen-
härte bis ca. 750 Vickers und werden aus speziellem Werk-
zeugstahl gefertigt und zusätzlich plasmanitriert und beschich-
tet. Aufgrund der erhöhten Belastbarkeit des Tisches eignet 
er sich besonders für die Bearbeitung sehr schwerer Bauteile. 
Die Bohrungen haben einen Durchmesser von 28 mm und 
eine Materialstärke von 24,5-27 mm. 
Durch die Ausstattung mit Diagonalraster werden die Spann-
möglichkeiten auf diesem Tisch nahezu verdoppelt. 

Fuß Grundausstattung, Tischhöhe 850 mm
Fuß Grundausstattung, Tischhöhe 950 mm
Fuß mit Lenkrolle u. Feststellbremse, Tischhöhe 850 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 650-900 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 750-1100 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 750-950 mm 
mit Lenkrolle u. Feststellbremse

Fuß Bodenverankerung, Tischhöhe 850 mm

si3280010.XD7
si3280015.XD7
si3280035.XD7
si3280050.XD7
si3280020.XD7
si3280060.XD7
si3280045.XD7
si3280030.XD7
si3280040.XD7
si3280055.XD7

si280858.X
si280587.X
si2280876.X
si2280878.X
si2280877.X
si2280879.X

si2280874.X

si2283100
si2283200
si2283300
si2283400
si2283500
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System 28
Professional Extreme 850

Schweißtisch inkl. Fuß (Grundausstattung 850 mm)
max. empfohlene Gesamttraglast variiert

Schweißtischfüße wählbar

Schweißtisch im Set wählbar, siehe Seite 2.130

Auf Wunsch mit Diagonalraster gegen Aufpreis erhältlich!

Die Professional Extreme 850 Tische haben eine Oberflä-
chenhärte bis ca. 850 Vickers und werden aus speziellem 
Werkzeugstahl gefertigt und zusätzlich plasmanitriert und be-
schichtet. Durch die enorm starke Oberflächenbeschaffenheit 
besitzen diese Tische höchste Resistenz gegen Schlageinwir-
kungen und Korrosionen. Aufgrund der erhöhten Belastbarkeit 
des Tisches eignet er sich besonders für die Bearbeitung sehr 
schwerer Bauteile. Die Bohrungen haben einen Durchmesser 
von 28 mm und eine Materialstärke von 24,5-27 mm. 

Tischgröße
1,0 x 1,0 mtr.
1,2 x 1,2 mtr.
1,5 x 1,0 mtr.
1,5 x 1,5 mtr.
2,0 x 1,0 mtr.
2,0 x 1,2 mtr.
2,0 x 2,0 mtr.
2,4 x 1,2 mtr.
3,0 x 1,5 mtr. 

Fuß Grundausstattung, Tischhöhe 850 mm
Fuß Grundausstattung, Tischhöhe 950 mm
Fuß mit Lenkrolle u. Feststellbremse, Tischhöhe 850 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 650-900 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 750-1110 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 750-950 mm 
mit Lenkrolle u. Feststellbremse
Fuß Bodenverankerung, Tischhöhe 850 mm
Fuß Bodenverankerung, Tischhöhe 950 mm

Set 1
Set 2
Set 3
Set 4
Set 5

si280858.X
si280587.X
si2280876.X
si2280878.X
si2280877.X
si2280879.X

si2280874.X
si2280875.X

si2283100
si2283200
si2283300
si2283400
si2283500

si3285510.X8
si3285515.X8
si3285535.X8
si3285550.X8
si3285520.X8
si3285560.X8
si3285545.X8
si3285530.X8
si3285540.X8



Sach-Nummer

Schweißtechnisches Zubehör

 

  

2.128

2
System 16
Basic

Schweißtisch inkl. Fuß (Grundausstattung 850 mm)   
max. empfohlene Gesamttraglast variiert

Schweißtischfüße wählbar

Auf Anfrage auch in unterschiedlichen Sets lieferbar. 

Tischgröße
1,2 x 0,8 mtr.
1,0 x 1,0 mtr.
1,2 x 1,2 mtr.
1,5 x 1,0 mtr.

Die Schweißtische Basic werden aus hochwertigem Stahl 
gefertigt und anschließend durch ein thermochemisches Ver-
fahren plasmanitriert. Anschließend durchläuft der Tisch ein 
weiteres thermochemisches Verfahren, wodurch er korrosi-
onsbeständiger wird. Gleichzeitig erhöht sich auch die Belast-
barkeit des Tisches. Der Tisch hat eine Oberflächenhärte von 
ca. 480-560 Vickers, sowie eine Grundhärte von ca. 200 - 230 
Vickers,

Fuß Grundausstattung, Tischhöhe 850 mm
Fuß mit Lenkrolle u. Feststellbremse, Tischhöhe 850 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 600-1000 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 650-950 mm 
mit Lenkrolle u. Feststellbremse

Fuß Bodenverankerung, Tischhöhe 850 mm

si161856
si2161855

si2160877.X
si2160879.X

si2160874.X

si2161025.P
si2161010.P
si2161015.P
si2161035.P
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System 16
Professional Extreme 750

Schweißtisch inkl. Fuß (Grundausstattung 850 mm)   
max. empfohlene Gesamttraglast variiert

Schweißtischfüße wählbar

Schweißtisch im Set wählbar

Auf Wunsch mit Skala gegen Aufpreis erhältlich!

Set 1
Set 2
Set 3
Set 4
Set 5

Tischgröße
1,0 x 1,0 mtr.
1,2 x 1,2 mtr.
1,5 x 1,0 mtr.
1,5 x 1,5 mtr.
2,0 x 1,0 mtr.
2,0 x 1,2 mtr.

2,4 x 1,2 mtr. 
3,0 x 1,5 mtr. 
4,0 x 2,0 mtr. 

Die Professional Extreme 750 Tische haben eine Oberflächen-
härte bis ca. 750 Vickers und werden aus speziellem Werk-
zeugstahl gefertigt und zusätzlich plasmanitriert und beschich-
tet. Aufgrund der erhöhten Belastbarkeit des Tisches eignet er 
sich besonders für die Bearbeitung sehr schwerer Bauteile. 
Die Bohrungen haben einen Durchmesser von 16 mm und  
eine Materialstärke von ca. 11,5-13 mm.

Fuß Grundausstattung, Tischhöhe 850 mm
Fuß Grundausstattung, Tischhöhe 950 mm
Fuß mit Lenkrolle u. Feststellbremse, Tischhöhe 850 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 650-1050 mm
Fuß höhenverstellbar, Tischhöhe 700-1000 mm, 
mit Lenkrolle u. Feststellbremse

Fuß Bodenverankerung, Tischhöhe 850 mm

si3160010.X7
si3160015.X7
si3160035.X7
si3160050.X7
si3160020.X7
si3160060.X7
si3160030.X7
si3160040.X7
si3160055.X7

si2163100
si2163200
si2163300
si2163400
si2163500

si160858.X
si160857.X
si2160876.X
si2160877.X
si2160879.X

si2160875.X
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Sets für System 28 Schweißtisch Professional Extreme 750/850,
jeweils inkl. Zubehörset

Sets für System 16 Schweißtisch Basic/Professional Extreme 750, jeweils inkl. Zubehörset

Sets auf Anfrage auch in Aluminiumausführung lieferbar. 

Set Zwinge Prisma Bolzen Magnet-
bolzen Anschlag Winkel Werkzeug-

wagen

Set 1 4 x 2 x 2 x 12 x 4 x 4 x 2 x 2 x 

Set 2 6 x 4 x 4 x 18 x 4 x 6 x 6 x 4 x 2 x 2 x

Set 3 10 x 6 x 4 x 24 x 4 x 8 x  8 x 6 x 2 x 2 x 1 x +  
1 x  

Set 4 14 x 10 x 6 x 30 x 8 x 10 x 10 x 4 x 8 x 2 x 2 x 1 x + 
1 x 

1 x + 
1 x 1 x

Set 5 14 x 10 x 8 x 36 x 8 x 12 x 12 x 4 x 12 x 2 x 2 x 1x + 
1x

1x + 
1x

1 x + 
1 x 1 x

Set Zwinge Prisma Spann-
bolzen Anschlag Winkel Werkzeug-

wagen

Set 1 4 x 12 x 4 x 4 x 4 x

Set 2 6 x 2 x 4 x 18 x 4 x 6 x 6 x 6 x 2 x

Set 3 8 x 4 x 4 x 24 x 4 x 8 x 8 x 8 x 2 x 2 x

Set 4 10 x 4 x 8 x 30 x 8 x 10x 10 x 10 x 2 x 2 x 1 x 
+ 1 x

1 x 
+ 1 x 1 x 

Set 5 12 x 6 x 8 x 36 x 8 x 12 x 12 x 12 x 2 x 2 x 1 x 
+ 1 x

1 x 
+ 1 x

1 x 
+ 1 x 1 x 

rechts + links

rechts + links
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Zubehör System 28
Professional Extreme 750/850

Anschläge

Universal-Anschlag, 
brüniert Länge Breite MS Gewicht

Universal-Anschlag 150 L 150 mm 50 mm 25 mm 0,78 kg

Universal-Anschlag 200 L 200 mm 50 mm 25 mm 1,00 kg

Universal-Anschlag 250 L 250 mm 50 mm 25 mm 1,20 kg

Universal-Anschlag 225 L 225 mm 50 mm 25 mm 1,40 kg

Universal-Anschlag 225 L FDS
mit Federdruckstück 225 mm 50 mm 25 mm 1,40 kg

Universal-Anschlag 325 L FDS
mit Federdruckstück 325 mm 50 mm 25 mm 1,80 kg

Universal-Anschlag 100 
2 Systembohrungen 100 mm 50 mm 25 mm 0,75 kg

Universal-Anschlag 150 
3 Systembohrungen 150 mm 50 mm 25 mm 1,10 kg

Universal-Anschlag 250 
5 Systembohrungen 250 mm 50 mm 25 mm 1,80 kg

Universal-Anschlag 300 
3 Systembohrungen 300 mm 50 mm 25 mm 1,85 kg

Universal-Anschlag 500 
7 Systembohrungen 500 mm 50 mm 25 mm 3,30 kg

Universal-Anschlag 325 
3 Systembohrungen 325 mm 50 mm 25 mm 2,10 kg

Universal-Anschlag 525 
7 Systembohrungen 525 mm 50 mm 25 mm 3,50 kg

Universal-Anschlag 500 S
5 Systembohrungen 500 mm 100 mm 25 mm 7,90 kg

Universal-Anschlag 750 S
10 Systembohrungen 750 mm 100 mm 25 mm 12,10 kg

Universal-Anschlag 1.000 S
15 Systembohrungen 1.000 mm 100 mm 25 mm 16,30 kg

si2280410
si2280410.1
si2280410.2
si2280420

si2280421

si2280421.1

si2280407

si2280408

si2280409

si2280426

si2280427

si2280422

si2280424

si2280430

si2280432

si2280434
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Anschläge

Winkel

Winkel-Einstellschablone, brüniert

Zubehör System 28
Professional Extreme 750/850

Flachwinkel,
brüniert Länge Breite Höhe Stärke Gewicht

Flachwinkel 175
3 Systembohrungen 175 mm 175 mm 50 mm 25 mm 1,85 kg

Flachwinkel 500 
5 Systembohrungen 500 mm 375 mm 100 mm 25 mm 12,0 kg

Winkel Länge Breite Höhe Stärke Gewicht

Befestigungswinkel 75 mm 150 mm 75 mm 25 mm 2,90 kg

Anschlag-und Spann-
winkel 75 L 75 mm 50 mm 75 mm 25 mm 1,00 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 175 SL 175 mm 50 mm 75 mm 25 mm 1,40 kg

Anschlag-und Spann-
winkel 175 ML 175 mm 50 mm 125 mm 25 mm 1,80 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 275 L 175 mm 50 mm 275 mm 25 mm 2,80 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 175 L, 
Bohrung/Langloch

175 mm 50 mm 175 mm 25 mm 1,95 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 175 WL, in jede 
Richtung flexibel,
Langloch/Langloch 100 

175 mm 50 mm 175 mm 25 mm 1,80 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 175 VL
Bohrung/Bohrung

175 mm 50 mm 175 mm 25 mm 2,40 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 275 WL
Bohrung/Langloch 200

275 mm 50 mm 175 mm 25 mm 2,50 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 200 L 175 mm 50 mm 200 mm 25 mm 2,71 kg

Länge Breite Höhe Gewicht

Winkel-Einstellschablone 250 mm 250 mm 5 mm 1,50 kg

si2280445

si2280444

si2280105

si2280109.N

si2280109.1.N

si2280112

si2280110.G

si2280111

si2280113

si2280115

si2280114

si2280455

si2280107
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Universalwinkel, brüniert

Eckanbindung

Anschlag- und Spannwinkel

Zubehör System 28
Professional Extreme 750/850

Anschlag- und 
Spannwinkel Länge Breite Höhe Stärke Gewicht 

300 G
Anschlag links 200 mm 75 mm 300 mm ca. 

27 mm 6,00 kg

500 G
Anschlag links 200 mm 75 mm 500 mm ca. 

27 mm 9,40 kg

300 GK
Anschlag links 280 mm 95 mm 300 mm ca. 

27 mm 12,90 kg

300 GK
Anschlag rechts 280 mm 95 mm 300 mm ca. 

27 mm 12,90 kg

500 GK
Anschlag links 280 mm 95 mm 500 mm ca. 

27 mm 17,50 kg

500 GK
Anschlag rechts 280 mm 95 mm 500 mm ca. 

27 mm 17,50 kg

600 GK
Anschlag links 376 mm 95 mm 600 mm ca. 

27 mm 22,50 kg

600 GK
Anschlag rechts 376 mm 95 mm 600 mm ca. 

27 mm 22,50 kg

800 GK
Anschlag links 376 mm 95 mm 800 mm ca. 

27 mm 27,00 kg

800 GK
Anschlag rechts 376 mm 95 mm 800 mm ca. 

27 mm 27,00 kg

Eckanbindung Guss Länge Breite Höhe Gewicht 

Eckanbindung 
klein 200 mm 150 mm 120 mm 11,80 kg

Eckanbindung 
groß 200 mm 200 mm 175 mm 19,70 kg

Universalwinkel Seitenlänge Gewicht 
Universalwinkel klein 350 mm 14,50 kg

Universalwinkel groß 475 mm 23,00 kg

si2280170

si2280171

si2280190.G

si2280191.G

si2280152

si2280162

si2280124.P

si2280126.P

si2280130.P

si2280132.P

si2280134.P

si2280136.P

si2280144.P

si2280146.P
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Spannschiene, nitriert

Winkel U-Form, Langloch

Zubehör System 28
Professional Extreme 750/850

Spannschiene blank Länge Breite Höhe Gewicht 

Spannschiene 1.000 1.000 mm 100 mm 100 mm 48,00 kg

Spannschiene 2.000 2.000 mm 100 mm 100 mm 95,00 kg

Spannschiene 3.000 3.000 mm 100 mm 100 mm 141,00 kg

Winkel U-Form, 
Langloch Länge Breite Höhe Gewicht

Winkel U-Form
500 x 200 x 100, links, 
Plasmanitriert

500 mm 200 mm 100 mm 36,00 kg

Winkel U-Form
500 x 200 x 100, 
rechts, Plasmanitriert

500 mm 200 mm 100 mm 36,00 kg 

Winkel U-Form
1.000 x200 x 100, 
links, Plasmanitriert

1.000 mm 200 mm 100 mm 78,00 kg

Winkel U-Form
1.000 x 200 x 100, 
rechts, Plasmanitriert

1.000 mm 200 mm 100 mm 78,00 kg

si2280303.P

si22803031.P

si22803032.P

si2280311.P

si2280312.P

si2280321.P

si2280322.P
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Bolzen, brüniert

Universalbolzen, brüniert

Professional Schraubzwinge Standard

Professional Schraubzwinge XL

Professional Schraubzwinge Standard 45°/90°

Professional Schnellspannzwinge

Professional Schraubzwinge Standard 
mit Senkrechtspanner

Professional Schraubzwinge 45°/90° 
mit Senkrechtspanner 

Zubehör System 28
Professional Extreme 750/850

Bolzen, brüniert Länge Ø Gewicht 

Schnellspannbolzen kurz
Spannen von 2 Bauteilen 95 mm 28 mm 0,54 kg

Schnellspannbolzen lang
Spannen von 3 Bauteilen 120 mm 28 mm 0,65 kg

Kugelspannbolzen flach kurz
Spannen von 2 Bauteilen,
ohne O-Ring

74 mm 28 mm 0,36 kg

Kugelspannbolzen flach lang
Spannen von 3 Bauteilen,
ohne O-Ring

99 mm 28 mm 0,46 kg

Senkbolzen kurz
Spannen von 2 Bauteilen 67 mm 28 mm 0,30 kg

Senkbolzen lang
Spannen von 3 Bauteilen 91 mm 28 mm 0,41 kg

Verbindungsbolzen kurz
Verbindung von 2 Bauteilen 50 mm 28 mm 0,12 kg

Verbindungsbolzen lang
Verbindung von 3 Bauteilen 75 mm 28 mm 0,20 kg

Bolzen, brüniert Länge Ø Gewicht 
Universalbolzen Komfort kurz 
Spannen von 2 Bauteilen 100 mm 28 mm 0,60 kg

si2280510

si2280512

si2280522

si2280523

si2280528

si2280529

si2280560

si2280561

si2280610

si2280532

si2280612

si2280630

si2280615

si2280611.1

si2280611.2
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Spannbrücken

Prisma, brüniert

Magnetspannbolzen, Aluminium

Werkzeugwagen, lackiert

Abdeckplane Werkzeugwagen
Abdeckplane Werkzeugwagen kompakt

Zubehör System 28
Professional Extreme 750/850

Magnetspannbolzen,
Aluminium Länge Ø Gewicht

Magnetspannbolzen 68 68 mm 34 mm 0,09 kg

Magnetspannbolzen 93 93 mm 34 mm 0,13 kg

Magnetspannbolzen 118 118 mm 34 mm 0,16 kg

Spannbrücke Länge Breite Höhe Gewicht

Spannbrücke 2P
2 Spannpunkte gleichz. 170 mm 35 mm 20 mm 0,80 kg

Spannbrücke 3P
3 Spannpunkte gleichz. 170 mm 35 mm 20 mm 1,00 kg

Werkzeugwagen, 
lackiert Länge Breite Höhe Gewicht 

Werkzeugwagen 660 mm 900 mm 1.040 mm 50,00 kg

Werkzeugwagen 
kompakt 1.000 mm 750 mm 636 mm 59,00 kg

Werkzeugwand 800 mm 100 mm 800 mm 22,50 kg

Prisma, brüniert Höhe Ø Gewicht 

Prisma Ø 50 135° 20 mm 50 mm 0,20 kg

Vario Prisma Ø 50 90°/120° 20 mm 50 mm 0,20 kg

si2280210

si2280211

si2280910

si2280911

si2280912

si2280648
si22806451

si2280740
si2280740.1
si2280740.2

si2280915

si2280916
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Bürste 30 mm Ø, Gewicht 0,06 kg

Brennerhalter, brüniert

Inbusschlüssel 6, rot, Gewicht 0,50 kg

Inbusschlüssel 6, gelb, Gewicht 0,09 kg

Transportbügel

Masseanschluss Komfort

Zubehör System 28
Professional Extreme 750/850

Länge Breite Höhe Gewicht 
Transportbügel mit 
Befestigungsplatte 
1800 kg Traglast

150 mm 150 mm 25 mm 4,70 kg

Befestigungsplatte 
150 x 150 x 25 
für Transportbügel

150 mm 150 mm 25 mm 3,90 kg

Transportbügel ohne 
Befestigungsplatte - - - 0,70 kg

Transportbügel
für 28er und 16er 
Arbeitstisch

200 mm 100 mm 165 mm 4,50 kg

Höhe Gewicht 
Brennerhalter 200 mm 0,50 kg

si2000830

si2000830.T1

si2000831

si2000835

si2280820

si2280920

si2280852

si2280852.1

si2000810
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Anschläge

Winkel-Einstellschablone, brüniert

Flachwinkel, brüniert

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Universal-Anschlag, 
brüniert Länge Breite Stärke Gewicht 

Universal-Anschlag 80 L 80 mm 30 mm 12 mm 0,16 kg

Universal-Anschlag 75 L 75 mm 30 mm 12 mm 0,07 kg

Universal-Anschlag 115 L 115 mm 30 mm 12 mm 0,20 kg

Universal-Anschlag 150 L
3 Systembohrungen 150 mm 35 mm 12 mm 0,33 kg

Universal-Anschlag 500 M
13 Systembohrungen 500 mm 50 mm 12 mm 1,85 kg

Universal-Anschlag, 
brüniert Länge Breite Ø Stärke Gewicht 

Universal-Anschlag /
Spannbrücke 175 175 mm 35 mm 16 mm 12 mm 0,40 kg

Flachwinkel, brüniert Länge Breite Höhe Gewicht 

Flachwinkel 250
5 Systembohrungen 250 mm 188 mm 50 mm 1,35 kg

Länge Breite Höhe Gewicht

Winkel-Einstellschablone 130 mm 130 mm 5 mm 0,40 kg

si2160408

si2160410

si2160420

si2160422

si2160432

si2160450

si2160444

si2160455
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Anschlag- und Spannwinkel

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Anschlag und Spann-
winkel, brüniert Länge Breite Höhe Stärke Gewicht 

Anschlag- und Spann-
winkel 50 L 50 mm 30 mm 50 mm 12 mm 0,20 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 90 X 90 mm 30 mm 25 mm 12 mm 0,19

Anschlag- und Spann-
winkel 90 L
Bohrung/Langloch

90 mm 30 mm 90 mm 12 mm 0,31 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 90 L Guss
Bohrung/Langloch

90 mm 30 mm 90 mm 12 mm 0,28 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 90 WL
Langloch/Langloch

90 mm 30 mm 90 mm 12 mm 0,27 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 140 L
5 Systembohrungen/
Langloch

90 mm 35 mm 140 
mm 12 mm 0,51 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 150 L
6 Systembohrungen/
Langloch

90 mm 35 mm 150 
mm 12 mm 0,65 kg

Anschlag und Spann-
winkel, lackiert/
pulverbeschichtet

Länge Breite Höhe Stärke  Gewicht 

Anschlag- und Spann-
winkel 300 G, 
Anschlag links

150 mm 50 mm 300 mm 12 mm 2,40 kg

Anschlag und Spann-
winkel, lackiert/
pulverbeschichtet

Länge Breite Höhe Gewicht 

Anschlag- und Spann-
winkel 250 GK, 
Anschlag links

145 mm 50 mm 250 mm 2,10 kg

Anschlag- und Spann-
winkel 250 GK, 
Anschlag rechts

145 mm 50 mm 250 mm 2,10 kg

si2160105

si2160108

si2160110N

si2160110G

si2160111

si2160112

si2160114

si2160162

si2160124

si2160126
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Universalwinkel, brüniert

Eckanbindung

Bolzen

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Universalwinkel Seitenlänge Gewicht Winkel
Universalwinkel klein 350 mm 3,40 kg 10 - 150°
Universalwinkel groß 250 mm 2,80 kg 0 - 225°

Eckanbindung Guss Länge Breite Höhe Gewicht 
Eckanbindung 100 mm 65 mm 100 mm 1,70 kg

Bolzen Ø Gewicht 
Schnellspannbolzen kurz,
mit Drehverschluss
Spannen von 2 Bauteilen

16 mm 0,08 kg

Schnellspannbolzen lang, 
mit Drehverschluss
Spannen von 3 Bauteilen

16 mm 0,10 kg

Senkbolzen
Spannen von 2 Bauteilen 16 mm 0,04 kg

Verbindungsbolzen kurz
mit Inneninbus
Spannen von 2 Bauteilen

16 mm 0,03 kg

Verbindungsbolzen lang
mit Inneninbus
Spannen von 3 Bauteilen

16 mm 0,05 kg

si2160170
si2160171

si2160510

si2160512

si2160528

si2160560

si2160561

si2160190
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Duo Prisma 25 Ø, brüniert

Magnetspannbolzen, Aluminium

Professional Schraubzwinge Standard

Professional Schraubzwinge 45°/90°

Professional Schnellspannzwinge

Werkzeugwagen, lackiert

Bürste Ø 17 mm, 0,05 kg

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Prisma, brüniert Höhe Ø Gewicht 
Duo Prisma Ø 25, 120° 19 mm 25 mm 0,04 kg

Magnetspannbolzen 
Aluminium Höhe Ø Gewicht 

Magnetspannbolzen 34 34 mm 22 mm 0,2 kg
Magnetspannbolzen 46 46 mm 22 mm 0,03 kg
Magnetspannbolzen 58 58 mm 22 mm 0,04 kg

Werkzeugwagen, 
lackiert Länge Breite Höhe Gewicht 

Werkzeugwagen 560 mm 560 mm 720 mm 30,00 kg

Werkzeugwand 500 mm 50 mm 500 mm 7,40 kg

si2160910

si2160912

si2160740
si21607401
si21607402

si2160610

si2160630

si2160606

si2160820

si2160650
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Inbusschlüssel 4

Masseanschluss Komfort

Transportbügel

Brennerhalter, brüniert

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Länge Breite Höhe Gewicht 
Transportbügel mit 
Befestigungsplatte
700 kg Traglast

150 mm 100 mm 25 mm 2,63 kg

Transportbügel für 28er 
und 16er Arbeitstisch 200 mm 100 mm 165 mm 4,50 kg

Höhe Gewicht 
Brennerhalter 200 mm 0,27 kg

si2160830

si2000835

si2160920

si2160852

si2000810
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Pflegeserie

in der 1 kg Flasche

in der 1 kg Sprühflasche

in der 1 kg Pumpflasche

im 5 kg Kanister

im 33 kg Kanister

Clean Basic, Reiniger in der 1 kg Flasche

Clean Basic, Reiniger in der 1 kg Sprühflasche

Clean Basic, Reiniger im 5 kg Kanister

Clean Basic, Reiniger im 33 kg Kanister

Kombi-Abziehstein

Antihaft-Emulsion mit Korrosionsschutz

Zubehör System 16
Basic/Professional Extreme 750

Kombi-Abziehstein Länge Breite Höhe Gewicht 

Kombi-Abziehstein
150 x 50 x 25 mm 150 mm 50 mm 25 mm 0,42 mm

Kombi-Abziehstein
200 x 50 x 25 mm 200 mm 50 mm 25 mm 0,56 mm

si2000942

si2000940

si2000922

si2000924

si2000929

si2000926

si2000928

si2000913

si2000914

si2000915

si2000917
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Birkenstock 
Elektro-Kleinkompressor Typ ME 8/24/160/230

Elektrokompressor Typ ME 10/40/245/230 und 
     Typ ME 10/40/245/400

Technische Daten

Technische Daten

Elektrokompressor Typ ME 10/40/245/230
Elektrokompressor Typ ME 10/40/245/400

Kesselinhalt 24 ltr.
max. Volumenstrom 240 ltr./min
max. Liefermenge 160 ltr./min
max. Motorleistung 1,5 KW
Netzanschlussspannung 230 Volt
zul. Verdichterenddruck 8 bar
max. Verdichterdrehzahl 2.850 U/min
Zylinderzahl 1
Abmessungen (LxBxH) 600 x 255 x 590 mm
Gewicht ca. 25 kg

Typ ME 
10/40/245/230

ME 
10/40/245/400

Kesselinhalt 40 ltr. 40 ltr.
max. Volumenstrom 350 ltr./min 350 ltr./min
max. Liefermenge 245 ltr./min 245 ltr./min
max. Motorleistung 1,5 KW 1,1 KW
Netzanschlussspannung 230 Volt 400 Volt
zul. Verdichterenddruck 10 bar 10 bar
max. Verdichterdrehzahl 1.400 U/min 1.400 U/min
Zylinderzahl 2 2
Abmessungen (LxBxH) 1.120 x 400 x 780 mm
Gewicht ca. 62 kg

Werkstattform, fahrbar, 230-Volt-Anschluss, TÜV-GS 
geprüft, mit Kessel für die Garage, Dachausbau usw.

mit 40-Liter-Kessel und 2-Zylinder-Verdichter, 
fahr- und tragbar

Auf Wunsch auch in stationärer Ausführung lieferbar.

Selbstverständlich sind auf 
Anfrage auch andere, größere 
Kompressoren erhältlich.

n352.0.2602

n352.0.2600

n352.0.2604
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Birkenstock
Elektrokompressor Typ ME 10/40/350/230 und
     Typ ME 10/40/350/400

Elektrokompressor Typ ME 10/90/350/230 und
     Typ ME 10/90/350/400

Technische Daten

Technische Daten

Elektrokompressor Typ ME 10/40/245/230

Elektrokompressor Typ ME 10/90/350/230 

Elektrokompressor Typ ME 10/40/245/400

Elektrokompressor Typ ME 10/90/350/400

Typ ME 
10/40/350/230

ME 
10/40/350/400

Kesselinhalt 40 ltr. 40 ltr.
max. Volumenstrom 500 ltr./min 500 ltr./min
max. Liefermenge 350 ltr./min 350 ltr./min
max. Motorleistung 2,2 KW 2,2 KW
Netzanschlussspannung 230 Volt 400 Volt
zul. Verdichterenddruck 10 bar 10 bar
max. Verdichterdrehzahl 1.200 U/min 1.200 U/min
Zylinderzahl 2 2
Abmessungen (LxBxH) 1.100 x 400 x 800 mm
Gewicht ca. 72 kg

Typ ME 
10/90/350/230

ME 
10/90/350/400

Kesselinhalt 90 ltr. 90 ltr.
max. Volumenstrom 500 ltr./min 500 ltr./min
max. Liefermenge 350 ltr./min 350 ltr./min
max. Motorleistung 2,2 KW 2,2 KW
Netzanschlussspannung 230 Volt 400 Volt
zul. Verdichterenddruck 10 bar 10 bar
max. Verdichterdrehzahl 1.200 U/min 1.200 U/min
Zylinderzahl 2 2
Abmessungen (LxBxH) 1.100 x 400 x 900 mm
Gewicht ca. 77 kg

mit 40-Liter-Kessel und 2-Zylinder-Verdichter, fahr- und tragbar

mit 90-Liter-Kessel und 2-Zylinder-Verdichter, fahr- und tragbar

Auf Wunsch auch in stationärer Ausführung lieferbar.

Auf Wunsch auch in stationärer Ausführung lieferbar. 

Selbstverständlich sind auf 
Anfrage auch andere, größere 
Kompressoren erhältlich.

n352.0.2606

n352.0.2612

n352.0.2608

n352.0.2614
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Standardkupplungen DN 7,2 aus massivem 
Messing mit Außengewinde

Standardkupplungen DN 7,2 aus massivem 
Messing mit Innengewinde

Standardkupplungen DN 7,2 aus massivem 
Messing mit Schlauchtülle

Stecknippel DN 7,2 aus massivem Messing
mit Schlauchtülle

Stecknippel DN 7,2 aus massivem Messing
mit Außengewinde 

Stecknippel DN 7,2 aus massivem Messing
mit Innengewinde

G 1/4"
G 3/8"
G 1/2"

G 1/4"
G 3/8"
G 1/2"

G 1/4"
G 3/8"
G 1/2"

G 1/4"
G 3/8"
G 1/2"

  6 mm Ø
  9 mm Ø
13 mm Ø

  6 mm Ø
  9 mm Ø
13 mm Ø

n352.0.0102
n352.0.0104
n352.0.0106

n352.0.0112
n352.0.0114
n352.0.0116

n352.0.0122
n352.0.0124
n352.0.0126

n352.0.0132
n352.0.0134
n352.0.0136

n352.0.0142
n352.0.0144
n352.0.0146

n352.0.0152
n352.0.0154
n352.0.0156
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Verteiler mit Standardkupplungen DN 7,2
aus massivem Messing, mit 2 Abgängen

Doppelgewindenippel aus massivem Messing,
mit beidseitigem Außengewinde,
Rechtsgewinde nach DIN 8542

Verteiler mit Standardkupplungen DN 7,2
aus massivem Messing, mit 3 Abgängen

G 3/8“
G 1/2“

G 3/8“
G 1/2“

G 1/8" x G 1/8"
G 1/4" x G 1/4" 
G 3/4" x G 3/4"
G 1/2" x G 1/2"

G 1/4" x G 1/8", reduziert

G 3/8" x G 1/4", reduziert

G 1/2" x G 3/8", reduziert

n352.0.0202
n352.0.0212

n352.0.0203
n352.0.0213

n352.0.0231
n352.0.0232
n352.0.0234
n352.0.0236

n352.0.0240

n352.0.0242

n352.0.0244
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Doppelgewindenippel aus massivem Messing 
mit Konus Rechtsgewinde/Linksgewinde

Reduziernippel mit Innen- und Außengewinde 
aus massivem Messing

Schlüsselmuffe mit Innengewinde, Sechskant,
aus massivem Messing

Gewindetülle aus massivem Messing mit 
Außengewinde, Rechtsgewinde

G 1/4" RH x G 1/4" LH 
G 1/4" RH x G 3/8" LH

G 3/8" RH x G 1/4" LH, reduziert

G 1/4" x G 1/8" 
G 1/4" x G 3/8" 
G 3/8" x G 1/2"

G 1/8"
G 1/4"
G 3/8"
G 1/2"

Anschluss  Tülle
G 1/4"   6 mm
G 3/8"   6 mm

G 1/4"   9 mm
G 3/8"   9 mm

n352.0.0252
n352.0.0254

n352.0.0256

n352.0.0260
n352.0.0262
n352.0.0264

n352.0.0270
n352.0.0271
n352.0.0272
n352.0.0273

n352.0.0280
n352.0.0282

n352.0.0283
n352.0.0285
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Filterdruckminderer mit Kunststoffbehälter
Regelbereich 0,5 - 10 bar, Anschluss 3/8"

Haltebefestigung für Filterdruckminderer und
Wartungseinheit

Wartungseinheit, 2-teilig, 
Regelbereich 0,5 - 10 bar, Anschluss 3/8″

Teflon-Gewinde-Dichtungsband

Filterdruckminderer mit Handablassventil und 
Kunststoffbehälter.

Filterdruckminderer mit Öler und Handablassventil zur 
Reinigung, Druckeinstellung und Schmierung der Druckluft. 

bestehend aus:

• Gegenmutter
• Montagewinkel

Zum Abdichten von Gas-, Druckluft- und Wasserleitungen.
Teflonband auf Kunststoffspule, Länge 12 mtr., Breite 12 mm 
und Stärke 0,1 mm. 

n352.0.0401

n352.0.0405

n352.0.0410

n352.0.0425
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Luftpistole aus Aluminium

Farbsprühpistole mit Fließbecher

Handreifenfüller

Sandstrahlpistole mit Becher

Sprühpistole mit Becher und geradem Sprührohr

Sprühpistole mit Becher, schwenkbares
Sprührohr

Ausführung in Aluminium in griffiger Pistolenform und 
Normaldüse 1,5 mm Ø, inkl. Nippel für Schnellkupplung.

Ausführung mit aufgesetztem Fließbecher, 0,5 Liter Inhalt,
Düse 1,3 mm Ø, inkl. Nippel für Schnellkupplung. 

Ausführung mit geradem Sprührohr, Becher 0,7 Liter Inhalt,
inkl. Nippel für Schnellkupplung. 

Ausführung mit geradem Sprührohr, Becher 0,7 Liter Inhalt, 
inkl. Nippel für Schnellkupplung.

Ausführung mit schwenkbarem Sprührohr, Becher 0,7 Liter 
Inhalt, inkl. Nippel für Schnellkupplung.

Ungeeichte Ausführung, Manometer 63 mm Ø, 0 - 10 bar,
Hebelstecker-Ausführung, inkl. Nippel für Schnellkupplung.

n352.0.0301

n352.0.0305

n352.0.0310

n352.0.0315

n352.0.0317

n352.0.0320
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Luftschlauch mit Gewebeeinlage, transparent, 
lose, 50 Meter-Ringe

Fertige Längen

Gasschlauch mit Gewebeeinlage, schwarz, lose, 
100 Meter-Ringe

Wasservorlaufschlauch mit Gewebeeinlage, blau,
lose, 100 Meter-Ringe

Wasserrücklaufschlauch mit Gewebeeinlage, rot,
lose, 100 Meter-Ringe

Luftschlauch mit Gewebeeinlage, transparent. Die hochwertige 
PVC-Mischung garantiert höchste Einsatzsicherheit, Langle-
bigkeit und hohe Flexibilität des Schlauches. 

Gasschlauch, Wasservor- und Wasserrücklaufschlauch mit 
Gewebeeinlage. Die hochwertige PVC-Mischung garantiert 
höchste Einsatzsicherheit, Langlebigkeit und hohe Flexibilität 
des Schlauches.

Abmessung   max. Betriebsdruck
19 x 4 mm     6 bar
13 x 3 mm   10 bar
  9 x 3 mm   12 bar
  6 x 3 mm   15 bar

Abmessung

5 x 2,5 mm

Abmessung

5 x 1,5 mm

Abmessung

5 x 1,5 mm

9 x 3 mm, 10 mtr. lang
9 x 3 mm, 25 mtr. lang
9 x 3 mm, 50 mtr. lang
6 x 3 mm, 10 mtr. lang
6 x 3 mm, 25 mtr. lang
6 x 3 mm, 50 mtr. lang

n061.0.3231
n061.0.3229
n061.0.3228
n061.0.3226

n061.0.3228-10
n061.0.3228-25
n061.0.3228-50

n061.0.3226-10
n061.0.3226-25
n061.0.3226-50

n061.0.3217

n061.0.3220

n061.0.3221
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Exact Rohrsägen

Zubehör

Typ 170 Außen-Ø 15 - 170 mm Stahl bis 6 mm
Kunststoffe bis 14 mm

Typ 170E Außen-Ø 15 - 170 mm Stahl bis 8 mm
Kunststoffe bis 14 mm

Typ 220E Außen-Ø 15 - 220 mm Stahl bis 8 mm
Kunststoffe bis 12 mm

Typ 280E Außen-Ø 40 - 280 mm Stahl bis 10 mm
Kunststoffe bis 38 mm

Typ 360E Außen-Ø 75 - 360 mm Stahl bis 10 mm
Kunststoffe bis 38 mm

Sägeblatt TCT 140 für Stahl, Kupfer, Alu, PVC

Sägeblatt TCT 165 für Kunststoff 
nur Typ 280E & 360E

Sägeblatt CERMET 140 für Edelstahl

Sägeblatt CERMET 165 für Edelstahl

Trennscheibe DIAMANT 140 für Gussrohre

Trennscheibe DIAMANT X140 für Gussrohre, duktile
 Rohre, Kugelgrafitguss

Trennscheibe DIAMANT X165 für Gussrohre, duktile 
Rohre, Kugelgrafitguss

Die Exact PipeCut Rohrsägen setzen sich eng auf das Rohr. 
Nach dem Aufsetzen ist das Sägeblatt immer automatisch in 
der richtigen Position und muss nicht geführt werden. Das Sä-
geblatt sägt durch das Rohr, anstatt es zu zermahlen. Somit 
ergibt sich eine glatte Schnittfläche, frei von Graten, die direkt 
verarbeitet werden kann. Zudem wird durch die Exact Rohrsä-
ge kein Staub und kein gefährlicher Funkenschlag erzeugt.

● Das Modell 170 kann verwendet werden, um Rohre mit
   einem  Außendurchmesser von 15-170 mm zu schneiden. 

● Modell 170E hat den selben Sägebereich, ist jedoch leistungs-
   stärker und die Rotationsgeschwindigkeit des Sägeblattes 
   kann an das zu sägende Material angepasst werden. 

● Neu ist das Modell 220E, welches einen Bereich von 
   15-220 mm trennt und  bei dem die Rotationsgeschwindigkeit 
   des Sägeblattes angepasst werden kann. 

● Das Modell 280E kann einen Bereich von 40-280 mm trennen 
   und zudem kann die Rotationsgeschwindigkeit des Säge-
   blattes angepasst werden, wie bei Modell 170E / 220E.

● Das größte Modell ist der Typ 360E, welcher für einen 
   Außendurchmesser von 75-360 mm eingesetzt werden kann. 

n353.3.0102

n353.3.0104

n353.3.0106

n353.3.0108

n353.3.0110

n353.3.0201

n353.3.0202

n353.3.0203

n353.3.0204

n353.3.0206

n353.3.0207

n353.3.0209
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Rohrstativ faltbar

Flanschwasserwaage 

Zubehör

Gewicht Min. Höhe   Max. Höhe
kg lb cm Zoll cm Zoll
11 24,3 75 29,5 120 47,2

Beschreibung Leistung Rohrgröße Gewicht 
pro Stück

kg lb mm Zoll kg lb

Edelstahl-
kugeln 925 2040 12 - 610 1/2 - 24 1,8 3,9

Stahlrollen 450 992 10 - 610 3/8 - 24 1,3 2,8
Polyethylen-
rollen 450 992 12 - 610 1/2 - 24 1,1 2,4

Alle Rohrstative werden mit einem standardmäßigen V-Kopf 
und Sicherheitsring geliefert, um ein unerwartetes Zusammen-
fallen und Handverletzungen zu vermeiden. 
Die faltbare Version mit Tragegriff ermöglicht ein einfaches 
Abstellen und einen leichten Transport. 
Die Tragkraft des Rohrstativs beträgt 1130 kg. Zudem sind die 
Köpfe austauschbar und unterschiedliche Rollensätze erhält-
lich.

Ausrichtung durch Spannen in Flanschlochkreisen - 
Die Flanschwasserwaage kann für Bolzenlöcher an Flanschen 
zwischen 16-32 mm eingesetzt werden. Das Hilfsmittel verhin-
dert Fehlpositionen von losen Teilen und ist für verschiedene 
Flanschgrössen einstellbar. 

PolyethylenrollenEdelstahlkugeln

Pro Stativ werden zwei der o.g. Rollen benötigt.

Stahlrollen

n353.3.0302
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Rohrschnellspanner

Schutzbacken für Rohrschnellspanner

Bereich Gewicht Material
Zoll mm kg lb

1 - 2,5 26 - 64 0,75 1,50 Aluminium
2 - 6 60 - 168 2,60 5,20 Aluminium
6 - 14 168 - 355 7,50 15,00 Aluminium
1 - 3 26 - 76 1,5 3,00 Stahl
2 - 5 51 - 127 3,1 6,20 Stahl
4 - 7 102 - 177 3,3 6,60 Stahl
5 - 9 127 - 228 6,9 13,80 Stahl

10 - 14 254 - 355 8,8 17,60 Stahl

 Beschreibung Material
SC13SS Schutzbacken Edelstahl
SC25SS Schutzbacken Edelstahl
SC47SS Schutzbacken Edelstahl
SC59SS Schutzbacken Edelstahl
SC1014SS Schutzbacken Edelstahl

Aufgrund seiner einmaligen Form gewährleistet der Rohr-
schnellspanner, dass die Spannkräfte gleichmäßig um das zu 
verschweißende Rohr wirken, da die Abstände zwischen den 
Spannpunkten gleich sind. Dies gilt für alle Rohrdimensionen
innerhalb der Bereiche der Rohrschnellspanner 1“ bis 14“.

Die Spannschrauben haben Edelstahlkugeln an ihren Enden. 
Dies verhindert ein Verkratzen der Rohre und es tritt keine 
Korrosion auf.

Die Arme sind je nach Version aus Aluminium oder Stahl, damit 
die Spannkraft den Anforderungen an alle Rohrdimensionen in-
nerhalb des Bereichs der Rohrschnellspanner von 27-355 mm 
und Wandstärken bis zu 15 mm entspricht.

Der Rohrschnellspanner kann für alle gängigen Materialien wie 
Baustahl, Edelstahl, Duplex, Super Duplex und Titan verwendet 
werden.

Das Schweißen von Rohr-an-Rohr und Rohr-an-Formstück ist
mit den Rohrschnellspannern leicht durchzuführen.

Die Schutzbacken sind die preisgünstige Alternative zu Edel-
stahlrohrschnellspannern. Die Schutzvorrichtung wird einfach 
über die Arme der Rohrschnellspanner gezogen, um Korrosion 
zu vermeiden.

Aluminium

Stahl
n353.3.0401
n353.3.0402
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n353.3.0405
n353.3.0406
n353.3.0407
n353.3.0408

n353.3.0414
n353.3.0415
n353.3.0416
n353.3.0417
n353.3.0418



Sach-Nummer

 

  

Schweißtechnisches Zubehör

2.155

2

TRI-STANDS

Tri-Stand Grundgestell

Folding Tri-Stand Grundgestell

V-Kopf Stahl

Großer V-Kopf Stahl

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.000 2.205 7,6 17 1“-24“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.000 2.205 3,4 7 bis 12“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.000 2.205 7,6 17 bis 24“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.000 2.205 7,6 17 1“-24“

Dreibeiniger, höhenverstellbarer Rohrbock

Die Tri-Stands sind aus stabilem Kastenprofil gefertigt. Es 
gibt eine Vielzahl von Köpfen für verschiedene Anwendun-
gen und Materialien. 

Eigenschaften und Vorteile
• 1 1/8” Kastenprofil = 28,6 mm
• 1000 kg / 2205 lbs Tragkraft
• Wahl zwischen festem Rohrbock oder klappbarem Rohrbock
• Klappbarer Rohrbock für einfache Lagerung und Transport
• Umfangreiches Angebot mit 9 verschiedenen Kopfformen
• In der Höhe verstellbar von 27”-48” = 71-122 cm
• Belastungen wurden unabhängig getestet
• CE-Zertifiziert

Wir sind auch zu mieten! 

n353.3.0502
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Stahl-/Edelstahlrollen 
aufsteckbar auf V-Kopf Stahl

Stahl-/Edelstahlrollen 

Kunststoffrollen für Edelstahl, passend für V-Kopf Stahl

Kunststoffrollen für Edelstahl

Aufsätze Edelstahl aufsteckbar auf V-Kopf Stahl

Kopf mit Stahlstabrolle

Kugelrollen Stahl/Edelstahl passend für  V-Kopf-Stahl

Rolle Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

Stahl 450 990 3,4 7 1“-12“
Edelstahl 450 990 3,4 7 1“-12“

Geeignet 
für

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

Stahl 450 990 2,5 6 1“-12“
Edelstahl 450 990 2,5 6 1“-12“

Rolle Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

Stahl 1.000 2.205 4,9 11 1“-24“
Edelstahl 1.000 2.205 4,9 11 1“-24“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll
450 990 2 5 1“-12“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll
450 990 3,3 7 1“-24“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.000 2.205 1,0 2 1“-12“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.000 2.205 4,25 9 1/8“-10“ Flat

Wir sind auch zu mieten! 
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DUO-STANDS

DUO-STAND Köpfe

Hochstabile, vierbeinige, höhenverstellbare und 
klappbare Rohrböcke

Kopfart Tragkraft Gewicht
kg lbs kg lbs

Satz Stahlrollen 2.400 5.290 3,4 7
Satz Edelstahlrollen * 2.400 5.290 3,4 7
Satz Kunststoffrollen* 450 990 2,2 5
Satz Stahlkugeln 1.450 3.197 3 6
Satz Edelstahlkugeln* 1.450 3.197 3 6

Tragkraft Gewicht
kg lbs kg lbs

2.400 5.290 19,5 43

Der Duo-Stand ist höhenverstellbar und zeichnet sich durch 
seine flexible und schnelle Fixierung aus. Konzipiert für große 
Rohrdurchmesser, um deren ordnungsgemäße Rotation zu 
gewährleisten.
Aber auch kleinere Rohrdurchmesser sind bei dem Duo-Stand 
gut aufgehoben. Des Weiteren ist der Duo-Stand mit Fest-
stellbremsen für die Räder ausgestattet, um ein ungewolltes 
Drehen zu verhindern. Die Duo-Stands sind zum besseren 
Transport mit klappbaren Beinen ausgestattet.

Eigenschaften und Vorteile

• Tragkraft 2.400kg / 5,290lbs
• Klappbare Füße für einfachen Transport und Lagerung
• Rollenverstellung von beiden Seiten
• Höhenverstellung 29”-43” = 74-109 cm
• Rohrdurchmesser 1/2 bis 48” = 12-900 mm
• Beidseitige Höhenverstellung
• Räder ausgerichtet für eine saubere Rohrrotation
• Bronzelager zur Vermeidung von Lichtbögen- u. Lagerschäden
• Feststellbremse zum Fixieren und Ausrichten
• Verwendung von Schnellwechselgehäusen
• CE-Zertifiziert

Schnell wechselbare Köpfe mit Rollen erhöhen die Vielseitig-
keit des Duo-Stands. Die Köpfe sind ohne Werkzeuge wech-
selbar und für fast jede Anwendung erhältlich. Die Köpfe sind 
mit Stahl-, Edelstahl- oder Kunststoffrollen, Kugelrollen aus 
Stahl oder Edelstahl erhältlich.

*Geeignet für Edelstahl

Wir sind auch zu mieten! Wir sind auch zu mieten! 
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QUATTRO-STANDS

Großer V-Kopf

Grundgestell kpl. mit Einstellfüßen

Satz Räder

Hochfester Rohrbock für große Durchmesser 
und dickwandige Rohre

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.225 2.700 10 22 N/A

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.225 2.700 8,5 19 1“-36“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.225 2.700 11 24 N/A

Der Quattro Heavy Duty Rohrständer ist die ideale Lösung 
für die Handhabung schwerer Rohre in der Werkstatt oder für 
Anwendungen vor Ort. Der große V-Kopf und das hochstabi-
le Grundgestell des Quattro machen ihn zu dem langlebigsten 
und vielseitigsten Rohrständer auf dem Markt. 
Der Quattro kann natürlich auch als normaler und einfacher 
Rohrständer verwendet werden, wobei mit den mitgelieferten 
Einstellschrauben auch auf unebenen Flächen gearbeitet wer-
den kann. Der Quattro Rohrständer ist belastbar bis 1.225 kg 
/ 2.700 lbs. 
Es gibt Stützräder mit Bremsen, so können Rohre mit einem 
Durchmesser bis zu 36“ ohne die Hilfe eines Krans oder Gabel-
staplers verschoben werden.

Eigenschaften und Vorteile

• Tragkraft 1.225 kg / 2,700 lbs
• Verschiedene Köpfe erhältlich
• Optionaler Radsatz zum Rohrtransport
• Höhe einstellbar
• Geeignet für Stahl und Edelstahl
• CE-Zertifiziert

Vier 8” (20 cm) hochstabile Räder stützen den Quattro Stand. 
Die Räder sind einfach montiert und mit Bremsen ausgestattet.

Wir sind auch zu mieten! 
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Stahlrollen

Zubehör passend für großen V-Kopf

Stahlkugeln

Kunststoffrollen

Edelstahlaufsatz

Rohrniederhalter

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll
450 990 1,8 4 1“-36“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll

1.200 2.645 1 2 1“-36“

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen
kg lbs kg lbs Zoll
N A 7 16 1“-36“

Geeignet 
für

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen

kg lbs kg lbs Zoll
Stahl 1.200 2.645 3 6 1“-36“
Edelstahl 1.200 2.645 3 6 1“-36“

Geeignet 
für

Tragkraft Gewicht Rohrgrößen

kg lbs kg lbs Zoll
Stahl 1.200 2.645 2,3 5 1“-36“
Edelstahl 1.200 2.645 2,3 5 1“-36“

Stahl- oder Edelstahlrollen sind schnell und einfach in den 
V-Kopf zu montieren.

Bestehend aus zwei 1-½” Kugeln welche an den V-Kopf mon-
tiert werden. Geeignet für Rohrdurchmesser bis 36” = 915 mm. 

Ein Satz bestehend aus 4 Kunststoffrollen ist besonders für den
Einsatz bei Edelstahl und empfindlichen Oberflächen geeignet.

Bei Arbeiten mit Edelstahlrohren kommt der Edelstahlaufsatz
auf dem V-Kopf zum Einsatz, damit es z.B. beim Schweißen
von Edelstahl zu keinen Kohlenstoffverunreinigungen kommt.

Der Rohrniederhalter sichert das Rohr auf dem V-Kopf gegen 
jegliches Bewegen beim Schweißen oder Verfahren. Eine 
Kettenverlängerung ist erhältlich für Rohre bis zu 36” = 101 cm.

Wir sind auch zu mieten! Wir sind auch zu mieten! 
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Drehbarer Masseanschluss

PIPE BUGGY
Der einfache und sichere Weg für den Rohrtransport!

Nie wieder verdrehte Massekabel!

• Schnelle Montage.
• Anschlussmöglichkeiten mit einem Kabelschuh oder durch 
  einfaches Klemmen.
• Gewicht 1,8 kg/4,0 lbs

• Unplattbare Reifen
• Zurrband zur Sicherung
• Abnehmbarer Zugarm zum einfachen Verstauen

Unser Pipe Buggy bietet eine sichere Methode zum Handha-
ben und Bewegen von Rohren in der Werkstatt und auf der 
Baustelle, ohne diese zu beschädigen. 

Mit nur 31,8 kg ist er leicht und stabil zugleich. Der umsetz-
bare Zugarm ermöglicht zusammen mit dem Spanngurt das 
Aufheben von Rohren mit minimalstem Kraftaufwand.

Der drehbare Masseanschluss ist eine einfache aber 
wirksame Vorrichtung zur Verhinderung von verdrehten 
Massekabeln und damit verbundenem Verschleiß oder Un-
fällen, bis 400 Ampere belastbar. Stabile Erdung und damit 
Verhinderung von Schweißfehlern. 

Rohrdurchmesser max.  12“ = 305 mm
Rohrlänge max.   6,1 mtr.
Rohrgewicht max.  450 kg/990 lbs

1. Schritt
Pipe Buggy auf das Rohr legen und mit dem Gurt befestigen.

2. Schritt
Mit dem Zugarm den Buggy umdrehen.

3. Schritt
Zugarm wieder umsetzen und losziehen.

Eigenschaften und Vorteile

Eigenschaften und Vorteile

n353.3.0600
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Rohrschnellspanner „E-Z FIT“ ROT 
1 - 12,75“ Außendurchmesser

Rohrschnellspanner „E-Z FIT“ GOLD 
1-14“ Außendurchmesser

Rohraußen-Ø Gewicht 
Zoll mm kg lbs

1“-2,5“ 25-65 1,5 3,5
2“-6“ 50-100 4,0 9,0
5“-12“ 127-300 6,7 15,0

Rohraußen-Ø Gewicht 
Zoll mm kg lbs
1“-3“ 20-90 1,4 3
2“-5“ 50-150 3 7
4“-7“ 90-190 3,3 7,5
5“-9“ 125-225 7 15,5

10“-14“ 225-370 9 20

Vorteile

Vorteile

Die neue “E-Z Fit” Red Pipe Clamp kann bei Edelstahlrohren 
ohne weiteres Zubehör eingesetzt werden, aufgrund der
Kontaktflächen und Schrauben aus Edelstahl.

• Schnelle und einfache Handhabung
• Robuste Bauweise für den Baustelleneinsatz
• Rolleneinsatz für bessere Klemmwirkung
• Kontaktstellen und Einstellschrauben aus Edelstahl
• Spannhebel verschiebbar bei Platzmangel
• Feingewindeschrauben für schnelle Justierung
• Geringes Gewicht für leichtere Handhabung

Wichtig: Diese E-Z Fit Klemmen dürfen nicht als Hubvorrich-
tung benutzt werden, da dies zu Schäden oder Verletzungen 
führen kann!

• Schnelle und einfache Handhabung
• Kombiniert Genauigkeit mit Sicherheit
• Schnellzentrierung
• Flügelschrauben mit Edelstahlkugeln
• Geschmiedete Konstruktion für maximale Festigkeit

Wir sind auch zu mieten! 
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E-Z FiT Zentrierketten,
Einsatzbereich 1 - 71“, Stahl/Edelstahl

Eigenschaften und Vorteile

Lieferumfang

Mit einer Kette können verschiedene Größen von Rohren, 
Ellbogen, T-Stücken, Flanschen, Endkappen und anderen 
Armaturen ausgerichtet werden. 
Die hochstabilen Spannbacken sowie die Spannvorrichtung 
ermöglichen die Krafteinleitung an jedem beliebigen Punkt des 
Rohres. So können Abweichungen im Durchmesser ausge-
glichen und die bestmöglichen Schweißergebnisse erzielt 
werden. 

- Länge der Kette für den erforderlichen Rohrdurchmesser
- Spannbacken mit 2 Stellschrauben
- Spannblock
- Feineinstellung
- Rohrbogenausrichter
- Schraubenschlüssel
- Teileliste und Bedienungsanleitung
- Metall Aufbewahrungsbox

Einsatzbereich Spannbacken Versandgewicht
1 -   8“ =   25 -    203 mm   3 Stück 12 kg
4 - 20“ = 102 -    500 mm   7 Stück 33 kg

 10 - 36“ = 254 -    914 mm   8 Stück 67 kg
10 - 45“ = 254 - 1.372 mm 13 Stück 82 kg

10 - 72“ = 254 - 1.829 mm 16 Stück 90 kg

● Präzise Ausrichtung - Die Spannbacken mit 2 Stellschrau-
ben rund um das Werkstück ermöglichen das Zentrieren und 
Richten von beiden Werkstücken auf 0,5 mm genau. 

● Extrem robust - Beidseitig ausgerichtete Rohrenden erlau-
ben problemloses Schweißen.

● Anpassungsfähig - Die Zentrierkette kann verwendet wer-
den zum Ausrichten und Richten von Ellenbogen, T-Stücken 
und anderen Bauteilen. 

● Verschiebbare Spannbacken - Die verschiebbaren Spann-
backen mit zwei Spannschrauben erleichtern das Ausrichten, 
ohne das Heranführen des Schweißbrenners zu stören. Dies 
erleichtert  die Arbeit gerade bei ebenen Flächen. 

● Sicherheit - Ellbogen, T-Stücke und andere Bauteile werden 
durch den Rohrbogenausrichter während der Arbeiten sicher 
gehalten. 

Wir sind auch zu mieten! 
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Zentriereinrichtung 
SCISSOR CLAMP SERIES 100

Zentriereinrichtung LINEAR CLAMP SERIES 200

Zentriereinrichtung SPIDER CLAMP SERIES 300

Für schnelles und präzises Ausrichten der Rohre mit gleichen 
oder unterschiedlichen Durchmessern auf einer gemeinsamen 
Mittellinie. Automatische Durchmesserangleichung. Es besteht 
keine Notwendigkeit, zusätzliche Einstellungen vorzunehmen. 
Alle Bauteile bleiben leicht zugänglich. 

Zum schnellen und genauen Ausrichten und Spannen von 
Flanschen, Stutzen, kurzen Rohrstücken, Rohren und zylin-
drischen Behältern. Keilförmige Klemmen bieten eine auto-
matische Kompensation auch für Teile mit stark variierenden 
Durchmessern, auch in Edelstahl erhältlich. 

Für das schnelle und genaue Ausrichten und Spannen von 
Flanschen, Stutzen, kurzen Rohrstücken, etc. Es gibt keine 
Notwendigkeit für zusätzliche Anpassungen. Die Innenzentrie-
rungen ermöglichen das Verschweißen der Bauteile in allen 
Positionen, auch Schienen in rostfreiem Stahl sind lieferbar. 

Spannbereich Gewicht
10 -   70 mm 2,1 kg
40 - 140 mm 5,9 kg
75 - 330 mm 26  kg

Spannbereich Gewicht
54 - 140 mm 1,25 kg
85 - 220 mm 3,6   kg

Spannbereich Gewicht
15 - 19 mm 0,20 kg
16 - 20 mm 0,20 kg
19 - 25 mm 0,25 kg
24 - 32 mm 0,50 kg
31 - 40 mm 0,50 kg
38 - 52 mm 1,25 kg
51 - 64 mm 1,25 kg

Wir sind auch zu mieten! 
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2 Zentriereinrichtung

SPIDER CLAMP SERIES 302

SPIDER CLAMP SERIES 400

ELBOW SPIDER CLAMP SERIES 500

SPIDER CLAMP SERIES 301

Für den Einsatz auf rotierenden Schweißdrehtischen und 
Drehvorrichtungen, ausgestattet mit einer verlängerten 
zentralen Welle. 

Spannbereich Schaftlänge Gewicht
54 - 140 mm 120 1,25 kg
85 - 220 mm 150 3,6   kg
120 - 350 mm 190 10,5 kg

Zwei unabhängige Spreizklammern für das Zentrieren von 
zwei hohlen zylindrischen Bauteilen mit unterschiedlichen 
Durchmessern. Das hintere Segment wird in das Rohr einge-
setzt und eingespannt, dann wird das zweite Bauteil, z.B. ein 
Flansch,  platziert und mit dem vorderen Segment zentriert, 
speziell geeignet für schwere Teile. 

Dieses Modell mit zwei unabhängigen Spreizklammern wird 
zum Einspannen von Flanschen aller Art und Rohrbögen mit 
unterschiedlichen Durchmessern eingesetzt. Die hintere Klem-
me hat Ausbuchtungen zum sicheren Zentrieren am Rohrbo-
gen. Nach dem Arretieren kann das Bauteil schnell und sicher 
eingespannt und fixiert werden. 

Zum Einspannen von Rohren mit gleichen Durchmessern. 

Spannbereich Gewicht
  54 - 140 mm 1,1 kg
  85 - 220 mm 2,5 kg
120 - 350 mm 6 kg
180 - 520 mm 14 kg
400 - 940 mm 20 kg

Spannbereich Gewicht
  54 - 140 mm 1,25 kg
  85 - 220 mm 3,6 kg
120 - 350 mm 10,5 kg
180 - 520 mm 27 kg
400 - 900 mm 39 kg

Spannbereich Gewicht
   54 - 115 mm 1 kg
  85 - 195 mm 3,3 kg
120 - 315 mm 9,5 kg
180 - 520 mm 23,1 kg
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CAGE CLAMP - Handbedienung

CAGE CLAMP - mit Ratsche

CAGE CLAMP - hydraulisch

Einsatzbereich 2-60“

Einsatzbereich 6-60“

Einsatzbereich 12-80“

CAGE CLAMPS
Cage Clamps sind eine kostengünstige Methode zum 
Schnellausrichten von Rohren mit gleichen Durchmessern. 
Es stehen 3 Versionen zur Verfügung: Manuell, mit Ratsche 
und hydraulisch. Diese sind in zwei Ausführungen erhält-
lich, entweder mit Steg oder ohne Steg. Bei der Version mit 
Steg muss die Cage Clamp vor dem endgültigen Schweißen 
entfernt werden. Beliebter sind jedoch die steglosen Modelle. 
Hier sind die Stege gebogen, um eine 90 % Rundnaht ohne 
Entfernen der Klemme zu ermöglichen. 

Unsere Cage Clamps sind erhältlich in den Größen 2“ bis 60“. 
Sie sind zum Schnellausrichten von Rohren konzipiert. 

Die Cage Clamp mit Ratsche ist sehr leicht, ermöglicht aber 
durch die hohe Krafterzeugung ein präzises Ausrichten der 
Werkstücke. 
Ebenfalls mit Steg oder ohne Steg erhältlich. 

Diese Zentriereinrichtung mit der hydraulischen Kraftverstärk-
ung ermöglicht ein schnelles und sicheres Zentrieren von 
großen Rohrdurchmessern. 

● Kein Nachgeben während des Schweißens
● Einfache und leichte Handhabung

● Präzisions-Trapezgewinde verstärkt die Kraft und erleichtert 
   die Anwendung. 
● Kein Nachgeben während des Schweißens
● Mechanik vor Verschmutzung geschützt
● 1 Ratsche, einsetzbar für alle Größen

● Hydraulikdruck 10-12 t
● Angebote auf Anfrage

n353.3.6002

n353.3.6004

n353.3.6006



Sach-Nummer

Schweißtechnisches Zubehör

 

  

2.166

2

Flanschwasserwaage 38240 T

Flanschwasserwaage 38240 TL

Passbolzen 42050 T und 42050 TL

Taschenwasserwaage PP 200

Wasserwaage mit Winkelmesserlibelle magnetisch

Zentrierkörner magnetisch

Zentrierkörner magnetisch

Abzeichenbänder für Rohre nicht magnetisch

Mit zwei integrierten Wasserwaagen zum horizontalen und 
vertikalen Ausrichten, bis max. 180 mm Lochstand. 

mit verstellbarer Winkelmesserlibelle für alle Rohrdurchmesser.

für kleine Rohre bis 150 mm Ø.

WW 16    = 1“ - 6“

WW 17    = 2“ - 16“

WW 17A  = 6“ - 30“

WW 19    = 12“ - 48“

Mit zwei integrierten Wasserwaagen zum horizontalen und 
vertikalen Ausrichten, bis max. 365 mm Lochstand. 

Selbstzentrierende Passbolzen zum Ausrichten von
Flanschen mit Bohrungen verschiedener Durchmesser.

Taschenwasserwaage mit magnetischer Auflagefläche und 
verstellbarer Winkelmesserlibelle. Haftet auf jeder beliebigen 
Ebene von Rohren oder glatten Flächen. 

n353.3.0760

n353.3.0762

n353.3.0764

n353.3.0766

n353.3.0767

n353.3.0768

n353.3.0769

n353.3.0770

n353.3.0772

n353.3.0774

n353.3.0776



Sach-Nummer

 

  

Schweißtechnisches Zubehör

2.167

2

Schweißbadsicherung mit Glasfibertape

Einfache Anwendung in drei Schritten

Schritt 1

Schritt 2

Schritt 3

Breite Glasfaserbreite Länge Hitzebeständig
120 mm 29 mm 10 mtr. 550 °C
120 mm 29 mm 30 mtr. 550 °C
130 mm 38 mm 10 mtr. 550 °C
130 mm 38 mm 30 mtr. 550 °C

Fiback Schweißabdeckband ist ein hitzeresistentes 
Aluminiumklebeband mit einem Mittelstreifen aus Glasfaser-
gewebe, das Ihnen teilweise oder völlig das Spülen erspart 
und auf diese Weise einen optimalen Schweißbadschutz
entstehen lässt. Es kann bei Kohlenstoffstahl oder Edelstahl, 
bei Platten- oder Rohrverbindungen eingesetzt werden.  

Entfernen Sie das Klebeband auf beiden Seiten. Ziehen Sie 
die Ecken der Klebestreifen vorsichtig zurück und drücken Sie 
den Glasfasergewebestreifen nach außen.

Platzieren Sie den Glasfaserstreifen mittig und befestigen Sie 
ihn an der Rückseite des Wurzelspaltes.

Tragen Sie das Klebeband langsam von innen nach außen auf 
den Bereich um den Wurzelspalt auf, so dass eine exakte und 
luftdichte Versiegelung gewährleistet ist.

● Reduziert Rüstzeiten
● Macht Rückspülen fast unnötig
● Minimiert das Schleifen nach dem Schweißen
● Verringert den Reinigungsaufwand nach dem Schweißen
● Erhöht die Schweißleistung, reduziert Kosten
● Hitzebeständig

n353.3.0780
n353.3.0782
n353.3.0784
n353.3.0786
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2 Warum Formieren?

Prinzip des Formierens

Welche Formiergase sind zu verwenden?

Beim Schutzgasschweißen wird die Nahtoberseite durch das aus dem Brenner austretende Schutzgas ausreichend 
vor Sauerstoff geschützt. Zu befürchtende Oxidationen des Werkstoffes und der Nahtoberfläche werden dadurch 
verhindert. Auf der Rückseite im Bereich der Nahtwurzel hat die Luft ungehinderten Zutritt und es kommt zu starken 
Verzunderungen, die bei un- und niedriglegierten Blechen und Rohren nicht mechanisch entfernt werden können. 
So müssen vorbeugende Maßnahmen durch Formieren getroffen werden. 

Beim Schweißen von korrosionsbeständigen Werkstoffen, z. B. austenitische CrNi- und CrNiMo-Stähle, führt der un-
gehinderte Luftzutritt nicht nur zu Verzunderungen, nein, die Nahtwurzel wird porös, rissig und zerklüftet. Die Korro-
sionsbeständigkeit wird dadurch zerstört. 

Bei Titan und Tantal muss noch vorsichtiger gearbeitet werden. Diese sogenannten gasempfindlichen Werkstoffe 
nehmen bereits bei Temperaturen ab 300 °C merklich Sauerstoff und Stickstoff aus der Luft auf und verspröden 
dadurch sehr stark. Hier muss nicht nur dem Bereich der Nahtunterseite besondere Beachtung geschenkt werden, 
sondern auch die Nahtoberseite muss ebenfalls mittels Gasbrausen bis zum Abkühlen auf ca. 200°C geschützt blei-
ben. Speziell beim Kehlnahtschweißen ist eine weitere Brause hinter dem Stegblech vorzusehen. 

Dies hängt in erster Linie vom zu schweißenden Werkstoff und von den konstruktiven Gegebenheiten des Bauteils 
ab.

Argon-Wasserstoff-Gemische  Austenitische CrNi- und CrNiMo-Stähle, Ni- und Ni-basis Werkstoffe

Stickstoff-Wasserstoff-Gemische Baustähle mit Ausnahme hochfester Feinkornbaustähle, austenitische 
     CrNi- und CrNiMo-Stähle

Argon     Austenitische CrNi- und CrNiMo-Stähle, austenitisch-ferritische Stähle 
     (z. B. Duplex), gasempfindliche Werkstoffe (z. B. Titan, Zirkonium, 
     Molybdän), wasserstoffempfindliche Werkstoffe (z. B. hochfeste
     FK-Baustähle, Kupfer, Aluminium, NE-Metalle), ferritische Cr-Stähle

Je nach Konstruktion und Lage der Schweißnaht kann es zweckmäßig sein, die relative oder absolute Dichte der 
verschiedenen Formiergase zu beachten. Argon und Argon-Wasserstoff-Gemische sind schwerer als Luft, Stick-
stoff-Wasserstoff-Gemische dagegen sind leichter als Luft. Das Verdrängen der Luft im Rohr oder Behälter kann also 
merklich durch die Dichte des Formiergases beeinflusst werden. 



Sach-Nummer

 

  

Schweißtechnisches Zubehör

2.169

22
PURGE BAG - System
Doppelseitig aufblasbares Rohrspülsystem

RAPID PURGETM Formiersystem
● Spülzeit beträgt meist weniger als 10 Minuten.
● Der einzigartige “Mittelsteg” minimiert den Bereich der 
   gespült werden muss drastisch und reduziert so das 
   Volumen der erforderlichen Gasmenge erheblich.
● Gleitflächen ermöglichen ein einfaches Verschieben in den 
   Rohren, gerade bei Bögen.
● Sofort einsatzbereit da voreingestellt. Erhöhen Sie die 
   Gasflussmenge bis zu 80 l/min durch das Doppelströmventil.
● Leuchtband hilft Rapid Purge an der Schweißnaht auszu-
   richten.
● Die Dämme und der Steg sind durch extra hitzebeständiges 
   Material bis 250 °C geschützt.

● Reduziert drastisch die Spülzeiten, was zu erheblichen 
   Einsparungen führt. 
● Stufenloses Wählen der Durchflussmenge von
   bis zu 20 l/min mit voreingestelltem Spülventil möglich
● Gasdruckregelung sorgt für eine gute Wurzelausbildung
● Schnelle und einfache Installation
● Hitzebeständig bis 70 °C, kontinuierlich.
● Weniger als 2 % der herkömmlichen
   Spülgasmenge nötig

Rohrweite Einsatzbereich 
50 mm 2" 44  -  57 mm
75 mm 3" 58  -  84 mm

100 mm 4" 80 - 110 mm
125 mm 5" 103 - 135 mm
150 mm 6" 124 - 162 mm
200 mm 8" 175 - 213 mm
250 mm 10" 230 - 265 mm
300 mm 12“ 265 - 305 mm
350 mm 14“ 330 - 355 mm
400 mm 16“ 380 - 405 mm

Rohrweite Einsatzbereich 
200 mm 8“ 190 -  215 mm
250 mm 10“ 242 - 267 mm
300 mm 12“ 291 - 316 mm
350 mm 14“ 318 - 343 mm
400 mm 16“ 369 - 394 mm
450 mm 18“ 420 - 455 mm
500 mm 20“ 471 - 496 mm
550 mm 22“ 553 - 577 mm
600 mm 24“ 572 - 597 mm

n353.3.0801
n353.3.0802
n353.3.0803
n353.3.0804
n353.3.0805
n353.3.0806
n353.3.0807
n353.3.0808
n353.3.0809
n353.3.0810

n353.3.0820
n353.3.0821
n353.3.0822
n353.3.0823
n353.3.0824
n353.3.0825
n353.3.0826
n353.3.0827
n353.3.0828
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Jankus Formiergasstopfen aus Silikon

Aluminium-Klebeband

Untere Abmessung Obere Abmessung Höhe

4 mm Ø 8 mm Ø 20 mm

6 mm Ø 10 mm Ø 20 mm

9 mm Ø 13 mm Ø 20 mm
11 mm Ø 15 mm Ø 20 mm
14 mm Ø 18 mm Ø 20 mm
17 mm Ø 22 mm Ø 25 mm
19 mm Ø 24 mm Ø 25 mm
22 mm Ø 27 mm Ø 25 mm
24 mm Ø 32 mm Ø 30 mm
27 mm Ø 34 mm Ø 30 mm
32 mm Ø 38 mm Ø 30 mm
34 mm Ø 40 mm Ø 30 mm
38 mm Ø 46 mm Ø 35 mm
40 mm Ø 50 mm Ø 40 mm
46 mm Ø 55 mm Ø 40 mm
50 mm Ø 60 mm Ø 45 mm
55 mm Ø 66 mm Ø 45 mm
60 mm Ø 72 mm Ø 50 mm
66 mm Ø 80 mm Ø 60 mm
73 mm Ø 87 mm Ø 60 mm
80 mm Ø 93 mm Ø 60 mm
87 mm Ø 105 mm Ø 72 mm
93 mm Ø 115 mm Ø 90 mm
110 mm Ø 130 mm Ø 90 mm
120 mm Ø 170 mm Ø 130 mm

Temperaturbeständig von -60 °C bis 260 °C, 
Härte 50° Shore, durchscheinend oder schwarz. 
Bohrung gegen Aufpreis erhältlich.

Bestehend aus 99,5 % Reinaluminium. Polyacrylatkleber für 
beste Klebekraft. Schwer entflammbar, temperaturbeständig-
keit von -30 °C bis 110 °C, kurzfristig bis 300 °C.

Breite Länge
25 mm 25 mtr.
33 mm 25 mtr.
50 mm 25 mtr.
75 mm 25 mtr.
100 mm 25 mtr.

n353.5.1001
n353.5.1023
n353.5.1002
n353.5.1024
n353.5.1003
n353.5.1004
n353.5.1005
n353.5.1006
n353.5.1007
n353.5.1008
n353.5.1009
n353.5.1022
n353.5.1010
n353.5.1011
n353.5.1012
n353.5.1013
n353.5.1014
n353.5.1015
n353.5.1016
n353.5.1017
n353.5.1018
n353.5.1019
n353.5.1020
n353.5.1021
n353.5.1025

n353.5.0932
n353.5.0931
n353.5.0926
n353.5.0930
n353.5.0928
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Grundausstattung 

2 Schutzgasfinger 145 mm lang mit Gewinde M 10
und Silikonscheibenaufnahme von 21-51 mm Ø

2 Silikonscheibe 21 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
2 Silikonscheibe 26 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
2 Silikonscheibe 31 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
2 Silikonscheibe 36 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
2 Silikonscheibe 41 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
2 Silikonscheibe 46 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
2 Silikonscheibe 51 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
1 Dichtungshalbkugel 40 mm Ø, M 10
1 Dichtungshalbkugel 60 mm Ø, M 10
1 Vordere Dichtungshalbkugelaufnahme M 18 x 1,5
1 Dichtungshalbkugel 120 mm Ø, M 18 x 1,5
1 4-lippige Silikonscheibe   50 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe   55 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe   60 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe   70 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe   80 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe   90 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe 100 mm Ø

1 Hintere Silikonscheibenaufnahme mit Gewinde M 18 x 1,5 
für Silikonscheiben 50 mm - 100 mm Ø

1 Mutter M 18 x 1,5 
1 Vordere Dichtungshalbkugelaufnahme M 20 x 1,5
1 Dichtungshalbkugel 136 mm Ø, M 20 x 1,5
1 Dichtungshalbkugel 174 mm Ø, M 20 x 1,5
1 4-lippige Silikonscheibe 115 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe 130 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe 145 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe 160 mm Ø
1 4-lippige Silikonscheibe 175 mm Ø

1 Hintere Silikonscheibenaufnahme M 20 x 1,5 
für Silikonscheiben 115 mm - 175 mm Ø

1 Mutter M 20 x 1,5
2 starre Verbindung SW 14     60 mm lang
1 starre Verbindung SW 14   100 mm lang
1 starre Verbindung SW 14   150 mm lang
1 VA-Schutzgas-Diffusor Ø 27 x 40 mm lang
1 VA-Schutzgas-Diffusor Ø 60 x 60 mm lang

1 10 mtr. langer zweilagiger PVD-Gewebeschlauch 
5 x 8 mm Ø mit Anschlüssen

4 kurze zweilagige PVC-Schlauchabschnitte mit 
Schlauchanschlüssen und Oetiker-Klemmen

1 JA-Gasmengenmesser bis 50 Liter/Minute
1 Aluminium-Abdeckband 25 mm breit x 25 mtr. lang

mit JA®-Universal-System und schraubbarer Dichtungshalbku-
gel aus Edelstahl für Schweißarbeiten. Rohr-Flansch ab 
DN 15 (1/2“) bis DN 150 (6“). Koffer kpl. mit folgendem Inhalt: n353.5.0997
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Grundausstattung

1 Schutzgasfinger 10 mm Ø x 50 mm lang
1 Schutzgasfinger 22 mm Ø x 50 mm lang
1 Silikonscheibe 21 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
1 Silikonscheibe 26 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
1 Silikonscheibe 31 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
1 Silikonscheibe 36 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
1 Silikonscheibe 41 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
1 Silikonscheibe 46 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
1 Silikonscheibe 51 x 6 mm Ø, für Schutzgasfinger
2 4-lippige Silikonscheibe   50 x 18 mm Ø
2 4-lippige Silikonscheibe   55 x 18 mm Ø
2 4-lippige Silikonscheibe   60 x 18 mm Ø
2 4-lippige Silikonscheibe   70 x 18 mm Ø
2 4-lippige Silikonscheibe   80 x 18 mm Ø
2 4-lippige Silikonscheibe 100 x 18 mm Ø
1 Vordere Scheibenaufnahme M 18 x 1,5
1 Hintere Scheibenaufnahme M 18 x 1,5
2 Mutter M 18 x 1,5 
1 schraubbares Kettenglied 4 mm Ø
1 VA-Schutzgas-Diffusor 36 x 40 mm lang
2 4-lippige Silikonscheibe 115 x 20 mm Ø
2 4-lippige Silikonscheibe 145 x 20 mm Ø
2 4-lippige Silikonscheibe 175 x 20 mm Ø
1 Vordere Scheibenaufnahme M 20 x 1,5
1 Hintere Scheibenaufnahme M 20 x 1,5
1 Mutter M 20 x 1,5 
1 schraubbares Kettenglied 4 mm Ø
1 VA-Schutzgas-Diffusor Ø 60 mm x 40 mm lang
1 biegbarer Gliedarm 120 mm lang
1 biegbarer Gliedarm 150 mm lang
1 biegbarer Gliedarm 200 mm lang
1 starre Verbindung SW 14,   100 mm lang
1 starre Verbindung SW 14,   150 mm lang
1 starre Verbindung SW 14,   200 mm lang
10 zweilagiger PVC-Gewebeschlauch 5 x 8 mm Ø
4 Edelstahl-Einohrschlauchschelle mit Einlegering 9,5 mm Ø
2 Schlauchkupplung DN 5 aus Messing mit Gasabsperrung
2 Schlaucheinstecktülle DN 5
1 Mutter G 1/4“ R mit Tülle DN 5 aus MS für Argondruckmind.
1 10 mtr. VA-Zugseil 2 mm Ø
1 Aluminium-Abdeckband 25 mm breit x 25 mtr. lang
1 Aluminium-Abdeckband 33 mm breit x 25 mtr. lang
1 JA-Gasmengenmesser bis 50 Liter/Minute
1 Sortimentkoffer für Universalsystem

mit JA®-Schutzgas-Fingern ab DN 15 (1/2“) und JA®-Schutz-
gas Universal-System mit begleitender Restsauerstoffmess-
möglichkeit bis DN 150 (6“). Koffer kpl. mit folgendem Inhalt:n353.5.0995
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POLY-PTX® 800 Profi-Komplettset, 1 x 230 Volt

POLY-PTX® 800 
Profi-Komplettset

Set-Inhalt

Längsbearbeitung:

Rohrbearbeitung:

für die Metallbearbeitung im stabilen Transportkoffer

Perfekt zum Erzeugen von schattenfreien Industrieschliffen, 
Mattieren, Satinieren sowie zum Entfernen von Kratzern, 
Oxidschichten, Schweißnähten und -punkten auf VA, Stahl und 
Buntmetallen. Hohe Qualität vom Grobschliff bis zur Spiegel-
glanzpolitur auf Blechen und Rundrohren, inkl. Reinigungs- und 
Konservierungsmittel. 

● 1 POLY-PTX® Grundgerät 1.750 Watt 
● 1 Profi Koffer für den mobilen Einsatz
● 1 QUICK-LOCK Kabel 4 mtr. lang 
● 1 Satz Distanzringe
● 1 Eco Smart Adapter 
● 1 Minitube Hochglanzpoliercreme pink
● 2 Mini-Polierpasten weiß + blau
● 1 Poly-Kalk Streudose
● 1 Brilliance Clean Reiniger in Sprühflasche 
● 1 INOX Protect in Sprühflasche 
● 2 Mikrofasertücher

● 1 Expansionswalze 90 mm Ø x 100 mm 
● 2 Zirkon Hülsen       90 mm Ø x 100 mm K80
● 1 SC-Vlies Hülse     90 mm Ø x 100 mm mittel 
● 1 SC-Vlies Hülse     90 mm Ø x 100 mm fein
● 2 Trizact™ Hülsen   90 mm Ø x 100 mm A45 
● 2 Trizact™ Hülsen   90 mm Ø x 100 mm A30
● 2 Trizact™ Hülsen   90 mm Ø x 100 mm A16 
● 2 Trizact™ Hülsen   90 mm Ø x 100 mm A06
● 3 SuperPolish Hülsen 90 mm Ø x 100 mm 
● 1 Mop Rad Ø 105 x 100 mm K40
● 1 Vlies Rad Ø 105 x 100 mm K80 
● 8 Topglanz-Ringe -weich- Ø 100 x 12 mm

● 1 Schleifbandrolle mit VA-Rand 
● 2 Schleifbänder 30 x 600 mm K80
● 1 SC-Vlies Band 30 x 600 mittel 
● 2 Trizact™ Bänder 30 x 600 mm A45
● 2 Trizact™ Bänder 30 x 600 mm A30 
● 2 Trizact™ Bäner 30 x 600 mm A16
● 2 Trizact™ Bänder 30 x 600 mm A06 
● 3 SuperPolish Bänder 30 x 650 mm

n356.0.2016



Sach-Nummer

Schweißtechnisches Zubehör

 

  

2.174

2

4 mtr. Kabel, Eco Smart Adapter, Vlies Rad

Expansionswalze 90 mm x 100 mm Ø

Körnung K   40 90 mm x 100 mm Ø
Körnung K   60 90 mm x 100 mm Ø
Körnung K   80 90 mm x 100 mm Ø
Körnung K 120 90 mm x 100 mm Ø
Körnung K 150 90 mm x 100 mm Ø
Körnung K 180 90 mm x 100 mm Ø

Aufblasbare Expansionswalze 90 mm x 100 mm Ø

POLY-PTX® 800 Professional

Expansionswalze

Aufblasbare Expansionswalze

Zirkon Hülse

Zum Grobschleifen, Feinschleifen, Polieren, Mattieren und 
Satinieren auf Blechen und Rohren aus Edelstahl, Stahl, 
Buntmetallen, Holz und Hartkunststoff.

Hochelastisch durch Segment-Ausführung, für optimale Werk-
stückanpassung und einfachsten Hülsenwechsel.

Zum Entfernen von tiefen Kratzern, Rost, Zunder und 
Schweißnähten, Vorschliff. Nur in Verbindung mit einer Ex-
pansionswalze zu verwenden. Schleifhülsen bestehen aus 
hochqualitativem Zirkongewebe.  

● Für die individuelle „Härte-Einstellung“ beim Kanten- und 
   Flächenschleifen
● Alu-Aufnahme mit Ventil

● Mit Tachogenerator für konstante Drehzahl
● Exakt ausbalanciert, kein Kippeffekt
● Stufenlos schwenkbare Aluschutzhaube
● 5-fach verstellbarer, vibrationsgedämpfter Handgriff
● Gummierter Stielendgriff 
● Reduzierte Magnetfeldstrahlung
● Schnellwechsel-Kabelverschluss
● Servicedeckel für den schnellen Wechsel der Kohlebürsten
   mit neuartigem Staubschutz 

Anschluss  1 x 230 Volt
Antriebsmotor   1.750 Watt
Drehzahl  stufenlos, 1.000 - 3.800 min-1

Walzenbreite  bis 100 mm
Walzendurchmesser 115 mm

n356.0.2014

n356.0.2020

n356.0.2021

n356.0.2030
n356.0.2031
n356.0.2032
n356.0.2033
n356.0.2034
n356.0.2035
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Körnung grob braun 90 mm x 100 mm Ø

Körnung mittel rot 90 mm x 100 mm Ø

Körnung fein blau 90 mm x 100 mm Ø

Körnung superfein grau 90 mm x 100 mm Ø

Körnung K   24 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K   40 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K   50 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K   60 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K   80 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K 120 105 mm x   50 mm Ø 
Körnung K 180 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K 240 105 mm x   50 mm Ø

Körnung K   40 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K   60 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K   80 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K 120 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K 180 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K 240 105 mm x 100 mm Ø

SC-Vlies Hülse

MOP Schleiflamellen-Rad

Zum Entfernen von leichten Kratzern und Oxydschichten, Mat-
tieren, Satinieren, Entgraten und Feinschleifen. Nur in Verbin-
dung mit Expansionswalze zu verwenden.

Zum Entfernen von Rost, Oxydschichten, Farbe, Kratzern und 
zum kräftigen Strukturieren und Satinieren bei Metallen. 

Mit vibrationsgedämpfter Hülse für 1-fach, 2-fach und 4-fach 
Keilwelle, dadurch 100 % Rundlaufgenauigkeit.  

n356.0.2062

n356.0.2063

n356.0.2064

n356.0.2065

n356.0.2040
n356.0.2041
n356.0.2042
n356.0.2043
n356.0.2044
n356.0.2045
n356.0.2047
n356.0.2048

n356.0.2050
n356.0.2051
n356.0.2052
n356.0.2053
n356.0.2054
n356.0.2055
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Körnung K   80 115 mm x 100 mm Ø
Körnung K 180 115 mm x 100 mm Ø

Körnung K   60 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K   80 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K 180 105 mm x 100 mm Ø

Körnung K   80 115 mm x   50 mm Ø
Körnung K 180 115 mm x   50 mm Ø

Körnung K   60 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K   80 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K 180 105 mm x   50 mm Ø

115 mm x 100 mm Ø
115 mm x   50 mm Ø

105 mm x 100 mm Ø K 60
105 mm x   50 mm Ø K 60
105 mm x 100 mm Ø K 180
105 mm x   50 mm Ø K 180

MIX Combi-Rad

CLEAN Rad 

GUM Rad 

Metall:  zum Mattieren, Satinieren, Entfernen von leichten 
 Kratzern, usw.
Holz:    zum Glätten der Oberfläche, Entfernen von Altfarbe,
            Schmutz 

Zum Reinigen und Entzundern von Schweißnähten, porentie-
fes Entfernen von Rost, Oxydschichten und Farbe, Reinigen 
von Holzbalken, Ziegeln und vielem mehr, ohne das Grundma-
terial abzutragen, wirkt wie Sandstrahlen. 

Zum Beseitigen von kleinen Kratzern und Entfernung von 
schwarzem Zunder, ideal für hell glänzenden, kräftig struk-
turierten, dekorativen Längsschliff auf VA und Buntmetallen. 
Auch zur Faserglättung auf Holz. Besonders weiche Gummi-
mischung mit Siliziumkorn.

● Korndurchsetztes Nylonvlies mit neuartigem Edelkorund-
   Schleifgewebe.
● Mit vibrationsgedämpfter Hülse für 1-fach, 2-fach und 4-fach 
   Keilwelle, dadurch 100 % Rundlaufgenauigkeit.

● Korndurchsetztes Nylongewebe 
● Bei Breite 100 mm erhalten Sie durch den Überstand eine 
   Arbeitsbreite von 110 mm
● Mit vibrationsgedämpfter Hülse für 1-fach, 2-fach und 4-fach 
   Keilwelle, dadurch 100 % Rundlaufgenauigkeit.
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Körnung K   80 115 mm x 100 mm Ø
Körnung K 180 115 mm x 100 mm Ø
Körnung K 280 115 mm x 100 mm Ø
Körnung K 400 115 mm x 100 mm Ø
Körnung K 600 115 mm x 100 mm Ø
Körnung K 800 115 mm x 100 mm Ø

Körnung K   60 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K   80 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K 180 105 mm x 100 mm Ø
Körnung K 280 105 mm x 100 mm Ø

Körnung K   80 115 mm x   50 mm Ø
Körnung K 180 115 mm x   50 mm Ø
Körnung K 280 115 mm x   50 mm Ø
Körnung K 400 115 mm x   50 mm Ø
Körnung K 600 115 mm x   50 mm Ø

Körnung K   60 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K   80 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K 180 105 mm x   50 mm Ø
Körnung K 280 105 mm x   50 mm Ø

VLIES Rad

Schattenfreies Erzeugen von Industrieschliff, Mattieren, Sati-
nieren, Vorpolieren, Entfernen von Oxydschichten sowie zum 
Angleichen „vorgeschliffener“ Bleche, für VA, Buntmetalle und 
Holz zum Glätten von Oberflächen.

● Bei K 80 und K 180 und Breite 100 mm erhalten Sie durch 
   den Überstand eine Arbeitsbreite von 110 mm.
● Mit vibrationsgedämpfter Hülse für 1-fach, 2-fach und 4-fach 
   Keilwelle, dadurch 100 % Rundlaufgenauigkeit.
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Polier- und Pflegemittel

Brilliance-Clean

POLY Schutz

INOX Protect - trockenes Hartwachs

500 ml Sprühflasche

500 ml Sprühflasche

500 ml Sprühflasche

5 Liter Kanister

5 Liter Kanister

5 Liter Kanister

Entfernt Fingerabdrücke, reinigt rückstandslos und streifenfrei 
sämtliche Oberflächen, wie z.B. Edelstahl, Stahl, Aluminium, 
Messing, Kupfer, Kunststoff, Holz, Plexiglas, Glas oder lackier-
te Oberflächen, ohne diese anzugreifen und verdunstet in Se-
kunden. Wir empfehlen den Einsatz eines Mikrofasertuchs, um 
Kratzer zu vermeiden. 

Zum Reinigen und Konservieren (Ölfilm) von geschliffenen 
und polierten Oberflächen für VA und Buntmetalle. Schützt vor 
sichtbaren Fingerabdrücken. Im Außenbereich und Lebensmit-
telbereich einsetzbar, da lebensmittelecht. Wir empfehlen den 
Einsatz eines Mikrofasertuchs, um Kratzer zu vermeiden. 

Versiegelt (trocken) und schützt geschliffene und polierte Ober-
flächen, wie z. B. Handläufe und Sichtflächen aus Stahl, Edel-
stahl, Aluminium, Messing und Kupfer mittels hartem, klarem 
Haftschutzfilm vor Fingerabdrücken und anderen Verschmut-
zungen und sorgt dafür, dass sich diese leicht wieder entfernen 
lassen.
Wir empfehlen den Einsatz eines Mikrofasertuchs, um Kratzer 
zu vermeiden. 
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Körnung K   40 40 mm x 780 mm Ø
Körnung K   50 40 mm x 780 mm Ø
Körnung K   60 40 mm x 780 mm Ø
Körnung K   80 40 mm x 780 mm Ø
Körnung K 120 40 mm x 780 mm Ø

Körnung grob braun 40 mm x 780 mm Ø
Körnung mittel rot 40 mm x 780 mm Ø
Körnung fein blau 40 mm x 780 mm Ø
Körnung superfein grau 40 mm x 780 mm Ø

ROHR-SNIPER® 
Rohrbandschleifer

ROHR-SNIPER® Komplettset

Spezial Zirkon Band für ROHR-SNIPER®

Spezial SC-Vlies Band für ROHR-SNIPER®

Set-Inhalt
● 1 ROHR-SNIPER® Grundgerät 1.750 Watt, 230 Volt 
● 1 QUICK-LOCK Kabel 4 m 
● 2 Spezial Schleifbänder K   40 
● 2 Spezial Schleifbänder K   60 
● 2 Spezial Schleifbänder K   80 
● 2 Spezial Schleifbänder K 120 
● 2 Spezial SC-Vlies Bänder mittel 
● 2 Spezial SC-Vlies Bänder fein

Weltweit einzigartiges Bandumschließungssystem mit minima-
lem Kraftaufwand für die Bearbeitung von Rundrohren von 
30-42 mm Ø. 
● Weltweit stärkster Rohrbandschleifer mit hochwertiger 
   Synchronmechanik
● 1.750 Watt Grundgerät
● Stufenlos regelbare Drehzahl von 1.000 bis 3.800 min-1

● Mit Tachogenerator für konstante Drehzahl
● Ergonomischer, vibrationsgedämpfter Bügelhandgriff
● Ausbalancierter Bügelhandgriff
● Deutlich reduzierte Magnetfeldstrahlung
● Neuartiger, gummierter Stielendgriff für rutschfestes Arbeiten
● QUICK-LOCK Schnellwechsel-Kabelverschluss
● Servicedeckel für den schnellen Wechsel der Kohlebürsten

Spezial-Schleifband aus reißfestem Zirkonkorund-Gewebe mit 
Kühlwirkstoffen. Besonders ideal für VA, zum Abtragen von 
Schweißnähten, Beseitigen von tiefen Kratzern, Rost, Zunder 
und für den groben Industrieschliff.

Zum Entfernen von leichten Kratzern und Oxydschichten, 
Mattieren, Satinieren und Entgraten an Rohrkonstruktionen 
und Handläufen.
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115 mm x 22 mm Ø
125 mm x 22 mm Ø
178 mm x 22 mm Ø

Körnung K   40 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K   60 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K   80 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K 120 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K   40 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K   60 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K   80 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K 120 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K   40 178 mm x 22 mm Ø
Körnung K   60 178 mm x 22 mm Ø
Körnung K   80 178 mm x 22 mm Ø
Körnung K 120 178 mm x 22 mm Ø

TRIMFIX® HellFire® 

TRIMFIX® Zircopur®

Fächerschleifscheiben

● Multigrain: Abtrag wie Korn 40, Schliffbild wie Korn 60, 
   ab sofort nur noch eine Körnung notwendig! 
● Extreme Abtragsleistung durch hochaggressives Keramik-
   Hybrid-Schleifgewebe
● Extrem kühles Schleifverhalten, keine Anlauffarben mehr 
● Sauberes Schliffbild durch viskoelastischen Trägerteller
● Leicht angewinkelt, 5° Winkel
● Trimmt sich selbst beim Schleifen
● Wärmeabsorbierender, geräusch- und vibrationsdämpfender 
   Trägerteller

Diese Fächerschleifscheibe schleift alle Metalle in Rekord-
zeit und spart dabei enorm Arbeitszeit und Werkzeugkosten. 
Durch den viskoelastischen Trägerteller aus Naturfaser-Com-
pound passt sie sich perfekt der Werkstückoberfläche an.

Qualitäts-Fächerschleifscheibe für die Bearbeitung von Stahl 
und Edelstahl, unschlagbar im Preis. Durch den viskoelasti-
schen Trägerteller aus Naturfaser-Compound passt sie sich 
perfekt der Werkstückoberfläche an.

● High-Tech-Zirkon-Gewebe für enorme Schleifleistung auf
   Stahl/Edelstahl. 
● Trägerteller aus umweltschonendem Naturfaser Compound 
● Trimmt sich selbst beim Schleifen 
● Sauberes Schliffbild durch viskoelastischen Trägerteller 
● Leicht angewinkelt, 5° Winkel
● Vibrationsdämpfender und wärmeabsorbierender Trägerteller
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Körnung K   40 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K   60 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K   80 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K 120 115 mm x 22 mm Ø

Körnung K   40 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K   60 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K   80 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K 120 125 mm x 22 mm Ø

Körnung K   40 178 mm x 22 mm Ø
Körnung K   60 178 mm x 22 mm Ø
Körnung K   80 178 mm x 22 mm Ø
Körnung K 120 178 mm x 22 mm Ø

MAGNUM® COOL TOP®-5 Zircopur Hochleistungsscheibe

Fächerschleifscheiben

Die hochwertige Universal-Scheibe für den harten Dauerein-
satz auf Stahl bis Edelstahl wie z. B. in Werften, Stahlbau etc.

● Jetzt mit verbessertem Schleifgewebe für bis zu 50 % 
    Mehrleistung! 

● Schleifgewebe aus 100 % Reinzirkon + Kühlwirkstoffe für 
   extrem hohe Abtragsleistung 

● Leicht angewinkelt 5° Winkel

● Trägerteller aus lebensmittelechtem, elastischem ABS-
   Spezialkunststoff, daher leicht zu trimmen und 
   vibrationsdämpfend

● Design geschützt

n356.0.2160
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Körnung K 40 100 mm x 22 mm Ø
Körnung K 60 100 mm x 22 mm Ø

Körnung K 40 115 mm x 22 mm Ø
Körnung K 60 115 mm x 22 mm Ø

Körnung K 40 125 mm x 22 mm Ø
Körnung K 60 125 mm x 22 mm Ø

Körnung K 40 150 mm x 22 mm Ø
Körnung K 60 150 mm x 22 mm Ø

Körnung K 40 178 mm x 22 mm Ø
Körnung K 60 178 mm x 22 mm Ø

TRIMFIX® Black Mamba® 

● Hochleistungs-Fächerschleifscheibe, ideal für die „schwere“ 
   Stahlbearbeitung bei besonders kühlem Schliff mit extremer 
   Abtragsleistung und höchster Lebensdauer

● Neu entwickelte Reinzirkon Hybrid Mischung mit Kühlwirk-
   stoffen für bisher unerreichte Leistungswerte auf Stahl bis 
   Edelstahl bei „kühlem“ Schliff

● Viskoelastischer Trägerteller ermöglicht einfaches Trimmen 
   im Außendurchmesser während des Schleifvorgangs.

● Komplett entwickelt und hergestellt in Deutschland

● Der Trägerteller besteht aus umweltschonendem
   Naturfaser-Compound und ist vollkommen glasfaserfrei

● Vibrationsdämpfend, wärme- und geräuschabsorbierend

● Unschlagbares Zeitspannvolumen

● Aufgrund selbsttrimmendem Trägerteller 100 %
   Nutzung der Scheibe möglich = große Kosteneinsparung

Bis zu 1 kg Stahl können in 15-20 Minuten abgetragen werden.

Fächerschleifscheiben
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Trennscheibe XT10 / XTK10 für Edelstahl und Stahl

Trennscheibe XT38 / XTK38 für Edelstahl und Stahl

Ausführung Größe in mm
XT10 gerade 80 m/s 115 x 1,0 x 22,23
XT10 gerade 80 m/s 115 x 1,5 x 22,23
XT10 gerade 80 m/s 125 x 1,0 x 22,23
XT10 gerade 80 m/s 125 x 1,5 x 22,23
XT10 gerade 80 m/s 230 x 1,9 x 22,23

XTK10 gekröpft 80 m/s 115 x 1,0 x 22,23
XTK10 gekröpft 80 m/s 115 x 1,5 x 22,23
XTK10 gekröpft 80 m/s 125 x 1,0 x 22,23
XTK10 gekröpft 80 m/s 125 x 1,5 x 22,23
XTK10 gekröpft 80 m/s 230 x 1,9 x 22,23

Ausführung Größe in mm
XT38 gerade 80 m/s 115 x 1,0 x 22,23
XT38 gerade 80 m/s 115 x 1,5 x 22,23
XT38 gerade 80 m/s 125 x 1,0 x 22,23
XT38 gerade 80 m/s 125 x 1,5 x 22,23
XT38 gerade 80 m/s 230 x 1,9 x 22,23

XTK38 gekröpft 80 m/s 115 x 1,0 x 22,23
XTK38 gekröpft 80 m/s 115 x 1,5 x 22,23
XTK38 gekröpft 80 m/s 125 x 1,0 x 22,23
XTK38 gekröpft 80 m/s 125 x 1,5 x 22,23
XTK38 gekröpft 80 m/s 230 x 1,9 x 22,23

HydroProtect Formel schützt wirkungsvoll vor alterungsbe-
dingtem Leistungsverlust. Für bessere Lagereigenschaft, 
mehr Schnitte, langanhaltend mehr Leistung.

●●●●●● Lebensdauer
●●●●●○ Schnittigkeit Vollmaterial
●●●●●● Schnittigkeit dünnwandiges Material 

Extrem leistungsstarke dünne Trennscheibe für höchste
Anwenderansprüche. Optimale Ergebnisse auf leistungs-
starken Maschinen mit 1.400 W.

Mit kurzen Trennzeiten und hoher Standzeit bietet die XT38 ein 
gutes Preis-Leistungs-Verhältnis, ideal für den preisbewussten 
Profi in Industrie und Handwerk. 

●●●●●○ Lebensdauer
●●●●○○ Schnittigkeit Vollmaterial
●●●●●○ Schnittigkeit dünnwandiges Material 
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Trenn- und Schleifscheibe XTK35 CROSS 
für Edelstahl und Stahl

Trennscheibe XT20 für Stahl

Freihandtrennscheibe FT33 für Stahl

Ausführung Größe in mm
gerade 80 m/s 115 x 1,0 x 22,23
gerade 80 m/s 115 x 1,5 x 22,23
gerade 80 m/s 125 x 1,0 x 22,23
gerade 80 m/s 125 x 1,5 x 22,23
gerade 80 m/s 230 x 1,9 x 22,23

Ausführung Größe in mm
gerade 80 m/s 115 x 2,0 x 22,23
gerade 80 m/s 115 x 3,0 x 22,23
gerade 80 m/s 125 x 2,0 x 22,23
gerade 80 m/s 125 x 3,0 x 22,23
gerade 80 m/s 230 x 2,0 x 22,23
gerade 80 m/s 230 x 3,0 x 22,23

Ausführung Größe in mm
gekröpft 80 m/s 115 x 1,9 x 22,23
gekröpft 80 m/s 125 x 1,9 x 22,23

HydroProtect Formel schützt wirkungsvoll vor alterungsbe-
dingtem Leistungsverlust. Für bessere Lagereigenschaft, 
mehr Schnitte, langanhaltend mehr Leistung.

●●●●●● Lebensdauer
●●●●●○ Schnittigkeit Vollmaterial
●●●●○○ Schnittigkeit dünnwandiges Material 

Mehrere Arbeitsschritte mit einer Scheibe: Trennen, Entgra-
ten, Anfasen und Verschleifen. Leichter und schneller Schnitt, 
leichte Schleifarbeiten problemlos möglich. 

Vielseitige Trennscheibe mit sehr gutem Preis-Leistungs-
Verhältnis.

●●●●●● Lebensdauer
●●●●●● Schnittigkeit Vollmaterial
●●●●●○ Schnittigkeit dünnwandiges Material 

Extrem leistungsstarke dünne Trennscheibe für höchste An-
wenderansprüche.

●●●●○○ Lebensdauer
●●●●●○ Schnittigkeit Vollmaterial
●●●●○○ Schnittigkeit dünnwandiges Material 
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Vlieskompaktscheibe VKSS WS für Edelstahl, Stahl 
und NE-Metalle,

Reinigungsvlies SVS
für Edelstahl, Stahl und NE-Metalle

Größe in mm
115 x 22,23
125 x 22,23

Rundbürste ERBZ für Edelstahl und Stahl

Rundbürste SRBZ für Stahl

Größe in mm Körnung Drehzahl
115 x 22,23 4A-coarse 4.000 U/min
115 x 22,23 4S-medium 4.000 U/min
115 x 22,23 4S-very fine 4.000 U/min
115 x 22,23 6S-very fine 4.000 U/min
125 x 22,23 4A-coarse 3.600 U/min
125 x 22,23 4S-medium 3.600 U/min
125 x 22,23 4S-very fine 3.600 U/min
125 x 22,23 6S-very fine 3.600 U/min

Ausf. Größe in mm Drahtstärke Drehzahl
gezopft 115 x 12 x 23 x 22,23 0,50 12.500 U/min
gezopft 115 x 12 x 23 x 22,23 0,35 12.500 U/min
gezopft 125 x 13 x 28 x 22,23 0,50 12.500 U/min

Ausf. Größe in mm Drahtstärke Drehzahl
gezopft 115 x 12 x 23 x 22,23 0,50 12.500 U/min
gezopft 125 x 13 x 28 x 22,23 0,50 12.500 U/min
gezopft 178 x 13 x 42 x 22,23 0,50 12.500 U/min
gezopft 115 x 6 x 20 x 22,23 0,50 12.500 U/min
gezopft 125 x 6 x 25 x 22,23 0,50 12.500 U/min
gezopft 115 x 12 x 23 x M14 0,50 12.500 U/min
gezopft 125 x 13 x 28 x M14 0,50 12.500 U/min
gezopft 125 x 6 x 25 x M14 0,50 12.500 U/min

Schleifvlies-Scheibe für gründliche Reinigungsleistung, 
Entlacken, Entrosten. Materialschonend. 

mit gezopftem, rostfreiem Draht.

mit gezopftem, rostfreiem Draht.

zum Entfernen von Anlauffarben und Finish.
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Schruppscheibe RS38 für Edelstahl und Stahl

Schruppscheibe RS2 für Stahl

Schruppscheibe FS1 FUSION für Edelstahl
und Stahl

Ausführung Größe in mm
Schruppscheibe 80 m/s 115 x 7,0 x 22,23
Schruppscheibe 80 m/s 125 x 4,0 x 22,23
Schruppscheibe 80 m/s 125 x 7,0 x 22,23
Schruppscheibe 80 m/s 230 x 7,0 x 22,23

Ausführung Größe in mm
Schruppscheibe 80 m/s 115 x 7,0 x 22,23
Schruppscheibe 80 m/s 125 x 4,0 x 22,23
Schruppscheibe 80 m/s 125 x 7,0 x 22,23
Schruppscheibe 80 m/s 230 x 7,0 x 22,23

Ausführung Größe in mm Körnung
gekröpft 80 m/s 115 x 4,0 x 22,23 40
gekröpft 80 m/s 115 x 4,0 x 22,23 60
gekröpft 80 m/s 115 x 4,0 x 22,23 80
gekröpft 80 m/s 125 x 4,0 x 22,23 40
gekröpft 80 m/s 125 x 4,0 x 22,23 60
gekröpft 80 m/s 125 x 4,0 x 22,23 80

●●●●○○ Lebensdauer
●●●●●● Zerspannung
●●●○○○ Härte

Leistungsstarke Schruppscheibe mit hoher Zerspannung, 
guter Standzeit und gutem Preis-Leistungs-Verhältnis.

●●●●○○ Lebensdauer
●●●●●○ Zerspannung
●●●○○○ Härte 

Besonders geeignet für harte Materialien.

Weitere Größen auf Anfrage.

●●●○○○ Lebensdauer
●●●●●● Zerspannung  
●●●○○○ Härte

Vereint das feine Schleifbild einer Lamellenscheibe mit der 
Langlebigkeit einer Schruppscheibe. Ideal für Kehlnahtschlei-
fen: Durch Abrichten der Scheibe schleifen Sie sauber bis in 
die letzte Ecke.
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Lamellenscheibe LSZ F VISION
für Edelstahl und Stahl

Lamellenscheibe LSZ F1 für Edelstahl und Stahl

Ausführung Größe in mm Körnung
schräg 80 m/s 115 x 22,23 40
schräg 80 m/s 115 x 22,23 60
schräg 80 m/s 115 x 22,23 80
schräg 80 m/s 125 x 22,23 40
schräg 80 m/s 125 x 22,23 60
schräg 80 m/s 125 x 22,23 80

Ausführung Größe in mm Körnung
schräg 80 m/s 115 x 22,23   24
schräg 80 m/s 115 x 22,23   40
schräg 80 m/s 115 x 22,23   60
schräg 80 m/s 115 x 22,23   80
schräg 80 m/s 115 x 22,23 120
schräg 80 m/s 125 x 22,23   24
schräg 80 m/s 125 x 22,23   40
schräg 80 m/s 125 x 22,23   60
schräg 80 m/s 125 x 22,23   80
schräg 80 m/s 125 x 22,23 120
schräg 80 m/s 180 x 22,23   40
schräg 80 m/s 180 x 22,23   60
schräg 80 m/s 180 x 22,23   80

gerade 80 m/s 115 x 22,23   40
gerade 80 m/s 115 x 22,23   60
gerade 80 m/s 115 x 22,23   80
gerade 80 m/s 115 x 22,23 120
gerade 80 m/s 125 x 22,23   40
gerade 80 m/s 125 x 22,23   60
gerade 80 m/s 125 x 22,23   80
gerade 80 m/s 125 x 22,23 120
gerade 80 m/s 180 x 22,23   40
gerade 80 m/s 180 x 22,23   60
gerade 80 m/s 180 x 22,23   80

●●●●○○ Lebensdauer
●●●●●● Zerspannung  

●●●●○○ Lebensdauer
●●●●○○ Zerspannung  

n356.0.1410
n356.0.1411
n356.0.1412
n356.0.1413
n356.0.1414
n356.0.1415
n356.0.1416
n356.0.1417
n356.0.1418
n356.0.1419
n356.0.1421
n356.0.1422
n356.0.1423

n356.0.1450
n356.0.1451
n356.0.1452
n356.0.1453
n356.0.1454
n356.0.1455
n356.0.1456
n356.0.1457
n356.0.1458
n356.0.1459
n356.0.1460

n356.0.1632
n356.0.1633
n356.0.1634
n356.0.1635
n356.0.1636
n356.0.1637
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Schleifscheibe VSK VISION 
für Edelstahl und Stahl

Fiberscheibe KFZ für Edelstahl und Stahl

Größe in mm Körnung
115 x 22,23 24
115 x 22,23 36
115 x 22,23 40
115 x 22,23 60
115 x 22,23 80
125 x 22,23 24
125 x 22,23 36
125 x 22,23 40
125 x 22,23 60
125 x 22,23 80
180 x 22,23 24
180 x 22,23 36
180 x 22,23 40
180 x 22,23 60
180 x 22,23 80

Ausführung Größe in mm
schräg 50 m/s 115 x 22,23
schräg 50 m/s 125 x 22,23

●●●●○○ Lebensdauer
●●○○○○ Zerspannung  

Dank ihrer drei Aussparungen wird die VISION beim Drehen 
transparent. Das ermöglicht permanente Kontrollierbarkeit 
des Arbeitsergebnisses ohne Absetzen der Maschine.

Unterlage Vulkanfiber
Kornart Zirkonkorund
Bindung Kunstharz

n356.0.1641
n356.0.1642

n356.0.1580
n356.0.1581
n356.0.1582
n356.0.1583
n356.0.1584
n356.0.1585
n356.0.1586
n356.0.1587
n356.0.1588
n356.0.1589
n356.0.1590
n356.0.1591
n356.0.1592
n356.0.1593
n356.0.1594
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Trennscheibe XT70 BOX

Schleifscheibe LSZ F2 BOX

Stützteller RH TURBO

Stützteller RHST

Ausführung Größe in mm
gerade 80 m/s 115 x 1,0 x 22,23
gerade 80 m/s 125 x 1,0 x 22,23

Größe in mm
115 x M14
125 x M14

Größe in mm
115 x M14
125 x M14
180 x M14

Ausführung Größe in mm Körnung
schräg 80 m/s 115 x 22,23 40
schräg 80 m/s 115 x 22,23 60
schräg 80 m/s 115 x 22,23 80
schräg 80 m/s 125 x 22,23 40
schräg 80 m/s 125 x 22,23 60
schräg 80 m/s 125 x 22,23 80

●●●○○○ Lebensdauer
●●●●●○ Zerspannung  

●●●●○○ Lebensdauer
●●●○○○ Schnittigkeit Vollmaterial  
●●●●●○ Schnittigkeit dünnwandiges Material

Extrem dünne Trennscheibe in attraktiver, wiederverschließba-
rer Blechdose, 10 Stück Inhalt.

Schleifscheibe LSZ F2 in attraktiver, wiederverschließbarer 
Blechdose, 5 Stück Inhalt.

für kühleren Schliff und aggressives Arbeiten.

flexibel

n356.0.1514
n356.0.1515

n356.0.1280
n356.0.1282

n356.0.1471
n356.0.1472
n356.0.1473
n356.0.1481
n356.0.1482
n356.0.1483

n356.0.1510
n356.0.1511
n356.0.1512
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Schleifband ESB ZL für Edelstahl, Stahl und Holz

Größe in mm Körnung
10 x 330   40
10 x 330   60
10 x 330   80
10 x 330 120
13 x 457   40
13 x 457   60
13 x 457   80
13 x 457 120
  6 x 520   40
  6 x 520   60
  6 x 520   80
  6 x 520 120  

12 x 520   40
12 x 520   60
12 x 520   80
12 x 520 120
20 x 520   40
20 x 520   60
20 x 520   80
20 x 520 120
  9 x 533   40
  9 x 533   60
  9 x 533   80
  9 x 533 120

  6 x 610   40
  6 x 610   60
  6 x 610   80
  6 x 610 120

30 x 533   40
30 x 533   60
30 x 533   80
30 x 533 120

13 x 613   40
13 x 613   60
13 x 613   80
13 x 613 120

Unterlage Schweres X-Gewebe, Baumwolle
Kornart  Zirkonkorund, dicht gestreut
Bindung Kunstharz

für handgeführte Bandschleifer.

n356.0.1901
n356.0.1902
n356.0.1903
n356.0.1904

n356.0.1909
n356.0.1910
n356.0.1911
n356.0.1912

n356.0.1913
n356.0.1914
n356.0.1915
n356.0.1916
n356.0.1917
n356.0.1918
n356.0.1919
n356.0.1920
n356.0.1921
n356.0.1922
n356.0.1923
n356.0.1924

n356.0.1925
n356.0.1926
n356.0.1927
n356.0.1928
n356.0.1929
n356.0.1930
n356.0.1931
n356.0.1932
n356.0.1933
n356.0.1934
n356.0.1935
n356.0.1936

n356.0.1905
n356.0.1906
n356.0.1907
n356.0.1908
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Schleifband ESB ZX für Edelstahl und Stahl

Größe in mm Körnung
  75 x 2.000   40
  75 x 2.000   60
  75 x 2.000   80
  75 x 2.000 120

  75 x 2.500   40
  75 x 2.500   60
  75 x 2.500   80
  75 x 2.500 120

100 x 2.500   40
100 x 2.500   60
100 x 2.500   80
100 x 2.500 120

150 x 2.500   40
150 x 2.500   60
150 x 2.500   80
150 x 2.500 120

Fräser-Set (Fingerschleifer) 5-teilig
Fräser Kopfdurchmesser 10 mm, Kreuzverzahnung.

WRC
KUD
RBF
ZYA
SPG

Form

Unterlage Schweres Y-Polyester, wasserfest
Kornart  Zirkonkorund, dicht gestreut
Bindung Kunstharz

Anti-Vibrationsflansch RHODUCER

Durch seine verschleißfeste, elastische Beschichtung kann 
der RHODUCER die an der Scheibe auftretenden Vibrationen 
besonders effektiv dämpfen. Die Schwingungsbelastung am 
Hauptgriff reduziert er dabei um bis zu 30 %. Beide Faktoren 
können zu einer wesentlichen Reduzierung der Vibrations-
belastung führen. Er ist auf Maschinen mit Normalflansch für 
alle Schruppscheiben ab einer Breite von 4,5 mm problemlos 
einsetzbar. 

für stationäre Bandschleifer.

n356.0.1940
n356.0.1941
n356.0.1942
n356.0.1943

n356.0.1944
n356.0.1945
n356.0.1946
n356.0.1947

n356.0.1948
n356.0.1949
n356.0.1950
n356.0.1951

n356.0.1952
n356.0.1953
n356.0.1954
n356.0.1955

n356.0.1518

n356.0.1519
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Stahl-Drahtbürste SHBG mit Holzgriff

Edelstahl-Drahtbürste EHBG mit Holzgriff

Messing-Drahtbürste MHBW mit Holzgriff

Kehlnaht-Stahl-Drahtbürste SKNB mit Holzgriff

Kehlnaht-Edelstahl-Drahtbürste EKNB mit 
Holzgriff

2-reihig
3-reihig
4-reihig
5-reihig
6-reihig

2-reihig
3-reihig
4-reihig
5-reihig

2-reihig
3-reihig
4-reihig
5-reihig

glatter, gehärteter Stahldraht 0,35 mm

Rostbeständig WSt. 1.4301, 0,30 mm

Gewellt, 0,30 mm

V-förmige Besatzform, optimal zur Reinigung schwer 
zugänglicher Schweiß- und Kehlnähte. 

V-förmige Besatzform, optimal zur Reinigung schwer 
zugänglicher Schweiß- und Kehlnähte, rostfreier Draht 
0,35 mm. 

3-reihig

3-reihig

Universelle Handbürste zum Reinigen, Entgraten, Entlacken 
und Entrosten. 

n353.5.0181
n353.5.0182
n353.5.0183
n353.5.0184
n353.5.0185

n353.5.0191
n353.5.0192
n353.5.0193
n353.5.0194

n353.5.0168
n353.5.0174
n353.5.0175
n353.5.0176 

n353.5.0178

n353.5.0179
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3MTM CubitronTM ll Schleiftechnologie

Die Körnung mit dem „+“

CUBITRONTM ll macht den Unterschied 

Das keramische Präzisionskorn der CubitronTM II Schleifwerkzeuge unterliegt kei-
ner Korngrößenverteilung mehr. Jedes Korn ist exakt wie das andere. Aus diesem 
Grund wird die Korngröße mit einem Pluszeichen versehen und bekannten Kornrei-
hen empirisch zugeordnet, z. B. 36+. 

Diese Eigenschaft ermöglicht es CubitronTM II Produkten, auch die Abtragsleistung 
einer traditionell benachbarten gröberen Körnung zu erreichen. Für Sie bedeutet 
das reduzierte Prozessschritte, verringerte Stückkosten, verringerte Rüstzeiten und 
eine enorme Steigerung Ihrer Produktivität.

Die einzelnen Keramikkörner der CubitronTM ll Schleif-
mittel sind präzise geformt, einheitlich groß, senkrecht 
angeordnet und haben die Form kleiner Dreiecke. Die 
sehr scharfe Schleifoberfläche überzeugt durch noch nie 
gesehene Abtragleistung und Lebensdauer. 

Die Kornspitzen der Dreiecke brechen beim Schleifpro-
zess und es entstehen neue, scharfe Kanten. Die Ober-
fläche des Materials wird durch neue Schneidkanten 
sauber bearbeitet. Das Resultat ist ein schneller, kühler 
Schliff und eine verlängerte Standzeit des Schleifmittels.

Um Schleifprozesse noch effizienter gestalten zu können, hat 3M die weiterführende 
Schleifkorngeneration CubitronTM II entwickelt und das keramische Hochleistungs-
schleifkorn in eine definierte, geometrische Form gebracht.

Durch die elektrostatische Ausrichtung dringt das Schleif-
korn gleichzeitig und gleichmäßig in das Material ein. Im 
Vergleich zu konventionell hergestellten keramischen 
Schleifmitteln arbeiten die CubitronTM II Produkte nicht 
nur wesentlich schneller und länger, sondern erzielen 
auch ein präziseres Oberflächenfinish.

1. Schnelleres Schleifen → erhöhte Produktivität und Verarbeitungsmenge

2. Höchste Standzeiten für ausdauerndes Schleifen → spart Geld in Ihrem 

    Schleifprozess

3. Gleichmäßige, gratarme Oberflächen

4. Kühler Schliff

5. Ergonomisches, anwenderfreundliches Schleifen mit deutlich reduziertem 
    Kraftaufwand → optimal für den Anwender, optimal für Ihr Geschäft

CubitronTM ll Schleifkorn

Konventionelles 
Keramikkorn
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3MTM CubitronTM ll 982C Fiberscheibe für Stahl

3MTM CubitronTM ll 987C Fiberscheibe
für Stahl, Edelstahl und Nickel-Legierungen

3MTM Hochleistungsstützteller 

3MTM CubitronTM ll Schruppscheibe
für Stahl, Edelstahl und NE-Metalle

Durchmesser Innenloch Körnung Drehzahl
115 mm 22,23 mm 36+ 13.200 U/min
125 mm 22,23 mm 36+ 12.000 U/min
180 mm 22,23 mm 36+   8.500 U/min
115 mm 22,23 mm 60+ 13.200 U/min
125 mm 22,23 mm 60+ 12.000 U/min
180 mm 22,23 mm 60+   8.500 U/min
115 mm 22,23 mm 80+ 13.200 U/min
125 mm 22,23 mm 80+ 12.000 U/min
180 mm 22,23 mm 80+   8.500 U/min

Durchmesser Innenloch Körnung Drehzahl
115 mm 22,23 mm 36+ 13.200 U/min
125 mm 22,23 mm 36+ 12.000 U/min
180 mm 22,23 mm 36+   8.500 U/min
115 mm 22,23 mm 60+ 13.200 U/min
125 mm 22,23 mm 60+ 12.000 U/min
180 mm 22,23 mm 60+   8.500 U/min
115 mm 22,23 mm 80+ 13.200 U/min
125 mm 22,23 mm 80+ 12.000 U/min
180 mm 22,23 mm 80+   8.500 U/min

Ausführung Größe in mm Drehzahl
gerippt 115 x M14 13.200 U/min
gerippt 125 x M14 12.000 U/min
gerippt 180 x M14   8.500 U/min

flach 115 x M14 13.200 U/min
flach 125 x M14 12.000 U/min
flach 180 x M14   8.500 U/min

Durchmesser Dicke Innenloch Drehzahl
115 mm 7,0 mm 22,23 mm 13.300 U/min
125 mm 7,0 mm 22,23 mm 12.250 U/min
150 mm 7,0 mm 22,23 mm 10.200 U/min
180 mm 7,0 mm 22,23 mm   8.500 U/min
230 mm 7,0 mm 22,23 mm   6.650 U/min

n356.0.6502
n356.0.6512
n356.0.6522
n356.0.6504
n356.0.6514
n356.0.6524
n356.0.6506
n356.0.6516
n356.0.6526

n356.0.6542
n356.0.6552
n356.0.6562
n356.0.6544
n356.0.6554
n356.0.6564
n356.0.6546
n356.0.6556
n356.0.6566

n356.0.6058
n356.0.6059
n356.0.6060

n356.0.6062
n356.0.6063
n356.0.6064

n356.0.6602
n356.0.6603
n356.0.6606
n356.0.6604
n356.0.6605
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3MTM CubitronTM ll Trennscheiben
für Stahl, Edelstahl und Nickel-Legierungen

3MTM CubitronTM ll 967A Fächerscheiben
für Stahl und Edelstahl

Form Durchmesser Dicke Innenloch Drehzahl
41 76 mm 1,0 mm 6,35 mm 20.000 U/min
41 76 mm 1,0 mm 9,53 mm 20.000 U/min
41 115 mm 1,0 mm 22,23 mm 13.200 U/min
41 115 mm 1,6 mm 22,23 mm 13.200 U/min
41 125 mm 1,0 mm 22,23 mm 12.000 U/min
41 125 mm 1,6 mm 22,23 mm 12.000 U/min
41 125 mm 2,0 mm 22,23 mm 12.000 U/min
41 180 mm 1,6 mm 22,23 mm   8.500 U/min
41 180 mm 2,0 mm 22,23 mm   8.500 U/min

42 115 mm 2,5 mm 22,23 mm 13.200 U/min
42 125 mm 2,5 mm 22,23 mm 12.000 U/min
42 180 mm 2,5 mm 22,23 mm   8.500 U/min

Form Durchmesser Innenloch Korn Drehzahl
konisch 115 mm 22,23 mm 40+ 13.200 U/min
konisch 115 mm 22,23 mm 60+ 13.200 U/min
konisch 115 mm 22,23 mm 80+ 13.200 U/min
konisch 125 mm 22,23 mm 40+ 12.000 U/min
konisch 125 mm 22,23 mm 60+ 12.000 U/min
konisch 125 mm 22,23 mm 80+ 12.000 U/min
konisch 180 mm 22,23 mm 40+   8.500 U/min
konisch 180 mm 22,23 mm 60+   8.500 U/min
konisch 180 mm 22,23 mm 80+   8.500 U/min

flach 115 mm 22,23 mm 40+ 13.200 U/min
flach 115 mm 22,23 mm 60+ 13.200 U/min
flach 115 mm 22,23 mm 80+ 13.200 U/min
flach 125 mm 22,23 mm 40+ 12.000 U/min
flach 125 mm 22,23 mm 60+ 12.000 U/min
flach 125 mm 22,23 mm 80+ 12.000 U/min
flach 180 mm 22,23 mm 40+   8.500 U/min
flach 180 mm 22,23 mm 60+   8.500 U/min
flach 180 mm 22,23 mm 80+   8.500 U/min

n356.0.6570
n356.0.6571
n356.0.6572
n356.0.6573
n356.0.6574
n356.0.6575
n356.0.6576
n356.0.6577
n356.0.6578

n356.0.6582
n356.0.6583
n356.0.6584
n356.0.6585
n356.0.6586
n356.0.6587
n356.0.6588
n356.0.6589
n356.0.6590

n356.0.6591
n356.0.6592
n356.0.6593
n356.0.6594
n356.0.6595
n356.0.6596
n356.0.6597
n356.0.6598
n356.0.6599

n356.0.6579
n356.0.6580
n356.0.6581
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Hochleistungsschleifbänder

Vorteile

* Tatsächliche Schleifergebnisse hängen vom 
   jeweiligen Anwendungsprozess ab.

3M 984F 3M 994F 3M 997F

Schleifkorn Präzisionsgeformtes 3MTM CubitronTM ll Keramikkorn

Schleifhilfsmittel ü ü
ü 

(als zusätzliche Oberflächen-
beschichtung)

Unterlage YF-Gewebe Extrem feste, steife Unterlage 
(ZF-Gewebe)

Extrem feste, steife Unterlage 
(ZF-Gewebe)

Körnung 36+, 60+, 80+ 36+ 36+

Werkstoffe
Edelstahl, Stahl, Kobalt-, 
Nickel- und Chrom-Legie-
rungen, Aluminium

Aluminium, Bau- und Werk-
zeugstahl

Edelstahl und andere Kobalt-, 
Nickel- und Chrom-Legierungen

Maschinen
Schleifbock
Bandschleifer
Roboteranwendung

Schleifbock
Bandschleifer
Roboteranwendung
Pendelschleifmaschine

Schleifbock
Bandschleifer
Roboteranwendung
Pendelschleifmaschine

Anwendungen Anfasen
Abtragsschliff

Anfasen
schwerer Abtragsschliff

Anfasen
Abtragsschliff

Einsatzbereiche
Behälterbau
Stahlbau
Gießereien

Aluminium-Gießereien 
(Automobilindustrie, 
Transport und Verkehr)
Hand- und Schneidwerkzeuge

Turbinenschaufeln
Gießereien

Besonderheit Das universelle Hochleis-
tungsschleifband

Optimal einsetzbar bei höherem Druck
Sehr hohe Kantenfestigkeit und -stabilität
Steife Unterlage verhindert Banddurchschliff

● Extremer, schneller Schnitt → höherer, gleichmäßiger  
   Abtrag – bis zu 40 % zeitliches Einsparpotential

● Hohe Lebensdauer im Vergleich zu anderen Produkten
   → 2- bis 7-fache Standzeit*

● Geringere Rüstzeiten → Einsparung von Bandwechsel

● Niedriger Anpressdruck → Komfort für den Anwender

● Geringere Staub- und Wärmeentwicklung

Die CubitronTM II Schleifbänder decken das industrielle Spektrum von Schleifanwendungen auf Bandschleifautomaten 
über Bandschleifstraßen bis zum Schleifbock und Handbandschleifern ab. Sie erzielen signifikant höhere Abtragsraten 
bei gleichzeitig bis zu 4-mal längeren Standzeiten als hochwertige, konventionelle Schleifbänder.
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3MTM CubitronTM ll 984F Schleifband

Die Schleifbänder 3MTM CubitronTM ll 994F sowie 
3MTM CubitronTM ll 997F gibt es ebenfalls in vielen 
verschiedenen Abmessungen.

Scotch-BriteTM Schleifvlies auf der Rolle 
100 x 10.000 mm

für die manuelle Bearbeitung von Oberflächen 

Körnung:

Abmessung in mm Körnung

75 x 2.000 36+
75 x 2.000 60+
75 x 2.000 80+

150 x 2.000 36+
150 x 2.000 60+
150 x 2.000 80+

Viele weitere Abmessungen auf Anfrage.

Hervorragend geeignet zum Reinigen, Entgraten, Mattieren 
oder Erzielen eines dekorativen Strichbildes auf allen Eisen- 
und Nichteisenmetallen, Kunststoffen, Lacken und Holzarten. 

180
280
600
800

n356.0.6620
n356.0.6621
n356.0.6622

n356.0.6625
n356.0.6626
n356.0.6627

n356.0.3100
n356.0.3102
n356.0.3105
n356.0.3107
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Scotch-BriteTM MN-AC Spanndorne

Scotch-BriteTM CG-RD Grobreinigungsscheibe

Scotch-BriteTM XT-RD Grobreinigungsscheibe

Typ Schaftdurchmesser Breite

900/6 6 mm für eine Scheibe bis 19,0 mm

900/8 8 mm für zwei Scheiben bis 25,4 mm

Durchmesser x ID Körnung S xcs Max. U/min

115 x 22 mm 6174 11.000

Durchmesser x ID Körnung S xcs Max. U/min

115 x 22 mm 6174 11.000

für Scheiben mit 13 mm Innendurchmesser

● für Edelstahl, FE- und NE-Metalle, Aluminium

● für Edelstahl, FE- und NE-Metalle, Aluminium

Universelle Grobreinigungsscheibe mit Glasfiberunterlage für 
den Einsatz auf Winkelschleifern ohne Stützteller.

Scotch-Brite XT-Purple Hochleistungs-Grobreinigungscheibe 
mit Glasfiberunterlage für den Einsatz auf Winkelschleifern 
ohne Stützteller.

● Höhere Standzeit und bessere Reinigungsleistung 
   gegenüber herkömmlichen schwarzen Scheiben
● Kein Zusetzen durch offene Struktur

● Deutlich höhere Standzeit gegenüber der Standard-Scheibe

● Hohe Reinigungsleistung

n356.0.6031

n356.0.6032

n356.0.6022

n356.0.6021
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Scotch-BriteTM  Bristle Produkte

Scotch-BriteTM  Bristle Disc

Scotch-BriteTM  BB-ZB radiale Bristle Bürste

Körnung Durchmesser Farbe
P   50 115 mm grün
P   80 115 mm gelb
P 120 115 mm weiß

Körnung Durchmesser x Breite Farbe
P   36   Typ A 150 x 12 mm braun
P   50   Typ A 150 x 12 mm grün
P   80   Typ A 150 x 12 mm gelb
P   80   Typ C 150 x 12 mm gelb
P 120   Typ C 150 x 12 mm weiß 
P 220   Typ C 150 x 12 mm rot
P 400   Typ C 150 x 12 mm blau

Scotch-BriteTM Bristle Produkte sind mit keramischen Schleif-
körnern durchsetzte Hochleistungsprodukte mit einer außerge-
wöhnlich hohen Standzeit zum Reinigen von Schweißnähten 
und sonstigen Oberflächen. 

Scotch-BriteTM radiale Bristle Bürste bestehend aus 8 Einzel-
segmenten, ideal zur Schweißnahtreinigung und Entgratung. 
Speziell auf Edelstahl erzeugt sie schnell eine hohe Reini-
gungswirkung bei exzellentem, gleichbleibendem Finish. 

● Einfaches Reinigen ohne Druck
● Sicherer Einsatz
● Kein Zusetzen
● max. 12.000 U/min.

● Extrem hohe Flexibilität und sehr gute Reinigung
● Sicherer Einsatz, kein Lösen von einzelnen Borsten wie bei 
   Drahtbürsten
● Frei von korrosionsgefährdenden Bestandteilen
● Hohe Standzeit
● Typ A - angewinkelte stabile Borsten
● Typ C - gebogene feine Borsten

Universelle Scheibe mit M14-Aufnahme zum direkten Einsatz 
auf Winkelschleifern. Farbreste, Klebstoff, Schweißverfärbun-
gen, Rost und andere Oberflächenverunreinigungen können 
von großen Flächen schnell und einfach, praktisch ohne An-
pressdruck, entfernt werden. 

● für Edelstahl, FE- und NE-Metalle, Aluminium

n356.0.6102
n356.0.6103
n356.0.6104

n356.0.6202
n356.0.6203
n356.0.6204
n356.0.6206
n356.0.6207
n356.0.6208
n356.0.6209
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2 Sach-Nummer

3M™ Schweißbadsicherungen haben primär die Aufgabe, das flüssige Schmelzbad bis zur Rekristallisation des 
Schweißgutes zu stützen, ein Durchsacken zu verhindern und die Nahtwurzel auszuformen.

Einsatzgebiet:
• Druckbehälter     • Mobilkräne, Transportfahrzeuge
• Siloanlagen    • Kraftwerkskomponenten
• Großheizöl-Lagertanks  • Schiffbau
• Stahlbrückenbau   • Aluminium-Container
• Rauchgasentschwefelungsanlagen

Schweißverfahren:      Nahtvorbereitung:
• Einsetzbar bei allen Lichtbogen-Schweißverfahren.  • I-, V-, Y-, HV oder Doppel-HV-Naht

• Direkter Einsatz von mechanisierten und automatisierten Schweißverfahren ohne Änderungen der Bauteile für 
  Minimierung der Nahttoleranzen erhöht Produktivität und reduziert Kosten.

• Einsparung von Handlagen mit abschließendem Ausschleifen oder Fugen.

• Reduzierung der Lagen, dadurch Reduzierung des eingebrachten Schweißgutes.

• Einseitiges Ein- und Mehrlagenschweißen reduziert Kosten für Wendezeit und Vorrichtungen.

• Erzielung hoher Nahtgütewerte, Schutz der Nahtrückseite gegen Sauerstoffaufnahme und Verbrennen von 
  Legierungsbestandteilen.

• Geringe Nacharbeit, d.h. weniger Verlust von Schweißgut, schnellere Bearbeitung und bessere Arbeitsbedingungen.

• Problemlose und schnelle Anbringung durch selbstklebenden Aluträger, dieser ist mit einer Schutzfolie abgedeckt. 

Schweißbadsicherungsband SJ8069

Schweißbadsicherungsbänder

Schweißbadsicherungsband SJ8074

Schweißbadsicherungsband SJ8076-45°

50 cm lang, 20-Stück-Packung

50 cm lang, 20-Stück-Packung

50 cm lang, 20-Stück-Packung

n353.5.8302

n353.5.8304

n353.5.8306
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22
Keramische Schweißbadsicherungen

Graue keramische Schweißbadsicherungen

Graue keramische Schweißleisten haben einen höheren 
Schmelzpunkt als die braunen Typen. Da graue Leisten stär-
ker zur Rissbildung während des Schweißprozesses neigen, 
werden sie in Metallschienen oder auf selbstklebender Alumi-
niumfolie verwendet. 
Braune Leisten können auch ohne Hilfsmittel verwendet 
werden. Sie sind dagegen poröser und können daher einen 
Teil der Schlacke aufnehmen, die während des Schweißens 
entsteht. 

Typ Einzel-
länge

max. 
Breite Höhe Spalt-

breite
Spalt-
tiefe

402 C 100 mm 24,5 mm 7 mm 16 mm 1,1 mm

407 C 100 mm 24,5 mm 7 mm 16 mm 1,3 mm

443 C 25 mm 25 mm 7 mm 9,5 mm 1,5 mm

441 C 25 mm 29,7 mm 7,3 mm 16 mm 1,5 mm

405 C 150 mm 25 mm 7 mm

416 C 52 mm 52 mm 10 mm

471 C 25 mm 14,2 mm 9,5 mm

n353.5.8320

n353.5.8322

n353.5.8324

n353.5.8326

n353.5.8328

n353.5.8330

n353.5.8332
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Tape-Beispiele

Graue keramische Schweißbadsicherungen

Typ Einzel- 
länge

max. 
Breite Höhe Spalt-

breite
Spalt-
tiefe

402 C 100 mm 24,5 mm 7 mm 16 mm 1,1 mm

402 T1 = Alu-Tape + Schweißleiste 402C

Weitere Größen für Trapez Nut auf Anfrage

Typ rund Durchmesser Länge

455 C 11,5 mm 25 mm

455 T1 = Alu-Tape + Schweißleiste 555C

Weitere Größen für zylindrische Schweißleisten auf 
Anfrage

T1 500 mm lang

n353.5.8334

n353.5.8336

n353.5.8340

n353.5.8346

n353.5.8350

Typ Einzel-
länge

max. 
Breite Höhe Ausführung

418 C 25 mm 12 mm 6 mm halbrund R6

419 C 25 mm 15 mm 7,5 mm halbrund R7,5

Tape
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Putzpapier Premium-Qualität, blau

Putzpapier Standard-Qualität, blau

Putzpapier-Wandhalterung-Set

Putzpapier-Wandhalterung ohne Putzpapier

Lieferumfang

Lieferumfang

Putzpapier-Bodenständer-Set

Putzpapier-Bodenständer

● geklebt
● geprägt 
● 3-lagig 
● 500 Abrisse à 38 x 38 cm
● extrem reißfest
● sehr hohe Saugfähigkeit

● geklebt
● geprägt 
● 3-lagig 
● 1.000 Abrisse à 35 x 37 cm
● reißfest
● gute Saugfähigkeit

  2 Rollen  Putzpapier
  1 Stück   Wandhalterung
20 Stück   Müllbeutel

  2 Rollen  Putzpapier
  1 Stück   Bodenständer
20 Stück   Müllbeutel

Griffige Putztücher für Industrie, Handwerk und 
Gebäudereinigung

Griffige Putztücher für Industrie, Handwerk und 
Gebäudereinigung

n358.0.3100

n358.0.3101

n358.0.3109

n358.0.3110

n358.0.3118

n358.0.3114
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Wiper Bowl Multitex Reinigungstücher 
im Spendereimer

Multitex Rolle weiß

Microfasertuch Praktitex PRO 10er-Pack

blau
gelb
rosa

Feinstaubfiltermaske FFP3 NR D EN 149:2001

72 feuchte Reinigungstücher mit Orangenduft,
für verschmutze Hände, Werkzeuge und Maschinen. 

Tuchmaße ca. 25 x 25 cm

2 Rollen, extrem reißfest, sehr weich und saugstark, fusselfrei, 
auswaschbar und lösungsmittelbeständig.

475 Abrisse á 36 x 36 cm

5 Filtermasken mit Ausatmeventil und Rundum-Dichtlippe.

Besonders robustes und langlebiges Microfasertuch mit 
verstärktem Saum. Sehr hohe Schmutzaufnahme durch die 
Frotteestruktur, formstabil, für die universelle und tägliche
Reinigung. 

Tuchmaße ca. 40 x 40 cm

n358.0.3130

n358.0.3133

n354.0.0617

n358.0.3140
n358.0.3141
n358.0.3143
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Fugenhobler 
TEAM BINZEL® G 3000

Ersatzteile
Fugenhobler TEAM BINZEL®  G 3000 ohne Schlauchpaket
Schlauchpaket 2,1 mtr. lang
Schlauchpaket 3,0 mtr. lang
Isolierset
Hebeloberteil
Hebel
Brennerkörper
Bolzen
Druckfeder
Schieber
Schieber mit O-Ring
O-Ring
Befestigungsmutter
Ventil kpl.
Isoliermuffe
Anschlussstück
Griff
Flachdüse

Fugenhobler TEAM BINZEL® G 3000 kpl. mit
Schlauchpaket 2,1 mtr. lang 

Fugenhobler TEAM BINZEL® G 3000 kpl. mit
Schlauchpaket 3 mtr. lang 

Belastung ED Nom. 
Druckluft

Nom. 
Volumenstrom

Druckluft-
anschluss

max. 600 A 60 % 7 bar ca. 600 ltr./min 3/8“-18 NPT

Der Fugenhobler TEAM BINZEL® G 3000 ist sehr sicher und 
einfach zu handhaben. Er wird eingesetzt zum Fugenhobeln, 
Nahtvorbereiten und -ausarbeiten, Aushobeln von Lunkern und 
Rissen, Abschrägen, Schneiden, Oberflächenbearbeiten und 
Lochstechen bei allen Metallen.

● Hochfester, wärmeisolierter Griff
● Drehbare Düse für Rund- und Flachkohle
● Hoher Luftdurchsatz
● Hochflexibles Spezialkabel
● Drehgelenk

n353.5.4030

n353.5.4031

n353.5.4112
n353.5.4105
n353.5.4106
n353.5.4130
n353.5.4131
n353.5.4132
n353.5.4133
n353.5.4134
n353.5.4135
n353.5.4137
n353.5.4138
n353.5.4139
n353.5.4140
n353.5.4141
n353.5.4142
n353.5.4143
n353.5.4145
n353.5.4146
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Ersatzteile

Fugenhobler TEAM BINZEL®  G 4000 ohne Schlauchpaket
Schlauchpaket 2,1 mtr. lang
Schlauchpaket 3,0 mtr. lang
Isolierset
Hebeloberteil
Hebel
Brennerkörper
Bolzen
Druckfeder
Schieber
Schieber mit O-Ring
O-Ring
Befestigungsmutter
Ventil kpl.
Isoliermuffe
Anschlussstück
Griff
Flachdüse

Fugenhobler 
TEAM BINZEL® G 4000

Fugenhobler TEAM BINZEL® G 4000 kpl. mit
Schlauchpaket 2,1 mtr. lang 

Fugenhobler TEAM BINZEL® G 4000 kpl. mit
Schlauchpaket 3 mtr. lang 

Belastung ED Nom. 
Druckluft

Nom. 
Volumenstrom

Druckluft-
anschluss

max. 1.000 A 35 % 7 bar ca. 700 ltr./min 3/8“-18 NPT

Der Fugenhobler TEAM BINZEL® G 4000 ist sehr sicher und 
einfach zu handhaben. Er wird eingesetzt zum Fugenhobeln, 
Nahtvorbereiten und -ausarbeiten, Aushobeln von Lunkern und 
Rissen, Abschrägen, Schneiden, Oberflächenbearbeiten und 
Lochstechen bei allen Metallen.

● Hochfester, wärmeisolierter Griff
● Drehbare Düse für Rund- und Flachkohle
● Hoher Luftdurchsatz
● Hochflexibles Spezialkabel
● Drehgelenk

n353.5.4034

n353.5.4114
n353.5.4108
n353.5.4109
n353.5.4122
n353.5.4123
n353.5.4124
n353.5.4125
n353.5.4126
n353.5.4127
n353.5.4137
n353.5.4138
n353.5.4139
n353.5.4140
n353.5.4141
n353.5.4142
n353.5.4143
n353.5.4147
n353.5.4148

n353.5.4035
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Kohleelektroden TEAM BINZEL® 
ABIARC

ABIARC Kohleelektroden DC spitz

Typ Ampere
4    x 305 mm 5/32“ x 12“ 250

5    x 305 mm 3/16“ x 12“ 300

6,5 x 305 mm 1/4“   x 12“ 400

8    x 305 mm 5/16“ x 12“ 500

9,5 x 305 mm 3/8“   x 12“ 600

13  x 355 mm 1/2“   x 14“ 900

20

15

10

5

0
ABIARC

Gewicht des Metallabtrags pro Länge der 
verwendeten Elektrode.

Wettbe-
werber (1)

Wettbe-
werber (2)

g/cm

TEAM BINZEL® Kohleelektroden sind aus künstlichem Gra-
phit gefertigt und mit reinem Kupfer beschichtet. Um die ver-
schiedensten Anwendungen abzudecken, sind eine Vielzahl 
von Formen und Durchmessern erhältlich.

● Beschichtung aus reinem Kupfer – für beste elektrische
   Leitfähigkeit
● Hohe Dichte – dadurch hohe Abtragsleistung
● Geringer Verbrauch – dadurch Kosteneinsparung
● Konstante Qualität – für sichere Prozessabläufe
● Hohe Metall-Abtragsleistung – für gesteigerte Effektivität
● Extrem niedrige Rückbrennrate

n086.0.0504

n086.0.0505

n086.0.0506

n086.0.0508

n086.0.0509

n086.0.0513
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DVD „Grundlagen des MIG/MAG-Schweißens“

DVD „Grundlagen des WIG-Schweißens“

Beantwortung häufiger Fragen, wie:
■ „Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder 
    eine Steignaht schweißt?“
■ „Wie tief dringen die einzelnen Schweißtechniken ins 
    Metall ein?“ 

Grundlegende Themen, wie:
■ die richtige Brenner-Haltung
■ Ermittlung der richtigen Einstellungen
■ Erklärung der Nahtformen

Die Grundlagen des WIG-Schweißens, wie z.B. die Auswahl 
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode 
für die entsprechenden Metalle. 

Erklärt werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnaht, 
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und 
Detailaufnahmen können Fehler analysiert werden.

Eine Kooperation mit www.oldtimer-tv.com

Mit dieser DVD kann der Anfänger die wichtigsten Techniken 
erlernen und der fortgeschrittene Schweißer in der Werkstatt 
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. 
Schweißprofis entwickelten außerdem Übungen, mit denen 
Fehler analysiert und eliminiert werden können. Anhand von 
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklärung, 
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweißens verständlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden. 

n672.1.0000

n672.1.0005
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3.1

Was ist Autogenschweißen?

Anwendungsbereiche

Typische Schweißdaten

5

7

9

1

2

3

6

7

8

4
10

10

5

Die Wärmequelle ist eine durch Brenngas Acetylen (C2H2) und Sauerstoff (O2) erzeugte Flamme. Im Men-
genverhältnis 1:1 strömen die Gase durch den Schweißbrenner. Die Gase erzeugen untereinander durch 
chemische Reaktionen nach der Entzündung eine Flamme. Diese weist dicht hinter dem Flammkegel eine 
reduzierende Flammenzone auf; 3200 °C Höchsttemperatur. Mit zusätzlichen 1,5 Teilen Luftsauerstoff 
erfolgt die vollständige Verbrennung von Acetylenbestandteilen in der Beiflamme. Die zu verbindenden 
Flächen werden aufgeschmolzen, indem die Schweißflamme entlang der Fuge geführt wird. Der Schweiß-
zusatz in Form eines Stabes, der von Hand in die Schmelzzone eingebracht wird, füllt abschmelzend die 
Schweißfuge. Die reduzierend wirkende Flammenzone umhüllt das Schweißbad bis zum Erstarren und 
schützt es vor Lufteinfluss.  

Rohrleitungsbau, Karosseriebau, auch im Installationsbereich und Reparaturarbeiten. Universelles Verbin-
dungsschweißen in allen Positionen an dünnwandigen Blechen und Rohren aus legierten und unlegierten 
Stählen mit Dicken bis 6 mm. Durch das getrennt steuerbare Aufschmelzen des Grundwerkstoffs und das 
Abschmelzen des Schweißstabes ist das Autogenschweißverfahren auch bei ungenauer Nahtvorbereitung 
zur Herstellung fehlerfreier Schweißnähte anwendbar. 

Gasverbrauch  je Millimeter Werkstückdichte etwa 100 l/h 
   Acetylen und Sauerstoff, der Gasverbrauch 
   ist abhängig von der Flammengröße.

Abschmelzleistung bis 0,5 kg/h

  1 Sauerstoffflasche mit Druckminderer
  2 Acetylenflasche mit Druckminderer
  3 Sauerstoffschlauch
  4 Acetylenschlauch
  5 Handgriff mit Schweißbrenner
  6 Schweißstab
  7 Schweißdüse
  8 Flamme
  9 Werkstück
10 Rückschlagsicherung

→
→
→
→
→
→
→
→
→
→
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3.2

Brennschneidmaschinen

DIAMOND FIBER LASER

OPAL - uneingeschränkte Möglichkeiten

Er verfügt über eine geschlossene Kabine, um austretende Laser-
strahlung zu verhindern und darüber hinaus über eine moderne 
CNC-Steuerung und ein Kamerasystem zur optimalen Prozess-
überwachung.

Maximale Tischbelastung 800 kg
Simultane Positioniergeschwindigkeit 
in der X/Y-Achse 100000 mm/min

Programmiergenauigkeit 0,001 mm
Positioniergenauigkeit ± 0,03 mm
Schneidbreite 1500 mm
Grundarbeitslänge 3000 mm
Leistung der Laserquelle (optional)  500 - 6000 W
Maximale Beschleunigung  bis 2G

• Senkung der Arbeitskosten um bis zu 80 %
• Lebensdauer der Laserquelle bis zu 100.000 Arbeitsstunden
• Bis zu 40 % höhere Schnittgeschwindigkeit
• Integrierter Wechseltisch

• Wasserstrahlschnitte an nahezu allen Werkstoffen
• Ausbleibende thermische Einwirkung auf den Werkstoff
• Minimierung von Nachbearbeitungszeiten
• Schrägschnitte bis zu einem Winkel von +/- 45° (Option)
• Rechtwinklige Schnitte durch integrierte Schneidwinkel-
  kompensation (Option)
• Kombinierter Einsatz von Plasma- und Wasserstrahl

Eine Wasserstrahlschneidanlage mit vielseitigsten Einsatzmög-
lichkeiten. Die Vielfalt erstreckt sich über Materialien, wie Stein, 
Keramik, Kunststoff, Glas, Metall und vieles mehr. Die Vorteile 
dieser Anlage liegen in ihrer äußerst hohen Schnittpräzision und 
den dabei ausbleibenden thermischen Einflüssen. OPAL wird 
serienmäßig mit Hochdruckpumpen von ThyssenKrupp / UHDE 
ausgerüstet.

Antrieb doppelseitig/AC Servomotoren
Schneidbreite 1000 - 6000 mm
Grundarbeitslänge 1000 - 12000 mm
Schneiddicke 0,5-150 mm (250 mm)
Positioniergeschwindigkeit max. 25000 mm/min
Hochdruckpumpe 3800 bar (optional 6000 bar)

Laserschneiden

Wasserstrahl-
schneiden

3D Schneiden

Plasmaschneiden Plasmamarkierung

Schneidwin-
kel-korrektur

Lasermarkierung

Wechseltisch Abgasabsaugsystem
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3.3

Brennschneidmaschinen Brennschneidmaschinen

SAPPHIRE

JANTAR

Bohren Nadel-
markierung

Plasma-
markierung

Plasma-
markierung

• Konzipiert für Materialstärken von bis zu 300 mm 
• Bisher über 200 in Betrieb genommene Anlagen
• Vollautomatische Plasma-Fasenschnitte an Blechen und 
  Rohren von bis zu +/- 45° (Option)

• Bisher über 600 in Betrieb genommene Anlagen
• Top Schneidergebnisse von 0,5 mm bis 100 mm Materialstärke 
  dank Techni-Cut
• Umfangreiche Schneiddatenbank für jede Materialstärke und 
  Materialart

Die Sapphire Serie gehört zu den High-End Industriemaschi-
nen, die sogar das Schneiden von Blechdicken bis 300 mm 
ermöglicht. 
Das speziell verstärkte Portal steht zum einen für besonders 
hohe Schnittqualitäten, zum anderen für mögliche Arbeitsbrei-
ten von bis zu 7000 mm.

Antrieb doppels./AC Servomotoren
Schneidbreite (mit 2 Brennern) 2000 - 7000 mm
Arbeitslänge ab 2000 mm
Länge der Fahrbahnverlängerung 2000 mm
Schneiddicke Autogen 200 mm (optional 300 mm)
Schneiddicke Plasma stromquellenabhängig
Positioniergeschwindigkeit 20000 mm/min

Die ECKERT JANTAR Schneidanlage zeichnet sich durch ihre 
Vielseitigkeit sowie Effizienz im 2D Schneiden aus und wurde für 
Blechdicken bis 100 mm sowie zur Rohrbearbeitung über den 
Portalausleger entwickelt.

Antrieb doppels./AC Servomotoren
Schneidbreite (mit 1 Brenner) 1500/2000/2500/3000 mm
Grundarbeitslänge ab 2000 mm
Schneiddicke Autogen max. 100 mm
Schneiddicke Plasma Schneiddicke abhängig von der 

Leistung der Plasmastromquelle
Positioniergeschwindigkeit 25000 mm/min

Abgasabsaug-
system

Abgasab-
saugsystem

Nadel-
markierung

Wechsel-
tisch

Bohren

Portalver-
längerung

Portalver-
längerung

Rotator

Rotator

Vortex 3D Plasma-
schneiden

Plasma-
schneiden

Autogen-
schneiden

Autogen-
schneiden
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3.4

Tabelle über Blechdicke, Brennergröße, Druck und Verbrauch beim Autogenschweißen

Tabelle über einen mittleren Sauerstoff- und Acetylenverbrauch beim Autogenschweißen 

Kennzeichnung nach DIN EN ISO 2503 Kennzeichnung nach DIN EN 13918

Werkstoffdicke Brennergröße
Sauerstoff Acetylen Acetylen-

flaschen bei  
Ø 600 I/h *Druck Verbrauch Druck Verbrauch 

0,5 - 1 mm 1 2,5 bar 83 l/h 0,2 bar 75 l/h 1
1 - 2 mm 2 2,5 bar 165 l/h 0,2 bar 150 l/h 1
2 - 4 mm 3 2,5 bar 330 l/h 0,3 bar 300 l/h 1
4 - 6 mm 4 2,5 bar 550 l/h 0,4 bar 500 l/h 1
6 - 9 mm 5 2,5 bar 830 l/h 0,4 bar 750 l/h 2

  9 - 14 mm 6 2,5 bar 1270 l/h 0,5 bar 1150 l/h 2
14 - 20 mm 7 2,5 bar 1870 l/h 0,5 bar 1700 l/h 3
20 - 30 mm 8 2,5 bar 2750 l/h 0,5 bar 2500 l/h 4

Werkstoffdicke
Mittlerer Verbauch

Notwendige Anzahl an
 AcetylenflaschenSauerstoff Acetylen

0,5 - 1 mm 83 l/h 75 l/h 1
1    - 2 mm 165 l/h 150 l/h 1
2    - 4 mm 330 l/h 300 l/h 1
4    - 6 mm 550 l/h 500 l/h 1
6    - 9 mm 830 l/h 750 l/h 1
9  - 14 mm 1270 l/h 1150 l/h 2

14  - 20 mm 1870 l/h 1700 l/h 2
20  - 30 mm 2750 l/h 2500 l/h 3

3 - 0 - 200 Z - M - 1 - 10 - 200 - Ar

* max. kurzzeitige Entnahme von 1000 I/h, Dauerbetrieb max. 300 I/h

► höchster Vordruck

► Gasart

► Geräteklasse 
     bzw. höchster P2

► Gasart

► höchster Vordruck

► Durchfluss-Genauigkeit in %

► Nenngasdurchfluss l/min

► Anzeigegerät
    M = Manometer; 
    S = Schwebekörper

► Z = zweistufig;
    V = Vordruckausgleich
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3.5

Autogenausstattung Typ 10 
komplett mit folgendem Lieferumfang:

Autogenausstattung wie oben beschrieben, 
jedoch ohne Stahlflaschen und ohne 
Flaschenwagen

Abbildung ähnlich. 
Bei der Abbildung ist eine Autogenkastenablage zu sehen. 
Diese ist nicht im Preis inbegriffen, jedoch gegen Aufpreis 
erhältlich, auf Seite 3.13.

Autogenausstattung bestehend aus hochwertigen Qualitäts-
produkten. Diese Ausstattung bietet dem Benutzer ein 
sicheres und zuverlässiges Arbeiten vom Hobbybereich 
bis hin zu den professionellen Arbeiten in der Werkstatt. 

1 Stück Stahlflasche 10 Liter, neu und gefüllt mit Sauerstoff
1 Stück Stahlflasche 10 Liter, neu und gefüllt mit Acetylen
1 Stück Stahlflaschenwagen für 2 x 10 Liter Stahlflaschen
1 Stück Druckminderer mit 2 Manometern, Sauerstoff
1 Stück Druckminderer mit 2 Manometern, Acetylen
1 Stück thermische Rückschlagsicherung, Sauerstoff
1 Stück thermische Rückschlagsicherung, Acetylen
7 Meter Autogenschlauch, anschlussfertig montiert
1 Stück Handgriff, 17 mm Ø
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  0,5 -   1,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  1,0 -   2,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  2,0 -   4,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  4,0 -   6,0 mm 
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  9,0 - 14,0 mm
1 Stück Flügelschneideinsatz, 17 mm Ø
1 Stück Heizdüse 3 - 100 mm
1 Stück Schneiddüse   3 - 12 mm
1 Stück Schneiddüse 12 - 25 mm
1 Stück Wagen mit Rundführung und Zirkelspitze
1 Stück Autogenbrille mit Steg, 5 DIN
1 Stück Walzengasanzünder 
1 Stück Brennerschlüssel
1 Satz   Reinigungsnadeln im Blechetui
1 Stück Stahlblechkassette, leer

ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü n351.9.0811

n351.9.0815
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3.6

Autogenausstattung Typ 20 
komplett mit folgendem Lieferumfang:

Autogenausstattung wie oben beschrieben, 
jedoch ohne Stahlflaschen und ohne
Flaschenwagen

Abbildung ähnlich. 
Bei der Abbildung ist eine Autogenkastenablage zu sehen. 
Diese ist nicht im Preis inbegriffen, jedoch gegen Aufpreis 
erhältlich, auf Seite 3.13.

Autogenausstattung bestehend aus hochwertigen Qualitäts-
produkten. Diese Ausstattung bietet dem Benutzer ein 
sicheres und zuverlässiges Arbeiten vom Hobbybereich
bis hin zu den professionellen Arbeiten in der Werkstatt. 

1 Stück Stahlflasche 20 Liter, neu und gefüllt mit Sauerstoff
1 Stück Stahlflasche 20 Liter, neu und gefüllt mit Acetylen
1 Stück Stahlflaschenwagen für 2 x 20 Liter Stahlflaschen
1 Stück Druckminderer mit 2 Manometern, Sauerstoff
1 Stück Druckminderer mit 2 Manometern, Acetylen
1 Stück thermische Rückschlagsicherung, Sauerstoff
1 Stück thermische Rückschlagsicherung, Acetylen
7 Meter Autogenschlauch, anschlussfertig montiert
1 Stück Handgriff, 17 mm Ø
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  0,5 -   1,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  1,0 -   2,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  2,0 -   4,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  4,0 -   6,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  9,0 - 14,0 mm
1 Stück Flügelschneideinsatz, 17 mm Ø
1 Stück Heizdüse 3 - 100 mm
1 Stück Schneiddüse   3 - 12 mm
1 Stück Schneiddüse 12 - 25 mm
1 Stück Wagen mit Rundführung und Zirkelspitze
1 Stück Autogenbrille mit Steg, 5 DIN
1 Stück Walzengasanzünder 
1 Stück Brennerschlüssel
1 Satz   Reinigungsnadeln im Blechetui
1 Stück Stahlblechkassette, leer

ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ün351.9.0821

n351.9.0825
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3.7

Autogenausstattung Typ 50 
komplett mit folgendem Lieferumfang:

Autogenausstattung wie oben beschrieben, 
jedoch ohne Stahlflaschen und ohne 
Flaschenwagen

Abbildung ähnlich. 
Bei der Abbildung ist eine Autogenkastenablage zu sehen. 
Diese ist nicht im Preis inbegriffen, jedoch gegen Aufpreis 
erhältlich, auf Seite 3.13.

Autogenausstattung bestehend aus hochwertigen Qualitäts-
produkten. Diese Ausstattung bietet dem Benutzer ein
sicheres und zuverlässiges Arbeiten vom Hobbybereich
bis hin zu den professionellen Arbeiten in der Werkstatt. 

1 Stück Stahlflasche 50 Liter, neu und gefüllt mit Sauerstoff
1 Stück Stahlflasche 50 Liter, neu und gefüllt mit Acetylen
1 Stück Stahlflaschenwagen für 2 x 50 Liter Stahlflaschen
1 Stück Druckminderer mit 2 Manometern, Sauerstoff
1 Stück Druckminderer mit 2 Manometern, Acetylen
1 Stück thermische Rückschlagsicherung, Sauerstoff
1 Stück thermische Rückschlagsicherung, Acetylen
7 Meter Autogenschlauch, anschlussfertig montiert
1 Stück Handgriff, 17 mm Ø
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  0,5 -   1,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  1,0 -   2,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  2,0 -   4,0 mm
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  4,0 -   6,0 mm 
1 Stück Schweißeinsatz 17 mm Ø,  9,0 - 14,0 mm
1 Stück Flügelschneideinsatz, 17 mm Ø
1 Stück Heizdüse 3 - 100 mm
1 Stück Schneiddüse   3 - 12 mm
1 Stück Schneiddüse 12 - 25 mm
1 Stück Wagen mit Rundführung und Zirkelspitze
1 Stück Autogenbrille mit Steg, 5 DIN
1 Stück Walzengasanzünder 
1 Stück Brennerschlüssel
1 Satz   Reinigungsnadeln im Blechetui
1 Stück Stahlblechkassette, leer n351.9.0851

n351.9.0855

ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
ü
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3.8

Autogenausstattung komplett 
mit folgendem Lieferumfang:

ü  ALbeeTM Flasche neu und gefüllt mit Sauerstoff inkl. Druckminderer

ü  ALbeeTM Flasche gefüllt mit Acetylen inkl. Druckminderer

ü  Flaschenwagen für 5 ltr. Set oder 11 ltr. Set

ü  Autogenschlauch anschlussfertig montiert, 7 mtr. lang

ü  Autogenbrille mit Steg, 5 DIN

ü  Handgriff inkl. Überwurfmutter

ü  Schweißeinsatz 0,5–  1,0 mm

ü  Schweißeinsatz 1,0–  2,0 mm

ü  Schweißeinsatz 2,0–  4,0 mm

ü  Schweißeinsatz 4,0–  6,0 mm

ü  Schweißeinsatz 9,0–14,0 mm

ü  Flügelhebel-Schneideinsatz

ü  Heizdüse 3–100 mm

ü  Schneiddüse   3–12 mm

ü  Schneiddüse 12–25 mm

ü  Brennerwagen

ü  Rundführung mit Zirkelspitze 

ü  Walzengasanzünder

ü  Brennerschlüssel

ü  Reinigungsnadeln im Blechetui

ü  Stahlblechkassette leer

ALbeeTM  Autogenkomplettset Flaschenwagen 
mit gefüllten 11 ltr. Sauerstoff-/Acetylenflaschen 
sowie obig beschriebenem Zubehör

ALbeeTM  Autogenkomplettset Flaschenwagen 
mit gefüllten 5 ltr. Sauerstoff-/Acetylenflaschen 
sowie obig beschriebenem Zubehör

AUTOG11MK

AUTOG05MK
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3.9

MEFRO - Stahlflaschenwagen 
für 2 x 10 Liter Flaschen

MEFRO - Stahlflaschenwagen
für 2 x 20 Liter Flaschen

Flaschenwagen aus robustem Stahlrohrrahmen gefertigt und 
mit Kunststoffgleitkufen für den Transport über Treppen oder 
großen Hindernissen versehen. Die große Standschaufel, die 
massive Sicherungskette und die kugelgelagerten Lufträder 
260 x 85 mm geben 2 Stahlflaschen zu je 20 Litern sicheren 
Halt, mit Handschutz an den Griffen. 

MEFRO - Stahlflaschenwagen 
für 2 x 50 Liter Flaschen
ohne Werkzeugkasten

Stahlflaschenwagen aus solidem kunsttoffbeschich-
tetem Stahlrohrrahmen gefertigt. Für den sicheren 
Halt der Stahlflaschen sind die Flaschenwagen mit 
einer stabilen Sicherungskette versehen. Alle Fla-
schenwagen sind gemäß DIN hergestellt.

Stabil konstruierter Flaschenwagen mit Nylon gelagerten 
Kunststoffrädern und Vollgummi-Überzugstreifen 150 x 40 mm. 
Die große Standschaufel und die Sicherungskette des Fla-
schenwagens bieten für 2 Stahlflaschen zu je 10 Liter sicheren 
Stand.

Sehr aufwendig konstruierter kunstoffbeschichteter Stahlrohr-
Bügelrahmen mit Handschutz an den Griffen. Das erstklassi-
ge und breite Fahrwerk, seine großen rollengelagerten Reifen, 
400 x 100 mm, und seine standfeste Schaufel für 2 x 50 Liter 
Flaschen geben dem Flaschenwagen die nötige Standfestig-
keit. 

Stahlflaschenwagen mit Luft-Bereifung 
Stahlflaschenwagen mit Vollgummi-Bereifung

n353.0.2010

n353.0.2020

n353.0.2041
n353.0.2043
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3.10

Nies Stahlflaschenwagen Serie F1

Nies Stahlflaschenwagen Serie F5

Diese Stahlflaschenwagen sind für den Transport von ei-
ner Stahlflasche konzipiert und entwickelt worden. Der 
1“-Rohr-Stahlrahmen mit großer Standplatte verleiht dem 
Flaschenwagen sicheren Halt. Die Stahlflasche wird mittels 
massiver Kette gesichert. 

Geeignet für Bereifung Gewicht

F 111 1 x 10 Liter Luftbereift 10 kg

F 112 1 x 20 Liter Luftbereift 10 kg

F 115 1 x 50 Liter Luftbereift 11 kg

F 116 1 x 11 kg Propan Luftbereift 11 kg

F 117 1 x 33 kg Propan Luftbereift 11 kg

F 121 1 x 10 Liter Vollgummibereift 10 kg

F 122 1 x 20 Liter Vollgummibereift 12 kg

F 125 1 x 50 Liter Vollgummibereift 12 kg

F 126 1 x 11 kg Propan Vollgummibereift 12 kg

F 127 1 x 33 kg Propan Vollgummibereift 12 kg

Robuste, geschweißte Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr, 
geschweißter Handschutzbügel aus 8er-Rundeisen, mit 
Schlauchhalterung auf den Holmen, inkl. Sicherungskette. 

F 520 2 x 50 Liter Vollgummibereift 31 kg

F 520 P 1 x 50 Liter
1 x 33 kg Propan Vollgummibereift 32 kg

F 520 PZ 1 x 33 kg Propan Vollgummibereift 30 kg

F 520 Z 1 x 50 Liter Vollgummibereift 29 kg

Geeignet für Bereifung Gewicht

F 510 2 x 50 Liter Luftbereift 23 kg

F 510 P 1 x 50 Liter
1 x 33 kg Propan Luftbereift 25 kg

F 510 PZ 1 x 33 kg Propan Luftbereift 22 kg

F 510 Z 1 x 50 Liter Luftbereift 21 kg

n353.0.1101

n353.0.1102

n353.0.1103

n353.0.1105

n353.0.1104

n353.0.1037

n353.0.1030

n353.0.1038

n353.0.1039

n353.0.1044

n353.0.1031

n353.0.1047

n353.0.1048

n353.0.1111

n353.0.1112

n353.0.1113

n353.0.1115

n353.0.1114
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Nies Stahlflaschenwagen Serie F7

Nies Stahlflaschenwagen F1 MB

mit Halterung für Schlauch und Anwärmbrenner. 
Stahlkonstruktion aus 1"-Rohr.

Stahlflaschenwagen aus 1“-Rohr-Stahlrahmen mit großer 
Standplatte und massiver Kette versehen. 

Geeignet für Bereifung
F 710 2 x   5 Liter Luftbereift

F 711 2 x 10 Liter Luftbereift

F 712 2 x 20 Liter Luftbereift
F 713 1 x 10 u. 1 x 20 Liter Luftbereift

F 716 1 x 10 Liter und
1 x 5 kg Propan Luftbereift

F 717 1 x 10 Liter und
1 x 11 kg Propan Luftbereift

F 718 1 x 20 Liter und
1 x 11 kg Propan Luftbereift

F720 2 x   5 Liter Vollgummibereift

F 721 2 x 10 Liter Vollgummibereift

F 722 2 x 20 Liter Vollgummibereift
F 723 1 x 10 u. 1 x 20 Liter Vollgummibereift

F 726 1 x 10 Liter und
1 x 5 kg Propan Vollgummibereift

F 727 1 x 10 Liter und 
1 x 11 kg Propan Vollgummibereift

F 728 1 x 20 Liter und 
1 x 11 kg Propan Vollgummibereift

Geeignet für Bereifung Gewicht
F 116 MB 1 x 11 kg Propan Luftbereift 13,5 kg

F 126 MB 1 x 11 kg Propan Vollgummibereift 14 kg

n353.0.1121
n353.0.1122
n353.0.1123
n353.0.1124

n353.0.1126

n353.0.1125

n353.0.1127

n353.0.1131
n353.0.1132
n353.0.1133
n353.0.1134

n353.0.1136

n353.0.1135

n353.0.1137

n353.0.1106

n353.0.1108
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3.12

Nies Stahlflaschenwagen Serie F1 WIG
Stahlkonstruktion aus 1“-Rohr für 1 Stahlflasche inkl. Halterung
für Inverter-Schweißgeräte sowie mit 2 Schweißdrahtbehältern.

Ablageblech Maße 450 x 210 mm

Geeignet für Bereifung Gewicht

F 125 WIG 1 x 50 ltr. Vollgummibereift 15 kg

F 115 WIG 1 x 50 ltr. Luftbereift 14 kg

F 122 WIG 1 x 20 ltr. Vollgummibereift 15 kg

F 112 WIG 1 x 20 ltr. Luftbereift 13 kg

Nies Flaschen-Wandhalterungen

Nies Stahlflaschentrage FT 140

Flaschengröße Halterungen Typ
10 Liter, 140 mm 1 FW 140/1
10 Liter, 140 mm 2 FW 140/2
10 Liter, 140 mm 3 FW 140/3

20/40 Liter, 210 mm 1 FW 210/1
20/40 Liter, 210 mm 2 FW 210/2
20/40 Liter, 210 mm 3 FW 210/3

50 Liter, 229 mm 1 FW 229/1
50 Liter, 229 mm 2 FW 229/2
50 Liter, 229 mm 3 FW 229/3

11/33 kg Propan, 320 mm 1 FW 320/1
11/33 kg Propan, 320 mm 2 FW 320/2

Flaschen-Wandhalterungen galvanisch verzinkt und mit sta-
biler Sicherungskette. Mit bis zu 3 Flaschenbügeln auf einer 
U-Schiene aufgeschweißt und mit Bohrung für die Wandbe-
festigung versehen.

Standsichere Konstruktion mit großem Tragegriff, zentraler 
Klemmbügel. Durch 4 Bohrungen zur Aufnahme von eigenem 
Brennerkasten bis max. 320 mm Breite vorbereitet. 

Geeignet für Maße Gewicht
FT 140 2 x 5 Liter 650 x 380 x 300 mm 4 kg

n353.0.1221
n353.0.1222
n353.0.1223

n353.0.1231
n353.0.1232
n353.0.1233

n353.0.1241
n353.0.1242
n353.0.1243

n353.0.1251
n353.0.1252

n353.0.1025

n353.0.1113-W

n353.0.1103-W
n353.0.1112-W

n353.0.1102-W
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3.13

Autogenflaschenwagen 

Autogenflaschenwagen für 2 x 10 Liter Flaschen 

Autogenflaschenwagen für 2 x 20 Liter Flaschen 

Autogenkastenablage, 480 x 380 mm mit Schlauchhalterungen

Autogenkastenablage, 480 x 380 mm mit Schlauchhalterungen

Autogenkastenablage, 480 x 380 mm mit Schlauchhalterungen

Werkzeugkasten

Werkzeugkasten

Werkzeugkasten

PU-Reifen, geschäumt, pannensicher, 26 cm Ø 

Autogenflaschenwagen für 2 x 50 Liter Flaschen

● vollgummibereift, Reifen 20 cm Ø 

Die verzinkten Flaschenwagen aus massivem 1"-Stahlrohr  
haben einen sicheren Stand durch die große Standschaufel 
und zwei Flaschenhalterungen mit Sicherungskette. 

● vollgummibereift, Reifen 20 cm Ø

● Gummi-Handgriff

● Gummi-Handgriff

● vollgummibereift, Reifen 26 cm Ø

● Gummi-Handgriffe

n353.0.1601

n353.0.1630

n353.0.1630

n353.0.1630

n353.0.1632

n353.0.1632

n353.0.1632

n353.0.1635

n353.0.1602

n353.0.1605
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3.14

Autogenflaschenwagen zerlegbar
für 2 x 10 Liter Flaschen 

Autogenflaschenwagen zerlegbar
für 2 x 20 Liter Flaschen 

n353.0.1610

n353.0.1620

● Stahlrahmen blau

● Vollgummireifen 200 mm Ø

● Spezialhalterung für die Flaschen 

● kleiner Ablagekasten

● verpackt im Karton

● inkl. Montageanleitung

Gewicht  10 kg 
Kartongröße  70 x 37 x 14 cm 

● Stahlrahmen blau

● Vollgummireifen 200 mm Ø

● Spezialhalterung für die Flaschen 

● kleiner Ablagekasten

● verpackt im Karton

● inkl. Montageanleitung

Gewicht  13,5 kg 
Kartongröße  70 x 37 x 14 cm
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3.16

Sicherheitseinrichtung nach EN 730 ISO 5175
zum Anschluss an einem Druckminderer oder einer 
Entnahmestelle.

Sicherheitseinrichtung nach EN 730 ISO 5175
zum Anschluss an ein Verbrauchsgerät,
z.B. an einem Handgriff oder Schneidbrenner.

Brenngase Typ Ausführung

Acetylen DGN - F G 3/8“ links
Propan DGN - F G 3/8“ links
Erdgas DGN - F G 3/8“ links
Wasserstoff DGN - F G 3/8“ links

Sauerstoff DGN - O G 1/4“ rechts

Brenngas Typ Ausführung Tülle

Acetylen GT G3/8LH Schlauchanschluss
Messing-Tülle 

9 mm

Sauerstoff GT G1/4RH Schlauchanschluss
Messing-Tülle

6,3 mm

IBEDA bietet Sicherheitseinrichtungen mit Flammensperren, 
Gasrücktrittventil und thermischer sowie druckgesteuerter 
Nachströmsperre bei den Modellen DS1000 und DS2000. 
Flammenrückschlagsicherungen, die auch eine Nach-
strömsperre haben, werden nach TRAC auch als Gebrauchs-
stellenvorlage bezeichnet.

n353.0.3167
n353.0.3167
n353.0.3167
n353.0.3167

n353.0.3166

n353.0.3163

n353.0.3162
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Schlauchkupplungen mit selbsttätiger 
Gassperre nach EN 561 ISO 7289
zum Anschluss an Verbrauchsgeräte oder für den 
Schlaucheinbau z.B. an einem Handgriff oder Schneidbrenner

Schlauchkupplungen mit selbsttätiger
Gassperre nach EN 561 ISO 7289
zum Anschluss an Entnahmestellen und Druckminderer

Kupplungsstift zum Anschluss an ein Verbrauchsgerät

Kupplungsstift
zum Anbau an Entnahmestelle oder Schlaucheinbau 

Typ Ausführung
Schutzgase DKD Überwurfmutter G 1/4" rechts
Brenngas
Acetylen DKD Überwurfmutter G 3/8“ links

Sauerstoff DKD Überwurfmutter G 1/4" rechts

Typ Ausführung Tülle

Schutzgase DKT Schlauchanschluss
Messing-Tülle

6 mm

Brenngas
Acetylen DKT Schlauchanschluss

Messing-Tülle 
9 mm

Sauerstoff DKT Schlauchanschluss
Messing-Tülle

6,3 mm

Typ Ausführung

Schutzgase D1 Stiftstück mit Überwurfmutter 
G 1/4" rechts

Brenngas
Acetylen D1 Stiftstück mit Überwurfmutter 

G 3/8“ links

Sauerstoff D1 Stiftstück mit Überwurfmutter 
G 1/4" rechts

Typ Ausführung Tülle
Schutzgase D2 Stiftstück aus VA 6 mm

Brenngas
Acetylen D2 Stiftstück aus VA 9 mm

Sauerstoff D2 Stiftstück aus VA 6,3 mm

n353.0.3189

n353.0.3181

n353.0.3180

n353.0.3187

n353.0.3185

n353.0.3184

n353.0.3173

n353.0.3171

n353.0.3170

n353.0.3169

n353.0.3175

n353.0.3174
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3.18

Witt-Sicherungsautomat RF53N

Witt-Sicherungsautomat 85-10

Witt-Sicherungsautomat SUPER 78

max. Betriebsüberdruck Anschluss
Acetylen 1,5 bar G 3/8“ links
Propan 5 bar G 3/8“ links
Erdgas 5 bar G 3/8“ links
Wasserstoff 3 bar G 3/8“ links

Sauerstoff 30 bar G 1/4“ rechts
Druckluft 30 bar G 1/4“ rechts

max. Betriebsüberdruck Anschluss
Acetylen 1,5 bar G 3/8“ links
Propan 5 bar G 3/8“ links
Erdgas 5 bar G 3/8“ links
Wasserstoff 4 bar G 3/8“ links
Sauerstoff 30 bar G 1/4“ rechts
Druckluft 30 bar G 1/4“ rechts

max. Betriebsüberdruck Anschluss
Acetylen 1,5 bar G 3/8“ links
Propan 5 bar G 3/8“ links
Erdgas 5 bar G 3/8“ links
Wasserstoff 5 bar G 3/8“ links
Sauerstoff 10 bar G 1/4“ rechts
Druckluft 10 bar G 1/4“ rechts

Sicherungseinrichtungen nach EN 730-1 
schützen gegen Gasrücktritt und Flammendurchschlag und 
können bei jeder Art von Brenner lagenunabhängig eingebaut 
werden. Pro Sicherheitseinrichtung darf nur ein Arbeitsgerät 
angeschlossen werden. Die Umgebungstemperatur darf maxi-
mal 70 °C betragen. BAM-zertifiziert - BAM/ZBA/003/04.

Flammensperre, Rücktrittventil, temperaturgesteuerte Nach-
strömsperre. Zum Anschluss an Einnahmestellen von Vertei-
lungsleitungen und Einzelflaschenanlagen.

Flammensperre, Rücktrittventil, temperaturgesteuerte Nach-
strömsperre. Zum Anschluss an Einnahmestellen von Vertei-
lungsleitungen und Einzelflaschenanlagen mit größeren Ver-
brauchern. 

Schmutzfilter, Signalhebel, druckgesteuerte Nachströmsper-
re, Gasrücktrittventil, Flammensperre, Temperaturgesteuerte 
Nachströmsperre. Zum Anschluss an Entnahmestellen von 
Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen - maximale 
Sicherheit.

n353.0.0670
n353.0.0670
n353.0.0670
n353.0.0670

n353.0.0674
n353.0.0674

n353.0.0680
n353.0.0680
n353.0.0680
n353.0.0680
n353.0.0684
n353.0.0684

n353.0.0690
n353.0.0690
n353.0.0690
n353.0.0690
n353.0.0694
n353.0.0694



3

Sach-Nummer

 

Autogentechnik

3.19

Sauerstoffschlauch blau, lose

Acetylenschlauch rot, lose

Sauerstoff- und Acetylenschlauch, lose,
zusammengeschweißt, vulkanisiert

Semperit - Autogenschläuche

Abmessung max. Betriebsdruck

16     x 5    mm 20 bar
13      x 5    mm 20 bar
11     x 5,5  mm 20 bar
  9     x 5,5  mm 20 bar
  6     x 5    mm 20 bar
  6     x 3,5  mm 20 bar
  4     x 3,5  mm 20 bar
  3,2   x 1,8  mm (Messer, Minitherm®)              20 bar

Abmessung max. Betriebsdruck

11     x 7,5  mm 20 bar
11     x 3,7  mm 20 bar
  9     x 3,5  mm 20 bar
  6     x 3,5  mm 20 bar
  4     x 3,5  mm 20 bar
  3,2   x 1,8  mm (Messer, Minitherm®)              20 bar

Abmessung max. Betriebsdruck

Sauerstoff Acetylen
6 x 5    mm 9 x 3,5 mm 20 bar
6 x 3,5 mm 6 x 3,5 mm 20 bar
4 x 3,5 mm 4 x 3,5 mm 20 bar

Autogenschläuche für Sauerstoff und Acetylen in allen Aus-
führungen und Längen bis 40 Meter am Stück lieferbar. Die 
hochwertige Gummimischung garantiert höchste Einsatzsi-
cherheit, Langlebigkeit und hohe Flexibilität der Schläuche. 
Die Kennfarben und Ausführungen entsprechen den allgemei-
nen Sicherheitsvorschriften, gefertigt nachEN 3821 (DIN 8451 
/ EN 559:1994).

n353.0.0099
n353.0.0098
n353.0.0097
n353.0.0103
n353.0.0101
n353.0.0096
n353.0.0105
n353.0.0095

n353.0.0089
n353.0.0088
n353.0.0102
n353.0.0087
n353.0.0106
n353.0.0086

n353.0.0107
n353.0.0094
n353.0.0108
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Semperit - Propanschläuche

Propan-Mitteldruckschlauch orange, lose 
zugelassen nach DVGW

Propan-Hochdruckschlauch orange, lose
zugelassen nach DVGW

Sauerstoff- und Propanschlauch, lose,
zusammengeschweißt, vulkanisiert nach EN 3821 
(DIN 8451 / EN 599:1994) für Sauerstoff bzw. EN 16436-1 
(DIN 4815 / EN 559:1949) für Propan.

Abmessung max. Betriebsdruck

9     x 3,5  mm 6 bar
6,3   x 3,5  mm 6 bar
4     x 3,5  mm 6 bar

Abmessung max. Betriebsdruck

6,3   x 5  mm 30 bar
4     x 4  mm 30 bar

Abmessung

Sauerstoff Propan-Mitteldruck

6     x 5     mm      und 9     x 3,5  mm
6      x 5     mm      und 6      x 3,5  mm
4     x 3,5  mm      und 4     x 3,5  mm

Autogenschläuche für Propan in allen Ausführungen und Län-
gen bis 40 Meter am Stück lieferbar. Die hochwertige Gummi-
mischung garantiert höchste Einsatzsicherheit, Langlebigkeit 
und hohe Flexibilität der Schläuche. Die Kennfarben und Aus-
führungen entsprechen den allgemeinen Sicherheitsvorschrif-
ten, gefertigt nach EN 16436-1 (DIN 4815 / EN 559:1949).

n353.0.0110
n353.0.0079
n353.0.0078

n353.0.0075
n353.0.0109

n353.0.0100
n353.0.6302
n353.0.6304
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Sauerstoff- und Acetylenschlauch 

Sauerstoff- und Acetylenschlauch, vulkanisiert

Sauerstoff- und Propanschlauch

Abmessung max. Betriebsdruck

Sauerstoff Acetylen
6     x 5     mm   und 9     x 3,5  mm 20 bar
6,3   x 3,5  mm   und 6,3   x 3,5  mm 20 bar
4     x 3,5  mm   und 4     x 3,5  mm 20 bar

Abmessung max. Betriebsdruck

Sauerstoff Acetylen
6     x 5     mm   und 9     x 3,5  mm 20 bar
6,3   x 3,5  mm   und 6,3   x 3,5  mm 20 bar
4     x 3,5  mm   und 4     x 3,5  mm 20 bar

Abmessung

Sauerstoff Propan-Mitteldruck

6     x 5     mm      und 9     x 3,5  mm
6      x 5     mm      und 6      x 3,5  mm
4     x 3,5  mm      und 4     x 3,5  mm

Sauerstoff- und Acetylenschlauch mit Metallklemmen ver-
bunden, bis max. 40 mtr. Länge, sowie mit eingepressten 
Schlauchtüllen und Überwurfmuttern versehen, anschlussfertig 
montiert, nach EN 3821 (DIN 8451 / EN 559:1994).

Sauerstoff- und Acetylenschlauch zusammengeschweißt, 
vulkanisiert, bis max. 40 mtr. Länge, sowie mit eingepressten 
Schlauchtüllen und Überwurfmuttern versehen, anschlussfertig 
montiert, nach EN 3821 (DIN 8451 / EN 599:1994).

Sauerstoff- und Propanschlauch mit Metallklemmen verbun-
den, bis max. 40 mtr. Länge, sowie mit eingepressten Schlauch-
tüllen und Überwurfmuttern versehen, anschlussfertig montiert, 
nach EN 3821 (DIN 8451 / EN 599:1994) für Sauerstoff bzw. 
EN 16436-1 (DIN 4815 / EN 559:1949) für Propan.

n353.0.0050
n353.0.0052
n353.0.0054

n353.0.0040
n353.0.0042
n353.0.0044

n353.0.0030
n353.0.0032
n353.0.0034
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Automatischer Schlauchaufroller für
Acetylen und Sauerstoff mit 
Federrückzug 

Automatischer Schlauchaufroller für Druckluft

● robuste Metallkonstruktion mit wartungsfreier Kugellagerung
● Oberflächen kunststoffbeschichtet
● innenliegende abschaltbare Arretierung mit 16 
   Einrastmöglichkeiten pro Umdrehung
● Qualitäts-PVC-Schläuche, 20 bar Betriebsdruck

Sonderzubehör
Wandplatte für schwenkbare Wandmontage

Typ Schlauchlänge Schlauch-Ø Gewicht
BT 7008 8 mtr. 6/9 mm 23 kg
BT 7010 10 mtr. 6/9 mm 25 kg
BT 7015 15 mtr. 6/9 mm 32 kg
BT 7020 20 mtr. 6/9 mm 36 kg
BT 7025 25 mtr. 6/9 mm 41 kg
BT 7030 30 mtr. 6/9 mm 47 kg

Typ Schlauch-
länge

Schlauch-
Ø

Anschluss-
gewinde

Gewicht

BT 3055 5 mtr. 6 mm G 1/4"a  ca.   3,5 kg
BT 3126 12 mtr. 6 mm G 1/4"a ca.   8,5 kg
BT 3156 15 mtr. 6 mm G 1/4"a ca. 10,5 kg
BT 3206 20 mtr. 6 mm G 1/4"a ca. 11,5 kg
BT 3039 3 mtr. 9 mm G 3/8"a ca.   3,5 kg
BT 3089 8 mtr. 9 mm G 3/8"a ca.   7,5 kg
BT 3129 12 mtr. 9 mm G 3/8"a ca. 11,0 kg
BT 3159 15 mtr. 9 mm G 3/8"a ca. 11,0 kg

Automatischer Schlauchaufroller mit Federrückzug für Acetylen 
und Sauerstoff, mit Spezial-Doppelschlauch NW 6/9, gefertigt 
nach DIN 8541 / EN 559:1994, offene Bauweise, geeignet für 
Wand-, Decken- oder Bodenbefestigung, auch zur Montage am 
Flaschenwagen geeignet. Wandbefestigung auch schwenkbar 
möglich. Ausgerüstet mit einer mechanischen Rasterung. Ar-
retiermöglichkeit bei jeder Umdrehung zweimal, so dass mit 
dem Schlauch in beliebiger Länge gearbeitet werden kann. Ein 
kurzer Zug am Schlauch genügt, um die Arretierung zu lösen. 

Wartungsfreie Kugellager, Achse und Drehkörper aus Messing 
und Rückholfedern aus bestem Federstahl garantieren bei 
sachgemäßer Anwendung eine lange Betriebsdauer.

n353.0.0808
n353.0.0810
n353.0.0815
n353.0.0820
n353.0.0825
n353.0.0830

n353.0.0840
n353.0.0841
n353.0.0842
n353.0.0843
n353.0.0845
n353.0.0846
n353.0.0847
n353.0.0848

n353.0.0850
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Schlauchtüllen aus massivem Messing,
nach DIN 8542 / EN 560

Überwurfmuttern aus massivem Messing
Rechtsgewinde, sechskant, nach DIN 8542 / EN 560

Durchmesser für Anschluss

3,5 mm G 1/4“ (Messer, Minitherm®)
4    mm G 1/4“
6    mm G 1/4“

8    mm G 1/4“
9    mm G 1/4“

3,5 mm G 3/8“ (Messer, Minitherm®)
4    mm G 3/8“
6    mm G 3/8“
8    mm G 3/8“
9    mm G 3/8“

6    mm G 1/2“
9    mm G 1/2“
11  mm G 1/2“
13  mm G 1/2“

6    mm G 3/4“
9    mm G 3/4“
11  mm G 3/4“
13  mm G 3/4“
16  mm G 3/4“

Anschluss Bohrgröße 

G 1/4“ rechts   9,5 mm Ø
G 3/8“ rechts 12,5 mm Ø
G 1/2“ rechts 15,2 mm Ø
G 3/4“ rechts 19,5 mm Ø

G 1/4“ rechts 10,2 mm Ø

n353.0.0900
n353.0.0901
n353.0.0902

n353.0.0904
n353.0.0905

n353.0.0910
n353.0.0911
n353.0.0912
n353.0.0913
n353.0.0914

n353.0.0916
n353.0.0917
n353.0.0918
n353.0.0919

n353.0.0920
n353.0.0921
n353.0.0922
n353.0.0923
n353.0.0924

n353.0.0930
n353.0.0932
n353.0.0934
n353.0.0936

n353.0.0938
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Überwurfmuttern 6-Kant aus massivem Messing,
Linksgewinde, nach DIN 8542 / EN 560
gekennzeichnet durch eine Rille am Sechskant

Doppelgewindenippel aus massivem Messing,
mit beidseitigem Außengewinde, Rechtsgewinde, 
nach DIN 8542 / EN 560
zum Verlängern von Schlauchgarnituren

Doppelgewindenippel aus massivem Messing,
mit beidseitigem Außengewinde, Linksgewinde, 
nach DIN 8542 / EN 560
gekennzeichnet durch eine Rille am Sechskant 
zum Verlängern von Schlauchgarnituren

Doppelgewindenippel aus massivem Messing,
mit beidseitigem Außengewinde, 
Rechts-/Linksgewinde, nach DIN 8542 / EN 560
gekennzeichnet durch eine Rille am Sechskant 
zum Verlängern von Schlauchgarnituren

Anschluss Bohrgröße 

G 1/4“ links   9,5 mm Ø
G 3/8“ links 12,5 mm Ø
G 1/2“ links 15,3 mm Ø

G 1/4“ rechts x G 1/4“ rechts
G 1/4“ rechts x G 3/8“ rechts

G 3/8“ rechts x G 3/8“ rechts
G 3/8“ rechts x G 1/2“ rechts

G 1/2“ rechts x G 1/2“ rechts

G 3/8“ links x G 3/8“ links
G 1/4“ links x G 1/4“ links

G 1/4“ links x G 3/8“ links

G 1/4“ rechts x G 3/8“ links
G 3/8“ rechts x G 1/4“ links
G 1/2“ rechts x G 3/8“ links

n353.0.0940
n353.0.0941
n353.0.0942

n353.0.0950
n353.0.0951
n353.0.0954
n353.0.0955
n353.0.0956

n353.0.0957
n353.0.0958
n353.0.0959

n353.0.0927
n353.0.0928
n353.0.0929
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Doppelschlauchtüllen aus massivem Messing,
nach DIN 8542 / EN 560
zum Verbinden von Schläuchen

Gewindetüllen aus massivem Messing mit 
Außengewinde, Rechtsgewinde, sechskant

Gewindetüllen aus massivem Messing mit 
Außengewinde, Linksgewinde 
gekennzeichnet durch eine Rille am Sechskant

Durchmesser
4 mm
6 mm
8 mm
9 mm

Anschluss Tülle

G 1/4“   4 mm
G 1/4“   6 mm
G 1/4“   8 mm

G 3/8“   4 mm
G 3/8“   6 mm
G 3/8“   8 mm
G 3/8“ 13 mm

G 1/2“   6 mm
G 1/2“   8 mm
G 1/2“ 11 mm
G 1/2“ 13 mm

G 3/4“ 13 mm
G 3/4“ 16 mm
G 3/4“ 19 mm

Anschluss Tülle

G 1/4“   4 mm
G 1/4“   6 mm

G 3/8“   4 mm
G 3/8“   6 mm
G 3/8“   9 mm

n353.0.0946
n353.0.0947
n353.0.0948
n353.0.0949

n353.0.0975
n353.0.0976
n353.0.0977

n353.0.0979
n353.0.0980
n353.0.0981
n353.0.0982

n353.0.0983
n353.0.0984
n353.0.0985
n353.0.0986

n353.0.0987
n353.0.0988
n353.0.0989

n353.0.0990
n352.0.0991

n353.0.0993
n352.0.0994
n352.0.0995
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Reduziernippel mit Innen- und Außengewinde 
aus massivem Messing, Rechtsgewinde, sechskant

Reduziernippel mit Innen- und Außengewinde 
aus massivem Messing, Linksgewinde, lange Ausf.

Schlüsselmuffe mit Innengewinde, sechskant, 
aus massivem Messing

Außengewinde Innengewinde

G 1/4“ rechts G 1/8“ rechts

G 3/8“ rechts G 1/4“ rechts
G 3/8“ rechts G 1/8“ rechts

G 1/2“ rechts G 1/8“ rechts
G 1/2“ rechts G 1/4“ rechts
G 1/2“ rechts G 3/8“ rechts

G 3/4“ rechts G 1/4“ rechts
G 3/4“ rechts G 3/8“ rechts
G 3/4“ rechts G 1/2“ rechts

Außengewinde Innengewinde

G 3/8“ links G 1/4“ links
G 1/4“ links G 3/8“ links
G 1/2“ links G 1/4“ links
G 3/8" links G 3/8" links
G 3/8“ links G 1/2“ links
G 1/2“ links G 3/8“ links

Gewinde

G 1/8“ rechts

G 1/4“ rechts

G 3/8“ rechts

G 1/2“ rechts

n353.0.0961

n353.0.0962
n353.0.0963

n353.0.0964
n353.0.0965
n353.0.0966

n353.0.0967
n353.0.0968
n353.0.0969

n353.0.0970

n353.0.0971

n353.0.0972

n353.0.0973

n353.0.7901
n353.0.7903
n353.0.7904
n353.0.7905
n353.0.7907
n353.0.7909
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Leder-Schweißermaske

Schweißer-Mützen Modell US

Schweißermasken, aufklappbar mit Schutzbrille  zum 
Schweißen oder Schleifen gleichermaßen verwendbar. 
Aus weichem atmungsaktivem Leder, optimal geeignet für 
Zwangslagenschweißungen in beengten Räumen. 
Die Leder-Schweißermaske passt über jede Brille. 

Leder-Schweißermaske mit Lederlatz vorne, 30 cm lang

Leder-Schweißermaske mit Lederlatz vorne, 40 cm lang

Leder-Schweißermaske mit Lederlatz vorne, 30 cm lang,
Kopfhaube und Nackenschutz

Leder-Schweißermaske mit Lederlatz vorne, 40 cm lang,
Kopfhaube und Nackenschutz

Im Lieferumfang sind farblose und schwarze Schutzgläser 
enthalten. 

Schweißermützen aus schwer entflammbarer Baumwolle mit 
weichem Schirm und Gummizug. 

Größe 55

Größe 56

Größe 57

Größe 58

Größe 59

Größe 60

Größe 61

Größe 62

n353.0.0252

n353.0.0253

n353.0.0256

n353.0.0257

n354.0.0400
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Gasanzünder

Walzen-Gasanzünder

Hauben-Gasanzünder

Pistolen-Gasanzünder

Elektrik-Gasanzünder

Gasanzünder in verschiedenen Formen und Ausführungen 
für das Zünden sämtlicher Gasarten. 

Gasanzünder mit Walzenfeile

Ersatzfeuersteine 3 x 20 mm

Gasanzünder mit Schutzhaube, gegen das Ausblasen im Freien 

Ersatzfeuersteine mit Gewindeanschluss 3 x 12 mm

Gasanzünder in vernickelter, sehr stabiler Pistolenform für die 
sichere Handhabung

Ersatzfeuersteine 2,5 x 6 mm

Der Gasanzünder, der ohne Feuerstein und ohne Batterie funk-
tioniert. Durch einen piezoelektrischen Strom wird eine Funken-
reihe zum Zünden von jeder brennbaren Gasart erzeugt. 

n353.0.0140

n353.0.0141

n353.0.0133

n353.0.0146

n353.0.0139

n353.0.0142

n353.0.0138
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Sicherheits-Einzelmanometer

Aludichtungen für Sicherheits-Einzelmanometer

Gewinde-Dichtungsband, Teflonband

Manometer-Schutzkappen

Gasart Inhaltsmanometer Arbeitsmanometer
Sauerstoff 0 - 315 / 200 bar

0 - 400 / 300 bar
0 - 16 / 10 bar

Acetylen 0 -   40 /   18 bar
0 - 2,5 / 1,5 bar

CO2 / Argon 0 - 315 / 200 bar
0 - 400 / 300 bar

0 - 16 / 10 bar
0 - 20 NI/min
0 - 30 NI/min

Stickstoff 0 - 315 / 200 bar
0 - 400 / 300 bar 

0 - 16 / 10 bar
Pressluft 0 - 315 / 200 bar 

0 - 16 / 10 bar 
Wasserstoff 0 - 315 / 200 bar

0 - 16 / 10 bar
Propan 0 - 6 bar

Sicherheitseinzelmanometer nach DIN 8549 im Stahlblechge-
häuse 63 mm Ø mit Anschluss G 1/4" für jeden handelsü-
blichen Flaschendruckminderer.

Manometer-Schutzkappen aus Gummi, geschlitzte Ausführung 
mit Explosionsöffnung hinten, zum nachträglichen Aufziehen 
auf die Einzelmanometer.

zum Abdichten von Gas,- Druckluft- und Wasserleitungen. 
Teflonband auf Kunststoffspule.

Länge 12 mtr.
Breite  12 mm
Stärke  0,1 mm

Lieferbar in 

grau   =   Mischgas
gelb    =   Acetylen
blau    =   Sauerstoff

n353.0.0301
n353.0.0328
n353.0.0302
n353.0.0303
n353.0.0304
n353.0.0305
n353.0.0329
n353.0.0307
n353.0.0308
n353.0.0306
n353.0.0309
n353.0.0329
n353.0.0323
n353.0.0322
n353.0.0324
n353.0.0325
n353.0.0326
n353.0.0327

n353.0.0320

n352.0.0425

n353.0.0310
n353.0.0311
n353.0.0312
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Schweißspiegel

Schweißspiegel mit Magnethalter

Ersatz-Spiegelblatt

Reinigungsnadeln im Blechetui

Reinigungbohrer

Sicherheitsschutzbügel für 
Flaschendruckminderer

Der Schweißspiegel besteht aus einem hochglanzvernickelten 
Metallspiegel und einem Kugelgelenk zwischen Spiegel und 
Handgriff für optimale Flexibilität.

Der Schweißspiegel besteht aus einem hochglanzvernickelten 
Metallspiegel und einem Kugelgelenk zwischen Spiegel und 
biegsamer Welle mit Magnethalter. All diese Punkte erlauben 
dem Anwender ein einwandfreies Arbeiten mit beiden Händen.

Ersatz-Spiegelblatt aus 1 mm starkem, hochglanzvernickeltem 
Stahlblech. 

Reinigungsnadeln sortiert nach Größe, in einem stabilen, 
aufklappbaren Blechetui. Das Reinigungsset ist geeignet für 
Autogen-Schweißbrenner der Größe 0 - 8 und für Heiz- und 
Schneiddüsen von 3 - 300 mm. 

Die Bohrer sind aus spezialgehärtetem Werkzeugstahl mit 
einem feinen Rundschliff, geeignet für Autogen-Schweiß-
brenner der Größe 0 - 8 und für Heiz- und Schneiddüsen 
von 3 - 300 mm

Sicherheitsschutzbügel aus massiver Stahlkonstruktion, die 
die Lebensdauer Ihrer Flaschendruckminderer wesentlich 
verlängern.

passend für Fabrikat Messer, Hercules, Rothenberger, Fuge, 
Everwand + Fell, Rhöna, Kayser

Lieferbar in 

grau   =   Mischgas
gelb    =   Acetylen
blau    =   Sauerstoff

n353.0.0143

n353.0.0144

n353.0.0145

n351.0.2071

n353.0.0314
n353.0.0316
n353.0.0315

n353.0.0440-0
n353.0.0440-1
n353.0.0440-2
n353.0.0440-3
n353.0.0440-4
n353.0.0440-5
n353.0.0440-6
n353.0.0440-7
n353.0.0440-8
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Doppelschlauchklemmen, chromglanzverzinkt 

Durethan-ASS Doppelschlauchklemmen 

Alu-ASS Doppelschlauchklemmen 

Anschlussdichtungen für Druckminderer

Theoretischer Spannbereich Breite

   4 -  5 mm   6,0 mm 
   6 -  7 mm   6,0 mm
   8 -  9 mm   7,0 mm
10 - 11 mm   8,0 mm
12 - 13 mm   8,5 mm
14 - 15 mm   9,0 mm
16 - 17 mm 10,0 mm
18 - 19 mm 10,0 mm
20 - 21 mm 10,0 mm
22 - 23 mm 10,0 mm

Sauerstoff 200 bar
Acetylen
Argon/Mischgase 200 bar
Propan mit Haushaltsanschluss
Propan mit Industrieanschluss
Propan mit Kombianschluss
medizinischer Sauerstoff
Sauerstoff/Argon/CO2/Stickstoff 300 bar - CEN-Anschluss

11/11 mm
12/12 mm
13/13 mm
16/16 mm

11/11 mm
12/12 mm
13/13 mm
16/16 mm

n353.0.0510
n353.0.0511
n353.0.0512
n353.0.0513
n353.0.0514
n353.0.0515
n353.0.0516
n353.0.0517
n353.0.0518
n353.0.0519

n353.0.0137
n353.0.0134
n353.0.0135
n353.0.0136

n353.0.0580
n353.0.0581
n353.0.0582
n353.0.0583

n353.0.0330
n353.0.0332
n353.0.0331
n353.0.0333
n353.0.0334
n353.0.0335
n353.0.0337
n353.0.0340
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1-Ohr-Schlauchklemmen mit vormontiertem 
Einlagering, verzinkt

2-Ohr-Schlauchklemmen, chromglanzverzinkt

Schlauchklemmen aus Chromstahl, schraubbar

Theoretischer Spannbereich Breite

  7,0 -   8,2 mm   6,4 mm
  7,0 -   8,5 mm   7,4 mm
  7,5 -   9,0 mm   7,4 mm
  8,0 -   9,5 mm   7,4 mm
  8,5 - 10,0 mm   7,4 mm

Theoretischer Spannbereich Breite

  3,1 -   4,1 mm   3,5 mm 
  3,5 -   4,5 mm   3,5 mm
  3,0 -   5,0 mm   5,0 mm
  5,0 -   7,0 mm   6,0 mm
  7,0 -   9,0 mm   7,0 mm

  8,0 - 11,0 mm   7,0 mm
11,0 - 13,0 mm   7,0 mm
13,0 - 15,0 mm   7,5 mm
15,0 - 18,0 mm   8,0 mm

16,0 - 19,0 mm   8,0 mm
17,0 - 20,0 mm   8,5 mm
19,0 - 20,0 mm   9,0 mm
20,0 - 23,0 mm   9,0 mm

22,0 - 25,0 mm 10,0 mm
23,0 - 27,0 mm 10,0 mm
25,0 - 28,0 mm 10,0 mm
27,0 - 31,0 mm 10,0 mm

Theoretischer Spannbereich

  8,0 - 12,0 mm
10,0 - 16,0 mm
12,0 - 22,0 mm
16,0 - 27,0 mm
24,0 - 36,0 mm
25,0 - 45,0 mm

n353.0.0530
n353.0.0531
n353.0.0532
n353.0.0533
n353.0.0534

n353.0.0540
n353.0.0541
n353.0.0542
n353.0.0543
n353.0.0544

n353.0.0545
n353.0.0546
n353.0.0547
n353.0.0548

n353.0.0550
n353.0.0551
n353.0.0552
n353.0.0553

n353.0.0556
n353.0.0557
n353.0.0558
n353.0.0559

n353.0.0570
n353.0.0571
n353.0.0572
n353.0.0573
n353.0.0574
n353.0.0575
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Schlauchquetschhülsen

Specksteingriffel, 100 mm lang

Ölsignierkreide
12 Stück Packung

Halter für Ölsignierkreide

Schlauchhalter mit Brennerhalterung
zur Wandmontage

Schlauchhalter zur Wandmontage

Klein   Maße L x B x H   188 x   70 x 147 mm

Mittel   Maße L x B x H   266 x 108 x 201 mm

Groß   Maße L x B x H   348 x 144 x 257 mm

für Schlauch 4 mm Ø Innen-Ø 11,5 mm, Länge 15 mm
für Schlauch 6 mm Ø Innen-Ø 15,0 mm, Länge 17 mm
für Schlauch 9 mm Ø Innen-Ø 18,0 mm, Länge 21 mm
für Schlauch 11-13 mm Ø Innen-Ø 23,0 mm, Länge 30 mm

Für feuerfeste Markierungen auf Metallen.

10 Stück Packung
50 Stück Packung

Speziell zur Beschriftung von rauen Flächen.

weiß
gelb
rot
blau

n353.0.0591
n353.0.0592
n353.0.0593
n353.0.0594

n352.5.0294
n352.5.0293

n352.5.0297
n352.5.0296
n352.5.0298
n352.5.0299

n353.0.0410

n353.0.0413

n353.0.0414

n353.0.0415

n352.5.0300
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Flaschendruckminderer mit Druckanzeige
Typ Constant 2000, Bauart 200 bar Vordruck

Flaschendruckminderer für Sauerstoff, 200 bar 
einstufige Bauart, ohne Tülle und Mutter

Flaschendruckminderer für Acetylen einstufige 
Bauart, ohne Tülle und Mutter

Flaschendruckminderer für Argon, CO2
und Mischgas, 200 bar, einstufige Bauart,
ohne Tülle und Mutter

Flaschendruckminderer für Argon, CO2
und Mischgas, 200 bar, einstufige Bauart mit
Flowmeter, ohne Tülle und Mutter

Flaschenanschluss W 21,80 x 1/14“, Schlauchanschl. G 1/4“ 

Andere Gasarten und Durchflussmengen auf Anfrage.

Flaschenanschluss G 3/4“, Schlauchanschluss G 1/4“
Arbeitsdruck bis   10 bar 716.20100
Arbeitsdruck bis   20 bar 716.20101
Arbeitsdruck bis   50 bar 717.05344
Arbeitsdruck bis 100 bar 717.05345

Flaschenanschluss Spannbügel, Schlauchanschl. G 1/4“
Arbeitsdruck bis 1,5 bar 716.20107

Flaschenanschluss W 21,80 x 1/14“, Schlauchanschl. G 1/4“

bis 16 l/min 716.20123
bis 32 l/min 716.20124

Flaschendruckminderer in kompakter Ganz-Messingausführung 
für den hohen Anspruch an Qualität und Leistung. Wartungs-
freundlich durch einfache Austauschbarkeit der Verschleißteile. 
Entspricht den Anforderungen von DIN 8546 und ISO 2503. 
Bauart anerkannt durch die Berufsgenossenschaft (BG) bzw. 
Acetylen Bauartzulassung.  

bis 16 l/min 716.20125
bis 32 l/min 716.20126

n351.0.1001
n351.0.1002
n351.0.1005
n351.0.1010

n351.0.1080

n351.0.1100
n351.0.1101

n351.0.1103
n351.0.1104
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Flaschendruckminderer mit Druckanzeige 
Typ Constant 2000, Bauart 300 bar Vordruck 
mit CEN-Anschluss

Flaschendruckminderer für Sauerstoff, 300 bar
einstufige Bauart ohne Tülle und Mutter

Flaschendruckminderer für Stickstoff, 300 bar
einstufige Bauart, ohne Tülle und Mutter 

Flaschendruckminderer für Argon, CO2 und 
Mischgas, 300 bar, einstufige Bauart, 
ohne Tülle und Mutter

Flaschendruckminderer für Argon, CO2 
und Mischgas, 300 bar, zweistufige Bauart, 
mit Flowmeter, ohne Tülle und Mutter

Flaschenanschluss W 30 x 2, Schlauchanschluss G 1/4“

Arbeitsdruck bis   10 bar 717.06716
Arbeitsdruck bis   20 bar 717.06717
Arbeitsdruck bis   50 bar 717.06718
Arbeitsdruck bis 100 bar 717.06719

Flaschenanschluss W 30 x 2, Schlauchanschluss G 1/4“

Arbeitsdruck bis 10 bar 717.06707
Arbeitsdruck bis 20 bar 717.06708
Arbeitsdruck bis 50 bar 717.06709

Flaschenanschluss W 30 x 2, Schlauchanschluss G 1/4“

bis 16 l/min 717.07419
bis 32 l/min 717.07420

Flaschenanschluss W 30 x 2, Schlauchanschluss G 1/4“

Flaschendruckminderer in kompakter Ganz-Messingausfüh-
rung für den hohen Anspruch an Qualität und Leistung. War-
tungsfreundlich durch einfache Austauschbarkeit der Ver-
schleißteile. Entspricht den Anforderungen von DIN 8546 und 
ISO 2503. Bauart anerkannt durch die Berufsgenossenschaft 
(BG) bzw. Acetylen Bauartzulassung.  

Andere Gasarten und Durchflussmengen auf Anfrage.

bis 16 l/min 717.07421
bis 30 l/min 717.07425

n351.0.1131
n351.0.1132
n351.0.1133
n351.0.1134

n351.0.1140
n351.0.1141

n351.0.1150
n351.0.1151

n351.0.1145
n351.0.1146
n351.0.1147
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Große Bewegungsfreiheit durch kleine Baugröße.

Das vielfältige Zubehörprogramm.

Universelle Anwendungsbreite.

Ermüdungsfreies Arbeiten durch geringes Gewicht.

Hohe Sicherheit durch das Injektor-Saug-Prinzip.

MINITHERM® - Der kleine Brenner mit großer Leistung!

M
I
N
I
T
H
E
R
M

Kleinbrenner zum Schweißen, Löten und Wärmen speziell für Aufgaben 
der Schmuck- und Dental-Industrie, für alle Gase geeignet.

Schweißbereich bis   4 mm
Schneidbereich bis 25 mm
Schaft-Durchmesser 10 mm

Durch die kompakte Baugröße der Griffstücke und Einsätze können 
Schweiß-, Löt- und Wärmearbeiten auch an schwer zugänglichen 
Stellen problemlos durchgeführt werden. 

Das MINITHERM®-Programm umfasst diverse Druckminderer, Sicher-
heitseinrichtungen, Schläuche für Sauerstoff und verschiedene Bren-
nerhalterungen, Flammzündeinrichtungen sowie ein umfangreiches 
Zubehörsortiment zur reibungslosen Bewältigung unterschiedlichster 
Aufgaben.

Eine Vielzahl verschiedenster Brennereinsätze mit unterschiedlicher 
Flammencharakteristik und Flammenleistung bietet eine nahezu lü-
ckenlose Anwendungsbreite von der kaum sichtbaren Mikroflamme 
bis hin zur leistungsstarken Schweißflamme.

Durch das geringe Gewicht von Griffstücken und Einsätzen sind 
MINITHERM®-Brenner wesentlich leichter als herkömmliche Auto-
gen-Handgeräte, denn es sorgt für eine bisher nicht erreichte, ermü-
dungsfreie Dauerbenutzung mit hoher Fertigungsqualität. 

Die Vermischung von Sauerstoff mit Brenngas erfolgt nach dem Unter-
druck-Mischsystem. Das verhindert den Übertritt von Sauerstoff in die 
Brenngaszuführung bzw. den Übertritt von Brenngas in die Sauerstoff-
zuführung. MINITHERM®-Brenner entsprechen den Forderungen der 
bekannten Unfallverhütungsvorschriften.
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MINITHERM® Schweiß-, Wärm- und 
Lötbrennergarnitur für Sauerstoff/Acetylen

MINITHERM® Wärm- und Lötbrennergarnitur
für Sauerstoff/Propan, Methan, MAPP®, Ethylen

Lieferumfang

MINITHERM® Griffstück 10 mm Ø     716.06109

MINITHERM® Anschlussmutter       716.05980

MINITHERM® Schweiß-, Wärm- und Löteinsätze
für Sauerstoff/Acetylen 

MINITHERM® Wärm- und Löteinsätze
für Sauerstoff/Propan, Methan, MAPP®

Lieferumfang

MINITHERM®-Garnituren für das diffizile, gezielte Einbringen 
der Wärme zum Löten, Verformen und Schweißen. 

1 Stück Griffstück 10 mm Ø
3 Meter Sauerstoff/Brenngasschlauch fest am Griffstück mit 
             Schlauchtüllen anschlussfertig montiert
5 Stück Schweißeinsätze von 0,1 - 4,0 mm     716.01407 

1 Stück Griffstück 10 mm Ø
3 Meter Sauerstoff/Brenngasschlauch fest am Griffstück mit 
             Schlauchtüllen anschlussfertig montiert
5 Stück Schweißeinsätze von 0,1 - 4,0 mm     716.01408 

0,1 - 0,3 mm Größe 00 716.00978
0,2 - 0,5 mm Größe   0 716.00979
0,5 - 1,0 mm Größe   1 716.00980
1,0 - 2,0 mm Größe   2 716.00981
2,0 - 4,0 mm Größe   3 716.00982

0,1 - 0,3 mm Größe 00 716.00988
0,2 - 0,5 mm Größe   0 716.00989
0,5 - 1,0 mm Größe   1 716.00990
1,0 - 2,0 mm Größe   2 716.00991
2,0 - 4,0 mm Größe   3 716.00992

n351.0.4130
n351.0.4131
n351.0.4132
n351.0.4133
n351.0.4134

n351.0.4140
n351.0.4141
n351.0.4142
n351.0.4143
n351.0.4144

n351.0.4100

n351.0.4110

n351.0.4120

n351.0.4118
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Die neuen Monoblock-Ventile. Für hohe Durchflussmengen.

Zum Schweißen, Löten, Wärmen und Brennschneiden. 

Robust.

Mehr Sicherheit.

Leichte Handhabung durch ergonomisches Design.

STARLET - Das universelle Brennersystem!

S
T
A 
R
L 
E 
T

Die Ventile sind auf Dauerbeanspruchung ausgelegt und bei Bedarf 
leicht auswechselbar. Das erhöht die Lebensdauer des Griffstücks und 
ermöglicht wirtschaftliches Arbeiten. 

Kombinerbares Brennersystem zum Schweißen, Löten, 
Wärmen und Brennschneiden. 

Für die unterschiedlichsten Werkstoffe und Fertigungsverfahren. Be-
stimmen Sie die Kombination der verschiedenen Griffstücke und Bren-
ner-Einsätze individuell nach Ihren Aufgaben.

Das Ventilgehäuse der neuen Griffstücke besteht aus Messing. Dieser 
Werkstoff gewährleistet hohe Stoßfestigkeit und Beständigkeit bei ag-
gressiven Einflüssen. 

Hohe Rückzündsicherheit durch große Querschnitte. Diese sichern 
das Strömen ausreichender Gasmengen beim Einsatz mit hoher Leis-
tung und geringen Gasdrücken. Gerechtfertigt in einem Betrieb mit 
DOS-Zertifikat. 

Mehr Bedienkomfort und eine verbesserte Arbeitsleistung durch er-
müdungsarmes Führen des Gerätes. Der ausreichende Abstand zwi-
schen den Monoblock-Ventilen bei seitlicher Ventilanordnung ermögli-
chen auch mit Handschuhen eine gute Bedienbarkeit. 

Schweißbereich bis   14 mm
Schneidbereich bis 100 mm
Schaft-Durchmesser 15 mm
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Schweiß- und Schneidgarnitur STARLET
Typ Garnitur N - Sauerstoff/Acetylen

Schweiß- und Schneidgarnitur STARLET
Typ Garnitur KS - Sauerstoff/Acetylen

Schweiß- und Schneidgarnitur STARLET
Typ Garnitur WS - Sauerstoff/Acetylen

Schweißbereich 1,0 -   9,0 mm
Schneidbereich 3    - 25    mm

Lieferumfang
1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Griffstück Starlet 2211
4 Stück Schweißeinsätze Starlet 111-A
1 Stück Federhebel-Schneideinsatz Starlet 2711-A
2 Stück Blockdüsen A-BK
1 Satz Düsenreiniger im Blechetui
1 Stück Brennerwagen
1 Stück Brennerschlüssel 

Schweißbereich 1,0 -   9,0 mm
Schneidbereich 3,0 - 40    mm

Lieferumfang

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Griffstück Starlet 2211
4 Stück Schweißeinsätze Starlet 111-A
1 Stück Federhebel-Schneideinsatz Starlet 1711-A
3 Stück Schlitzdüsen A -RS
1 Stück Brennerwagen mit Rundführung
1 Satz Düsenreiniger im Blechetui
1 Stück Heizdüse A-RS 
1 Stück Brennerwagen 
1 Stück Zirkelstange
1 Stück Brennerschlüssel

Schweißbereich 1,0 -   6,0 mm
Schneidbereich 3,0 - 40    mm

Lieferumfang

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Griffstück Starlet 2211
3 Stück Schweißeinsätze Starlet 111-A
1 Stück Federhebel-Schneideinsatz Starlet 1711-A
3 Stück Schlitzdüsen A -RS
1 Stück Brennerwagen mit Rundführung
1 Satz Düsenreiniger im Blechetui
1 Stück Heizdüse A-RS

716.01786

716.04493

716.02262

n351.0.2090

n351.0.2092

n351.0.2094
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Griffstück STARLET Typ 2221
Monoblockventile nebeneinander angebracht für die 
"Ein-Hand-Bedienung"

Griffstück STARLET Typ 1302
Monoblockventile im 90° Winkel angebracht

Griffstück STARLET Typ 3201
Ventile im Griffstück eingearbeitet, für die Benutzung 
in schwer zugänglichen Lagen

Schweißeinsätze STARLET Typ 111-A
mit schlanker Schweißdüse - Sauerstoff/Acetylen

Schweißeinsätze STARLET Typ 211-A
mit stumpfer Spitze - Sauerstoff/Acetylen

Das ergonomische Design der Griffstücke STARLET bietet 
leichte Handhabung, ermündungsfreies Arbeiten und hohen 
Bedienungskomfort; große Querschnitte ermöglichen die 
Verwendung des Griffstückes in Verbindung mit Hochleis-
tungs-Wärmeeinsätzen und gewährleisten hohen Rückzün-
dungs-
sicherheit. Die robuste, massive Aluminium-Konstruktion 
sichert hohe Stoßfestigkeit und lange Lebensdauer. 

0,2 -   0,5 716.01600
0,5 -   1,0 716.01601
1,0 -   2,0 716.01602
2,0 -   4,0 716.01603
3,0 -   5,0 716.01820
4,0 -   6,0 716.01604
6,0 -   9,0 716.01605
9,0 - 14,0 716.01606

0,5 -   1,0 716.01611
1,0 -   2,0 716.01612
2,0 -   4,0 716.01613
3,0 -   5,0 716.01830
4,0 -   6,0 716.01614
6,0 -   9,0 716.01615
9,0 - 14,0 716.01616

716.06815

716.05978

242.65000

n351.0.2223

n351.0.2222

n351.0.2225

n351.0.2321
n351.0.2322
n351.0.2323
n351.0.2324
n351.0.2328
n351.0.2325
n351.0.2326
n351.0.2327

n351.0.2332
n351.0.2333
n351.0.2334
n351.0.2335
n351.0.2336
n351.0.2337
n351.0.2338
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Schweißdüsen für Schweißeinsätze 
STARLET Typ 111-A - Sauerstoff/Acetylen

Schweißdüsen für Schweißeinsätze 
STARLET Typ 211-A - Sauerstoff/Acetylen

Rohrschweißeinsätze STARLET 
Typ 411-A, biegbar - Sauerstoff/Acetylen

Düsen für Rohrschweißeinsätze STARLET 
Typ 411-A - Sauerstoff/Acetylen

0,2 -   0,5 mm 716.01540
0,5 -   1,0 mm 716.01541
1,0 -   2,0 mm 716.01542
2,0 -   4,0 mm 716.01543
3,0 -   5,0 mm 716.01882
4,0 -   6,0 mm 716.01544
6,0 -   9,0 mm 716.01545
9,0 - 14,0 mm 716.01546

0,5 -   1,0 mm 242.34110
1,0 -   2,0 mm 242.34210
2,0 -   4,0 mm 242.34310
3,0 -   5,0 mm 716.00686
4,0 -   6,0 mm 242.34410
6,0 -   9,0 mm 242.34510
9,0 - 14,0 mm 242.34610

1 - 2 mm 716.01702
2 - 4 mm 716.01703
3 - 5 mm 716.01840
4 - 6 mm 716.01704
6 - 9 mm 716.01705

1 - 2 mm 716.01742
2 - 4 mm 716.01743
3 - 5 mm 716.00461
4 - 6 mm 716.01744
6 - 9 mm 716.01745

n351.0.2459
n351.0.2460
n351.0.2461
n351.0.2462
n351.0.2463
n351.0.2464
n351.0.2465
n351.0.2466

n351.0.2450
n351.0.2451
n351.0.2452
n351.0.2453
n351.0.2454
n351.0.2455
n351.0.2456

n351.0.2921
n351.0.2922
n351.0.2928
n351.0.2923
n351.0.2924

n351.0.2951
n351.0.2952
n351.0.2953
n351.0.2954
n351.0.2955
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Löt- und Wärmeinsätze STARLET
Typ F-A  mit Mehrlochdüse, Sauerstoff/Acetylen

Schneideinsätze STARLET

Brennerwagen

Rundführung (Zirkelstange)

mit Federhebel-Schneidsauerstoffventil

Typ 1711-A Sauerstoff/Acetylen 
für Schlitzdüsen A-RS 716.05168

Typ 1711-PMY Sauerstoff/Propan, Methan, 
MAPP®  für Schlitzdüsen LP-N 
der PL-RC 716.05337

Typ 2711-A Sauerstoff/Acetylen
für Blockdüsen A-BK 716.05329

Typ 8711-A/PMY Sauerstoff Acetylen oder Propan 
Methan, MAPP®

für gasemischende Düsen A-G
GRICUT® 8281-PMY 716.05335

mit Handrad-Schneidsauerstoffventil

Typ 1211-A Sauerstoff/Acetylen 
für Schlitzdüsen A-RS 716.05338

Typ 1211-PMY Sauerstoff/Propan, Methan, 
MAPP® für Schlitzdüsen LP-N
oder PL-RC 716.05333

Größe 3 716.03443
Größe 4 716.01844
Größe 6 716.01846
Größe 8 716.01848

STARLET/STAR/NORM/RH/STARCUT/ESSEN
Befestigung am Brennerkopf

716.00485

STARLIGHT und Schneiddüsen ANME/PNME
Befestigung an der Schneiddüse

716.00475

für Kreisschnitte 140 bis 800 mm Ø 716.00699

für Kreisschnitte   20 bis 120 mm Ø
nur für Schneideinsätze STARLET-A

716.01149

Düsen sind extra erhältlich! 

n351.0.2301
n351.0.2302
n351.0.2304
n351.0.2306

n351.0.2124
n351.0.2125

n351.0.2126

n351.0.2127

n351.0.2128

n351.0.2129

n351.0.2058

n351.0.2059

n351.0.2053

n351.0.2029
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Die neuen Monoblock-Ventile. Für hohe Durchflussmengen.

Hohe Sicherheit unter extremen Bedingungen. 

Extrem belastbar.

Zum Schweißen, Löten, Wärmen und Brennschneiden. 

Leichte Handhabung durch ergonomisches Design.

STAR - Der robuste Allroundbrenner!

S
T
A 
R

Die Ventile sind auf Dauerbeanspruchung ausgelegt und bei Bedarf 
leicht auswechselbar. Das erhöht die Lebensdauer des Griffstücks und 
ermöglicht wirtschaftliches Arbeiten. 

Kombinierbares Brennersystem zum Schweißen, Lö-
ten, Wärmen und Brennschneiden, Flammrichten und 
Flammstrahlen.

Hohe Rückzündsicherheit durch große Querschnitte. Diese sichern 
das Strömen ausreichender Gasmengen beim Einsatz mit hoher 
Leistung und geringen Gasdrücken. Gefertigt in einem Betrieb mit 
DOS-Zertifikat.

Das Ventilgehäuse der neuen Griffstücke besteht aus Messing. Dieser 
Werkstoff gewährleistet hohe Stoßfestigkeit und Beständigkeit bei ag-
gressiven Einflüssen. Die beiden abnehmbaren Griffschalen sind aus 
Aluminium mit Pulverbeschichtung.

Für die unterschiedlichsten Werkstoffe und Fertigungsverfahren. Mit 
dem robusten Brennersystem sind Sie speziell für extreme Anforde-
rungen ausgerüstet. Die Kombination der verschiedenden Griffstücke 
und Brennereinsätze bestimmen Sie ganz individuell.

Die besondere Form der Griffstücke des neuen Star-Sortiments orien-
tiert sich an der Anatomie der menschlichen Hand. Eine Daumenmulde 
und die längslaufende Führungskante verbessern die Griffigkeit  und 
die Führung des Gerätes. Der ausreichende Abstand zwischen den 
Monoblock-Ventilen bei seitlicher Ventilanordnung ermöglicht auch mit 
Handschuhen gute Bedienbarkeit. 

Schweißbereich bis   30 mm
Schneidbereich bis 200 mm
Schaft-Durchmesser 20 mm
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Schweiß- und Schneidgarnitur STAR
Typ Garnitur A - Sauerstoff/Acetylen

Schweiß- und Schneidgarnitur STAR
Typ Garnitur B - Sauerstoff/Acetylen

Schweißbereich 0,5 -   14,0 mm
Schneidbereich 3    - 100    mm

Lieferumfang: 

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Griffstück Star 2210
6 Stück Schweißeinsätze Star Typ 210-A
1 Stück Federhebel-Schneideinsatz Typ 1730-A
5 Stück Schlitzdüsen A-RS
1 Stück Brennerwagen mit Rundführung
1 Stück Brennerschlüssel
1 Satz   Düsenreiniger im Blechetui
1 Stück Heizdüse Typ A-RS  716.01800

Schweißbereich 0,5 -   14,0 mm
Schneidbereich 3    - 100    mm

Lieferumfang: 

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Griffstück Star 2210
6 Stück Schweißeinsätze Star Typ 210-A
1 Stück Federhebel-Schneideinsatz Typ 2730-A
5 Stück Blockdüsen A-B
1 Stück Brennerwagen mit Rundführung
1 Stück Brennerschlüssel
1 Satz   Düsenreiniger im Blechetui  716.01801

n351.0.2102

n351.0.2103
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Griffstück STAR Typ 2020
Monoblockventile nebeneinander angebracht, 
für die Ein-Hand-Bedienung
Sauerstoff/Acetylen

Schweißeinsätze STAR Typ 210-A 
Sauerstoff/Acetylen

Schweißdüsen für Schweißeinsätze STAR 
Typ 210-A, Sauerstoff/Acetylen

Rohrschweißeinsätze STAR Typ 410-A, biegbar
Sauerstoff/Acetylen

Düsen für Rohrschweißeinsätze STAR Typ 410-A
Sauerstoff/Acetylen

  0,5 -   1,0 mm 716.01621
  1,0 -   2,0 mm 716.01622
  2,0 -   4,0 mm 716.01623
  4,0 -   6,0 mm 716.01624
  6,0 -   9,0 mm 716.01625
  9,0 - 14,0 mm 716.01626
14,0 - 20,0 mm 716.01627
20,0 - 30,0 mm 716.01628

  0,5 -   1,0 mm 242.34110
  1,0 -   2,0 mm 242.34210
  2,0 -   4,0 mm 242.34310
  4,0 -   6,0 mm 242.34410
  6,0 -   9,0 mm 242.34510
  9,0 - 14,0 mm 242.34610
14,0 - 20,0 mm 242.34710
20,0 - 30,0 mm 242.34810

1 - 2 mm 716.01712
2 - 4 mm 716.01713
4 - 6 mm 716.01714
6 - 9 mm 716.01715

1 - 2 mm 716.01752
2 - 4 mm 716.01753
4 - 6 mm 716.01754
6 - 9 mm 716.01755

716.06820 n351.0.2216

n351.0.2312
n351.0.2313
n351.0.2314
n351.0.2315
n351.0.2316
n351.0.2317
n351.0.2318
n351.0.2319

n351.0.2450
n351.0.2451
n351.0.2452
n351.0.2454
n351.0.2455
n351.0.2456
n351.0.2457
n351.0.2458

n351.0.2911
n351.0.2912
n351.0.2913
n351.0.2914

n351.0.2961
n351.0.2962
n351.0.2963
n351.0.2964
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Löt- und Wärmeinsätze STAR 

Typ FB-A mit Mehrlochdüse, Sauerstoff/Acetylen

Typ F-A mit Mehrlochdüse, Sauerstoff/Acetylen

Typ F-PM mit Mehrlochdüse 

Typ Z-PM mit Einlochdüse und Stabilisierungs-
bohrungen, Propan

Typ F-PMY Mehrlochdüse, Propan

Typ Z-PMY mit Einlochdüse und Stabilisie-
rungs-bohrungen, Propan

Größe   5 716.01915
Größe   6 716.01916
Größe   7 716.00757
Größe   8 716.00758
Größe   9 716.00759
Größe 10 716.00772

Größe   8 242.54800
Größe   9 mit Schutzring 716.00864

Größe   8 716.01254
Größe 10 716.00046
Größe 12 716.00047

Größe   8 716.00042 
Größe 10 716.00043 
Größe 12 716.00044 

Größe   8 716.01254 
Größe 10 716.01255 
Größe 12 716.01256

Größe   6 716.01926 
Größe   8 716.01251
Größe 10 716.01252 
Größe 12 716.01253

n351.0.2243
n351.0.2244
n351.0.2245
n351.0.2246
n351.0.2247
n351.0.2248

n351.0.2256
n351.0.2257

n351.0.2266
n351.0.2268
n351.0.2269

n351.0.2276
n351.0.2278
n351.0.2279

n351.0.2286
n351.0.2288
n351.0.2289

n351.0.2294
n351.0.2296
n351.0.2298
n351.0.2299
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Ersatzdüsen für Löt- und Wärmeeinsätze STAR

Ersatzdüsen für Typ FB-A Mehrflammdüse
Brenngas: Acetylen

Ersatzdüsen für Typ F-A Mehrflammdüse
Brenngas: Acetylen

Ersatzdüsen für Typ F-PM Mehrflammdüse
Brenngas: Propan, Methan (Erdgas)

Ersatzdüsen für Typ Z-PM Einflammdüse
Brenngas: Propan, Methan (Erdgas)

Ersatzdüsen für Typ F-PMY Mehrflammdüse
Brenngas: Propan, Methan (Erdgas), MAPP® u. a.

Ersatzdüsen für Typ Z-PMY Einflammdüse
Brenngas: Propan, Methan (Erdgas), MAPP® u. a.

Größe   5 716.00725
Größe   6 716.00726
Größe   7 716.00727
Größe   8 716.00728
Größe   9 716.00779
Größe 10 716.00780

Größe   8 242.13811
Größe   9 mit Mischrohr 716.00422

Größe   8 716.00035
Größe 10 716.00036
Größe 12 716.00037

Größe   8 716.00032
Größe 10 716.00033
Größe 12 716.00034

Größe   8 716.01237
Größe 10 716.01238
Größe 12 716.01239

Größe   6 716.01233
Größe   8 716.01234
Größe 10 716.01235
Größe 12 716.01236

n351.0.2363
n351.0.2364
n351.0.2365
n351.0.2366
n351.0.2367
n351.0.2368

n351.0.2276
n351.0.2277

n351.0.2286
n351.0.2288
n351.0.2289

n351.0.2406
n351.0.2408
n351.0.2409

n351.0.2416
n351.0.2418
n351.0.2419

n351.0.2424
n351.0.2426
n351.0.2428
n351.0.2429
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Schneideinsätze STAR

Flammenstrahleinsätze STAR Typ T-A
für Sauerstoff/Acetylen

Flammenstrahleinsätze STAR Typ T-PM
für Propan und Erdgas

Flammrichtbrenner STAR
umschaltbar auf 3/2 Flammen

mit Federhebel-Schneidsauerstoffventil

Typ 1730-A Sauerstoff/Acetylen 
für Schlitzhülsen A-RS 716.05137

Typ 1730-PMY Sauerstoff/Propan, Methan, 
MAPP® für Schlitzdüsen LP-N 
oder PL-RC 716.05294

Typ 8730-A/PMY Sauerstoff Acetylen oder Propan 
Methan, MAPP®

für gasemischende Düsen A-G
GRICUT® 8281-PMY 716.05165

mit Handrad-Schneidsauerstoffventil

Typ 1230-A Sauerstoff/Acetylen 
für Schlitzhülsen A-RS 716.05284

Typ 1230-PMY Sauerstoff/Propan, Methan, 
MAPP® für Schlitzdüsen LP-N 
oder PL-RC 716.05295

  50 mm 716.00520
100 mm 716.00521
150 mm 716.00522

  50 mm 716.00523
100 mm 716.00524
150 mm 716.00525

mit Düsen 2 - 4 mm 716.01760
mit Düsen 4 - 6 mm 716.01761

n351.0.2112

n351.0.2113

n351.0.2118

n351.0.2119

n351.0.2120

n351.0.2150
n351.0.2151
n351.0.2152

n351.0.2160
n351.0.2161
n351.0.2162

n351.0.2170
n351.0.2172
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Griffstück RH 527 aus Metall 

Anschlussmutter B
für RH-Schnellverschluss

Schweißeinsätze RH 213-A, Sauerstoff/Acetylen

Schweißdüsen für Schweißeinsätze RH 213-A
Sauerstoff/Acetylen

Rohrschweißeinsätze RH 413-A
Sauerstoff/Acetylen

Düsen für Rohrschweißeinsätze RH 413-A
Sauerstoff/Acetylen

Schneideinsatz Typ RH 1823-A
mit Flügelhebel

  0,5 -   1,0 mm 242.34110
  1,0 -   2,0 mm 242.34210
  2,0 -   4,0 mm 242.34310
  4,0 -   6,0 mm 242.34410
  6,0 -   9,0 mm 242.34510
  9,0 - 14,0 mm 242.34610
14,0 - 20,0 mm 242.34710
20,0 - 30,0 mm 242.34810

  0,5 -   1,0 mm 716.01631
  1,0 -   2,0 mm 716.01632
  2,0 -   4,0 mm 716.01633
  4,0 -   6,0 mm 716.01634
  6,0 -   9,0 mm 716.01635
  9,0 - 14,0 mm 716.01636
14,0 - 20,0 mm 716.01637
20,0 - 30,0 mm 716.01638

  1,0 -   2,0 mm 716.01722
  2,0 -   4,0 mm 716.01723
  4,0 -   6,0 mm 716.01724
  6,0 -   9,0 mm 716.01725

  1,0 -   2,0 mm 716.01752
  2,0 -   4,0 mm 716.01753
  4,0 -   6,0 mm 716.01754
  6,0 -   9,0 mm 716.01755

716.06400

716.06794

677.08476

n351.0.2230

n351.0.2062

n351.0.2133

n351.0.2352
n351.0.2353
n351.0.2354
n351.0.2355
n351.0.2356
n351.0.2357
n351.0.2358
n351.0.2359

n351.0.2450
n351.0.2451
n351.0.2452
n351.0.2454
n351.0.2455
n351.0.2456
n351.0.2457
n351.0.2458

n351.0.2931
n351.0.2932
n351.0.2933
n351.0.2934

n351.0.2961
n351.0.2962
n351.0.2963
n351.0.2964
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Gassparer mit Zündflamme und 
Sicherheitseinhängung

Gassparer
für Acetylen 716.00140
für Propan, Methan (Erdgas), MAPP® 716.00139

Der neu entwickelte Gassparer mit Sicherheitseinhängung 
spart nicht nur Sauerstoff, Brenngas und Zeit, sondern verhin-
dert das Abgleiten des Brenners aus der Einhängegabel und 
damit unbeabsichtigten Austritt von Gasgemischen, das in der 
Vergangenheit immer eine große Gefahrenquelle war.

Automatisch unterbricht der Gassparer die volle Gaszufuhr 
bei kurzen Arbeitsunterbrechungen durch Einhängen des 
Schweiß-, Löt- oder Wärmebrenners in die Gabel. 

●

Minimaler Gasverbrauch zum Speisen der weiterbrennen-
den Zündflamme.

●

Kein neues Einstellen der Flamme bei Wiederaufnahme 
der Arbeit.  

●

Umweltfreundlich, weil das Entstehen von Stickoxiden, das 
bei einer frei brennenden Flamme unvermeidbar ist, minima-
lisiert wird.

●

Sicherheitseinhängung verhindert Abgleiten des Brenners 
aus der Einhängegabel. Dadurch wird eine unbeabsichtigte 
Freigabe des Gasflusses vermieden. 

●

Aufbau. Der Gassparer besteht aus einem kleinen von 
Staub und Beschädigungen geschützten Gehäuse, in dem 
ein leicht auswechselbares Membran-Absperrventil für Sau-
erstoff und Brenngas sitzt. Leichte Montage des Gassparers 
an einer Werkbank oder Werkkonsole.

●

Brenngas 
Acetylen, Propan, Methan (Erdgas), MAPP®

●

Druckbereich
0,1 bis 3,5 bar. Die notwendigen Arbeitsdrücke für die im
  Einsatz befindlichen Brenner entnehmen  
  Sie bitte der Bedienungsanleitung.

●

Druckbereich
für Sauerstoff 6,3 x G 1/4“
für Brenngas 9 x G 3/8“ LH

●

n351.0.5010
n351.0.5020
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Hohe Wärmeleistung 

Extrem belastbar

Sicher

SUPERTHERM - für maximale Anforderungen!

S
U
P 
E 
R
T
H
E
R
M

Variable Brennereinsätze für besonders hohe Wärmeleistungen, in 
verschiedenen Größen und Baulängen lieferbar.

Hochleistungsbrenner zum Wärmen, Löten, Flammstrah-
len, Entrosten, Entzundern und Flammphosphatieren. 

Robustes Griffstück aus Leichtmetall mit Hartcoatierung, korrosions-
beständig gegen Seewasser und andere aggressive Stoffe am Ar-
beitsplatz. 

Max.  Wärmeleistung:
- Acetylen ca.   74 kW
- Propan ca. 348 kW
Schaft-Durchmesser 22 mm

Hohe Sicherheit gegen Gasübertritt und Gasaustritt durch Abdichtung 
der Einsätze im Griffstück mit Radial-Dichtringen.
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Griffstück SUPERTHERM
Schaftdurchmesser 22 mm

Wärmeeinsätze SUPERTHERM für Acetylen

Wärmeinsatz SUPERTHERM für Propan, Methan 
(Erdgas) MAPP® u. a.

für Acetylen
für Propan, Methan (Erdgas), MAPP®

für Methylacetylen-Propan-Gemische, MAPP® 716.01818

Mehrflamm-Wärmeinsatz mit Schutzring Typ F-A

Größe 9 716.02090
Größe 11 716.02091

Einflamm-Wärmeinsatz Typ Z-A

Größe 9 716.02092
Größe 10 716.02093

Konstantherm® Einflamm-Wärmeinsatz Typ KZ-A

Größe 10 716.02094

Mehrflamm-Wärmeinsatz, Baulänge 680 mm Typ F-PMY

Größe 12 680 mm lang 716.02100
Größe 14 680 mm lang 716.02101
Größe 16 680 mm lang 716.02102

Einflamm-Wärmeinsatz, Baulänge 680 mm Typ Z-PMY

Größe 14 680 mm lang 716.02104

Großleistungsbrenner mit großem Griffstück für leistungs-
starke Einsätze zum Schweißen und Erwärmen dickwandiger 
Werkstücke.

Düsen sind einzeln erhältlich! 

Düsen sind einzeln erhältlich! 

n351.0.4230
n351.0.4232

n351.0.4275

n351.0.4240
n351.0.4242

n351.0.4263
n351.0.4265
n351.0.4267

n351.0.4220

n351.0.4251
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Handschneidbrenner Typ STARCUT

Handschneidbrenner STARCUT Typ 1622-A
für Schlitzdüse A-RS

Handschneidbrenner STARCUT Typ 1622-PMYE
für Schlitzdüsen LP-N oder PL-RC

Handschneidbrenner STARCUT Typ 2622-PMY
für Blockdüsen A-B oder GRICUT® 2280 PMY

Handschneidbrenner STARCUT Typ 8222-PMY
für gasemischende Düsen A-GN oder 
GRICUT® 8281-PMY und Fugenhobeldüse FAG

Baulänge 530 mm
Brennerkopf 95° 716.06880

Baulänge 530 mm
Brennerkopf 95° 716.06882

Baulänge 1000 mm
Brennerkopf 135° 716.06893

Baulänge 530 mm Typ A 716.06883
Brennerkopf 95° Typ PMYF 716.06910

Baulänge 530 mm
Brennerkopf 95° 716.06887

Baulänge 1000 mm
Brennerkopf 135° 716.06889

Schneidbereich von 3 bis 500 mm nach DIN EN ISO 5172

Moderne Zweckform. Sicher und ohne zu ermüden führt die 
Hand den Handschneidbrenner „STARCUT“. Die Ventile sind 
auch mit Handschuhen bequem und leicht zu bedienen. 

●

Die Varianten der Bauserie STARCUT. Griffstück ge-
streckt, Hebel- oder Handradventil für Schneidsauerstoff, 
Brennerkopf für Ring- und Schlitzdüsen, Blockdüsen und 
gasemischende Düsen 95° geeignet, für gasemischende 
Düsen Sonderbauart auch 135° geneigt oder gestreckt. 

●

Brenngas:     A = Acetylen
                PM = Propan, Methan (Erdgas)
    Y = Methylacetylen-Propan-Gemische   
      E = Ethylen

●

n351.0.3215

n351.0.3211

n351.0.3216

n351.0.3214
n351.0.3212

n351.0.3218

n351.0.3219
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Handschneidbrenner zum Fugenhobeln
Typ STARCUT 8622-A/PMY
mit Federhebel unten

Fugenhobel Typ FAG, gebogen
für STARCUT 8615-A/PMYE, 8622-A/PMYE 
und 9615-A/PMYE 
für ESSEN 8625-A/PMYF

Fugenhobel Typ FAG, gerade
für STARCUT 8615-A/PMYF und 8622-A/PMYF
für ESSEN 8625-A/PMYF

Schnellschneiddüsen GRICUT® 1280-PMY
für STARCUT 1615-PMY und 1215-PMYE
für STAR 1730-PMY, 1230-PMY und 1730-F
für ESSEN 1625-PMY und 1216-PMY

Heizdüse GRICUT® 1280-PMY

Baulänge 530 mm
Brennerkopf 95° 716.06884

Größe 1 540.07270
Größe 2 540.07280
Größe 3 540.07290

Größe 1 540.07070
Größe 2 540.07080
Größe 3 540.07090

100 - 200 mm 716.15927
200 - 250 mm 716.15928
250 - 300 mm 716.15929

100 - 300 mm 716.15931

n351.0.3218

n351.0.2896

n351.0.2621
n351.0.2622
n351.0.2623

n351.0.2611
n351.0.2612
n351.0.2613

n351.0.2897
n351.0.2898
n351.0.2899
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Schneiddüsen A-R
Brenngas Acetylen

Heizdüsen A-R
Brenngas Acetylen

Schneiddüsen A-RS
Brenngas Acetylen

Heizdüsen A-RS
Brenngas Acetylen

Schneiddüsen A-B
Brenngas Acetylen

    3 -   10 mm 540.02710
  10 -   25 mm 540.02720
  25 -   40 mm 540.02730
  40 -   60 mm 540.02740
  60 - 100 mm 540.02750
100 - 200 mm 540.02760

    3 - 100 mm 540.02780
100 - 300 mm 540.02790

    2 -     8 mm 666.17101
    3 -   10 mm 666.17102
  10 -   25 mm 666.17103
  25 -   40 mm 666.17104
  40 -   60 mm 666.17105
  60 - 100 mm 666.17106
100 - 200 mm 666.17107
200 - 300 mm 666.17108

    2 - 100 mm 666.17115
100 - 300 mm 666.17116

    3 -   10 mm 540.01312
  10 -   25 mm 540.01322
  25 -   40 mm 540.01300
  40 -   60 mm 540.01332
  60 - 100 mm 540.01342
100 - 200 mm 540.01352
200 - 300 mm 540.01362

n351.0.2740
n351.0.2741
n351.0.2742
n351.0.2743
n351.0.2744
n351.0.2745

n351.0.2780
n351.0.2781
n351.0.2782
n351.0.2783
n351.0.2784
n351.0.2785
n351.0.2786

n351.0.2701
n351.0.2702
n351.0.2703
n351.0.2704
n351.0.2705
n351.0.2706
n351.0.2707
n351.0.2708

n351.0.2808
n351.0.2809

n351.0.2828
n351.0.2829
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Gasemischende Schneiddüsen 
VADURA® 8317 A-GN, Brenngas Acetylen

Schneiddüsen PL-RC
Brenngas Propan, Methan (Erdgas), MAPP® u. a.

Heizdüsen PL-RC
Brenngas Propan, Methan (Erdgas)

passend für Schneideinsätze STAR und Hand-
schneidbrenner STARCUT Typ 8622-A/PMYF, 
8615-A/PMYF, 8515-A/PMYF und 9622-A/PMYF

Gesamtlänge 87 mm, mit 30° Konus

   0,5 -   3 mm 540.07490

    3 -   10 mm 716.16001
  10 -   25 mm 716.16002
  25 -   40 mm 716.16003
  40 -   60 mm 716.16004
  60 - 100 mm 716.16005
100 - 200 mm 716.16006
200 - 300 mm 716.16007

300 - 500 mm 716.16010

    2 -     8 mm 666.17225

    3 -   10 mm 666.17226
  10 -   25 mm 666.17227
  25 -   40 mm 666.17228
  40 -   60 mm 666.17229
  60 - 100 mm 666.17230
100 - 200 mm 666.17231
200 - 300 mm 666.17232

    2 - 100 mm 666.17235
100 - 300 mm 666.17236

n351.0.2759

n351.0.2760
n351.0.2761
n351.0.2762
n351.0.2763
n351.0.2764
n351.0.2765
n351.0.2766

n351.0.2767

n351.0.2711

n351.0.2712
n351.0.2713
n351.0.2714
n351.0.2715
n351.0.2716
n351.0.2717
n351.0.2718

n351.0.2832
n351.0.2833
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Schneiddüsen LP-N
Brenngas Propan, Methan (Erdgas) und Leuchtgas

Heizkappen GRICUT® 8281-PM
Brenngas Propan, Methan (Erdgas) und Leuchtgas

Heizdüsen LP-N
Brenngas Propan, Methan (Erdgas) und Leuchtgas

Gasemischende Schneiddüsen 
GRICUT® 8281-PMYE (Ersatz für PMY-ID-Düsen)
Brenngas Propan, Methan (Erdgas), Leuchtgas, 
MAPP® u. a.

Schneideinsätze STARLET Typ 8711-A/PMYF, 
8701-A/PMYF, 9201-A/PMYF
Schneideinsätze STAR Typ 8720-A/PMYF, 8730-A/PMYF, 
9220-A/PMYF und 9230-A/PMYF
und Handschneidbrenner STARCUT Typ 8615-A/PMYF, 
8515-A/PMYF, 9615-A/PMYF, 8215-A/PMYF, 9215-A/PMYF

mit 30° Konus passend für 

    3 -   10 mm 666.17202
  10 -   25 mm 666.17203
  25 -   40 mm 666.17204
  40 -   60 mm 666.17205
  60 - 100 mm 666.17206
100 - 200 mm 666.17207
200 - 300 mm 666.17208

    3 -   10 mm 716.16038
  10 -   25 mm 716.16039
  25 -   40 mm 716.16040
  40 -   60 mm 716.16041
  60 - 100 mm 716.16042
100 - 200 mm 716.16043
200 - 300 mm 716.16044

    3 - 100 mm 666.17215
100 - 300 mm 666.17216

    3 - 100 mm 716.15988
100 - 300 mm 716.15989

n351.0.2720
n351.0.2721
n351.0.2722
n351.0.2723
n351.0.2724
n351.0.2725
n351.0.2726

n351.0.2790
n351.0.2791
n351.0.2792
n351.0.2793
n351.0.2794
n351.0.2795
n351.0.2796

n351.0.2842
n351.0.2843

n351.0.2852
n351.0.2853
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Schneiddüsen VADURA® 1215-A
Brenngas Acetylen

Hochleistungs-Brennschneiddüsen  
VADURA® 1210-A, Brenngas: Acetylen

Heizdüsen VADURA® 1215-A

Heizdüsen VADURA® 1210-A

Heizdüsen GRICUT® 1230-PMY 
Brenngas Propan

Hochleistungsdüsen GRICUT® 1230-PMY
Brenngas Propan, Erdgas, MAPP®

    3 -     5 mm 716.15941
    6 -   10 mm 716.15942
  10 -   25 mm 716.15943
  25 -   40 mm 716.15944
  40 -   60 mm 716.15945
  60 - 100 mm 716.15946
100 - 150 mm 716.15947
150 - 230 mm 716.15948
230 - 300 mm 716.15949

    2 -     5 mm 716.15760

    3 -     5 mm 716.15761
    6 -   10 mm 716.15762
  10 -   25 mm 716.15763
  25 -   50 mm 716.15764
  50 -   80 mm 716.15765
  80 - 100 mm 716.15766
100 - 150 mm 716.15769
150 - 230 mm 716.15948
230 - 300 mm 716.15949

    3 - 150 mm 716.15950
150 - 300 mm 716.15951

    3 - 150 mm 716.15770
150 - 300 mm 716.15951

  3 -   10 mm 716.15901
15 -   25 mm 716.15903
25 -   40 mm 716.15904
40 -   60 mm 716.15905
60 - 100 mm 716.15906

3 - 100 mm       716.15900

n351.0.2860
n351.0.2861
n351.0.2862
n351.0.2863
n351.0.2864
n351.0.2865
n351.0.2866
n351.0.2867
n351.0.2868

n351.0.2879

n351.0.2880
n351.0.2881
n351.0.2882
n351.0.2883
n351.0.2884
n351.0.2885
n351.0.2886
n351.0.2887
n351.0.2888

n351.0.2872
n351.0.2873

n351.0.2892
n351.0.2893

n351.0.2815
n351.0.2816
n351.0.2817
n351.0.2818
n351.0.2819

n351.0.2850
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Tragbare Brennschneidmaschine QUICKY E

Zusatzeinrichtungen:

Zusatzbrenner für X- und Y-Schnitte

Tastrolle für K-Schnitte

Verlängerungsstange für Kreisschnitte

Spezialsupport für Anschärfschnitte

Führungsrolle

Führungsschiene 1000 m 

Brennschneidmaschine QUICKY E
für Acetylen, mit Schneiddüsen A-RS

Brennschneidmaschine QUICKY E
für Propan/MAPP® oder Erdgas, 
mit Schneiddüsen PL-RC

• Schneidbare Blechdicke 3 - 100 mm als Senkrechtschnitt
• Automatische Längs- und Kreisschnitte
• Kreisschneideeinrichtung für 60 - 1.500 mm Ø
• Stufenlos einstellbarer Antrieb von 100 - 1.000 mm/min
• Stufenlose Höhen- und Seitenverstellung des Brenners
• Vorwärts-/Rückwärtslauf und Freilaufkupplung
• Netzanschluss 230 V, 50 Hz
  115 V oder 42 V gegen Aufpreis auf Anfrage
• Gasart: wahlweise Acetylen, Erdgas oder Propan/MAPP®

• GS-Zeichen

auch für Streifenschneiden geeignet

erforderlich ist ein Zusatzbrenner für X-/Y-Schnitte

bis 1800 mm Ø

anreihbar

inkl. Rundkopfbrennerhalter, Gegengewicht und 
Verlängerungsschläuche

zum Führen oder QUICKY E an einer Winkelschiene 
sind 2 Stück erforderlich

- für Acetylen
- für Propan/MAPP® oder Erdgas

721.21100

721.21116

721.21155

721.21094

721.21151

721.20615

2.11.31

n351.6.0001

n351.6.0002

n351.6.0014

n351.6.0016

n351.6.0018

n351.6.0020

n351.6.0010

721.21146
721.21148

n351.6.0012
n351.6.0013
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Tragbare Brennschneidmaschine SECATOR® SN

Zusatzeinrichtungen:

Zusatzbrenner für X- und Y-Schnitte

Spezialeinrichtung für Anschärfschnitte

Führungsrollen zum Führen des SECATORS®

Führungsschiene 1000 mm lang

Tragbare Brennschneidmaschine SECATOR® SN
mit Support 250 mm

für Acetylen mit Schneiddüsen A-RS
für Propan/MAPP® oder Edelgas 
mit Schneiddüsen PL-RC

• Schneidbare Blechdicke 3 - 200 mm (Senkrechtschnitt)
• Automatische Längs- und Kreisschnitte für 60 - 1.500 mm Ø
• Stufenloser einstellbarer Antrieb von 100 - 1.200 mm/min
• Stufenlose Höhen- und Seitenverstellung des Brenners
• Vorwärts-/Rückwärtslauf und Freilaufkupplung
• Netzanschluss 230 V, 50 Hz 
  (115 V oder 42 V ohne Mehrpreis auf Anfrage)
• Gasart: wahlweise Acetylen, Erdgas oder Propan/MAPP®

auch für Streifenschneiden geeignet

Spezialbrennerhalter, Verbingungsschläuche,
 

an einer Winkelschiene, 2 Stück erforderlich

mit Verlängerungslasche, leichte Ausführung

- für Acetylen
- für Methan (Erdgas) oder Propan

721.20713

721.20987

721.20721
721.20977

721.20725

2.13.25

721.20615

n351.6.0104

n351.6.0105

n351.6.0120
n351.6.0121

n351.6.0110

n351.6.0114

n351.6.0112
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Druckminderer 200 bar, einstufiger Bauart mit 
Absperrventil ohne Tülle und Mutter

Druckminderer 200 bar, zweistufiger Bauart mit 
Absperrventil ohne Tülle und Mutter

Druckminderer 200 bar, einstufiger Bauart mit 
Schwebekörper (Flowmeter) ohne Tülle und Mutter

Argon/CO2  Arbeitsdruck 0 - 30/28 l/min

Sauerstoff   Arbeitsdruck 0 - 10 bar

Acetylen  Arbeitsdruck 0 - 1,5 bar

Wasserstoff   Arbeitsdruck 0 - 10 bar

Helium   Arbeitsdruck 0 - 10 bar

Lachgas  Arbeitsdruck 0 - 10 bar

Stickstoff  Arbeitsdruck 0 - 10 bar
Stickstoff  Arbeitsdruck 0 - 20 bar
Stickstoff  Arbeitsdruck 0 - 25 bar

Formiergas  Arbeitsdruck 0 - 30 l/min
Formiergas  Arbeitsdruck 0 - 50 l/min

Prüfgas   Arbeitsdruck 0 - 2,5 bar
Prüfgas    Arbeitsdruck 0 - 10 bar

Druckluft (Pressluft) Arbeitsdruck 0 - 10 bar
Druckluft (Pressluft) Arbeitsdruck 0 - 20 bar

Argon/CO2  Arbeitsdruck 0 - 30/28 l/min

Stickstoff   Arbeitsdruck 0 - 10 bar

Wasserstoff  Arbeitsdruck 0 - 10 bar

Argon/CO2  Arbeitsdruck 2 - 30 l/min

Formiergas   Arbeitsdruck 2 - 30 l/min

n351.5.0103

n351.5.0106

n351.5.0110

n351.5.0120

n351.5.0130

n351.5.0100

n351.5.0000

n351.5.0080

n351.5.0030

n351.5.0070

n351.5.0095

n351.5.0020
n351.5.0022
n351.5.0023

n351.5.0108
n351.5.0107

n351.5.0062
n351.5.0060

n351.5.0010
n351.5.0012
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3.62

Brausekopf-Anwärmbrenner 17 mm Ø
Sauerstoff/Acetylen

Sauerstoff/Acetylen
Entrostungsbrennereinsätze

Gassparer ECOMAT 2000

Doppelentnahmeventil ohne Tülle und Mutter

Gassparer 
dient der Einsparung von Brenngas und Sauerstoff 
mit Zündflamme

  9 - 14 mm
14 - 30 mm
30 - 50 mm

Gasarten  Schutzgas, Argon, CO2 u. deren 
   Gemische
Eingangsdruck  200 bar
Staudruck  10 l/min. 0,7 bar
Durchfluss  2-16 l/min. oder 3-30 l/min
Ausgang   G 1/4“
Abmessungen  20 x 125 x 185 mm
Gewicht  2,15 kg

Sauerstoff  G 1/4“ RH rechts
Acetylen  G 3/8“ LH links
Argon   G 1/4“ RH rechts

Acetylen/Sauerstoff
Propan/Sauerstoff

Größe 1 Flammenbreite   50 mm
Größe 2 Flammenbreite 100 mm
Größe 3 Flammenbreite 150 mm

Der ECOMAT 2000 ist ein Druckminderer mit eingebauter 
Gassparvorrichtung und Durchflussmesser. Er wurde entwi-
ckelt, um beim Schutzgasschweißen eine enorme Gaserspar-
nis zu erzielen, nämlich bis zu 50 %.

Beim WIG- und MIG/MAG-Schweißen werden meistens einstu-
fige Druckminderer mit Manometeruhr oder Flowmeter einge-
setzt. Wenn nach dem Schweißvorgang das Magnetventil der 
Schweißanlage schließt, dann baut sich zwischen Schweißan-
lage und Druckminderer ein Überdruck im Schlauch auf. Wird 
dann der Schweißvorgang wieder gestartet, baut sich dieser 
teure Gasüberdruck ungenutzt ab. Durch die Verwendung des 
ECOMAT 2000 wird der Aufbau dieses Überdruckes auf ein 
Minimum reduziert. 

n351.5.2246
n351.5.2247
n351.5.2248

n351.5.2150
n351.5.2151
n351.5.2152

n351.5.0905

n353.0.0120
n353.0.0121
n353.0.0119

n351.5.5010
n351.5.5020
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3.63

Schweiß- und Schneidgarnitur, 17 mm Ø

Schweiß- und Schneidgarnitur, 17 mm Ø

Schweiß- und Schneidgarnitur, 17 mm Ø

Lieferumfang:

Lieferumfang:

Lieferumfang:

Schweißbereich  0,5 -     9 mm
Schneidbereich  3,0 - 100 mm

Schweißbereich  0,5 -   14 mm
Schneidbereich  3,0 - 100 mm

Schweißbereich  0,5 -   30 mm
Schneidbereich  3,0 - 100 mm

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Handgriff
5 Stück Schweißeinsätze
1 Stück Flügelhebel-Schneideinsatz kpl. mit Heiz- und 
             Schneiddüsen = 1 x 3-12, 1x 12-25 
1 Stück Brennerschlüssel
1 Satz   Reinigungsnadeln im Blechetui
1 Stück Brennerwagen mit Rundführung
1 Stück Walzengasanzünder
1 Stück Autogenbrillle DIN 5

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Handgriff
6 Stück Schweißeinsätze
1 Stück Federhebel-Schneideinsatz kpl. mit Heiz- und 
             Schneiddüsen = 1 x 3-12, 1x 12-25 
1 Stück Brennerwagen mit Rundführung
1 Stück Brennerschlüssel
1 Satz Reinigungsnadeln im Blechetui
1 Stück Autogenbrille DIN 5
1 Stück Walzengasanzünder

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Druckminderer Sauerstoff, einstufig
1 Stück Druckminderer Acetylen, einstufig
1 Stück Handgriff
8 Stück Schweißeinsätze
1 Stück Flügelhebel-Schneideinsatz kpl. mit Heiz- und 
             Schneiddüsen
1 Stück Brennerwagen mit Rundführung
1 Stück Brennerschlüssel
1 Stück Schutzbrille mit Steg DIN 5
1 Stück Walzengasanzünder
1 Satz   Reinigungsnadeln im Blechetui

n351.5.2102

n351.5.2103

n351.5.2104
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3.64

Handgriff, 17 mm Ø

Schweißeinsätze, 17 mm Ø, Sauerstoff/Acetylen

Anwärmeinsätze, 17 mm Ø
Mehrloch-Kupferspitzen, Sauerstoff/Acetylen

Kupferspitzen passend für Schweißeinsätze 
17 mm Ø, Sauerstoff/Acetylen

Mehrloch-Kupferspritzen passend für Anwärmein-
sätze 17 mm Ø, Sauerstoff/Acetylen

Handgriff 17 mm Ø inkl. Überwurfmutter
Anschlussmutter 17 mm Ø, einzeln

Größe 1 =   0,5 -   1,0 mm
Größe 2 =   1,0 -   2,0 mm
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm
Größe 6 =   9,0 - 14,0 mm
Größe 7 = 14,0 - 20,0 mm
Größe 8 = 20,0 - 30,0 mm

Größe 1 =   0,5 -   1,0 mm
Größe 2 =   1,0 -   2,0 mm
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm
Größe 6 =   9,0 - 14,0 mm
Größe 7 = 14,0 - 20,0 mm
Größe 8 = 20,0 - 30,0 mm

Größe 3 =   2,0 - 4,0 mm
Größe 4 =   4,0 - 6,0 mm

Größe 3 =   2,0 - 4,0 mm
Größe 4 =   4,0 - 6,0 mm

n351.5.2213
n351.5.7281

n351.5.2243
n351.5.2244

n351.5.2353
n351.5.2354

n351.5.2312
n351.5.2313
n351.5.2314
n351.5.2315
n351.5.2316
n351.5.2317
n351.5.2318
n351.5.2319

n351.5.2459
n351.5.2460
n351.5.2461
n351.5.2462
n351.5.2463
n351.5.2464
n351.5.2465
n351.5.2466
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Rohrschweißeinsätze, 17 mm Ø
Cu-Rohr 6 mm, leicht biegbar, Sauerstoff/Acetylen

Düsen für Rohrschweißeinsätze, 17 mm Ø
Cu-Rohr 6 mm, leicht biegbar, Sauerstoff/Acetylen

Flügelhebel-Schneideinsatz, 17 mm Ø 
Sauerstoff/Acetylen

Federhebel-Schneideinsatz, 17 mm Ø
Sauerstoff/Acetylen

mit folgendem Lieferumfang
1 Stück Heizdüse 3 - 100 mm
1 Stück Schneiddüse 12 - 25 mm

1 Stück Heizdüse 
1 Stück Schneiddüse

Größe 1 =   1,0 - 2,0 mm
Größe 2 =   2,0 - 4,0 mm
Größe 3 =   4,0 - 6,0 mm
Größe 4 =   6,0 - 9,0 mm

Größe 1 =   1,0 - 2,0 mm
Größe 2 =   2,0 - 4,0 mm
Größe 3 =   4,0 - 6,0 mm
Größe 4 =   6,0 - 9,0 mm

n351.5.2911
n351.5.2912
n351.5.2913
n351.5.2914

n351.5.2951
n351.5.2952
n351.5.2953
n351.5.2954

n351.5.2116

n351.5.2112
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Heizdüsen 

passend für Flügelhebel- und Federhebel-Schneid-
einsätze 17 mm Ø, Sauerstoff/Acetylen

Rundführung mit Zirkelspitze

Brennerschlüssel

Schneiddüsen

passend für Flügelhebel- und Federhebel-
Schneideinsätze 17 mm Ø, Sauerstoff/Acetylen

Brennerwagen - Sauerstoff/Acetylen

passend für Flügelhebel- und Federhebel-
Schneideinsatz 17 mm Ø

    3 - 100 mm
100 - 300 mm

    3 -   12 mm
  12 -   25 mm
  25 -   50 mm
  50 - 100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm

n351.5.2808
n351.5.2809

n351.5.2740
n351.5.2741
n351.5.2742
n351.5.2743
n351.5.2744
n351.5.2745

n351.5.2054

n351.5.2053

n351.5.2072
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Hartlötgarnitur 17 mm Ø, Sauerstoff/Propan

Hartlöt- und Schneidgarnitur 17 mm Ø
Sauerstoff/Propan

Handgriff, 17 mm Ø, Sauerstoff/Propan 

Hartlöteinsätze, 17 mm Ø, Sauerstoff/Propan

Handgriff 17 mm Ø inkl. Überwurfmutter
Anschlussmutter 17 mm Ø, einzeln

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Kleindruckregler, Propan, ohne Manometer 
             mit Kombianschluss
1 Stück Handgriff
4 Stück Hartlöteinsätze
1 Stück Hartlöt-Rohreinsatz, biegbar 2-4 mm
1 Stück Brennerschlüssel
1 Stück Walzengasanzünder
1 Stück Propanschlauch 1,5 mtr. kpl. montiert

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Kleindruckregler, Propan, ohne Manometer 
             mit Kombianschluss
1 Stück Handgriff
5 Stück Hartlöteinsätze
1 Stück Hartlöt-Rohreinsatz, biegbar 2-4 mm
1 Stück Flügelhebel-Schneideinsatz kpl. mit Heiz- und 
             Schneiddüsen
5 Stück Ringdüsen
1 Stück Brennerschlüssel

Hartlötbereich  0,5 - 9 mm

Hartlötbereich  0,5 -     9 mm
Schneidbereich 3,0 - 100 mm

Größe 1 =   0,5 -   1,0 mm
Größe 2 =   1,0 -   2,0 mm
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm
Größe 6 =   9,0 - 14,0 mm
Größe 7 = 14,0 - 20,0 mm
Größe 8 = 20,0 - 30,0 mm

n351.5.7114

n351.5.7104

n351.5.7281

n351.5.7312
n351.5.7313
n351.5.7314
n351.5.7315
n351.5.7316
n351.5.7317
n351.5.7318
n351.5.7319

n351.5.7211
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Anwärmeinsätze, 17 mm Ø, 
Mehrloch-Kupferspitze, Sauerstoff/Propan

Kupferspitzen, Sauerstoff/Propan
passend für Schweißeinsätze 17 mm Ø

Mehrloch-Kupferspitzen, Sauerstoff/Propan
passend für Anwärmeinsätze 17 mm Ø

Rohrschweißeinsätze, 17 mm Ø 
Sauerstoff/Propan, Cu-Rohr 6 mm, leicht biegbar

Düsen für Rohrschweißeinsätze, 17 mm Ø 
Sauerstoff/Propan, Cu-Rohr 6 mm, leicht biegbar

Größe 3 = 2 - 4 mm
Größe 4 = 4 - 6 mm

Größe 2 = 1 - 2 mm
Größe 3 = 2 - 4 mm
Größe 4 = 4 - 6 mm
Größe 5 = 6 - 9 mm

Größe 2 = 1 - 2 mm
Größe 3 = 2 - 4 mm
Größe 4 = 4 - 6 mm
Größe 5 = 6 - 9 mm

Größe 3 = 2,0 - 4,0 mm
Größe 4 = 4,0 - 6,0 mm

Größe 1 =   0,5 -   1,0 mm
Größe 2 =   1,0 -   2,0 mm
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm
Größe 6 =   9,0 - 14,0 mm
Größe 7 = 14,0 - 20,0 mm
Größe 8 = 20,0 - 30,0 mm

n351.5.7243
n351.5.7244

n351.5.7353
n351.5.7354

n351.5.7323
n351.5.7324
n351.5.7325
n351.5.7326

n351.5.7343
n351.5.7344
n351.5.7345
n351.5.7346

n351.5.7450
n351.5.7451
n351.5.7452
n351.5.7453
n351.5.7454
n351.5.7455
n351.5.7456
n351.5.7457
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Flügelhebel-Schneideinsatz, 17 mm Ø
Sauerstoff/Propan

Überwurfmutter

Heizdüsen, Sauerstoff/Propan
passend für Federhebel-Schneideinsatz, 17 mm Ø

Schneiddüsen, Sauerstoff/Propan
passend für Federhebel-Schneideinsatz, 17 mm Ø

mit folgendem Lieferumfang:
1 Stück Heizdüse
1 Stück Schneiddüse 

    3 - 100 mm
100 - 300 mm

M 10 x 1 links
G 1/4“ links
G 3/8“ links

Blindmutter G 3/8“ links
Blindmutter G 3/8“ links mit Kette

    1 -     3 mm
    3 -   12 mm
  12 -   25 mm
  25 -   40 mm
  40 -   65 mm
  65 - 100 mm
100 - 150 mm
200 - 300 mm

n351.5.7050

n351.5.7360
n351.5.7361

n351.5.7362
n351.5.7363
n351.5.7364
n351.5.7365
n351.5.7366
n351.5.7367
n351.5.7368
n351.5.7369

n351.5.7283
n353.0.0940
n353.0.0941

n351.5.7286
n351.5.7287
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Flüssiggas-Niederdruckregler

Flüssiggas-Kleindruckregler, Typ „Mini“
ohne Manometer

Flüssiggas-Kleindruckregler, Typ „Mini“
mit Manometer

Flüssiggas-Kleindruckregler ohne Manometer

Flüssiggas-Kleindruckregler mit Manometer

Arbeitsdruck fest eingestellt 50 mbar
Leistung   1,5 kg/h
Eingang   Kleinflaschenanschluss
Ausgang   G 1/4“ LH

Arbeitsdruck regelbar  0,5 - 4 bar
Leistung   6 kg/h
Eingang   Kombianschluss
    (geeignet für 5 kg, 11 kg und 
    33 kg Anschluss)
Ausgang   Außengewinde G 3/8“ LH

Arbeitsdruck regelbar  0,5 - 4 bar
Leistung   6 kg/h
Eingang   Kombianschluss
    (geeignet für 5 kg, 11 kg und 
    33 kg Anschluss)
Ausgang   Außengewinde G 3/8“ LH

Arbeitsdruck regelbar  0,5 - 6 bar
Leistung   18 kg/h
Eingang   Kombianschluss
    (geeignet für 5 kg, 11 kg und 
    33 kg Anschluss)
Ausgang   Außengewinde G 3/8“ LH

Arbeitsdruck regelbar  0,5 - 6 bar
Leistung   18 kg/h
Eingang   Kombianschluss
    (geeignet für 5 kg, 11 kg und 
    33 kg Anschluss)
Ausgang   Außengewinde G 3/8“ LH

n351.5.7030

n351.5.7032

n351.5.7034

n351.5.7036

n351.5.7038
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Propan-Weichlöteinsätze

Propan-Hartlöteinsätze

Schrumpf- und Löteinsatz

Breitbrennereinsatz
zum Abbrennen von Farbe etc.

Propan-Handgriff ohne Tülle und Mutter
mit Hauptabsperrventil, Momenthebel und innen 
regulierbarer Wachflammeinstellung mit Schutzkappe

Betriebsdruck   1,5 - 4,0 bar
Schlauchanschluss  G 3/8“ LH
Anschluss für den Einsatz M 14 x 1

Betriebsdruck   1,5 - 2.5 bar

Breite = 32 mm
Breite = 64 mm

Betriebsdruck    1,5 - 2,5 bar

Größe 3 = Bohrung 3 mm Ø
Größe 5 = Bohrung 5 mm Ø
Größe 7 = Bohrung 7 mm Ø

Betriebsdruck    1,5 - 2,5 bar

Größe 12 = für Kupferrohre ca. 12 mm Ø
Größe 14 = für Kupferrohre ca. 18 mm Ø
Größe 17 = für Kupferrohre ca. 22 mm Ø
Größe 20 = für Kupferrohre ca. 28 mm Ø

Betriebsdruck   1,5 - 2.5 bar

n351.5.7221n351.5.7221

n351.5.7528

n351.5.7520
n351.5.7522

n351.5.7501
n351.5.7503
n351.5.7505

n351.5.7511
n351.5.7513
n351.5.7515
n351.5.7517
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Hartlötset für Propan Typ ME 1

Kombi Hartlöt-, Weich- und Abbrenngarnitur 
für Propan Typ ME 10

Hartlötset für Propan Typ ME 2

Lieferumfang:

Lieferumfang:

Lieferumfang:

1 Stück Handgriff Propan Typ KE 14
1 Stück Kleindruckregler Typ Mini mit Kombianschluss 
             und Manometer
1 Stück Hartlöteinsatz Gr. 14
1 Stück Breitbrennereinsatz, 64 mm breit
1 Stück Propanschlauch kpl. anschlussfertig montiert, 
             1,5 m lang

1 Stück Stahlblechkassette
1 Stück Handgriff Propan Typ KE 14
1 Stück Kleindruckregler Typ Mini mit Kombianschluss 
             und Manometer
4 Stück Hartlöteinsätze Gr. 12, 14, 17, 20
1 Stück Lötkolbenaufsatz
1 Stück Brennerschlüssel
1 Stück Walzengasanzünder
1 Stück Propanschlauch kpl. anschlussfertig montiert, 
             1,5 m lang

1 Stück Handgriff Propan Typ KE 14
1 Stück Kleindruckregler Typ Mini mit Kombianschluss 
             und Manometer
1 Stück Weichlöteinsatz Gr. 5
2 Stück Hartlöteinsätze Gr. 12 und 14 
1 Stück Breitbrennereinsatz, 64 mm breit
1 Stück Lötkolbenaufsatz
1 Stück Brennerschlüssel
1 Stück Walzengasanzünder
1 Stück Propanschlauch kpl. anschlussfertig montiert, 
             1,5 m lang

n351.5.7112

n351.5.7114

n351.5.7116
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Verbindungsrohre aus Edelstahl

Brennerköpfe aus Edelstahl

Reihenbrennerrohr aus Edelstahl, zweiflammig

Reihenbrennerrohr aus Edelstahl, vierflammig

Ablagevorrichtung

Handgriffanschluss  M 14 x 1
Brennerkopfanschluss  M 20 x 1

Handgriffanschluss  M 14 x 1
Brennerkopfanschluss  M 20 x 1

Handgriffanschluss  M 14 x 1
Brennerkopfanschluss  M 20 x 1

Verbindungsrohr       75 mm lang
Verbindungsrohr     150 mm lang
Verbindungsrohr     220 mm lang
Verbindungsrohr     350 mm lang
Verbindungsrohr     600 mm lang
Verbindungsrohr      750 mm lang
Verbindungsrohr  1.000 mm lang

30 mm Ø Gasverbrauch bei 1,5 bar ca.    600 g/h
40 mm Ø Gasverbrauch bei 1,5 bar ca. 2.000 g/h
50 mm Ø Gasverbrauch bei 1,5 bar ca. 3.000 g/h
60 mm Ø Gasverbrauch bei 1,5 bar ca. 5.000 g/h
80 mm Ø Gasverbrauch bei 1,5 bar ca. 6.200 g/h

n351.5.7550
n351.5.7551
n351.5.7552
n351.5.7553
n351.5.7554
n351.5.7555
n351.5.7556

n351.5.7560
n351.5.7561
n351.5.7562
n351.5.7563
n351.5.7564

n351.5.7570
n351.5.7571

n351.5.7574
n351.5.7575

n351.5.7580
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Anwärmset für Propan

Hammerlötkolben

Spitzlötkolben

Kolbenbrenner mit Halter

Kolbenhalter

Windschutz

Lötkolbenaufsatz 
passend für Handgriff Typ KE 14

Handgriff
mit Überwurfmutter und Schlauchtülle

Lieferumfang

Lieferumfang

1 Stück Kleindruckregler mit Kombianschluss 
             ohne Manometer
1 Stück Handgriff Propan Typ KE 14
1 Stück Verbindungsrohr 600 mm
1 Stück Brennerkopf 60 mm Ø
1 Stück Ablagevorrichtung
1 Stück Schlauchbruchsicherung
1 Stück Propanschlauch kpl. anschlussfertig montiert, 5 m lang

1 Stück Hammerlötkolben 350 gr.
1 Stück Kolbenbrenner mit Halter
1 Stück Windschutz mit Abstellbügel

250 gr.
350 gr.
500 gr.

250 gr.
350 gr.

Betriebsdruck   1,5 - 2.5 bar

n351.5.7118

n351.5.7530

n351.5.7221

n351.5.7540

n351.5.7542

n351.5.7544

n351.5.7532
n351.5.7533
n351.5.7534

n351.5.7536
n351.5.7537
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Propan-Kleinstflasche mit Standfuß

Propan-Kleinstflasche ohne Standfuß

Ventil für Kleinstflasche

Haken für Kleinstflasche

Umfüllstutzen mit Kombianschluss

Schlauchbruchsicherung

Nahtlos gezogene Stahlflasche mit Ventil und Haken
TÜV geprüft, 425 gr.

Nahtlos gezogene Stahlflasche mit Ventil und Haken
TÜV geprüft, 425 gr.

Anschluss G 3/8“ links

Anschluss G 3/8“ links

Bauartzulassung Nr. 82 D 166

zur Befüllung der Kleinstflasche 425 gr.
aus einer 5 kg, 11 kg oder 33 kg Propan-Flasche 

Nenndruck  0,5 -  4,0 bar
Nenndurchfluss  7,4 - 12 kg/h
Eingang  G 3/8“ LH
Ausgang  G 3/8“ LH

n351.5.7610

n351.5.7614

n351.5.7620

n351.5.7621

n351.5.7630

n351.5.7644
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Propan-Mitteldruckschlauch 6,3 x 3,5 mm
kpl. anschlussfertig montiert, max. 6 bar

Propan-Mitteldruckschlauch 9,0 x 3,5 mm
kpl. anschlussfertig montiert, max. 6 bar

Propan-Hochdruckschlauch 4,0 x 4,0 mm
kpl. anschlussfertig montiert, max. 30 bar

Propan-Hochdruckschlauch 6,3 x 5,0 mm
kpl. anschlussfertig montiert, max. 30 bar

DIN - DVGW geprüft 
Anschlüsse nach DIN 4814, Schlauch nach DIN 4815

Zulassungen wie oben

Zulassungen wie oben

Länge    Anschlüsse

  300 mm   G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
  500 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
  800 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
1000 mm   G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
1500 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
2000 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH

Länge    Anschlüsse

  300 mm   G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
  500 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
  800 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
1000 mm   G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
1500 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH
2000 mm  G 1/4“ LH / G 1/4“ LH

Länge    Anschlüsse

1500 mm   G 3/8“ LH / G 3/8“ LH
2000 mm  G 3/8“ LH / G 3/8“ LH

1500 mm  M 10 x 1 LH / G 3/8“ LH
2000 mm  M 10 x 1 LH / G 3/8“ LH

Länge    Anschlüsse

1500 mm   G 3/8“ LH / G 3/8“ LH
2000 mm  G 3/8“ LH / G 3/8“ LH

n351.5.7710
n351.5.7711
n351.5.7713
n351.5.7714
n351.5.7715
n351.5.7718

n351.5.7720
n351.5.7721
n351.5.7723
n351.5.7724
n351.5.7725
n351.5.7728

n351.5.7735
n351.5.7738

n351.5.7745
n351.5.7748

n351.5.7755
n351.5.7758
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Entnahmestellenstation Argon/Mischgase

Entnahmestellenstation Sauerstoff/Brenngas

Kugelhähne

Entnahmestellenstation 
Sauerstoff/Brenngas/Argon/Mischgase

Entnahmestellen-Druckminderer 

Lieferumfang:

Lieferumfang:

Lieferumfang:

1 Stück Entnahmestellendruckminderer
1 Stück Kugelhahn
1 Stück Wandkonsole
1 Stück Löt- bzw. Schweißstutzen 12 mm
1 Stück Überwurfmutter G 3/8“ LH 

Sauerstoff  Griff blau
Brenngas  Griff rot
Acetylen  Griff gelb
Argon u. a.  Griff schwarz

Argon, CO2 Arbeitsdruck   0 - 32 l/min

Sauerstoff Arbeitsdruck   0 - 10 bar
  Durchflussmenge   bis 37 Nm3/h

Acetylen Arbeitsdruck   0 - 1,5 bar
  Durchflussmenge   bis 8 Nm3/h

Weitere auf Anfrage.

1 Stück Entnahmestellendruckminderer, Sauerstoff
1 Stück Entnahmestellendruckminderer, Brenngas
2 Stück Kugelhähne, farblich nach Gasart gekennzeichnet
1 Stück Wandkonsole
2 Stück Löt- bzw. Schweißstutzen 12 mm
1 Stück Überwurfmutter G 3/8“ 
1 Stück Überwurfmutter G 3/8“ LH 

1 Stück Entnahmestellendruckminderer, Sauerstoff
1 Stück Entnahmestellendruckminderer, Brenngas
1 Stück Entnahmestellendruckminderer, Argon/CO2
3 Stück Kugelhähne, farblich nach Gasart gekennzeichnet
1 Stück Wandkonsole
3 Stück Löt- bzw. Schweißstutzen 12 mm
2 Stück Überwurfmutter G 3/8“ 
1 Stück Überwurfmutter G 3/8“ LH 

n351.5.6130

n351.5.6140

n351.5.6150

n351.5.6210
n351.5.6212
n351.5.6214
n351.5.6216

n351.5.1100

n351.5.1000

n351.5.1080
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Flaschenkupplung für Sauerstoff 200 bar

Flaschenkupplung für Wasserstoff 200 bar

Flaschenkupplung für Druckluft 200 bar

Flaschenkupplung für Argon/CO2 200 bar

Flaschenkupplung für Acetylen

Flaschenkupplung für Sauerstoff 300 bar

Flaschenkupplung für Argon/CO2 300 bar

Flaschenkupplung für Stickstoff 300 bar

für 2 Flaschen mit Kugelhahn komplett nach TRAC 206

n351.5.6310

n351.5.6320

n351.5.6330

n351.5.6340

n351.5.6350

n351.5.6312

n351.5.6342

n351.5.6362
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Sach-Nummer

Zentrale Gasversorgung ist wirtschaftlich und sicher!

Acetylen-
Flaschenbündel

Ringleitungen

Stichleitung

Acetylen-
Flaschenbatterie

Sauerstoff-
Flaschenbatterie

Sauerstoff-
Flaschenbündel

2

2

2

2

4

42

2 2

2

26

4

7

7

7654

321

22

2

2

1
11

1 2

3 4

4

5

5

5 5

2

1

Hochdruck-Gasrücktrittsicherung

Jeder Arbeitsplatz wird über ein Rohrleitungsnetz mit Gas versorgt. Je nach Verbrauchsmenge kann der 
Gasspeicher gewählt werden: von der Flaschenbatterie bis zum Flaschenbündel. 

● Mehr Raum am Arbeitsplatz.        ● Keine Kosten für innerbetrieblichen Flaschentransport.
● Keine Arbeitsunterbrechung durch Flaschenwechsel.     ● Einfache Kontrolle des Flaschenbestandes.
● Möglichkeit der automatischen Umschaltung.   

Absperrventil Schnellschlusseinrichtung
Druckminderer Zerfallsperre/Flammensperre Gebrauchsstellenvorlage Handgriffsicherung

Druckreglerstation MM70-2

Gas Eingangs-
druck

Arbeits-
druck Eingang Ausgang

Sauerstoff/
Inert 300 bar 20 bar W21,8 x 

1/14" G1/2", DN15

Wasserst./
Methan 300 bar 20 bar W21,8 x 

1/14"LH G1/2", DN15

Sauerstoff/
Inert 300 bar 40 bar W21,8 x 

1/14" G1/2", DN15

Für 2 Flaschen oder 2 Bündel, komplett mit Spül-/Druckentlas-
tungsventil pro Eingang, inkl. Gasrücktrittventil in den Eingängen.

n351.5.6010

n351.5.6012

n351.5.6014
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Ringbrenner

Bezeichnung Ausführung Gasarten

RBV-P/E - Sa Venturimischer 1", 1½", 2" Propan/Erdgas/Saugluft

RBS-P/E-D <d=170 Injektor/Schaft 17 Propan/Erdgas/Druckluft

RBS-P/E-D <d=170 Injektor/Schaft 22 Propan/Erdgas/Druckluft

RBS-P/E-O Injektor/Schaft Propan/Erdgas/Sauerstoff

RBS-A-O Injektor/Schaft Acetylen/Sauerstoff

DRBV-P/E - Sa Venturimischer 1½", 2" Propan/Erdgas/Saugluft

DRBW-PE Whirl-Windsystem Propan/Erdgas/Saugluft

● Für Werkstückdurchmesser 20 - 2.000 mm.
● Verschiedene Brennergrößen in Sprüngen von 20 mm.
● Düsen im Teilkreis angeordnet.
● Sonderbrenner in jeder Ausführung.
● Mit Zündung durch Ionisationsüberwachung möglich. 
● Mit auswechselbaren Düsen, Ring aus nahtlosem Stahlrohr.

Entsprechende Größen bitte anfragen. 
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Druckminderer, einstufiger Bauart, 200 bar

Schweiß- und Schneidgarnitur, 17 mm Ø

Schweiß- und Schneidgarnitur, 17 mm Ø

Handgriff, 17 mm Ø, Sauerstoff/Acetylen
ohne Tülle und Mutter

Handgriff, 17 mm inkl. Überwurfmutter  124.10
Überwurfmutter 17 mm, einzeln   116/9

Schweißbereich  0,5 -     4 mm
Schneidbereich  3,0 - 100 mm  124.41

1 Stück Griffstück
3 Stück Schweißeinsätze
1 Stück Schneideinsatz mit Flügelhebel, mit Ringdüsen
1 Stück Brennerschlüssel 
1 Stück Stahlblechkassette 

1 Stück Griffstück
6 Stück Schweißeinsätze
1 Stück Schneideinsatz mit Flügelhebel, mit Ringdüsen
1 Stück Brennerschlüssel 
1 Stück Stahlblechkassette

Schweißbereich  0,5 -   14 mm
Schneidbereich  3,0 - 100 mm  124.22

Argon/CO2  0 - 24 / 32 ltr.  120.470
Sauerstoff  0 - 10 bar  120.403
Acetylen     120.430

Druckluft  0 - 10 bar  120.423
Wasserstoff  0 - 10 bar  120.490
Stickstoff  0 - 10 bar  120.443
Prüfgas   0 - 10 bar  120.461
Ballongas      1,5 bar  120.480

n351.2.1100
n351.2.1001
n351.2.1080

n351.2.1010
n351.2.1030
n351.2.1020
n351.2.1060
n351.2.1090

n351.2.2214
n351.2.2061

n351.2.2101

n351.2.2103
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Schweißeinsätze, 17 mm Ø

Schweißdüsen
passend für Schweißeinsätze 17 mm Ø

Montage-Schweißeinsätze, 17 mm Ø
leicht biegsam, 6 mm stark, 90 Grad gebogen

Montagebrenner-Vorderteile
passend für Montage-Schweißeinsätze 17 mm Ø

Größe 0 =   0,2 -   0,5 mm   116.00 
Größe 1 =   0,5 -   1,0 m m   116.01
Größe 2 =   1,0 -   2,0 m m   116.02
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm   116.03
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm   116.04
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm   116.05
Größe 6 =   9,0 - 14,0 mm   116.06
Größe 7 = 14,0 - 19,0 mm   116.07
Größe 8 = 19,0 - 25,0 mm   116.08
 

Größe 0 =   0,2 -   0,5 mm   112/3
Größe 1 =   0,5 -   1,0 mm   116/3
Größe 2 =   1,0 -   2,0 mm   116/3 a
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm   116/3 b
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm   116/3 c
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm   116/3 d
Größe 6 =   9,0 - 14,0 mm   116/3 e
Größe 7 = 14,0 - 19,0 mm   116/81
Größe 8 = 19,0 - 25,0 mm   116/82
 

Größe 2 =   1,0 -   2,0 mm   134.82
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm   134.83
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm   134.84
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm   134.85

Größe 2 =   1,0 -   2,0 mm   134-41
Größe 3 =   2,0 -   4,0 mm   134-42
Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm   134-43
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm   134-44

n351.2.2311
n351.2.2312
n351.2.2313
n351.2.2314
n351.2.2315
n351.2.2316
n351.2.2317
n351.2.2318
n351.2.2319

n351.2.2449
n351.2.2450
n351.2.2451
n351.2.2452
n351.2.2453
n351.2.2454
n351.2.2455
n351.2.2456
n351.2.2457

n351.2.2911
n351.2.2912
n351.2.2913
n351.2.2914

n351.2.2961
n351.2.2962
n351.2.2963
n351.2.2964
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Schneideinsatz mit Federhebel 17 mm Ø

Schneideinsatz mit Federhebel 17 mm Ø

Schneideinsatz mit Kipphebel 17 mm Ø

Schneideinsatz mit Flügelhebel 17 mm Ø

Heizdüsen
passend für Schneidbrenner 17 mm Ø

Schneiddüsen
passend für Schneidbrenner 17 mm Ø

Schneidbereich 3 - 100 mm

Schneidbereich 3 - 100 mm

mit Schneiddüse und Heizdüse   
Schneidbereich 12 - 25 mm  114.000

mit Schneiddüse und Heizdüse
Schneidbereich 12 - 25 mm   114.000

Lieferumfang:

Lieferumfang:

- Fahrwagen
- Rundführung mit Zirkelspitze
- Zusatzdüsen     114.017

- Fahrwagen
- Rundführung
- Zusatzdüsen     115.17

    3 -   12 mm     115/31 b
  12 - 100 mm     115/31 
100 - 300 mm     115/31 a

    3 -   12 mm     115/32 f
  12 -   25 mm     115/32 
  25 -   50 mm     115/32 a
  50 - 100 mm     115/32 b
100 - 200 mm     115/32 c
200 - 300 mm     115/32 d

n351.2.2112

n351.2.2111

n351.2.2116

n351.2.2115

n351.2.4151
n351.2.4152
n351.2.4153

n351.2.4140
n351.2.4141
n351.2.4142
n351.2.4143
n351.2.4144
n351.2.4145
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Führungswagen
passend für 

Rundführung mit Zirkelspitze
passend für 

Brausekopf - Mehrflammeinsätze, 17 mm Ø

Schneideinsatz mit Federhebel 
und 
Schneideinsatz mit Kipphebel    115/26 a

Schneideinsatz mit Federhebel 
und 
Schneideinsatz mit Flügelhebel    115/35 a

Größe 4 =   4,0 -   6,0 mm   117.11
Größe 5 =   6,0 -   9,0 mm   117.12
Größe 6 =   9,0 - 14,0 mm   117.13
Größe 7 = 14,0 - 19,0 mm   117.14

n351.2.2244
n351.2.2245
n351.2.2246
n351.2.2247

n351.2.2053

n351.2.2054
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Handschneidbrenner Modell 250

Handschneidbrenner Modell 45

Gasemischende Schneiddüsen 
„Sauerstoff-Acetylen“ Serie 8290

Gasemischende Fugenhobeldüsen 
„Sauerstoff-Acetylen“
Serie 8290, gebogene Ausführung

Brennertyp Brennerkopf Brennerlänge
250-NM 90° 460 mm
250-ANM 70° 460 mm 
250-NM 835 90° 835 mm
250-ANM 835 70° 835 mm

Schneidbereich Sauerstoff Acetylen Größe
    3 -   10 mm 2,0 - 3,0 bar 0,5 bar 1 AG
10 -   25 mm 2,5 - 3,5 bar 0,5 bar 2 AG
25 -   40 mm 3,0 - 4,0 bar 0,5 bar 3 AG
40 -   60 mm 3,5 - 4,5 bar 0,5 bar 4 AG
60 - 100 mm 4,0 - 5,0 bar 0,7 bar 5 AG

100 - 200 mm 5,0 - 6,0 bar 0,7 bar 6 AG
200 - 300 mm 5,5 - 6,5 bar 1,0 bar 7 AG

Brennertyp Brennerkopf Brennerlänge
45-4 90° 460 mm
45-4A 70° 460 mm 
45-3AL835 70° 835 mm

Anwendung Sauerstoff Acetylen Größe
Fugenhobel 3 x   6 mm 4,0 - 5,0 bar 0,5 bar 1 FAG
Fugenhobel 5 x 10 mm 5,0 - 6,0 bar 0,5 bar 2 FAG
Fugenhobel 6 x 13 mm 6,0 - 7,0 bar 0,5 bar 3 FAG

● Dreieck-Anordnung der gaseführenden Rohre
● Einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der 
   gasemischenden Düsen

● Dreieck-Anordnung der gaseführenden Rohre
● Einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der 
   gasemischenden Düsen

n351.4.3010
n351.4.3012
n351.4.3020
n351.4.3022

n351.4.3140
n351.4.3141
n351.4.3143

n351.4.2770
n351.4.2771
n351.4.2772
n351.4.2773
n351.4.2774
n351.4.2775
n351.4.2776

n351.4.2611
n351.4.2612
n351.4.2613
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Gasemischende Schneiddüsen 
„Sauerstoff-Propan/Erdgas", Serie 8290

Schrottschneiddüsen 
„Sauerstoff-Propan/Erdgas“ Typ 8290-HPC,
mit Kühlsauerstoffbohrung für höhere Düsenstand-
zeiten

Injektor Handschneidbrenner Model 142

„Sauerstoff-Propan/Erdgas“

„Acetylen“

Schneidbereich Sauerstoff Propan/Erdgas Größe
    3 -   10 mm 2,0 - 3,0 bar 0,3 bar 1 PM

10 -   25 mm 3,0 - 4,5 bar 0,3 bar 2 PM
25 -   40 mm 4,0 - 5,0 bar 0,3 bar 3 PM
40 -   60 mm 4,5 - 5,5 bar 0,3 bar 4 PM
60 - 150 mm 5,5 - 6,0 bar 0,3 bar 5 PM

150 - 300 mm 5,5 - 6,5 bar 0,3 bar 6 PM
300 - 500 mm 6,5 - 8,5 bar 0,4 bar 7 PM

Brennertyp Brennerkopf Brennerlänge
142-F 90° 460 mm
142-AFL 70° 530 mm 
142-AFL 835 70° 835 mm

Brennertyp Brennerkopf Brennerlänge
142-F 90° 460 mm
142-AFL 70° 530 mm 
142-AFL 835 70° 835 mm

Schneidbereich Sauerstoff Propan/Erdgas
    0 -   50 mm 3,5 - 4,5 bar 1,0 bar
50 - 100 mm 4,5 - 5,5 bar 1,0 bar

100 - 200 mm 6,5 - 7,5 bar 1,0 bar
200 - 300 mm 7,5 - 8,5 bar 1,0 bar
300 - 500 mm 11,5 - 12,5 bar 1,0 bar

● Hebel aus Edelstahl mit Feststell-Knopf
● Dreieck-Anordnung der gaseführenden Rohre
● Geschmiedeter Messingkopf
● Gelötete Rohrverbindungen
● Einsetzbar mit Propan/Erdgas Druck als 0,015 bar

n351.4.2780
n351.4.2781
n351.4.2782
n351.4.2783
n351.4.2784
n351.4.2785
n351.4.2786

n351.4.3110
n351.4.3112
n351.4.3122

n351.4.3114
n351.4.3116
n351.4.3118

n351.4.2913
n351.4.2914
n351.4.2915
n351.4.2916
n351.4.2917
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Fugenhobel „Sauerstoff-Propan/Erdgas“
Serie 6290, gebogene Ausführung

Sonderdüsen „Sauerstoff-Propan/Erdgas“ 
Serie 6290

Schneiddüsen "Sauerstoff-Propan/Erdgas"
Serie 6290-NFF, für starkes Vorwärmen

Schneiddüsen "Acetylen" Serie 6290

Schneidbereich Sauerstoff Propan/Erdgas Größe
6 -   25 mm 2,5 - 3,5 bar 0,015 - 0,2 bar 1 NFF

25 -   50 mm 3,0 - 4,0 bar 0,015 - 0,2 bar 2 NFF
50 -   75 mm 3,0 - 4,5 bar 0,015 - 0,2 bar 3 NFF
75 - 150 mm 3,5 - 5,5 bar 0,015 - 0,2 bar 4 NFF

150 - 200 mm 4,5 - 5,5 bar 0,015 - 0,2 bar 5 NFF
200 - 300 mm 5,0 - 6,5 bar 0,015 - 0,2 bar 6 NFF

Schneidbereich Sauerstoff Acetylen 
Gleichdruck

Acetylen 
Injektor

2 -   10 mm 1,0 - 2,0 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar
10 -   15 mm 1,5 - 2,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar
15 -   25 mm 2,0 - 3,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar
25 -   50 mm 3,0 - 4,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar
50 - 100 mm 3,0 - 4,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar

100 - 175 mm 3,5 - 5,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar
175 - 250 mm 4,5 - 5,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar
250 - 300 mm 5,0 - 6,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar

Fugenbreite Sauerstoff 
Druck

Propan/Erdg.
Gleichdruck

Propan/Erdg.
Injektor

  3 x   6 mm 2,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar 1 GG
  5 x 10 mm 3,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar 2 GG
  6 x 13 mm 3,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar 3 GG
10 x 19 mm 4,0 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar 4 GG

Schneiddüse, 200 mm lang   6 NFFL

Nietenkopf-
schneiddüse

Sauerstoff 
Druck

Propan/Erdgas
Gleichdruck

Propan/Erdgas
Injektor

2NFFR  3,5 bar 0,3 - 0,8 bar 0,015 - 0,2 bar

n351.4.2671
n351.4.2672
n351.4.2673
n351.4.2674

n351.4.2764

n351.4.2790
n351.4.2791
n351.4.2792
n351.4.2793
n351.4.2794
n351.4.2795

n351.4.2851
n351.4.2852
n351.4.2853
n351.4.2854
n351.4.2855
n351.4.2856
n351.4.2857
n351.4.2858

n351.4.2762
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Führungswagen mit Rundführung 

Führungswagen mit Rundführung 

Führungswagen mit Rundführung 

Handgriff Harris Anschluss 43-2

Handgriff Harris Anschluss 543-D

Handgriff 543

passend für

passend für

passend für

Typ R-69-3A ohne Zirkel
Typ R-69-3B mit Zirkel

Typ R-69-4A ohne Zirkel
Typ R-69-4C mit Zirkel

Typ I-69-6A ohne Zirkel, 45°-135° einstellbar
Typ I-69-6 mit Zirkel, 45°-135° einstellbar

Anschluss Sauerstoff Anschluss Brenngas Länge
G1/4RH G3/8LH 208 mm 

Anschluss Sauerstoff Anschluss Brenngas Länge
G1/4RH G3/8LH 211 mm 

Typ Anschluss 
Sauerstoff

Anschluss 
Brenngas

Länge

17 mm G1/4RH G3/8LH 211 mm 
20 mm G1/4RH G3/8LH 211 mm
20 mm SGA G1/4RH G3/8LH 211 mm

alle Schneiddüsen der Serie 6290

alle Schneiddüsen der Serie 8290

alle Schneiddüsen der Serie 6290

n351.4.2057

n351.4.2054

n351.4.2055

n351.4.2058

n351.4.2056
n351.4.2059

n351.4.4222

n351.4.4228

n351.1.4224
n351.1.4225
n351.1.4226
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Schneideinsatz Acetylen für 
Anschluss am Harris-Handgriff 
43-2, 543-D für Düsen Serie 6290

Mischer für Propan/Erdgas - Sauerstoff

Mischrohre

Schneideinsatz Propan/Erdgas für Anschluss
am Handgriff 543 für Düsen Serie 6290

Schneideinsatz für Anschluss am Handgriff 
für gasemischende Düsen, Serie 8290

Typ Brennerkopf
73-3 90° mit Federhebel
73-3V 90° mit Drehventil
73-3B 180° mit Federhebel

Mischrohr-Rohrlänge Typ
915 mm 2393 - 1 F
710 mm 2393 - 2 F
380 mm 2393 - 3 F
275 mm 2393 - 4 F
915 mm, gerade 2393 - 5 F
380 mm, gerade 2393 - 3 S

Typ Brennerschaft
49-317F 17 mm 90° mit Federhebel
49-320F 20 mm 90° mit Federhebel
49-3F20SGA 20 mm mit O-Ring 90° mit Federhebel
49-3F Harris Anschluss 90° mit Federhebel

Brennertyp Brennerkopf Schaftanschluss
59 - 317 90° 17 mm
59 - 320 90° 20 mm
59 - 320 SGA 90° 20 mm SGA
59 - 3 90° Harris Anschluss

Harris Anschluss F-43
17 mm Schaftdurchmesser F-43-17
20 mm Schaftdurchmesser F-43-20
20 mm Schaftdurchmesser mit O-Ring F-43-20SGA
Harris Anschluss (Erdgas) B-43-N

n351.4.4251
n351.4.4252
n351.4.4253
n351.4.4254
n351.4.4255
n351.4.4256

n351.4.2140
n351.4.2141
n351.4.2142
n351.4.2143

n351.4.2112
n351.4.2113
n351.4.2114
n351.4.2115

n351.4.4230
n351.4.4232
n351.4.4231
n351.4.4233
n351.4.4234

n351.4.2136
n351.4.2137
n351.4.2138
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Verbindungsstück

Einlochheizdüse

Mehrflammheizdüsen

Typ RBP - 43 - 2, 50 mm

Typ RBP - 43 - 4, 100 mm

Typ RBP - 43 - 6, 150 mm

Entrostungsbrennereinsätze

Typ
2290

Sauerstoff
Durchfluss

Propan/Erdg. 
Durchfluss

Sauerstoff
Druck

Propan/Erdg.
Druck

13 N 3.400 L/h    850 L/h 0,3 - 1,0 bar 0,3 - 1,0 bar
15 N 4.200 L/h 1.050 L/h 0,3 - 1,0 bar 0,3 - 1,0 bar
20 N 6.000 L/h 1.500 L/h 0,3 - 1,0 bar 0,3 - 1,0 bar
30 N 8.000 L/h 2.000 L/h 0,3 - 1,0 bar 0,3 - 1,0 bar
80 N 9.600 L/h 2.400 L/h 0,3 - 1,0 bar 0,3 - 1,0 bar

Typ 
2290

Sauerstoff
Durchfluss

Druck 
in bar

Propan/Erdgas 
Durchfluss

Druck 
in bar

1 H   4.000 -  7.000 L/h 1,0-2,0 1.000-  2.000 L/h 0,5 
2 H   5.900 - 12.800 L/h 2,0-3,0 1.500-  3.200 L/h 0,5
3 H   8.500 - 22.900 L/h 2,0-5,0 2.200-  5.700 L/h 1,0
4 H 14.000 - 28.400 L/h 3,0-6,0 3.600-  7.100 L/h 1,0
5 H 17.000 - 39.700 L/h 4,0-8,0 4.300-10.000 L/h 1,0-2,0

Sauerstoff
Durchfluss

Druck in 
bar

Propan/Erdgas 
Durchfluss

Druck 
in bar

2.550 - 3.400 L/h 0,5 - 1,0 700 - 1.050 L/h 0,5 

Sauerstoff
Durchfluss

Druck in 
bar

Propan/Erdgas 
Durchfluss

Druck 
in bar

6.350 - 8.500 L/h 1,0 - 1,5 1.850 - 2.500 L/h 0,5 - 1,5

Sauerstoff
Durchfluss

Druck 
in bar

Propan/Erdgas 
Durchfluss

Druck 
in bar

13.900 - 18.100 L/h 2,0 - 3,0 3.000 - 4.150 L/h 1,0 - 1,5

Verbindungsstück vom Mischrohr Typ 2393
zur Heizdüse     Typ 2357 - 3

n351.4.4270
n351.4.4271
n351.4.4272
n351.4.4273
n351.4.4274

n351.4.4280
n351.4.4281
n351.4.4282
n351.4.4283
n351.4.4284

n351.4.4292

n351.4.4290

n351.4.4262

n351.4.4291
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Verbindungsstück

Silberhartlote Fontargen A 319 und AF 319XL
cadmiumfrei

L-Ag34Sn

Typ A 319 blank

Typ AF 319XL flussmittelumhüllt

Ag Zn Sn Cu

34,0 27,5 2,5 Rest

Spaltlöten von Stählen, Kupfer und Kupferlegierungen, Ni-
ckel und Nickellegierungen. Für Lötstellen mit Betriebstem-
peraturen bis 200°C. Geeignet für Cu-Rohrinstallationen nach 
DVGW-Arbeitsblatt GW2. Das Silizium (Si) kann beim Löten 
von Kohlenstoff-Stählen die mechanischen Gütewerte senken.

1,5 mm x 500 mm
2,0 mm x 500 mm
3,0 mm x 500 mm 

1,5 mm x 500 mm
2,0 mm x 500 mm
3,0 mm x 500 mm 

Zusammensetzung 

Arbeitstemperatur  710 °C
Schmelzbereich  630 °C - 730 °C
Geeignetes Flussmittel FH10
    F 300 Series

n352.5.2451
n352.5.2452
n352.5.2454

n352.5.2461
n352.5.2462
n352.5.2464
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Silberhartlote Fontargen A 340 und AF 340XL 
cadmiumfrei

Typ A 340 blank

Typ AF 340XL flussmittelumhüllt

Ag Cu Zn Sn

40 30 28 2

L-Ag40Sn
Überhitzungsunempfindliche Silberlotlegierung ohne Cadmi-
um zum Spaltlöten von legiertem und unlegiertem Stahl, Ni-
ckel und Nickellegierungen, Temperguss, Kupfer und Kupfer-
legierungen. Das Lot ist für den Einsatz im Meerwasser nach 
Marinenorm VG 81245, Teil 3 zugelassen. Das Silizium im Lot 
kann beim Löten von Kohlenstoff-Stählen die mechanischen 
Gütewerte senken. 
Für Lötstellen mit Betriebstemperaturen bis 200 °C geeignet. 

Zusammensetzung 

Arbeitstemperatur  690 °C
Schmelzbereich  650 °C - 710 °C
Geeignetes Flussmittel FH10
    F 300 Series

1,5 mm x 500 mm
2,0 mm x 500 mm
3,0 mm x 500 mm

1,5 mm x 500 mm
2,0 mm x 500 mm
3,0 mm x 500 mm

n352.5.2471
n352.5.2472
n352.5.2474

n352.5.2481
n352.5.2482
n352.5.2484
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Silberhartlote Fontargen A 320 und AF 320XL
cadmiumfrei

Typ A 320 blank

Typ AF 320XL flussmittelumhüllt

Ag Zn Sn Cu

45 25,5 2,5 Rest

L-Ag45Sn

Spaltlöten von Stählen, Kupfer und Kupferlegierungen, Nickel 
und Nickellegierungen. Für Lötstellen mit Betriebstemperatu-
ren bis 200 °C. Geeignet für Lötungen bei Einsatz im Seewas-
ser; zugelassen: Marinenorm VG 81245 Teil 3. Für Cu-Rohrins-
tallationen nach DVGW-Arbeitsblatt GW2. Das Silizium (Si) 
kann beim Löten von Kohlenstoff-Stählen die mechanischen 
Gütewerte senken.

1,0 mm x 500 mm
1,5 mm x 500 mm
2,0 mm x 500 mm
3,0 mm x 500 mm

1,5 mm x 500 mm
2,0 mm x 500 mm
3,0 mm x 500 mm

Zusammensetzung 

Arbeitstemperatur  670 °C
Schmelzbereich  640 °C - 680 °C
Geeignetes Flussmittel FH10
    F 300 Series

n352.5.1060
n352.5.1061
n352.5.1062
n352.5.1064

n352.5.1071
n352.5.1072
n352.5.1074
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Sonder-Messing-Hartlot B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)
nach DIN EN ISO 17672 - Cu681

Cu Zn Sn

60 39 1

rund, blank

gedrillt, flussmittelgefüllt
nach DIN EN 1045 FH 21

rund, flussmittelumhüllt
nach DIN EN 1045 FH 21

Zum Hartlöten von Kupfer, Nickel, Stahl und verzinktem 
Stahlblech sowie zum Schweißen von Messing und Bronze.

Arbeitstemperatur  900 °C
Schmelzbereich  870 °C - 890 °C
Geeignetes Flussmittel FH 21 (F-SH 2)

Zusammensetzung 

2,0 x 500 mm 

3,0 x 500 mm

4,0 x 500 mm

2,5 x 500 mm

3,5 x 500 mm

2,0 x 500 mm

2,5 x 500 mm

3,0 x 500 mm

n352.5.2230

n352.5.2232

n352.5.2233

n352.5.2234

n352.5.2236

n352.5.2237

n352.5.2238

n352.5.2239
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Messing-Hartlot B-Cu60Zn(Si)(Mn)
nach DIN EN ISO 17672 - Cu670

Cu Zn

60 40

rund, blank

rund, flussmittelumhüllt
nach DIN EN 1045 FH 21

vierkant, flussmittelgefüllt
nach DIN EN 1045 FH 21

Zum Hartlöten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum 
Schweißen von Messing und Bronze.

Arbeitstemperatur  900 °C
Schmelzbereich  890 °C - 890 °C
Geeignetes Flussmittel FH 21 (F-SH 2)

Zusammensetzung 

2,5 x 500 mm 

4,0 x 500 mm

1,5 x 1000 mm 

2,0 x 1000 mm

2,5 x 1000 mm

3,0 x 1000 mm

4,0 x 1000 mm

5,0 x 1000 mm

2,0 x 500 mm

2,5 x 500 mm

3,0 x 500 mm

n352.5.2118

n352.5.2119

n352.5.2115

n352.5.2116

n352.5.2117

n352.5.2120

n352.5.2121

n352.5.2122

n352.5.2123

n352.5.2124

n352.5.2125
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Kupfer-Hartlot Cu-Rophos 94 nach 
DIN EN ISO 17672, vierkant, blank 

Kupfer-Hartlot Cu-Rophos 5 nach 
DIN EN ISO 17672, vierkant, blank 

Kupfer-Hartlot Cu-Rophos 2 nach 
DIN EN ISO 17672, vierkant, blank 

Zusammensetzung 

Zusammensetzung 

Zusammensetzung 

Cu P
94 6

Ag Cu P

2 91,5 6,5

Ag Cu P

5 89 6

Zum flussmittelfreien Löten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen in 
der Öl-, Gas- und Flüssiggasinstallation sowie in der Heizungs- 
und Trinkwasserinstallation. Für Lötungen an Messing, Bronze 
und Rotguss mit Flussmittel FH 10.

Für Lötungen Kupfer an Kupfer ohne Flussmittel, mit Fluss-
mittel auch für Messing, Bronze und Rotguss. Zum Hartlöten 
von Kupferrohren in der Kälte- und Klimatechnik. 

Zum flussmittelfreien Löten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen in 
der Öl-, Gas- und Flüssiggasinstallation sowie in der Heizungs- 
und Trinkwasserinstallation. Für Lötungen an Messing, Bronze 
und Rotguss mit Flussmittel FH 10.

Arbeitstemperatur     760 °C
Schmelzbereich     710 °C - 880 °C
Geeignetes Flussmittel    FH 2

Arbeitstemperatur     740 °C
Schmelzbereich     650 °C - 810°C
Geeignetes Flussmittel    FH 21

Arbeitstemperatur     710 °C
Schmelzbereich     650 °C - 810 °C
Geeignetes Flussmittel    FH 21

1,5 x 500 mm
2,0 x 500 mm
3,0 x 500 mm

1,5 x 500 mm
2,0 x 500 mm
3,0 x 500 mm

1,5 x 500 mm
2,0 x 500 mm
3,0 x 500 mm

n352.5.3202
n352.5.3204
n352.5.3207

n352.5.3002
n352.5.3004
n352.5.3007

n352.5.3012
n352.5.3014
n352.5.3017
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Neusilber-Hartlot B-Cu48ZnNi(Si)
nach DIN EN ISO 17672, CU 305

Zusammensetzung 

Zusammensetzung 

blank

blank

Aluminium-Hartlot

rund, flussmittelumhüllt
nach DIN EN 1045 FH 21

AL Si
88 12

Cu Ni Zn

50 10 40

Neusilber-Hartlot mit hohem Reinheitsgrad für hochwertige 
Lötungen im Armaturen- und Gerätebau, Maschinenbau, Au-
tomobilbau, Stahlmöbelbau usw. Geeignet für verschleißfeste 
Auftragungen auf Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, 
Bronze, Messing, Nickellegierungen, Kupfer- und Kupferlegie-
rungen sowie für Verbindungen von Grauguss.

Arbeitstemperatur 590 °C
Schmelzbereich 575°C - 590 °C
Geeignetes Flussm.     Alu-Schweißpulver

Arbeitstemperatur     910 °C
Schmelzbereich     890 °C - 920 °C
Geeignetes Flussmittel    FH 21 (F-SH 2)

1,5 x 1000 mm
2,0 x 1000 mm
3,0 x 1000 mm

2,0 x 500 mm
3,0 x 500 mm
4,0 x 500 mm

2,0 x 500 mm
2,5 x 500 mm
3,0 x 500 mm
4,0 x 500 mm

Für Lötungen Aluminium an Aluminium mit Flussmittel.

Aluminium-Schweißpulver
für Autogenschweißungen von Aluminium und 
Leichtmetall-Legierungen

0,25 kg n352.5.0520

n352.5.2100
n352.5.2101
n352.5.2102

n352.5.2105
n352.5.2106
n352.5.2107
n352.5.2108

n352.5.2110
n352.5.2111
n352.5.2113
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Flussmittel für Silberhartlote Typ F-SH 1
nach DIN EN 1045 FH 10

Hartlötflussmittel Typ F-SH 2
nach DIN EN 1045 FH 21

Aluminium-Hartlötpulver Nr.1 
nach DIN EN 1045 Fe10

Wirkungsgrad 500 °C - 800 °C

Wirkungsbereich 800 °C - 1100 °C

Wirkungsgrad ab ca. 480 °C - 750 °C

Pastenform

Pastenform

Pulverform

Pulverform

Hartlötflussmittel zum Löten von Kupfer, Kupferlegierungen, 
Messing, Rotguss, Stahl und Edelstahl. 

Flussmittel zum Hartlöten von Aluminiumlegierungen.

Hartlötflussmittel zum Löten von Kupfer, Kupferlegierungen, 
Messing, Bronze, Stahl und verzinktem Stahlblech. 

0,10 kg
0,25 kg
0,50 kg
1,00 kg

0,10 kg
0,25 kg
0,50 kg
1,00 kg

0,10 kg
0,25 kg
0,50 kg
1,00 kg

0,10 kg
0,25 kg
0,50 kg
1,00 kg

0,10 kg
0,25 kg
0,50 kg
1,00 kg

n352.5.0250
n352.5.0251
n352.5.0253
n352.5.0252

n352.5.0260
n352.5.0263
n352.5.0261
n352.5.0262

n352.5.0256
n352.5.0259 
n352.5.0257
n352.5.0258

n352.5.0266
n352.5.0269
n352.5.0267
n352.5.0268

n352.5.0270
n352.5.0273
n352.5.0271
n352.5.0272
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Dreikant-Stangenzinn 400 mm lang
nach DIN EN ISO 9753

Lötdraht "Sp" auf Spule
flussmittelgefüllt nach DIN EN 29454.1 2.1.3.B

Lötdraht "RA" auf Spule nach DIN EN 9453
flussmittelgefüllt nach DIN EN 29454.1 1.1.2.B

Massiv-Lötdraht nach DIN EN 29453

Typ Schmelzbereich
S-Pb74Sn25Sb1 185 °C - 263 °C Karrosseriezinn
S-Pb65Sn35 183 °C - 245 °C
S-Pb60Sn40 183 °C - 235 °C Dachdeckerzinnn
S-Sn60Pb40Sb 183 °C - 190 °C

Typ Schmelzbereich Durchmesser
S-Pb60Sn40 183 °C - 255 °C 2,0 mm
S-Pb60Sn40 183 °C - 235 °C 3,0 mm
S-Sn60Pb40 183 °C - 190 °C 2,0 mm
S-Sn60Pb40 183 °C - 190 °C 3,0 mm

Typ Schmelzbereich
S-Pb60Sn40 183 °C - 235 °C

Typ Schmelzbereich
S-Sn60Pb40 123 °C - 190 °C

Flussmittelgefüllter Weichlötdraht für allgemeine Lötarbeiten
(nicht geeignet für die Elektronik) 

Flussmittelgefüllter Weichlötdraht für Lötung in der Elektronik 
und im Fernmeldebau.

0,25 kg  1,5 mm
0,50 kg  1,5 mm
1,00 kg  1,5 mm

0,25 kg  1,5 mm
0,50 kg  1,5 mm
1,00 kg  1,5 mm

0,25 kg  2,0 mm
0,50 kg  2,0 mm
1,00 kg  2,0 mm

0,25 kg  2,0 mm
0,50 kg  2,0 mm
1,00 kg  2,0 mm

n352.5.0101
n352.5.0103
n352.5.0104
n352.5.0106

n352.5.0020
n352.5.0021
n352.5.0025
n352.5.0026

n352.5.0002
n352.5.0003
n352.5.0004

n352.5.0050
n352.5.0051
n352.5.0052

n352.5.0005
n352.5.0006
n352.5.0007

n352.5.0054
n352.5.0055
n352.5.0056
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Lötfett F-SW 21 nach DIN EN 29454.1, 3.1.1.C

Lötwasserpinsel

Salmiaksteine zum Reinigen von Kupferspitzen

Lötwasser ZD F-SW 11 nach 
DIN EN 29454.1, 3.2.2.A

Lötwasser F-SW 12 nach DIN EN 29454.1, 3.1.1.A 
für allgemeine Lötarbeiten

Weichlöt- und Verzinnungspaste mit Flussmittel 
nach DIN EN 29453 / 29454.1 3.1.1.C  

Metallanteil Schmelzbereich
S-Pb60Sn40 183 °C - 235 °C

Metallanteil Schmelzbereich
S-Sn97Cu3 230 °C - 250 °C bleifrei

0,25 kg Flasche
0,50 kg Flasche
1,00 kg Flasche

0,05 ltr. Flasche mit Pinseleinsatz
0,10 ltr. Flasche
0,25 ltr. Flasche
0,50 ltr. Flasche
1,00 ltr. Flasche

0,10 kg Flasche
0,25 kg Flasche
0,50 kg Flasche
1,00 kg Blechdose mit Pinseleinsatz

0,05 kg Dose
0,10 kg Dose
0,25 kg Dose

Flussmittel zum Weichlöten von Titanzink, verzinktem 
Stahlblech und Feinzink.

mit Blechschaft und Naturborsten, ca. 10 mm breit

Flussmittel zum Weichlöten von Eisen, Stahl, Kupfer, Mes-
sing, Blei und Weißblech. 

Größe 1, ca. 160 g lose    65 x 45 x 20 mm
Größe 2, ca. 125 g Plastikdose   65 x 45 x 40 mm

Weichlötmittel zum Löten und Verzinnen von Eisen, Stahl, 
Kufer und Messing.

1,00 kg Blechdose mit Pinseleinsatz

n352.5.0410
n352.5.0411
n352.5.0412

n352.5.0420
n352.5.0421
n352.5.0422

n352.5.0440
n352.5.0441
n352.5.0442
n352.5.0443

n352.5.0425
n352.5.0426
n352.5.0427
n352.5.0428
n352.5.0429

n352.5.0316

n352.5.0449

n352.5.0318
n352.5.0319
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Air Liquide und Merkle - eine starke Partnerschaft

Air Liquide Gasesortiment

4. Gase
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Gase

4.1Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Sicherer Transport von 
 Druck gasflaschen. 
Neben hohen Anforderungen im Umgang mit Gasen 
gibt es auch viele  Vorschriften und Regeln zum Trans
port von Druckgasflaschen. 

Grundsätzlich unterliegt der Transport von Druckgas
flaschen dem Gefahrgutgesetz der GGVSEB (Gefahrgutver
ordnung Straße, Eisenbahnlinie und Binnenschifffahrt) so
wie den Vorschriften des ADR (Accord européen relatif au 
transport international des marchandises dangereuses par 
route), die in ganz Europa Gültigkeit haben.

Ganz gleich, ob eine oder mehrere Flaschen, ob „Vollgut“ 
oder „Leergut“ und ob auf langen oder kurzen Strecken 
transportiert wird – Ihre Sicherheit geht vor. Die wichtigsten 
Regeln für Privatpersonen und Gewerbetreibende im Über
blick:

Allgemeines
Druckgasbehälter dürfen nur von Personen transportiert 
werden, die mit dem Umgang vertraut sind und von denen 
zu erwarten ist, dass sie ihre Aufgaben zuverlässig er füllen. 
Schon beim Be und Entladen von Druckgasflaschen ist Rau
chen und Umgang mit offenem Feuer verboten. Der Trans
port von Druckgasflaschen in PKW’s und geschlossenen 
Fahrzeugen sollte nur in Ausnahmefällen und unter Beach
tung besonderer Vorsichtsmaßnahmen erfolgen.

Sichern
Generell müssen die zu transportierenden Flaschen für Voll
bremsungen, Ausweichmanöver und schlechte Wegstre
cken rutschfest gesichert werden. Die Ladung muss ent
weder formschlüssig (lückenlos) oder gegebenenfalls 
mit Hilfs oder Zurrmitteln gesichert werden. Liegend 
transportier te Flaschen sind immer quer zur Fahrtrichtung 
zu verladen. 

Prüfen
Gasflaschen müssen immer fest verschlossen sein. Undich

te Flaschen dürfen keinesfalls transportiert werden. Venti
le gegen Beschädigung und ungewolltes Öffnen während 
des Transports sichern, aufgeschraubte Schutzkappe oder 
ausgestattetes Sicherheitscage. Druckminderer müssen 
entfernt sein. Bei Transport von Flüssig gasen (Propan, Bu
tan, Kohlenddioxid) ist auf eine Innenraumtemperatur von 
unter 60 Grad zu achten.

Lüften
Beim Transport in geschlossenen Fahrzeugen muss für 
ausreichende Belüftung gesorgt werden (Fenster öffnen 
und mit eingeschaltetem Gebläse fahren, UmluftBetrieb 
ausschalten!). Gasflaschen erst unmittelbar vor Abfahrt  
laden und sofort nach Ankunft entladen. Längere Standzei
ten mit Gasflaschen im Wageninneren sind zu vermeiden.
 

Zusätzliche Bestimmungen  
für Gewerbe treibende
Das Transportfahrzeug muss mit mindestens einem  
Feuerlöscher ausgestattet sein:

ü Brandklasse A, B, C, mit einem Mindestfassungs
vermögen von 2 kg

ü Fassungsvermögen ist abhängig vom zulässigen Ge
samtgewicht des Fahrzeuges

ü Feuerlöscher muss mit Datum der nächsten Prüfung ver
sehen sein, die alle zwei Jahre erforderlich ist

Der gewerbliche Transporteur muss die sogenannte 
1.000PunkteRegel einhalten:

ü Jedem Gefahrgut ist ein Faktor zugeordnet. Multipliziert 
man diesen Faktor mit der transportierten Menge, so 
ergibt sich ein Punktwert. Beim Transport mehrerer Ge
fahrgüter sind die jeweiligen ProduktPunkte aus Menge 
mal Faktor zu addieren.

ü Bis maximal „1.000 Gefahrenpunkten“ ist die Beför
derungseinheit freigestellt und die Beachtung weiterer 
besonderer Anforderungen entfällt. 

Weitere Informationen erhalten Sie unter 
www.bmvi.de.

Gefahrgutinformationen

Änderungen und Irrtum vorbehalten
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4.2 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Air Liquide – Gase, Service und Knowhow für

eine starke Verbin
Air Liquide & Merkle Schweißtechnik – 

eine starke Partner

Ihre Anwendung & Ihr Bedarf – unser Angebot:

ü  Vom mietfreien Kurzzeitangebot über das Tauschsystem ALbeeTM bis hin zu  
attraktiven Mietmodellen 

ü  Ein Sortiment von Gasen für jeden Bedarf und alle Anwendungen 

ü  Anwendungstechnisches Knowhow des Weltmarktführers und des führenden  
Fachhandels für Schweißen & Schneiden

ü  Eine ausgezeichnete Beratung und Service für den deutschen Mittelstand 

ü  Ein deutschlandweites Vertriebspartnernetz

Für  jeden Kunden 
         das              Richtige
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4.3Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Überblick: Ihr Bedarf 
     unser Angebot

 

                    und Ihre Vorteile

Ihr Bedarf

Anzahl Flaschen  
im Bestand

Häufigkeit der 
Gasnutzung

Flaschenverbrauch

Anzahl Gasarten

Flaschengröße

Mobilitätsbedarf

Produkte

Ihre Vorteile

Unser Angebot ALbeeTM Tauschflasche Spot EcoPass Tagesaktuelle Miete

einmal kaufen,  
nie wieder Miete!

bei Kurzzeitbedarf:
Ein Preis, alles drin! 

kostengünstig und  
komfortabel mit dem  

Flaschenabo 

maximale Flexibilität  
für Vielnutzer

+ + + + + ++

+ + + ++ + ++

+ + + + ++ + +

+ + + + + ++

 

Grundsortiment Gesamtsortiment Gesamtsortiment Gesamtsortiment

maximale Mobilität durch Gewicht & Größe

keine Miete
keine Miete  

bei Rückgabe der Flasche 
innerhalb von 2 Monaten

keine Langzeitmiete,
kein Kapitalaufwand  

für Flaschenkauf

kein Kapitalaufwand  
für Flaschenkauf

attraktives Angebot  
ohne Bindung einfacher Wechsel von Flaschengröße & Gasart

flexible Anpassung  
der Bestände

einfache Bestandsprüfung 
mit dem Flaschenverfol
gungssystem SERVITRAx

einfach,  
nur eine Abrechnung pro 

Jahr

maximal flexibel und präzise
tagesaktuelle Miete, eine 

Rechnung je Monat

Zugang zu innovativen Flaschenköpfen – mehr Sicherheit & Komfort
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4.4 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

ALbeeTM – ein einfaches Konzept, 
mit dem Sie Geld sparen können
ü  Keine Miete – einmal kaufen, nie wieder Miete zahlen

ü  Zuschläge für die Befüllung von Kundenflaschen entfal
len

ü  Nie wieder Druckminderer kaufen oder kalibrieren

ü  Keine TÜV und Wartungskosten

                     Innovative 

Kauf/Tauschflaschen 
             haben einen Namen:

11
LITER

13%
LEICHTER

10%
VOLLER

Plus S13 
300 bar, 13 Liter*
830 mm (12 %)
18 kg (51 %)

S11 
200 bar, 11 Liter (+10 %)
780 mm (20 %)
14 kg (13 %)

S05 
200 bar, 5  Liter
680 mm
7,85 kg (13 %)

NEU!

 51%
LEICHTER*

 12%
KLEINER

5
LITER

16%
LEICHTER

20
LITER**

* * 13 Liter Inhalt bei Fülldruck von 300 bar entsprechen 20 Liter bei einem Fülldruck von 200 bar.* im Vergleich zu einer äquivalenten Standardflasche inkl. Kappe 
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4.5Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Klein, leicht,

       großer Inhalt

2.5
LITER

S03 
200 bar, 2,5 Liter
500 mm
5,7 kg

… und das alles kombiniert mit dem 
schlauen Kopf von ALbeeTM:  

Mit MINITOPTM Arbeitszeit sparen, 
effizient und sicher arbeiten.

Ihre leere Flasche tauschen Sie ein
fach gegen eine volle Flasche bei 
Ihrem Merkle Schweißtechnikfach
händler oder einem anderen Air 
 Liquide ALbeeTMVertriebspartner in 
ganz Deutschland um.

20
LITER

37 kg

18 kg

830
MM

12%
KLEINER

20
LITER**

980
MM
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4.6 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Einfach mehr! Unser spezieller Flaschenkopf rundet das Sor
timent unserer ALbeeTMFlaschen ab. Da ist alles drin, was der 

Gasanwender braucht.  Ohne Spielereien oder Schnörkel – 
einfach TOP! Ihre Vorteile im Überblick:

Immer auf der sicheren Seite
•	 Sicher bei Transport & Umfal

len durch den  
Sicherheitscage

•	 Kein Zugang zum  
Hochdruck bereich

•	 Vermeidung explosiver  
Ge mische (Ace/O2) –  
integriertes Rückschlagventil

•	 Wartung bei jeder Befüllung
•	 Lebenslange TÜVGarantie

Einfaches Handling & einfacher Transport
•	 Ergonomischer Griff
•	 Direkteinstellung von Druck/Durchflussrate
•	 ON/OFF Hebel: Sicheres Öffnen & Schließen 

mit optischer Kontrolle

Immer wissen, wieviel & was drin ist
•	 Integrierte permanente Inhaltsanzeige
•	 Kein Feuchtigkeitseintritt durch  

Restdruckventil
•	 Integriertes Rückschlagventil

Gasspareffekt
•	 Vermeidung von 

Druckstößen bei  
Inbetriebnahme  
durch integrierten 
Druck minderer

Sofort einsatzbereit 
•	 Mit dem integrierten  

Druck minderer
•	 Kein Werkzeug, keine  

Montage, kein Zeitverlust
•	 Einfacher & schneller  

Anschluss mit Schnell
kupplung

Der Kopf mit ALbeeTMPhilosophie:

     – klein und praktisch, alles drin
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4.7Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Für den bestehenden Druckminderer, 

         Smart: SMARTOPTM –
     die Flasche mit Köpfchen

 Effizient 
•	 Prüfung des 

Flaschen inhalts 
auf einen Blick, 
ohne das Ventil 
öffnen zu müssen 
(integrierte Inhalts
anzeige)

 Einfach 
•	 Leichte Handhabung aufgrund des 

ergonomischen Flaschenkopfes (Scan
dina)

 Qualität 
•	 SMARTOPTM ist mit  

einem Restdruckventil  
ausgestattet

 Wartung inklusive 
•	 Regelmäßige Über

prüfung: Wir prüfen 
die Funktionsfähig
keit des Ventils vor 
jeder Befüllung

Neuerdings sind alle ARCALTMSchweißschutzgase von Air 
Liquide mit dem modernen SMARTOPTMVentil und  offener 
Kappe ausgestattet. Die Vorteile im Einzelnen:  

Exklusiv für ARCALTMGase

Sicher 
•	 Der ON/OFFHebel ermöglicht  

eine schnelle Unterbrechung der 
Gasentnahme. 

•	 Die geöffnete oder die  
ge schlossene Position ist  
leicht ersichtlich.

•	 Der Kunststoffkopf schützt 
das Ventil vor einem Auf
prall oder Stoß
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4.8 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Neben herkömmlichen Gasflaschen bieten wir ALTOPTM 
Gasflaschen mit integriertem Druckminderer an. Das 
ALTOPTMSystem hat serienmäßig ein Flaschenventil mit 
integriertem Druckminderer. ALTOPTM sorgt mit fünf we
sentlichen Merkmalen für mehr Sicherheit und Effekti
vität beim Einsatz:

ü  Integrierter Druckminderer

ü  Integrierte Füllstandsanzeige

ü  Widerstandsfähige festmontierte Schutzkappe

ü  ON/OFFHebel

ü  Systematische Prüfung der ALTOPTMFlaschen  
vor jeder Befüllung

Vorteil der ALTOPTMGasflaschen: der Gasspareffekt 

                Top:

   ALTOPTM –  die Oberliga 
             der Flaschenköpfe

Sicher 
•	 Der ON/OFFHebel er

möglicht eine  
schnelle Unterbrechung 
der Gasentnahme 

•	 Der Kunststoffkopf 
schützt das Ventil vor 
einem Aufprall oder Stoß

 Wartung inklusive 
•	 Regelmäßige Über

prüfung: Wir prüfen die 
Funktions fähigkeit des 
Ventils vor jeder Befüllung

 Ergonomischer Kopf 
•	 Mit dem integrierten Knauf können  

Sie die Gasflasche leicht rollen

 Einfach 
•	 Schnellanschluss von 

Schläuchen: Schließen  
Sie Ihren Schlauch im 
Hand    umdrehen an

•	 Einfache Regulierung der 
Gasdurchflussmenge

•	 Prüfung des Flaschen
inhalts auf einen Blick
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4.9Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Gase für das MAGSchweißen 

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

Kohlendioxid technisch 10 Liter Regular 49,5 bar 10 kg I5100S13T0A001

Kohlendioxid technisch 20 Liter Regular 49,5 bar 20 kg I5100L27R0A001

Kohlendioxid technisch 50 Liter Regular 49,5 bar 30 kg I5100L40T0A001

ARCAL 5 10 Liter Regular 200 bar 2,4 m³ I2505S10R2A001

ARCAL 5 20 Liter Smartop 200 bar 4,8 m³ I2505M20S2A001

ARCAL 5 50 Liter Smartop 200 bar 11,9 m³ I2505L50S2A001

ARCAL 5 20 Liter Altop 200 bar 4,8 m³ I2505M20A2A001

ARCAL 5 50 Liter Altop 200 bar 11,9 m³ I2505L50A2A001

ARCAL 21 10 Liter Regular 200 bar 2,3 m³ I2560S10R2A001

ARCAL 21 20 Liter Smartop 200 bar 4,5 m³ I2560M20S2A001

ARCAL 21 50 Liter Smartop 200 bar 11,2 m³ I2560L50S2A001

ARCAL 21 20 Liter Altop 200 bar 4,5 m³ I2560M20A2A001

ARCAL 21 50 Liter Altop 200 bar 11,2 m³ I2560L50A2A001

ALbeeTM Weld Ar Mix
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11
S13

Minitop
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar
300 bar

1,1 m³
2,5 m³
4,4 m³

n780.5.5050
n780.5.5100
n780.5.5200

CO2

Ar / CO2

Ar / CO2

Ar / O2

Ar / O2

Ar / CO2

Ar / CO2 / O2

Ar / CO2 / O2

Ar / CO2 / O2

Ar / CO2 / He 

Ar / CO2 / He 

Kohlendioxid

ARCAL 5

ALbeeTM Weld Ar Mix

CARGAL 3

CARGAL 4

ARCAL 21

ARCAL 24

TERAL

ARCAL 14

ELOxAL 64

ARCAL 211

99,95

82 / 18

82 / 18

96 / 4

92 / 8

92 / 8

82 / 14 / 2

90 / 5 / 5

96 / 3 / 1

72 / 8 / 20

75 / 15 / 10

C1

M 21

M 21

M 22

M 22

M 21

M 24

M 23

M 14

M 20

M 21

Produktname Gasart Zusammensetzung bzw. 
Reinheitsgrad Vol. %

DIN EN  
ISO 14175

gut weniger gutsehr gutnicht Verfahrens / Gaserelevant

Produktivität
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Qualität der  
Schweißung

Arbeitsplatz
bedingungen

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar

Beim MAGSchweißen werden Gasgemische auf Basis von 
Argon und Helium mit Zusätzen von Aktivgasen wie Koh
lendioxid und/oder Sauerstoff verwendet. Die verschiede
nen Gasgemische beeinflussen neben dem 
Schutz der Schmelze vor der Atmosphäre die 
Art des Werkstoffüberganges, die Lichtbo

genstabilität, das Einbrandverhalten, die Viskosität der 
Schmelze, die Flankenbenetzung sowie die Rauch und 
Schadstoffent wicklung.
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4.10 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Gase für das MIGSchweißen von Aluminium

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ARCAL 1 10 Liter Regular 200 bar 2,1 m³ I2010S10R2A001

ARCAL 1 20 Liter Smartop 200 bar 4,3 m³ I2010M20S2A001

ARCAL 1 50 Liter Smartop 200 bar 10,7 m³ I2010L50S2A001

ARCAL 1 20 Liter Altop 200 bar 4,3 m³ I2010M20A2A001

ARCAL 1 50 Liter Altop 200 bar 10,7 m³ I2010L50A2A001

ARCAL 33 50 Liter Smartop 200 bar 10,2 m³ I2593L50S2A001

ALbeeTM Weld Ar 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11
S13

Minitop
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar
300 bar

1,0 m³
2,3 m³
4,0 m³

n781.0.5050
n781.0.5100
n781.0.2000

ALbeeTM Weld Ar 
Füllungen im Tauschsystem

S05
S11
S13

Minitop
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar
300 bar

1,0 m³
2,3 m³
4,0 m³

n781.0.6050
n781.0.6100
n781.0.6200

Produktivität
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Qualität Arbeitsplatz
bedingungen

Ar

Ar

Ar / He

Ar / He

Ar / He

Ar / N2

Ar / He / N2

Ar / He / N2

Ar / He / N2

ARCAL 1

ALbeeTM Weld Ar

ARCAL 33

ARCAL 35

ARCAL 37

ARCAL 1N

ARCAL 31N

ARCAL 33N

ARCAL 35N

99,998

99,998

70 / 30

50 / 50

30 / 70

99,985 / 0,015

84,985 / 15 / 0,015

69,985 / 30 / 0,015

49,985 / 50/ 0,015

I 1

I 1

I 3

I 3

I 3

Z

Z

Z

Z

ARCALQualität Gasart Zusammensetzung bzw. 
Reinheitsgrad Vol. %

DIN EN ISO 
14175SG 

gut weniger gutsehr gut

Beim MIGSchweißen werden inerte Gase wie Argon und 
Helium verwendet. Diese haben den Vorteil, dass sie nicht 
mit anderen Stoffen reagieren. Mit ARCALTM 33 können Sie 
die Schweißgeschwindigkeit erhöhen und 

die Einbrandverhältnisse verbessern. Die Optimierung der 
technolo gischen Gütekennwerte ist abhängig von der zu 
bearbeitenden Materialstärke.

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar
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4.11Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Beim WIGSchweißen werden inerte Gase wie Argon oder 
Helium, werkstoffabhängig auch Gasgemische in Ver
bindung mit Wasserstoff, eingesetzt. Durch die inerte 
Schutzgasatmosphäre findet keine Reaktion zwischen  
der Luftatmosphäre und dem Schmelzbad statt. 
Die ver schiedenen Gasgemische beeinflussen 
die Lichtbogen sta bilität, das Einbrandverhalten, 
die Schweißgeschwindigkeit sowie die Rauch 

und Schadstoffentwicklung. Dabei können eine höhere 
Schweißgeschwindigkeit erzielt oder die Einbrand ver
hältnisse – abhängig von der zu bearbeitenden Material
stärke – verbessert werden.

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ARCAL 1 10 Liter Regular 200 bar 2,1 m³ I2010S10R2A001

ARCAL 1 20 Liter Smartop 200 bar 4,3 m³ I2010M20S2A001

ARCAL 1 50 Liter Smartop 200 bar 10,7 m³ I2010L50S2A001

ARCAL 1 20 Liter Altop 200 bar 4,3 m³ I2010M20A2A001

ARCAL 1 50 Liter Altop 200 bar 10,7 m³ I2010L50A2A001

ARCAL 10 10 Liter Regular 200 bar 2,1 m³ I2510S10R2A001

ARCAL 10 50 Liter Regular 200 bar 10,6 m³ I2510L50R2A001

ALbeeTM Weld Ar 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11
S13

Minitop
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar
300 bar

1,0 m³
2,3 m³
4,0 m³

n781.0.5050
n781.0.5100
n781.0.5200

Gase für das WIGSchweißen

ARCAL 1

ALbeeTM Weld Ar

ARCAL 10

ARCAL 15

ARCAL 110

NOxALIC 51

ARCAL 391

ARCAL 405

Argon

Argon

Ar / H2

Ar / H2

Ar / He / H2

Ar / He / H2 / N2

Ar / N2

Ar / N2 / H2

99,998

99,998

97,6 / 2,4

95 / 5

96 / 3,2 / 0,8

82,985 / 15 / 2 / 0,015

98 / 2

96,3 / 3 / 0,7

I 1

I 1

R 1

R 1

R 1

R 1

N 2

N 4

ARCALQualität Gasart Zusammensetzung bzw. 
Reinheitsgrad Vol. %

gut weniger gutsehr gutnicht Verfahrens / Gaserelevant

Produktivität
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4.12 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Gase für das Formieren 

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ARCAL 1 10 Liter Regular 200 bar 2,1 m³ I2010S10R2A001

ARCAL 1 20 Liter Smartop 200 bar 4,3 m³ I2010M20S2A001

ARCAL 1 50 Liter Smartop 200 bar 10,7 m³ I2010L50S2A001

ARCAL 1 20 Liter Altop 200 bar 4,3 m³ I2010M20A2A001

ARCAL 1 50 Liter Altop 200 bar 10,7 m³ I2010L50A2A001

ARCAL F5 10 Liter Regular 200 bar 1,9 m³ I2513S10R2A001

ARCAL F5 50 Liter Regular 200 bar 9,5 m³ I2513L50R2A001

ARCAL F5 50 Liter Altop 200 bar 9,5 m³ I2513L50A2A001

ARCAL F10 10 Liter Regular 200 bar 1,9 m³ I2515S10R2A001

ARCAL F10 50 Liter Regular 200 bar 9,4 m³ I2515L50R2A001

ARCAL F10 50 Liter Altop 200 bar 9,4 m³ I2515L50A2A001

ARCAL 10 10 Liter Regular 200 bar 2,1 m³ I2510S10R2A001

ARCAL 10 50 Liter Regular 200 bar 10,6 m³ I2510L50R2A001

ALbeeTM Weld Ar 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11
S13

Minitop
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar
300 bar

1,0 m³
2,3 m³
4,0 m³

n781.0.5050
n781.0.5100
n781.0.5200

ALbeeTM Weld Ar 
Füllungen im Tauschsystem

S05
S11
S13

Minitop
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar
300 bar

1,0 m³
2,3 m³
4,0 m³

n781.0.6050
n781.0.6100
n781.0.6200

Qualität
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Arbeitsplatz  
bedingungen

Ar

Ar

N2 / H2

N2 / H2

N2 / H2

N2 / H2

Ar / H2

Ar / H2

ARCAL 1

ALbeeTM Weld Ar

ARCAL F 5

ARCAL F 10

Formiergas 90 / 15

Formiergas 90 / 20

ARCAL 10

ARCAL 15

99,999

99,998

96 / 5

90 / 10

85 / 15

80 / 20

97,6 / 2,4

95 / 5

I 3

I 3

N 5

N 5

N 5

N 5

R 1

R 1

ARCALQualität Gasart Zusammensetzung bzw. 
Reinheitsgrad Vol. %

DIN EN ISO 
14175SGU
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gut weniger gutsehr gut

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar

Zum Schutz vor Oxidation versorgen wir Sie mit ge
eigneten Formiergasen. Diese sichern die Korrosions      
be ständigkeit der säure und rostbeständigen Stähle 
und schützen die Naht insbesondere an der Wurzelseite.   

Gase wie ARCALTM F5 oder ARCALTM F10 sichern die  
Korrosionsbeständigkeit der Wurzel. Dies führt zu einer ho
hen Nahtwurzelqualität.
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Gase

4.13Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Beim MAGSchweißen von hochlegierten Werkstoffen 
werden Gasgemische auf Basis von Argon und/oder  
Helium mit geringen Zusätzen von Aktivgasen wie Koh
lendioxid und/oder Sauerstoff verwendet. 
Die verschiedenen Gasgemische beeinflus
sen neben dem Schutz der Schmelze vor der  
Atmosphäre die Art des Werk stoffübergangs, 

die Lichtbogenstabilität, das Einbrandverhalten, die  
Viskosität der Schmelze, die Flankenbenetzung sowie die 
Rauch und Schadstoffentwicklung.

Gase für das  
MAGSchweißen von hochlegierten Werkstoffen

  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ARCAL 12 10 Liter Regular 200 bar 2,2 m³ I2530S10R2A001

ARCAL 12 20 Liter Smartop 200 bar 4,3 m³ I2530M20S2A001

ARCAL 12 50 Liter Smartop 200 bar 10,8 m³ I2530L50S2A001

CARGAL 50 Liter Regular 200 bar 10,7 m³ I3010L50R2A001

Produktivität
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Qualität der  
Schweißung

Arbeitsplatz
bedingungen

Ar / O2

Ar / CO2

Ar / CO2 / H2

Ar / He / CO2

Ar / He / CO2

Ar / He / CO2 / H2

CARGAL

ARCAL 12

ARCAL M 11

ARCAL 121

ELOxAL 51

NOxALIC 711

98 / 2

98 / 2

98 / 3 / 1

81 / 18 / 1

83 / 15 / 2

67,88 / 30 / 0,12 / 2

M 13

M 12

M 11

M 12

M 12

Z

ARCALQualität Gasart Zusammensetzung bzw. 
Reinheitsgrad Vol. %

DIN EN  
ISO 14175

gut weniger gutsehr gutnicht Verfahrens / Gaserelevant

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar
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4.14 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Gase für das MIGLöten 

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ARCAL 1 20 Liter Altop 200 bar 4,3 m³ I2010M20A2A001

ARCAL 1 50 Liter Altop 200 bar 10,7 m³ I2010L50A2A001

ARCAL 1 10 Liter Regular 200 bar 2,1 m³ I2010S10R2A001

ARCAL 1 20 Liter Smartop 200 bar 4,3 m³ I2010M20S2A001

ARCAL 1 50 Liter Smartop 200 bar 10,7 m³ I2010L50S2A001

ALbeeTM Weld Ar 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11
S13

200 bar
200 bar
300 bar

1,0 m³
2,3 m³
4,0 m³

n781.0.5050
n781.0.5100
n781.0.5200

ALbeeTM Weld Ar 
Füllungen im Tauschsystem

S05
S11
S13

200 bar
200 bar
300 bar

1,0 m³
2,3 m³
4,0 m³

n781.0.6050
n781.0.6100
n781.0.6200

Produktivität
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Qualität Arbeitsplatz
bedingungen

Ar

Ar

ARCAL 1

ALbeeTM Weld Ar

99,998

99,998

I 1

I 1

ARCALQualität Gasart Zusammensetzung bzw. 
Reinheitsgrad Vol. %

DIN EN ISO 
14175SG 

gut weniger gutsehr gut

Beim MIGLöten verzinkter Materialien kann die Zink
schicht aufgrund des geringen Temperaturbereichs nicht 
verbrennen und somit kann ein einwandfreier Korro

sionsschutz realisiert werden. Schutzgase verhindern die 
Oxidation und können auch reduzierend auf vorhandene 
Oxidschichten wirken.

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar
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4.15Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Zum Start und zur Aufrechterhaltung des Brennschneidvor
ganges ist eine leistungsstarke Heizflamme erforderlich. 
Die zum Einsatz kommenden 
Brenngase unterscheiden sich in 

der Flammtemperatur, Zündgeschwindigkeit und Primär
flammleistung. Der größte Teil der für den Prozess notwen
digen Energie wird aus der Verbrennung der zu schneiden
den un und niedriglegierten Stähle genommen.

Brenngase

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ACETYLEN 20 Liter Altop 4,0 kg I1901M20A0A001

ACETYLEN 50 Liter Altop 10,0 kg I1901L54A0A001

ACETYLEN 10 Liter Regular 1,6 kg I1901S10R0A001

ACETYLEN 20 Liter Regular 3,2 kg I1901M20R0A001

ACETYLEN 50 Liter Regular 10,0 kg I1901L54R0A001

PROPAN 11 kg Regular 11 kg I9020L27R0A001

PROPAN 33 kg Regular 33 kg I9020L79R0A001

SAUERSTOFF 20 Liter Altop 200 bar 4,3 m³ I1001M20A2A001

SAUERSTOFF 50 Liter Altop 200 bar 10,6 m³ I1001L50A2A001

SAUERSTOFF 10 Liter Regular 200 bar 2,1 m³ I1001S10R2A001

SAUERSTOFF 20 Liter Regular 200 bar 4,3 m³ I1001M20R2A001

SAUERSTOFF 50 Liter Regular 200 bar 10,6 m³ I1001L50R2A001

ALbeeTM Flame Ace 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11

15 bar
15 bar

0,8 kg
1,4 kg

n782.0.5050
n782.0.5100

ALbeeTM Flame Ace 
Füllungen im Tauschsystem

S05
S11

15 bar
15 bar

0,8 kg
1,4 kg

n782.0.6050
n782.0.6100

ALbeeTM Flame O2 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11

200 bar
200 bar

1,1 m3

2,3 m3

n781.5.5050
n781.5.5100

ALbeeTM Flame O2 
Füllungen im Tauschsystem

S05
S11

200 bar
200 bar

1,1 m3

2,3 m3

n781.5.6050
n781.5.6100
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ALbeeTM Flame Ace

Acetylen

FLAMAL 29

FLAMAL 31

Propan

Sauerstoff

ALbeeTM Flame O2

Einzelflasche

Einzelflasche, Bündel

Einzelflasche

Einzelflasche, Bündel

Einzelflasche

Einzelflasche, Bündel, Tank

Einzelflasche

ARCALQualität Lieferform

gut weniger gutsehr gut

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar
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4.16 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Druck und Dichtigkeitsprüfungen, Spülen, Löten

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Zusammensetzung Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ALPHAGAZ 1 Stickstoff 10 Liter Regular 200 bar 1,9 m³ P0271S10R2A001

ALPHAGAZ 1 Stickstoff 50 Liter Regular 200 bar 9,6 m³ P0271L50R2A001

STICKSTOFF 10 Liter Regular 200 bar 1,9 m³ I4001S10R2A001

STICKSTOFF 20 Liter Regular 200 bar 3,8 m³ I4001M20R2A001

STICKSTOFF 50 Liter Regular 200 bar 9,6 m³ I4001L50R2A001

ALbeeTM Cool 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11

≥ 99,8 Vol. %
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar

0,9 m³
2,1 m³

n782.5.5050
n782.5.5100

ALbeeTM Cool 
Füllungen im Tauschsystem

S05
S11

≥ 99,8 Vol. %
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar

0,9 m³
2,1 m³

n782.5.6050
n782.5.6100

In der Klima und Kältetechnik beziehungsweise in Kfz
Werk stätten wird Stickstoff im Vergleich zu Alternativpro
zessen als umweltfreundliches Medium genutzt, um Sys
temleckagen zu orten. Zudem verringert der trockene 
Stickstoff nach dem Vakuumziehen des zu prüfenden Bau

teils noch eventuell vorhandene Feuchtigkeit. Auch bei 
Spülprozessen besticht Stickstoff durch geringe Kosten. 
Darüber hinaus ist Stickstoff umweltfreundlich.

Weiteres  
          Zubehör

Flaschenwagen und Schläuche

Flaschenwagen SINGLE  ALbeeTM Flaschenwagen für eine 5L ALbeeTMGasflasche AL164726

Flaschenwagen SINGLE  ALbeeTM Flaschenwagen für eine 11L ALbeeTMGasflasche AL164727

Flaschenwagen DUO  ALbeeTM Flaschenwagen für zwei 5L ALbeeTMGasflaschen AL153742

Flaschenwagen DUO  ALbeeTM Flaschenwagen für zwei 11L ALbeeTMGasflaschen AL153741

Schlauch N2 mit Sicherheitsleine Stickstoffschlauch bis 60bar inkl. Sicherheitsleine AL160088

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar
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4.17Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

  Tauschsystem  Mietsystem

 Produktbezeichnung Flaschentyp Zusammensetzung Flaschenkopf Fülldruck Inhalt Bestellnummer

ALbeeTM Fly 
Kaufflaschen inkl. Füllung

S05
S11

≥ 95 %
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar

0,9 m³
2,0 m³

n784.0.5100
n784.0.5200

ALbeeTM Fly 
Füllungen im Tauschsystem

S05
S11

≥ 95 %
Minitop
Minitop

200 bar
200 bar

0,9 m³
2,0 m³

n784.0.6100
n784.0.6200

Ob zur Hochzeit, zum Jubiläum, dem Kindergeburtstag, 
dem Familienfest oder zur Fußballparty – Heliumballons 

sind immer ein echter Hingucker und garantieren ein un
vergessliches Event. 

Für eine 
   gelungene Party

... sicher zu handhaben ...
•	 Durch Schutzkappe für Transport und Handling
•	 Durch geringes Gewicht und praktischen Tragegriff
•	 Kein Zugang zum Hochdruck bereich!

... zu bedienen ... 
•	 Durch das integrierte Entnahmeventil
•	 Durch den ON/OFFHebel

... umweltfreundich ...
•	 Durch eine wiederverwendbare Flasche in 

allen erforderlichen Flaschengrößen

 ALbeeTM Fly

Flaschentyp

Latexballon Folienballon

25 cm 30 cm 50 cm 42 cm

Anzahl der zu füllenden Ballons

2,5 ~65 ~35 ~8 ~13

5 ~125 ~65 ~14 ~25

11 ~270 ~160 ~35 ~60

  ALbeeTM Fly  
genial einfach ...

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar
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4.18 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Schnellkupplung

Gasart Schlauchanschluss Bestellnr.

Argon Schnellkupplung mit Schlauchtülle 8 mm  kein Werkzeug erforderlich
n780.1.0515

ArgonMischgas Schnellkupplung mit Schlauchtülle 8 mm  kein Werkzeug erforderlich

Schnellkupplung

Gasart Schlauchanschluss Bestellnr.

Sauerstoff G 1/4“ Schraubgewinde  kein Werkzeug erforderlich n780.1.0518

Acetylen G 3/3“ LH Schraubgewinde  kein Werkzeug erforderlich n780.1.0520

Ihr Anschluss an

         ALbeeTM/ALTOPTM

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar

Weitere Produkte auf Anfrage lieferbar
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4.19Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Flaschenanschlussgewinde für Flaschen nach DIN 477

Gasart
chemische

Bezeichnung

Flaschenanschluss

200bar nach DIN 477 
300bar nach DIN 477 
alle Außengewinde

Größe Nr. Anschlussart Seitenstutzen Größe Nr.

Acetylen C2H2 3 C Spannbügel

Ethan C2H6 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Ethylen C2H4 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Ethylamin C2H7N W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Ethylenoxid C2H4O W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Ammoniak NH3 W21,8x1/14" 6 A Außengewinde

Argon Ar W21,8x1/14" 6 A Außengewinde W30x2 54

Bromwasserstoff HBr G1" 8 A Außengewinde

Butadien C4H6 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

iButan C4H10 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

nButan C4H10 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Buten (Butylen(1)) C4H8 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

cisButen (cis.Butylen(2)) C4H8 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Chlor Cl G1" 8 A Außengewinde

Chlorethan C2H5Cl W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Chlormethan CH3Cl W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Chlorwasserstoff HCl G1" 8 A Außengewinde

Distickstoffoxid (Lachgas) N2O G3/8" 11 A Außengewinde

Distickstoffoxid (Lachgas) N2O G3/4"i 12 D Innengewinde

Druckluft N2+O2 G5/8"i 13 D Innengewinde W30x2 56

Formiergas N2+H2 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Frigen  (halogenierte KW) divers W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Helium He W21,8x1/14" 6 A Außengewinde W30x2 54

Kohlendioxid CO2 W21,8x1/14" 6 A Außengewinde

Kohlenmonoxid CO G1"LH 5 A Außengewinde

Krypton Kr W21,8x1/14" 6 A Außengewinde W30x2 54

Methan CH4 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde W30x2LH 57

Neon Ne W21,8x1/14" 6 A Außengewinde

Propan C3H8 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde

Prüfgas divers M19x1,5 14 A Außengewinde

Sauerstoff O2 G3/4" 9 A Außengewinde W30x2 59

Schwefeldioxid SO2 G5/8" 7 A Außengewinde

Schwefelhexafluorid SF6 W21,8x1/14" 6 A Außengewinde

Schwefelwasserstoff H2S G1"LH 5 A Außengewinde

Stickstoff N2 W24,32x1/14" 10 A Außengewinde W30x2 54

Stickstoffdioxid NO2 G1" 8 A Außengewinde

Stickstoffmonoxid NO G1" 8 A Außengewinde

Wasserstoff H2 W21,8x1/14"LH 1 A Außengewinde W30x2LH 57

xenon xe W21,8x1/14" 6 A Außengewinde W30x2 54
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4.20 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Symbol
Bezeichnung nach  
DIN EN ISO 14175

Air Liquide 
Handelsname

Komponenten in VolumenProzent (nominell)
Haupt
gruppe

Unter
gruppe

oxidierend inert reduzierend reaktionsträge
CO2 O2 Ar He H2 N2

I

1
I1Ar ARCAL 1

100
I1Ar ALbeeTM Weld Ar

2 I2He HELIUM 100

3

I3ArHe5 ARCAL 31

Rest 0,5 ≤ He ≤ 95
I3ArHe30 ARCAL 33
I3ArHe50 ARCAL 35
I3ArHe70 ARCAL 37

M 1

1 M 11ArCH3/1 ARCAL M 11 0,5 ≤ CO2 ≤ 5 Rest a) 0,5 ≤ H2 ≤ 5

2
M12ArC2 ARCAL 12

0,5 ≤ CO2 ≤ 5 Rest a)M12ArHeC15/2 ELOxAL 51
M12ArHeC18/1 ARCAL 121

3 M13ArO2 CARGAL 0,5 ≤ O2 ≤ 3 Rest a)
4 M14ArCO3/1 ARCAL 14 0,5 ≤ CO2 ≤ 5 0,5 ≤ O2 ≤ 3 Rest a)

M 2

0
M20ArC8 ARCAL 21

5 < CO2 ≤ 15 Rest a)
M20ArHeC20/8 ELOxAL 64

1
M21ArCHe15/10 ARCAL 211

15 < CO2 ≤ 25 Rest a)M21ArC18 ARCAL 5
M21ArC18 ALbeeTM Weld ArMix

2
M22ArO4 CARGAL 3

 3 < O2 ≤ 10 Rest a)
M22ArO8 CARGAL 4

3 M23ArCO5/5 TERAL 0,5 < CO2 ≤ 5 3 < O2 ≤ 10 Rest a)
4 M24ArCO12/2 ARCAL 24 5 < CO2 ≤ 15 0,5 < O2 ≤ 3 Rest a)
5 5 < CO2 ≤ 15 3 < O2 ≤ 10 Rest a)
6 15 < CO2 ≤ 25 0,5 ≤ O2 ≤ 3 Rest a)
7 15 < CO2 ≤ 25 3 < O2 ≤ 10 Rest a)

M 3

1 25 < CO2 ≤ 50 Rest a)
2 10 < O2 ≤ 15 Rest a)
3 25 < CO2 ≤ 50 2 < O2 ≤ 10 Rest a)
4 5 < CO2 ≤ 25 10 < O2 ≤ 15 Rest a)
5 25 < CO2 ≤ 50 10 < O2 ≤ 15 Rest a)

C
1 C1 KOHLENDIOxID 100
2 C1 ALbeeTM COOL Rest 0,5 < O2 ≤ 30

R
1

R1ArHeH3,2/0,8 ARCAL 110

Rest a) 0,5 ≤ H2 ≤ 15
R1ArH2,4 ARCAL10
R1ArH5 ARCAL15
R1ArH7,5 NOxAL 4P
R1ArH10 NOxAL 4

2
R2ArH20 ARCAL PLASMA 62

Rest a) 15 < H2 ≤ 50
R2ArH35 ARCAL PLASMA 64

N

1 N1 STICKSTOFF 100
2 N2ArN2 ARCAL 391 Rest a) 0,5 ≤ N2 ≤ 5
3 Rest a) 5 < N2 ≤ 50
4 N4ArNH3/0,7 ARCAL 405 Rest a) 0,5 ≤ H2 ≤ 10 0,5 ≤ N2 ≤ 5

5

N5NH5 ARCAL F 5

0,5 ≤ H2 ≤ 50 Rest
N5NH8 FORMIERGAS 8
N5NH10 ARCAL F 10
N5NH15 FORMIERGAS 15
N5NH20 FORMIERGAS 20

O 1 O1 SAUERSTOFF 100
O1 ALbeeTM FLAME O2

Z

ZArHeHC30/2/0,12 NOxALIC 711

Mischgase mit Komponenten, die nicht in der Tabelle aufgeführt sind  
oder Mischgase mit einer Zusammensetzung außerhalb der angegebenen Bereiche. b

ZArN0,015 ARCAL 1 N
ZArN0,6 ARCAL µN
ZArHeN15/0,015 ARCAL 31 N
ZArHeN30/0,015 ARCAL 33 N
ZArHeN50/0,015 ARCAL 35 N
ZArHeHN15/2/0,015 NOxALIC 51

a) Für diese Einteilung darf Argon teilweise oder vollständig durch Helium ersetzt werden.
b) Zwei Mischgase mit derselben ZEinteilung dürfen nicht gegeneinander ausgetauscht werden

Schweißschutzgase – Norm 
Produkte Tabelle 1  DIN EN ISO 14175 Prozessgase zum Verbindungsschweißen und für verwandte Prozesse
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4.21Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Symbol
Bezeichnung nach  
DIN EN ISO 14175

Air Liquide 
Handelsname

Werkstoffe Verfahren
Komponenten in VolumenProzent (nominell)

Haupt
gruppe

Unter
gruppe

oxidierend inert reduzierend reaktionsträge
CO2 O2 Ar He H2 N2

I

1
I1Ar ARCAL 1 100
I1Ar ALbeeTM Weld Ar 100

2 I2He HELIUM 100

3

I3ArHe5 ARCAL 31 95 5
I3ArHe30 ARCAL 33 70 30
I3ArHe50 ARCAL 35 50 50
I3ArHe70 ARCAL 37 30 70

M 1

1 M 11ArCH3/1 ARCAL M 11 3 96 1

2
M12ArC2 ARCAL 12 2 98
M12ArHeC15/2 ELOxAL 51 2 83 15
M12ArHeC18/1 ARCAL 121 1 81 18

3 M13ArO2 CARGAL 2 98
4 M14ArCO3/1 ARCAL 14 3 1 96

M 2

0
M20ArC8 ARCAL 21 8 92
M20ArHeC20/8 ELOxAL 64 8 72 20

1
M21ArCHe15/10 ARCAL 211 15 75 10
M21ArC18 ARCAL 5 18 82
M21ArC18 ALbeeTM Weld ArMix 18 82

2
M22ArO4 CARGAL 3 4 96
M22ArO8 CARGAL 4 8 92

3 M23ArCO5/5 TERAL 5 5 90
4 M24ArCO12/2 ARCAL 24 12 2 86
5
6
7

M 3

1
2
3
4
5

C
1 C1 KOHLENDIOxID 100
2 C1 ALbeeTM COOL 100

R
1

R1ArHeH3,2/0,8 ARCAL 110 96 3,2 0,8
R1ArH2,4 ARCAL10 97,6 2,4
R1ArH5 ARCAL15 95 5
R1ArH7,5 NOxAL 4P 92,5 7,5
R1ArH10 NOxAL 4 90 10

2
R2ArH20 ARCAL PLASMA 62 80 20
R2ArH35 ARCAL PLASMA 64 65 35

N

1 N1 STICKSTOFF 100
2 N2ArN2 ARCAL 391 98 2
4 N4ArNH3/0,7 ARCAL 405 96,3 0,7 3

5

N5NH5 ARCAL F 5 5 95
N5NH8 FORMIERGAS 8 8 92
N5NH10 ARCAL F 10 10 90
N5NH15 FORMIERGAS 15 15 85
N5NH20 FORMIERGAS 20 20 80

O 1 O1 SAUERSTOFF 100
O1 ALbeeTM FLAME O2 100

Z

ZArHeHC30/2/0,12 NOxALIC 711 0,12 67,88 30 2
ZArN0,015 ARCAL 1 N 99,985 0,015
ZArN0,6 ARCAL µN 99,94 0,06
ZArHeN15/0,015 ARCAL 31 N 84,985 15 0,015
ZArHeN30/0,015 ARCAL 33 N 69,985 30 0,015
ZArHeN50/0,015 ARCAL 35 N 49,985 50 0,015
ZArHeHN15/2/0,015 NOxALIC 51 82,985 15 2 0,015

Schweißschutzgase – Gasanteile
Produkte Tabelle 2  Air Liquide Markengase zum Verbindungsschweißen und für verwandte Prozesse
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4.22 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

GasflaschenKennzeichnungen nach DIN EN 10893 
Schulterfarbe Inhalt Eigenschaften

z.B. Ammoniak, Chlor,  
Arsin, Fluor, Kohlen

monoxid, Stickoxid, Schwe
feldioxid

giftig und/oder ätzend

z.B. Waserstoff, Methan, 
Etylen, Formiergas, 
Stickstoff/Wasser

stoffgemisch

entzündbar

z.B. Sauerstoff, 
Lachgas gemische (außer 

Inhalationsgemische)
oxidierend

z.B. Krypton, xenon, Neon, 
Schweißschutzgas
gemische, Druckluft 

technisch

erstickend

z.B. für Sauerstoff 
konzentrationen zwischen 

20  23 %

Synthetische Luft/
Druckluft für  
Atemzwecke

Gemisch Sauerstoff/
Helium für alle  

Sauerstoff konzentrationen

Gemisch Sauerstoff/
Kohlendioxid für alle 

Sauerstoff konzentrationen

Gemisch Sauerstoff/
Distickstoffoxid für alle 

Sauerstoff konzentrationen

Acetylen

Sauerstoff

Schulterfarbe Inhalt

Distickstoffoxid  
(Lachgas)

Argon

Stickstoff

Kohlendioxid

Helium

Kohlendioxid/ 
Stickstoff

Kohlendioxid/ 
Sauerstoff

Argon/Sauerstoff

Argon/Stickstoff
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4.23Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Die besonderen Vorteile der neuen ALbeeTM-Stahlflasche: 

Druckminderer nicht mehr nötig, da im Flaschenkopf 
integriert, Kosten für Druckminderer und 
Reparaturen entfallen

Bis zu 20 % kleiner und bis zu 51 % leichter im Vergleich zu 
einer Standardflasche inkl. Kappe

Dauerhafter Schutz von Druckminderer und 
Flaschenventil durch den Schutz-Cage

Praktischer Griff für absolut einfaches und sicheres 
Handling, dadurch bessere Mobilität

Rückschlagsicherung für Sauerstoff und Acetylen 
bereits enthalten

Einfacher, sicherer und GGVSEB-konformer 
Transport der Flasche möglich, dadurch ein 
hoher Sicherheitsstandard

Schneller Gasschlauchanschluss durch 
Schnellverschluss, dadurch wesentlich weniger 
Rüstzeiten

Jederzeit sichtbare Inhaltsangabe

Insgesamt ein einfacher, komfortabler und 
schneller Einsatz des Schweißgerätes

2

1

3

4

5

6

7

8

9

 bis zu 51%
LEICHTER*

bis zu 20%
KLEINER

* Im Vergleich zu einer Standardflasche inkl. Kappe
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4.24 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Typ Größe Druck Inhalt Höhe Gewicht
S 11 11 ltr. 200 bar 2,5 cbm 780 mm ca. 14 kg
S 13 13 ltr. 300 bar 4,4 cbm 830 mm ca. 18 kg

Typ Größe Druck Inhalt Höhe Gewicht
S 11 11 ltr. 200 bar 2,3 cbm 780 mm ca. 14 kg
S 13 13 ltr. 300 bar 4,0 cbm 830 mm ca. 18 kg

Typ Größe Inhalt
S 11 11 ltr. 2,5 cbm
S 13 13 ltr. 4,54cbm

Typ Größe Inhalt
S 11 11 ltr. 2,3 cbm
S 13 13 ltr. 4,0 cbm

Mischgas 18 (Weld Ar Mix)

Argon 4.8 (Weld Ar)

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt 
mit Mischgas 18, leuchtendes grün/grau
82 % Argon / 18 % Co2

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit
Argon 4.8, dunkelgrün/grau, 99,998 % Argon

Füllungen Argon 4.8 (Weld Ar)

Füllungen Mischgas 18 (Weld Ar Mix)

n780.5.5100
n780.5.5200

n780.5.6100
n780.5.6200

n781.0.5100
n781.0.5200

n781.0.6100
n781.0.6200
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4.25Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Typ Größe Druck Inhalt Höhe Gewicht
S 11 11 ltr. 200 bar 2,5 cbm 780 mm ca. 14 kg

Typ Größe Inhalt
S 11 11 ltr. 2,0 cbm

Ballongas

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt 
mit Ballongas

Füllungen Ballongas

n784.0.5100

n784.0.6100

Ballongröße Gasinhalt Füllungen pro 
10 Liter Flasche

Füllungen pro 
20 Liter Flasche

Füllungen pro 
50 Liter Flasche

Auftrieb pro 
Ballon

20 cm Ø  ca. 4 ltr. 350 500 1400   4,4 gr.
30 cm Ø ca. 14 ltr. 100 200 400 15 gr.
40 cm Ø ca. 33 ltr. 42 90 170 35 gr.
50 cm Ø ca. 65 ltr. 21 40 86 68 gr.
60 cm Ø ca. 113 ltr. 12 21 50 118 gr.
80 cm Ø ca. 268 ltr. 5 10 20 281 gr.

100 cm Ø ca. 523 ltr. 2 5 10 548 gr.

Füllinhalt und Auftrieb kugelförmiger Luftballons, wobei es sich um ca.-Angaben handelt. 

Flaschentyp
Latexballon Folienballon

25 cm 30 cm 50 cm 42 cm
Anzahl der zu füllenden Ballons

11 ltr. ~270 ~160 ~35 ~60
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4.26 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Acetylen

Arcox 2
Arcox 18

Argon 4.6
Argon 4.8
Argon 5.0

Ballongas

Biergas 80/20
Biergas 70/30

Druckluft

Formiergas 85/15
Formiergas 80/20
Formiergas 90/10
Formiergas 95/5

Helium 4.6
Helium 5.0

Kohlendioxid CO2
Kohlendioxid E 290
Kohlendioxid med.

Propan

Sauerstoff
Sauerstoff med.

Stickstoff 
Sticktoff 4.6
Stickstoff 5.0
Stickoxydul med. = Lachgas

Treibgas

Wasserstoff 3.0
Wasserstoff 5.0

Neben den obigen Standardgasen gibt es noch eine Vielzahl von Sondergasen. 
Auch diese können wir Ihnen liefern, fragen Sie einfach danach. 

„Wir liefern unsere Gase mit 200 bar Fülldruck aus, 
die meisten gibt es aber auch mit 300 bar Fülldruck.“
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4.27Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt 
mit Arcox 18, leuchtendes grün/grau
82 % Argon / 18 % Co2, 200 bar Fülldruck
bei 15 °C

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit
Argon 4.6, dunkelgrün/grau, 99,996 % Argon, 
200 bar Fülldruck bei 15 °C

Füllungen Argon 4.6, bei 15 °C

Stahlflaschenkappe passend für techn. Gase

Füllungen Arcox 18, bei 15 °C

Arcox 18

Argon 4.6

Größe Inhalt Höhe Gewicht
5 ltr.     1,20 cbm   ca. 470 mm ca. 12 kg

10 ltr.  2,40 cbm   ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr.  4,70 cbm   ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 11,80 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt
5 ltr. 1,20 cbm

10 ltr. 2,40 cbm
20 ltr. 4,70 cbm
50 ltr. 11,80 cbm

Größe Inhalt Höhe Gewicht
5 ltr. 1,05 cbm ca. 470 mm ca. 12 kg

10 ltr. 2,10 cbm ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr. 4,30 cbm ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 10,70 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt
5 ltr. 1,05 cbm

10 ltr. 2,10 cbm
20 ltr. 4,30 cbm 
50 ltr. 10,70 cbm

n780.5.0050
n780.5.0100
n780.5.0200
n780.5.0500

n780.5.1050
n780.5.1100
n780.5.1200
n780.5.1500

n781.0.0050
n781.0.0100
n781.0.0200
n781.0.0500

n781.0.1050
n781.0.1100
n781.0.1200
n781.0.1500

n780.1.0502
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4.28 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Sauerstoff, weiß/grau, 200 bar Fülldruck bei 15 °C

Füllungen Sauerstoff, bei 15 °C

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Acetylen, kastanienbraun, 19 bar Fülldruck 
bei 15 °C

Füllungen Acetylen, bei 15 °C

Acetylen

Sauerstoff

Größe Inhalt Höhe Gewicht
2 ltr. 0,50 cbm ca. 470 mm ca.   5 kg
5 ltr. 1,00 cbm ca. 470 mm ca. 12 kg

10 ltr. 2,00 cbm ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr. 4,00 cbm ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 10,00 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt
2 ltr. 0,50 cbm
5 ltr. 1,00 cbm

10 ltr. 2,00 cbm
20 ltr. 4,00 cbm 
50 ltr. 10,00 cbm

Größe Inhalt Höhe Gewicht
5 ltr. 0,80 kg ca. 470 mm ca. 15 kg

10 ltr. 1,60 kg ca. 975 mm ca. 23 kg
20 ltr. 3,10 - 4,00 kg ca. 945 mm ca. 40 kg
40 ltr. 6,30 kg ca. 1375 mm ca. 72 kg
48 ltr. 8,00 kg ca. 1620 mm ca. 77 kg
50 ltr. 10,00 kg ca. 1620 mm ca. 83 kg

Größe Inhalt
5 ltr. 0,80 kg

10 ltr. 1,60 kg
20 ltr. 3,10 - 4,00 kg
40 ltr. 6,30 kg
48 ltr. 8,00 kg
50 ltr. 10,00 kg

n781.5.0020
n781.5.0050
n781.5.0100
n781.5.0200
n781.5.0500

n781.5.1020
n781.5.1050
n781.5.1100
n781.5.1200
n781.5.1500

n782.0.0050
n782.0.0100
n782.0.0200
n782.0.0400
n782.0.0480
n782.0.0500

n782.0.1050
n782.0.1100
n782.0.1200
n782.0.1400
n782.0.1480
n782.0.1500

Stahlflaschenkappe passend für techn. Gasen780.1.0502
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4.29Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Sauerstoff

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Kohlensäure, grau

Füllungen Kohlensäure

= Thekenversion

Kohlensäure

Inhalt Höhe Gewicht
  0,75 kg ca.  380 mm ca.   3 kg
  1,50 kg ca.  420 mm ca.   5 kg
  2,00 kg ca.  560 mm ca. 7,5 kg
  6,00 kg ca.  770 mm ca. 21 kg
 6,00 kg Steigrohr ca. 770 mm ca. 21 kg
 6,00 kg Theke ca. 600 mm ca. 21 kg
  7,50 kg ca.  915 mm ca. 24 kg
10,00 kg ca. 1160 mm ca. 32 kg
10,00 kg Steigrohr ca. 1160 mm ca. 32 kg
10,00 kg Theke ca. 700 mm ca. 32 kg
10,00 kg Theke + Steigrohr ca. 700 mm ca. 32 kg
15,00 kg ca.  940 mm ca. 45 kg
20,00 kg ca. 1170 mm ca. 58 kg
30,00 kg ca. 1345 mm ca. 82 kg

Inhalt
 0,75 kg
 1,50 kg
 2,00 kg
 6,00 kg
 6,00 kg Steigrohr
 6,00 kg Theke
  7,50 kg
10,00 kg 
10,00 kg Steigrohr
10,00 kg Theke
10,00 kg Theke + Steigrohr
15,00 kg
20,00 kg
30,00 kg

n783.5.0007
n783.5.0015
n783.5.0020
n783.5.0060
n783.5.0062
n783.5.0061
n783.5.0075
n783.5.0100
n783.5.0101
n783.5.0111
n783.5.0115
n783.5.0150
n783.5.0200
n783.5.0300

n783.5.1007
n783.5.1015
n783.5.1020
n783.5.1060
n783.5.1061
n783.5.1062
n783.5.1075
n783.5.1100
n783.5.1101
n783.5.1111
n783.5.1115
n783.5.1150
n783.5.1200
n783.5.1300

Das Steigrohr in einer Kohlensäureflasche wird immer dann 
unbedingt benötigt, wenn die Kohlensäure zum Einfrieren 
verwendet wird, da das CO2 dann in flüssiger Form entnom-
men werden muss.

Stahlflaschenkappe passend für techn. Gase n780.1.0502
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4.30 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
technischem Stickstoff, schwarz/grün, 
200 bar Fülldruck bei 15 °C

Füllungen technischer Stickstoff, bei 15 °C

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Arcox 2K, grün/grau, 98% Argon / 2 % CO2, 
200 bar Fülldruck bei 15 °C

Füllungen Arcox 2K, bei 15 °C

Arcox 2K

Technischer Stickstoff

Größe Inhalt Höhe Gewicht
5 ltr. 0,75 cbm ca. 470 mm ca. 12 kg

10 ltr. 2,00 cbm ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr. 4,00 cbm ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 10,00 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt
5 ltr. 0,75 cbm 

10 ltr. 2,00 cbm 
20 ltr. 4,00 cbm
50 ltr. 10,00 cbm

Größe Inhalt Höhe Gewicht
10 ltr. 2,10 cbm ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr. 4,30 cbm ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 10,70 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt
10 ltr. 2,10 cbm
20 ltr. 4,30 cbm
50 ltr. 10,70 cbm

n782.5.0050
n782.5.0100
n782.5.0200
n782.5.0500

n782.5.1050
n782.5.1100
n782.5.1200
n782.5.1500

n785.0.0100
n785.0.0200
n785.0.0500

n785.0.1100
n785.0.1200
n785.0.1500

Stahlflaschenkappe passend für techn. Gasen780.1.0502
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4.31Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

n786.0.0100
n786.0.0500

n786.0.3100
n786.0.3500

n786.0.4100
n786.0.4500

n786.0.1100
n786.0.1500

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Formiergas 90/10, feuerrot/grau,
90 % Stickstoff / 10 % Wasserstoff
200 bar Fülldruck bei 15 °C

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Formiergas 95/5, feuerrot/grau, 
95 % Stickstoff / 5 % Wasserstoff
200 bar Fülldruck bei 15 °C

Füllungen Formiergas 90/10

Füllungen Formiergas 95/5

Formiergas 90/10

Formiergas 95/5

Größe Inhalt Höhe Gewicht
10 ltr. 2 cbm ca. 820 mm ca. 18 kg
50 ltr. 10 cbm ca. 1.515 mm ca. 77 kg

Größe Inhalt Höhe Gewicht
10 ltr. 2 cbm ca. 820 mm ca. 18 kg
50 ltr. 10 cbm ca. 1.515 mm ca. 77 kg

Größe Inhalt
10 ltr. 2,00 cbm 
50 ltr. 10,00 cbm

Größe Inhalt
10 ltr. 2,00 cbm 
50 ltr. 10,00 cbm

Stahlflaschenkappe passend für techn. Gase n780.1.0502
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4.32 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Biergas 70/30, schwarz-grau/schwarz/grün,
200 bar Fülldruck bei 15 °C

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Biergas 80/20, schwarz-grau/schwarz/grün,
200 bar Fülldruck bei 15 °C

Füllungen Biergas 70/30, bei 15 °C

Füllungen Biergas 80/20, bei 15 °C

Biergas 70/30

Biergas 80/20

Größe Inhalt Höhe Gewicht
10 ltr. 2,00 cbm ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr. 4,20 cbm ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 10,00 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt Höhe Gewicht
10 ltr. 2,00 cbm ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr. 4,20 cbm ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 10,00 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt
10 ltr. 2,00 cbm 
20 ltr. 4,20 cbm
50 ltr. 10,00 cbm

Größe Inhalt
10 ltr. 2,00 cbm 
20 ltr. 4,20 cbm
50 ltr. 10,00 cbm

n783.7.0100
n783.7.0200
n783.7.0500

n783.7.1100
n783.7.1200
n783.7.1500

n783.7.3100
n783.7.3200
n783.7.3500

n783.7.4100
n783.7.4200
n783.7.4500

Stahlflaschenkappe passend für techn. Gasen780.1.0502
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4.33Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

komplett mit 25 Schnüren, 25 Ballons und Füllventil 
im Karton verpackt, ausreichend für ca. 40 Ballons mit 
20 cm Ø oder für ca. 15 Ballons mit 30 cm Ø.

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt mit 
Ballongas, braun/grau, 200 bar Fülldruck 
bei 15 °C

Füllungen Ballongas, bei 15 °C

Biegeventil für die Befüllung von Luftballons

Füllinhalt und Auftrieb von Luftballons siehe Seite 4.25

Einweg-Ballongasflasche

Ballongas

Größe Inhalt Höhe Gewicht
10 ltr. 1,80 cbm ca. 975 mm ca. 20 kg
20 ltr. 3,60 cbm ca. 945 mm ca. 40 kg
50 ltr. 9,10 cbm ca. 1650 mm ca. 80 kg

Größe Inhalt
10 ltr. 1,80 cbm
20 ltr. 3,60 cbm
50 ltr. 9,10 cbm

Größe Gewicht Fülldruck
2,2 ltr. 1745 gr ca. 100 bar

n784.0.0100
n784.0.0200
n784.0.0500

n784.0.1100
n784.0.1200
n784.0.1500

n353.0.0420

n784.0.1007

Biegeventil mit flexiblem Rohr, für den Anschluss an eine 
Ballongasflasche, bis max. 200 bar.

Eigentums-Tauschflaschen, neu und gefüllt, 
gelbgrün/grau, 200 bar Fülldruck bei 15 °C

Füllungen Druckluft

Druckluft 

Größe Inhalt Höhe Gewicht
10 ltr. 2,00 cbm ca. 820 mm ca. 18 kg
20 ltr. 6,00 cbm ca. 840 mm ca. 37 kg
50 ltr. 10,00 cbm ca. 1515 mm ca. 79 kg

Größe Inhalt
10 ltr. 2,00 cbm 
20 ltr. 6,00 cbm
50 ltr. 10,00 cbm

n784.5.0100
n784.5.0200
n784.5.0500

n784.5.1100
n784.5.1200
n784.5.1500
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4.34 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Stahlflaschen, neu und gefüllt mit Propan, grau

Aluflasche, neu und gefüllt mit Propan

Füllungen Propan

Füllung Treibgas-Flasche 11 kg

Stahlflasche, neu und gefüllt mit Treibgas 11 kg

Treibgas

Propan

Inhalt Höhe Gewicht
5 kg 500 mm ca. 11 kg

11 kg 600 mm ca. 23 kg
33 kg 1300 mm ca. 70 kg

Inhalt
5 kg  grau

11 kg  grau 
33 kg  grau 

Inhalt
11 kg  rot
33 kg  rot

n786.5.0050
n786.5.0110
n786.5.0330

n786.5.1050
n786.5.1110
n786.5.1330

n786.5.0115

n786.5.2911

n786.5.3110
n786.5.3330

n786.5.2811

Wir haben alle handelsüblichen Flaschengrößen ständig für 
Sie am Lager. 

Aufgrund des geringen Gewichtes ist die Aluflasche 
besonders für den Einsatz im Camping- und 
Freizeitbereich die ideale Flasche, 11 kg Inhalt.

Stahlflaschenkappe passend für Propann780.1.0504
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4.35Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Gasflaschen-Schutzschränke
aus stabilem, korrosionsfreiem Zinkblech

Heizstrahler Typ Flexo

Im Lieferumfang enthalten sind

Technische Daten

Wir liefern auch Gasflaschen-Schutzschränke 
für technische Gase, bitte anfragen.

Flaschen-
zahl

Flachen-
größe

Schrankgröße
H x B x T

Gewicht

1 x 11 kg   750 x   460 x 400 mm 10 kg

2 x 11 kg   750 x   840 x 400 mm 14 kg

 1 x 33 kg 1500 x   460 x 400 mm 18 kg
2 x 33 kg 1500 x   840 x 400 mm 26 kg

4 x 33 kg 1500 x 1680 x 400 mm 43 kg 

6 x 33 kg 1500 x 2520 x 400 mm 63 kg

max. Wärmeleistung 4,6 kW
Anschlussdruck 50 mbar
max. Verbrauch 0,360 kg/h

n780.1.0300
n780.0.0301

n780.1.0305
n780.1.0306
n780.1.0307
n780.1.0309

n351.9.0010

Gasflaschen-Schutzschränke für Propanflaschen zur 
Befestigung an einer Wand, ohne Rückwand.

- Niederdruckregler
- Regulierventil
- Zündsicherung
- Propanschlauch

Flexibler Heizstrahler ohne Gebläse, mit Aufsatz, zum Anschluss
an eine Propanflasche 5 kg oder 11 kg geeignet. Der Heizstrah-
ler verfügt über eine stufenlos einstellbare Wärmeleistung bis 
zu 4,6 kW. 
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4.36 Sie können sich jede Flasche bei uns auch mieten!

Kältemittel  Ersatz für

R-22 aufgearbeitet H-FCKW  
R-23 H-FKW R-13
R-32 H-FKW R-12
R-134a H-FKW R-12B1/R-114
R-227ea H-FKW R-114, R-124
R-236fa H-FKW R-114
R-245fa H-FKW  
R-290 KW/Propan als Kältemittel  
R-404A H-FKW R-502
R-407A H-FKW R-502
R-407C H-FKW R-22
R-407D H-FKW R-12
R.407F H-FKW R-404A
R-410A H-FKW R-22/R-13B1
R-417A ISCEON®MO59 H-FKW R-22
R-422A ISCEON®MO79 H-FKW R-502, R-402A, R-408A, R-403B
R-422D ISCEON®MO29 H-FKW R-22
R427 H-FKW R-22
R-437A ISCEON®MO49 H-FKW R-12, R-401A, R-409A, R-413A
R-507 H-FKW R-502
R-508A H-FKW R-503
R-508B H-FKW R-13/R-503
R-600a KW/Isobutan als Kältemittel

R-744 H-CO2 als Kältemittel  
R-1270 KW/Propen als Kältemittel  
ISCEON®MO89 H-FKW R-13B1

 
Recycling / Entsorgung

Durch unseren Partner lassen wir Ihre Kältemittel fachgerecht entsorgen bzw. recyceln.
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Absaugtechnik

5.1

        Absaug- und Filteranlagen

TEKA ist eines der führenden Unternehmen in Deutschland, welches Absaug- und Filteranlagen produziert und 
verkauft. Dabei setzt das 1995 gegründete Unternehmen auf Wirtschaftlichkeit, Innovation und eine hohe Quali-
tät. Die Absaug- und Filteranlagen werden vor allem für den Industriebereich hergestellt. Denn eine saubere und 
gereinigte Luft am Arbeitsplatz ist insbesondere in Betrieben mit einem hohen Schadstoffausstoß und besonderen 
Hygienevorschriften von großer Bedeutung. So werden die TEKA-Anlagen vor allem in der Metall-, Elektro- und 
Druckindustrie sowie in der Medizin- und Dentaltechnik eingesetzt und sorgen hier für einen einwandfreien Pro-
duktionsprozess. 

Wählen Sie aus einer großen Vielfalt an Anlagen genau die Richtige für Sie aus. 
TEKA bietet neben den standardisierten Absaug- und Filteranlagen zusätzlich auch spezielle Systemlösungen 
und Sonderausführungen. So erhält jedes Unternehmen eine individuelle Anlage, die ganz auf die Produktion und 
die Bedürfnisse des jeweiligen Fachbereiches abgestimmt ist. Unterschieden wird außerdem zwischen mobilen, 
stationären und zertifizierten Absaug- und Filteranlagen. Zusätzlich bietet TEKA eine Vielzahl an unterschiedlichen 
Erfassungseinrichtungen.

● Die mobilen Anlagen von TEKA absorbieren nicht nur Rauch und Staubpartikel, sondern beispielsweise auch Öl-
nebel. Der Vorteil der unterschiedlichen mobilen Anlagen ist, dass sie individuell und flexibel überall dort eingesetzt 
werden können, wo sie gebraucht werden. Das TEKA-Handycart zum Beispiel ist platzsparend und eignet sich aus 
diesem Grund besonders für Schweißarbeitsplätze mit wenig Platz. 

● Die zentralen Filteranlagen von TEKA ermöglichen die Erfassung von Schadstoffen über verschiedenste, oft 
projektspezifische Erfassungselemente und bieten eine automatische Filterreinigung. Sie sind für die unterschied-
lichsten Aufgabengebiete einsetzbar. 

● Eine Besonderheit bilden die vom Institut für Arbeitsschutz zertifizierten Anlagen Caremaster, Cleanmaster und 
Strongmaster, Filtercube und ZPF. Durch dieses Zertifikat wird dem Kunden der hohe Abscheidegrad bestätigt und 
es ermöglicht einen Umluftbetrieb selbst bei hochlegierten Chrom-Nickel-Stählen.

● Zusätzlich zu den qualitativ hochwertigen Absaug- und Filteranlagen bietet TEKA Absaugelemente wie Absau-
garme und -schläuche. Die Absaugelemente sind in verschiedenen Durchmessern erhältlich, sodass sie sich so-
wohl für kleine als auch für große Räume und Arbeitsplätze eignen.
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5.2

Was ist Staub/Rauch?

Wann entsteht Staub/Rauch?

Warum ist Staub/Rauch gefährlich?

Die staatliche Rahmenvorschrift Gefahrstoffverordnung GefStoffV

Arten von Staub/Rauch

Feinstaub

Schweißrauch

Dämpfe Grobstaub

Lötrauch

RußÖlnebel
Aerosole Farbnebel und Pigmente Pollen

HaareViren Bakterien

Tabakrauch Nebel

Zementstaub

0,001 µ 0,01 µ 0,1 µ 1 µ 10 µ 0,01 µ
(0,1 mm)

Der hier verwendete Begriff von Staub/Rauch bezeichnet die Menge verteilter fester Partikel in der 
Luft, die unter anderem bei thermischen Prozessen wie beim Schweißen entstehen. Man unterscheidet 

generell zwischen Grobstaub und Feinstaub. Feinstaub lässt sich weiter unterteilen in die Kategorien E-Staub, also 
einatembarer Staub, A-Staub, also alveolengängiger = lungengängiger Staub und U-Staub, also ultrafeiner Staub. 
In der Regel wird Staub/Rauch unter einer Partikelgröße von 10 µm als Feinstaub bezeichnet. Auch Schweißrauche, 
Lötrauche und Ölnebel fallen in die Kategorie Feinstaub. Da ihre Partikelgröße 1 µm unterschreitet, gehören sie 
zur Fraktion der A-Staubpartikel und bedürfen besonderer Aufmerksamkeit hinsichtlich des Gesundheitsschutzes. 

In der Schweißtechnik entstehen Staub/Rauch und damit Schadstoffe aus der Verwendung von 
► Grundwerkstoffen     ► Zusatzwerkstoffen     ► Verunreinigungen      ► Umgebungsluft 
und bei Prozessen wie 
► Verdampfen     ► Kondensation     ► Oxidation      ► Zersetzung     ► Pyrolyse     ► Verbrennen

Allgemein kann jede Art von Staub/Rauch in hoher Konzentration und Langzeitaufnahme zu Atemwegserkrankun-
gen führen, wie Bronchitis oder  obstruktive Bronchitis. Staub/Rauch ist allerdings vor allem dann gefährlich, wenn 
er Gefahrstoffe enthält. 

Mit der Gefahrstoffverordnung, die am 1.1.2005 in Kraft trat, wurde in Umsetzung mehrerer EG-Richtlinien der 
Arbeitsschutz bei Tätigkeiten mit Gefahrstoffen neu geregelt. Schweißrauch ist als Gefahrstoff eingeordnet, dem-
entsprechend gilt die Gefahrstoffverordnung. Die Schweißrauch-Partikel sind einatembar und lungengängig; bei 
Chrom-Nickel-Stählen sind sie krebserzeugend. Die Gefahrstoffverordnung fordert im Anhang lll Nr. 2 „Partikelför-
miger Gefahrstoffe“ unter 2.3, Absatz 5 eine lokale Absaugung: „Stäube sind an der Austritts- oder Entstehungs-
stelle möglichst vollständig zu erfassen und gefahrlos zu entsorgen. Die abgesaugte Luft ist so zu führen, dass so 
wenig Staub wie möglich in die Atemluft der Beschäftigten gelangt. Eine Rückführung in den Arbeitsbereich ist nur 
nach ausreichender Reinigung zulässig.“ 
Weiterhin heißt es in Absatz 7: „Einrichtungen zum Abscheiden, Erfassen und Niederschlagen von Stäuben müssen 
dem Stand der Technik entsprechen. Bei der erstmaligen Inbetriebnahme dieser Einrichtung ist der Nachweis einer 
ausreichenden Wirksamkeit zu erbringen. Die Einrichtungen sind mindestens jährlich auf ihre Funktionsfähigkeit zu 
prüfen, zu warten und gegebenenfalls instand zu setzen. Die Prüfungen sind zu dokumentieren.“
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5.3

Luftrückführung beim Umgang mit krebserzeugenden Stoffen

Gefahrstoff chemische 
Zeichen

Arbeitsplatzgrenzwert 
(in mg/m3)

Aluminiumoxid Al2O3 3
Bariumverbindungen Ba 0,5
Blei(verbindungen) Pb 0,15
Cadmiumoxid CdO 0,002
Calciumoxid CaO wurde aufgehoben
Chrom-(III)-Verbindungen Cr 2
Chrom-(VI)-Verbindungen Cr (VI) 0,05
Cobalt und Cobaltverbindungen Co 0,1
Eisenoxide Fe2O3 3
Formaldehyd CH2O 0,37
Kohlendioxid CO2 9100
Kohlenmonoxid CO 35
Kupfer Cu 0,1
Mangan Mn 0,5
Nickel Ni 0,5
Nickelverbindungen NiO u.a. 0,05
Ozon O3 0,2
Phosgen COCl2 0,082
Stickstoffdioxid NO2 6
Stickstoffmonoxid NO 30
Zinkoxid ZnO 1
Zinnverbindungen Sn 2

Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW)
Auszug aus der TRGS 528

In § 11 GefStoffV Absatz 4 steht: „In Arbeitsbereiche, in denen Tätigkeiten mit krebserzeugenden, erbgutverändern-
den oder fruchtbarkeitsgefährdenden Stoffen der Kategorie 1 oder 2 durchgeführt werden, darf dort abgesaugte 
Luft nicht zurückgeführt werden. Abweichend von Satz 1 darf die in einem Arbeitsbereich abgesaugte Luft dorthin 
zurückgeführt werden, wenn sie unter Anwendung behördlicher oder berufsgenossenschaftlich anerkannter Ver-
fahren oder Geräte ausreichend von solchen Stoffen gereinigt ist. Die Luft muss dann so geführt oder gereinigt 
werden, dass krebserzeugende, erbgutverändernde oder fruchtbarkeitsgefährdende Stoffe nicht in die Atemluft 
anderer Beschäftigter gelangen.“

Zur Erfüllung der Vorschriften stehen für den Betreiber sowohl mobile Entstauber als auch zentral stationäre Anla-
gen zur Verfügung. Den gesetzlichen Grundlagen entsprechen IFA-geprüfte, ehemals BIGA, Entstauber, nach der 
international gültigen Norm DIN EN ISO 15012-1, sowie Zentralanlagen gemäß TRGS 528. 

4.5 Luftrückführung: 
(1) Abgesaugte Luft darf nur in den 
Arbeitsbereich zurückgeführt werden, 
wenn sie ausreichend gereinigt ist. Luft-
technische Anlagen dürfen eingesetzt 
werden, wenn sie bauartgeprüft sind 
oder wenn durch Einzelmessungen die 
erforderliche Wirksamkeit überprüft wur-
de. Hinweise zum Frischluftanteil raum-
lufttechnischer Anlagen mit Luftrückfüh-
rung enthält die DGUV Regel 109-002 
(bis 01.05.2014 BGR 121) „Arbeitsplatz-
lüftung - Lufttechnische Maßnahmen“. 

(2) An Arbeitsplätzen, an denen 
Schweißarbeiten oder verwandte Ver-
fahren mit Emissionen von krebser-
zeugenden, erbgutverändernden oder 
fruchtbarkeitsgefährdenden Stoffen der 
Kategorie 1 oder 2 durchgeführt wer-
den, insbesondere bei Verwendung von 
chrom- und nickelhaltigen Werkstoffen, 
darf dort abgesaugte Luft nicht zurück-
geführt werden. Das gilt nicht, wenn 
bauartgeprüfte Schweißrauchabsaug-
geräte der Schweißrauchabscheide-
klasse W2 oder W3 verwendet werden. 
Hinweise zu den Schweißrauchabschei-
deklassen siehe DIN EN ISO. 



Sach-Nummer

Absaugtechnik

 

  

5

5.4

Absaugarm zur Wandmontage 
inkl. Ventilator

Technische Daten

Sauggebläse mit Schlauchsystem

Schlauchabsaugarm, 2 mtr. Gelenke innenliegend

Schlauchabsaugarm, 3 mtr. Gelenke innenliegend

Schlauchabsaugarm, 4 mtr. Gelenke innenliegend

Technische Daten

Ventilatorleistung  2000 m³/h
Motor    0,75 kW / 400 V / 50 Hz

Absaugarm mit Ventilator zum zuverlässigen Absaugen von 
Rauchen, Gasen und Stäuben direkt am Entstehungsort. 

Zum Lieferumfang gehört ein leistungsstarker Ventilator aus 
Siluminguß und ein Schlauchabsaugarm mit innenliegenden 
Gelenken.

Der Absaugarm ist kinderleicht in jede Position freitragend 
einstellbar. Die Absaughaube lässt sich in jede Richtung 
schwenken und ist mit einer Drosselklappe ausgestattet.

Auf Wunsch sind Systeme mit veränderter Armausführung 
und mit anderer Ventilatorleistung möglich.

Das auf 4 Rollen gelagerte TEKA-Sauggebläse überzeugt 
durch seine robuste Bauart. Gehäuse und Flügelrad des Ven-
tilators sind aus sehr widerstandsfähigem und korrosionsbe-
ständigem Aluminiumguss hergestellt. 

Verwendung findet das Gebläse bei einer Vielzahl von Aufga-
benstellungen, so z.B. bei der Belüftung von Rohren oder Con-
tainern, der Absaugung von Schweißrauchen oder von Kfz–
Abgasen.

Saug- und druckseitig ist der Ventilator mit einem Schutzgit-
ter versehen. Zum Lieferumfang gehört ein 6 m langer Saug-
schlauch mit 150 mm Ø mit Absaughaube und Magnetfuß.

Auf Anfrage sind weitere Ausführungen möglich.

Ventilatorleistung  2000 m³/h
Motor    0,75 kW / 400 V / 50 Hz

n350.7.0304

n350.7.0303

n350.7.0302

n350.7.0310
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5.5

Filtoo Absauganlage (IFA-geprüft)

Technische Daten

Grobfilter Set G4 blau/weiß, 10 Stück

Ersatzfilter

STAVO Staubvorabscheidung 
mit Funkenschutz und Sammellade

Vorfilter M5
Aktivkohlefilter

Absaugarm zur Wandmontage 
inkl. Ventilator

Hauptfilter F9 n350.7.0802

Mobile Filteranlage, die bei vielen Aufgabenstellungen im Be-
reich der Filtration von Rauchen, Stäuben und Gasen einsetz-
bar ist.

Das Gerät ist nach Schweißrauchklasse "W3" IFA-
zertifiziert, IFA Nr. 1005029.

Bei bestimmungsgemäßer Verwendung ist die Anlage dem-
nach für den Umluftbetrieb bei der Bearbeitung von Chrom-/
Nickelstählen einsetzbar, an Schweißarbeitsplätzen, im Werk-
stattbereich, für Lötanwendungen, bei Restauratoren und in 
Schlossereien.

Als weiteres Prüfsiegel wurde dem Filtoo das GS-Zeichen 
verliehen. Dem Gerät wird dadurch bescheinigt, dass es den 
Anforderungen des Geräte- und Produktsicherheitsgesetzes 
(GPSG) entspricht.

Schadstoffe werden über einen 3 m langen Absaugarm erfasst, 
die Absaughaube ist mit einer Regulierklappe ausgestattet und 
bietet somit die Möglichkeit der optimalen Volumenstroman-
passung.

Filterstufe 1   Grobfilter G4
Filterstufe 2   Vorfilter M5
Filterstufe 3   Aktivkohlefilter
Filterstufe 4   Hauptfilter F9
Ventilatorleistung  2500 m³/h
Motorleistung    1,1 kW
Anschlussspannung  230 V / 50 Hz
Abmessungen ( L x B x H) 580 x 580 x 900 mm
Gewicht   80 kg
Abscheidegrad   ≥ 99 %  

Grobfilter
Vorfilter

Aktivkohlefilter

Hauptfilter

n350.7.0022

n350.7.0700

n350.7.0803
n350.7.0806

n350.7.0804
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5.6

Strongmaster mit 1 bzw. 2 Absaugarmen

Strongmaster mit zwei Absaugarmen

Strongmaster mit einem Absaugarm

Technische Daten

Ersatzfilter
Sternfilterpatrone, Filterfläche 10 m2

IFA- Nr. 1205014

IFA geprüft
IFA- Nr. 1005044

Ventilatorleistung 3.500 m³/h
Filter   2 x 10 m²
Anschlussspannung 400 V / 50 Hz
Motorleistung  2,2 kW
Geräuschpegel   ca. 72 dB(A)
Maße (B x T x H)  665 x 776 x 1625 mm

Mobile, IFA geprüfte Filteranlage zum Absaugen 
und Filtern von Rauchen, die beim thermischen 

Fügen und Trennen von Metallen entstehen.  
Die Anlage entspricht den sicherheitstechnischen Anfor-
derungen für Geräte der Schweißrauchklasse "W3", hoch-
legierte Stähle mit Legierungsbestandteilen > 30 % Nickel-
basislegierung. Bei bestimmungsgemäßer Verwendung kann 
die Anlage für den Umluftbetrieb verwendet werden.
Eine stabile Stahlblechkonstruktion mit durchgängiger Pulver-
beschichtung garantiert einen Betrieb auch unter robusten Ein-
satzbedingungen. Die hohe Bedienerfreundlichkeit zeigt sich 
durch die Wartungstüren. Als Vorfilterstufe dient ein Prallblech. 
Eine großflächige, abreinigbare Sternfilterpatrone der Staub-
klasse M scheidet die restlichen Rauche und Stäube bei einem 
Abscheidegrad größer 99 %, ab. Sie verbleiben bei der Reini-
gung in der Filteranlage, eine Staubkontamination ist ausge-
schlossen.
Das Gerät ist mit einem leistungsstarken Ventilator ausgestat-
tet. Die Filteranlage kann mit einem Absaugarm in Schlauch- 
oder Rohrausführung mit innen- oder außenliegenden Gelen-
ken ausgestattet werden. Absaugarme und die Absaughaube 
mit integrierter Drosselklappe lassen sich in jede Richtung frei-
tragend schwenken.

Ventilatorleistung 3.000 m³/h
Filter   10 m²
Anschlussspannung 400 V / 50 Hz
Motorleistung  1,1 kW
Geräuschpegel   ca. 72 dB(A)
Maße (B x T x H)  665 x 681 x 1265 mm

3 m Schlaucharm Gelenke innen
3 m Rohrarm Gelenke außen

3 m Schlaucharm Gelenke innen
3 m Rohrarm Gelenke außen

Technische Daten

n350.7.0075
n350.7.0078

n350.7.0126
n350.7.0122

n350.7.0708
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5.7

Cartmaster, fahrbar

Dustoo 

Technische Daten

Technische Daten

Ersatzfilter
Sternfilterpatrone, Filterfläche 10 m2

Ersatzfilter
Filterpatrone, 1,2 m2 mit PTFE Membran

Die mobile IFA-geprüfte Absaug- und Filteranlage 
vom Typ Cartmaster ist geeignet zum Absaugen 
und Filtern von Rauchen, die beim thermischen 

Fügen und Trennen von Metallen entstehen. Eine stabile 
Stahlblechkonstruktion mit durchgängiger Pulverbeschichtung 
garantiert einen wartungsarmen Betrieb, auch unter robusten 
Einsatzbedingungen. Als Vorfilterstufe dient ein Prallblech. Eine 
großflächige, abreinigbare Sternfilterpatrone der Filterklasse M 
scheidet die restlichen Rauche und Stäube bei einem Abschei-
degrad größer 99,9 % ab. 
Die Abreinigung erfolgt vollautomatisch und verschmut-
zungsabhängig über das POWER-SPRÜH-SYSTEM (PSS) 
mittels Druckluft. Der abgereinigte Staub verbleibt in einer 
Staubwanne und kann von dort bei Bedarf entnommen werden. 
Der Absaugarm und die Absaughaube mit integrierter Drossel-
klappe lassen sich in jede Richtung freitragend schwenken.

Ventilatorleistung 3.000 m³/h
Filter   10 m²
Anschlußspannung 400 V / 50 Hz
Motorleistung  1,5 kW
Geräuschpegel   ca. 70 dB(A)
Maße (B x T x H)   665 x 981 x 1265 mm

3 m Schlaucharm Gelenke innen
3 m Rohrarm Gelenke außen

Mobiles Hochvakuum Patronenfiltergerät in tragbarer sowie 
fahrbarer Ausführung. Die Anlage ist besonders für den Einsatz 
an Schweißpistolen mit integrierter Absaugung geeignet. Das 
Gehäuse ist aus stabilem Stahlblech gefertigt und innen sowie 
außen mit einer Pulverbeschichtung versehen und mit einem 
integrierten Funkenschutz ausgestattet. Die Anlage ist mit einer 
automatischen, zeitgesteuerten Filterabreinigung ausgerüstet. 
Im Lieferumfang enthalten sind ein Schlauch mit der Länge 
2,5 mtr. sowie eine Runddüse mit Magnetfuß.

Turbinenleistung 0-340 m³/h
Pressung  20.000 Pa
Motorleistung   2x 0,8 kW Kohleläufer
Anschlußspannung 230 V / 50 Hz
Filterpatrone  PTFE beschichtet
Geräuschpegel   ca. 74 dB(A)
Maße (B x T x H)  300 x 300 x 670 mm

n350.7.0136

n350.7.0708

n350.7.0692

n350.7.0132

n350.7.0030
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5.8

Caremaster Wand

Cartmaster W (IFA geprüft) IFA-Nr. 0805006

Technische Daten

Die stationäre, IFA-geprüfte Absaug- und Filteranlage Typ Cart-
master W ist geeignet zum Absaugen und Filtern von Rauchen, 
die beim thermischen Fügen und Trennen von Metallen entste-
hen. 
Die Anlage entspricht den sicherheitstechnischen Anforde-
rungen für Geräte der Schweißrauchklasse "W3". Bei bestim-
mungsgemäßer Verwendung kann die Anlage für den Umluft-
betrieb verwendet werden und somit Energiekosten eingespart 
werden. Eine stabile Stahlblechkonstruktion mit durchgängiger 
Pulverbeschichtung garantiert einen wartungsarmen Betrieb.

Als Vorfilterstufe dient ein Kupferprallblech. Zwei großflächige, 
abreinigbare Sternfilterpatronen der Filterklasse M scheiden die 
restlichen Rauche und Stäube bei einem Abscheidegrad größer 
99% ab.
Die Abreinigung erfolgt vollautomatisch und verschmut-
zungsabhängig über das POWER-SPRÜH-SYSTEM (PSS) 
mittels Druckluft. Der abgereinigte Staub verbleibt in einer 
Staubwanne und kann bei Bedarf entnommen werden. 

Die Filteranlage kann mit einem Absaugarm in Schlauch- oder 
Rohrausführung mit innen- oder außenliegenden Gelenken 
oder mit anderen Leistungsparametern ausgestattet werden. 
Absaugarme bis zu 8 m Ausladung möglich!

Technische Daten

Ersatzfilter
Vorfilterset (M5), 610 x 610 x 20 mm
Filterkassette (F9), 610 x 610 x 292 mm

Ersatzfilter
Sternfilterpatrone, Filterfläche 7,8 m2

Die stationäre Schweißrauchabsaugung garantiert 
einen wartungsarmen Betrieb, auch unter robusten 

Einsatzbedingungen. Ein großflächiger Vorfilter der Filterklasse 
M5 scheidet die groben Partikel ab. Anschließend wird die Luft 
durch den Hauptfilter bei einem Abscheidegrad größer 99 % 
geführt, wo auch die letzten feinen Rauche und Stäube abge-
schieden werden. Eine automatische Filterüberwachung zeigt 
einen erforderlichen Filterwechsel an.

Die Lieferung erfolgt inkl. einem Absaugarm in Schlauchausfüh-
rung und 3 m Länge. Alternativ sind weitere Armausführungen 
lieferbar.

Ventilatorleistung     2.500-3.500 m³/h
Vorfilter      M5
Hauptfilter     Schwebstofffilter F9
Anschlussspannung  400 V / 50 Hz
Motorleistung     1,1-1,5 kW
Geräuschpegel     ca. 70 dB(A)
Maße (B x T x H)      665 x 681 x 940 mm

3 m Schlaucharm Gelenke innen
3 m Rohrarm Gelenke außen

Ventilatorleistung   3.000 m³/h
Vorabschneider    Kupferprallblech
Filterfläche     2 x 7,8 m2

Anschluss-
spannung       400 V / 50 Hz
Motorleistung    1,5 kW
Geräuschpegel    ca. 70 dB(A)
Maße (B x T x H)     665 x  681x 2.057 mm

3 m Schlaucharm Gelenke innen
3 m Rohrarm Gelenke außen

n350.7.0146

n350.7.0697
n350.7.0705

n350.7.0142

n350.7.0156

n350.7.0712

n350.7.0152
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5.9

Schleiftische

Ausbildungsschweißtisch

Handplasmabrenntisch

Caremaster Wand

Tiefe 1.000 mm   -   Höhe 805 mm

Breite Saugstutzen an 
der Rückwand

Saugstutzen für 
 Unterabsaugung

1.000 mm 150 mm Ø 180 mm Ø Standard
1.000 mm 150 mm Ø 180 mm Ø mit Holzauflage
1.500 mm 150 mm Ø 200 mm Ø Standard
1.500 mm 150 mm Ø 200 mm Ø mit Holzauflage
2.000 mm 2 x 150 mm Ø 224 mm Ø Standard
2.000 mm 2 x 150 mm Ø 224 mm Ø mit Holzauflage
2.500 mm 2 x 150 mm Ø 250 mm Ø Standard
2.500 mm 2 x 150 mm Ø 250 mm Ø mit Holzauflage

Breite Saugstutzen
   600 mm Ø 160 mm
   900 mm Ø 200 mm
1.200 mm Ø 250 mm

Der TEKA Ausbildungsschweißtisch ist aus Profilstahl gefertigt. 
Er ermöglicht das Schweißen auf einem Stabeisenrost sowie 
auf Schamottsteinen. 

Der Tisch kann optional mit einer Zwangslagen-Schweißvor-
richtung ausgestattet werden. 

Der Schleifarbeitstisch ist aus einer stabil ge-
schweißten Konstruktion mit Flacheisenauflage 

gefertigt. Die Schadstofferfassung erfolgt über die Unter- und 
Rückwanderfassung. Der größte Teil dieser Partikel wird bereits 
im Tisch abgeschieden. Die Staubsammellade ermöglicht eine 
einfache Entnahme der vorabgeschiedenen Stäube.

Optional sind eine Holzauflage und seitliche Lamellenabtren-
nungen erhältlich.

Breite    600 mm
     900 mm
 1.200 mm
Zwangslagenschweißvorrichtung

Absaugtisch mit Untertisch-Absaugung, stabile geschweißte 
Konstruktion mit Mehrstufenlackierung der Tischaußenfläche, 
Auflage aus Flachstählen. Der Tisch ist mit einem Prallblech 
ausgerüstet. Dieses Prallblech dient zur Verteilung der Schad-
stoffe im Tisch und zur Beruhigung des Luftstromes.

Der Absaugtisch kann gegen Aufpreis mit entsprechender 
Schublade ausgestattet werden.

Tiefe: 635 mm - Höhe: 800 mm

Tiefe: 635 mm - Höhe: 800 mm
Tiefe: 635 mm - Höhe: 800 mm
Tiefe: 635 mm - Höhe: 800 mm

n350.7.1220

n350.7.1224
n350.7.1222

n350.7.1230

n350.7.1240

n350.7.1244
n350.7.1242

n350.7.1202
n350.7.1203
n350.7.1204
n350.7.1205
n350.7.1212
n350.7.1213
n350.7.1214
n350.7.1215



Sach-Nummer

Absaugtechnik

 

  

5

5.10

Filtercube 2 N / 2 H (IFA-geprüft)

Technische Daten

Bezeichnung max. Ventilator-
volumenstrom:  

Motor-
leistung:

max. 
Pressung

Filtercube 2N - 2500 2.500 m³/h 1,5 kW 2.800 Pa

Filtercube 2N - 3500 3.500 m³/h 2,2 kW 3.000 Pa

Filtercube 2H - 4000 4.000 m³/h 3,0 kW 3.000 Pa

Filtercube 2H - 5000 5.000 m³/h 4,0 kW 3.000 Pa

Bezeichnung 2 x Erstatzfilter
Filtercube 2N - 2500 Sternfilterpatrone, Filterfläche 7,8 m2

Filtercube 2N - 3500 Sternfilterpatrone, Filterfläche 10 m2

Filtercube 2H - 4000 Sternfilterpatrone, Filterfläche 15,6 m2

Filtercube 2H - 5000 Sternfilterpatrone, Filterfläche 20 m2

Die Filteranlage vom Typ Filtercube 2 ist entspre-
chend der DIN EN ISO 15012-1 IFA-zertifiziert und 

für die Schweißrauchklasse W3 als stationäres Schweißrauch-
absauggerät zugelassen. Bei bestimmungsgemäßer Verwen-
dung kann die Anlage im Umluftbetrieb bei der Verarbeitung 
von hochlegierten Stählen verwendet werden. Die Anlage ist 
ausgestattet mit 2 hängenden, großflächigen und der Leistung 
angepassten Filterpatronen. 

Vom jeweiligen Erfassungselement wird der Rohgasstrom über 
eine Rohrleitung zur Anlage geführt. Hier lagern sich die parti-
kelförmigen Schadstoffe an der Oberfläche der Patronen ab. 
Diese werden durch Druckluft in den erforderlichen Intervallen 
automatisch gereinigt. Die auf den Patronen haftenden Parti-
kel lösen sich und gelangen in einen Staubsammelbehälter. 
Die gereinigte Luft wird über einen Ausblasschalldämpfer ohne 
Wärmeverlust wieder in den Arbeitsraum zurückgeführt. 

Das Gehäuse ist aus einer stabilen Stahlblechkonstruktion ge-
fertigt und innen sowie außen mit einer Pulverbeschichtung 
versehen. Die einzelnen Sektionen sind mit bedienerfreundli-
chen Wartungstüren ausgerüstet.

Max. Ventilatorvolumenstrom 2.500 - 5.000 m³/h
Max. Pressung       2.800 - 3.000 Pa
Motorleistung           1,5 - 4,0 kW
Abscheidegrad   > 99 %
Geräuschpegel           ca. 72 dB(A)
Maße (B x T x H)          665 x 983 x 2.070 - 2.670 mm
Gewicht   ca. 280 - 350 kg

n350.7.0099

n350.7.0101

n350.7.0100

n350.7.0102

n350.7.0712

n350.7.0710
n350.7.0708

n350.7.0714
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Filtercube 4 N / 4 H (IFA-geprüft)

Technische Daten

Bezeichnung max. Ventilator-
volumenstrom:  

Motor-
leistung:

max. 
Pressung

Filtercube 4N - 3500 3.500 m³/h 2,2 kW 2.700 Pa

Filtercube 4N - 4000 4.000 m³/h 3,0 kW 3.300 Pa

Filtercube 4N - 5000 5.000 m³/h 4,0 kW 3.600 Pa

Filtercube 4H - 6000 6.000 m³/h 5,5 kW 4.100 Pa

Filtercube 4H - 7500 7.500 m³/h 7,5 kW 3.900 Pa

Filtercube 4H - 10000 10.000 m³/h 11,0 kW 4.600 Pa

Bezeichnung 4 x Erstatzfilter
Filtercube 4N - 3500 Sternfilterpatrone, Filterfläche 7,8 m2

Filtercube 4N - 4000 Sternfilterpatrone, Filterfläche 7,8 m2

Filtercube 4H - 5000 Sternfilterpatrone, Filterfläche 10 m2

Filtercube 4H - 6000 Sternfilterpatrone, Filterfläche 15,6 m2

Filtercube 4H - 7000 Sternfilterpatrone, Filterfläche 20 m2

Filtercube 4H - 10000 Sternfilterpatrone, Filterfläche 25,3 m2

Die Filteranlage vom Typ Filtercube 4 ist entspre-
chend der DIN EN ISO 15012-1 IFA-zertifiziert und 

für die Schweißrauchklasse W3 als stationäres Schweißrauch-
absauggerät zugelassen. Bei bestimmungsgemäßer Verwen-
dung kann die Anlage im Umluftbetrieb bei der Verarbeitung 
von hochlegierten Stählen verwendet werden. Die Anlage ist 
ausgestattet mit 4 hängenden, der Leistung angepassten Fil-
terpatronen. 

Vom jeweiligen Erfassungselement wird der Rohgasstrom über 
eine Rohrleitung zur Anlage geführt. Hier lagern sich die parti-
kelförmigen Schadstoffe an der Oberfläche der Patronen ab. 
Diese werden durch Druckluft in den erforderlichen Intervallen 
automatisch gereinigt. Die auf den Patronen haftenden Parti-
kel lösen sich und gelangen in einen Staubsammelbehälter. 
Die gereinigte Luft wird über einen Ausblasschalldämpfer ohne 
Wärmeverlust wieder in den Arbeitsraum zurückgeführt.  

Das Gehäuse ist aus einer stabilen Stahlblechkonstruktion ge-
fertigt und innen sowie außen mit einer Pulverbeschichtung 
versehen.

Max. Ventilatorvolumenstrom 3.500 - 10.000 m³/h
Max. Pressung       2.700 - 3.000 Pa
Motorleistung           2,2 - 11,0 kW
Abscheidegrad   > 99 %
Geräuschpegel           ca. 72 dB(A)
Maße (B x T x H)          800 x 800 x 2.320 - 2.920 mm
Gewicht   ca. 280 - 350 kg

n350.7.0201

n350.7.0203

n350.7.0202

n350.7.0204

n350.7.0205

n350.7.0206

n350.7.0712

n350.7.0708
n350.7.0712

n350.7.0710

n350.7.0714
n350.7.0716
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5.12

Raumtechnische Lösungen 
BlowTec P10

Technische Daten

Sternfilterersatzpatrone, Filterfläche 25,3 m2

Die zentrale Absaug- und Filteranlage ist die optimale Lösung 
für alle Arbeitsbereiche, die mehr als eine punktuelle Absau-
gung erfordern. Der modulare Aufbau der BlowTec lässt sich 
optimal an die Gegebenheiten des Raumes anpassen. 
Die Rohrleitungen, über die die schadstoffhaltige Luft an-
gesaugt und nach dem Filtern in die schwenkbaren Düsen ge-
leitet wird, können in Länge und Höhe variieren. 

Die Filteranlage ist mit Filterpatronen der Filterkategorie BIA 
M, Abscheidegrad größer 99 %, ausgestattet und verfügt über 
ein speziell entwickeltes Abreinigungssystem, welches aus 
der Kombination der CONTROL-UNIT (CU2) und des POW-
ER-SPRÜH-SYSTEMS (PSS) besteht. 
Diese Kombination sorgt für ein sehr gutes Abreinigungsver-
halten der Filterpatronen, so dass eine optimale Absaugleis-
tung während des gesamten Betriebes gewährleistet ist. 

Durch die Luftrückführung in den Arbeitsbereich lassen sich 
die Energiekosten stark reduzieren. 

Im Lieferumfang enthalten sind neben dem Filtermodul auch 
der schallgedämpfte Ventilator, ein Rohrschalldämpfer sowie 
der BlowTec – Ausblaskopf und die für die Verbindung der 
Module erforderliche Rohrleitung mit einer Gesamtlänge von 
max. 6 mtr.

Filterfläche  100 m2

Ventilatorleistung 10.000 m³/h
Motorleistung          11 kW
Anschlussspannung 400 V / 50 Hz
Motorsteuerung  Stern-Dreieck
Maße (B x T xH)  2.300 x 950 x 2.070 - 3.330 mm

n350.7.0716

n350.7.0232
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Raumtechnische Lösungen Airtech

Technische Daten

Bezeichnung max. Ventilator-
volumenstrom: 

Motor-
leistung: Filterfläche

Airtech P18 18.000 m³/h 11,0 kW 9 x 36 m²  
= 324 m²

Airtech P24 24.000 m³/h 15,0 kW 9 x 36 m²  
= 324 m² 

Airtech P30 30.000 m³/h 22,0 kW 12x 36 m²
= 432 m² 

Bei der TEKA Airtech Baureihe handelt es sich um raumtechni-
sche "Stand Alone Systeme". Einsatzgebiete sind überwiegend 
Industriebetriebe und Schweißereien, in denen keine punktuel-
len Absaugungen realisiert werden können und bzw. oder die 
Airtech Anlage zusätzlich zur Reinhaltung der Hallenluft genutzt 
werden soll.

Die Airtech Baureihe ist entsprechend der DIN EN ISO 15012-1 
zertifiziert und von dem IFA, Institut für Arbeitsschutz der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung -- vormals BGIA -- ge-
fahrstoffgeprüft und für die Schweißrauchklasse W3 als ortsfes-
tes Schweißrauchabsauggerät zugelassen.

Über die seitlich montierten Ansaugkanäle, deren Erfassungs-
punkt in ca. 4 m Höhe liegt, wird die schadstoffhaltige Luft an-
gesaugt und in die Filtersektion geführt. Hier lagern sich die 
partikelförmigen Schadstoffe an der Oberfläche der Filterpat-
ronen an. Die Filterpatronen werden durch Druckluft in den er-
forderlichen Intervallen vollautomatisch gereinigt. Die auf den 
Patronen haftenden Partikel lösen sich durch den Druckluftstoß 
und gelangen in einen Staubsammelbehälter. Die gereinigte 
Luft wird über individuell einzustellende Weitwurfdüsen zurück 
in den Arbeitsbereich geführt. 

Als Sicherheitseinrichtung verfügt die Anlage über einen Par-
tikelsensor auf der Reinluftseite. Dadurch erfolgt eine per-
manente Sicherheitsüberwachung des Systems z. B. gegen 
Filterdurchbrüche. Bei Fehlermeldung wird der Ventilator auto-
matisch ausgeschaltet. Gleichzeitig gibt die Anlagensteuerung 
ein optisches und akustisches Signal zur Warnung an den An-
wender.

Max. Ventilatorvolumenstrom 18000 – 30000 m³/h
Motorleistung   11,0 – 22,0 kW
Abscheidegrad   > 99%

n350.7.0220

n350.7.0224

n350.7.0222
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5.14

Filter-Master XL

Technische Daten

Filter-Master XL mit 1 Absaugarm 2,0 mtr., Ø 150 mm
Filter-Master XL mit 1 Absaugarm 3,0 mtr., Ø 150 mm
Filter-Master XL mit 1 Absaugarm 4,0 mtr., Ø 150 mm

Varianten
► Weitere Anschlussspannungen
► Verschiedene Armlängen

Ventilatorleistung 3.000 m³/h
max. Absaugleistung 1.000 m³/h
Motorleistung 1,5 kW
Anschlussspannung 3 x 400 V / 50 Hz
Abscheidegrad 99,9 %
Anzahl der Filterpatronen 1
erforderlicher Druckluftanschluss 5 - 6 bar
Geräuschpegel 69 dB(A)
Gewicht 135,0 kg
Abmessungen (B x T x H) 655 x 655 x 1.460 mm
IFA-Zulassung 201023121/1140

Anwendungen
► Auch geeignet für Chrom-Nickel-Stahl
► Große Rauch-/Staubmengen
► Dauerhafter Einsatz

Eigenschaften
► 360 Grad drehbare Absaughaube mit Drosselklappe
► W3/IFA-geprüft
► Automatische Filterabreinigung, zeitgesteuert
► KemTex® ePTFE Filterpatrone
► Drehrichtungskontrolle
► Absaugarm bis 4 m

IFA-geprüft

Ein funktionales Filtergerät mit zeitgesteuerter, automatischer 
Filterabreinigung für große Rauch- und Staubmengen und 
dauerhaften Einsatz.

Die verwendete KemTex® ePTFE Membran-Filterpatrone für 
Ultrafeinstäube erfasst sogar Partikel unter 0,1 μm.
Aufgrund der W3/IFA-Zulassung ist es auch für den Einsatz 
bei der Verarbeitung von Chrom-Nickel-Stahl geeignet.

Nutzen
► Hohe Wirtschaftlichkeit durch automatische Filterabreinigung
► Weniger Nachführen des Absaugarmes durch Formgebung 
    der Absaughaube
► Bester  Gesundheitsschutz für Mitarbeiter durch den Einsatz   
    von KemTex® ePTFE  Filterpatrone mit Oberflächenfiltration
► Sicherer Betrieb aufgrund der Drehrichtungskontrolle

n350.2.0023

n350.2.0024

n350.2.0025
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MaxiFil Clean

Technische Daten

MaxiFil Clean, Schlauchausführung 2,0 mtr.

MaxiFil Clean, Rohrausführung 2,0 mtr.

MaxiFil Clean, Schlauchausführung 3,0 mtr.

MaxiFil Clean, Rohrausführung 3,0 mtr.

MaxiFil Clean, Schlauchausführung 4,0 mtr.

MaxiFil Clean, Rohrausführung 4,0 mtr.

max. Absaugleistung 1.100 m³/h
Motorleistung 1,5 kW
Anschlussspannung 3 x 400 V / 50 Hz
Abscheidegrad > 99,97 %
erforderlicher Druckluftanschluss 6 - 8 bar
Geräuschpegel ca. 70 dB(A)
Gewicht 135,0 kg
Abmessungen (B x T x H) 790 x 885 x 1.180 mm
Filtertyp Abreinigungsfilter
Filterfläche ca. 18 m2

Schweißrauchabscheideklasse W3

Das MaxiFil Clean Absauggerät verfügt über einen selbstab-
reinigenden Filter in Kombination mit kontaminationsfreiem 
Staubaustrag. Zusammen mit der hohen Mobilität und einem 
Einsatzradius von 360 Grad eignet es sich ideal für den dau-
erhaften Einsatz und bewältigt mühelos Anwendungen mit gro-
ßen Rauch- und Staubmengen.

Nutzen
► Erhöhte Sicherheit durch automatischen Staubaustrag in
     Kartuschen, kontaminationsfrei 
► Sicherer Betrieb aufgrund Drehfelderkennung
► Hohe Wirtschaftlichkeit durch automatische Filterabreinigung
► Weniger Nachführen des Absaugarmes durch Formgebung
     der Absaughaube 
► Erhöhte Sicherheit durch Filterüberwachung

Eigenschaften
► Drehbare Absaughaube
► Abreinigungsfilter
► Automatische Filterabreinigung
► Funkenvorabscheider
► Automatischer Staubaustrag, kontaminationsfrei
► Start/Stopp-Automatik, optional
► Arbeitsplatzbeleuchtung, optional
► Absaugarm bis 4 mtr. Länge

Anwendungen
► Auch geeignet für Chrom-Nickel-Stahl
► Große Rauch-/Staubmengen
► Dauerhafter Einsatz

Selbstabreinigender Filter mit kontaminationsfreier 
Staubentnahme

n350.2.0352
n350.2.0353
n350.2.0254
n350.2.0362
n350.2.0363

n350.2.0364
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5.16

SmartMaster

Technische Daten

SmartMaster, Schlauchausführung 2,0 mtr.

SmartMaster, Schlauchausführung 3,0 mtr.

Absaugleistung (max.) 950 m³/h
Motorleistung 1,1 kW
Anschlussspannung 1 x 230 V / 50 Hz
Abscheidegrad > 99 %
Geräuschpegel ca. 72 dB(A)
Gewicht ca. 71 kg
Abmessungen (B x T x H) 705 x 655 x 900 mm
Filtertyp Einwegfilter
Filterfläche ca. 12 m2

Schweißrauchabscheideklasse W3

Eigenschaften
► Drehbare Absaughaube
► W3/IFA-geprüft
► Schiebegriff und Kabelhalter
► Drei-Stufen-Filter
► Absaugarm 2 mtr. oder 3 mtr.

Anwendungen
► Auch geeignet für Chrom-Nickel-Stahl
► Geringe Rauch- und Staubmengen
► Sporadischer Einsatz

Nutzen
► Weniger Nachführen des Absaugarmes durch Formgebung
     der Absaughaube 
► Erhöhte Sicherheit durch Filterüberwachung
► Flexibler Einsatz durch Schlauchanschluss

Das praktische Basisgerät ist für den sporadischen Einsatz mit 
geringen Staubmengen ausgelegt. 
Die dreh- und schwenkbare Absaughaube ermöglicht einen 
Einsatzradius von 360 Grad und sorgt für besonders wenig 
Nachführungen während des Schweißens. Das Basisgerät ist 
aufgrund seiner W3-Zulassung für das Schweißen von Chrom-
Nickel-Stahl geeignet.

Kompaktes Basisgerät für sporadischen Einsatz

IFA-geprüft

n350.2.0044

n350.2.0045
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ProfiMaster

Technische Daten

ProfiMaster, Schlauchausführung 3,0 mtr.
ProfiMaster, Schlauchausführung 2,0 mtr.

ProfiMaster, Schlauchausführung 4,0 mtr.
ProfiMaster, Rohrausführung 2,0 mtr.
ProfiMaster, Rohrausführung 3,0 mtr.
ProfiMaster, Rohrausführung 4,0 mtr.

SmartMaster

max. Absaugleistung 1.100 m³/h
Motorleistung 1,1 kW
Anschlussspannung 3 x 400 V / 50 Hz
Abscheidegrad > 99 %
Geräuschpegel ca. 70 dB(A)
Gewicht ca. 106 kg
Abmessungen (B x T x H) 785 x 730 x 950 mm
Filtertyp Einwegfilter
Filterfläche ca. 17 m2

Schweißrauchabscheideklasse W3

Der ProfiMaster ist ein Filtergerät in robuster Ausführung für 
den gelegentlichen bis häufigen Einsatz mit geringen bis mitt-
leren Staubmengen. Die Einwegfilter verfügen über eine große 
Kapazität und können besonders komfortabel gewechselt wer-
den. Die dreh- und schwenkbare Absaughaube ermöglicht ei-
nen Einsatzradius von 360 Grad und sorgt für besonders wenig 
Nachführungen während des Schweißens.

Anwendungen
► Auch geeignet für Chrom-Nickel-Stahl
► Geringe bis mittlere Rauch- und Staubmengen
► Gelegentlicher bis häufiger Einsatz

Nutzen
► Komfortabler Filterwechsel durch Wartungstür
► Sicherer Betrieb aufgrund Drehfelderkennung
► Weniger Nachführen des Absaugarmes durch Formgebung
    der Absaughaube
► Erhöhte Sicherheit durch Filterüberwachung

Eigenschaften
► Drehbare Absaughaube
► Zwei-Stufen-Filter
► Start/Stopp-Automatik, optional
► Absaugarm bis 4 mtr.

Robuste Qualität mit leistungsstarkem Filter

IFA-geprüft

n350.2.0332
n350.2.0333
n350.2.0334
n350.2.0342
n350.2.0343

n350.2.0344
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Patronenfilter stationär

Technische Daten
Ventilatorleistung 3.000 m³/h
Absaugleistung (max.) 1.200 m³/h
Motorleistung 1,5 kW
Anschlussspannung 3 x 400 V / 50 Hz
Abreinigungsart pneumatisch durch Rotationsdüsen
Druckluftbehälter 25 Liter
erforderlicher Druckluft-an-
schluss 5 - 6 bar
Staubsammelbehälter 11 Liter
Abscheidegrad 99,9 %
Geräuschpegel 71 dB(A)
Gewicht 142 kg
Anzahl der Filterpatronen 2
Verwendungskategorie L, M
Abmessungen (B x T x H) 655 x 655 x 1.355 mm

mit 1 oder 2 Armen

Die verwendeten KemTex® ePTFE Membran-Filterpatronen für Ultrafeinstäube 
erfassen sogar Staubpartikel unter 0,1 μm.

Als Version mit zwei Absaugarmen und integrierten Drosselklappen ermöglicht 
es gleichzeitiges oder abwechselndes Arbeiten an zwei Plätzen bei regulierbarer 
Absaugleistung.

Anwendungen
► Große Rauch-/Staubmengen
► Dauerhafter Einsatz
► Bei zwei Armen: für zwei Arbeitsplätze

Eigenschaften
► 360 Grad drehbare Absaughaube mit Drosselklappe
► Automatische Filterabreinigung, differenzdruckgesteuert
► KemTex® ePTFE Filterpatronen
► Start/Stopp-Automatik (optional)
► Arbeitsplatzbeleuchtung (optional)
► Arm bis 10 m (mit Ausleger)
► Mit zwei Armen lieferbar
► Schalldämpfer
► Control-Box

Lieferumfang
► Gerät
► Schalldämpfer
► Control-Box
► Absaugarm mit Haube

Nutzen
► Hohe Wirtschaftlichkeit durch automatische Filterabreinigung
► Weniger Nachführen der Absaugarme durch Formgebung der Absaughauben
► Bester  Gesundheitsschutz für Mitarbeiter durch Einsatz von KemTex® ePTFE  
     Filterpatronen mit Oberflächenfiltration
► Geringer Druckluftverbrauch aufgrund differenzdruckgesteuerter Abreinigung
► Bei zwei Armen: Platzsparende und günstige Lösung, da zweiarmiges Gerät 
► Bei zwei Armen: Gleichzeitiges oder abwechselndes Arbeiten an zwei Plätzen
     mit regulierter Absaugleistung aufgrund von Drosselklappen in Absaughauben
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Geräte in Schlauchausführung

Geräte in Schlauchausführung

Zusatzausstattungen

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 2,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 2,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 3,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 3,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 4,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 4,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 5,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 5,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 6,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 6,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 7,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 7,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 2,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 2,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 3,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 3,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 4,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 4,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 5,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 5,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 6,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 6,0 mtr.

Patronenfilter mit 1 Absaugarm 7,0 mtr.

Patronenfilter mit 2 Absaugarmen 7,0 mtr.

Geräte in Rohrausführung

Geräte in Rohrausführung

Patronenfilter stationär

Start/Stopp-Automatik bei 1 Arm
Start/Stopp-Automatik bei 2 Armen
Arbeitsplatzbeleuchtung bei 1 Arm
Arbeitsplatzbeleuchtung bei 2 Armen
Ein/Aus an der Absaughaube

n350.2.0122

n350.2.0142

n350.2.0123

n350.2.0143

n350.2.0124

n350.2.0144

n350.2.0125

n350.2.0145

n350.2.1452

n350.2.1422

n350.2.1252

n350.2.1222

n350.2.0126

n350.2.0146

n350.2.1462

n350.2.1432

n350.2.1262

n350.2.1232

n350.2.0127

n350.2.0147

n350.2.1472

n350.2.1442

n350.2.1272

n350.2.1242

n350.2.0647
n350.2.0648
n350.2.0660
n350.2.0662
n350.2.0669
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Schweißrauchfilter stationär

Technische Daten

Anwendungen
► Geringe bis mittlere Rauch-/
     Staubmengen
► Gelegentlicher bis häufiger Einsatz

Eigenschaften
► 360 Grad drehbare Absaughaube mit Drosselklappe
► Zwei-Stufen-Filter
► Start/Stopp-Automatik (optional)
► Arbeitsplatzbeleuchtung (optional)
► Arm bis 10 m (mit Ausleger)
► Mit zwei Armen lieferbar
► Schalldämpfer
► Control-Box

Lieferumfang
► Gerät
► Ventilator
► Schalldämpfer
► Control-Box
► Absaugarm mit Haube

Nutzen
► Komfortable Filterentnahme durch Wartungstür
► Weniger Nachführen des Absaugarmes durch Formgebung der 
     Absaughaube
► Erhöhte Sicherheit durch Filterüberwachung
► Bei zwei Armen: Platzsparende günstige Lösung, da zweiarmiges Gerät 
► Bei zwei Armen: Gleichzeitiges oder abwechselndes Arbeiten an zwei 
     Plätzen mit regulierter Absaugleistung aufgrund von Drosselklappen in 
     den Absaughauben

Ventilatorleistung 2.200 m³/h
max. Absaugleistung 1.200 m³/h
Motorleistung 1,1 kW
Anschlussspannung 3 x 400 V / 50 Hz
Abscheidegrad 99,9 %
Geräuschpegel 68 dB(A)
Gewicht 85 kg
Abmessungen (B x T x H) 655 x 655 x 1.000 mm

mit 1 oder 2 Armen

Durch den Einsatz eines Vorfilters wird die Standzeit des Hauptfilters 
verlängert.
Als Version mit zwei Absaugarmen und integrierten Drosselklappen 
ermöglicht es gleichzeitiges oder abwechselndes Arbeiten an zwei 
Plätzen bei regulierbarer Absaugleistung.
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Schweißrauchfilter stationär

Geräte in Schlauchausführung

Geräte in Schlauchausführung

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 2,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 2,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 3,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 3,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 4,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 4,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 5,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 5,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 6,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 6,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 7,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 7,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 2,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 2,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 3,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 3,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 4,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 4,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 5,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 5,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 6,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 6,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 1 Absaugarm 7,0 mtr.

Schweißrauchfilter mit 2 Absaugarmen 7,0 mtr.

Start/Stopp-Automatik bei 1 Arm
Start/Stopp-Automatik bei 2 Armen
Arbeitsplatzbeleuchtung bei 1 Arm
Arbeitsplatzbeleuchtung bei 2 Armen
Ein/Aus an der Absaughaube
Ausbausatz Aktivkohleausstattung

Geräte in Rohrausführung

Geräte in Rohrausführung

Zusatzausstattungen

n350.2.0102

n350.2.0103

n350.2.0104
n350.2.0105

n350.2.0106

n350.2.0107

n350.2.0302

n350.2.0302-2

n350.2.0303

n350.2.0303-2

n350.2.0304

n350.2.0304-2

n350.2.0305

n350.2.0305-2

n350.2.0105-2

n350.2.0102-2

n350.2.0306

n350.2.0306-2

n350.2.0106-2
n350.2.0107-2

n350.2.0103-2

n350.2.0307

n350.2.0307-2

n350.2.0104-2

n350.2.0647
n350.2.0648
n350.2.0660
n350.2.0662
n350.2.0669
n350.2.0668
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Dusty

Technische Daten

Geräte

Ersatzfilter

Zusatzausstattung

Saugschlauch
Schlitzdüse
Trichterdüse
Anschlussstutzen für Schweißpistolen 

KEMER Dusty 1,6 kW · 1x 230 V / 50 Hz

Ersatzfilter 1,35 m2 mit KemTex® ePTFE-Membran

Anschlussspannung 1 x 230 V / 50 Hz
Turbinenleistung 340 m³/h
Motorleistung 1,6 kW
Geräuschpegel 74 dB(A)
Abscheidegrad 99,9 %
Gewicht 21 kg
Abmessungen (B x T x H) 300 x 300 x 690 mm

Anwendungen
► Geringe bis mittlere Rauch-/Staubmengen
► Brennerabsaugung
► Reparaturarbeiten
► Wechselnde Arbeitsplätze

Nutzen
► Mobil einsetzbar aufgrund geringen Gewichts
► Optimale Anpassung an den Schweißprozess durch 
     stufenlose Saugleistungsregulierung
► Bester Gesundheitsschutz für Mitarbeiter durch den 
     Einsatz von KemTex® ePTFE Filterpatronen mit 
     Oberflächenfiltration

Eigenschaften
► Abreinigungsfilter, manuell 
► Anzeige für erforderliche Abreinigung
► KemTex® ePTFE Filterpatrone
► Tragbar und fahrbar
► Zwei Saugstutzen
► Absaugleistung stufenlos regelbar

mit abreinigbarer Filterpatrone

Hochvakuum-Absauggerät mit zwei Saugstutzen für die spo-
radische Nutzung bei beispielsweise Reparaturarbeiten oder 
bei mobilem Einsatz mit geringen bis mittleren Staubmengen.

Die manuell abreinigbare KemTex® ePTFE Filterpatrone 
macht das Gerät besonders wirtschaftlich. 

n350.2.0005

n350.2.0538

n350.2.0602
n350.2.0630
n350.2.0635
n350.2.0644
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MiniFil

MiniFil, Sauganschluss 50 mm

Trolley für MiniFil

Dusty

Technische Daten
max. Absaugleistung 150 m³/h
Motorleistung 2 x 1,0 kW
Anschlussspannung 1 x 230 V / 50 Hz
Abscheidegrad > 99 %
Geräuschpegel ca. 72 dB(A)
Gewicht 25 kg
Abmessungen (B x T x H) 425 x 365 x 790 mm
Filtertyp Einwegfilter
Filterfläche 4,8 m2

Schweißrauchabscheideklasse W3

Das kompakte MiniFil Hochvakuum Absauggerät für mittlere 
Rauch- und Staubmengen gewährleistet hohe Mobilität für oft 
wechselnde Arbeitsplätze, beispielsweise mit Brennerabsau-
gung.
Die integrierte Start/Stopp-Automatik sowie der kontaminati-
onsfreie Filterwechsel machen MiniFil besonders komfortabel 
und sicher.

Anwendungen
► Auch geeignet für Chrom-Nickel-Stahl
► Brennerabsaugung
► Mittlere Rauch-/Staubmengen

Nutzen
► Erhöhte Sicherheit durch kontaminationsfreien Filter-
     wechsel
► Gut geeignet für wechselnde Arbeitsplätze aufgrund 
     geringen Gewichtes und optionalem Trolley
► Energiesparendes Arbeiten mit integrierter Start/Stopp-
     Automatik
► Optimale Anpassung an Schweißprozess durch stufenlose 
    Saugleistungsregulierung

Eigenschaften
► Drei-Stufen-Filter
► Kontaminationsfreier Filterwechsel
► Funkenvorabscheider
► Start/Stopp-Automatik
► Stufenlose Saugleistungsregulierung
► Filterüberwachung

Energiesparendes Arbeiten mit
integrierter Start/Stopp-Automatik

Hochvakuum Filtergerät mit staubfreiem Filterwechsel

n350.2.0046

n350.2.0047
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MaxiFil

MaxiFil, Schlauchausführung 2,0 mtr.

MaxiFil, Rohrausführung 2,0 mtr.

MaxiFil, Schlauchausführung 3,0 mtr.

MaxiFil, Rohrausführung 3,0 mtr.

MaxiFil, Schlauchausführung 4,0 mtr.

MaxiFil, Rohrausführung 4,0 mtr.

Technische Daten
max. Absaugleistung 1.100 m³/h
Motorleistung 1,1 kW
Anschlussspannung 3 x 400 V / 50 Hz
Abscheidegrad > 99 %
Geräuschpegel ca. 70 dB(A)
Gewicht 120 kg
Abmessungen (B x T x H) 790 x 815 x 1.080 mm
Filtertyp Einwegfilter
Filterfläche 20 m2

Schweißrauchabscheideklasse W3

Hohe Kapazität mit sicherem Filterwechsel

MaxiFil Filtergeräte kombinieren große Filterkapazität mit kon-
taminationsfreiem Filterwechsel. Zusammen mit ihrer hohen 
Mobilität und einem Einsatzradius von 360 Grad eignen sie sich 
ideal für den regelmäßigen Einsatz. Anwendungen mit mittleren 
Rauch und Staubmengen bewältigt das komfortable Filtergerät 
mühelos.

Anwendungen
► Auch geeignet für Chrom-Nickel-Stahl
► Mittlere Rauch-/Staubmengen
► Regelmäßiger Einsatz

Nutzen
► Erhöhte Sicherheit durch kontaminationsfreien Filterwechsel 
► Sicherer Betrieb aufgrund Drehfelderkennung
► Hohe Wirtschaftlichkeit durch große Kapazität und lange
     Standzeiten der Filter
► Weniger Nachführen des Absaugarmes durch Formgebung
     der Absaughaube
► Erhöhte Sicherheit durch Filterüberwachung

Eigenschaften
► Drehbare Absaughaube 
► Zwei-Stufen-Filter
► Kontaminationsfreier Filterwechsel – SCF-System
► Start/Stopp-Automatik, optional
► Arbeitsplatzbeleuchtung, optional
► Absaugarm bis 4 mtr. Länge

n350.2.0312
n350.2.0313
n350.2.0314
n350.2.0322
n350.2.0323
n350.2.0324
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MaxiFil

3MTM SpeedglasTM 9100 FX Air Serie

Die Vorteile

SpeedglasTM 9100 FX Air ohne Atemschutzsystem
mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100 Air Serie

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter
mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter m. AdfloTM

SpeedglasTM 9100 Air mit AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100V Schweißfilter m.AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100X Schweißfilter m. AdfloTM

mit SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter m. AdfloTM

SpeedglasTM 9100 FX Air mit AdfloTM

Konstanten Atemschutz auch bei Vor- und Nacharbeiten und 
stets beste Sicht bietet die 3M™ Speedglas™ 9100 FX Air 
Automatikschweißmaske. Sie kann sowohl mit dem 3M™ 
Adflo™ Gebläse-Atemschutzsystem als auch mit dem 3M™ 
Versaflo™ Druckluftregler V-500E verbunden werden.

• TH3: Verbesserte Atemluftqualität und erhöhte 
   Flexibilität im Hinblick auf die beim Schweißen
   verwendeten Materialien.

• Der Atemschlauch ist am Kopfband und nicht an der Maske 
   angebracht. Dadurch verringert sich die Zugbelastung auf
   die Maske.

Alle Vorteile der SpeedglasTM 9100 Schweißmasken können 
mit dem 3M™ Adflo™ Gebläse-Atemschutzsystem oder mit 
Druckluftreglern kombiniert werden.

• Ein in die Maske integrierter Luftkanal versorgt die gesamte
   Atemzone mit Frischluft.

• Der mittlere Kanal hält den Schweißfilter beschlagfrei, die 
   beiden Seitenkanäle sorgen für sanfte Luftzufuhr in die 
   Mund- und Nasenregion.

n353.5.7697

n353.5.7690

n353.5.7699

n353.5.7691

n353.5.7689

n353.5.7698

n353.5.7761
n353.5.7762

n353.5.7760

n353.8.0218

3MTM SpeedglasTM 9100 Automatikschweißmaske 
mit 9100XXI Automatikschweißfilter-Kit und 
3MTM AdfloTM Gebläse-Atemschutz
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3MTM SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100X Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100X Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100 FX Air mit 3MTM VersafloTM und

3MTM SpeedglasTM 9100V Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100X Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100XX Schweißfilter

3MTM SpeedglasTM 9100 MP Air mit Atemschutzhelm, 
mit 3MTM VersafloTM und

3MTM SpeedglasTM 9100 Air mit 3MTM VersafloTM und

3MTM VersafloTM V-500 E Druckluftregler

Der 3M™ Versaflo™ Druckluftregler V-500E ist eine am Gürtel 
zu montierende und leicht einzustellende Druckluft-Regelein-
heit, die konstant den von Ihnen gewählten Luftstromdurchsatz 
liefert ‒ von 170 l/m bis 305 l/m. 
Ein integrierter Schalldämpfer hält das Luftstromgeräusch auf 
dem Niveau einer normalen Unterhaltung. Wird der Luftstrom-
durchsatz unterschritten, warnt die Regeleinheit mit einem 
Pfeifton. Druckluftwerkzeuge können über einen Eingang an 
der Regeleinheit angeschlossen werden, ohne dass die Luftzu-
fuhr zur Maske verringert wird.

Die am Gürtel montierte Regeleinheit wird per Schnellkupp-
lung an einen geprüften Druckluftschlauch angeschlossen. Die 
Atemluftqualität muss gemäß den Anforderungen der EN12021 
gegeben sein. Öldunst oder Wasserdampf in der Luftzufuhr 
oder nichttoxische unangenehme Gerüche können durch eine 
Luftreinigungsstation, wie die ACU1 und ACU2, beseitigt wer-
den.

Die 3M™ VersafloTM V-500E Regeleinheit, kombiniert mit dem 
3M™ Speedglas™ 9100 MP Automatikschweißhelm, erreicht die 
höchstmögliche Atemschutzklasse für Druckluft-Atemschutz-sys-
teme: 3B gemäß EN 14594 / laut BGR 190 VdG = 100.

n353.5.7686

n353.5.7688

n353.5.7687

n353.5.7693

n353.5.7695

n353.5.7694

n353.5.6961

n353.5.6963

n353.5.6962
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3MTM VersafloTM Klarsichtvisiere der Serie M

Die Vorteile

3MTM VersafloTM Klarsichtv. M-107 mit 3MTM AdfloTM 

3MTM VersafloTM Klarsichtv. M-307 mit 3MTM AdfloTM 

3MTM VersafloTM Klarsichtv. M-307 mit 3MTM VersafloTM

3MTM VersafloTM Klarsichtv. M-107 mit 3MTM VersafloTM 

Leichtes, kompaktes und gut ausbalanciertes Visier für kom-
binierten Atem-, Augen-, Gesichts- und optional Gehörschutz. 
Mit schwer entflammbarer Gesichtsabdichtung für Anwendun-
gen bei Arbeiten mit Funkenflug und heißen Partikeln.

3MTM VersafloTM Klarsichtvisier M-107

3MTM VersafloTM Klarsichtvisier M-307 

Leicht, kompakt und gut ausbalanciert: Unsere neuen Versaflo 
Klarsichtvisiere aus der M-Serie sind mit Gebläse oder Druck-
luft-Atemschutz und wahlweise mit integriertem Kopfschutz 
ausgestattet.
Sie bieten kombinierten Atem-, Augen-, Gesichts- und optional 
Kopf- und Gehörschutz bei den verschiedensten Arbeitsabläu-
fen in der Metallbearbeitung. Mit umfangreichem, optionalem 
Zubehör, wie z. B. Kapselgehörschützern, können Sie Ihr Sys-
tem individuell an Ihre jeweiligen Anforderungen anpassen. 

Das Versaflo™ Klarsichtvisier M-307 erfüllt in Kombination 
mit dem 3M™ Versaflo™ Druckluftregler V-500E die höchsten 
Atemschutz-Anforderungen, B3 nach EN 14594 -NPF 200/VdG 
BGR 190 = 100, für diesen Produkttyp.

• Neuartiges Ratschensystem zur individuellen Größeneinstel-
   lung bietet optimalen Sitz und höchsten Tragekomfort.
• Umfangreiches, leicht anzubringendes Zubehör, wie z. B. 
   Kapselgehörschützer und Visierschutzfolien, sorgen für die 
   individuelle Anpassung an die jeweilige Anforderung.

• Der einstellbare Luftstrom sorgt für Wohlbefinden und 
   Komfort während der Arbeitsgänge.
• Das Design des Klarsichtvisiers kombiniert exzellente Rund-
   umsicht mit hoher optischer Klarheit. Das neue Visiermaterial 
   mit kratzfester Beschichtung bietet optimalen Schutz vor 
   mechanischen und chemischen Einflüssen.

Das Versaflo Klarsichtvisier M-307 ist mit integriertem Kopf-
schutz ausgestattet. Schwer entflammbare Gesichtsabdichtung 
für Anwendungen bei Arbeiten mit Funkenflug und heißen 
Partikeln.

n353.8.0010
n353.8.0012

n353.8.0013

n353.8.0014
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Wartungs-, Reparatur- und Ersatzmaßnahmen für Gebläse- und 
Druckluftatemschutzsysteme gemäß BGR 190

3.3 Wartungs-, Reparatur- und Ersatzmaßnahmen 

3.3.2 Instandhaltungs- und Prüffristen

Alle Leistungen auf einen Blick

1. Überprüfung der Schweißmaske

2. Überprüfung des Automatikschweißfilters

3. Überprüfung von Luftschlauch und 
    Schlauchüberzug

Das 3MTM SpeedglasTM Service-Konzept

Die BGR 190, BG-Regel „Benutzung von Atemschutzgeräten“, in der Fassung vom Dezember 2011 beschreibt in 
Kapitel 3.3 die Wartungs-, Reparatur- und Ersatzmaßnahmen und in Kapitel 3.3.2. die Instandhaltung und Prüffris-
ten von Atemschutzgeräten wie folgt.

Zur Erfüllung seiner Pflichten aus § 2 Abs. 4 „PSA-Benutzungsverordnung“ sollte der Unternehmer in Betrieben 
mit einer größeren Anzahl von Atemschutzgeräten mindestens eine befähigte Person bestellen, z. B. einen Atem-
schutz-Gerätewart, und ihm die zur Instandhaltung erforderlichen Einrichtungen, Messgeräte und Werkzeuge zur 
Verfügung stellen. 
Eine befähigte Person muss ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Atemschutzgeräte besitzen und den 
arbeitssicheren Zustand der Atemschutzgeräte beurteilen sowie diese instand halten können. 

Der Unternehmer hat dafür zu sorgen, dass Instandhaltungsarbeiten und die Prüfung von Atemschutzgeräten 
nach den Benutzerinformationen des Herstellers ausgeführt werden. 

Der Unternehmer hat für die Durchführung des 
Programms zu sorgen und die Maßnahmen zu 
dokumentieren, gemäß BGR 190. 

● Sicht- und Funktionsprüfung
● Reinigung
● Austausch von defekten und fehlenden Teilen
● Erneuerung der Hygieneteile

● Sichtprüfung auf äußere Beschädigungen
● Reinigung
● Überprüfung/Austausch der Batterien
● Prüfung des Schweißfilters inkl. sämtlicher Funktionen
● Überprüfung und evtl. Austausch der inneren und 
   äußeren Vorsatzscheiben

● Sichtprüfung auf äußere Beschädigungen und 
   evtl. Austausch

Um Ausfällen effektiv vorzubeugen, haben wir ein spezielles Service-Konzept entwickelt. Damit haben Sie die 
Sicherheit, dass Ihr Handwerkszeug immer optimal gewartet und jederzeit einsatzbereit ist. 
Die Prüfung können Sie durch autorisierte Service-Partner wahlweise bei Ihnen vor Ort oder in unseren regionalen 
Fachwerkstätten durchführen lassen, je nach Einsatzschwere vierteljährlich, halbjährlich oder jährlich. 

● Sichtprüfung auf äußere Beschädigungen 
● Reinigung der Gebläseeinheit
● Austausch der Filterelemente 
● Prüfung der Batterie 
● Prüfung des Luftstroms 
● Prüfung der Alarmfunktion 
● Prüfung des Ladegerätes 
● Kennzeichnung mit Prüfplakette 
● Erstellung eines Prüfberichtes für das 
   Gesamtsystem

4. Überprüfung der Luftquelle
a) Die Gebläseeinheit (z. B. 3M™ Adflo™)

b) Das Druckluftsystem (z. B. 3M™ FreshAir C)
● Sichtprüfung 
● Reinigung 
● Prüfung des Luftstroms 
● Prüfung der Alarmfunktion 
● Prüfung der Druckluftanschlüsse 
● Prüfung des Druckluftversorgungsschlauches 
● Prüfung der Druckluftzufuhr 
● Filterwechsel bei der Druckluftaufbereitungs-
   einheit 3M Aircare 
● Kennzeichnung mit Prüfplakette und Erstellung  
  eines Prüfberichtes für das Gesamtsystem
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Was ist MIG/MAG-Schweißen?

Drahtvorschubgetriebe

Transportwagen, Wasserumlaufkühlgeräte

DIN EN 1090

Merkle Tedac-System

Übersicht MIG/MAG-Schweißanlagen

Merkle MIG/MAG-Brenner

Stufengeschaltete MIG/MAG-Schweißanlagen

Binzel MIG/MAG-Brenner

Tragbare und stufenlose MIG/MAG-Inverter

Engspaltdüsen

Stufenlose MIG/MAG-Inverter

Was ist MIG-Löten?

Übersicht MIG/MAG-Schweißbrenner

6. MIG/MAG-Schweißanlagen 
    und -brenner
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Die Schweißanlage besteht aus Schweißstromquelle, Drahtfördereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und Schweißbrenner. Schweißstrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweißzusatz werden 
dem Schweißbrenner durch das Schlauchpaket zugeführt. Im Stromkontaktrohr des Schweißbrenners wird der 
Schweißstrom über Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werkstück entsteht ein 
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenförmig ab. Diese kann mit einer hohen 
Stromstärke belastet werden, da der Schweißstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugeführt wird, z. B. eine 
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermöglicht eine 
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dünnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schüt-
zen das Schweißbad beim Schweißen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweißen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stählen schweißt man mit aktiven Schutzgasen, 
dies nennt man Metall-Aktivgasschweißen (MAG)

● Unlegierte und legierte Stähle (MAG)
● Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
● anwendbar in allen Positionen
● an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
● Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
● Stahlbau
● Metallbau
● Maschinenbau
● Apparatebau

Drahtelektrode  0,8 - 1,0 - 1,2 - 1,6 mm Ø
   Drahtfördergeschwindigkeit bis 30 m/min

Schweißstromstärke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser, 
   Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung bis 7 kg/h

1 Netzanschlussleitung
2 Schweißstromquelle
3 Drahtelektrodenspule
4 Schutzgasflasche mit Druckminderer
5 Schutzgasschlauch
6 Schlauchpaket
7 Massekabel
8 Werkstückklemme
9 Schweißbrenner
10 Lichtbogen

→
→
→
→
→
→
→
→
→
→



Was ist MIG-Löten?

MIG/MAG-Schweißen

Grund- und Zusatzwerkstoff haben 
sich vermischt

Klare Trennung zwischen Grund- und 
Zusatzwerkstoff

MIG-Löten

Beim Löten darf der Lichtbogen den Grundwerkstoff Stahl nicht aufschmelzen, sondern nur den Zusatz-
werkstoff, dieser besteht aus Bronzedrähten mit einem hohen Kupferanteil. Diese Drähte schmelzen 
schon bei knapp unter 1000 °C. Durch die geringere Prozesstemperatur als beim Schweißen schmilzt 
weniger Zink von der Korrosionsschutzschicht ab, wobei Stahl mit einer Temperatur von ca. 1300 °C 
aufgeschmolzen werden muss.

Der geringere Zinkverlust beim Löten schließt eine spätere Korrosion im Bereich der Fügenaht völlig aus. 
Die Zinkbeschichtung fehlt nach dem Lötvorgang nur in einem schmalen Streifen von 1 bis 2 mm neben 
der Naht und diesen Streifen schützt die verbleibende Zinkschicht über seine kathodische Schutzwirkung. 

Die niederen Temperaturen führen natürlich auch zu einem geringeren Verzug der Werkstücke, weil we-
niger Wärme in den Grundwerkstoff eingebracht wird. Die verringerte Menge an Zinkdampf reduziert die 
Spritzerneigung und die Porenbildung, die Qualität der Lötnaht wächst deutlich an. 

Aufgrund dieser Vorteile setzt sich das MIG-Löten als Alternative zum MIG/MAG-Schweißen in der Ka-
rosseriereparatur immer mehr durch, es gibt sogar Fahrzeughersteller, die das MIG/MAG-Schweißen 
generell verbieten. 

Bei allen Vorteilen, die das MIG-Löten bietet, darf man nicht vergessen, dass die Lote nur eine be-
schränkte Festigkeit zulassen. Der maximalen Zugfestigkeiten von rund 400 bis 450 MPa des Lots stehen 
Stahlsorten mit Zugfestigkeiten zwischen 800 und 1500 MPa gegenüber. 

Überlappstoß, t = 1,0 mm

MIG/MAG-Schweißanlagen
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Praktischer Einsatz des MIG-Lötens

Mit folgenden Merkle-Anlagen ist der 
MIG-Löt-Prozess möglich:

MobiMIG-Serie

CompactMIG 280 K

HighPULSE-Serie

SpeedMIG-Serie

MIG-Löten galvanisch verzinkter Bleche

Für das MIG-Löten kommen die gewohnten MIG/MAG-Schweißmaschinen zum Einsatz, da Sie mit allen 
bekannten Lichtbogenarten löten können. Im Dünnblechbereich der Karosseriereparatur bietet sich aber 
nur der Impuls- und Kurzlichtbogen an, weil die Wärmeeinbringung gering sein muss.

Die Schutzgasmenge sollte beim MIG-Löten etwas größer als beim MAG-Schweißen sein.

Den Brenner führen Sie beim MIG-Löten nur in leicht stechender Haltung. Dadurch gewährleisten Sie, 
dass die Ränder des Grundwerkstoffs nicht aufschmelzen. Die stechende Haltung führt zu einem gerin-
gen Einbrand. 

Als Zusatzwerkstoffe verwendet man Lötdrähte aus Bronze. Diese sind nur teilweise genormt und selbst 
genormte Lote können von Hersteller zu Hersteller unterschiedliche Zusammensetzungen haben. Einige 
Fahrzeughersteller fordern sogar den Einsatz von bestimmten Lotdrähten. 

Als Standarddrähte haben sich die Siliziumbronze SG-CuSi 3, also Kupfer mit 3 % Silizium, und die Alu-
miniumbronze SG-CuAl 8, also Kupfer mit 8 % Aluminium, durchgesetzt. Der CuSi 3 erreicht mit seiner 
etwas größeren Streckgrenze von 250 MPa, im Vergleich zum CuAl 8 mit nur 180 MPa, eine höhere 
Elastizität, während der CuAl 8 wegen seiner höheren Zugfestigkeit der Naht von 450 MPa eine höhere 
Festigkeit ergibt, im Vergleich zum CuSi 3 mit nur 380 MPa. 

Bei der Auswahl des Zusatzwerkstoffs sollte man strikt darauf achten, ob der Fahrzeughersteller einen 
bestimmten Lötdraht für Reparaturen an seinen Fahrzeugen vorschreibt. Gibt es keine Vorschrift und hat 
man freie Wahl, sollte man nur Lotdrähte desselben Lieferanten verarbeiten, um gleichbleibende Löter-
gebnisse zu erzielen. 

Wie beim MIG-Schweißen von Aluminium kommen auch beim MIG-Löten inerte Gase zum Einsatz. Das 
Standardschutzgas ist reines Argon. Zur Verbesserung der Prozesseigenschaften nutzt man aber auch 
Mischgase mit geringen Anteilen von Kohlendioxid, ca. 2 %, oder Sauerstoff, ca. 1 %. Diese aktiven Ga-
santeile verbessern vor allem die Nahtfestigkeit durch ein günstigeres Benetzungsverhalten und die Trop-
fenablösung. Letzteres reduziert die Spritzer und verringert die Gefahr von Poren in der Schweißnaht.
Der Kohlendioxidanteil im Argon führt zu einer etwas flacheren Nahtoberfläche und zu einem grobschup-
pigen Aussehen. Mit Sauerstoff im Schutzgas erhält die Naht ein glattes und feinschuppiges Aussehen.
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DIN EN 1090

Ausführungsklasse EXC1 

Ausführungsklasse EXC3

Ausführungsklasse EXC2 

Ausführungsklasse EXC4 

Die EU-Zertifizierung EN 1090 ist seit dem 1. Juli 2014 bindend für alle Betriebe, die Schweißungen an Stahl- und 
Aluminiumtragwerken durchführen. Ob Kleinbetrieb oder Großunternehmen, für alle Betriebsgrößen ist die neue 
Norm Voraussetzung, um bauaufsichtlich relevante Aufträge durchzuführen oder an öffentlichen Ausschreibungen 
teilzunehmen. 
Die DIN EN 1090 definiert die Mindestanforderungen an das Qualitätsmanagement-System eines jeden schweiß-
technischen Betriebes. Sie schließt die Abbildung aller Abläufe vom Einkauf bis hin zum Versand jedes einzelnen 
Bauteils ein.
Die Bauteile selbst sind dabei in vier Ausführungsklassen gegliedert, die jeweils auch unterschiedliche Anforderun-
gen an die Qualifikation des Schweißpersonals stellen.

Auf der folgenden Seite ist der Ablauf der Zertifizierung erläutert. Während der gesamte Prozess in den Schritten 1 
bis 3 sehr viel interne Planungs- und Qualifizierungsarbeit erfordert, sind die Kosten für die Qualifizierung der Pro-
duktionsprozesse im Schritt 4 besonders für kleine und mittlere Betriebe enorm hoch.
Hier setzt Merkle an und bietet seinen Kunden fertige WPS/WPQR-Pakete an, die von den Betrieben benutzt wer-
den können. Damit lassen sich die Kosten und der zeitliche Aufwand der Zertifizierung erheblich reduzieren. Dieser 
Vorteil besteht bei Stumpf- und Kehlnähten im Blechdickebereich 3 bis 25 mm und bis zu einer Streckgrenze von 
355 MPa.

In diese Ausführungsklasse fallen vorwiegend ruhend 
beanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus Stahl bis 
zur Festigkeitsklasse S275.

Beispiele:
■ Tragkonstruktionen mit max. zwei Geschossen aus 
   Walzprofilen ohne biegesteife Kopfplattenstöße
■ Stützen mit max. 3 m Knicklänge
■ Treppen und Geländer in Wohngebäuden
■ Wintergärten an Wohngebäuden
■ Einfamilienhäuser mit bis zu 4 Geschossen

Die Ausführungsklasse EXC1 gilt auch für andere 
vergleichbare Bauwerke, Tragwerke und Bauteile.

In diese Ausführungsklasse fallen vorwiegend ruhend
und nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Bautei-
le oder Tragwerke aus Stahl bis zur Festigkeitsklas-
se S700, die nicht den Ausführungsklassen EXC1, 
EXC1 und EXC 4 zuzuordnen sind.

In diese Ausführungsklasse fallen vorwiegend ruhend
und nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Bauteile
oder Tragwerke aus Stahl bis zur Festigkeitsklasse S700.
Beispiele:
■ Großflächige Dachkonstruktionen von Versamm-
   lungsstätten/Stadien
■ Gebäude mit mehr als 15 Geschossen
■ Geh- und Radwegbrücken
■ Straßenbrücken
■ Eisenbahnbrücken
■ Kranbahnen
Die Ausführungsklasse EXC3 gilt auch für andere 
vergleichbare Bauwerke, Tragwerke und Bauteile.

In diese Ausführungsklasse fallen alle Bauteile oder
Tragwerke der Ausführungsklasse EXC3 mit extremen
Versagensfolgen für Menschen und Umwelt.
Beispiele:
■ Straßenbrücken und Eisenbahnbrücken 
   (siehe DIN EN 1991-1-7) über dicht besiedeltem 
   Gebiet oder über Industrieanlagen mit hohem 
   Gefährdungspotential
■ Sicherheitsbehälter in Kernkraftwerken
■ Nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Wehrver-
   schlüsse bei extremen Abflussvolumen

MIG/MAG-Schweißanlagen
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DIN EN 1090
Die 5 Schritte zur erfolgreichen Auditierung und Zertifizierung!

Schritt 1 - Die Vorplanung

Schritt 2 - Die Qualifizierung der Mitarbeiter

Die Lösung 

Das Merkle WPS/WPQR-Paket

Schritt 3 - Die Einführung der werkseigenen Produktionskontrolle - WPK

Schritt 4 - Die Qalifizierung der Produktionsprozesse

Schritt 5 - Erstellung der Schweißanweisung

In der Vorplanung wird der theoretische Ablauf aller Betriebsprozesse abgebildet. Dieser umfasst den Einkauf, den 
Wareneingang, das Lagerwesen, die Produktion, die Montage, die Qualitätssicherung, die Verpackung und den Ver-
sand. Hierbei kann auf am Markt erhältliche Handbücher, Formulare und Checklisten zur Zertifizierung nach DIN EN 
1090 zurückgegriffen werden. Im Kern geht es darum, die Qualität im gesamten Entstehungsprozess im Betrieb si-
cherzustellen und nachzuweisen. Es umfasst dabei zum Beispiel auch Nachweise über verwendete Grundwerkstoffe 
in Bezug auf Art und Beschaffenheit.

Die Anforderungen beziehen sich nicht nur auf die Qualität der produzierten Bauteile, sondern gehen einen Schritt  
weiter. Je nach Bauteilart steigen auch die Anforderungen an die Qualifikation des Mitarbeiters und der Schweißauf-
sichtsperson. So muss beispielsweise in der EXC3 die Schweißaufsicht durch einen Schweißfachingenieur/ Schweiß-
techniker erfolgen. Zur Erfüllung der Norm sind ggf. Nachschulungen der Mitarbeiter erforderlich.

In diesem Prozess muss für jeden Arbeitsschritt ein schriftlicher Herstellungsnachweis entwickelt werden, der die 
geforderten Ergebnisse und definierten Qualitäten in der Produktion sicherstellt. Gleichzeitig muss jeder Arbeitsschritt
so beschrieben sein, dass die Einhaltung jederzeit überprüfbar ist. Dies gilt auch für den Schweißbereich, in dem zum
Beispiel jede einzelne Schweißnaht der Ausführungsklassen EXC1 und EXC2 eine schriftliche Schweißanweisung 
benötigt, WPS – Welding Procedure Specification.

Dieser Schritt ist der komplexeste aller Zertifizierungsschritte und auch der kostenintensivste. Um eine WPS (Schweiß-
anweisung) für jede Schweißnaht zu erhalten, muss neben zahlreichen weiteren Kriterien die Schweißnaht im Beisein 
eines Prüfers Probe geschweißt und anschließend eine Verfahrensprüfung durchgeführt werden. Ist diese erfolgreich,
wird ein so genanntes WPQR Zertifikat (Welding Procedure Qualification Record) auf den Hersteller ausgestellt. Da 
dies für jede Nahtart in den unterschiedlichsten Verfahren geprüft werden muss, summieren sich die Kosten alleine 
hierfür leicht auf fünfstellige Beträge.

Auf Grundlage der selbst durchgeführten Verfahren oder der von Merkle erworbenen WPQR Zertifikate werden die 
Schweißanweisungen schriftlich erstellt. Damit sind alle Voraussetzungen für das Audit und die abschließende
Zertifizierung nach DIN EN 1090 erfüllt.

Der Gesetzgeber hat als Option festgelegt, dass WPQR-Zertifikate für Standardschweißverfahren auf andere Anwen-
der übertragbar sind. Dies gilt für Anwendungen bei Baustählen mit Blechdicken bis 25 mm und Streckgrenzen bis 355 
MPa. Wer sich als Betrieb in den Anwendungsbereichen EXC1 und EXC2 bewegt, kann das Merkle WPS/WPQR-Pa-
ket erwerben und so seine Kosten ganz erheblich senken! Diese Merkle-Pakete beinhalten die WPQR-Zertifikate und 
Schweißanweisungen (WPS) und sind für die Produktlinien HighPULSE/SpeedMIG sowie für die Bauserie OptiMIG 
erhältlich.
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Typ Schweißstrom Spannung Schaltstufen Getriebe Sach-Nr. Seite

Stufengeschaltete MIG/MAG-Basic-Anlagen 
RedMIG 1600 K 160 A bei 30 % ED 1 x 230 Volt 7 4-Rollen, DV 26 NSET113.978 6.7

RedMIG 2000 K 200 A bei 30 % ED 3 x 400 Volt 7 4-Rollen, DV 26 NSET113.994 6.8

RedMIG 2800 K 280 A bei 30 % ED 3 x 400 Volt 14 4-Rollen, DV 26 NSET116.060 6.9

RedMIG 3000 K 280 A bei 35 % ED 3 x 400 Volt 14 4-Rollen, DV 26 NSET116.068 6.10

RedMIG 3000 D 280 A bei 35 % ED 3 x 400 Volt 14 4-Rollen, DV 26 NSET138.190 6.11

Stufengeschaltete MIG/MAG-Profi-Anlagen, Drahtautomatik, TEDAC-Brenner, Steuereinschub

CompactMIG 280 K 280 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt 14 4-Rollen, DV 26 NSET113.380 6.12

CompactMIG 400 K 400 A bei 35 % ED 3 x 400 Volt 14 4-Rollen, DV 26 SET123.814 6.13

CompactMIG 400 DW 400 A bei 35 % ED 3 x 400 Volt 14 4-Rollen, DV 26 SET123.834 6.14

Stufengeschaltete MIG/MAG-Industrie-Anlagen, Drahtautomatik, TEDAC-Brenner, Steuereinschub
OptiMIG 350 KW 350 A bei 60 % ED 3 x 400 Volt 28 4-Rollen, DV 26 SET113.248 6.15

OptiMIG 350 DW 350 A bei 60 % ED 3 x 400 Volt 28 4-Rollen, DV 26 SET113.268 6.16

OptiMIG 450 KW 450 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt 42 4-Rollen, DV 26 SET113.278 6.17

OptiMIG 450 DW 450 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt 42 4-Rollen, DV 26 SET115.220 6.18

OptiMIG 550 DW 560 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt 42 4-Rollen, DV 26 SET113.298 6.19

Stufenlose Inverter-MIG/MAG-Anlagen mit TEDAC-Brenner
SpeedMIG 352 DW 350 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt stufenlos 4-Rollen, DV 26 SET137.956 6.24

SpeedMIG 452 DW 450 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt stufenlos 4-Rollen, DV 26 SET138.966 6.25

SpeedMIG 552 KW 550 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt stufenlos 4-Rollen, DV 26 SET138.952 6.26

SpeedMIG 552 DW 550 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt stufenlos 4-Rollen, DV 26 SET138.974 6.27

Tragbare und stufenlose Inverter-MIG/MAG-Anlagen mit TEDAC-Brenner
MobiMIG 180 K 180 A bei 20 % ED 1 x 230 Volt stufenlos 2-Rollen, DV 21 NSET122.358 6.20

MobiMIG 280 K 280 A bei 35 % ED 3 x 400 Volt stufenlos 4-Rollen, DV 26 NSET128.436 6.21

MobiMIG 320 K 300 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt stufenlos 4-Rollen, DV 26 SET130.356 6.22

MobiMIG 320 KW 300 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt stufenlos 4-Rollen, DV 26 SET130.364 6.23

www.schweissgeraete-mieten.de



RedMIG 1600 K, stufengeschaltet
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer
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Technische Daten RedMIG 1600 K

Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung 3 kVA

Dauerstrom 13 A

Sekundär

Leerlaufspannung 19 - 35 V

Arbeitsspannung 15 - 22 V

Schweißstrom 25 - 160 A

HSB 30 % ED (10 min.) 160 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 130 A (40 ° C)

Schutzart IP 21

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Schaltstufen 7

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 65 kg

Maße L x B x H 800 x 460 x 655 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SB 157 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 25 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-300-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasdüse stark konisch
1 Stück  Gasdüse zylindrisch
1 Stück  Punktgasdüse
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

NSET113.978

NSET113.979

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



RedMIG 2000 K, stufengeschaltet
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen
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Technische Daten RedMIG 2000 K

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 4,2 kVA

Dauerstrom 6,0 A

Sekundär

Leerlaufspannung 17 - 39 V

Arbeitsspannung 15 - 24 V

Schweißstrom 25 - 200 A

HSB 30 % ED (10 min.) 200 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 140 A (40 °C)

Schutzart IP 21

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Schaltstufen 7

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 70 kg

Maße L x B x H 800 x 460 x 655 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SB 157 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 25 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-300-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasdüse stark konisch
1 Stück  Gasdüse zylindrisch
1 Stück  Punktgasdüse
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

NSET113.994

NSET113.996

www.schweissgeraete-mieten.de



RedMIG 2800 K, stufengeschaltet
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer
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Technische Daten RedMIG 2800 K

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 6,2 kVA

Dauerstrom 9 A

Sekundär

Leerlaufspannung 16 - 42 V

Arbeitsspannung 15 - 28 V

Schweißstrom 25 - 280 A

HSB 30 % ED (10 min.) 280 A (40 °C)

HSB 60 % ED:(10 min.) 210 A (40 °C)

Schutzart IP 21

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt 

Schaltstufen 14

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 80 kg

Maße L x B x H 800 x 460 x 655 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SB 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 35 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-300-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasverteiler Keramik
1 Stück  Gasverteiler Glasgewebe
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

NSET116.060

NSET116.062
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RedMIG 3000 K, stufengeschaltet
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen
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Technische Daten RedMIG 3000 K
Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 8,3 kVA

Dauerstrom 12 A

Sekundär

Leerlaufspannung 16 - 42 V

Arbeitsspannung 15 - 28 V

Schweißstrom 25 - 280 A

HSB 35 % ED (10 min.) 280 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 240 A (40 °C)

DB 100 % ED 200 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Schaltstufen 14

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 120 kg

Maße L x B x H 940 x 445 x 760 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SB 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 35 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-300-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasverteiler Keramik
1 Stück  Gasverteiler Glasgewebe
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  BedienungsanleitungNSET116.068

NSET116.070

www.schweissgeraete-mieten.de



RedMIG 3000 D, stufengeschaltet
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.11

Technische Daten RedMIG 3000 D
Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 8,3 kVA

Dauerstrom 12 A

Sekundär

Leerlaufspannung 16 - 42 V

Arbeitsspannung 15 - 28 V

Schweißstrom 25 - 280 A

HSB 35 % ED (10 min.) 280 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 240 A (40 °C)

DB 100 % ED 200 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Schaltstufen 14

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 140 kg

Maße L x B x H 940 x 445 x 1040 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SB 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 35 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-300-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasverteiler Keramik
1 Stück  Gasverteiler Glasgewebe
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Netzanschlussstecker 
1 Stück  Bedienungsanleitung NSET138.190

NSET138.192

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



CompactMIG 280 K mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.12

Technische Daten CompactMIG 280 K

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 6,2 kVA

Dauerstrom 9,0 A

Sekundär

Leerlaufspannung 16 - 42 V

Arbeitsspannung 15 - 28 V

Schweißstrom 25 - 280 A

HSB 40 % ED (10 min.) 280 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 210 A (40 °C)

Schutzart IP 21

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Schaltstufen 14

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 105 kg

Maße L x B x H 870 x 480 x 740 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 35 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-300-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasverteiler Keramik
1 Stück  Gasverteiler Glasgewebe
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

NSET113.380

NSET113.382

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



CompactMIG 400 K mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.13

Technische Daten CompactMIG 400 K

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 10,4 kVA

Dauerstrom 14 A

Sekundär

Leerlaufspannung 17 - 48 V

Arbeitsspannung 15 - 34 V

Schweißstrom 25 - 400 A

HSB 35 % ED (10 min.) 400 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 310 A (40 °C)

DB 100 % 230 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Schaltstufen 14

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 140 kg

Maße L x B x H 940 x 480 x 760 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET123.814

SET123.816

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



CompactMIG 400 DW mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.14

Technische Daten CompactMIG 400 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 10,4 kVA

Dauerstrom 14 A

Sekundär

Leerlaufspannung 17 - 48 V

Arbeitsspannung 15 - 34 V

Schweißstrom 25 - 400 A

HSB 35 % ED (10 min.) 400 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 310 A (40 °C)

Db 100 % ED 230 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF -  durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Schaltstufen 14

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 170 kg

Maße L x B x H 940 x 445 x 1040 mm

Option Drahtvorschubgetriebe DV 31 mit tacho-
geregeltem Motor und Drahtrichtvorrichtung

019.1.0011

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET123.834

SET123.836

www.schweissgeraete-mieten.de



OptiMIG 350 KW mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.15

Technische Daten OptiMIG 350 KW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 13,1 kVA

Dauerstrom 19 A

Sekundär

Leerlaufspannung 16 - 40 V

Arbeitsspannung 15 - 32 V

Schweißstrom 25 - 350 A

HSB 60 % ED (10 min.) 350 A (40 °C)

DB 100 % ED 300 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter 

Brennerkühlung wassergekühlt 

Schaltstufen 28

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 190 kg

Maße L x B x H 990 x 510 x 845 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern 
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET113.248

SET.113.250

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



OptiMIG 350 DW mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.16

Technische Daten OptiMIG 350 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 13,1 kVA

Dauerstrom 19 A

Sekundär

Leerlaufspannung 16 - 40 V

Arbeitsspannung 15 - 32 V

Schweißstrom 25 - 350 A

HSB 60 % ED (10 min.) 350 A  (40 °C)

DB 100 % ED 300 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Schaltstufen 28

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 210 kg

Maße L x B x H 990 x 510 x 1135 mm

Option Drahtvorschubgetriebe DV-31 mit tacho-
geregeltem Motor und Drahtrichtvorrichtung

019.1.0011

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET113.268

SET113.270

www.schweissgeraete-mieten.de



OptiMIG 450 KW mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.17

Technische Daten OptiMIG 450 KW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 14,5 kVA

Dauerstrom 21 A

Sekundär

Leerlaufspannung 17 - 52 V

Arbeitsspannung 15 - 36,5 V

Schweißstrom 25 - 450 A

HSB 40 % ED (10 min.) 450 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 420 A (40 °C)

DB 100 % ED 340 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF -  durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Schaltstufen 42

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 200 kg

Maße L x B x H 990 x 510 x 845 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET113.278

SET.113.280

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



OptiMIG 450 DW mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.18

Technische Daten OptiMIG 450 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 14,5 kVA

Dauerstrom 21 A

Sekundär

Leerlaufspannung 17 - 52 V

Arbeitsspannung 15 - 36,5 V

Schweißstrom 25 - 450 A

HSB 40 % ED (10 min.) 450 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 420 A (40 °C)

DB 100 % ED 340 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Schaltstufen 42

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 220 kg

Maße L x B x H 990 x 510 x 1135 mm

Option Drahtvorschubgetriebe DV-31 mit tacho-
geregeltem Motor und Drahtrichtvorrichtung

019.1.0011

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET115.220

SET115.222

www.schweissgeraete-mieten.de



OptiMIG 550 DW mit Drahtautomatik, stufen-
geschaltet, kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.19

Technische Daten OptiMIG 550 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 22,8 kVA

Dauerstrom 33 A

Sekundär

Leerlaufspannung 18 - 62 V

Arbeitsspannung 15 - 42 V

Schweißstrom 25 - 560 A

HSB 40 % ED (10 min.) 560 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 500 A (40 °C)

DB 100 % ED 450 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Schaltstufen 42

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 250 kg

Maße L x B x H 990 x 510 x 1135 mm

Option Drahtvorschubgetriebe DV-31 mit tacho-
geregeltem Motor und Drahtrichtvorrichtung

019.1.0011

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET113.298

SET.113.300

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



MobiMIG 180 K, tragbar, stufenlos regelbar, 
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

max. für 5 kg D-200-Spulen

max. für 5 kg D-200-Spulen

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.20

Technische Daten MobiMIG 180 K

Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung 3,7 kVA

Dauerstrom 16 A

Sekundär

Leerlaufspannung 64 V

Arbeitsspannung 15 - 23 V

Schweißstrom 25 - 180 A

HSB 20 % ED (10 min.) 180 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 110 A (40 °C)

DB 100 % ED   90 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Drahtvorschub 2-Rollen-Getriebe DV21

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 17 kg

Maße L x B x H 450 x 210 x 480 mm

1 Stück  Schweißbrenner SBT 157 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 25 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-200-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasdüse stark konisch
1 Stück  Gasdüse zylindrisch 
1 Stück  Punktgasdüse
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

NSET122.358

NSET122.360

www.schweissgeraete-mieten.de



max. für 5 kg D-200-Spulen

max. für 5 kg D-200-Spulen

MobiMIG 280 K, tragbar, stufenlos regelbar,
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

BiPowerPLUS-Einrichtung, Erklärung siehe Seite 8.84

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.21

Technische Daten MobiMIG 280 K

Primär mit BiPowerPLUS

Spannung 3 x 220-440 V 1 x 220-440 V

Daten bei Netzeingang 3 x 400 V 1 x 230 V

Dauerleistung 9 kVA 3,7 kVA
Dauerstrom 13 A 16 A

Sekundär

Leerlaufspannung 90 V 103 V
Arbeitsspannung 15 - 28 V 15 - 23 V
Schweißstrom 25 - 280 A 25 - 180 A
HSB 20 % ED (10 min.) 180 A (40 °C)
HSB 35 % ED (10 min.) 280 A (40 °C)
HSB 60 % ED (10 min.) 240 A (40 °C) 110 A (40 °C)
DB 100 % ED 210 A (40 °C)   90 A (40 °C)
Schutzart IP 23
Isolierstoffklasse H
Kühlart AF - durch Lüfter
Brennerkühlung gasgekühlt 
Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV26
Norm EN 60974-1 „S“/CE
Gewicht 27 kg
Maße L x B x H 470 x 255 x 545 mm

DV26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 35 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Rolle   Schweißdraht D-200-Spule, 5 kg
1 Dose   Antihaftspray
1 Stück  Handschutzschild
1 Stück  Schutzglas 10 DIN
1 Stück  Vorsatzglas weiß
1 Stück  Gasdüse konisch
1 Stück  Gasdüse stark konisch
1 Stück  Gasverteiler Keramik
1 Stück  Gasverteiler Glasgewebe
2 Stück  Düsenstöcke 
5 Stück  Kontaktdüsen 
1 Stück  Zubehörkasten leer
1 Stück  Stromadapter 230/400 Volt 
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

NSET128.436

NSET128.438

131.445

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



MobiMIG 320 K, stufenlos regelbar
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

BiPowerPLUS-Einrichtung, Erklärung siehe Seite 8.84131.446

max. für 15 kg K-300-Spulen

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.22

Technische Daten MobiMIG 320 K 
Primär mit BiPowerPLUS
Spannung 3 x 220-440 V 1 x 220-440 V

Daten bei Netzeingang 3 x 400 V 1 x 230 V

Dauerleistung 11 kVA 3,7 kVA

Dauerstrom 16 A 16 A

Sekundär

Leerlaufspannung 90 V 103 V

Arbeitsspannung 15 - 30 V 15 - 23 V

Schweißstrom 25 - 320 A 25 - 180 A

HSB 20 % ED (10 min.) 180 A (40 °C)

HSB 40 % ED (10 min.) 300 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 270 A (40 °C) 110 A (40 °C)

DB 100 % ED 240 A (40 °C)   90 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung gasgekühlt

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 32 kg

Maße L x B x H 600 x 300 x 565 mm
DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 35 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Stromadapter 230/400 Volt
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET130.356

SET130.358

www.schweissgeraete-mieten.de



MobiMIG 320 KW, stufenlos regelbar
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner max. für 15 kg K-300-Spulen

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.23

Technische Daten MobiMIG 320 KW 
Primär
Spannung 3 x 220-440 V 

Daten bei Netzeingang 3 x 400 V

Dauerleistung 11 kVA

Dauerstrom 13 A

Sekundär

Leerlaufspannung 90 V

Arbeitsspannung 15 - 30 V

Schweißstrom 25 - 320 A

HSB 40 % ED (10 min.) 300 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 270 A (40 °C)

DB 100 % ED 240 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 52 kg

Maße L x B x H 600 x 300 x 825 mm DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 35 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon mit 2 Manometern
1 Stück  Wasserkühlgerät WK 300
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück Transportwagen TW 112 ohne Schublade
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET130.364

SET130.366

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



SpeedMIG 352 DW, stufenlos regelbar
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.24

Technische Daten SpeedMIG 352 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 14,5 kVA

Dauerstrom 21 A

Sekundär

Leerlaufspannung 57 V

Arbeitsspannung 15 - 31,5 V

Schweißstrom 25 - 350 A

HSB 50 % ED (10 min.) 350 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 330 A (40 °C)

DB 100 % ED 280 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF -  durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Programmkapazität 256 Programme

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 130 kg

Maße L x B x H 1100 x 490 x 1200 mm

Option Drahtvorschubgetriebe DV 31 mit tacho-
geregeltem Motor und Drahtrichtvorrichtung

019.1.0011
DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET137.956

SET137.958

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



SpeedMIG 452 DW, stufenlos regelbar
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.25

Technische Daten SpeedMIG 452 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 15,9 kVA

Dauerstrom 23 A

Sekundär

Leerlaufspannung 72 V

Arbeitsspannung 15 - 36,5 V

Schweißstrom 20 - 450 A

HSB 50 % ED (10 min.) 450 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 400 A (40 °C)

DB 100 % ED 330 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Programmkapazität 256 Programme

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 140 kg

Maße L x B x H 1100 x 490 x 1200 mm

Option Drahtvorschubgetriebe DV 31 mit tacho-
geregeltem Motor und Drahtrichtvorrichtung 

019.1.0011
DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung SET138.966

SET138.968
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SpeedMIG 552 KW, stufenlos regelbar
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen
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Technische Daten SpeedMIG 552 KW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 19,4 kVA

Dauerstrom 28 A

Sekundär

Leerlaufspannung 72 V

Arbeitsspannung 15 - 41,5 V

Schweißstrom 20 - 550 A

HSB 40 % ED (10 min.) 550 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 470 A (40 °C)

DB 100 % ED 420 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter

Brennerkühlung wassergekühlt

Programmkapazität 256 Programme

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 120 kg

Maße L x B x H 1100 x 490 x 895 mm

DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET138.952

SET138.954

www.schweissgeraete-mieten.de



SpeedMIG 552 DW, stufenlos regelbar
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer
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Technische Daten SpeedMIG 552 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V 

Dauerleistung 19,4 kVA

Dauerstrom 28 A

Sekundär

Leerlaufspannung 72 V

Arbeitsspannung 15 - 41,5 V

Schweißstrom 20 - 550 A

HSB 40 % ED (10 min.) 550 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 470 A (40 °C)

DB 100 % ED 420 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Kühlart AF - durch Lüfter 

Brennerkühlung wassergekühlt

Programmkapazität 256 Programme

Drahtvorschub 4-Rollen-Getriebe DV 26

Norm EN 60974-1 „S“/CE 

Gewicht 145 kg

Maße L x B x H 1100 x 490 x 1200 mm

Option Drahtvorschubgetriebe DV 31 mit 
tacho-geregeltem Motor und Drahtrichtvorrich-

019.1.0011 DV 26

1 Stück  Schweißbrenner SBT 504 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase
1 Stück  Netzanschlussstecker 
1 Stück  Bedienungsanleitung SET138.974

SET138.976
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Transportwagen TW 112 schwarz, für tragbare 
Schweißanlagen, inkl. Gasflaschenhalter, ohne 
Schublade, auch für Anlagen mit Wasserkühlgerät geeignet

Wasserumlaufkühlgerät 

Wasserumlaufkühlgerät WK 230, 610 x 230 x 215 mm

Wasserumlaufkühlgerät WK 300, 600 x 300 x 260 mm
passend für MobiMIG 320 K, LogiTIG 300 AC/DC, 
HighPULSE 280 K, HighPULSE 350 K

passend für HighTIG W 350/450/550 DC RS

passend für TIG 300 DC, LogiTIG 240 AC/DC 

WK 230

WK 300

WK 325

Wasserumlaufkühlgerät WK 325, 680 x 325 x 260 mm

Schubladenaufsatz für Transportwagen TW 112 
inkl. einer Schublade

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen
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Technische Daten WK 210 WK 230 WK 300 WK 325

Netz 1 x 230 V 1 x 400 V / 230 V

Stromaufnahme 1 A / 1,6 A

Pumpe Kreiselpumpe 230 V

Wasserdruck 3,5 bar

Wassertank 3 Liter

Wasserdruckschalter integriert

Funktionen Automatische Schaltung von Wasser-
pumpe und Ventilator

elektr. Anschluss Anschlusskabel mit 6-pol. Stecker

Wasseranschluss 2 Schnellverschluss-Kupplungen

Gewicht 12 kg 18 kg 20 kg 23 kg

Wasserumlaufkühlgerät WK 210, 590 x 210 x 200 mm
passend für MobiTIG 284 DC, LogiTIG 221 AC/DC 

WK 210

143.136

138.938

138.940

026.1.0142

026.1.0143

113.786

www.schweissgeraete-mieten.de
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Pos. Bezeichnung
1 DV-Motor

2 Andruckrolle für Stahl- und Aludraht, glatt 

3.0 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,6/0,6 mm

3.1 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,8/1,0 mm

3.2 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,8/1,2 mm

3.3 Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,0/1,2 mm

Zwei-Rollen-Getriebe DV 20 mit einer max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit von 20 mtr./min.

1

2

3

002.0.2630
019.1.0160
012.0.0215
012.0.0209
012.0.0216
012.0.0212
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Pos. Bezeichnung
1 Getriebewinkel 

2 Getriebeflansch aus massivem Messing

3 DV-Motor

4 Andruckrolle für Stahl- und Aludraht, glatt

5.1 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,6/0,6 mm

5.2 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,8/1,0 mm

5.3 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,8/1,2 mm

5.4 Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,0/1,2 mm

6 Führungs- und Auslaufdüse im ZA, Kapillarrohr

7 Einlaufstück kpl. mit Einlaufseele 

8 Druckbügel

9 Druckschraube

Zwei-Rollen-Getriebe DV 21 mit einer max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit von 20 mtr./min.

5

4

7

9

1

3

6

2

8

113.758
113.560

002.0.2630
019.1.0160
012.0.0215
012.0.0209
012.0.0216
012.0.0212
012.0.0384

117.938
002.0.2919

110.550

www.schweissgeraete-mieten.de
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Pos. Bezeichnung

1 DV-Motor

2 Verzahnte Andruckrolle für Stahl- und Aludraht, glatt

3.1 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,6 mm
3.2 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,8 mm

3.3 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,0 mm

3.4 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,2 mm 

3.5 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,6 mm

3.6 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Aludraht 0,8 mm

3.7 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,0 mm

3.8 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,2 mm 

3.9 Verzahnte Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,6 mm

4.1 Messingeinlaufdüse für Stahldraht

4.2 Kunststoffeinlaufdüse für Aludraht

5.1 Messingführungsdüse für Stahldraht

5.2 Kunststoffführungsdüse für Aludraht

6.1 Messingauslaufdüse für Stahldraht im ZA, Kapillarrohr

6.2 Kunststoffauslaufdüse für Aludraht im Zentralanschluss

Vier-Rollen-Getriebe DV 25 mit einer max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit von 25 mtr./min.

122

36 35 4

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

002.0.2630
002.0.2878
002.0.2879
002.0.2880
002.0.2881
002.0.2882
002.0.2883
002.0.2884
002.0.2885
002.0.2886
002.0.2887
002.0.2891
012.0.0377
002.0.2867
012.0.0373
012.0.0367

103.001
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Vier-Rollen-Getriebe DV 26 mit einer max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit von 25 mtr./min.

Pos. Bezeichnung

1 DV-Motor

2 Andruckrolle für Stahl- und Aludraht, glatt
3.1 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,6/0,8 mm

3.2 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,8/1,0 mm

3.3 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,9/0,9 mm

3.4 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,0/1,2 mm

3.5 Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,0/1,2 mm

3.6 Drahtvorschubrolle für Aludraht 0,8/1,6 mm

4 Einlaufstück kpl. mit Einlaufseele

5 Führungsstück mit Doppelführung

6 Kunststoffauslaufdüse beidseitig angespitzt

7 Druckschraube

8.1 Wippe links

8.2 Wippe rechts

9 Getriebeflansch

10 Antriebsritzel

11 Rändelmutter

002.0.2630
124.724
113.945
113.946

012.0.0262
012.0.0272
012.0.0281
012.0.0282

117.938
113.566
110.554
110.550
110.538
110.540
113.560
110.560
110.558

5 33 4

7

1

22 10811 8

69

11

www.schweissgeraete-mieten.de
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Vier-Rollen-Getriebe DV 30 mit einer max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit von 30 mtr./min.,
tachogeregelt
Pos. Bezeichnung

1 DV-Motor

2 Andruckrolle für Stahl- und Aludraht, glatt
3.0 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,0/1,2 mm

3.1 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,8/1,0 mm

3.2 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,6/1,6 mm

3.3 Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,0/1,2 mm

3.4 Drahtvorschubrolle für Aludraht 0,8/1,6 mm

3.5 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 1,2/1,6 mm

3.6 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 2,0/2,4 mm

3.7 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 2,4/2,4 mm

3.8 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 2,8/2,8 mm

3.9 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 3,2/3,2 mm

4 Einlaufdüse

5 Führungsdüse

6 Kunststoffauslaufdüse beidseitig angespitzt

7 Druckschraube

8.1 Wippe links

8.2 Wippe rechts

9 Getriebeflansch

10 Antriebsritzel

11 Rändelmutter

2

369

11

5 3 11

4

210 7

1

8 8

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

109.702
012.0.0271
012.0.0272

113.945
113.948

012.0.0281
012.0.0282
012.0.0291
012.0.0292

107.960
108.714
108.716
110.862
110.552
110.554
110.550
110.538
110.540
113.560
110.560
110.558
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3369 5

2

4

2
7811

10
11

Vier-Rollen-Getriebe DV 31 mit einer max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit von 30 mtr./min.,
tachogeregelt

Pos. Bezeichnung

1 DV-Motor

2 Andruckrolle für Stahl- und Aludraht, glatt
3.1 Drahtvorschubrolle für Stahldraht  0,8/0,6 mm

3.2 Drahtvorschubrolle für Stahldraht  0,8/1,0 mm

3.3 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,0/1,2 mm

3.4 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 0,9/0,9 mm

3.5 Drahtvorschubrolle für Stahldraht 1,6/1,6 mm

3.6 Drahtvorschubrolle für Aludraht 1,0/1,2 mm

3.7 Drahtvorschubrolle für Aludraht 0,8/1,6 mm

3.8 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 1,2/1,6 mm

3.9 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 2,0/2,4 mm

3.10 Drahtvorschubrolle für Fülldraht 2,8/3,2 mm

4 Einlaufdüse

5 Führungsdüse 

6 Kunststoffauslaufdüse beidseitig angespitzt

7 Druckschraube

8.1 Wippe links

8.2 Wippe rechts

9 Getriebeflansch

10 Antriebsritzel

11 Rändelmutter

109.702
124.724
113.945
113.946

012.0.0272
012.0.0262

113.948
012.0.0281
012.0.0282
012.0.0291
012.0.0292
012.0.0293

110.862
110.552
110.554
110.550
110.538
110.540
113.560
110.560
110.558

8

www.schweissgeraete-mieten.de
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Brenner-Typ Kühlung Ausführung
Schweißstrom

CO2 Mischgas
MIG/MAG-Handschweißbrenner

SB 157 G gasgekühlt Standard 180 A bei 60 % ED 150 A bei 60 % ED
SB 307 G gasgekühlt Standard 300 A bei 60 % ED 280 A bei 60 % ED
SB 351 G gasgekühlt Standard 280 A bei 60 % ED 250 A bei 60 % ED
SB 352 W wassergekühlt Standard - 300 A bei 60 % ED
SB 504 W wassergekühlt Standard 450 A bei 60 % ED 400 A bei 60 % ED
SB 603 W wassergekühlt Standard 600 A bei 100 % ED 600 A bei 60 % ED

SBT 157 G gasgekühlt TEDAC 180 A bei 60 % ED 150 A bei 60 % ED

SBT 307 G gasgekühlt TEDAC 300 A bei 60 % ED 280 A bei 60 % ED

SBT 351 G gasgekühlt TEDAC 280 A bei 60 % ED 250 A bei 60 % ED

SBT 352 W wassergekühlt TEDAC - 300 A bei 60 % ED

SBT 504 W wassergekühlt TEDAC 450 A bei 60 % ED 400 A bei 60 % ED
SBT 603 W wassergekühlt TEDAC 600 A bei 100 % ED 600 A bei 60 % ED

MIG/MAG-Hochleistungs-Handschweißbrenner
HSB 600 W wassergekühlt Standard 600 A bei 100 % ED 600 A bei 60 % ED

HSBT 600 W wassergekühlt TEDAC 600 A bei 100 % ED 600 A bei 60 % ED

MIG/MAG-Rauchgasabsaugbrenner
RSB 351 G gasgekühlt Standard 280 A bei 60 % ED 250 A bei 60 % ED
RSB 503 W wassergekühlt Standard 450 A bei 60 % ED 400 A bei 60 % ED

RSBT 351 G gasgekühlt TEDAC 280 A bei 60 % ED 250 A bei 60 % ED
RSBT 503 W wassergekühlt TEDAC 450 A bei 60 % ED 400 A bei 60 % ED

MIG/MAG-Push-Pull-Handschweißbrenner
PP 307 G gasgekühlt Standard gebogen 300 A bei 60 % ED 280 A bei 60 % ED
PP 502 W wassergekühlt Standard gerade 450 A bei 60 % ED 400 A bei 60 % ED

PPT 307 G gasgekühlt TEDAC gebogen 300 A bei 60 % ED 280 A bei 60 % ED
PPT 502 W wassergekühlt TEDAC gerade 450 A bei 60 % ED 400 A bei 60 % ED

MIG/MAG-Maschinenschweißbrenner
MSB 400 W wassergekühlt gebogen 350 A bei 100 % ED 380 A bei 60 % ED
MSB 603 W wassergekühlt gerade 600 A bei 60 % ED 600 A bei 60 % ED

MIG/MAG-Roboterschweißbrenner
ROB 355 W HW wassergekühlt gerade - 370 A bei 100 % ED

ROB 505 W wassergekühlt gerade - 450 A bei 60 % ED

Übersicht MIG/MAG-Schweißbrenner

www.schweissgeraete-mieten.de
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Das Merkle TEDAC®-System
Stufenlose Energieregelung, Drahtkorrektur und Anzeige am Brenner

minimal ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ Drahtkorrektur ► ► ► ► ► ► ► ► ► ► maximal 

Das MERKLE TEDAC-System bietet stufenlose Energiefernregelung bzw. Drahtkorrektur und Anzeige direkt am 
Schweißbrenner. 

Mit einem Schiebetaster auf der Oberseite des TEDAC-Brennerhandgriffs kann der Wert beim Schweißen erhöht 
und abgesenkt werden. An einer gut sichtbaren, mehrfarbigen LED-Anzeige wird die gerade eingestellte Energie 
direkt am TEDAC-Brenner dargestellt. Die Farben wechseln stufenlos von grün = minimale Einstellung, über gelb 
= geringe Einstellung, orange = mittlere Einstellung, bis rot = maximale Einstellung.

Bei Anlagen der Bauserien CompactMIG und OptiMIG kann die Drahtkorrektur über den TEDAC-Brenner geregelt 
werden. 

Die TEDAC-Schweißbrenner eignen sich besonders für schwer zugängliche Arbeitsplätze, da das Herangehen 
an das Schweißgerät entfällt. Sie sind in gas- und wassergekühlter Ausführung lieferbar, als Hand- und als Push-
Pull-Brenner. 
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Das Merkle TEDAC®-System
Abruf von programmierbaren Schweißeinstellungen (Jobs)

1 2 3 ... 10

● Mit dem Schiebetaster können bis zu 10 frei programmierbare Schweißeinstellungen (Jobs) bei den Bauserien 
   HighPULSE und SpeedMIG abgerufen werden. 

● Die Einstellungen sind auf der Schweißkennlinie frei wählbar, die LED-Anzeige zeigt die gewählte 
   Einstellung an. 

● Exakt reproduzierbare Schweißergebnisse in jeder Einstellung. 

►◄ ◄ ► ◄ ► ◄ ►

Dank des Euro-Zentralanschlusses 
sind zusätzliche Steuerleitungen nicht 
erforderlich.

Ergonomisch geformte Griffschale, 
Brennertaster mit Mikrotaster für garan-
tiert mehr als 10 Mio. Schaltungen. 



MIG/MAG-Handschweißbrenner SB/SBT 157 G

www.schweissgeraete-mieten.de
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Pos. Ersatzteil
1 Brennerkörper
2 Düsenstock 
3.1 Kontaktdüse 0,6 mm Ø
3.2 Kontaktdüse 0,8 mm Ø
3.3 Kontaktdüse 1,0 mm Ø
3.4 Kontaktdüse 1,2 mm Ø
4.1 Gasdüse konisch, spritzerabweisend, vernickelt
4.2 Gasdüse stark konisch, spritzerabweisend, vernickelt
4.3 Gasdüse zylindrisch, spritzerabweisend, vernickelt
5 Punktgasdüse
10 Griffschalen kpl. inkl. Taster und Blindkappe 
13 Knickschutzfeder für gasgekühlte MIG/MAG-Brenner
14 Taster 
15 Mikrostaster mit Gummidichtung
16 Druckfeder für Schalter
17 Platine mit Schiebetaster
19.1 Koaxpaket mit ZA, 3 mtr. ohne Brennerkörper
19.2 Koaxpaket mit ZA, 4 mtr. ohne Brennerkörper
20 Zentralanschluss gasgekühlt, inkl. Messingkörper, 

Überwurfmutter, 3-teil. Knickschutz
21 Messingkörper Zentralanschluss, gasgekühlt
22 Überwurfmutter, schwarz
23 Überwurfmutter zur Befestigung der Drahtseele
24 Knickschutz 3-teilig maschinenseitig für 

MAG Euro-Zentralanschluss, gasgekühlt
25.1 Drahtseele für Stahl, 3 mtr. lang, 1,5 x 4,0 für 0,6-1,0 mm Ø
25.2 Drahtseele für Stahl, 4 mtr. lang, 1,5 x 4,0 für 0,6-1,0 mm Ø
26.1 Kunststoffseele, 3 mtr. mit Messingauslaufseele, 0,8-1,2 mm Ø
26.2 Kunststoffseele, 4 mtr. mit Messingauslaufseele, 0,8-1,2 mm Ø
27 Klemmhülse für Kohleteflonseele, 2,0 x 4,0 ZA
30 Blindkappe für Griffschale SB 157 G, schwarz

1 Brennerkörper
2 Düsenstock 
3.1 Kontaktdüse 0,6 mm Ø
3.2 Kontaktdüse 0,8 mm Ø
3.3 Kontaktdüse 1,0 mm Ø
3.4 Kontaktdüse 1,2 mm Ø

Nur für SB/SBT 154 G

SBT 157 G, 3 mtr. lang, im Austausch
SBT 157 G, 4 mtr. lang, im Austausch

Technische Daten:
gasgekühlt
CO2 60 % ED 180 A
Mischgas 60 % ED 150 A 

Stahldraht:    0,6 - 0,8 mm Ø
Alu-Draht:      0,8 - 1,0 mm Ø
Gewicht     ca. 930 gr.

118.700
118.702

T118.700
T118.702

152.216
152.218
152.181
152.180
152.182

n152.183
022.1.0095
022.1.0080
022.1.0082
022.1.0096

105.016
113.068

022.1.0796
113.638

022.1.0131
022.1.0800
022.1.0316
022.1.0317
025.1.1350

025.1.1401
025.1.0300
025.1.1301
025.1.1300

022.1.0246
022.1.0247
022.1.0586

108.520
107.554

022.1.0604

022.1.0734
022.1. 0176
022.1.0177
022.1.0178
022.1.0182

n022.1.0183

118.704
118.706

T118.704
T118.706

SB 157 G, 3 mtr. lang
SB 157 G, 4 mtr. lang
SB 157 G, 3 mtr. lang, im Austausch
SB 157 G, 4 mtr. lang, im Austausch

SBT 157 G, 3 mtr. lang
SBT 157 G, 4 mtr. lang

www.schweissgeraete-mieten.de
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MIG/MAG-Handschweißbrenner SB/SBT 157 G

www.schweissgeraete-mieten.de
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Pos. Ersatzteil
1 Brennerkörper
2.1 Gasverteiler aus spritzerbeständiger Keramik
2.2 Gasverteiler Kunststoff für Pos. 6 und 8
2.3 Gasverteiler schwarz, Kunststoff für Pos. 7
3 Düsenstock aus massivem Kupfer
4.1 Kontaktdüse Cu-Cr-Zr 0,8 mm Ø
4.2 Kontaktdüse Cu-Cr-Zr 1,0 mm Ø
4.3 Kontaktdüse Cu-Cr-Zr 1,2 mm Ø
4.4 Alu-Kontaktdüse Cu-Cr-Zr 0,8 mm Ø
4.5 Alu-Kontaktdüse Cu-Cr-Zr 1,0 mm Ø
4.6 Alu-Kontaktdüse Cu-Cr-Zr 1,2 mm Ø
5 Isolierhülse in Gasdüse
6 Gasdüse, ohne Isolierhülse, 15 mm Ø,  schraubbar, konisch
7 Gasdüse, ohne Isolierhülse, 12 mm Ø, schraubbar, stark konisch
8 Punktgasdüse mit Spannring
10 Griffschalen kpl. inkl. Taster und Blindkappe 
13 Knickschutzfeder für gasgekühlte MIG/MAG-Brenner
14 Taster
15 Mikrotaster mit Gummidichtung
16 Druckfeder für Schalter
17 Platine kpl. mit Schiebetaster 
19.1 Koaxpaket mit ZA, ohne Brennerkörper, 3 mtr.
19.2 Koaxpaket mit ZA, ohne Brennerkörper, 4 mtr.
20 Zentralanschluss, gasgekühlt inkl. Messingkörper, 

Überwurfmutter, 3-teil. Knickschutz, 
21 Messingkörper für Zentralanschluss MAG, gasgekühlt
22 Überwurfmutter, schwarz
23 Überwurfmutter zur Befestigung der Drahtseele
24 Knickschutz 3-teilig maschinenseitig f. MAG ZA, gasgekühlt
25.1 Drahtseele für Stahl blau, 3 mtr. lang 1,5 x 4,0 für 0,6-1,0 mm Ø
25.2 Drahtseele für Stahl blau, 4 mtr. lang 1,5 x 4,0 für 0,6-1,0 mm Ø
25.3 Drahtseele für Stahl rot, 3 mtr. lang 2,0 x 4,0 für 1,0-1,2 mm Ø
25.4 Drahtseele für Stahl rot, 4 mtr. lang 2,0 x 4,0 für 1,0-1,2 mm Ø
26.1 Kunststoffseele rot, 3 mtr. mit Messingauslaufseele, 0,8-1,2 mm Ø
26.2 Kunststoffseele rot, 4 mtr. mit Messingauslaufseele, 0,8-1,2 mm Ø
27 Klemmhülse für Kuststoffseele, 2,0 x 4,0

zentralanschlussseitig
30 Blindkappe für Griffschale, schwarz

Technische Daten:
gasgekühlt
CO2 60 % ED 300 A
Mischgas 60 % ED 280 A
 
Stahldraht: 0,8 - 1,2 mm Ø
Alu-Draht   0,8 - 1,2 mm Ø

Gewicht ca. 1100 gr.

MIG/MAG-Handschweißbrenner SB/SBT 307 G
SB 307 G, 3 mtr. lang
SB 307 G, 4 mtr. lang
SB 307 G, 3 mtr. lang, im Austausch
SB 307 G, 4 mtr. lang, im Austausch
SBT 307 G, 3 mtr. lang
SBT 307 G, 4 mtr. lang
SBT 307 G, 3 mtr. lang, im Austausch
SBT 307 G, 4 mtr. lang, im Austausch

022.1.0758
022.1.0759

T022.1.0758
T022.1.0759

022.1.0757
022.1.0219
022.1.0222

111.938
022.1.0217
045.1.1814
045.1.1815
045.1.1816

109.754
109.756
109.758

022.1.0369
022.1.0267

111.462
022.1.0310

105.016
113.068

022.1.0796
113.638

022.1.0131
022.2.0800
022.1.0296
022.1.0297
025.1.1350

025.1.1401
025.1.0300
025.1.1301
025.1.1300
022.1.0246
022.1.0247
022.1.0244
022.1.0245
022.1.0586

108.520
107.554

022.1.0604

022.1.0858
022.1.0859

T022.1.0858
T022.1.0859
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Technische Daten:
wassergekühlt
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm
Gewicht ca. 1350 gr. 

Mischgas 60 % ED 300 A

SB 352 W, 3 mtr. lang
SB 352 W, 4 mtr. lang

SB 352 W, 3 mtr. lang, im Austausch
SB 352 W, 4 mtr. lang, im Austausch

SBT 352 W, 3 mtr. lang
SBT 352 W, 4 mtr. lang

SBT 352 W, 3 mtr. lang, im Austausch
SBT 352 W, 4 mtr. lang, im Austausch

142.544
142.550

T142.544
T142.550

142.546
142.548

T142.546
T142.548

Pos. Ersatzteil
1 Brennerkörper
2 Düsenstock
3 Isoliermutter 
9.1 Kontaktdüse 0,8 mm Cu-Cr-Zr 
9.2 Kontaktdüse 1,0 mm Cu-Cr-Zr 
9.3 Kontaktdüse 1,2 mm Cu-Cr-Zr 
9.4 Alu-Kontaktdüse 0,8 mm Cu-Cr-Zr 
9.5 Alu-Kontaktdüse 1,0 mm Cu-Cr-Zr 
9.6 Alu-Kontaktdüse 1,2 mm Cu-Cr-Zr 
9.7 Alu-Kontaktdüse 1,6 mm Cu-Cr-Zr 
11.1 Gasdüse 15 mm Ø, mit Spannring, konisch
11.2 Gasdüse 12 mm Ø, mit Spannring, stark konisch
11.3 Punktgasdüse, mit Spannring
15 Griffschalen-Set für MIG/MAG-Brenner mit Kugelgelenk, 

komplett rechts und links mit Gewindeeinsätzen u. Schrauben
16 Platine kpl. mit Schiebetaster
17 Rahmen TEDAC links und rechts für Griffschake mit Kugelg.
18  Taster
19 Mikrotaster mit Gummidichtung
20 Druckfeder für Schalter
21.1 Schlauchpaket 3 mtr. lang, mit Knickschutzfeder, Kugel-

gelenk, ohne Brenner, Drahtseele, ZA
21.2 Schlauchpaket 4 mtr. lang, mit Knickschutzfeder, Kugel-ge-

lenk, ohne Brenner, Drahtseele, ZA
22.1 Wasserstromkabel 3 mtr. lang
22.2 Wasserstromkabel 4 mtr. lang
23.1 Drahtförderschlauch kpl. 3 mtr. lang
23.2 Drahtförderschlauch kpl. 4 mtr. lang
23.3 Drahtförderschlauch rot 5,5 x 1,75 mm pro mtr.
24 Wasservorlaufschlauch 5 x 1,5 mm, blau pro mtr.
25 Gasschlauch 5 x 1,5 mm, schwarz
26.1 Steuerleitung H07V-K 1,5 qmm schwarz, 1-adrig
26.2 Steuerleitung H07V-K 1,5 qmm rot, 1-adrig
27.1 Überzugschlauch kpl. 3 mtr. 
27.2 Überzugschlauch kpl. 4 mtr.
27.3 Überzugschlauch 25 x 1,5 mm schwarz, pro mtr.

142.540
138.292
138.812

045.1.1814
045.1.1815
045.1.1816

109.754
109.756
109.758

045.1.1818
138.270
138.352
138.354
131.272

022.1.0800
134.478

022.1.0796
113.638

022.1.0131
142.520

142.522

142.524
142.526
134.498
134.500
134.438

006.0.0205
006.0.0207
008.0.0200
008.0.0204

134.490
134.492
134.436
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Pos. Ersatzteil
28.1 Drahtseele 3 mtr. für Stahl blau 1,5 x 4,0  für 0,6 - 1,0 mm 
28.2 Drahtseele 4 mtr. für Stahl blau 1,5 x 4,0  für 0,6 - 1,0 mm
28.3 Drahtseele 3 mtr. für Stahl rot 2,0 x 4,0 für 1,0 - 1,2 mm
28.4 Drahtseele 4 mtr. für Stahl rot 2,0 x 4,0 für 1,0 - 1,2 mm
29 Bajonettring für alle Brenner mit Kugelgelenk
30 Zentralanschluss wassergekühlt mit Messingkörper, 

Überwurfmutter, 2-teiligem Knickschutz, Feder 
31 Messingkörper für MAG Zentralanschluss wassergekühlt
32 Knickschutz 2-teilig für ZA, wassergekühlt, Ober- und Unter-

teil ohne Knickschutzfeder
33 Überwurfmutter schwarz
34 Überwurfmutter zur Befestigung der Drahtseele
35 Wasserrücklaufschlauch rot 5 x 1,5 mm
36 Stecktülle für Wasservor- und rücklauf
37.1 Kunststoffseele 3 mtr. 2,0 x 4,0 für Alu/VA 0,8 - 1,2 mm Ø
37.2 Kunststoffseele 4 mtr. 2,0 x 4,0 für Alu/VA 0,8 - 1,2 mm Ø
37.3 Kunststoffseele 3 mtr. 2,3 x 4,7 für Alu/VA 1,2 - 1,6 mm Ø
37.4 Kunststoffseele 4 mtr. 2,3 x 4,7 für Alu/VA 1,2 - 1,6 mm Ø
38.1 Klemmhülse für Kunsstoffseele 2,0 x 4,0 ZA-seitig
38.2 Klemmhülse für Kunsstoffseele 2,3 x 4,7 ZA-seitig
39 Kugelanschlussstück V4.0
40 Knickschutzfeder für wassergekühlte MIG/MAG-Brenner
41 Knickschutz 1-teilig für MAG-Brenner wassergekühlt
42 Knickschutzfeder für Euro-ZA, wassergekühlt
43 Messing-Kupfer-Löttülle M 8 x 1
44 Tropfschutzkappe blau für Stecktülle Wasseranschluss
45 Tropfschutzkappe rot für Stecktülle Wasseranschluss
46 Blindkappe für MIG/MAG-Brenner mit Kugelgelenk

022.1.0246
022.1.0247
022.1.0244
022.1.0245

131.788
025.1.0150

025.1.0200
025.1.0100

025.1.0300
025.1.1301
006.0.0206
025.1.0400
022.1.0586

108.520
137.778
135.574
107.554
133.140
142.302
142.286

022.1.1580
022.1.1579

141.508
130.959
130.958
134.496

MIG/MAG-Handschweißbrenner SB/SBT 352 W
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Pos. Ersatzteil
1.1 Brennerkörper kurz inkl. Wassermantel, Druckhülse, 

Isolierhülse
1.2 Brennerkörper lang inkl. Wassermantel, Druckhülse, 

Isolierhülse
2 Gewindestück 
3 O-Ring 14 x 4 mm
4 Druckhülse kpl. mit Innen- u. Außenhülse, doppelwandig
5 O-Ring 12 x 4 mm
6 Wassermantel für Gewindestück Pos. 2
7 Isolierbuchse für Wassermantel Pos. 6
8 Düsenstock aus massivem Kupfer
9.1 Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 0,8 mm
9.2 Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 1,0 mm
9.3 Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 1,2 mm
9.4 Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 1,6 mm
9.5 Alu-Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 0,8 mm
9.6 Alu-Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 1,0 mm
9.7 Alu-Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 1,2 mm
9.8 Alu-Kontaktdüse Cu-Cr-Zr M8, 1,6 mm

10.1 Gasverteiler aus spritzerbeständiger Keramik
10.2 Gasverteiler aus Kunststoff
11.1 Gasdüse mit Spannring, vernickelt, 17 mm Ø
11.2 Gasdüse mit Spannring, 14 mm Ø

SB 504 W, 3 mtr. lang, kurze Ausführung
SB 504 W, 4 mtr. lang, kurze Ausführung
SB 504 W, 5 mtr. lang, kurze Ausführung

142.494
142.496
142.666

T142.494
T142.496
T142.666

142.482
142.484
142.660

T142.482
T142.484
T142.660

142.486
142.488
142.662
142.672

T142.486
T142.488
T142.662
T142.672

142.492
142.490
142.664
142.670

T142.492
T142.490
T142.664
T142.670

SBT 504 W, 3 mtr. lang, kurze Ausführung
SBT 504 W, 4 mtr. lang, kurze Ausführung
SBT 504 W, 5 mtr. lang, kurze Ausführung

SB 504 W, 3 mtr. lang, lange Ausführung
SB 504 W, 4 mtr. lang, lange Ausführung
SB 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung
SB 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung für Aluminium

SBT 504 W, 3 mtr. lang, lange Ausführung
SBT 504 W, 4 mtr. lang, lange Ausführung
SBT 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung
SBT 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung für Aluminium

SB 504 W, 3 mtr. lang, kurze Ausführung, im Austausch
SB 504 W, 4 mtr. lang, kurze Ausführung, im Austausch
SB 504 W, 5 mtr. lang, kurze Ausführung, im Austausch

SB 504 W, 3 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch
SB 504 W, 4 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch
SB 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch
SB 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch für Alu

SBT 504 W, 3 mtr. lang, kurze Ausführung, im Austausch
SBT 504 W, 4 mtr. lang, kurze Ausführung, im Austausch
SBT 504 W, 5 mtr. lang, kurze Ausführung, im Austausch

SBT 504 W, 3 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch
SBT 504 W, 4 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch
SBT 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch
SBT 504 W, 5 mtr. lang, lange Ausführung, im Austausch für Alu

142.498

142.450

131.276
022.1.0077
022.1.1424
022.1.0076

131.280
131.278

022.1.1578
045.1.1814
045.1.1815
045.1.1816
045.1.1817

109.754
109.756
109.758

045.1.1818
022.1.1567
022.1.1568
045.1.4300
045.1.4301

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



SB/SBT 504 W

www.schweissgeraete-mieten.de

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.46

Technische Daten:
wassergekühlt
Draht-Ø 0,8 - 1,6 mm
Gewicht ca. 1400 gr. 

CO2 60 % ED 450 A
Mischgas 60 % ED 400 A
 

15 Griffschalen-Set für Brenner mit Kugelgelenk, jedoch ohne Kugel-
gelenk, kpl. rechts u. links mit Gewindeeinsätzen u. Schrauben 

16 Platine komplett mit Schiebetaster
17 Rahmen TEDAC links und rechts 

für Griffschale mit Kugelgelenk
18 Taster
19 Mikrotaster mit Gummidichtung
20 Druckfeder für Schalter
21.1 Schlauchpaket, 3 mtr. lang wassergekühlt, mit Knickschutz-

feder und Kugelgelenk ohne Brenner, Drahtseele, ZA 
21.2 Schlauchpaket, 4 mtr. lang wassergekühlt, mit Knickschutz-

feder und Kugelgelenk ohne Brenner, Drahtseele, ZA 
21.3 Schlauchpaket, 5 mtr. lang wassergekühlt, mit Knickschutz-

feder und Kugelgelenk ohne Brenner, Drahtseele, ZA
22.1 Wasserstromkabel, 3 mtr. lang
22.2 Wasserstromkabel, 4 mtr. lang
22.3 Wasserstromkabel, 5 mtr. lang
23.1 Drahtförderschlauch kpl. 3 mtr. lang
23.2 Drahtförderschlauch kpl. 4 mtr. lang
23.3 Drahtförderschlauch kpl. 5 mtr. lang
24 Wasservorlaufschlauch 5 x 1,5 mm, blau, pro mtr.
25 Gasschlauch 5 x 1,5 mm, schwarz, pro mtr.
26.1 Steuerleitung H07V-K 1,5 qmm, schwarz, pro mtr., 1-adrig
26.2 Steuerleitung H07V-K 1,5 qmm, rot pro mtr., 1-adrig
27.1 Überzugschlauch, 3 mtr. kpl. mit Kugelgelenk und 

Knickschutzfeder
27.2 Überzugschlauch, 4 mtr. kpl. wie oben
27.3 Überzugschlauch, 5 mtr. kpl. wie oben
28.5 Drahtseele blank, 3 mtr. lang 2,5 x 4,5 für 1,2-1,6 mm Ø
28.6 Drahtseele blank, 4 mtr. lang 2,5 x 4,5 für 1,2-1,6 mm Ø
29 Bajonettring für alle Brenner mit Kugelgelenk
30 Zentralanschluss, wassergekühlt inkl. Messingkörper, 

Überwurfmutter, 2-teiliger Knickschutz, Feder
31 Messingkörper für MAG Zentralanschluss wassergekühlt
32 Knickschutz, 2-teilig ZA, wassergekühlt, Ober- und 

Unterteil ohne Knickschutzfeder
33 Überwurfmutter, schwarz
34 Überwurfmutter zur Befestigung der Drahtseele
35 Wasserrücklaufschlauch 5 x 1,5 mm, rot, pro mtr.
36 Stecktülle für Wasservor- und -rücklauf
37.1 Kunststoffseele kpl. 3 mtr. lang, 2,0 x 4,0 für 0,8 - 1,2 mm Ø
37.2 Kunststoffseele kpl. 3 mtr. lang, 2,7 x 4,7 für 1,2 - 1,6 mm Ø
37.3 Kunststoffseele kpl. 4 mtr. lang, 2,0 x 4,0 für 0,8 - 1,2 mm Ø
37.4 Kunststoffseele kpl. 4 mtr. lang, 2,7 x 4,7 für 1,2 - 1,6 mm Ø
38.1 Klemmhülse für Kunststoffseele, 2,0 x 4,0 mm, ZA-seitig
38.2 Klemmhülse für Kunststoffseele, 2,7 x 4,7 mm, ZA-seitig
39 Kugelanschlussstück V4.0
40 Knickschutzfeder für Kugelanschlussstück
41 Knickschutz 1-teilig, wassergekühlt
42 Knickschutzfeder für Euro-Zentralanschluss, wassergekühlt
43 Messing-Kupfer-Löttülle M 8 x 1
44 Tropfschutzkappe blau für Stecktülle Wasservor- und -rücklauf
45 Tropfschutzkappe rot für Stecktülle Wasservor- und -rücklauf
46 Blindkappe für MIG/MAG-Brenner mit Kugelgelenk

11.3 Punktgasdüse mit Spannring
11.4 Gasdüse mit Spannring, schwere Ausführung, 21 mm Ø

131.272

022.1.0800
134.478

022.1.0796
113.638

022.1.0131
142.520

142.522

142.650

142.524
142.526
142.656
134.498
134.500
134.502

006.0.0205
006.0.0207
008.0.0200
008.0.0204

134.490

134.492
134.494

022.1.0248
022.1.0249

131.788
025.1.0150

025.1.0200
025.1.0100

025.1.0300
025.1.1301
006.0.0206
025.1.0400
022.1.0586
022.1.0588

108.520
132.788
107.554
102.997
142.302
142.286

022.1.1580
022.1.1579

141.508
130.959
130.958
134.496

045.1.4304
045.1.4305
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MB GRIP 15 AK mit gesteckter Gasdüse

MB GRIP 15 K mit geschraubter Gasdüse

MB GRIP 25 AK mit gesteckter Gasdüse

MB GRIP 25 K mit geschraubter Gasdüse

Technische Daten nach EN 60 974-7

Techn. Daten nach EN 60 974-7

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen
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Kühlart luftgekühlt
Belastung 180 A CO2

150 A Mischgas M21 nach DIN EN 439

Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,6 - 1,0 mm

Kühlart luftgekühlt
Belastung 230 A CO2

200 A Mischgas M21 nach DIN EN 439

Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

n060.5.1000bi
n060.5.1001bi
n060.5.1002bi

n060.5.1005bi
n060.5.1006bi
n060.5.1050bi

n060.5.1044bi
n060.5.1045bi
n060.5.1046bi

n060.5.1007bi
n060.5.1008bi
n060.5.1009bi

t060.5.1000bi
t060.5.1001bi
t060.5.1002bi

t060.5.1005bi
t060.5.1006bi
t060.5.1050bi

t060.5.1044bi
t060.5.1045bi
t060.5.1046bi

t060.5.1007bi
t060.5.1008bi
t060.5.1009bi

www.schweissgeraete-mieten.de



Verschleißteile MB GRIP 15 AK
1.1 Gasdüse, konisch, steckbar 12 mm Ø
1.2 Gasdüse, stark konisch, steckbar  9,5 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch, steckbar 16 mm Ø

2 Punktgasdüse, steckbar
3 Nagelpunktgasdüse, steckbar

4.1 Stromdüse 0,6 mm Ø
4.2 Stromdüse 0,8 mm Ø
4.3 Stromdüse 1,0 mm Ø
4.4 Stromdüse 1,2 mm Ø

5 Haltefeder

6 Düsenstock

7 Brennerkörper für steckbare Gasdüsen

8.1 Gasdüse, konisch, steckbar 15 mm Ø
8.2 Gasdüse, stark konisch, steckbar  11,5 mm Ø
8.3 Gasdüse, zylindrisch, steckbar 18 mm Ø
9 Punktgasdüse, steckbar

10.1 Stromdüse 0,6 mm Ø
10.2 Stromdüse 0,8 mm Ø
10.3 Stromdüse 1,0 mm Ø
10.4 Stromdüse 1,2 mm Ø

11 Haltefeder

12 Düsenstock

13 Brennerkörper für steckbare Gasdüsen

Verschleißteile MB GRIP 25 AK

8.1 Gasdüse, konisch, schraubbar 15 mm Ø
8.2 Gasdüse, stark konisch, schraubbar  11,5 mm Ø
8.3 Gasdüse, zylindrisch, schraubbar 18 mm Ø
9 Punktgasdüse, schraubbar

13 Brennerkörper für schraubbare Gasdüsen

Verschleißteile MB GRIP 25 K 

Sach-Nummer
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1.1 Gasdüse, konisch, schraubbar 12 mm Ø
1.2 Gasdüse, stark konisch, schraubbar  9,5 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch, schraubbar 16 mm Ø
2 Punktgasdüse schraubbar

7 Brennerkörper für schraubbare Gasdüsen

Verschleißteile MB GRIP 15 K 

n061.0.2500
n061.0.2620
n061.0.2502
n061.0.2600
n061.0.2632

n061.0.2000
n061.0.2001
n061.0.2002
n061.0.2003

n061.0.1080

n061.0.1117

n061.0.1040

n061.0.2501
n061.0.2622
n061.0.2503
n061.0.2601

n061.0.1041

n061.0.2506
n061.0.2504
n061.0.2508
n061.0.2602

n061.0.2100
n061.0.2101
n061.0.2102
n061.0.2103

n061.0.1081
n061.0.1120
n061.0.1043

n061.0.2507
n061.0.2636
n061.0.2509
n061.0.2603

n061.0.1044
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Verschleißteile MB GRIP 15 AK und 25 AK

Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele
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14 Griffschale 
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering
15 Drucktaster

n061.0.1093
n061.0.1079
n061.0.1082
n061.0.1173

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187
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Explosionszeichnung  MB GRIP 15 AK und 25 AK
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Kühlart luftgekühlt
Belastung 250 A CO2

220 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

Kühlart luftgekühlt
Belastung 270 A CO2

240 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

Kühlart luftgekühlt
Belastung 320 A CO2

290 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

MB GRIP 24 KD

MB GRIP 26 KD

MB GRIP 36 KD

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

Sach-Nummer
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n060.5.1060bi
n060.5.1061bi
n060.5.1062bi

n060.5.1064bi
n060.5.1065bi
n060.5.1066bi

n060.5.1070bi
n060.5.1071bi
n060.5.1072bi

t060.5.1060bi
t060.5.1061bi
t060.5.1062bi

t060.5.1064bi
t060.5.1065bi
t060.5.1066bi

t060.5.1070bi
t060.5.1071bi
t060.5.1072bi

www.schweissgeraete-mieten.de



Verschleißteile MB GRIP 24 KD

Verschleißteile MB GRIP 26 KD

1.1 Gasdüse, konisch 12,5 mm Ø
1.2 Gasdüse, stark konisch 10 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch 17 mm Ø

2 Punktgasdüse

3 Düsenstock M6

4 Gasverteiler Standard

15.1 Brennerkörper MB GRIP 24 KD

5.1 Gasdüse, konisch 16 mm Ø
5.2 Gasdüse, stark konisch 14 mm Ø
5.3 Gasdüse, zylindrisch 20 mm Ø

6 Punktgasdüse

7.1 Düsenstock M6
7.2 Düsenstock M8

8.1 Gasverteiler Standard
8.2 Gasverteiler Keramik

15.2 Brennerkörper MB GRIP 26 KD

Verschleißteile MB GRIP 36 KD
9.1 Gasdüse, konisch 16 mm Ø
9.2 Gasdüse, stark konisch 12 mm Ø
9.3 Gasdüse, zylindrisch 19 mm Ø

10 Punktgasdüse

11.1 Düsenstock M6
11.2 Düsenstock M8

12.1 Gasverteiler Standard
12.2 Gasverteiler Long Life
12.3 Gasverteiler Keramik

15.3 Brennerkörper MB GRIP 36 KD

Sach-Nummer
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n061.0.1192
n061.0.1193
n061.0.1191

n061.0.1194

n061.0.1190

n061.0.1189

n061.0.1032

n061.0.2510
n061.0.2518
n061.0.2511
n061.0.2610

n061.0.1127
n061.0.1147

n061.0.1137
n061.0.1157

n061.0.1045

n061.0.2625
n061.0.2641
n061.0.2640

n061.0.2642

n061.0.1125
n061.0.1141

n061.0.1135
n061.0.1158
n061.0.1136

n061.0.1047
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Verschleißteile MB GRIP 24 KD, 26 KD und 36 KD

Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

13.1 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 0,8 mm Ø
13.2 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,0 mm Ø
13.3 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,2 mm Ø
13.4 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 0,8 mm Ø
13.5 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,0 mm Ø
13.6 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,2 mm Ø
13.7 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 0,8 mm Ø
13.8 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,0 mm Ø
13.9 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,2 mm Ø

16 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering
17 Drucktaster

Verschleißteile MB GRIP 26 KD und 36 KD

14.1 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 0,8 mm Ø
14.2 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,0 mm Ø
14.3 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,2 mm Ø
14.4 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 0,8 mm Ø
14.5 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,0 mm Ø
14.6 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,2 mm Ø
14.7 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 0,8 mm Ø
14.8 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,0 mm Ø
14.9 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,2 mm Ø
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n061.0.2101
n061.0.2102
n061.0.2103
n061.0.2121
n061.0.2122
n061.0.2123
n061.0.2111
n061.0.2112
n061.0.2113

n061.0.1093
n061.0.1079
n061.0.1082
n061.0.1173

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125
n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.2201
n061.0.2202
n061.0.2203
n061.0.2221
n061.0.2222
n061.0.2223
n061.0.2211
n061.0.2212
n061.0.2213
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Explosionszeichnung  MB GRIP 24 KD, 26 KD und 36 KD
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Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 300 A CO2

270 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 100 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 400/450A CO2

350/400 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 100 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 500/550 A CO2

450/500 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 100 %
Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm

MB GRIP 240 D

MB GRIP 401 D

MB GRIP 501 D

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

Sach-Nummer
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n060.5.1074bi
n060.5.1075bi
n060.5.1076bi

n060.5.1034bi
n060.5.1035bi
n060.5.1036bi

n060.5.1030bi
n060.5.1031bi
n060.5.1032bi

t060.5.1074bi
t060.5.1075bi
t060.5.1076bi

t060.5.1034bi
t060.5.1035bi
t060.5.1036bi

t060.5.1030bi
t060.5.1031bi
t060.5.1032bi
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Verschleißteile MB GRIP 240 D
1.1 Gasdüse, konisch 12,5 mm Ø
1.2 Gasdüse, stark konisch 10 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch 17 mm Ø
2 Punktgasdüse

4 Düsenstock M6, 26 mm lang

5 Gasverteiler

6 Brennerkörper

Verschleißteile MB GRIP 401 D und 501 D

7.1 Gasdüse, zylindrisch, 76 mm lang 20 mm Ø
7.2 Gasdüse, konisch, 76 mm lang 16 mm Ø
7.3 Gasdüse, stark konisch, 76 mm lang 14 mm Ø

8 Punktgasdüse

9.1 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 0,8 mm Ø
9.2 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,0 mm Ø
9.3 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,2 mm Ø
9.4 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,6 mm Ø
9.5 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 0,8 mm Ø
9.6 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,0 mm Ø
9.7 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,2 mm Ø
9.8 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,4 mm Ø
9.9 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,6 mm Ø
9.10 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 0,8 mm Ø
9.11 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,0 mm Ø
9.12 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,2 mm Ø
9.13 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,4 mm Ø
9.14 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,6 mm Ø

10.1 Düsenstock M6, 25 mm lang
10.2 Düsenstock M8, 25 mm lang
10.3 Düsenstock M8, 27 mm lang 

11.1 Gasverteiler Standard
11.2 Gasverteiler Long Life
11.3 Gasverteiler Keramik

12 Brennerkörper MB GRIP 401 D
13 Brennerkörper MB GRIP 501 D

Sach-Nummer
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n061.0.1192
n061.0.1193
n061.0.1191
n061.0.1194

n061.0.1190

n061.0.1189

n061.0.1048

n061.0.2511
n061.0.2510
n061.0.2518

n061.0.2610

n061.0.2201
n061.0.2202
n061.0.2203
n061.0.2205
n061.0.2221
n061.0.2222
n061.0.2223
n061.0.2225
n061.0.2224
n061.0.2211
n061.0.2212
n061.0.2213
n061.0.2214
n061.0.2215

n061.0.1145
n061.0.1144
n061.0.1122

n061.0.1130
n061.0.1159
n061.0.1128

n061.0.1056
n061.0.1055

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



Verschleißteile MB GRIP 240 D, 401 D und 501 D

Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Drahtseele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für  1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele
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3.2 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 0,8 mm Ø
3.3 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,0 mm Ø
3.4 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,2 mm Ø
3.5 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 0,8 mm Ø
3.6 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,0 mm Ø
3.7 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,2 mm Ø
3.8 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,6 mm Ø
3.9 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 0,8 mm Ø
3.10 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,0 mm Ø
3.11 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,2 mm Ø
3.12 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,6 mm Ø

14 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering
15 Drucktaster

n061.0.2101
n061.0.2102
n061.0.2103
n061.0.2121
n061.0.2122
n061.0.2123
n061.0.2125
n061.0.2111
n061.0.2112
n061.0.2113
n061.0.2115

n061.0.1093
n061.0.1079
n061.0.1082
n061.0.1173

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3063
n061.0.3064
n061.0.3065

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3183
n061.0.3184
n061.0.3185

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.3153
n061.0.3154
n061.0.3155

n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187
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Explosionszeichnung  MB GRIP 240 D, 401 D und 501 D
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Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 550 A CO2

500 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
400 A Impuls

Einschaltdauer 100 %
Draht-Ø 0,8 - 1,6 mm

ABIMIG® GRIP W 555 D

Technische Daten nach EN 60 974-7

3,0 mtr. lang 
4,0 mtr. lang
5,0 mtr. lang

3,0 mtr. lang im Austausch 
4,0 mtr. lang im Austausch
5,0 mtr. lang im Austausch

1.1 Gasdüse zylindrisch, 76 mm lang 20 mm Ø
1.2 Gasdüse konisch, 76 mm lang 16 mm Ø
1.3 Gasdüse stark konisch, 76 mm lang 14 mm Ø

2 Punktgasdüse

3.1 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 0,8 mm Ø
3.2 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,0 mm Ø
3.3 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,2 mm Ø
3.5 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 0,8 mm Ø
3.6 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,0 mm Ø
3.7 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,2 mm Ø

Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,4 mm Ø
3.8 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,6 mm Ø
3.9 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 0,8 mm Ø
3.10 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,0 mm Ø
3.11 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,2 mm Ø

Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,4 mm Ø
3.12 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,6 mm Ø

4 Düsenstock 

5.1 Gasverteiler Standard
5.2 Gasverteiler Long Life
5.3 Gasverteiler Keramik

6 Brennerkörper

7 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering
8 Drucktaster

Verschleißteile ABIMIG® GRIP W 555 D

Sach-Nummer
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n061.0.2511
n061.0.2510
n061.0.2518

n061.0.2610

n061.0.2201
n061.0.2202
n061.0.2203
n061.0.2221
n061.0.2222
n061.0.2223
n061.0.2225
n061.0.2205
n061.0.2211
n061.0.2212
n061.0.2213
n061.0.2214
n061.0.2215

n061.0.4539

n061.0.1130
n061.0.1159
n061.0.1128

n061.0.0945

n061.0.1093
n061.0.1079
n061.0.1082
n061.0.1173

n060.5.0634bi
n060.5.0635bi
n060.5.0636bi

t060.5.0634bi
t060.5.0635bi
t060.5.0636bi
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Verschleißteile ABIMIG® GRIP W 555 D

Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Drahtseele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für  1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele

Sach-Nummer
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n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3832
n061.0.3833

n061.0.1187

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3063
n061.0.3064
n061.0.3065

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3183
n061.0.3184
n061.0.3185

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.3153
n061.0.3154
n061.0.3155
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Explosionszeichnung ABIMIG® GRIP W 555 D

MIG/MAG-Schweißanlagen
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ABIMIG® GRIP W 605 D

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 600 A CO2

550 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
450 A Impuls

Einschaltdauer 100 %
Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm

Technische Daten nach EN 60 974-7

3,0 mtr. lang 
4,0 mtr. lang
5,0 mtr. lang

3,0 mtr. lang im Austausch 
4,0 mtr. lang im Austausch
5,0 mtr. lang im Austausch

1.1 Gasdüse, zylindrisch, 77 mm lang 20 mm Ø
1.2 Gasdüse, konisch, 77 mm lang 17 mm Ø

2 Punktgasdüse

3 Gasdüsenadapter

4.1 Stromdüse M10 E-Cu für Al, 35 mm lang 0,8 mm Ø
4.2 Stromdüse M10 E-Cu für Al, 35 mm lang 1,0 mm Ø
4.3 Stromdüse M10 E-Cu für Al, 35 mm lang 1,2 mm Ø
4.4 Stromdüse M10 E-Cu für Al, 35 mm lang 1,6 mm Ø
4.5 Stromdüse M10 CuCrZr, 35 mm lang 0,8 mm Ø
4.6 Stromdüse M10 CuCrZr, 35 mm lang 1,0 mm Ø
4.7 Stromdüse M10 CuCrZr, 35 mm lang 1,2 mm Ø
4.8 Stromdüse M10 CuCrZr, 35 mm lang 1,6 mm Ø

5 Düsenstock 

6 Gasverteiler Long Life

7 Brennerkörper

8 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering

9 Drucktaster

Verschleißteile ABIMIG® GRIP W 605 D

Sach-Nummer
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n060.5.1080bi
n060.5.1081bi
n060.5.1082bi

t060.5.1080bi
t060.5.1081bi
t060.5.1082bi

n061.0.4578
n061.0.4579

n061.0.4580

n061.0.4560

n061.0.2401
n061.0.2402
n061.0.2403
n061.0.2405
n061.0.2411
n061.0.2412
n061.0.2413
n061.0.2415

n061.0.4544

n061.0.1159

n061.0.0947

n061.0.1093
n061.0.1079
n061.0.1082

n061.0.1173
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Verschleißteile ABIMIG® GRIP W 605 D

Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Drahtseele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für  1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele

www.schweissgeraete-mieten.de
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MIG/MAG-Schweißanlagen
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n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3063
n061.0.3064
n061.0.3065

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3183
n061.0.3184
n061.0.3185

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.3153
n061.0.3154
n061.0.3155
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Explosionszeichnung ABIMIG® GRIP W 605 D
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ABIMIG® GRIP A 155 LW

ABIMIG® GRIP A 255 LW

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen
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Kühlart luftgekühlt
Belastung 240 / 190 A CO2

220 / 170 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 35 / 60 %
Draht-Ø 0,6 - 1,0 mm

Kühlart luftgekühlt
Belastung 270 / 240 A CO2

240 / 210 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 35 / 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

n060.5.0101bi
n060.5.0102bi
n060.5.0103bi

n060.5.0121bi
n060.5.0122bi
n060.5.0123bi

t060.5.0101bi
t060.5.0102bi
t060.5.0103bi

t060.5.0121bi
t060.5.0122bi
t060.5.0123bi
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Verschleißteile ABIMIG® GRIP A 155 LW

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A 255 LW

Sach-Nummer
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1.1 Gasdüse, konisch 12 mm Ø
1.2 Gasdüse, konisch  12 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch 17 mm Ø

2 Punktgasdüse

3.1 Stromdüse M6 E-Cu, 25 mm lang 0,6 mm Ø
3.2 Stromdüse M6 E-Cu, 25 mm lang 0,8 mm Ø
3.3 Stromdüse M6 E-Cu, 25 mm lang 1,0 mm Ø
3.4 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 25 mm lang 0,8 mm Ø
3.5 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 25 mm lang 1,0 mm Ø
3.6 Stromdüse M6 CuCrZr, 25 mm lang 0,6 mm Ø
3.7 Stromdüse M6 CuCrZr, 25 mm lang 0,8 mm Ø
3.8 Stromdüse M6 CuCrZr, 25 mm lang 1,0 mm Ø

4 Düsenstock 

5 Übergangsstück

6.1 Gasdüse, konisch 16 mm Ø
6.2 Gasdüse, konisch  14 mm Ø
6.3 Gasdüse, zylindrisch 18 mm Ø

7 Punktgasdüse

8.1 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 0,8 mm Ø
8.2 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,0 mm Ø
8.3 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,2 mm Ø
8.4 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 0,8 mm Ø
8.5 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,0 mm Ø
8.6 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,2 mm Ø
8.7 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 0,8 mm Ø
8.8 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,0 mm Ø
8.9 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,2 mm Ø

9 Düsenstock 

10 Übergangsstück

n061.0.4587
n061.0.4588
n061.0.4589

n061.0.4590

n061.0.2101
n061.0.2102
n061.0.2103
n061.0.2121
n061.0.2122
n061.0.2123
n061.0.2111
n061.0.2112
n061.0.2113

n061.0.4520

n061.0.4528

n061.0.4583
n061.0.4584
n061.0.4585

n061.0.4586

n061.0.2000
n061.0.2001
n061.0.2002
n061.0.2021
n061.0.2022
n061.0.2010
n061.0.2011
n061.0.2012

n061.0.4519

n061.0.4527
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11 Brennerkörper
12 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering
13 Drucktaster

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A 155 LW und A 255 LW

Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele

n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187

www.schweissgeraete-mieten.de
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MIG/MAG-Schweißanlagen
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n061.0.0937
n061.0.1093
n061.0.1079
n061.0.1082
n061.0.1173

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135
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Explosionszeichnung  ABIMIG® GRIP A 155 LW und A 255 LW
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Kühlart luftgekühlt
Belastung 315 / 270 A CO2

300 / 240 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 35 / 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

ABIMIG® GRIP A 305 LW

ABIMIG® GRIP A 355 LW

ABIMIG® GRIP A 405 LW

Technische Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

Kühlart luftgekühlt
Belastung 350 / 300 A CO2

320 / 270 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 35 / 60 %
Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm

Kühlart luftgekühlt
Belastung 430 / 370 A CO2

350 / 300 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 35 / 60 %
Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.70

n060.5.0620bi
n060.5.0621bi
n060.5.0622bi

t060.5.0620bi
t060.5.0621bi
t060.5.0622bi

n060.5.0626bi
n060.5.0627bi
n060.5.0628bi

n060.5.0640bi
n060.5.0641bi
n060.5.0642bi
t060.5.0640bi
t060.5.0641bi
t060.5.0642bi

t060.5.0626bi
t060.5.0627bi
t060.5.0628bi
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1.1 Gasdüse, konisch 18 mm Ø
1.2 Gasdüse, stark konisch 16 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch 21 mm Ø

9 Punktgasdüse

2.1 Stromdüse M8 E-Cu*, 30 mm lang 0,8 mm Ø
2.2 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,0 mm Ø
2.3 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,2 mm Ø
2.4 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,6 mm Ø
2.5 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 0,8 mm Ø
2.6 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,0 mm Ø
2.7 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,2 mm Ø
2.8 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,6 mm Ø
2.9 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 0,8 mm Ø
2.10 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,0 mm Ø
2.11 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,2 mm Ø
2.12 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,6 mm Ø

3 Düsenstock 

4 Übergangsstück A 305 LW und A 355 LW
5 Übergangsstück A 405 LW

6 Brennerkörper

7 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering

8 Drucktaster

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A 305 LW, A 355 LW 
und A 405 LW

* nur für A 305 LW und A 355 LW

Sach-Nummer
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MIG/MAG-Schweißanlagen
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n061.0.4574
n061.0.4573
n061.0.4575

n061.0.4576

n061.0.2201
n061.0.2202
n061.0.2203
n061.0.2205
n061.0.2221
n061.0.2222
n061.0.2223
n061.0.2224
n061.0.2211
n061.0.2212
n061.0.2213
n061.0.2215

n061.0.4538

n061.0.4547
n061.0.4548

n061.0.0939

n061.0.1093
n061.0.1079
n061.0.1082

n061.0.1173
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Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Drahtseele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für  1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A 305 LW, A 355 LW 
und A 405 LW

www.schweissgeraete-mieten.de
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MIG/MAG-Schweißanlagen
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n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3063
n061.0.3064
n061.0.3065

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3183
n061.0.3184
n061.0.3185

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.3153
n061.0.3154
n061.0.3155
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Explosionszeichnung ABIMIG® GRIP A 305 LW, A 355 LW und A 405 LW
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Kühlart luftgekühlt
Belastung 190 A CO2

180 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,0 mm

Kühlart luftgekühlt
Belastung 240 A CO2

220 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

ABIMIG® GRIP A T 155 LW

ABIMIG® GRIP A T 255 LW

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen
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n060.5.0301bi
n060.5.0302bi
n060.5.0303bi

n060.5.0311bi
n060.5.0312bi
n060.5.0313bi

t060.5.0301bi
t060.5.0302bi
t060.5.0303bi

t060.5.0311bi
t060.5.0312bi
t060.5.0313bi
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1.1 Gasdüse, konisch 12 mm Ø
1.2 Gasdüse, konisch  12 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch 17 mm Ø

2 Punktgasdüse

3.1 Stromdüse M6 E-Cu, 25 mm lang 0,8 mm Ø
3.2 Stromdüse M6 E-Cu, 25 mm lang 1,0 mm Ø
3.3 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 25 mm lang 0,8 mm Ø
3.4 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 25 mm lang 1,0 mm Ø
3.5 Stromdüse M6 CuCrZr, 25 mm lang 0,8 mm Ø
3.6 Stromdüse M6 CuCrZr, 25 mm lang 1,0 mm Ø

4 Düsenstock 

5 Übergangsstück

6.1 Gasdüse, konisch 16 mm Ø
6.2 Gasdüse, konisch  14 mm Ø
6.3 Gasdüse, zylindrisch 18 mm Ø

7 Punktgasdüse

8.1 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 0,8 mm Ø
8.2 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,0 mm Ø
8.3 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,2 mm Ø
8.4 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 0,8 mm Ø
8.5 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,0 mm Ø
8.6 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,2 mm Ø
8.7 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 0,8 mm Ø
8.8 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,0 mm Ø
8.9 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,2 mm Ø

9 Düsenstock 

10 Übergangsstück

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A T 155 LW

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A T 255 LW

Sach-Nummer
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MIG/MAG-Schweißanlagen

6.75

n061.0.4587
n061.0.4588
n061.0.4589

n061.0.4590

n061.0.2101
n061.0.2102
n061.0.2103
n061.0.2121
n061.0.2122
n061.0.2123
n061.0.2111
n061.0.2112
n061.0.2113

n061.0.4520

n061.0.4528

n061.0.4583
n061.0.4584
n061.0.4585

n061.0.4586

n061.0.2001
n061.0.2002
n061.0.2021
n061.0.2022
n061.0.2011
n061.0.2012

n061.0.4519

n061.0.4527
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Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A T 255 LW

14.1 Brennerhalsspirale für T-Brenner, Standard 0,8 mm Ø
14.2 Brennerhalsspirale für T-Brenner, Standard 1,0 mm Ø

14.3 Brennerhalsspirale für T-Brenner, Messing für AL 0,8 mm Ø
14.4 Brennerhalsspirale für T-Brenner, Messing für AL 1,0 mm Ø

14.5 Brennerhalsspirale für T-Brenner, Standard 1,2 mm Ø
14.6 Brennerhalsspirale für T-Brenner, Messing für AL 1,2 mm Ø

11 Brennerkörper
12 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering
13 Drucktaster

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A T 155 LW und A T 255 LW

www.schweissgeraete-mieten.de

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.76

n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187

n061.0.4455
n061.0.4456

n061.0.4460
n061.0.4461

n061.0.0940
n061.0.4500
n061.0.4510
n061.0.4511
n061.0.4515

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125
n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.4457
n061.0.4462
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Explosionszeichnung ABIMIG® GRIP A T 155 LW und A T 255 LW
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Kühlart luftgekühlt
Belastung 290 A CO2

260 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

ABIMIG® GRIP A T 305 LW

ABIMIG® GRIP A T 355 LW

ABIMIG® GRIP A T 405 LW

Technische Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

Kühlart luftgekühlt
Belastung 340 A CO2

320 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm

Kühlart luftgekühlt
Belastung 400 A CO2

370 A Mischgas M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

n060.5.0321bi
n060.5.0322bi
n060.5.0323bi

n060.5.0331bi
n060.5.0332bi
n060.5.0333bi

n060.5.0341bi
n060.5.0342bi
n060.5.0343bi

t060.5.0321bi
t060.5.0322bi
t060.5.0323bi

t060.5.0331bi
t060.5.0332bi
t060.5.0333bi

t060.5.0341bi
t060.5.0342bi
t060.5.0343bi
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1.1 Gasdüse, konisch 18 mm Ø
1.2 Gasdüse, konisch 16 mm Ø
1.3 Gasdüse, zylindrisch 21 mm Ø

2 Punktgasdüse

3.1 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 0,8 mm Ø
3.2 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,0 mm Ø
3.3 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,2 mm Ø
3.4 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,6 mm Ø
3.5 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 0,8 mm Ø
3.6 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,0 mm Ø
3.7 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,2 mm Ø
3.8 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,6 mm Ø
3.9 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 0,8 mm Ø
3.10 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,0 mm Ø
3.11 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,2 mm Ø
3.12 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,6 mm Ø

4 Düsenstock 

5 Übergangsstück A T 305 LW und A T 355 LW
6 Übergangsstück A T 405 LW

7 Brennerkörper

8 Griffschale
o. A. Kugelgelenk
o. A. Haltering

9 Drucktaster

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A T 305 LW,
A T 355 LW und A T 405 LW

Verschleißteile ABIMIG® GRIP A T 305 LW, A T 355 LW 

10.1 Brennerhalsspirale für T-Brenner Standard* 0,8 mm Ø
10.2 Brennerhalsspirale für T-Brenner Standard bis 1,2 mm Ø
10.3 Brennerhalsspirale für T-Brenner Standard 1,6 mm Ø
10.4 Brennerhalsspirale für T-Brenner Messing f. AL  1,0 mm Ø
10.5 Brennerhalsspirale für T-Brenner Messing f. AL  1,2 mm Ø

* nur für  A T 305 LW und A T 355 LW

n061.0.4591
n061.0.4592
n061.0.4593

n061.0.4594

n061.0.4465
n061.0.4466
n061.0.4467
n061.0.4470
n061.0.4471 

n061.0.2201
n061.0.2202
n061.0.2203
n061.0.2205
n061.0.2221
n061.0.2222
n061.0.2223
n061.0.2224
n061.0.2211
n061.0.2212
n061.0.2213
n061.0.2215

n061.0.4538

n061.0.4549
n061.0.4550

n061.0.0941

n061.0.4500
n061.0.4510
n061.0.4511

n061.0.4515
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Explosionszeichnung ABIMIG® GRIP A T 305 LW, A T 355 LW und A T 405 LW
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RAB GRIP 25 AK mit Federklammer

RAB GRIP 25 AK mit Quicklock

Verschleißteile RAB GRIP 25 AK

1 Absaugdüse Federklammer
2 Absaugdüse Quicklock

3.1 Stromdüse E-Cu 0,8 mm Ø
3.2 Stromdüse E-Cu 1,0 mm Ø
3.3 Stromdüse E-Cu 1,2 mm Ø
3.4 Stromdüse E-Cu für Al 0,8 mm Ø
3.5 Stromdüse E-Cu für Al 1,0 mm Ø
3.6 Stromdüse E-Cu für Al 1,2 mm Ø
3.7 Stromdüse CuCrZr 0,8 mm Ø
3.8 Stromdüse CuCrZr 1,0 mm Ø
3.9 Stromdüse CuCrZr 1,2 mm Ø

Sach-Nummer
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Kühlart luftgekühlt
Belastung 230 A CO2

200 A Mischgas M21 nach DIN EN 439

Einschaltdauer 60 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

Techn. Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

n060.5.0361bi
n060.5.0362bi
n060.5.0363bi

n060.5.0361bi
n060.5.0362bi
n060.5.0363bi

t060.5.0361bi
t060.5.0362bi
t060.5.0363bi

t060.5.0361bi
t060.5.0362bi
t060.5.0363bi

n061.0.4700
n061.0.4702

n061.0.2101
n061.0.2102
n061.0.2103
n061.0.2121
n061.0.2122
n061.0.2123
n061.0.2111
n061.0.2112
n061.0.2113
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Verschleißteile RAB GRIP 25 AK

8 Griffschale für Federklammer-Ausführung
9 Griffschale für Quicklock-Ausführung
10 Drucktaster

Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Drahtseele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für  1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele

4 Haltefeder

5 Düsenstock

6 Brennerkörper
7 Rohrbogen
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n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187

n061.0.1081

n061.0.1120

n061.0.0943
n061.0.4708

n061.0.4502
n061.0.4504
n061.0.4516

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3063
n061.0.3064
n061.0.3065

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3183
n061.0.3184
n061.0.3185

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.3153
n061.0.3154
n061.0.3155
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Explosionszeichnung RAB GRIP 25 AK

 

  

6

MIG/MAG-Schweißanlagen

6.83www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1

3

3

4

4

5

5

7

6

6

7

8

9

10

10

2

www.schweissgeraete-mieten.de



Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 300 A CO2

270 A Mischgas M21 nach DIN EN 439

Einschaltdauer 100 %
Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 500 A CO2

450 A Mischgas M21 nach DIN EN 439

Einschaltdauer 100 %
Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm

Techn. Daten nach EN 60 974-7

Techn. Daten nach EN 60 974-7

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang 
4 mtr. lang
5 mtr. lang

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

3 mtr. lang im Austausch 
4 mtr. lang im Austausch
5 mtr. lang im Austausch

RAB GRIP 240 D mit Federklammer

RAB GRIP 500 D mit Federklammer

RAB GRIP 240 D mit Quicklock

RAB GRIP 500 D mit Quicklock

Sach-Nummer

MIG/MAG-Schweißanlagen

 

  

6

6.84

n060.5.0371bi
n060.5.0372bi
n060.5.0373bi

n060.5.0381bi
n060.5.0382bi
n060.5.0383bi

n060.5.0376bi
n060.5.0377bi
n060.5.0378bi

n060.5.0386bi
n060.5.0387bi
n060.5.0388bi

t060.5.0371bi
t060.5.0372bi
t060.5.0373bi

t060.5.0381bi
t060.5.0382bi
t060.5.0383bi

t060.5.0376bi
t060.5.0377bi
t060.5.0378bi

t060.5.0386bi
t060.5.0387bi
t060.5.0388bi
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8 Absaugdüse Federklammer
9 Absaugdüse Quicklock

10.1 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 0,8 mm Ø
10.2 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,0 mm Ø
10.3 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,2 mm Ø
10.4 Stromdüse M8 E-Cu, 30 mm lang 1,6 mm Ø
10.5 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 0,8 mm Ø
10.6 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,0 mm Ø
10.7 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,2 mm Ø
10.8 Stromdüse M8 E-Cu für Al, 30 mm lang 1,6 mm Ø
10.9 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 0,8 mm Ø
10.10 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,0 mm Ø
10.11 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,2 mm Ø
10.12 Stromdüse M8 CuCrZr, 30 mm lang 1,2 mm Ø

11.1 Düsenstock M6, 25 mm lang
11.2 Düsenstock M8, 25 mm lang
11.3 Düsenstock M8, 27 mm lang 

12.1 Gasverteiler Standard
12.2 Gasverteiler Long Life
12.3 Gasverteiler Keramik

13 Brennerkörper
14 Rohrbogen

4 Düsenstock M6, 26 mm lang

5 Gasverteiler

6 Brennerkörper
7 Rohrbogen

1 Absaugdüse Federklammer

2 Absaugdüse Quicklock

Verschleißteile RAB GRIP 240 D

Verschleißteile RAB GRIP 501 D

Sach-Nummer
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n061.0.4704
n061.0.4706

n061.0.1190

n061.0.1189

n061.0.0948
n061.0.4710

n061.0.4712
n061.0.4714

n061.0.2201
n061.0.2202
n061.0.2203
n061.0.2205
n061.0.2221
n061.0.2222
n061.0.2223
n061.0.2224
n061.0.2211
n061.0.2211
n061.0.2213
n061.0.2215

n061.0.1145
n061.0.1144
n061.0.1122

n061.0.1130
n061.0.1159
n061.0.1128

n061.0.0950
n061.0.4716

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de



Verschleißteile RAB GRIP 240 D und RAB GRIP 501 D
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Drahtseele 1,5 mm Ø, 3 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 4 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø
Drahtseele 1,5 mm Ø, 5 mtr. für 0,6 und 0,8 mm Ø

Drahtseele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Drahtseele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Drahtseele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Drahtseele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für  1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 3 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 4 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,0 mm Ø, 5 mtr. für 1,0 und 1,2 mm Ø

Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 3 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 4 mtr. für 1,6 mm Ø
Kohle PTFE-Seele 2,5 mm Ø, 5 mtr. für 1,6 mm Ø
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Messingaufsatz für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

Haltenippel für Kohleteflonseele 1,8 x 4,0 mm
Haltenippel für Kohleteflonseele 2,5 x 4,0 mm

O-Ring für Kohleteflonseele

3.1 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 0,8 mm Ø
3.2 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,0 mm Ø
3.3 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,2 mm Ø
3.4 Stromdüse M6 E-Cu, 28 mm lang 1,6 mm Ø
3.5 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 0,8 mm Ø
3.6 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,0 mm Ø
3.7 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,2 mm Ø
3.8 Stromdüse M6 E-Cu für Al, 28 mm lang 1,6 mm Ø
3.9 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 0,8 mm Ø
3.10 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,0 mm Ø
3.11 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,2 mm Ø
3.12 Stromdüse M6 CuCrZr, 28 mm lang 1,6 mm Ø

15 Griffschale für Federklammer-Ausführung
16 Griffschale für Quicklock-Ausführung
17 Drucktaster

n061.0.3860
n061.0.3861

n061.0.3834
n061.0.3835

n061.0.1187

n061.0.2101
n061.0.2102
n061.0.2103
n061.0.2105
n061.0.2121
n061.0.2122
n061.0.2123
n061.0.2125
n061.0.2111
n061.0.2112
n061.0.2113
n061.0.2115

n061.0.4502
n061.0.4504
n061.0.4516

n061.0.3123
n061.0.3124
n061.0.3125

n061.0.3113
n061.0.3114
n061.0.3115

n061.0.3063
n061.0.3064
n061.0.3065

n061.0.3172
n061.0.3174
n061.0.3175

n061.0.3183
n061.0.3184
n061.0.3185

n061.0.3133
n061.0.3134
n061.0.3135

n061.0.3153
n061.0.3154
n061.0.3155
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Explosionszeichnung RAB GRIP 240 D und 501 D
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In sehr vielen Bereichen der Metall verarbeitenden Industrie kommt es bei besonders engen Spalten immer 
wieder zu Schwierigkeiten, die mit herkömmlichen Düsen nicht zu bewältigen sind, da diese nicht die geforderte 
Zugänglichheit bieten.

Hierfür bieten wir Ihnen Engspaltdüsen, die für die meisten Standard-Schweißbrenner passen. Deshalb ge-
winnt das Engspaltschweißen in der Fügetechnik immer mehr an Bedeutung, vor allem bei den Herstellern von 
Schweißkonstruktionen mit Dickblechstärken. 

Engspaltschweißen

Engspaltgasdüsen

Engspaltstromdüsen

Egal welches Problem Sie auch immer haben, fragen Sie uns. Wir haben eine Lösung für Ihre Schweißaufgabe, 
wie schwierig sie auch sein mag. Am besten können wir Ihnen helfen, wenn Sie uns eine Zeichnung Ihres Bau-
teils zukommen lassen.

Als Beispiel eine Engspaltgasdüse passend für die 
Brennertypen MB GRIP 401/501 und ABIMIG® GRIP W 555 D

60 mm

15 mm

Als Beispiel eine Engspaltstromdüse passend für die 
Brennertypen MB GRIP 401/501 und ABIMIG® GRIP W 555 D

63 mm
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Was ist Pulse-Arc-Schweißen?

Das Pulse-Arc-Schweißverfahren ist durch einen pulsierenden Lichtbogen gekennzeichnet, der durch eine Strom-
quelle mit steuerbarer Leistungselektronik erzeugt wird. Dabei werden in der Stromquelle pulsierende Gleichströme 
eingestellt, deren Impulse sehr kurz sind, ca. 1,0 bis 2,5 ms.

Jeder einzelne Impuls ist in der Höhe und in der Zeit einstellbar und bewirkt die Ablösung eines einzelnen Tropfens 
der Drahtelektrode. Dadurch sind beim Schweißen gesteuerte, kurzschlussfreie und nahezu spritzerfreie Tropfen-
übergänge gegeben.

Besonders vorteilhaft ist, dass diese Merkmale des Impulslichtbogens bis zu kleinen Lichtbogenleistungen mit ver-
hältnismäßig dicken Drahtelektroden genutzt werden können. 
Um die Tropfenablösung optimal steuern zu können, ist es unbedingt nötig, eine schnelle und in der Frequenz 
stufenlos einstellbare Stromquelle zu verwenden. Der Inverter garantiert genauestes Einhalten und Reproduzieren 
der vorgegebenen Schweißparameter.

Die auf Inverterbasis aufgebauten Stromquellen überzeugen durch eine komplette Auswahl hervorragender sy-
nergischer Programme. Das heißt, die optimalen Schweißparameter werden synergisch in Abhängigkeit des ge-
wählten Programms vorgegeben, wie Material, Drahtdurchmesser und Schutzgas, wodurch ein hohes Maß an 
Wirtschaftlichkeit erreicht wird.

Um diese Vorteile optimal zu nutzen, bieten wir Ihnen ein umfangreiches Puse-Arc-Schweißanlagen-Programm im 
Leistungsbereich von 280-550 Ampere Schweißstrom.

Das Produktspektrum reicht von der tragbaren Handstromquelle bis zur automatisierten Sonderlösung für die 
Industrie. 



Pulse-Arc-Schweißanlagen
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● Verschweißbarkeit von Dünnblechen manuell von 0,6 - 3,0 mm

● Hohe Spaltüberbrückbarkeit

● MIG-Löten bei niedrigster Wärmeeinbringung

● Verschweißbarkeit von Mischverbindungen

Die Stromkennlinie wird im Anstieg und im Abfall durch einen extrem 
schnellen Prozessor geregelt:
- Steiler kontrollierter Anstieg des Kurzschlussstromes
- Steil, nahezu senkrecht abfallender Strom nach Ablösen des Tropfens
- Konstante Ablösefrequenz des Schweißtropfens

Prinzip

Prinzip

Vorteile

Vorteile
● 30 % tieferer Einbrand
● 100 % schneller schweißen
● 100 % ohne Spritzeranhaftung
● Reduzierung der Schweißlagenanzahl
● Perfekte Wurzelerfassung
● Keine Einbrandkerben

Der Merkle DeepARC-Prozess zeichnet sich durch einen 
schmalen, pfeilartigen Lichtbogen aus, der aus einer hoch 
dynamischen Spannungsregelung resultiert. Der Prozess 
ermöglicht einen tiefen Einbrand und hohe Schweißge-
schwindigkeiten. 

Bis zu 30 % geringere Wärmeeinbringung!

30 % tieferer Einbrand!

Sprühlichtbogen DeepARC
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Steignaht-Schweißen verblüffend leicht gemacht!

Lichtbögen einfach selbst kombinieren!

Mit dem neuen ProSWITCH-Verfahren können die unterschiedlichsten MSG-Schweiß-pro-
zesse mit einander kombiniert werden. Somit eröffnen sich ganz neue Möglichkeiten 
für die verschiedensten Anwendungen.

● Die Reihenfolge ist frei wählbar 
● Die Anzahl der Prozesse ist frei wählbar
● Die Zeitintervalle sind frei wählbar
● Ermöglicht Kombination des heißen Pulse-Arc-Lichtbogens mit energiereduziertem ColdMIG-Prozess  
● Das Schweißen einer V-Naht kann beispielsweise ohne Badsicherung erfolgen

Prinzip

Prinzip

Vorteile

Vorteile

Der Merkle HighUP-Prozess kombiniert die heiße
Hochstrom-Phase PulseARC (ca. 25 %) mit reduzierter
Energieeinbringung, MAG (ca. 75 %), und sorgt so für
hervorragende Verfahrensvorteile.

● Bis zu 100 % schneller Schweißen
● 100 % sicherer Einbrand
● Reduzierte Wärmeeinbringung gegenüber 
   Tannenbaumschweißen
● 100 % leichter beherrschbar

HighUPTannenbaum



Pulse-Arc-Schweißanlagen
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Typ Schweißstrom Spannung Drahtvor-
schub-getriebe Sach-Nr. Seite

HighPULSE 282 K 280 A bei 35 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET118.740 7.5

HighPULSE 352 K 350 A bei 40 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET118.526 7.6

HighPULSE 352 KW 350 A bei 40 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET118.544 7.7

HighPULSE 353 K 350 A bei 40 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET131.919 7.8

HighPULSE 352 DW 350 A bei 50 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET137.666 7.9

HighPULSE 452 KW 450 A bei 50 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET137.684 7.10

HighPULSE 452 DW-26 450 A bei 50 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET137.676 7.11

HighPULSE 452 DW-31 450 A bei 50 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 31 SET137.694 7.11

HighPULSE 552 KW 550 A bei 40 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET135.786 7.12

HighPULSE 552 DW-26 550 A bei 40 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 26 SET135.272 7.12

HighPULSE 552 DW-31 550 A bei 40 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 31 SET135.280 7.13

HighPULSE 352 DW TWIN 350 A bei 50 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 31 SET132.269 7.14

HighPULSE 452 DW TWIN 450 A bei 50 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 31 SET132.270 7.15

HighPULSE 552 DW TWIN 550 A bei 40 % ED 3 x 400 V 4 Rollen, DV 31 SET132.272 7.16

HighPULSE 350 RS 350 A bei 60 % ED 3 x 400 V - SET117.730 7.17

HighPULSE 450 RS 450 A bei 50 % ED 3 x 400 V - SET117.724 7.18

HighPULSE 550 RS 550 A bei 40 % ED 3 x 400 V - SET113.313 7.19



HighPULSE 282 K mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Transportwagen TW 112 ohne Schublade

Schubladenaufsatz für TW 112

Sach-Nummer
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Technische Daten HighPULSE 282 K

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 11,1 kVA

Dauerstrom 16 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 28 V

Schweißstrom 25 - 280 Ampere

HSB 35 % ED (10 min.) 280 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 240 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 200 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 256 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 33 kg

Maße L x B x H 600 x 300 x 565 mm

1 Stück  Schweißbrenner SBT 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 50 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

SET118.740

SET118.742

138.938

138.940



HighPULSE 352 K mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

Pulse-Arc-Schweißanlagen
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Technische Daten HighPULSE 352 K 

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 12,5 kVA

Dauerstrom 18 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 31,5 V

Schweißstrom 25 - 350 Ampere

HSB 40 % ED (10 min.) 350 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 280 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 250 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 256 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 36,5 kg

Maße L x B x H 600 x 300 x 565 mm

Transportwagen TW 112 ohne Schublade

1 Stück  Schweißbrenner SBT 307 G, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 50 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  BedienungsanleitungSET118.526

SET118.528

138.938

Schubladenaufsatz für TW 112138.940



HighPULSE 352 KW mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer
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Technische Daten HighPULSE 352 KW 

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 12,5 kVA

Dauerstrom 18 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 31,5 V

Schweißstrom 25 - 350 Ampere

HSB 40 % ED (10 min.) 350 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 280 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 250 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 256 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 56,5 kg mit WK

Maße L x B x H 600 x 300 x 825 mm mit WK

1 Stück  Schweißbrenner SBT 503 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 50 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung
1 Stück  Wasserkühlgerät WK 300
1 Stück  Transportwagen TW 112 SET118.544

SET118.546



HighPULSE 353 K mit DV 26-Getriebe
inkl. Standard-Bedienfeld

Technische Daten HighPULSE 353 K 

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 12,5 kVA

Dauerstrom 18 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 31,5 V

Schweißstrom 25 - 350 Ampere

HSB 40 % ED (10 min.) 350 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 280 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 250 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 20

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 49,6 kg

Maße L x B x H 720 x 170 x 630 mm

Pulse-Arc-Schweißanlage HighPULSE 353 K
inkl. Bedienfeld mit 4 Jobs

Sach-Nummer

Pulse-Arc-Schweißanlagen
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Job-Betrieb 4 Jobs, abrufbar über TEDAC-Brenner

Job-Anzeige 4 große Anzeige-Module

Potentiometer Korrektur Lichtbogenlänge oder 
  Drahtvorschubgeschwindigkeit

Steckdose Anschluss externes Bedien- und 
  Programmiergerät

Programmwahl Draht, Werkstoff und Gas über Display
Betriebsart Schalter: 2-Takt/4-Takt/4-Takt mit 
  Startstrom/Intervall/Punkten

Job-Betrieb 999 Jobs programmierbar

Digitalanzeige Schweißstrom und Schweißspannung,
  Drahtvorschubgeschwindigkeit und Material-
  stärke mit Voranzeige und HoldfunktionSET131.919

SET131.918



HighPULSE 352 DW mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Option Drahtvorschubgetriebe DV 31

Sach-Nummer
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Technische Daten HighPULSE 352 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 14,5 kVA

Dauerstrom 25 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 31,5 V

Schweißstrom 25 - 350 Ampere

HSB 50 % ED (10 min.) 350 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 330 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 280 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapatizät 256 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 130 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 1.200 mm

1 Stück  Schweißbrenner SBT 503 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 70 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung SET137.666

SET137.668

019.1.0011



HighPULSE 452 KW mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

Pulse-Arc-Schweißanlagen
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Technische Daten HighPULSE 452 KW

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 15,9 kVA

Dauerstrom 23 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 36,5 V

Schweißstrom 20 - 450 Ampere

HSB 50 % ED (10 min.) 450 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 400 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 330 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 115 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 895 mm

1 Stück  Schweißbrenner SBT 503 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  BedienungsanleitungSET137.684

SET137.686



Technische Daten HighPULSE 452 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 15,9 kVA

Dauerstrom 23 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 36,5 V

Schweißstrom 20 - 450 Ampere

HSB 50 % ED (10 min.) 450 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 400 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 330 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 140 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 1.200 mm

HighPULSE 452 DW mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

HighPULSE 452 DW mit DV 31-Getriebe inkl. 
Drahtrichtvorrichtung und Tacho, mit dem 
gleichen Zubehör wie oben beschrieben

HighPULSE 452 DW mit DV 31-Getriebe inkl. 
Drahtrichtvorrichtung und Tacho, mit dem 
gleichen Zubehör wie oben beschrieben, 
jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer
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1 Stück  Schweißbrenner SBT 503 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung SET137.676

SET137.694

SET137.696

SET137.678



HighPULSE 552 KW mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

Sach-Nummer

Pulse-Arc-Schweißanlagen
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Technische Daten HighPULSE 552 KW

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 19,4 kVA

Dauerstrom 28 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 41,5 V

Schweißstrom 20 - 550 Ampere

HSB 40 % ED (10 min.) 550 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 470 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 420 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 120 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 895 mm

1 Stück  Schweißbrenner SBT 503 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  BedienungsanleitungSET135.786

SET135.788



Technische Daten HighPULSE 552 DW

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 19,4 kVA

Dauerstrom 28 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 41,5 V

Schweißstrom 20 - 550 Ampere

HSB 40 % ED (10 min.) 550 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 470 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 420 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 145 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 1.200 mm

HighPULSE 552 DW mit DV 26-Getriebe
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

HighPULSE 552 DW mit DV 31-Getriebe inkl. 
Drahtrichtvorrichtung und Tacho, mit dem 
gleichen Zubehör wie oben beschrieben

HighPULSE 552 DW mit DV 31-Getriebe inkl. 
Drahtrichtvorrichtung und Tacho, mit dem 
gleichen Zubehör wie oben beschrieben, 
jedoch mit 4 mtr. Schweißbrenner

SET135.280

SET135.282

Sach-Nummer
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1 Stück  Schweißbrenner SBT 503 W, 3 mtr. lang
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung SET135.272

SET135.274



HighPULSE 352 DW TWIN mit Doppel-
Drahtvorschubgetriebe DV 31-Getriebe

Sach-Nummer

Pulse-Arc-Schweißanlagen

 

  

7

7.14 www.schweissgeraete-mieten.de

Technische Daten HighPULSE 352 DW TWIN

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 14,5 kVA

Dauerstrom 21 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 31,5 V

Schweißstrom 20 - 350 Ampere

HSB 50 % ED (10 min.) 350 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 330 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 280 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 155 kg

Maße L x B x H 1.100 x 700 x 1.200 mm

Pulse-Arc-Schweißanlage HighPULSE 352 DW mit Doppel-
Drahtvorschubgetriebe DV 31 TWIN und 1,6 mtr. VB-Kabel, 
ohne Zubehör, ohne BrennerSET132.269



HighPULSE 452 DW TWIN mit Doppel-
Drahtvorschubgetriebe DV 31-Getriebe

Sach-Nummer
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Technische Daten HighPULSE 452 DW TWIN

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 15,9 kVA

Dauerstrom 23 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 36,5 V

Schweißstrom 20 - 450 Ampere

HSB 50 % ED (10 min.) 450 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 400 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 330 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 165 kg

Maße L x B x H 1.100 x 700 x 1.200 mm

Pulse-Arc-Schweißanlage HighPULSE 452 DW mit Doppel-
Drahtvorschubgetriebe DV 31 TWIN und 1,6 mtr. VB-Kabel, 
ohne Zubehör, ohne Brenner SET132.270



HighPULSE 552 DW TWIN
Drahtvorschubgetriebe DV 31-Getriebe

Sach-Nummer

Pulse-Arc-Schweißanlagen
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Technische Daten HighPULSE 552 DW TWIN

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 19,4 kVA

Dauerstrom 28 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 41,5 V

Schweißstrom 20 - 550 Ampere

HSB 40 % ED (10 min.) 550 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 470 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 420 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 170 kg

Maße L x B x H 1.100 x 700 x 1.200 mm

Pulse-Arc-Schweißanlage HighPULSE 552 DW mit Doppel-
Drahtvorschubgetriebe DV 31 TWIN und 1,6 mtr. VB-Kabel, 
ohne Zubehör, ohne BrennerSET132.272



Roboter-Pulse-Arc-Schweißanlage 
HighPULSE 350 RS 
ohne Front, Interface und Motorregler

Sach-Nummer
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Technische Daten HighPULSE 350 RS

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 12 kVA

Dauerstrom 17 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 31,5 V

Schweißstrom 20 - 350 Ampere

HSB 60 % ED (10 min.) 350 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 300 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 51 kg

Maße L x B x H 640 x 325 x 650 mm

Motorreglerelektronik für ROB DV 26

Motorreglerelektronik für ROB DV 31

Wasserkühlgerät Typ WK 325

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE ohne Digitalanzeigen, 
ohne Bedienfunktion, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE-RS mit Digitalanzeigen 
und Multifunktions-Display mit Drehgeber, ohne Bedienele-
mente, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE mit Digitalanzeigen und 
Display-Feld für manuelle Programm- und Prozessanwahl inkl. 
digitaler Prozess-Steuerung

SET117.730

118.626

118.628

117.440

113.801

113.982

113.786



Roboter-Pulse-Arc-Schweißanlage 
HighPULSE 450 RS 
ohne Front, Interface und Motorregler

Sach-Nummer
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Technische Daten HighPULSE 450 RS

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 14,4 kW

Dauerstrom 25 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 36,5 V

Schweißstrom 20 - 450 Ampere

HSB 50 % ED (10 min.) 450 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 400 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 330 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkapazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 62 kg

Maße L x B x H 640 x 325 x 650 mm

Motorreglerelektronik für ROB DV 26

Wasserkühlgerät Typ WK 325

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE ohne Digitalanzeigen, 
ohne Bedienfunktion, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE-RS mit Digitalanzei-
gen und Multifunktions-Display mit Drehgeber, ohne Bedi-
en-elemente, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE mit Digitalanzeigen 
und Display-Feld für manuelle Programm- und Prozessan-
wahl inkl. digitaler Prozess-Steuerung

SET117.724

118.626

117.440

113.801

113.982

113.786

Motorreglerelektronik für ROB DV 31118.628



Roboter-Pulse-Arc-Schweißanlage 
HighPULSE 550 RS 
ohne Front, Interface und Motorregler

Sach-Nummer
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Technische Daten HighPULSE 550 RS

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 19,4 kW 

Dauerstrom 28 A

Sekundär

Arbeitsspannung 15 - 41,5 V

Schweißstrom 20 - 550 Ampere

HSB 40 % ED (10 min.) 550 Ampere (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 470 Ampere (40 °C)

DB 100 % ED 420 Ampere (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Programmkazität 512 Programme

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 64 kg

Maße L x B x H 640 x 325 x 650 mm

Motorreglerelektronik für ROB DV 26

Wasserkühlgerät Typ WK 325

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE ohne Digitalanzeigen, 
ohne Bedienfunktion, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE - RS mit Digitalanzeigen 
und Multifunktions-Display mit Drehgeber, ohne Bedienele-
mente, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Fronteinsatz für Bauserie HighPULSE mit Digitalanzeigen und 
Display-Feld für manuelle Programm- und Prozessanwahl inkl. 
digitaler Prozess-Steuerung

SET113.313

118.626

117.440

113.801

113.982

113.786

Motorreglerelektronik für ROB DV 31 118.628
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Transportwagen TW 112 schwarz, für tragbare 
Schweißanlagen, inkl. Gasflaschenhalter, ohne 
Schublade, auch für Anlagen mit Wasserkühlgerät geeignet

Wasserumlaufkühlgerät 

Wasserumlaufkühlgerät WK 230, 610 x 230 x 215 mm

Wasserumlaufkühlgerät WK 300, 600 x 300 x 260 mm
passend für MobiMIG 320 K, LogiTIG 300 AC/DC, 
HighPULSE 280 K, HighPULSE 350 K

passend für HighTIG W 350/450/550 DC RS

passend für TIG 300 DC, LogiTIG 240 AC/DC 

WK 230

WK 300

WK 325

Wasserumlaufkühlgerät WK 325, 680 x 325 x 260 mm

Schubladenaufsatz für Transportwagen TW 112 
inkl. einer Schublade

138.938

138.940

026.1.0142

026.1.0143

113.786

Technische Daten WK 210 WK 230 WK 300 WK 325

Netz 1 x 230 V 1 x 400 V / 230 V

Stromaufnahme 1 A / 1,6 A

Pumpe Kreiselpumpe 230 V

Wasserdruck 3,5 bar

Wassertank 3 Liter

Wasserdruckschalter integriert

Funktionen Automatische Schaltung von Wasser-
pumpe und Ventilator

elektr. Anschluss Anschlusskabel mit 6-pol. Stecker

Wasseranschluss 2 Schnellverschluss-Kupplungen

Gewicht 12 kg 18 kg 20 kg 23 kg

Wasserumlaufkühlgerät WK 210, 590 x 210 x 200 mm
passend für MobiTIG 284 DC, LogiTIG 221 AC/DC 

WK 210

143.136



EN 1090 WPS-Paket inkl. Jobs 
für Bauserien HighPULSE und SpeedMIG

Programm ProJOB32

Erstellung und Dokumentation von Jobs, nur offline,
Ausführung von Programm-Updates, für PC mit RS 232 oder 
USB-Schnittstelle, für Windows, inkl. 5 mtr. Kabel und CD-Rom.

Programm ProJOB32pro

Erstellung und Dokumentation von Jobs, offline und online,
Ausführung von Programm-Updates, für PC mit RS 232,
USB- oder Ethernet-Schnittstelle, für Windows, inkl. 5 mtr. 
Kabel und CD-Rom.

Programm ProDOK32

Erstellung und Dokumentation von Schweißprogrammen der 
HighPULSE-Anlagen.
Für PC mit RS 232 oder USB-Schnittstelle, für Windows, 
inkl. 5 mtr. Kabel und CD-Rom.

Software
Sach-Nummer
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135.636

118.444

125.584

113.810



Q.MACS-Quality, Management, Analysis and Control System
Merkle Q.MACS ist das neue, Produktivität steigernde Software-System zur netzwerkgestützten Steuerung von 
Schweißprozessen, sowie zur Qualitätskontrolle. 
Es eignet sich für Handschweißprozesse, Automatenschweißen und Roboteranwendungen einer oder beliebig 
vieler Anlagen. Nutzen Sie alle Optimierungspotenziale Ihrer Schweißprozesse! 

Vorteile
■ Vernetzung aller Schweißanlagen und Peripheriegeräte über EtherNET.

■ Beliebige Anzahl der zu überwachenden Schweißanlagen von beliebig vielen Arbeitsplätzen.

■ Client-Server Architektur auf Basis SQL-Datenbank und LAN/WLAN und Internet-Vernetzung.

■ Anbindung weiterer Peripheriegeräte im Netzwerk möglich, wie z.B. Barcodeleser, Bauteilzähler oder 
   Eingabeterminals. 

■ Die Software überzeugt durch eine einfache Menüsteuerung und eine grafische Touchscreen-
   Benutzeroberfläche.

Pulse-Arc-Schweißanlagen
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8.1

Was ist TIG (WIG)-Schweißen? 

Anwendungsbereiche 

Typische Schweißdaten

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de
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2

1
3

10

7

11 12

9

4

5

  1 Netzanschlussleitung
  2 Schutzgasflasche mit Druckminderer
  3 Schutzgasschlauch
  4 Schweißstromquelle
  5 Schlauchpaket
  6 Massekabel
  7 Schweißbrenner
  8 Wolframelektrode
  9 Werkstückklemme
10 Werkstück
11 Lichtbogen
12 Schweißstab

→
→
→
→
→
→
→
→
→
→
→
→

7

8

Zwischen dem Werkstück und einer nicht abschmelzenden Wolframelektrode, die im Schweißbrenner ein-
gespannt ist, brennt ein Lichtbogen, der als Wärmequelle dient. Beim manuellen Schweißen wird der Zu-
satzwerkstoff von Hand in den Lichtbogen geführt und dort abgeschmolzen. Die glühende Wolframelektrode, 
das Schweißbad und die angrenzenden Werkstoffe werden von aus dem Schweißbrenner strömendem iner-
ten Schutzgas, bestehend aus Edelgasen wie Argon oder Helium, vor Lufteinwirkung geschützt. Mit diesem 
Schweißprozess lassen sich keine großen Abschmelzleistungen erzielen, da die thermische Belastbarkeit der 
Wolframelektrode begrenzt ist. Die erzielten Schweißnähte sind aber sehr präzise und optisch hochwertig.

● unlegierte und legierte Stähle, Aluminium, Kupfer, Titan, Nickelwerkstoffe und andere Nichteisenmetalle
● in allen Positionen anwendbar
● für Bauteile mit Dicken zwischen 0,5 und 5 mm 
● Luft- und Raumfahrttechnik
● Feinwerktechnik
● Apparate- und Kesselbau
● Anlagen für den Lebensmittelsektor

Durch Seitenwind wird die Schutzgasabdeckung gestört, deshalb ist das Schweißen unter Baustellenbedin-
gungen nur mit besonderen Schutzmaßnahmen durchführbar. 

Schweißstrom  Gleichstrom bei Stahl, Kupfer, Titan und Nickel,
   Wechselstrom bei Aluminium
   Stromstärke bis 250 Ampere bei einem Elektrodendurchmesser von 4 mm

Schutzgasmenge 7 bis 15 l/min

Abschmelzleistung bis 0,5 kg/h
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8.2

Einstellhinweise für das TIG (WIG)-Schweißen im DC-Bereich = Gleichstrom

Einstellhinweise für das TIG (WIG)-Schweißen im AC-Bereich = Wechselstrom

für das Verschweißen aller Materialien, außer Aluminium

Blech-
dicke Nahtform Mittlere Lagenzahl Schweiß-

stab

Wolfra-
melektrode 
gold

ker. 
Gasdüse

Argon-
verbrauch 

0,6 mm I 20 – 30 A 1 1,0 mm Ø 1,0 mm Ø Größe 5 7 ltr./min.
0,8 mm I 40 A 1 1,2 mm Ø 1,0 mm Ø Größe 5 7 ltr./min.
1,0 mm I 45 A 1 1,2 mm Ø 1,0 mm Ø Größe 5 7 ltr./min.
1,5 mm I 50 A 1 1,6 mm Ø 1,6 mm Ø Größe 6 7 ltr./min.
2,0 mm I 80 – 100 A 1 2,4 mm Ø 1,6 mm Ø Größe 6 7 ltr./min.
2,5 mm I 100 -130 A 1 2,4 mm Ø 1,6 mm Ø Größe 6 7 ltr./min.
3,0 mm V 140 A beidseitig 1,6 mm Ø 2,4 mm Ø Größe 7 7 ltr./min.

4,0 mm V W*  80 A
D* 100 A 2 2,4 mm Ø 2,4 mm Ø Größe 8-1 9 ltr./min.

6,0 mm V W* 100 A
D*  120 A 2 3,2 mm Ø 2,4 mm Ø Größe 8-10 9 ltr./min.

12,0 mm V W* 110 A
D*  150 A 4 4,0 mm Ø 3,2 mm Ø Größe 10- 2 10 ltr./min.

für das Verschweißen von Aluminium

Blech-
dicke Nahtform Mittlere Lagenzahl Schweiß-

stab

Wolfra-
melektrode 
gold

ker. 
Gasdüse

Argon-
verbrauch 

0,8 mm I   35 A 1 1,6 mm Ø 1,0 mm Ø Größe 6 7 ltr./min.
1,0 mm I   50 A 1 1,6 mm Ø 1,6 mm Ø Größe 6 7 ltr./min.
2,0 mm I   95 A 1 2,0 mm Ø 1,6 mm Ø Größe 6 7 ltr./min.
3,0 mm I 140 A 1 2,4 mm Ø 2,4 mm Ø Größe 8 7 ltr./min.
4,0 mm I 150 A 2 2,4 mm Ø 3,2 mm Ø Größe 8-10 9 ltr./min.

5,0 mm V W* 110 A 
D*  125 A 2 3,2 mm Ø 3,2 mm Ø Größe 8-10 9 ltr./min.

6,0 mm V W* 130 A
D*  150 A 2 4,0 mm Ø 4,0 mm Ø Größe 8-10 10 ltr./min.

8,0 mm V 300 A 2 4,0 mm Ø 4,0 mm Ø Größe 8-10 10 ltr./min.
12,0 mm V 300 A 2 4,0 / 4,8 mm Ø 4,0 / 4,8 mm Ø Größe 10-12 12 ltr./min.

* W = Wurzel
* D = Decklage

* W = Wurzel
* D = Decklage

www.schweissgeraete-mieten.de
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Typ Schweißstrom Spannung Kühlung Gewicht Sach-Nr. Seite

MobiTIG 190 DC 180 A bei 20 % ED 1 x 230 Volt gasgekühlt 8,9 kg NSET120.300 8.4

MobiTIG 190 DC mobil 180 A bei 20 % ED 1 x 230 Volt gasgekühlt 12,8 kg NSET122.836 8.5

MobiTIG 284 DC 280 A bei 35 % ED 3 x 400 Volt gasgekühlt 19 kg SET143.082 8.6

MobiTIG 284 DC mit WK 210 280 A bei 35 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 31 kg SET143.090 8.6
TIG 300 DC 300 A bei 60 % ED 3 x 400 Volt gasgekühlt 26 kg SET109.726 8.7
TIG 300 DC mit WK 230 300 A bei 60 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 44 kg  SET109.730 8.7

Typ Schweißstrom Spannung Kühlung Gewicht Sach-Nr. Seite

MobiTiG 180 AC/DC 180 A bei 20 % ED 1 x 230 Volt gasgekühlt 9,1 kg NSET138.518 8.8

LogiTIG 221 AC/DC 220 A bei 25 % ED 1 x 230 Volt gasgekühlt 17 kg NSET143.098 8.9

LogiTIG 221 AC/DC mit WK 210 220 A bei 25 % ED 1 x 230 Volt wassergekühlt 29 kg NSET143.106 8.9
LogiTIG 240 AC/DC 240 A bei 35 % ED 1 x 230 Volt gasgekühlt 24,5 kg NSET113.230 8.10
LogiTIG 240 AC/DC mit WK 230 240 A bei 35 % ED 1 x 230 Volt wassergekühlt 42,5 kg NSET113.290 8.10
LogiTIG 300 AC/DC 300 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt gasgekühlt 39,2 kg SET117.240 8.11
LogiTIG 300 AC/DC mit WK 300 300 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 59,2 kg SET117.244 8.11

Typ Schweißstrom Spannung Kühlung Gewicht Sach-Nr. Seite

Insquare W 321 AC/DC 320 A bei 60 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 140 kg SET123.794 8.15

Insquare W 421 AC/DC 420 A bei 40 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 150 kg SET122.628 8.16
Insquare W 600 AC/DC 600 A bei 80 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 255 kg SET100.308 8.17

TIG (WIG) Bauserie tragbar - DC

TIG (WIG) Bauserie tragbar - AC/DC

TIG (WIG) Bauserie fahrbar - AC/DC

TIG (WIG) Roboter- und Automaten-Bauserie - DC

Typ Schweißstrom Spannung Kühlung Gewicht Sach-Nr. Seite

HighTIG W 350 DC 350 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 115 kg SET138.885 8.12

HighTIG W 450 DC 450 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 118 kg SET138.990 8.13
HighTIG W 550 DC 550 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 118 kg SET138.998 8.14

TIG (WIG) Bauserie fahrbar - DC

Typ Schweißstrom Spannung Kühlung Gewicht Sach-Nr. Seite

HighTIG W 350 DC RS 350 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 51 kg 138.912 8.18

HighTIG W 450 DC RS 450 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 62 kg 187.914 8.19
HighTIG W 550 DC RS 550 A bei 50 % ED 3 x 400 Volt wassergekühlt 64 kg 187.916 8.20

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de
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8.4

TIG-Schweißanlage MobiTIG 190 DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten MobiTIG 190 DC

Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung (TIG / E) 2,8 / 3,7 kVA

Dauerstrom (TIG / E) 12 / 16 A

Sekundär

Leerlaufspannung 64 V

Arbeitsspannung 10 - 17,6 V

Schweißstrom 5 - 190 A

HSB 20 % ED (10 min.) 180 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 110 A (40 °C)

DB 100 % ED 90 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 8,9 kg

Maße L x B x H 355 x 160 x 275 mm

www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 25 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgas, 200 bar 
1 Stück Spannkappe in 1,0 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 1,6 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 2,4 mm Ø 
1 Stück ker. Gasdüse in 6,5 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 8,0 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 10,0 mm Ø
1 Stück Wolframelektrode in 1,0 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 1,6 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 2,4 mm Ø, gold
1 Stück Zubehörkasten, leer
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung

Transportkoffer passend für MobiTIG 190 DCn012.0.0371

NSET120.300

NSET120.302
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8.5

TIG-Schweißanlage MobiTIG 190 DC mobil
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten MobiTIG 190 DC mobil

Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung (TIG / E) 2,8 / 3,7 kVA

Dauerstrom (TIG / E) 12 / 16 A

Sekundär

Leerlaufspannung 64 V

Arbeitsspannung 10 - 17,6 V

Schweißstrom 5 - 190 A

HSB 20 % ED (10 min.) 180 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 110 A (40 °C)

DB 100 % ED 90 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 12,8 kg

Maße L x B x H 475 x 222 x 484 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 25 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgas, 200 bar 
1 Stück Spannkappe in 1,0 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 1,6 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 2,4 mm Ø 
1 Stück ker. Gasdüse in 6,5 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 8,0 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 10,0 mm Ø
1 Stück Wolframelektrode in 1,0 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 1,6 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 2,4 mm Ø, gold
1 Stück Zubehörkasten, leer
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung NSET122.836

NSET122.838
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8.6

TIG-Schweißanlage MobiTIG 284 DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 4 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 210 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 8 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 210 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

Technische Daten MobiTIG 284 DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung (TIG / E ) 8,3 / 9,7 kVA

Dauerstrom (TIG / E ) 12 / 14 A

Sekundär

Leerlaufspannung 90 V

Arbeitsspannung 10 - 21,2 V

Schweißstrom 3 - 280 A

HSB 35 % ED (10 min.) 280 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 240 A (40 °C)

DB 100 % ED 210 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 19 kg

Maße L x B x H 485 x 210 x 455 mm

www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang 
1 Stück Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung

BiPowerPLUS-Einrichtung Siehe Seite 8.84131.445

SET143.082

SET143.084

SET143.090

SET143.092
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8.7

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 4 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 230 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 8 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 230 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

TIG-Schweißanlage TIG 300 DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten TIG 300 DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 7,6 kVA

Dauerstrom 11 A

Sekundär

Leerlaufspannung 99 V

Arbeitsspannung 10 - 22 V

Schweißstrom 5 - 300 A

HSB 60 % ED (10 min.) 300 A (20 °C)

DB 100 % ED (10 min.) 220 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 26 kg

Maße L x B x H 535 x 230 x 465 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang 
1 Stück Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung

SET109.730

SET109.732

SET109.726

SET109.728
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8.8

TIG-Schweißanlage MobiTIG 180 AC/DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten MobiTIG 180 AC/DC

Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung (TIG/E) 2,8 / 3,7 kVA 

Dauerstrom (TIG/E) 12 / 16 A

Sekundär

Leerlaufspannung 64 V

Arbeitsspannung 10 - 17,2 V

Schweißstrom 5 - 180 A

HSB 20 % ED 180 A (40 °C)

HSB 60 % ED 110 A (40 °C)

DB 100 % ED 90 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 9,1 kg

Maße L x B x H 355 x 160 x 275 mm

www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 25 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgas, 200 bar 
1 Stück Spannkappe in 1,0 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 1,6 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 2,4 mm Ø 
1 Stück ker. Gasdüse in 6,5 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 8,0 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 10,0 mm Ø
1 Stück Wolframelektrode in 1,0 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 1,6 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 2,4 mm Ø, gold
1 Stück Zubehörkasten, leer
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung

Transportkoffer passend für MobiTIG 180 AC/DCn012.0.0371

NSET138.518

NSET138.520
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8.9

TIG-Schweißanlage LogiTIG 221 AC/DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 4 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 210 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 8 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 210 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

Technische Daten LogiTIG 221 AC/DC

Primär
Spannung 1 x 230 V
Dauerleistung 2,8 kVA
Dauerstrom 12 A

Sekundär

Leerlaufspannung 80 V
Arbeitsspannung 10 - 18,8 V
Schweißstrom 3 - 220 A

HSB 25 % ED (10 min.) 220 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 140 A (40 °C)

DB 100 % ED 120 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 17 kg

Maße L x B x H 480 x 210 x 465 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgas, 200 bar 
1 Stück Spannkappe in 1,0 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 1,6 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 2,4 mm Ø 
1 Stück ker. Gasdüse in 6,5 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 8,0 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse in 10,0 mm Ø
1 Stück Wolframelektrode in 1,0 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 1,6 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode in 2,4 mm Ø, gold
1 Stück Zubehörkasten, leer
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung NSET143.098

NSET143.106

NSET143.108

NSET143.100
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8.10

TIG-Schweißanlage LogiTIG 240 AC/DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten LogiTIG 240 AC/DC

Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung 3,7 kVA

Dauerstrom 16 A

Sekundär
Leerlaufspannung 95 V
Arbeitsspannung 10 - 17,2 / 19,6 V
Schweißstrom 3 - 180 / 240 A
HSB 35 % ED (10 min.) 240 A (20 °C)
HSB 60 % ED (10 min.) 160 A (40 °C)
DB 100 % ED 130 A (40 °C)
Schutzart IP 23
Isolierstoffklasse H
Kühlart AF - durch Lüfter
Norm EN 60974-1 „S“/CE
Gewicht 24,5 kg
Maße L x B x H 535 x 230 x 465 mm

www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgas, 200 bar 
1 Stück Spannkappe in 1,0 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 1,6 mm Ø
1 Stück Spannkappe in 2,4 mm Ø 
1 Stück ker. Gasdüse   6,5 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse   8,0 mm Ø
1 Stück ker. Gasdüse 10,0 mm Ø
1 Stück Wolframelektrode 1,0 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode 1,6 mm Ø, gold
1 Stück Wolframelektrode 2,4 mm Ø, gold
1 Stück Zubehörkasten, leer
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück BedienungsanleitungNSET113.230

NSET113.232

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 4 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 230 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

mit dem gleichen Zubehör wie oben, 
mit 8 mtr. Schweißbrenner TH 451 W, inkl. 
Wasserkühlgerät WK 230 und Transportwagen 
TW 112 ohne Schublade

NSET113.290

NSET113.292
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TIG-Schweißanlage LogiTIG 300 AC/DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten LogiTIG 300 AC/DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 10,4 kVA

Dauerstrom 15 A

Sekundär

Leerlaufspannung 70 V

Arbeitsspannung 10 - 22 V

Schweißstrom 5 - 300 A

HSB 50 % ED (10 min.) 300 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 280 A (40 °C)

DB 100 % ED 250 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 39,2 kg

Maße L x B x H 600 x 300 x 575 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 202 G, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 50 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung SET117.240

SET117.242

mit dem gleichen Zubehör wie oben, mit 4 mtr. 
Schweißbrenner, inkl. Wasserkühlgerät WK 300 
und Transportwagen TW 112 ohne Schublade

mit dem gleichen Zubehör wie oben, mit 8 mtr. 
Schweißbrenner, inkl. Wasserkühlgerät WK 300 
und Transportwagen TW 112 ohne Schublade

SET117.244

SET117.246
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8.12

TIG-Schweißanlage HighTIG W 350 DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten HighTIG W 350 DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 13,1 kVA

Dauerstrom 19 A

Sekundär

Leerlaufspannung 57 V

Arbeitsspannung 10 - 24 V

Schweißstrom 10 - 350 A

HSB 50 % ED (10 min.) 350 A (40 °C)

DB 100 % ED 280 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 115 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 895 mm

www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner Typ TH 451 W-EURO, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 95 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück BedienungsanleitungSET138.885

SET138.886
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TIG-Schweißanlage HighTIG W 450 DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten HighTIG W 450 DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 13,1 kVA

Dauerstrom 19 A

Sekundär

Leerlaufspannung 72 V

Arbeitsspannung 10 - 28 V

Schweißstrom 10 - 450 A

HSB 40 % ED (10 min.) 450 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 420 A (40 °C)

DB 100 % ED 350 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 118 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 895 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner TH 451 W-EURO, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 70 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung SET138.990

SET138.992
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8.14

TIG-Schweißanlage HighTIG W 550 DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten HighTIG W 550 DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 18 kVA

Dauerstrom 26 A

Sekundär

Leerlaufspannung 72 V

Arbeitsspannung 10 - 32 V

Schweißstrom 10 - 550 A

HSB 50 % ED (10 min.) 550 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 500 A (40 °C)

DB 100 % ED 420 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 118 kg

Maße L x B x H 1.100 x 490 x 895 mm

www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner TH 451 W-EURO, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 70 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück BedienungsanleitungSET138.998

SET138.999
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8.15

TIG-Schweißanlage Insquare W 321 AC/DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten Insquare W 321 AC/DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 13,2 kVA

Dauerstrom 19 A

Sekundär

Leerlaufspannung 80 V

Arbeitsspannung 10 - 22,8 V

Schweißstrom 5 - 320 A

HSB 60 % ED (10 min.) 320 A (40 °C)

HSB 80 % ED (10 min.) 300 A (40 °C)

DB 100 % ED 260 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 140 kg

Maße L x B x H 1020 x 476 x 970 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner TH 451 W-EURO, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 50 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung SET123.794

SET123.796
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8.16

TIG-Schweißanlage Insquare W 421 AC/DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

mit dem gleichen Zubehör wie oben 
beschrieben, jedoch mit 8 mtr. Schweißbrenner

Technische Daten Insquare W 421 AC/DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 14,5 kVA

Dauerstrom 21 A

Sekundär

Leerlaufspannung 80 V

Arbeitsspannung 10 - 26,8 V

Schweißstrom 5 - 420 A

HSB 40 % ED (10 min.) 420 A (40 °C)

HSB 60 % ED (10 min.) 360 A (40 °C)

DB 100 % ED 310 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 150 kg

Maße L x B x H 1020 x 476 x 970 mm

www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner TH 451 W-EURO, 4 mtr. lang
1 Stück Massekabel 70 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück BedienungsanleitungSET122.628

SET122.630
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TIG-Schweißanlage Insquare W 600 AC/DC
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

Technische Daten Insquare W 600 AC/DC

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 24,2 kVA

Dauerstrom 35 A

Sekundär

Leerlaufspannung 80 V

Arbeitsspannung 10 - 34 V

Schweißstrom 20 - 600 A

HSB 80 % ED (10 min.) 600 A (40 °C)

DB 100 % ED 500 A (40 °C)

Schutzart IP 21 

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 255 kg

Maße L x B x H 1055 x 630 x 1290 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Stück TIG-Schweißbrenner TH 600 W-EURO, 8 mtr. lang
1 Stück Massekabel 120 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück Druckminderer für Argon/CO2/Mischgase, 200 bar
1 Stück Netzanschlussstecker
1 Stück Bedienungsanleitung SET100.308
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8.18

TIG-Schweißanlage HighTIG 350 DC RS

113.786

Technische Daten HighTIG 350 DC RS

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 13,1 kVA

Dauerstrom 19 A

Sekundär

Leerlaufspannung 57 V

Arbeitsspannung 10 - 24 V

Schweißstrom 10 - 350 A

HSB 50 % ED (10 min.) 350 A (40 °C)

DB 100 % ED 280 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 51 kg

Maße L x B x H 640 x 325 x 650 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

Roboter- u. Maschinen-Schweißanlage HighTIG 350 DC RS, 
ohne Interface, Front und interne HF

Fronteinsatz für Bauserie HighTIG RS mit Anzeigen 
und Bedienfeld

Fronteinsatz für Bauserie HighTIG RS ohne Digitalanzeigen, 
ohne Bedienfunktion, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Wasserkühlgerät Typ WK 325

138.912

138.894

139.042
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8.19

TIG-Schweißanlage HighTIG 450 DC RS

Technische Daten HighTIG 450 DC RS

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 13,1 kVA

Dauerstrom 19 A

Sekundär

Leerlaufspannung 72 V

Arbeitsspannung 10 - 28 V

Schweißstrom 10 - 450 A

HSB 50 % ED (10 min.) 450 A (40 °C)

DB 100 % ED 350 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 62 kg

Maße L x B x H 640 x 325 x 650 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

113.786

Roboter- u. Maschinen-Schweißanlage HighTIG 450 DC RS,
ohne Interface, Front und interne HF

Fronteinsatz für Bauserie HighTIG RS mit Anzeigen
und Bedienfeld

Fronteinsatz für Bauserie HighTIG RS ohne Digitalanzeigen, 
ohne Bedienfunktion, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Wasserkühlgerät Typ WK 325

138.914

138.894

139.042
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8.20

TIG-Schweißanlage HighTIG 550 DC RS

Technische Daten HighTIG 550 DC RS

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 18 kVA

Dauerstrom 26 A

Sekundär

Leerlaufspannung 72 V

Arbeitsspannung 10 - 32 V

Schweißstrom 10 - 550 A

HSB 50 % ED (10 min.) 550 A (40 °C)

DB 100 % ED 420 A (40 °C)

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 64 kg

Maße L x B x H 640 x 325 x 650 mm

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

113.786

Roboter- u. Maschinen-Schweißanlage HighTIG 550 DC RS, 
ohne Interface, Front und interne HF

Fronteinsatz für Bauserie HighTIG RS mit Anzeigen
und Bedienfeld

Fronteinsatz für Bauserie HighTIG RS ohne Digitalanzeigen, 
ohne Bedienfunktion, inkl. digitaler Prozess-Steuerung

Wasserkühlgerät Typ WK 325

138.916

138.894

139.042
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8.21www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

Technische Daten WK 210 WK 230 WK 300 WK 325

Netz 1 x 230 V 1 x 400 V / 230 V

Stromaufnahme 1 A / 1,6 A

Pumpe Kreiselpumpe 230 V

Wasserdruck 3,5 bar

Wassertank 3 Liter

Wasserdruckschalter integriert

Funktionen Automatische Schaltung von Wasser-
pumpe und Ventilator

elektr. Anschluss Anschlusskabel mit 6-pol. Stecker

Wasseranschluss 2 Schnellverschluss-Kupplungen

Gewicht 12 kg 18 kg 20 kg 23 kg

Transportwagen TW 112 schwarz, für tragbare 
Schweißanlagen, inkl. Gasflaschenhalter, ohne 
Schublade, auch für Anlagen mit Wasserkühlgerät geeignet

Wasserumlaufkühlgerät 

Wasserumlaufkühlgerät WK 230, 610x230x215 mm

Wasserumlaufkühlgerät WK 210, 590 x 210 x 200 mm

Wasserumlaufkühlgerät WK 300, 600 x 300 x 260 mm
passend für MobiMIG 320 K, LogiTIG 300 AC/DC, 
HighPULSE 280 K, HighPULSE 350 K

passend für MobiTIG 284 DC, LogiTIG 221 AC/DC 

passend für HighTIG W 350/450/550 DC RS

passend für TIG 300 DC, LogiTIG 240 AC/DC 

WK 210

WK 230

WK 300

WK 325

Wasserumlaufkühlgerät WK 325, 680 x 325 x 260 mm

Schubladenaufsatz für Transportwagen TW 112 
inkl. einer Schublade

138.938

138.940

143.136

026.1.0142

026.1.0143

113.786
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8.22

TIG-Handschweißbrenner TH 202 G

Technische Daten
Kühlung gasgekühlt
Gleichstrom 200 A bei 40 % ED
Wechselstrom 180 A bei 40 % ED
Wolframelektroden 1,0 - 2,4 mm Ø
Brennerkörpergewicht 230 g

ohne Schlauchpaket

www.schweissgeraete-mieten.de

TH 202 G mit Merkle TCG-Anschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 8 mtr. 

TH 202 G mit Merkle TCG-Anschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 4 mtr. 

TH 202 G mit Merkle TCG-Anschluss, 
Leder/Textil mit Schalter und Potentiometer, 8 mtr. 
zur Fernregelung des Schweißstroms

TH 202 G mit Zentralanschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 4 mtr. 

TH 202 G mit Zentralanschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 8 mtr. 

TH 202 G mit Zentralanschluss
Leder/Textil mit Schalter und Potentiometer, 8 mtr. 
zur Fernregelung des Schweißstroms

TH 202 G mit MAG-Zentralanschluss
Leder/Textil 8 mtr.

TH 202 G mit MAG-Zentralanschluss
Leder/Textil 4 mtr.

129.516

129.518

129.520

129.522

129.526

129.528

129.532

133.632
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8.23

Ersatzteile für TIG-Handschweißbrenner TH 202 G

Pos. Bezeichnung
8.1 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 1,0 mm
8.2 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 1,6 mm
8.3 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 2,4 mm
9.1 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 1,0 mm
9.2 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 1,6 mm
9.3 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 2,4 mm
10 Brennerkörper
11 O-Ring 9 x 1,5 mm
12.1 Keramik-Gasdüse schraubbar, 6,5 mm Ø
12.2 Keramik-Gasdüse schraubbar, 8,0 mm Ø
12.3 Keramik-Gasdüse schraubbar, 10,0 mm Ø
12.4 Keramik-Gasdüse schraubbar, 12,5 mm Ø
12.5 Keramik-Gasdüse schraubbar für Gaslinse 6,5 mm Ø
12.6 Keramik-Gasdüse schraubbar für Gaslinse 8,0 mm Ø
12.7 Keramik-Gasdüse schraubbar für Gaslinse 10,0 mm Ø
13.1 Gaslinse, 1,0 mm Ø
13.2 Gaslinse, 1,6 mm Ø
13.3 Gaslinse, 2,4 mm Ø
29 Regelrad komplett mit Potentiometer
31 Griffschalenpaar für Potentiometer-Ausführung
33 Platine für TIG Brenner mit und ohne 

Potentiometer, für Brenner mit Kugelgelenk
34 Wipptaster rot für TIG-Brenner mit Kugelgelenk
35 Griffschalenpaar TIG-Brenner, schwarz

37 Kugelgelenk für TIG-Griffschale, wassergekühlt
mit Haltering groß, schwarz

44 Stecker für Merkle TCG-Anschluss gasgekühlt, kpl. mit 
Gummitülle und 2 O-Ringen

45 O-Ring 8 x 1,6
47 Tuchelstecker 5-polig, Standard
50.1 Koaxialkabel 4 mtr. lang, passend für TCG und ZA
50.2 Koaxialkabel 8 mtr. lang, passend für TCG und ZA
51.1 Steuerleitung 3 x 0,5 qmm, ohne Stecker, Meterware
51.2 Steuerleitung 5 x 0,5 qmm, ohne Stecker, Meterware

107.994
107.988

107.998

109.554

103.544
021.1.0380

106.868
106.872
107.646
107.242

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

114.184
114.186
114.188
114.190
114.192
114.194
129.510

022.1.0704
128.808
128.806
128.804
127.348
128.814
128.812
128.810
129.148
129.146
129.122
108.354
108.368
107.992
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TIG-Handschweißbrenner TH 202 G

50
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TIG-Handschweißbrenner TH 451 W

Technische Daten

Kühlung wassergekühlt
Gleichstrom 450 A bei 60 % ED
Wechselstrom 400 A bei 60 % ED
Wolframelektroden 1,0 - 4,0 mm Ø
Brennerkörpergewicht 240 g

ohne Schlauchpaket

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

TH 451 W mit Merkle TCG-Anschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 8 mtr. 

TH 451 W mit Merkle TCG-Anschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 4 mtr. 

TH 451 W mit Merkle TCG-Anschluss, 
Leder/Textil mit Schalter und Potentiometer, 8 mtr. 
zur Fernregelung des Schweißstroms

TH 451 W-EURO mit Euro-Zentralanschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 4 mtr. 

TH 451 W-EURO mit Euro-Zentralanschluss, 
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 8 mtr. 

TH 451 W-EURO mit Euro-Zentralanschluss
Leder/Textil mit Schalter und Potentiometer, 8 mtr. 
zur Fernregelung des Schweißstroms

TH 451 W-MAG, MAG-Zentralanschluss mit Doppeldruck-
knopfschalter, 8 mtr.

114.172

114.174

114.176

114.178

114.180

114.182

117.888
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34 Wipptaster rot für TIG-Brenner mit Kugelgelenk
35 Griffschalenpaar TIG-Brenner, schwarz

ohne Kugelgelenk
37 Kugelgelenk für TIG-Griffschale, wassergekühlt

mit Haltering groß, schwarz

43 O-Ring 8 x 1,6 mm
44 Stecker für Merkle TCG-Anschluss kpl. mit Gummitülle 

und 2 Anschlussnippeln und O-Ringen
45 Wasserrücklaufschlauch 5 x 1,5 mm, rot
46 Steckhülle Wasseranschluss
47 Tuchelstecker 5-polig (standard)
48 Wasservorlaufschlauch 5 x 1,5 mm, blau

49 Gasschlauch 5 x 1,5 mm schwarz

Stromwasserkabel, 4 mtr. lang, passend für TCG und ZA

Stromwasserkabel, 8 mtr. lang, passend für TCG und ZA

Steuerleitung, 3 x 0,5 qmm, ohne Stecker, Meterware

Steuerleitung, 5 x 0,5 qmm, ohne Stecker, Meterware

Pos. Bezeichnung
8 Brennerkörper
9.1 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 1,0 mm Ø
9.2 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 1,6 mm Ø
9.3 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 2,4 mm Ø
9.4 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 3,2 mm Ø
9.5 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 4,0 mm Ø
10.1 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 1,0 mm Ø
10.2 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 1,6 mm Ø
10.3 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 2,4 mm Ø
10.4 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 3,2 mm Ø
10.5 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 4,0 mm Ø
11 O-Ring 9 x 1,5 mm 
12.1 Keramik-Gasdüse, 6,5 mm Ø

Ersatzteile für TIG-Handschweißbrenner für TH 451 W

12.2 Keramik-Gasdüse, 8,0 mm Ø
12.3 Keramik-Gasdüse, 10,0 mm Ø
12.4 Keramik-Gasdüse, 12,5 mm Ø
12.5 Keramik-Gasdüse, 15,0 mm Ø
13 Gaslinse kpl.
29 Regelrad kpl. mit Potentiometer
31 Griffschalenpaar TIG-Brenner für Potentiometer-

Ausführung
33 Platine für TIG-Brenner mit und ohne Potentiometer

114.260
114.262
114.264
114.266
114.268
114.270
114.272
114.274
114.276
114.278
114.280

022.1.0704
104.260
104.262
104.264
104.266
104.268
114.214
108.354
108.368

107.992

www.schweissgeraete-mieten.de

www.schweissgeraete-mieten.de

107.994
107.988

107.998

103.544
109.556

006.0.0206
025.1.0400
021.1.0380
006.0.0205
006.0.0207

104.378
104.379

107.646
107.242
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TIG-Handschweißbrenner TH 451 W

50

51
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Ersatzteile für TIG-Handschweißbrenner TH 600 W

Pos. Bezeichnung
1.1 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 2,4 mm Ø
1.2 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 3,2 mm Ø
1.3 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 4,0 mm Ø
1.4 Spannkappe „Quick TIG“ lang, 4,8 mm Ø
2.1 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 2,4 mm Ø
2.2 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 3,2 mm Ø
2.3 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 4,0 mm Ø
2.4 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 4,8 mm Ø
4 Brennerkörper
5.1 Keramik-Gasdüse, 10,0 mm Ø
5.2 Keramik-Gasdüse, 13,0 mm Ø
5.3 Keramik-Gasdüse, 16,0 mm Ø
7 O-Ring 11 x 2,5 mm
29 Regelrad komplett mit Potentiometer 
31 Griffschalenpaar TIG-Brenner für Potentiometer-

Ausführung
33 Platine für TIG-Brenner mit und ohne 

Potentiometer, für Brenner mit Kugelgelenk
34 Wipptaster für TIG-Brenner mit Kugelgelenk

35 Griffschalenpaar TIG-Brenner, schwarz
ohne Kugelgelenk

37 Kugelgelenk für TIG-Griffschale, wassergekühlt
mit Haltering groß, schwarz

48 Wasservorlaufschlauch 5 x 1,5 mm, blau

49 Gasschlauch 5 x 1,5 mm, schwarz

50 Stromwasserkabel 8 mtr. lang, passend für TCG und ZA

51.1 Steuerleitung 3 x 0,5 qmm, ohne Stecker, Meterware

51.2 Steuerleitung 5 x 0,5 qmm, ohne Stecker, Meterware

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

TIG-Handschweißbrenner TH 600 W
TH 600 W-EURO mit Euro-Zentralanschluss
Leder/Textil mit Doppeldruckknopfschalter, 8 mtr. 

TH 600 W-EURO mit Euro-Zentralanschluss
Leder/Textil mit Schalter und Potentiometer, 8 mtr. 

107.722
107.724
107.726
107.728
107.734
107.736
107.738
107.740
104.270
104.300
104.302
104.304

050.1.1829
108.354
108.368

107.992

107.994

107.988

107.998

006.0.0205
006.0.0207

107.752
107.646
107.242

104.410

104.416

Technische Daten

Kühlung wassergekühlt
Gleichstrom 600 A bei 60 % ED
Wechselstrom 600 A bei 60 % ED
Wolframelektroden 2,4 - 4,8 mm Ø
Gewicht 360 g

kpl. ohne Schlauchpaket
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TIG-Handschweißbrenner TH 600 W
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TIG-Maschinenschweißbrenner TM 450 W

Verfügbare Brennerköpfe:

Ersatzteile für 
TIG-Maschinenschweißbrenner TM 450 W

Technische Daten

Kühlung wassergekühlt
Gleichstrom 450 A bei 60 % ED
Wechselstrom 400 A bei 60 % ED
Wolframelektroden 1,0 - 4,0 mm Ø
Brennerkörpergewicht 470 g

ohne Schlauchpaket

Pos. Bezeichnung

1 TM 450 W, gerade
2 TM 450 W, 70° gebogen

3 TM 450 W, 30° gebogen

4 O-Ring 5 x 1,5 mm 
5 O-Ring 4 x 1 mm

6 O-Ring, 18 x 2,5 mm, Viton, hitzebeständig

7.1 Gasdüse Keramik Gr. 4

7.2 Gasdüse Keramik Gr. 5

7.3 Gasdüse Keramik Gr. 6

7.4 Gasdüse Keramik Gr. 7 

7.5 Gasdüse Keramik Gr. 8

7.6 Gasdüse Keramik Gr. 10

7.7 Gasdüse Keramik Gr. 12

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

Schlauchpaket TM 450 W kpl. mit Flanschoberteil, 4 mtr.

Schlauchpaket TM 450 W kpl. mit Flanschoberteil, 8 mtr.

109.392
109.404
109.400

103.137
022.1.0333
050.1.1830
013.0.0066
012.0.0067
013.0.0068
013.0.0069
013.0.0070

109.870
109.872

109.406

109.408
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Ersatzteile für 
TIG-Maschinenschweißbrenner TM 450 W

17 Knickschutz 2-teilig TIG/MAG-ZA, wassergekühlt, 
Ober- und Unterteil ohne Knickschutzfeder

20 Stecktülle Wasseranschluss

21 Schlauchpaket 4 mtr. 10 qmm, Euro-ZA 
mit Steuerleitung 3 x 1,5 mm

21.1 Schlauchpaket 8 mtr., 10 qmm, Euro-ZA 
mit Steuerleitung 3 x 1,5 mm

22 Überzugschlauch 28 x 1,5 mm, schwarz armiert, 
innen helles Polyestergewebe

19/23/24 Schlauch, 4,5 x 1,3 mm, Silikon, hochflexibel

25 Wasserstromkabel 4 mtr., 10 qmm, für Brenner mit 
Merkle TCG-Anschluss und Euro-Zentralanschluss

25.1 Wasserstromkabel 8 mtr., 10 qmm, für Brenner mit 
Merkle TCG-Anschluss und Euro-Zentralanschluss

26 Brennerhalter für TIG- und Plasma Maschinen-
schweißbrenner 

Pos. Bezeichnung
8 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 1,0 mm Ø

8.1 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 1,6 mm Ø

8.2 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 2,4 mm Ø

8.3 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 3,2 mm Ø

8.4 Spannkappe „Quick TIG“ kurz, 4,0 mm Ø

9 O-Ring 9 x 1,5 mm

11 Oberteil kpl. mit Überwurfmutter 

12 Überwurfmutter kpl.

13 Knickschutzfeder für Euro-ZA, wassergekühlt

14.1 Gaslinse 1,0 mm Ø

14.2 Gaslinse 1,6 mm Ø

14.3 Gaslinse 2,4 mm Ø

14.4 Gaslinse 3,2 mm Ø

14.5 Gaslinse 4,0 mm Ø

15 Messingkörper TIG Euro-ZA, wassergekühlt

16 Überwurfmutter schwarz

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

107.685
107.687
107.689
107.693
107.695

022.1.0704
109.390
109.388

022.1.1579
125.956
125.958
125.462
125.960
125.962

013.4.0061
025.1.0300
025.1.0100

025.1.0400

108.362

108.364

006.0.0405

107.972
104.378

104.379

103.567
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TIG-Maschinenschweißbrenner TM 450 W

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de
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ABITIG® GRIP Little 90 mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP Little 180 W mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP Little 90 mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP Little 180 W mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 90 A im DC-Betrieb

60 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,0 - 1,6 mm Ø

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 180 A im DC-Betrieb

130 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,0 - 3,2 mm Ø

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

n065.0.3302
n065.0.3304

n065.0.3302-F
n065.0.3304-F

n065.0.3310
n065.0.3312

n065.0.3310-F
n065.0.3312-F

n065.0.3306
n065.0.3308

n065.0.3306-F
n065.0.3308-F

n065.0.3314
n065.0.3316

n065.0.3314-F
n065.0.3316-F
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Verschleißteile ABITIG® GRIP Little 90 u. Litte 180 W

1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe mittel

3.1 Brennerkörper Little 90
3.2 Brennerkörper Little 180 W

4 Griffschale ABITIG® GRIP 
4.1 Kugelgelenk 3-teilig
4.2 Haltering

5 Doppeldruckknopftaster

6 Feder

7.1 Elektrodenhalter 1,0 mm Ø 
7.2 Elektrodenhalter 1,6 mm Ø 
7.3 Elektrodenhalter 2,0 mm Ø 
7.4 Elektrodenhalter 2,4 mm Ø 
7.5 Elektrodenhalter 3,2 mm Ø 

8.1 Gasdiffusor 1,0 mm Ø 
8.2 Gasdiffusor 1,6 mm Ø 
8.3 Gasdiffusor 2,0 mm Ø 
8.4 Gasdiffusor 2,4 mm Ø 
8.5 Gasdiffusor 3,2 mm Ø 

9.1 ker. Gasdüse, 23 mm lang 6,0 mm Ø
9.2 ker. Gasdüse, 23 mm lang 8,0 mm Ø
9.3 ker. Gasdüse, 23 mm lang 10,5 mm Ø

9.4 ker. Gasdüse, 33 mm lang 6,0 mm Ø
9.5 ker. Gasdüse, 33 mm lang 8,0 mm Ø
9.6 ker. Gasdüse, 33 mm lang 10,5 mm Ø

10.1 Gasdiffusor zylindrisch 2,4 mm Ø 
10.2 Gasdiffusor zylindrisch 3,2 mm Ø 

n066.0.6500
n066.0.6501

n066.0.5002
n066.0.5004

n066.0.5115
n066.0.5119
n066.0.5121

n066.0.5182

n066.0.5120

n066.0.6717
n066.0.6718
n066.0.6719
n066.0.6720
n066.0.6721

n066.0.6801
n066.0.6802
n066.0.6803
n066.0.6804
n066.0.6805

n066.0.6652
n066.0.6653
n066.0.6654

n066.0.6656
n066.0.6657
n066.0.6658

n066.0.6808
n066.0.6809

www.schweissgeraete-mieten.de
www.schweissgeraete-mieten.de
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Explosionszeichnung ABITIG® GRIP Little 90 u. Litte 180 W

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

1 4

10 7
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6

3
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ABITIG® GRIP 24 G mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 24 W mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 24 G mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 24 W mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 110 A im DC-Bereich

  80 A im AC-Bereich
Wolframelektroden  1,0 - 1,6 mm Ø

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 140 A im DC-Bereich

100 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,0 - 2,4 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.1424
n065.0.1428

n065.0.1444
n065.0.1448

n065.0.1434
n065.0.1438

n065.0.1454
n065.0.1458

n065.0.1426
n065.0.1430

n065.0.1446
n065.0.1450

n065.0.1436
n065.0.1440

n065.0.1456
n065.0.1460
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 24 G und 24 W
1.1 Brennerkörper GRIP 24 G
1.2 Brennerkörper GRIP 24 W

2 Griffschale ABITIG® GRIP 
2.1 Kugelgelenk 3-teilig
2.2 Haltering

3 Druckknopftaster

4 Isolatorhülse

5.1 Spannhülse, 14 mm lang 1,0 mm Ø
5.3 Spannhülse, 14 mm lang 1,6 mm Ø
5.5 Spannhülse, 14 mm lang 2,4 mm Ø

6.1 Spannhülsengehäuse 1,0 mm Ø
6.3 Spannhülsengehäuse 1,6 mm Ø
6.5 Spannhülsengehäuse 2,4 mm Ø

7.1 ker. Gasdüse  Gr. 4, 16 mm lang 6,5 mm Ø
7.2 ker. Gasdüse  Gr. 5, 16 mm lang 8,0 mm Ø
7.3 ker. Gasdüse  Gr. 6, 16 mm lang 9,5 mm Ø
7.4 ker. Gasdüse  Gr. 7, 16 mm lang 11,0 mm Ø

7.5 ker. Gasdüse  Gr. 4L, 29 mm lang 6,5 mm Ø
7.6 ker. Gasdüse  Gr. 6L, 29 mm lang 9,5 mm Ø
7.7 ker. Gasdüse  Gr. 4L, 62,5 mm lang 6,5 mm Ø
7.8 ker. Gasdüse  Gr. 5L, 91,5 mm lang 8,0 mm Ø

8 Isolator für Gaslinse

9.1 Spannhülse für Gaslinse, 23 mm lang 1,0 mm Ø
9.3 Spannhülse für Gaslinse, 23 mm lang 1,6 mm Ø
9.5 Spannhülse für Gaslinse, 23 mm lang 2,4 mm Ø

10.1 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 1,0 mm Ø
10.3 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 1,6 mm Ø
10.5 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 2,4 mm Ø

11.1 ker. Gasdüse für Gaslinse Gr. 4 6,5 mm Ø
11.2 ker. Gasdüse für Gaslinse Gr. 5 8,0 mm Ø
11.3 ker. Gasdüse für Gaslinse Gr. 6 9,5 mm Ø
11.4 ker. Gasdüse für Gaslinse Gr. 7 11,0 mm Ø

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

n066.0.1204
n066.0.1205

n066.0.1330
n066.0.1390
n066.0.1394

n066.0.1400

n066.0.1426

n066.0.2127
n066.0.2128
n066.0.2130

n066.0.2221
n066.0.2222
n066.0.2223

n066.0.2040
n066.0.2041
n066.0.2042
n066.0.2043

n066.0.2092
n066.0.2093
n066.0.2094
n066.0.2095

n066.0.1429

n066.0.2131
n066.0.2132
n066.0.2133

n066.0.2241
n066.0.2242
n066.0.2243

n066.0.2030
n066.0.2031
n066.0.2032
n066.0.2033

Verschleißteile Standard-Ausführung

Verschleißteile Gaslinsen-Ausführung
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1

2
2.1

2.2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 24 G und 24 W
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ABITIG® GRIP 9 Standard mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 9 F Flexibel mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 9 Standard mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 9 F Flexibel mit Einzelanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 110 A im DC-Bereich

  80 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,0 - 1,6 mm Ø

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

n065.0.0950
n065.0.0951

n065.0.0950-F
n065.0.0951-F

n065.0.0954
n065.0.0955

n065.0.0954-F
n065.0.0955-F

n065.0.0952
n065.0.0953

n065.0.0952-F
n065.0.0953-F

n065.0.0956
n065.0.0957

n065.0.0956-F
n065.0.0957-F
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ABITIG® GRIP 20 Standard mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 20 F Flexibel mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 20 Standard mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 20 F Flexibel mit Einzelanschluss

Technische Daten nach EN 60 974-7

www.schweissgeraete-mieten.de

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 240 A im DC-Bereich

170 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,0 - 3,2 mm Ø

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

n065.0.1484
n065.0.1488

n065.0.1484-F
n065.0.1488-F

n065.0.1494
n065.0.1498

n065.0.1494-F
n065.0.1498-F

n065.0.1486
n065.0.1490

n065.0.1486-F
n065.0.1490-F

n065.0.1496
n065.0.1500

n065.0.1496-F
n065.0.1500-F
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Verschleißteile Standard-Ausführung

Verschleißteile ABITIG® GRIP 9 u. ABITIG® GRIP 20

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe mittel
3 Brennerkappe lang

4.1 O-Ring rot
4.2 O-Ring schwarz

5.1 Brennerkörper Standard GRIP 9
5.2 Brennerkörper flexibel GRIP 9
5.3 Brennerkörper Standard GRIP 20
5.4 Brennerkörper flexibel GRIP 20

6 Griffschale ABITIG® GRIP 
6.1 Kugelgelenk 3-teilig
6.2 Haltering

7 Druckknopftaster

8 Isolierring

9.1 Spannhülse aus Kupfer 1,0 mm Ø
9.3 Spannhülse aus Kupfer 1,6 mm Ø
9.5 Spannhülse aus Kupfer 2,4 mm Ø
9.6 Spannhülse aus Kupfer 3,2 mm Ø

10.1 Spannhülsengehäuse 1,0 mm Ø
10.3 Spannhülsengehäuse 1,6 mm Ø
10.5 Spannhülsengehäuse 2,4 mm Ø
10.6 Spannhülsengehäuse 3,2 mm Ø

11.1 ker. Gasdüse  Gr. 4, 30 mm lang 6,5 mm Ø
11.2 ker. Gasdüse  Gr. 5, 30 mm lang 8,0 mm Ø
11.3 ker. Gasdüse  Gr. 6, 30 mm lang 9,5 mm Ø
11.4 ker. Gasdüse  Gr. 7, 30 mm lang 11,0 mm Ø
11.5 ker. Gasdüse  Gr. 8, 30 mm lang 12,5 mm Ø
11.6 ker. Gasdüse  Gr. 10, 30 mm lang 16,0 mm Ø

11.7 ker. Gasdüse  Gr. 4, 48 mm lang 6,5 mm Ø
11.8 ker. Gasdüse  Gr. 5, 48 mm lang 8,0 mm Ø
11.9 ker. Gasdüse  Gr. 6, 48 mm lang 9,5 mm Ø
11.10 ker. Gasdüse  Gr. 4, 63 mm lang 6,5 mm Ø
11.12 ker. Gasdüse  Gr. 5, 63 mm lang 8,0 mm Ø
11.13 ker. Gasdüse  Gr. 4, 89 mm lang 6,5 mm Ø

n066.0.1503
n066.0.1520
n066.0.1512

n066.0.1432
n066.0.1433

n066.0.1250
n066.0.1154
n066.0.1202
n066.0.1160

n066.0.1330
n066.0.1390
n066.0.1394

n066.0.1400

n066.0.1428

n066.0.2121
n066.0.2122
n066.0.2123
n066.0.2124

n066.0.2211
n066.0.2212
n066.0.2213
n066.0.2214

n066.0.2020
n066.0.2021
n066.0.2022
n066.0.2023
n066.0.2024
n066.0.2025

n066.0.2017
n066.0.2018
n066.0.2019
n066.0.2027
n066.0.2028
n066.0.2029
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Verschleißteile Gaslinsen-Ausführung

Verschleißteile Jumbo-Ausführung

www.schweissgeraete-mieten.de

www.schweissgeraete-mieten.de

12.1 Spannhülse aus Messing 1,0 mm Ø
12.3 Spannhülse aus Messing  1,6 mm Ø
12.4 Spannhülse aus Messing  2,4 mm Ø
12.5 Spannhülse aus Messing  3,2 mm Ø

13.1 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 1,0 mm Ø
13.3 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 1,6 mm Ø
13.5 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 2,4 mm Ø
13.6 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 3,2 mm Ø

14.1 ker. Gasdüse  für Gaslinse Gr. 5 8,0 mm Ø
14.2 ker. Gasdüse  für Gaslinse Gr. 6 9,5 mm Ø
14.3 ker. Gasdüse  für Gaslinse Gr. 7 11,0 mm Ø
14.4 ker. Gasdüse  für Gaslinse Gr. 8 12,5 mm Ø

15 Adapter

16.1 Spannhülse Jumbo    1,0 mm Ø
16.2 Spannhülse Jumbo    1,6 mm Ø
16.3 Spannhülse Jumbo    2,4 mm Ø
16.4 Spannhülse Jumbo    3,2 mm Ø

17.1 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 1,0 mm Ø
17.2 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 1,6 mm Ø
17.3 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 2,4 mm Ø
17.4 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 3,2 mm Ø

18.2 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 6 9,5 mm Ø
18.3 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 8 12,5 mm Ø
18.4 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 10 16,0 mm Ø
18.5 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 12

n066.0.2156
n066.0.2157
n066.0.2158
n066.0.2159

n066.0.2241
n066.0.2242
n066.0.2243
n066.0.2244

n066.0.2031
n066.0.2032
n066.0.2033
n066.0.2034

n066.0.1427

n066.0.2151
n066.0.2152
n066.0.2153
n066.0.2154

n066.0.2271
n066.0.2272
n066.0.2273
n066.0.2274

n066.0.2053
n066.0.2054
n066.0.2055
n066.0.2056
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 9 u. ABITIG® GRIP 20

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de
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Technische Daten nach EN 60 974-7

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 140 A im DC-Bereich

100 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,0 - 2,4 mm Ø

ABITIG® GRIP 17 Standard mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 17 F Flexibel mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 17 Standard mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 17 F Flexibel mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

n065.0.1404
n065.0.1408

n065.0.1404-F
n065.0.1408-F

n065.0.1414
n065.0.1418

n065.0.1414-F
n065.0.1418-F

n065.0.1406
n065.0.1410

n066.0.1406-F
n066.0.1410-F

n065.0.1416
n065.0.1420

n065.0.1416-F
n065.0.1420-F
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Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 180 A im DC-Bereich

130 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,0 - 4,0 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

ABITIG® GRIP 26 Standard mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 26 F Flexibel mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 26 Standard mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 26 F Flexibel mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

n065.0.1008
n065.0.1010

n065.0.1008-F
n065.0.1010-F

n065.0.1012
n065.0.1014

n065.0.1012-F
n065.0.1014-F

n065.0.1009
n065.0.1011

n065.0.1009-F
n065.0.1011-F

n065.0.1013
n065.0.1015

n065.0.1013-F
n065.0.1015-F
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Technische Daten nach EN 60 974-7

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 320 A im DC-Bereich

230 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,0 - 4,0 mm Ø

ABITIG® GRIP 18 Standard mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 18 F Flexibel mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 18 Standard mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 18 F Flexibel mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

n065.0.1544
n065.0.1548

n065.0.1544-F
n065.0.1548-F

n065.0.1554
n065.0.1558

n065.0.1554-F
n065.0.1558-F

n065.0.1546
n065.0.1550

n065.0.1546-F 
n065.0.1550-F

n065.0.1556
n065.0.1560

n065.0.1556-F
n065.0.1560-F
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 17, 26 und 18

1 Brennerkappe kurz mit rotem O-Ring
2 Brennerkappe lang mit rotem O-Ring

3 O-Ring rot

4.1 Brennerkörper Standard GRIP 17
4.2 Brennerkörper Standard GRIP 18
4.3 Brennerkörper Standard GRIP 26
4.4 Brennerkörper flexibel GRIP 17
4.5 Brennerkörper flexibel GRIP 18
4.6 Brennerkörper flexibel GRIP 26

5 Griffschale ABITIG® GRIP 
5.1 Kugelgelenk 3-teilig
5.2 Haltering

6 Druckknopftaster

7 Isolierring

8.1 Spannhülse, 50 mm 1,0 mm Ø
8.3 Spannhülse, 50 mm 1,6 mm Ø
8.5 Spannhülse, 50 mm 2,4 mm Ø
8.6 Spannhülse, 50 mm 3,2 mm Ø
8.7 Spannhülse  50 mm 4,0 mm Ø

8.8 Spannhülse, 52 mm 1,0 mm Ø
8.10 Spannhülse, 52 mm 1,6 mm Ø
8.12 Spannhülse, 52 mm 2,4 mm Ø
8.13 Spannhülse, 52 mm 3,2 mm Ø
8.14 Spannhülse, 52 mm 4,0 mm Ø

9.1 Spannhülsengehäuse 0,5-1,2 mm Ø
9.2 Spannhülsengehäuse 1,6 mm Ø
9.4 Spannhülsengehäuse 2,4 mm Ø
9.5 Spannhülsengehäuse 3,2 mm Ø
9.6 Spannhülsengehäuse 4,0 mm Ø

10.1 ker. Gasdüse  Gr. 4, 47 mm lang 6,5 mm Ø
10.2 ker. Gasdüse  Gr. 5, 47 mm lang 8,0 mm Ø
10.3 ker. Gasdüse  Gr. 6, 47 mm lang 9,5 mm Ø
10.4 ker. Gasdüse  Gr. 7, 47 mm lang 11,0 mm Ø
10.5 ker. Gasdüse  Gr. 8, 47 mm lang 12,5 mm Ø
10.6 ker. Gasdüse  Gr. 10, 47 mm lang 16,0 mm Ø
10.7 ker. Gasdüse  Gr. 12, 47 mm lang 19,5 mm Ø

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

Verschleißteile Standard-Ausführung

n066.0.1500
n066.0.1510

n066.0.1430

n066.0.1200
n066.0.1201
n066.0.1203
n066.0.1150
n066.0.1152
n066.0.1158

n066.0.1330
n066.0.1390
n066.0.1394

n066.0.1400

n066.0.1421

n066.0.2101
n066.0.2102
n066.0.2103
n066.0.2104
n066.0.2105

n066.0.2110
n066.0.2111
n066.0.2112
n066.0.2113
n066.0.2114

n066.0.2201
n066.0.2202
n066.0.2203
n066.0.2204
n066.0.2205

n066.0.2000
n066.0.2001
n066.0.2002
n066.0.2003
n066.0.2004
n066.0.2005
n066.0.2006
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11 Adapter

12.1 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 0,5-1,2 mm Ø
12.2 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 1,6 mm Ø
12.4 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 2,4 mm Ø
12.5 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 3,2 mm Ø
12.6 Spannhülsengehäuse  mit Gaslinse 4,0 mm Ø

13.1 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 4, 42 mm 6,5 mm Ø
13.2 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 5, 42 mm 8,0 mm Ø
13.3 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 6, 42 mm 9,5 mm Ø
13.4 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 7, 42 mm 11,0 mm Ø
13.5 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 8, 42 mm 12,5 mm Ø
13.6 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 10, 42 mm 16,0 mm Ø
13.7 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 12, 42 mm 19,5 mm Ø

13.8 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 5, 76 mm 8,0 mm Ø
13.9 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 6, 76 mm 9,5 mm Ø
13.10 ker. Gasdüse f. Gaslinse Gr. 7, 76 mm 11,0 mm Ø

14 Adapter

15.1 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 1,6 mm Ø
15.2 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 2,4 mm Ø
15.3 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 3,2 mm Ø
15.4 Spannhülsengehäuse Jumbo mit Gaslinse 4,0 mm Ø

16.1 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 6 9,5 mm Ø
16.2 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 8 12,5 mm Ø
16.3 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 10 16,0 mm Ø
16.4 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse Gr. 12 19,5 mm Ø

16.5 ker. Gasdüse Jumbo für Gaslinse, Gr. 15,
34 mm lang

24 mm Ø

www.schweissgeraete-mieten.de
www.schweissgeraete-mieten.de

Verschleißteile Gaslinsen-Ausführung

Verschleißteile Jumbo-Ausführung

n066.0.1425

n066.0.2231
n066.0.2232
n066.0.2233
n066.0.2234
n066.0.2235

n066.0.2010
n066.0.2011
n066.0.2012
n066.0.2013
n066.0.2014
n066.0.2015
n066.0.2016

n066.0.2086
n066.0.2087
n066.0.2088

n066.0.1422

n066.0.2237
n066.0.2238
n066.0.2239
n066.0.2240

n066.0.2053
n066.0.2054
n066.0.2055
n066.0.2056

n066.0.2058



 

  

8

TIG (WIG)-Schweißanlagen

8.49www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

2

3
3

6 5.2

5.1

5

4

7

8

9

10

1

11

88

12

13

15

16

14

Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 17, 26 und 18
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ABITIG® GRIP 18 SC mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 18 SC mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 400 A im DC-Bereich

280 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,0 - 4,8 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.3338
n065.0.3339

n065.0.3340 
n065.0.3341

n065.0.3342
n065.0.3344

n065.0.3346
n065.0.3348
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 18 SC
1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe lang

3.2 O-Ring schwarz

4 Brennerkörper

5 Griffschale ABITIG® GRIP 
5.1 Kugelgelenk 3-teilig 
5.2 Haltering

6 Druckknopftaster

7.1 Spannhülse, 50 mm lang 1,0 mm Ø
7.2 Spannhülse, 50 mm lang 1,6 mm Ø
7.3 Spannhülse, 50 mm lang 2,4 mm Ø
7.4 Spannhülse, 50 mm lang 3,2 mm Ø

8 Isolierring

9 Spannhülsengehäuse 0,5-3,2 mm Ø

10.1 ker. Gasdüse Gr.   4, 42 mm lang 6,5 mm Ø
10.2 ker. Gasdüse Gr.   5, 42 mm lang 8,0 mm Ø
10.3 ker. Gasdüse Gr.   6, 42 mm lang 9,5 mm Ø
10.4 ker. Gasdüse Gr.   7, 42 mm lang 11,0 mm Ø
10.5 ker. Gasdüse Gr.   8, 42 mm lang 12,5 mm Ø
10.6 ker. Gasdüse Gr. 12, 42 mm lang 19,5 mm Ø

10.7 ker. Gasdüse Gr.   5, 76 mm lang 8,0 mm Ø
10.8 ker. Gasdüse Gr.   6, 76 mm lang 9,5 mm Ø
10.9 ker. Gasdüse Gr.   7, 76 mm lang 11,0 mm Ø

11.1 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 1,0 mm Ø
11.2 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 1,6 mm Ø
11.3 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 2,4 mm Ø
11.4 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 3,2 mm Ø
11.5 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 4,0 mm Ø
11.6 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 4,8 mm Ø

12.1 Hochleistungsspannhülse, 49 mm lang 3,2 mm Ø
12.2 Hochleistungsspannhülse, 49 mm lang 4,0 mm Ø
12.3 Hochleistungsspannhülse, 49 mm lang 4,8 mm Ø

13 Hochleistungsspannhülsengehäuse          3,2-4,8 mm  Ø

Verschleißteile Gaslinsen-Ausführung

Verschleißteile Standard-Ausführung

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

n066.0.5116
n066.0.5117

n066.0.6526

n066.0.5009

n066.0.5115
n066.0.5119
n066.0.5121

n066.0.5182

n066.0.2101
n066.0.2102
n066.0.2103
n066.0.2104

n066.0.5320

n066.0.5329

n066.0.2010
n066.0.2011
n066.0.2012
n066.0.2013
n066.0.2014
n066.0.2016

n066.0.2086
n066.0.2087
n066.0.2088

n066.0.5331
n066.0.5332
n066.0.5333
n066.0.5334
n066.0.5335
n066.0.5336

n066.0.5323
n066.0.5324
n066.0.5325

n066.0.5328
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Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 18 SC
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Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 18 SC

ABITIG® GRIP 150 mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 150 F Flexibel mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 150 mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 150 F Flexibel mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 150 A im DC-Betrieb

105 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,0 - 2,4 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.3350
n065.0.3352

n065.0.3350-F
n065.0.3352-F

n065.0.3358
n065.0.3360

n065.0.3358-F
n065.0.3360-F

n065.0.3354
n065.0.3356

n065.0.3354-F
n065.0.3356-F

n065.0.3362
n065.0.3364

n065.0.3362-F
n065.0.3364-F
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8.54

Verschleißteile ABITIG® GRIP 150, 150 F und 260 W

1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe mittel

3 O-Ring schwarz

4 Brennerkörper

5 Griffschale ABITIG® GRIP 
5.1 Kugelgelenk
5.2 Haltering

6.2 Druckknopftaster

7.1 Elektrodenhalter, 35 mm lang 1,0 mm Ø 
7.2 Elektrodenhalter, 35 mm lang 1,6 mm Ø 
7.3 Elektrodenhalter, 35 mm lang 2,0 mm Ø 
7.4 Elektrodenhalter, 35 mm lang 2,4 mm Ø 
7.5 Elektrodenhalter, 35 mm lang 3,2 mm Ø 

8.1 Gasdiffusor, 33 mm lang 1,0 mm Ø 
8.2 Gasdiffusor, 33 mm lang 1,6 mm Ø 
8.3 Gasdiffusor, 33 mm lang 2,0 mm Ø 
8.4 Gasdiffusor, 33 mm lang 2,4 mm Ø 
8.5 Gasdiffusor, 33 mm lang 3,2 mm Ø 

9 Isolator

www.schweissgeraete-mieten.de

ABITIG® GRIP 260 W mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 260 W mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 60 % ED 280 A im DC-Betrieb

195 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,0 - 3,2 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

Verschleißteile Standard-Ausführung

n065.0.3366
n065.0.3368

n065.0.3374
n065.0.3376

n065.0.3370
n065.0.3372

n065.0.3378
n065.0.3380

n066.0.6502
n066.0.6504

n066.0.6520

n066.0.5006

n066.0.5116
n066.0.5118
n066.0.5117

n066.0.5182

n066.0.6710
n066.0.6711
n066.0.6712
n066.0.6713
n066.0.6714

n066.0.6811
n066.0.6812
n066.0.6813
n066.0.6814
n066.0.6815

n066.0.6530
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 150, 150 F und 260 W

10.1 ker. Gasdüse, 26 mm lang 6,5 mm Ø
10.2 ker. Gasdüse, 26 mm lang 8,0 mm Ø
10.3 ker. Gasdüse, 26 mm lang 10,0 mm Ø
10.4 ker. Gasdüse, 26 mm lang 11,5 mm Ø

10.5 ker. Gasdüse, 36 mm lang 6,5 mm Ø
10.6 ker. Gasdüse, 36 mm lang 8,0 mm Ø
10.7 ker. Gasdüse, 36 mm lang 10,0 mm Ø
10.8 ker. Gasdüse, 36 mm lang 11,5 mm Ø
10.9 ker. Gasdüse, 60 mm lang 6,5 mm Ø
10.10 ker. Gasdüse, 60 mm lang 8,0 mm Ø
10.11 ker. Gasdüse, 60 mm lang 10,0 mm Ø
10.12 ker. Gasdüse, 60 mm lang 11,5 mm Ø

11.1 ker. Gasdüse Kugel-Ausf., 32 mm lang 6,5 mm Ø
11.2 ker. Gasdüse Kugel-Ausf., 32 mm lang 8,0 mm Ø
11.3 ker. Gasdüse Kugel-Ausf., 32 mm lang 10,0 mm Ø
11.4 ker. Gasdüse Kugel-Ausf., 32 mm lang 11,5 mm Ø

13 Isolator Ausführung Gasdiffusor

14 Adapterring Ausführung Gasdiffusor

15.1 Gasdiffusor 1,6 mm Ø
15.2 Gasdiffusor 2,4 mm Ø
15.3 Gasdiffusor 3,2 mm Ø

16.1 ker. Gasdüse Ausführung Gasdiffusor 12,5 mm Ø
16.2 ker. Gasdüse Ausführung Gasdiffusor 16,0 mm Ø
16.3 ker. Gasdüse Ausführung Gasdiffusor 19,5 mm Ø

Verschleißteile Jumbo-Ausführung

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

n066.0.6704
n066.0.6705
n066.0.6706
n066.0.6707

n066.0.6680
n066.0.6681
n066.0.6682
n066.0.6683
n066.0.6684
n066.0.6685
n066.0.6686
n066.0.6687

n066.0.6690
n066.0.6691
n066.0.6692
n066.0.6693

n066.0.6532

n066.0.6534

n066.0.6840
n066.0.6841
n066.0.6842

n066.0.6696
n066.0.6697
n066.0.6698
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5.1

5.2

Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 150, 150 F und 260 W
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Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 150, 150 F und 260 W

ABITIG® GRIP 200 mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 200 F Flexibel mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 200 mit Einzelanschluss

ABITIG® GRIP 200 F Flexibel mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % 200 A im DC-Betrieb

140 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,6 - 3,2 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.3382
n065.0.3384

n065.0.3382-F
n065.0.3384-F

n065.0.3390
n065.0.3392

n065.0.3390-F
n065.0.3392-F

n065.0.3386
n065.0.3388

n065.0.3386-F
n065.0.3388-F

n065.0.3394
n065.0.3396

n065.0.3394-F
n065.0.3396-F
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 200, 200 F und 450 W

1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe mittel
3 Brennerkappe lang

4.2 O-Ring schwarz

5 Brennerkörper

6 Griffschale ABITIG® GRIP 
6.1 Kugelgelenk 3-teilig
6.2 Haltering

7 Druckknopftaster

8.1 Elektrodenhalter, 56 mm lang 1,6 mm Ø 
8.2 Elektrodenhalter, 56 mm lang 2,0 mm Ø 
8.3 Elektrodenhalter, 56 mm lang 2,4 mm Ø 
8.4 Elektrodenhalter, 56 mm lang 3,2 mm Ø 
8.5 Elektrodenhalter, 56 mm lang 4,0 mm Ø
8.6 Elektrodenhalter, 56 mm lang 4,8 mm Ø

www.schweissgeraete-mieten.de

Verschleißteile Gaslinsen-Ausführung

ABITIG® GRIP 450 W mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 450 W mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 60 % ED 420 A im DC-Bereich

300 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,6 - 4,8 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.3402
n065.0.3404

n065.0.3410
n065.0.3412

n065.0.3406
n065.0.3408

n065.0.3414
n065.0.3416

n066.0.6507
n066.0.6508
n066.0.6509

n066.0.6521

n066.0.5008

n066.0.5116
n066.0.5119
n066.0.5117

n066.0.5182

n066.0.6724
n066.0.6725
n066.0.6726
n066.0.6727
n066.0.6728
n066.0.6729
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Verschleißteile ABITIG® 200, 200 F und 450 W

11.1 ker. Gasdüse, 26 mm lang 10,0 mm Ø
11.2 ker. Gasdüse, 26 mm lang 13,0 mm Ø

11.3 ker. Gasdüse, 37 mm lang 7,5 mm Ø
11.4 ker. Gasdüse, 37 mm lang 10,0 mm Ø
11.5 ker. Gasdüse, 37 mm lang 13,0 mm Ø
11.6 ker. Gasdüse, 37 mm lang (verstärkt) 13,0 mm Ø
11.7 ker. Gasdüse, 37 mm lang 15,0 mm Ø
11.8 ker. Gasdüse, 37 mm lang (verstärkt) 15,0 mm Ø

11.9 ker. Gasdüse, 52 mm lang 7,5 mm Ø
11.10 ker. Gasdüse, 52 mm lang 10,0 mm Ø
11.11 ker. Gasdüse, 52 mm lang 13,0 mm Ø
11.12 ker. Gasdüse, 52 mm lang 15,0 mm Ø

13 Isolator Ausführung Gasdiffusor

14.1 Gasdiffusor 1,6 mm Ø
14.2 Gasdiffusor 2,4 mm Ø
14.3 Gasdiffusor 3,2 mm Ø
14.4 Gasdiffusor 4,0 mm Ø
14.5 Gasdiffusor 4,8 mm Ø

15.1 ker. Gasdüse Ausführung Gasdiffusor 12,5 mm Ø
15.2 ker. Gasdüse Ausführung Gasdiffusor 16,0 mm Ø
15.3 ker. Gasdüse Ausführung Gasdiffusor 19,5 mm Ø

9.1 Gasdiffusor, 48 mm lang 1,6 mm Ø 
9.2 Gasdiffusor, 48 mm lang 2,0 mm Ø 
9.3 Gasdiffusor, 48 mm lang 2,4 mm Ø 
9.4 Gasdiffusor, 48 mm lang 3,2 mm Ø 
9.5 Gasdiffusor, 48 mm lang 4,0 mm Ø
9.6 Gasdiffusor, 48 mm lang 4,8 mm Ø

10 Isolator

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

Verschleißteile Jumbo-Ausführung

n066.0.6818
n066.0.6819
n066.0.6820
n066.0.6821
n066.0.6822
n066.0.6823

n066.0.6535

n066.0.6665
n066.0.6666

n066.0.6668
n066.0.6669
n066.0.6670
n066.0.6671
n066.0.6672
n066.0.6673

n066.0.6675
n066.0.6676
n066.0.6677
n066.0.6678

n066.0.6536

n066.0.6840
n066.0.6841
n066.0.6842
n066.0.6843
n066.0.6844

n066.0.6696
n066.0.6697
n066.0.6698
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6.1

6.2
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Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 200, 200 F und 450 W
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1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe lang
3 O-Ring schwarz

4 Brennerkörper

5 Griffschale ABITIG® GRIP 
5.1 Kugelgelenk 3-teilig 
5.2 Haltering

6 Druckknopftaster
7 Isolator

8.1 Elektrodenhalter, 58 mm lang 1,6 mm Ø 
8.2 Elektrodenhalter, 58 mm lang 2,0 mm Ø 
8.3 Elektrodenhalter, 58 mm lang 2,4 mm Ø 
8.4 Elektrodenhalter, 58 mm lang 3,2 mm Ø 
8.5 Elektrodenhalter, 58 mm lang 4,0 mm Ø
8.6 Elektrodenhalter, 58 mm lang 4,8 mm Ø
8.7 Elektrodenhalter, 58 mm lang 6,4 mm Ø

9.1 ker. Gasdüse, 50 mm lang 12,5 mm Ø
9.2 ker. Gasdüse, 50 mm lang 16,0 mm Ø
9.3 ker. Gasdüse, 50 mm lang 19,5 mm Ø

10.1 Gasdiffusor, 55 mm lang 1,6 mm Ø 
10.2 Gasdiffusor, 55 mm lang 2,0 mm Ø 
10.3 Gasdiffusor, 55 mm lang 2,4 mm Ø 
10.4 Gasdiffusor, 55 mm lang 3,2 mm Ø 
10.5 Gasdiffusor, 55 mm lang 4,0 mm Ø
10.6 Gasdiffusor, 55 mm lang 4,8 mm Ø
10.7 Gasdiffusor, 55 mm lang 6,4 mm Ø

11 ker. Gasdüse kurz, 34 mm lang 24 mm Ø 

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 200, 200 F und 450 W ABITIG® GRIP 500 W mit ZA

ABITIG® GRIP 500 W mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 500 A im DC-Betrieb

350 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,6 - 6,4 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

Verschleißteile ABITIG® GRIP 500 W

n065.0.3420
n065.0.3422

n065.0.3428
n065.0.3430

n065.0.3424
n065.0.3426

n065.0.3432
n065.0.3434

n066.0.6511
n066.0.6512
n066.0.6522
n066.0.5010
n066.0.5116
n066.0.5119
n066.0.5117

n066.0.5182
n066.0.6538
n066.0.6730
n066.0.6731
n066.0.6732
n066.0.6733
n066.0.6734
n066.0.6735
n066.0.6736

n066.0.6660
n066.0.6661
n066.0.6662

n066.0.6726
n066.0.6827
n066.0.6828
n066.0.6829
n066.0.6830
n066.0.6831
n066.0.6832

n066.0.6664
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5.1

5.2

Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 500 W
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ABITIG® GRIP 12-1 mit Zentralanschluss

TEC 424 W mit Zentralanschluss

ABITIG® GRIP 12-1 mit Einzelanschluss

TEC 424 W  mit Einzelanschluss

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Einzeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

4 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter
8 mtr. lang mit Doppeldruckknopfschalter

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 350 A im DC-Bereich

250 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,6 - 4,0 mm Ø

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung 350 A im DC-Bereich

260 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 1,6 - 4,8 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.3320 
n065.0.3322

n065.0.1504
n065.0.1508

n065.0.3328 
n065.0.3330

n065.0.1514
n065.0.1518

n065.0.3324 
n065.0.3326

n065.0.1506
n065.0.1510

n065.0.3332 
n065.0.3334

n065.0.1516
n065.0.1520
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 12-1

Verschleißteile TEC 424 W

1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe lang
3 Brennerkörper
4 Griffschale ABITIG® GRIP 
4.1 Kugelgelenk 3-teilig
4.2 Haltering
5 Druckknopftaster

6.1 Spannhülse, 64 mm lang 1,6 mm Ø
6.2 Spannhülse, 64 mm lang 2,4 mm Ø
6.3 Spannhülse, 64 mm lang 3,2 mm Ø
6.4 Spannhülse, 64 mm lang 4,0 mm Ø
7.1 Spannhülsengehäuse 1,6 mm Ø
7.2 Spannhülsengehäuse 2,4 mm Ø
7.3 Spannhülsengehäuse 3,2 mm Ø
7.4 Spannhülsengehäuse 4,0 mm Ø
8.1 ker. Gasdüse Gr. 4, 43 mm lang 6,5 mm Ø
8.2 ker. Gasdüse Gr. 5, 43 mm lang 8,0 mm Ø
8.3 ker. Gasdüse Gr. 6, 43 mm lang 9,5 mm Ø
8.4 ker. Gasdüse Gr. 7, 43 mm lang 11,0 mm Ø
8.5 ker. Gasdüse Gr. 8, 43 mm lang 12,5 mm Ø
8.6 ker. Gasdüse Gr. 9, 43 mm lang 14,5 mm Ø
8.7 ker. Gasdüse Gr. 10, 43 mm lang 16,0 mm Ø
8.8 ker. Gasdüse Gr. 11, 48 mm lang 17,5 mm Ø

9.1 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 1,6 mm Ø
9.2 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 2,4 mm Ø
9.3 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 3,2 mm Ø
9.4 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse 4,0 mm Ø

3 Brennerkörper
1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe lang
6.1 Spannhülse 1,0 mm Ø
6.2 Spannhülse 1,6 mm Ø
6.3 Spannhülse 2,4 mm Ø
6.4 Spannhülse 3,2 mm Ø
6.5 Spannhülse 4,0 mm Ø
6.6 Spannhülse 4,8 mm Ø
7.1 Spannhülsengehäuse 1,0 mm Ø
7.2 Spannhülsengehäuse 1,6 mm Ø
7.3 Spannhülsengehäuse 2,4 mm Ø
7.4 Spannhülsengehäuse 3,2 mm Ø
7.5 Spannhülsengehäuse 4,0 mm Ø
7.6 Spannhülsengehäuse 4,8 mm Ø

n066.0.1230
n066.0.1505
n066.0.1515
n066.0.2141
n066.0.2142
n066.0.2143
n066.0.2144
n066.0.2145
n066.0.2146
n066.0.2151
n066.0.2152
n066.0.2153
n066.0.2154
n066.0.2155
n066.0.2156

www.schweissgeraete-mieten.de
www.schweissgeraete-mieten.de

Verschleißteile Standard-Ausführung

Verschleißteile Jumbo-Ausführung

n066.0.5113
n066.0.5114
n066.0.5007
n066.0.5116
n066.0.5119
n066.0.5117
n066.0.5182

n066.0.6740
n066.0.6741
n066.0.6742
n066.0.6743
n066.0.6850
n066.0.6851
n066.0.6852
n066.0.6853
n066.0.2060
n066.0.2061
n066.0.2062
n066.0.2063
n066.0.2064
n066.0.2065
n066.0.2066
n066.0.2067

n066.0.6860
n066.0.6861
n066.0.6862
n066.0.6863
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Verschleißteile ABITIG® GRIP 12-1
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Explosionszeichnung ABITIG® GRIP 12-1 / TEC 424 W
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ABITIG® 9 V mit Einzelanschluss
4 mtr. lang
8 mtr. lang

Verschleißteile ABITIG® 9 V

1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe mittel
3 Brennerkappe lang

4.1 O-Ring rot

5 Brennerkörper
6 Griffrohr
7 Drehknopf für Gasventil

8 Isolierring

9.1 Spannhülse 1,0 mm Ø
9.3 Spannhülse 1,6 mm Ø
9.5 Spannhülse 2,4 mm Ø
9.6 Spannhülse 3,2 mm Ø

10.1 Spannhülsengehäuse 1,0 mm Ø
10.3 Spannhülsengehäuse 1,6 mm Ø
10.5 Spannhülsengehäuse 2,4 mm Ø
10.6 Spannhülsengehäuse 3,2 mm Ø

11.1 ker. Gasdüse Gr. 4, 30 mm lang 6,5 mm Ø
11.2 ker. Gasdüse Gr. 5, 30 mm lang 8,0 mm Ø
11.3 ker. Gasdüse Gr. 6, 30 mm lang 9,5 mm Ø
11.4 ker. Gasdüse Gr. 7, 30 mm lang 11,0 mm Ø
11.5 ker. Gasdüse Gr. 8, 30 mm lang 12,5 mm Ø
11.6 ker. Gasdüse Gr. 10, 30 mm lang 16,0 mm Ø

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 110 A im DC-Bereich

80 A im AC-Bereich
Wolframelektroden 0,5 - 1,6 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.1706
n065.0.1708

n066.0.1503
n066.0.1520
n066.0.1512

n066.0.1432

n066.0.1250
n066.0.1304
n066.0.1404

n066.0.1428

n066.0.2121
n066.0.2122
n066.0.2123
n066.0.2124

n066.0.2211
n066.0.2212
n066.0.2213
n066.0.2214

n066.0.2020
n066.0.2021
n066.0.2022
n066.0.2023
n066.0.2024
n066.0.2025
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Explosionszeichnung ABITIG® 9 V

3

7

2
1

11

8

9

10

4

5
6
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ABITIG® 17 V mit Einzelanschluss

ABITIG® 26 V mit Einzelanschluss

4 mtr. lang
8 mtr. lang

4 mtr. lang 
8 mtr. lang 

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 140 A im DC-Betrieb

100 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,0 - 2,4 mm Ø

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 35 % ED 180 A im DC Betrieb

130 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,0 - 4,0 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.1716
n065.0.1718

n065.0.1726
n065.0.1728



Sach-Nummer
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Verschleißteile ABITIG® 17 V, und ABITIG® 26 V

1 Brennerkappe kurz
2 Brennerkappe lang

3.1 O-Ring rot
3.2 O-Ring schwarz

41. Brennerkörper 17 V
4.2 Brennerkörper 26 V
5 Griffrohr
6 Drehknopf für Gasventil

7 Isolierring

8.1 Spannhülse, 50 mm 1,0 mm Ø
8.3 Spannhülse, 50 mm 1,6 mm Ø
8.5 Spannhülse, 50 mm 2,4 mm Ø
8.6 Spannhülse, 50 mm 3,2 mm Ø
8.7 Spannhülse, 50 mm 4,0 mm Ø

8.8 Spannhülse, 52 mm 1,0 mm Ø
8.10 Spannhülse, 52 mm 1,6 mm Ø
8.12 Spannhülse, 52 mm 2,4 mm Ø
8.13 Spannhülse, 52 mm 3,2 mm Ø
8.14 Spannhülse, 52 mm 4,0 mm Ø

9.1 Spannhülsengehäuse 0,5-1,2 mm Ø
9.2 Spannhülsengehäuse 1,6 mm Ø
9.3 Spannhülsengehäuse 2,0 mm Ø
9.4 Spannhülsengehäuse 2,4 mm Ø
9.5 Spannhülsengehäuse 3,2 mm Ø
9.6 Spannhülsengehäuse 4,0 mm Ø

10.1 ker. Gasdüse Gr. 4, 47 mm lang 6,5 mm Ø
10.2 ker. Gasdüse Gr. 5, 47 mm lang 8,0 mm Ø
10.3 ker. Gasdüse Gr. 6, 47 mm lang 9,5 mm Ø
10.4 ker. Gasdüse Gr. 7, 47 mm lang 11,0 mm Ø
10.5 ker. Gasdüse Gr. 8, 47 mm lang 12,5 mm Ø
10.6 ker. Gasdüse Gr. 10, 47 mm lang 16,0 mm Ø
10.7 ker. Gasdüse Gr. 12, 47 mm lang 19,5 mm Ø

10.8 ker. Gasdüse Gr. 5, 76 mm lang 8,0 mm Ø
10.9 ker. Gasdüse Gr. 6, 76 mm lang 9,5 mm Ø
10.10ker. Gasdüse Gr. 7, 76 mm lang 11,0 mm Ø

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

n066.0.1500
n066.0.1510

n066.0.1430
n066.0.1431

n066.0.1100
n066.0.1108
n066.0.1304
n066.0.1404

n066.0.1421

n066.0.2101
n066.0.2102
n066.0.2103
n066.0.2104
n066.0.2105

n066.0.2110
n066.0.2111
n066.0.2112
n066.0.2113
n066.0.2114

n066.0.2201
n066.0.2202
n066.0.2203
n066.0.2204
n066.0.2205

n066.0.2000
n066.0.2001
n066.0.2002
n066.0.2003
n066.0.2004
n066.0.2005
n066.0.2006

n066.0.2081
n066.0.2082
n066.0.2083
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Explosionszeichnung ABITIG® 17 V und 26 V

1

4

7

8

9

10

56

2

3
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1 Brennerkappe

2 O-Ring schwarz

3 Brennerkörper
4 Griffrohr
5 Knickschutzfeder

6.1 Elektrodenhalter, 35 mm lang 1,0 mm Ø
6.2 Elektrodenhalter, 35 mm lang 1,6 mm Ø 
6.3 Elektrodenhalter, 35 mm lang 2,0 mm Ø 
6.4 Elektrodenhalter, 35 mm lang 2,4 mm Ø 
6.5 Elektrodenhalter, 35 mm lang 3,2 mm Ø 

7.1 Gasdiffusor, 33 mm lang 1,0 mm Ø
7.2 Gasdiffusor, 33 mm lang 1,6 mm Ø 
7.3 Gasdiffusor, 33 mm lang 2,0 mm Ø 
7.4 Gasdiffusor, 33 mm lang 2,4 mm Ø 
7.5 Gasdiffusor, 33 mm lang 3,2 mm Ø 

8 Isolator

9.1 ker. Gasdüse 6,5  mm Ø 
9.2 ker. Gasdüse 8,0  mm Ø 
9.3 ker. Gasdüse 9,5  mm Ø 
9.4 ker. Gasdüse 11,0  mm Ø 
9.5 ker. Gasdüse lange Ausführung, 36 mm lang 6,5  mm Ø 
9.6 ker. Gasdüse lange Ausführung, 36 mm lang 8,0  mm Ø 
9.7 ker. Gasdüse lange Ausführung, 36 mm lang 9,5  mm Ø 
9.8 ker. Gasdüse lange Ausführung, 36 mm lang 11,0  mm Ø 
9.9 ker. Gasdüse lange Ausführung, 60 mm lang 6,5  mm Ø 
9.10 ker. Gasdüse lange Ausführung, 60 mm lang 8,0  mm Ø 

10.1 ker. Gasdüse Kugel-Ausführung 6,5  mm Ø 
10.2 ker. Gasdüse Kugel-Ausführung 8,0  mm Ø 
10.3 ker. Gasdüse Kugel-Ausführung 9,5  mm Ø 
10.4 ker. Gasdüse Kugel-Ausführung 11,0  mm Ø 

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

Automatenschweißbrenner ABITIG® 260 W MT 
mit Zentralanschluss

Automatenschweißbrenner ABITIG® 260 W MT 
mit Einzelanschluss

4 mtr. lang

4 mtr. lang

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 260 A im DC-Betrieb

180 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,0 - 3,2 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

Verschleißteile ABITIG® 260 W MT
n066.0.6513

n066.0.6523

n066.0.5012
n066.0.5030
n066.0.5035

n066.0.6710
n066.0.6711
n066.0.6712
n066.0.6713
n066.0.6714

n066.0.6811
n066.0.6812
n066.0.6813
n066.0.6814
n066.0.6815

n066.0.6540

n066.0.6704
n066.0.6705
n066.0.6706
n066.0.6707
n066.0.6680
n066.0.6681
n066.0.6682
n066.0.6683
n066.0.6684
n066.0.6685

n066.0.6690
n066.0.6691
n066.0.6692
n066.0.6693

n066.0.3622

n066.0.3620
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Explosionszeichnung ABITIG® 260 W MT

1

4

7

3

5
2

6

8
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Automatenschweißbrenner ABITIG® 200 MT 
mit Zentralanschluss

Automatenschweißbrenner ABITIG® 300 W MT 
mit Zentralanschluss

Automatenschweißbrenner ABITIG® 200 MT 
mit Einzelanschluss

Automatenschweißbrenner ABITIG® 300 W MT 
mit Einzelanschluss

4 mtr. lang
8 mtr. lang

4 mtr. lang
8 mtr. lang

4 mtr. lang
8 mtr. lang

4 mtr. lang
8 mtr. lang

Kühlart luftgekühlt
Belastung bei 60 % ED 200 A im DC-Betrieb

140 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,6 - 4,0 mm Ø

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 300 A im DC-Betrieb

210 A im AC-Betrieb
Wolframelektroden 1,6 - 4,8 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

Technische Daten nach EN 60 974-7

Explosionszeichnung ABITIG® 260 W MT

n065.0.3602
n065.0.3604

n065.0.3630
n065.0.3632

n065.0.3606
n065.0.3608

n065.0.3634
n065.0.3636
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Verschleißteile Automatenschweißbrenner 
ABITIG® 200 MT und 300 W MT

1 Brennerkappe

2.2 O-Ring schwarz

3.1 Brennerkörper 200 MT
3.2 Brennerkörper 300 W MT
4 Griffrohr
5 Knickschutzfeder

6 Aufnahme

7.1 Elektrodenhalter, 56 mm lang 1,6 mm Ø 
7.2 Elektrodenhalter, 56 mm lang 2,0 mm Ø 
7.3 Elektrodenhalter, 56 mm lang 2,4 mm Ø 
7.4 Elektrodenhalter, 56 mm lang 3,2 mm Ø 
7.5 Elektrodenhalter, 56 mm lang 4,0 mm Ø 
7.6 Elektrodenhalter, 56 mm lang 4,8 mm Ø 

8.1 Gasdiffusor, 48 mm lang 1,6 mm Ø 
8.2 Gasdiffusor, 48 mm lang 2,0 mm Ø 
8.3 Gasdiffusor, 48 mm lang 2,4 mm Ø 
8.4 Gasdiffusor, 48 mm lang 3,2 mm Ø 
8.5 Gasdiffusor, 48 mm lang 4,0 mm Ø 
8.6 Gasdiffusor, 48 mm lang 4,8 mm Ø 

9 Isolator

10.1 ker. Gasdüse, 26 mm lang 10,0  mm Ø 
10.2 ker. Gasdüse, 26 mm lang 13,0  mm Ø 

10.3 ker. Gasdüse, 37 mm lang 7,5  mm Ø 
10.4 ker. Gasdüse, 37 mm lang 10,0  mm Ø 
10.5 ker. Gasdüse, 37 mm lang 13,0  mm Ø 
10.6 ker. Gasdüse, 37 mm lang (verstärkt) 13,0  mm Ø 
10.7 ker. Gasdüse, 37 mm lang 15,0  mm Ø 
10.8 ker. Gasdüse, 37 mm lang (verstärkt) 15,0  mm Ø 

11.1 ker. Gasdüse lange Ausf. 52 mm lang 7,5  mm Ø 
11.2 ker. Gasdüse lange Ausf. 52 mm lang 10,0  mm Ø 
11.3 ker. Gasdüse lange Ausf. 52 mm lang 13,0  mm Ø 
11.4 ker. Gasdüse lange Ausf. 52 mm lang 15,0  mm Ø 

www.schweissgeraete-mieten.de
www.schweissgeraete-mieten.de

n066.0.6514

n066.0.6524

n066.0.5014
n066.0.5016
n066.0.5032
n066.0.5035

n066.0.5038

n066.0.6724
n066.0.6725
n066.0.6726
n066.0.6727
n066.0.6728
n066.0.6729

n066.0.6818
n066.0.6819
n066.0.6820
n066.0.6821
n066.0.6822
n066.0.6823

n066.0.6535

n066.0.6665
n066.0.6666

n066.0.6668
n066.0.6669
n066.0.6670
n066.0.6671
n066.0.6672
n066.0.6673

n066.0.6675
n066.0.6676
n066.0.6677
n066.0.6678
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Explosionszeichnung ABITIG® 200 MT und 300 W MT

1
2

3

5
4

6
6

8
7

99

11 10
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Verschleißteile ABITIG® 500 W MT

1 Brennerkappe

2 O-Ring schwarz

3 Brennerkörper
4 Griffrohr
5 Knickschutzfeder

6.1 Elektrodenhalter, 58 mm lang 1,6 mm Ø 
6.2 Elektrodenhalter, 58 mm lang 2,0 mm Ø 
6.3 Elektrodenhalter, 58 mm lang 2,4 mm Ø 
6.4 Elektrodenhalter, 58 mm lang 3,2 mm Ø 
6.5 Elektrodenhalter, 58 mm lang 4,0 mm Ø 
6.6 Elektrodenhalter, 58 mm lang 4,8 mm Ø 
6.7 Elektrodenhalter, 58 mm lang 6,4 mm Ø 

7.1 Gasdiffusor, 55 mm lang 1,6 mm Ø 
7.2 Gasdiffusor, 55 mm lang 2,0 mm Ø 
7.3 Gasdiffusor, 55 mm lang 2,4 mm Ø 
7.4 Gasdiffusor, 55 mm lang 3,2 mm Ø 
7.5 Gasdiffusor, 55 mm lang 4,0 mm Ø 
7.6 Gasdiffusor, 55 mm lang 4,8 mm Ø 
7.7 Gasdiffusor, 55 mm lang 6,4 mm Ø 

8 Isolator

9.1 ker. Gasdüse, 34 mm lang 24,0 mm Ø 
9.2 ker. Gasdüse, 50 mm lang 12,5 mm Ø 
9.3 ker. Gasdüse, 50 mm lang 16,0 mm Ø 
9.4 ker. Gasdüse, 50 mm lang 19,5 mm Ø 

www.schweissgeraete-mieten.dewww.schweissgeraete-mieten.de

Automatenschweißbrenner ABITIG® 500 W MT 
mit Zentralanschluss

Automatenschweißbrenner ABITIG® 500 W MT 
mit Einzelanschluss

4 mtr. lang
8 mtr. lang

4 mtr. lang
8 mtr. lang

Kühlart flüssiggekühlt
Belastung bei 100 % ED 500 A im DC-Betrieb

350 A im AC-Betrien
Wolframelektroden 1,6 - 6,4 mm Ø

Technische Daten nach EN 60 974-7

n065.0.3610
n065.0.3612

n065.0.3614
n065.0.3616

n066.0.6515

n066.0.6525

n066.0.5018
n066.0.5033
n066.0.5035

n066.0.6730
n066.0.6731
n066.0.6732
n066.0.6733
n066.0.6734
n066.0.6735
n066.0.6736

n066.0.6826
n066.0.6827
n066.0.6828
n066.0.6829
n066.0.6830
n066.0.6831
n066.0.6832

n066.0.6542

n066.0.6663
n066.0.6660
n066.0.6661
n066.0.6662
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Explosionszeichnung ABITIG® 500 W MT

1

5
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WIG-Ersatzteile passend für die WIG-Brenner 
Typ 17 - 18 - 26 - 220 

Normal-Ausführung
47 mm lang

Gaslinsen-Ausführung
42 mm lang

Jumbo-Ausführung
48 mm lang

Größe Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr.   4 6,5 mm Ø 10N50 n066.0.2000 54N18 n066.0.2010
Gr.   5 8,0 mm Ø 10N49 n066.0.2001 54N17 n066.0.2011
Gr.   6 9,5 mm Ø 10N48 n066.0.2002 54N16 n066.0.2012 57N75 n066.0.2053
Gr.   7 11,0 mm Ø 10N47 n066.0.2003 54N15 n066.0.2013
Gr.   8 12,5 mm Ø 10N46 n066.0.2004 54N14 n066.0.2014 57N74 n066.0.2054
Gr. 10 16,0 mm Ø 10N45 n066.0.2005 53N88 n066.0.2055
Gr. 12 19,5 mm Ø 10N44 n066.0.2006 54N19 n066.0.2016 53N87 n066.0.2056

Normal-Ausführung
76 mm lang

Gaslinsen-Ausführung
76 mm lang

Jumbo-Ausführung
34 mm lang

Größe Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr.   5 8,0 mm Ø 10N49L n066.0.2081 54N17L n066.0.2086
Gr.   6 9,5 mm Ø 10N48L n066.0.2082 54N16L n066.0.2087
Gr.   7 11,0 mm Ø 10N47L n066.0.2083 54N15L n066.0.2088
Gr. 15 24,0 mm Ø 53N89 n066.0.2057

52 mm lang 50 mm lang
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.

1,0 mm Ø 10N22D n066.0.2110 10N22 n066.0.2101
1,6 mm Ø 10N23D n066.0.2111 10N23 n066.0.2102
2,4 mm Ø 10N24D n066.0.2112 10N24 n066.0.2103
3,2 mm Ø 10N25D n066.0.2113 10N25 n066.0.2104
4,0 mm Ø 54N20D n066.0.2114 54N20 n066.0.2105

keramische 
Gasdüsen

keramische 
Gasdüsen

Spannhülsen

www.schweissgeraete-mieten.de
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WIG-Ersatzteile passend für die WIG-Brenner 
Typ 17 - 18 - 26 - 220 

Normal-Ausführung Gaslinsen-Ausführung Jumbo-Ausführung
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.

1,0 mm Ø 10N30 n066.0.2201 45V24 n066.0.2231
1,6 mm Ø 10N31 n066.0.2202 45V25 n066.0.2232 45V116 n066.0.2237
2,4 mm Ø 10N32 n066.0.2203 45V26 n066.0.2233 45V64 n066.0.2238
3,2 mm Ø 10N28 n066.0.2204 45V27 n066.0.2234 995795 n066.0.2239
4,0 mm Ø 406488 n066.0.2205 45V28 n066.0.2235 45V63 n066.0.2240

Normal-Ausführung Gaslinsen-Ausführung Jumbo-Ausführung
Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
18CG n066.0.1421 54N01 n066.0.1425 54N63 n066.0.1422

kurz mittel lang
Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.

mit rotem O-Ring 57Y04 n066.0.1500 57Y03 n066.0.1502 57Y02 n066.0.1510

Spannhülsen-
gehäuse

Isolierring

Brennerkappen

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de
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WIG-Ersatzteile passend für die WIG-Brenner 
Typ 9 - 20

Normal-Ausführung
30 mm lang

Gaslinsen-Ausführung
25,5 mm lang 

Jumbo-Ausführung
48 mm lang 

Größe Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr.   4 6,5 mm Ø 13N08 n066.0.2020 53N58 n066.0.2030
Gr.   5 8,0 mm Ø 13N09 n066.0.2021 53N59 n066.0.2031
Gr.   6 9,5 mm Ø 13N10 n066.0.2022 53N60 n066.0.2032 57N75 n066.0.2053
Gr.   7 11,0 mm Ø 13N11 n066.0.2023 53N61 n066.0.2033
Gr.   8 12,5 mm Ø 13N12 n066.0.2024 57N74 n066.0.2054
Gr. 10 16,0 mm Ø 13N13 n066.0.2025 53N88 n066.0.2055
Gr. 12 19,5 mm Ø 53N87 n066.0.2056

Normal-Ausführung
48 mm lang

Gaslinsen-Ausführung
63 mm lang

Jumbo-Ausführung
34 mm lang

Größe Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
Gr.   4 8,0 mm Ø 796F71 n066.0.2017 796F75 n066.0.2027
Gr.   5 9,5 mm Ø 796F72 n066.0.2018 796F76 n066.0.2028
Gr.   6 11,0 mm Ø 796F73 n066.0.2019
Gr. 15 24,0 mm Ø 53N89 n066.0.2057

Normal-Ausführung
25 mm lang

Jumbo-Ausführung
40 mm lang

Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
1,0 mm Ø 13N21 n066.0.2121 13N21L n066.0.2151
1,6 mm Ø 13N22 n066.0.2122 13N22L n066.0.2152
2,4 mm Ø 13N23 n066.0.2123 13N23L n066.0.2153
3,2 mm Ø 13N24 n066.0.2124 13N24L n066.0.2154

keramische 
Gasdüsen

keramische 
Gasdüsen

Spannhülsen

www.schweissgeraete-mieten.de
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WIG-Ersatzteile passend für die WIG-Brenner
Typ 9 - 20

Normal-Ausführung Gaslinsen-Ausführung Jumbo-Ausführung
Durchmesser Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.

1,0 mm Ø 13N26 n066.0.2211 45V42 n066.0.2241 45V0204S n066.0.2271
1,6 mm Ø 13N27 n066.0.2212 45V43 n066.0.2242 45V116S n066.0.2272
2,4 mm Ø 13N28 n066.0.2213 45V44 n066.0.2243 45V64S n066.0.2273
3,2 mm Ø 13N29 n066.0.2214 45V45 n066.0.2244 995795S n066.0.2274

kurz mittel lang
Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.

mit rotem O-Ring 41V33 n066.0.1503 41V35 n066.0.1520 41V24 n066.0.1512

Normal-Ausführung Jumbo-Ausführung
Art.-Nr. Merkle-Nr. Art.-Nr. Merkle-Nr.
598882 n066.0.1423 54N63-20 n066.0.1427

Spannhülsen-
gehäuse

Brennerkappen

Isolierring

www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de
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1 Isolator Standard

3.1 Keilspannhülse lang 1,0 mm Ø 
3.2 Keilspannhülse lang 1,6 mm Ø
3.3 Keilspannhülse lang 2,4 mm Ø
3.4 Keilspannhülse lang 3,2 mm Ø
3.5 Keilspannhülse lang 4,0 mm Ø

5 Spannhülsengehäuse lang

6.1 Adapter mit Sieb 1,0 mm Ø 
6.2 Adapter mit Sieb 1,6 mm Ø
6.3 Adapter mit Sieb 2,4 mm Ø
6.4 Adapter mit Sieb 3,2 mm Ø
6.5 Adapter mit Sieb 4,0 mm Ø

8 Pyrex-Glasdüse lang

1 Isolator Standard

2.1 Keilspannhülse kurz 1,0 mm Ø 
2.2 Keilspannhülse kurz 1,6 mm Ø
2.3 Keilspannhülse kurz 2,4 mm Ø
2.4 Keilspannhülse kurz 3,2 mm Ø

4 Spannhülsengehäuse kurz

6.1 Adapter mit Sieb 1,0 mm Ø 
6.2 Adapter mit Sieb 1,6 mm Ø
6.3 Adapter mit Sieb 2,4 mm Ø
6.4 Adapter mit Sieb 3,2 mm Ø

7 Pyrex-Glasdüse kurz

9 Isolator Jumbo-Ausführung
10 Spannhülsengehäuse Jumbo-Ausführung
11.1 Adapter mit Sieb Jumbo-Ausführung 1,0 mm Ø 
11.2 Adapter mit Sieb Jumbo-Ausführung 1,6 mm Ø
11.3 Adapter mit Sieb Jumbo-Ausführung 2,4 mm Ø
11.4 Adapter mit Sieb Jumbo-Ausführung 3,2 mm Ø
12 Pyrex-Glasdüse Jumbo-Ausführung

n066.0.1714
n066.0.1770
n066.0.1772
n066.0.1773
n066.0.1774
n066.0.1775
n066.0.1778

www.schweissgeraete-mieten.de
www.schweissgeraete-mieten.de

Glasdüsen und Ersatzteile

Glasdüsen und Ersatzteile

Glasdüsen passend für folgende TIG (WIG)-Brenner

Glasdüsen passend für folgende TIG (WIG)-Brenner

ABITIG® GRIP 9 Gaslinse
ABITIG® GRIP 20 Gaslinse

ABITIG® GRIP 17 Gaslinse
ABITIG® GRIP 18 Gaslinse
ABITIG® GRIP 26 Gaslinse

n066.0.1710

n066.0.1720
n066.0.1721
n066.0.1722
n066.0.1723

n066.0.1730

n066.0.1765
n066.0.1766
n066.0.1767
n066.0.1768

n066.0.1744

n066.0.1712

n066.0.1750
n066.0.1751
n066.0.1752
n066.0.1753
n066.0.1754

n066.0.1760

n066.0.1765
n066.0.1766
n066.0.1767
n066.0.1768
n066.0.1769

n066.0.1746
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Glasdüsen und Ersatzteile

1 9

2

10

11

12

1

6 6

23

5

8 7

4

ABITIG® GRIP 9 Gaslinse
ABITIG® GRIP 20 Gaslinse

ABITIG® GRIP 20 Jumbo-AusführungABITIG® GRIP 17 Gaslinse
ABITIG® GRIP 18 Gaslinse
ABITIG® GRIP 26 Gaslinse
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BiPowerPLUS-Einrichtung

Vorteile der BiPowerPLUS-Einrichtung

Automatische Umschaltung der Netzspannung-1 x 230 Volt  oder 3 x 400 Volt.

Vorbei sind die Zeiten, als man überlegen musste, welche Steckdose zur Verfügung steht und welche 
Schweißgeräte daran angeschlossen werden können.

Die neue BiPowerPLUS-Einrichtung für die Schweißanlagen 

● MobiTIG 284 DC

● MobiARC 284 cel

● MobiMIG 280 K 

● MobiMIG 320 K

ermöglicht maximale Flexibilität beim Schweißen. In der Werkstatt mit 400 V-Drehstrom schweißen, 
auf der Baustelle das Gerät einfach mittels Adapter an 230 V-Wechselstrom anschließen.

Praktischer Adapter bietet 
größtmögliche Flexibilität

Anschluss an 230 V-Wechselstrom 
oder 400 V-Drehstrom

ü
ü

Adapter für Anschluss an 230 Volt



9. Elektroden-Schweißinverter

9.  1

9.  2

9.  3 - 9.  6

9.  7 

 9.  8

9.  9

9.10

Was ist Lichtbogenhandschweißen?

Elektroden-Schweißinverter  

Massekabel, Elektrodenkabel

Elektrodenhalter, Schlackenhammer

Elektrodentrockner

Auftautrafo

Transportkoffer für Elektroden-Schweißinverter
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Elektroden-Schweißinverter

Was ist Lichtbogenhandschweißen?

Anwendungsbereiche Typische Schweißdaten

Der Lichtbogen ist die Wärmequelle. Dieser brennt zwischen dem Werkstück und einer umhüllten Stabelek-
trode, dem Schweißzusatz. Bei Temperaturen über 5.000 °C schmilzt der Lichtbogen den Grundwerkstoff auf. 
Der Kernstab und die Umhüllung der Stabelektrode schmelzen parallel dazu tropfenförmig ab. Die Umhüllung 
besteht aus mineralischen Stoffen bzw. Zellulose. Ihre Aufgabe ist es, das Schweißbad durch die Bildung 
von Gasen und Schlacke vor Luftsauerstoff zu schützen und die erforderlichen Legierungselemente in das 
Schweißbad einzubringen. Außerdem soll sie die Leitfähigkeit der Lichtbogenstrecke verbessern. Im Hinblick 
auf die Schweißstromart, Tropfengröße, Schweißbadviskosität, Schweißposition und Schlackenentfernbarkeit 
hat die Art der Umhüllungsstoffe ebenfalls Einfluss auf das Schweißverhalten, je nach Schweißaufgabe wird 
die Stabelektrodenumhüllung ausgewählt. 

● Unlegierte und legierte Stähle, Bleche, 
   Profile und Rohre
● Werkstückdicke ab 2 mm in allen Positionen, 
   auch unter Baustellenbedingungen
● Metallbau
● Rohrleitungsbau
● Behälterbau
● Maschinenbau
● Schlossereien

Stabelektroden        1,5 - 2,0 - 2,5 - 3,2 - 4,0 - 5,0 mm Ø
           Länge 250 bis 450 mm

Schweißstrom          Stromstärke nach Angaben des 
           Herstellers

Abschmelzleistung   bis 3,5 kg/h 

3

1

2

4

7

8

9 6

51 Netzanschlussleitung
2 Schweißstromquelle
3 Elektrodenkabel
4 Massekabel
5 Stabelektrodenhalter
6 Umhüllte Stabelektrode
7 Werkstückklemme
8 Werkstück
9 Lichtbogen

→
→
→
→
→
→
→
→
→
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Transportkoffer neutral

Schaumstoff-Matten-Set

Transportkoffer mit Merkle-Werbung

Innenmaße  500 x 350 x 194 mm
Außenmaße 555 x 428 x 211 mm
Leergewicht 4 kg

Innenmaße  500 x 350 x 194 mm
Außenmaße 555 x 428 x 211 mm
Leergewicht 4 kg

passend für Transportkoffer, bestehend aus 2 Stück.

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen, 
wasserdichte Ausführung, zur Aufnahme kleiner Schweiß-
geräte, wie z.B.

● MobiARC 160
● MobiTIG 190 DC
● MobiTIG 180 AC/DC

und andere Fabrikate.

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen, 
wasserdichte Ausführung, zur Aufnahme kleiner Schweiß-
geräte, wie z.B.

● MobiARC 160
● MobiTIG 190 DC
● MobiTIG 180 AC/DC

und andere Fabrikate.

n012.0.0371

n012.0.0370

n012.0.0380
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Elektroden-Schweißinverter

Elektroden- und TIG-Schweißinverter 
MobiARC 160 ohne Zubehör

Elektroden- und TIG-Schweißinverter 
MobiARC 160 mit folgendem Zubehör

Elektroden- und TIG-Schweißinverter 
MobiARC 160 kpl. mit folgendem Zubehör

1 Stück  Elektrodenkabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Stecker
1 Stück  Massekabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Massestecker
1 Stück  Netzanschlussstecker

Transportkoffer Merkle

1 Stück  Netzanschlussstecker

Technische Daten MobiARC 160
Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung (TIG / E) 2,8 kVA / 3,7 kVA

Dauerstrom (TIG / E) 12 / 16 A

Sekundär

Arbeitsspannung 20,6 - 26,4 V

Schweißstrom 15 - 160 A

HSB 25 % ED 150 A

HSB 60 % ED 90 A

DB 100 % ED 80 A

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 5,8 kg

Maße L x B x H 330 x 140 x 230 mm

  1 Stück  Elektrodenkabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Stecker
  1 Stück  Massekabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Massestecker
  1 Stück  Handschutzschild
  1 Stück  Schutzglas 90 x 110 mm, 10 DIN
  1 Stück  Vorsatzglas farblos, 90 x 110 mm, mit DIN-Stempel
  1 Stück  Schweißerhandschuhe mit Stulpe, Chromspaltleder
  1 Stück  Drahtbürste aus Stahldraht, 2-reihig
  1 Stück  Schlackenhammer aus Ganzstahl, schwere Ausführung
25 Stück  Stabelektroden 2,0 x 250 mm
25 Stück  Stabelektroden 2,5 x 350 mm
  1 Stück  Transportkarton
  1 Stück  Tragegurt
  1 Stück  Netzanschlussstecker
  1 Stück  Bedienungsanleitung

NSET114.536

SET114.534

SET114.536

n012.0.0371
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Technische Daten MobiARC 160 mobil

Primär

Spannung 1 x 230 V

Dauerleistung (TIG/E) 2,8 kVA / 3,7 kVA

Dauerstrom (TIG/E) 12 / 16 A

Sekundär

Arbeitsspannung 20,6 - 26,4 V

Schweißstrom 15 - 160 A

HSB 25 % ED 150 A

HSB 60 % ED 90 A

DB 100 % ED 80 A

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 12 kg

Maße L x B x H 436 x 222 x 385 mm

Elektroden- und TIG-Schweißinverter 
MobiARC 160 mobil, ohne Zubehör

Elektroden- und TIG-Schweißinverter 
MobiARC 160 mobil mit Tragegriff und Stauraum 
für Schweißzubehör, kpl. mit folgendem Zubehör:

Elektroden- und TIG-Schweißinverter 
MobiARC 160 mobil, mit folgendem Zubehör
1 Stück  Elektrodenkabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Stecker
1 Stück  Massekabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Massestecker
1 Stück  Netzanschlussstecker

1 Stück  Netzanschlussstecker

  1 Stück  Elektrodenkabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Stecker
  1 Stück  Massekabel 16 qmm, 4 mtr. lang, großer Massestecker
  1 Stück  Handschutzschild 
  1 Stück  Schutzglas 90 x 110 mm, 10 DIN
  1 Stück  Vorsatzglas farblos, 90 x 110 mm, mit DIN-Stempel
  1 Stück  Schweißerhandschuhe mit Stulpe, Chromspaltleder
  1 Stück  Drahtbürste aus Stahldraht, 2-reihig
  1 Stück  Schlackenhammer aus Ganzstahl, schwere Ausführung 
25 Stück  Stabelektroden 2,0 x 250 mm
25 Stück  Stabelektroden 2,5 x 350 mm
  1 Stück  Netzanschlussstecker
  1 Stück  Bedienungsanleitung

SET122.362

SET122.364

NSET122.366
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Elektroden-Schweißinverter

Elektroden- u. TIG-Schweißinverter 
MobiARC 284 cel ohne Zubehör

Elektroden- u. TIG-Schweißinverter 
MobiARC 284 cel kpl. mit folgendem Zubehör

Elektroden- u. TIG-Schweißinverter 
MobiARC 284 cel kpl. mit folgendem Zubehör:

BiPowerPLUS-Einrichtung 230/400 V

Adapter 230 V Stecker - 400 V/16 A Kupplung

Handfernregler mit 5 mtr. Kabel
Handfernregler mit 8 mtr. Kabel

1 Stück  Netzanschlussstecker

Technische Daten MobiARC 284 cel MobiARC 284 cel
mit BiPowerPLUS

Primär
Spannung 3 x 400 V 1 x 230 V

Dauerleistung (TIG/E) 8,3 / 9,7 kVA 3,2 / 3,7 kVA

Dauerstrom (TIG/E) 12 / 14 A 14 /16 A

Sekundär

Arbeitsspannung 20,6 - 31,2 V 20,6 - 26,4 V

Schweißstrom 20 - 280 A 20 - 160 A

HSB 35 % ED 280 A 150 A

HSB 60 % ED 240 A 90 A

DB 100 % ED 210 A 80 A

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 16 kg

Maße L x B x H 485 x 200 x 455 mm

  1 Stück  Elektrodenkabel 35 qmm, 4 mtr. lang 
  1 Stück  Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
  1 Stück  Handschutzschild inkl. Schutz- und Vorsatzglas 
  1 Stück  Schweißerhandschuhe mit Stulpe, Chromspaltleder
  1 Stück  Drahtbürste aus Stahl, 2-reihig
  1 Stück  Schlackenhammer aus Ganzstahl, schwere Ausführung
25 Stück  Stabelektroden 2,5 x 350 mm
25 Stück  Stabelektroden 3,2 x 350 mm
  1 Stück  Netzanschlussstecker
  1 Stück  Bedienungsanleitung

1 Stück  Elektrodenkabel 35 qmm, 4 mtr. lang 
1 Stück  Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück  Netzanschlussstecker

131.445

SET143.078

SET143.110

NSET143.110

130.766

n013.0.1059
n013.0.1060



Sach-Nummer

Elektroden-Schweißinverter

 

  

9

9.6 www.schweissgeraete-mieten.de

Elektroden- und TIG-Schweißinverter
MobiARC 284 cel ± ohne Zubehör

Elektroden- u. TIG-Schweißinverter 
MobiARC 284 cel ± kpl. mit folgendem Zubehör

BiPowerPLUS-Einrichtung 230/400 V Siehe Seite 8.84

Adapter 230 V Stecker - 400 V/16 A Kupplung

Handfernregler mit Magnethalter, 
inkl. Umschalter für ±, mit 5 mtr. Kabel 
Handfernregler mit Magnethalter, 
inkl. Umschalter für ±, mit 15 mtr. Kabel

  1 Stück  Elektrodenkabel 35 qmm, 4 mtr. lang 
  1 Stück  Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
  1 Stück  Handschutzschild inkl. Schutz- und Vorsatzglas
  1 Stück  Schweißerhandschuhe mit Stulpe, Chromspaltleder
  1 Stück  Drahtbürste aus Stahl, 2-reihig
  1 Stück  Schlackenhammer aus Ganzstahl, schwere Ausführung
25 Stück  Stabelektroden 2,5 x 350 mm
25 Stück  Stabelektroden 3,2 x 350 mm
  1 Stück  Netzanschlussstecker
  1 Stück  Bedienungsanleitung

Elektroden- u. TIG-Schweißinverter
MobiARC 284 cel ± kpl. mit folgendem Zubehör
1 Stück  Elektrodenkabel 35 qmm, 4 mtr. lang 
1 Stück  Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück  Netzanschlussstecker

Technische Daten MobiARC 284 cel± MobiARC 284 cel ±
mit BiPowerPLUS

Primär

Spannung 3 x 400 V 1 x 230 V

Dauerleistung (TIG/E) 8,3 / 9,7 kVA 3,2 / 3,7 kVA

Dauerstrom (TIG/E) 12 / 14 A 14 /16 A

Sekundär
Arbeitsspannung 20,6 - 31,2 V 20,6 - 26,4 V
Schweißstrom 20 - 280 A 20 - 160 A
HSB 35 % ED 280 A 150 A
HSB 60 % ED 240 A 90 A
DB 100 % ED 210 A 80 A
Schutzart IP 23
Isolierstoffklasse H
Kühlart AF - durch Lüfter
Norm EN 60974-1 „S“/CE
Gewicht 17 kg
Maße L x B x H 485 x 200 x 455 mm

1 Stück  Netzanschlussstecker

131.445

SET143.112

SET143.114

NSET143.114

130.766

123.791

123.794



Sach-Nummer

 

  

9

9.7www.schweissgeraete-mieten.de www.schweissgeraete-mieten.de

Elektroden-Schweißinverter

Massekabel

Elektrodenkabel

Sonderlängen auf Anfrage möglich.

Querschnitt Dorngröße belastbar bei 40 % ED
16 qmm 9 mm 150 A
25 qmm 9 mm 200 A

16 qmm 13 mm 150 A
25 qmm 13 mm 200 A
35 qmm 13 mm 250 A
50 qmm 13 mm 300 A
70 qmm 13 mm 380 A
95 qmm 13 mm 460 A

120 qmm 15 mm 500 A

Querschnitt Dorngröße belastbar bei 40 % ED
16 qmm 9 mm 150 A
25 qmm 9 mm 200 A

16 qmm 13 mm 150 A
25 qmm 13 mm 200 A
35 qmm 13 mm 250 A
50 qmm 13 mm 300 A
70 qmm 13 mm 380 A
95 qmm 13 mm 460 A

120 qmm 15 mm 500 A

n353.5.0701
n353.5.0702

n353.5.0700
n353.5.0703
n353.5.0704
n353.5.0705
n353.5.0706
n353.5.0707

n353.5.0708

n353.5.0711
n353.5.0712

n353.5.0710
n353.5.0713
n353.5.0714
n353.5.0715
n353.5.0716
n353.5.0717

n353.5.0718

Max. 
Stromstärke

Länge der Schweißkabel in Meter

5 10 15 20 25 30
Kabelquerschnitt in qmm bei 60 % ED

50 A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabelschuh, 
angeschraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker. 
Das hochflexible, gummiummantelte, säurebeständige und 
reißfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen. 

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabel-
schuh, handlichem, isolierten Elektrodenhalter und Masse-
stecker. Das hochflexible, gummiummantelte, säurebeständi-
ge und reißfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen. 

● Schwer entflammbar

● Schwer entflammbar

● Öl- und säurefest

● Öl- und säurefest

● Bruch- und reißfest

● Bruch- und reißfest

● Die hohe Fexibilität der Schweiß-
   leitung ist auch unter schwierigen 
   Bedingungen gewährleistet.

● Die hohe Fexibilität der Schweiß-
   leitung ist auch unter schwierigen 
   Bedingungen gewährleistet
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Elektrodenhalter blau

Elektrodenhalter schwarz

Ersatz-Isolierschalen aus Gewebeschnitzel

Elektrodenhalter Superior

Schlackenhammer aus Ganzstahl

Schlackenhammer mit Holzgriff

Schlackenhammer mit Rundeisenstil 

schwere Ausführung

Elektrodenhalter mit wärmeableitendem, blauen Griffrohr 
und gerippter Oberfläche gegen Abrutschen, mit wechselbaren
Isolierschalen.

Elektrodenhalter, aufwendige Bauart, Griffrohr schwarz, aus 
Hartplastik, mit wechselbaren Isolierschalen.

Handgriff und Kopf feuer- und hitzebeständig. Körper besteht 
aus Messing mit isolierter Druckfeder.

Schlackenhammer aus Ganzstahl, Ovalrohr 28 mm Ø, 
Spitze geschliffen und gehärtet, 480 Gramm schwer.

Griff lackiert, Gesenklänge ca. 190 mm, Stiellänge 310 mm
480 Gramm schwer.

Schlackenhammer mit Rundeisenstil und Plastikgriff,
450 Gramm schwer. 

passend für alle gängigen Modelle von Elektrodenhaltern

200 Ampere
400 Ampere
600 Ampere

200 Ampere
400 Ampere
600 Ampere

200 Ampere
400 Ampere
600 Ampere

400 Ampere
600 Ampere

n353.5.0110
n353.5.0111
n353.5.0112

n353.5.0113
n353.5.0114
n353.5.0115

n353.5.0134
n353.5.0135
n353.5.0136

n353.5.0064
n353.5.0066

n353.5.0171

n353.5.0173

n353.5.0170
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Elektroden-Schweißinverter

Elektrodentrockner

Schweißelektroden-Lagerschrank Typ SEL-250

Typ SET-1/220 SET-2/220 SET-4/220

Fassungs-
vermögen 1 Paket 2 Pakete 4 Pakete

Netzanschluss 230 Volt 230 Volt 230 Volt
Leistung 0,12 kW 0,6 kW 0,9 kW
max. Temperatur 100°C 300°C 300°C
Gewicht 6 kg 14 kg 18 kg
Maße in mm 555x140x140 690x270x230 690x310x270

Typ SET-4/4 SET-10/220 SET-50/4

Fassungs-
vermögen 4 Pakete 10 Pakete 50 Pakete

Netzanschluss 230 Volt 230 Volt 230/400 Volt
Leistung 1,2 kW 1,2 kW 3,75 kW
max. Temperatur 400°C 300°C 400°C
Gewicht 18 kg 28 kg 135 kg
Maße in mm 690x310x270 690x410x370 1080x740x825

Ideale Elektrodentrockner, bestens geeignet für den transpor-
tablen Einsatz, wie z. B. auf Baustellen. Das doppelwandige, 
robuste, hochwertig isolierte Stahlblechgehäuse garantiert 
eine kurze Aufheizzeit mit langer Wärmehaltung.  

Optimaler Aufbewahrungsort für Ihren Stabelektroden-Vorrat. 
Durch eine eingebaute Heizung im Inneren des Schrankes 
wird die Temperatur ständig auf ca. 30 °C gehalten und ver-
hindert, dass Ihre Stabelektroden Feuchtigkeit ziehen. Der gut 
konzipierte Lagerschrank mit seinen 7 Einlegeböden bietet 
Platz für ca. 200 - 250 Pakete Stabelektroden. Mit diesem 
Lagerschrank ist Ihr Elektrodenvorrat nicht nur ordentlich auf-
geräumt, sondern auch noch nach längerer Aufbewahrung gut 
verschweißbar. 

Set-1/220
n357.0.0110

Set-2/220
n357.0.0120

Set-4/220
n357.0.0140

Set-4/4
n357.0.0144

Set-10/220
n357.0.0150

Set-50/4
n357.0.0154

n357.0.0250
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Auftautrafo LA 400

Technische Daten

Querschnitt Länge

2 Stück Auftau-Kupferkabel 50 qmm 4 mtr.

2 Stück Auftau-Kupferkabel 70 qmm 10 mtr.

2 Stück Auftau-Kupferkabel 70 qmm 20 mtr. 

● Schwer entflammbar

● Öl- und säurefest

● Bruch- und reißfest

● Die hohe Fexibilität der Schweiß-
   leitung ist auch unter schwierigen 
   Bedingungen gewährleistet.

Mit dem LA 400 lassen sich eingefrorene Wasserleitungen 
oder auch andere Flüssigkeitsleitungen im Wohn- und Gewer-
bebereich auftauen, jedoch keine Leitungen mit Kunststoffiso-
lierungen oder Klemmfittings.

Voraussetzung ist, dass die Leitungen aus Metallrohren beste-
hen und damit elektrisch leitend sind.

Die Funktionsweise des Gerätes besteht im Wesentlichen da-
rin, dass der eingebaute Transformator die Netzspannung von 
230 V auf wenige Volt herabsetzt und dementsprechend einen 
sehr hohen Strom von bis zu 400 Ampere abgibt. Durch den 
hohen Strom erwärmt sich die Leitung zwischen den Kabel-
klemmen sehr schnell und lässt das Eis schmelzen.

Netzspannung  230 V/50 Hz
Sicherung  18 A
Leistungsaufnahme 4 kVA
Einstellbereich  2 Stufen
Arbeitsspannung  8 V/400 A
Schutzart  IP 23
Isolationsklasse  H
Kühlart    S
Maße    380 x 230 x 380 mm
Gewicht  28 kg 

Auftau-Kupferkabel 

komplett montiert, mit aufgequetschtem Kabelschuh, ange-
schraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker. 
Das hochflexible, gummiummantelte, säurebeständige und 
reißfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen. 

n473.0.1010

n473.0.1095

n473.0.1101

n473.0.1104
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10.1

Widerstands- und 
Bolzenschweißtechnik

Was ist Widerstandsschweißen?

Prinzip des Widerstandsschweißens

Was ist wichtig bei der Auswahl der richtigen Maschine?

Elektrode

Werkstück 1

Schweißlinse

Schweißstromfluss

Werkstück 2

Elektrode

Beim Verschweißen dünner Bleche ergeben sich häufig folgende Anforderungen an die Schweißverbindung:

Hier kommen die Stärken des Widerstandsschweißens voll zum Tragen, da 
auch Beschichtungen, wie Verzinkung oder chemische Zwischenlagen, meist 
beherrschbar sind.

Beim Widerstandspunktschweißen wird nach dem Jouleschen 
Gesetz durch elektrischen Strom Wärme erzeugt. Diese Wär-
me ist dort am größten, wo der elektrische Widerstand am 
höchsten ist. Die zu verbindenden Werkstücke werden an den 
entsprechenden Punkten bis zur Schmelztemperatur erwärmt. 
Nach dem Abschalten des Stroms erstarrt die Schmelze zu ei-
nem linsenförmigen Schweißpunkt, der die Werkstücke verbin-
det. Dabei haben die Elektroden die Aufgabe, mit einer entspre-
chend eingestellten Elektrodenkraft den elektrischen Kontakt 
herzustellen, den Strom zu leiten, die Schmelze zu halten und 
für ein fehlerfreies Erstarren zu sorgen. Widerstandsschweiß-
maschinen haben je nach Anwendungsfall die verschiedensten 
Bauformen, Stromquellen und Steuerungen. 

An sperrigen Werkstücken, wie Karosserien oder Gehäusekon-
struktionen aus Blech, kommen meistens Handpunktzangen 
oder Kabelmaschinen zum Einsatz. Sind die zu verschweißen-
den Teile kleiner und gut zuführbar, werden stationäre Maschi-
nen eingesetzt. Je nach Aufgaben kann dann mit Punkt-, Bu-
ckel- oder Rollnahtschweißmaschinen gearbeitet werden.

● hohe statische und dynamische Festigkeit
● geringe Wärmeeinbringung
● kleine Wärmeeinflusszonen
● geringer Verzug 
● möglichst keine Nacharbeit 

● Anforderungen an Schweißverbindung, wie Optik, Güteklasse, Reproduzierbarkeit, 
   Netzanschlussmöglichkeit für den Betrieb der Maschine 
● Materialdicke 
● Materialqualität
● Punktfolge
● Linsendurchmesser
● Armausladung
● Armabstand

Durch den vermehrten Einsatz von Stromquellen mit Invertertechnik konnte das Problem der Netzanschlussmöglich-
keit bezüglich der eventuell erforderlichen, sehr hohen Netzabsicherung deutlich verringert werden. Dadurch kann 
das Widerstandsschweißen heute noch mehr in Wettbewerb zu anderen Fügeverfahren treten und Steigerungen der 
Produktivität und Senkung der Kosten erreichen. Das gilt ganz besonders für das Buckelschweißen. Mit moderner 
Technik können immer mehr Schweißverbindungen pro Hub erreicht werden. 



Sach-Nummer

Widerstands- und 
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10.2

Cebora SPOT 2500 kpl. mit folgendem Zubehör

passender Fahrwagen 

Technische Daten

Funktionsarten

Cebora SPOT 2500

Netzanschluss 1 x 400 Volt / 50 Hz
max. Anschlusswert 6 KW
Absicherung 10 Ampere träge
max. Stromeinstellbereich 3.000 Ampere
Schutzklasse IP 23
Nettogewicht 30 kg
Abmessungen (B x T x H) 207 x 437 x 411 mm

Die elektronisch regelbare Multifunktionsschweißanlage mit 
Synchronsteuerung ist optimal geeignet für die Karosseriere-
paratur. Die Spot 2500 zeichnet sich aus durch einfachste 
Bedienung und vielen individuell angepassten Anwendungs-
möglichkeiten.

Die Spot 2500 gestattet das Arbeiten im Handbetrieb und im 
Automatikbetrieb, das Punktschweißen von Spezialscheiben 
und Gewindeeinsätzen sowie das Stauchen und Erwärmen 
von Blechen. 

• Massekabel 2 mtr. lang
• Kabel mit Punktschweißpistole 2,5 mtr. lang
• Multifunktionshammer mit drei verschiedenen Kopfvorsätzen
• Zubehör- und Verschleißteilkasten

• Schnellausbeulen
• Aufschweißen von Wellendrähten
• Blech einziehen
• Blech stauchen
optional
• Aufschweißen von Langlochösen für CeboPULL
• Aufschweißen von Zierleistennippeln
• Aufschweißen von Gewindestiften

n355.0.0134

n355.0.0150
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Widerstands- und 
Bolzenschweißtechnik

passender Fahrwagen 

Technische Daten

Cebora POWER SPOT 5600

Leistungsmerkmale

Cebora SPOT 5600 kpl. mit folgendem Zubehör

Netzanschluss 1 x 230 Volt / 50 Hz
Absicherung 10 Ampere träge
Energieeinstellbereich 15 - 160 A
Schutzklasse IP 23 S
Nettogewicht 15 kg
Abmessungen (B x T x H) 176 x 370 x 401

Das Schweißen mit dem Spotter auf Aluminium erfordert eine 
spezielle Stromquelle, die den Ableitstrom äußerst kurzzeitig, 
aber extrem intensiv, mit mehreren tausend Ampere liefern 
kann, was die “Perforierung” der Oxid- und Isolationsober-
schicht ermöglicht, ohne die darunterliegenden Metallbleche 
zu beschädigen, dies wird durch Kondensatoren erreicht. 
Diese Technologie ermöglicht es, Anschweißbolzen auf sau-
bere, nicht oxidierte Oberflächen aus Stahl, verzinktem Stahl, 
Edelstahl, Aluminium und Messing anzuschweißen.

• einfache, reproduzierbare Einstellung 
• leichte, handliche Schweißpistole
• für Aluminiumbolzen bis max. 6 mm Ø geeignet

• Stromquelle mit Netzkabel und Netzstecker
• Doppelmassekabel mit zwei Grippzangen
• Schweißpistole mit Spannzangen 4, 5, 6 mm Ø; 
  Spannschlüssel
• Reinigungspad
optional
• Anschweißbolzen M4x15 AlSi12, 100 Stück 
• Spezialzugösen, 5 Stück

POWER SPOT 5600 ALUMINIUM ist in der Lage, Anschweiß-
bolzen aus Stahl und Aluminium mit einem Durchmesser bis 
zu 6 mm anzuschweißen.

Schweißen auf gehärtetem Stahl, oxidiertem oder lackiertem 
Metall ist nicht möglich.

Werksempfehlungen Power Spot 5500 und Spot 5600 von 
Mercedes-Benz, Mercedes LKW, EvoBus, Maybach, Smart, 
Renault - weitere in Vorbereitung 
Weitere Werksempfehlungen des Spot 5600 von Chrysler, 
Dodge, Jeep, Nissan, Subaru

n355.0.0150

n355.0.0138
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Bolzenschweißer BMS-8N mit 
Spitzenzündung

Technische Daten

Bolzenschweißpistole PS-1K mit Spitzenzündung

Technische Daten

Der SOYER-Bolzenschweißer BMS-8N mit zukunftsorientierter 
Technologie durch Mikroprozessor-Steuerung ist ein hochwer-
tiges Spitzenprodukt und erfüllt mit seinem Bedienkomfort und 
geringem Gewicht sowie seiner hohen Leistung, kompakten 
Bauweise und absoluten Sicherheit höchste Ansprüche. 

Schweißbereich M3 - M8 bzw. 3 - 8 mm Ø
Material Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium und 

Messing M8 bzw. 8 mm Ø in Alu und 
Messing bedingt, je nach Anforderung

Schweißverfahren Spitzenzündung nach DVS-Merkblatt 
0903

Standardpistole Positionierschweißpistole PS-1K
Stromquelle Kondensatorbatterie
Ladespannung 50 - 200 Volt, stufenlos
Schweißzeit 0,001 - 0,003 sek.
Netzspannung 115 oder 230 Volt - 50/60 Hz 10 AT
Abmessung 300 x 120 x 320 mm (B x H x T)
Gewicht 10 kg

Die kleine, leichte und ergonomisch optimal gestaltete Hand-
schweißpistole PS-1K erzielt erstmals durch Präzisionsmechanik 
mit absolut spielfreien Bewegungsabläufen extreme Bolzenpositi-
onsgenauigkeiten von +/- 0,1 mm. Damit können die gestiegenen 
Qualitäts- und Genauigkeitsanforderungen voll erfüllt werden.

Schweißbereich Bolzen und Stifte von 2 - 10 mm
und 6 - 35 mm Länge,
Sonderlängen mit Vorrichtung

Material Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium 
und Messing

Schweiß- und 
Steuerkabel

3 mtr. hochflexibel

Gesamtlänge mit 
Stützrohr

145 mm

Gesamthöhe über Griff 140 mm
Pistolenbreite 50 mm
Stützrohr 30 mm Ø, Option 20 mm Ø
Gewicht 0,4 kg ohne Kabel

n355.0.5011

n355.0.5111
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Widerstands- und 
Bolzenschweißtechnik

Bolzenschweißer BMK-12W 
mit Kurzzeit- und Hubzündung

Technische Daten

Bolzenschweißpistole PH-3N für Hubzündung

Technische Daten

Den Bolzenschweißer BMK-12W zeichnet ein hoher techni-
scher Komfort durch die Einstellbarkeit wichtiger Schweißpara-
meter aus. Die Bedienerführung erfolgt über Folientastatur und 
Display. 

Schweißbereich M3 - M12 bzw. 2 - 11 mm Ø
Material Stahl, rostfreier Stahl, hitzebeständiger 

Stahl
Standardpistole Positionierschweißpistole PH-3N
Schweißstrom 800 A 
Schweißzeit 10 - 1.000 ms
Schweißfolge bis 30 Bolzen/min, je nach Bolzendurch-

messer
Netzspannung 3 x 400 Volt - 50/60 Hz - 32 AT
Abmessung 350 x 250 x 450 mm (B x H x T)
Gewicht 43 kg

Die SOYER-Bolzenschweißpistole PH-3N bietet bei einfacher 
und praxisorientierter Bedienung ein Maximum an technischen 
Leistungsvorteilen für die Herstellung qualitativ hochwertiger 
Bolzenschweißverbindungen. 
Mit der Bolzenschweißpistole PH-3N können Bolzen und Stifte 
bis max. 12 mm Ø nach dem Hub- und Kurzzeithubzündungs-
system unter Verwendung von Schutzgas oder Keramikringen 
als Hilfsmittel im Dauereinsatz verschweißt werden. 

Schweißbereich Bolzen und Stifte von M3 - M12
bzw. 2 - 12 mm Ø

Material Stahl, rostfreier und hitzebeständiger 
Stahl

Schweißfolge bis max. 20 Bolzen/min, je nach 
Abmessung

Gesamtlänge mit 
Schutzgasglocke ca. 280 mm
Schweiß- und 
Steuerkabel 5 mtr. hochflexibel
Gesamthöhe über Griff 138 mm
Gesamtbreite 65 mm
Gewicht 1 kg ohne Kabel 

n355.0.5018

n355.0.5112
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Der Bolzen taucht in das 
Schweißbad ein. Das Ma-
terial erstarrt und der Bol-
zen ist fest aufgeschweißt.

Die Bolzenspitze be-
rührt das Werkstück.

Der Bolzen hebt vom 
Werkstück ab. Der 
Lichtbogen wird ge-
zündet.

Die Bolzenspitze berührt 
das Werkstück. Der Licht-
bogen wird eingeleitet.

Der gezündete Lichtbogen 
erzeugt eine dünne 
Schmelzzone am Bolzen 
und Werkstück.

Der Bolzen taucht in das 
Schweißbad ein. Das Ma-
terial erstarrt und der Bol-
zen ist aufgeschweißt.

Der Bolzen berührt das 
Werkstück und wird ab-
gehoben. Der Lichtbogen 
wird eingeleitet.

Der Lichtbogen wird durch 
ein Magnetfeld spiralförmig 
geführt und schmilzt beide 
Fügeteile vollflächig an.

Der Bolzen taucht in die 
sehr flache Einbrandzone 
ein und wird unlösbar ver-
bunden.

Bolzenschweißen 
mit Hubzündung

Das Bolzenschweißen mit Hubzündung ist ein 
Schweißverfahren für maximale Belastungen. Dieses 
Verfahren ermöglicht das Aufschweißen von Schweiß- 
elementen von 6–25 mm im Durchmesser. Der ge-
samte Schweißablauf wird durch eine elektronische 
Stromquelle prozessüberwacht gesteuert. Dieses 
Verfahren erzeugt hochwertige Schweißverbindungen 
und hat sich z.B. im Stahl-, Maschinen- und Schiffsbau 
bestens bewährt. 

Typische Anwendungen sind: Stahlbetonfertigteilbau, 
Türen- u. Fensterbau, Hoch- u. Tiefbau, Vorrichtungs-
bau, Rohrleitungsbau, Maschinenbau, Schiffsbau u.s.w.

Bolzenschweißen mit Spitzenzündung

Das Bolzenschweißen mit Spitzenzündung ist weltweit 
seit Jahren erfolgreich im Einsatz. Bisher konnten nur 
Bolzen bis zu einem maximalen Durchmesser von M8 
verschweißt werden. Das weiterentwickelte Bolzen-
schweißverfahren in Verbindung mit der Verwendung 
von SOYER-Schweißbolzen ermöglicht die Erweite-
rung des maximalen Schweißbereiches bis M12. 
Dieses Verfahren hat sich z.B. im Fahrzeugbau, in der 
Blechverarbeitung und dekorativen Metallgestaltung 
bestens bewährt.

Typische Anwendungen sind: Büromaschinen, Labor-
geräte, Hausgeräte, Blechverarbeitung, Fahrzeugbau, 
Werkzeugbau, Metallbau

Magnetfeld-Bolzenschweißen (SRM) 
Die Technik der Zukunft
Das patentierte Bolzenschweißen mit rotierendem Ma-
gnetfeld (SRM) (Patent-Nr.: 10 2004 051 389) in Ver-
bindung mit dem ebenfalls neu entwickelten Universal-
bolzen HZ-1 mit planer Stirnfläche und Zentrierspitze 
(Patent-Nr.: 10 2006 016 553) ermöglicht Schwei-
ßungen in einem Verhältnis von 1:10 von Blechdicke 
zum Bolzendurchmesser (bisher 1:4), wobei auf den 
Einsatz von Keramik ringen verzichtet werden kann.
Die vielfältigen Vorteile des SRM-Verfahrens bieten 
ganz neue Anwendungsmöglichkeiten, vor allem im 
Bereich automatisierter Bolzenschweißanlagen und in 
der Großserienfertigung von Bauteilen. 

Typische Anwendungen sind: Metall- und Glasbau, 
Elektrogerätebau, Behälterbau, Maschinenbau, Stahl-
bau, Anlagenbau, Apparatebau, Schlossereien, Fahr-
zeugbau, Bedachungen 

KältetechnikMontagetechnik

Anlagenbau

Lebensmittelindustrie Formenbau (Betonguss)

Behälterbau
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Widerstands- und 
Bolzenschweißtechnik

Schweißelemente für schnelle, sichere Verbindungen

 ■ SOYER - Schweißbolzen sind überwachte 
Qualitäts produkte in fließgepresster und gedrehter, 
genormter Standard- und Sonderausführung

 ■ SOYER - Schweißbolzen sind in allen schweißbaren 
Werkstoffen und zum Großteil ab Lager lieferbar

 ■ SOYER - Schweißelemente sind entsprechend der  
Ü-Kennzeichnungspflicht überwacht

 ■ Fairer Preis für beste Produktqualität

 ■ SOYER - Schweißbolzen, Stifte und Kopfbolzen  
entsprechen der DIN EN ISO 13918

Kondensator-Schweißbolzen mit 
Gewinde (Typ PT)
Werkstoff
- Stahl 4.8 verkupfert, A2-50 

(V2a), CuZn 37 (Ms 63), EN 
AW-AIMg 3

Dimensionen (D x L)
- von M3 x 6 bis M12 x 40

Schweißbolzen mit Gewinde 
(Typ MD)
Werkstoff
- Stahl 4.8 (schweißgeeignet)
Dimensionen (D x L) 
- von M6 x 15 bis M16 x 50

Kondensator-Schweißstifte 
(Typ UT)
Werkstoff
- Stahl 4.8 verkupfert, 
 A2-50 (V2a), CuZn 37 (Ms 

63), EN AW-AIMg 3
Dimensionen (D x L) 
- von 3 x 6 bis 8 x 40

Schweißbolzen mit Gewinde 
(Typ RD) 
Werkstoff
- Stahl 4.8 (schweißgeeignet),
   A2-50 (V2a)
Dimensionen (D x L) 
- von M6 x 15 bis M16 x 50  

Kondensator-Schweißbolzen mit 
Grobgewinde
Werkstoff
- Stahl 4.8 verkupfert
Dimensionen (D x L) 
- von S 5 x 9 bis S 5 x 25 

Schweißbolzen mit Gewinde 
für das Kurzzeitbolzenschwei-
ßen (Typ PS) 
Werkstoff
- Stahl 4.8, verkupfert 
 (schweißgeeignet)
Dimensionen (D x L) 
- von M5  bis M12 

Innengewindebuchsen (Typ IT)
Werkstoff
- Stahl 4.8 verkupfert, 
 A2-50 (V2a), CuZn 37 (Ms 

63), EN AW-AIMg 3
Dimensionen (D1 x B x D2 x L)
- von M3 x 4 x 5 x 6 
 bis M8 x 10 x 10,8 x 40

Grobgewindebolzen 
Werkstoff
-  Stahl 4.8 verkupfert
Dimensionen (D x L) 
-  von S 5 x 9 bis S 5 x 25 

Isoliernägel mit Zünd- und 
Kegelspitze
Werkstoff
- Stahl 4.8 verkupfert, 
 A2-50 (V2a)
Dimensionen (D x L) 
- von 2 x 20 bis 3 x 150 

HZ-1 Universalbolzen mit 
Zentrierspitze
Werkstoff
- Stahl 5.8 verkupfert, 
  A2-50 (V2a)
Dimensionen (D x L) 
- von M8 x 15 bis M12 x 60 

Flachstecker 6,3 (Typ F1) und 
Doppelflachstecker 6,3 (Typ F2)
Werkstoff
-  Stahl 4.8 verkupfert, 
  A2-50 (V2a), CuZn 37 (Ms 
63), EN AW-AIMg 3

Gewindebolzen mit redu-
ziertem Flanschdurchmesser 
Typ PT
Werkstoff
- Stahl 4.8 verkupfert, 
 A2-50 (V2a)
Dimensionen (D x L)
- von M3 x 6 bis M8 x 60 

 ■ SOYER - Schweißbolzen werden standard-
mäßig in blanker Ausführung geliefert

 ■ SOYER - Schweißbolzen sind standardmäßig 
in gedrehter Ausführung lieferbar und mit einer 
gedrehten Schweißspitze versehen

 ■ Die von uns in der Produktion verwendeten 
Rohmaterialien werden ausschließlich aus 
Deutschland und Europa bezogen
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Punktschweißzangen Power-Pointer I, II und II P

Technische Daten Power-Pointer I, II und II P

Punktschweißzange Power-Pointer I

Punktschweißzange Power-Pointer II

Punktschweißzange Power-Pointer II P
mit Pulsstrom für verzinkte Bleche

Punktschweißarm Typ ME 250 G, 250 mm lang, 
gerade

Punktschweißarm Typ ME 250 B, 250 mm lang, 
gebogen

Punktschweißarm Typ ME 250 L, 250 mm lang

Punktelektrode Typ ME 11 B

Punktelektrode Typ ME 1 G, 10 x 1000 mm
Punktelektrode Typ ME 1 G, 12 x 1000 mm
Punktelektrode Typ ME 1 G, 14 x 1000 mm

Handliche, luftgekühlte Punktschweißzangen mit fest einge-
bautem Timer, mit dem die Punktzeit stufenlos von 0,05 bis 
1,30 Sekunden einstellbar ist. Die Punktschweißzangen sind 
mit einer Vielzahl von verschiedenen Punktarmen und Punkt- 
elektroden für jeden Einsatzbereich ausrüstbar. Serienmäßig 
montiert sind Punktarme mit 125 mm Länge in gerader Aus-
führung. 

Power-Pointer I II II P
Spannung 1 x 400 Volt
Absicherung 16 A, träge 20 A, träge 20 A, träge
Nennleistung bei 
50 % ED 2,0 kVA 2,5 kVA 2,5 kVA

Kurzschlussleistung 13 kVA 16,5 kVA 16,5 kVA
Leerlaufspannung 2,3 V 2,5 V 2,5 V
min. Ausladung 125 mm
max. Ausladung 500 mm
max. Elektrodenkraft 120 daN
max. punktbare 
Materialstärke 2,0+2,0 mm 2,5+2,5 mm 2,5+2,5 mm

Gewicht 12 kg 13 kg 13 kg

n355.0.0105

n355.0.0107

n355.0.0109

n355.0.0202

n355.0.0204

n355.0.0206

n355.0.0010

n355.0.0051

n355.0.0053

n355.0.0055
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Widerstands- und 
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„Motor Body Repair“

Handbetätigte Punktschweißzange N179

ARO „Ergoweld“ - die mobile Schweißlösung

Schweißstromsteuerung AR01 NG 
für Handschweißzangen

Ergoweld 12K

Ergoweld 14K

Professionelle Schweißlösungen im Bereich Fahrzeuginstand-
setzung, Prototypen und Kleinserienfertigung, aber auch für 
Sonderanwendungen wie Küchenbau, Thermoisolierungen 
und vieles mehr.

für Blechdicken bis 2,5 mm
Höchstschweißstrom 6,5 kA

Elektrodenarme für Punktschweißzange N179 in vielen 
Ausführungen und Geometrien für jede Schweißaufgabe,
siehe Seite 10.15-10.16.

Die Ergoweldgeräte gehören zu den leistungsfähigsten mobi-
len Punktschweißgeräten am Markt und erfüllen die Voraus-
setzungen zur Reparatur hochfester Fahrzeugkomponenten.

Luftgekühlte Schweißmaschine mit 11,5 kA Schweißstrom, 
komplett mit Steuerung und Zangenausrüstung.

Wassergekühlte Schweißmaschine mit 13,0 kA Schweißstrom, 
komplett mit Steuerung und Zangenausrüstung.

Passend zu oben aufgeführter Punktschweißzange.
Einfach programmierbare Steuerung.

n355.0.2012

n355.0.2280

n355.0.2090

n355.0.2094



Sach-Nummer

Widerstands- und 
Bolzenschweißtechnik

 

  

10

10.10

 Punktschweißzange Serie „S“
 für den industriellen Einsatz

Punktschweißzange S 2151
handbetätigt - Scherenhub

Punktschweißzange S 3231
handbetätigt - Scherenhub

Technische Daten

Technische Daten

Nennleistung 15 kVA
max. Blechpaarung 2,5 + 2,5 mm
Elektrodenkraft mit Standardarmen 250 daN
Armabstand 108 mm
Ausladung Standard 160 mm

max. 500 mm
Gewicht 32,5 kg

Nennleistung 23 kVA
max. Blechpaarung 3,5 + 3,5 mm
Elektrodenkraft mit Standardarmen 380 daN
Armabstand 108 mm
Ausladung Standard 160 mm

max. 800 mm
Gewicht 44,5 kg

Die Schweißzangen Serie „S“ sind aufgrund ihrer Leistungsfä-
higkeit und Zuverlässigkeit weltbekannt. Das große Leistungs- 
und Konfigurationsspektrum ermöglicht es, die Zange optimal 
auf die Schweißaufgabe abzustimmen.

Bei der Entwicklung der Zangen wurde besonderer Wert auf die 
Wirtschaftlichkeit sowie auf die Ergonomie und das Gewichts-/ 
Leistungsverhältnis gelegt. Die Zangenanlage ist vollständig 
wassergekühlt.

Eine komplette Zangenanlage besteht neben der 
Schweißzange aus:

● Schweißsteuerung AR01 NG
● Leistungsteil im Standardgehäuse
● Federzug, lastabhängig
● Elektrodenarm oben und unten,
   entsprechend der Bauteilgeometrie
● Luftwartungseinheit zur Einstellung der Elektrodenkraft

n355.0.2036

n355.0.2040
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  Schweißsteuerungen AR01 NG

ARO Handschweißzangen der „Ergoline“-Serie

ARO Roboterschweißzangen der „3G“-Serie

Sach-Nummer

Einfach zu programmierende Mikroprozessorsteuerung zum 
Einsatz in Verbindung mit Handschweißzangen der S-Reihe.

Federzüge und Elektrodenarme, abgestimmt auf die 
Zangengröße und die Schweißaufgabe der Zange, sowie 
diverse Schweißelektroden in den unterschiedlichsten Formen.

Auf Ergonomie und Leistung optimierte Industrieschweißzangen 
in 50 Hz- und Mittelfrequenztechnik für die unterschiedlichsten 
Schweißaufgaben.

Wir projektieren und liefern das komplette Schweißequipment 
inklusive 3D-Konstruktion, Steuerungstechnik und diversem 
Zubehör. Wir beraten Sie gerne in Verbindung mit unserem 
Partner, Merkle Schweißtechnik GmbH.

Modular aufgebaute, besonders wartungsfreundliche Roboter-
zange in 50 Hz- oder Mittelfrequenztechnik, pneumatisch oder 
servomotorisch betrieben mit entsprechenden Steuerungen - 
iBox, inklusive Motorsteuerung.

Wir projektieren und liefern das komplette Schweißequipment 
inklusive 3D-Konstruktion, Steuerungstechnik und diversem 
Zubehör. Wir beraten Sie gerne in Verbindung mit unserem 
Partner, Merkle Schweißtechnik GmbH.

n355.0.2280
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 Stationärmaschinen 

ARO Schweißmaschinen der „M“-Serie

ARO Schweißmaschinen der „P“-Serie

MA-Reihe Punktschweißmaschinen mit pneumatischem 
Parallelhub und Ausladungen von 350 mm oder 
550 mm

MC-Reihe Punktschweißmaschinen mit pneumatischem 
Scherenhub und Ausladungen von 250 mm bis 
950 mm

MD-Reihe baugleich mit der MC-Reihe, jedoch mit 
mechanischer Betätigung über Fußpedal

MB-Reihe Buckelschweißmaschine mit Nutentisch zum 
Aufbau von Schweißwerkzeuge

PA-Reihe Punktschweißmaschinen mit Parallelhub,
Ausladungen von 500 mm bis 900 mm,
Nennleistungen: 90/125/160 kVA - 50 Hz,
90 und 180 kVA - Mittelfrequenztechnik

PB-Reihe Buckelschweißmaschinen,
Nennleistungen: 90/125/160 kVA - 50 Hz,
90 und 180 kVA - Mittelfrequenztechnik,
Elektrodenkraft bis 1.360 daN  

Als weltweit führendes Unternehmen der Widerstandsschweiß-
technik bietet ARO ein umfangreiches Programm an modularen 
Punkt- und Buckelschweißmaschinen in allen Leistungsbereichen 
an. Das Spektrum erstreckt sich über 3 Maschinenbaureihen. 
Die Maschinen werden komplettiert durch integrierte, den Aufgaben 
angepasste Schweißstromsteuerungen.

Maschinen mit einer Nennleistung von 30 oder 50 kVA.

Alle Maschinen der „P“-Serie sind auch mit servomotorischem 
Antrieb lieferbar.
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 Schweißmaschinen der „M.OS“-Serie

ARO Kondensatorentladungsschweißmaschinen

Breites Spektrum an leistungsstarken Punkt- und Buckelschweiß-
maschinen.

Nennleistungen von 170 kVA bis 550 kVA in 50 Hz-Technik und bis zu 350 
kVA in Mittelfrequenztechnik.
Elektrodenkräfte bis zu 5.400 daN.

Gerne beraten wir Sie in Zusammenarbeit mit unserem Partner Merkle 
Schweißtechnik GmbH, die für Ihre Schweißaufgabe passende Lösung zu 
finden.

Mit unserem neu entwickelten Programm an Kondensatorentladungs-
schweißmaschinen tragen wir der erhöhten Nachfrage nach Schweiß-
technologien zur Verbindung komplexer Werkstoffe Rechnung. Diese 
Technologie erlaubt zum Beispiel das Verschweißen hochfester Werk-
stoffe. Durch die extrem kurzen Schweißzeiten werden Gefügeverän-
derungen sowie Anlauffarben an den Bauteilen nahezu vermieden.

Ein weiterer Vorteil liegt in den geringen Netzanschlusswerten 
der Maschine.

Wir beraten Sie gerne, die für Ihre Aufgabe entsprechende 
Maschine zu finden.

Entsprechende Musterschweißungen können wir Ihnen anbieten.   
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Sonderanlagenbau

ARO ist der weltweit anerkannte Technologieführer, wenn es um Widerstandsschweißen geht. ARO liefert jedoch 
nicht nur Schweißzangen, Maschinen und Komponenten, sondern auch schlüsselfertige kundenspezifische Lö-
sungen. Wir erstellen für Sie vom Schweißwerkzeug für Buckelschweißmaschinen über Sonderanlagen zur Se-
rienfertigung, mit Rundtischen, Bauteilzuführungen, Handling, etc. bis hin zur kompletten Roboterschweißanlage 
jegliche Sonderlösung im Widerstandsschweißbereich.

Fragen Sie uns! Wir werden in Zusammenarbeit mit Ihnen und unserem Partner Merkle Schweißtechnik GmbH 
das für Sie richtige Konzept erarbeiten.
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 Musterbeispiele von Elektrodenarmen und Elektroden für den Karosserie-Bereich
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 Musterbeispiele von Elektrodenarmen und Elektroden für den Karosserie-Bereich



Sach-Nummer
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n355.0.3000
n355.0.3001
n355.0.3002
n355.0.3005
n355.0.3006
n355.0.3007
n355.0.3008
n355.0.3027
n355.0.3028
n355.0.3130
n355.0.3131
n355.0.3132
n355.0.3020
n355.0.3021
n355.0.3022
n355.0.3023
n355.0.3024
n355.0.2025

n355.0.3010
n355.0.3011
n355.0.3012
n355.0.3015
n355.0.3016
n355.0.3017
n355.0.3029
n355.0.3030
n355.0.3031
n355.0.3032
n355.0.3033
n355.0.3034
n355.0.3035
n355.0.3036
n355.0.3037
n355.0.3038

Dalex Punktelektroden Form A

Dalex Punktelektroden Form B

a d4 L3 Sitz L2 Typ
45° 5 14 1 16 1 A 20
45° 5 14 1 31 1 A 30
45° 5 14 1 61 1 A 60
30° 6,5 18 2 18 2 A 20
30° 6,5 18 2 28 2 A 30
30° 6,5 18 2 53 2 A 50
30° 6,5 18 2 78 2 A 80
40° 8 19 3 35 3 A 35
40° 8 19 3 70 3 A 70
45° 5 12 6 15 6 Av 15
45° 5 12 6 25 6 Av 25
45° 5 12 6 40 6 Av 40
45° 5 14 7 20 7 A 20
45° 5 14 7 30 7 A 30
45° 5 14 7 60 7 A 60
45° 5 18 8 25 8 A 25
45° 5 18 8 35 8 A 35
45° 5 18 8 50 8 A 50

a d4 L3  Sitz L2 Typ
45° 5 14 1 18 1 B 20 
45° 5 14 1 31 1 B 30 
45° 5 14 1 61 1 B 60
30° 6,5 18 2 28 2 B 30 
30° 6,5 18 2 53 2 B 50 
30° 6,5 18 2 78 2 B 80 
40° 8 19 3 35 3 B 35
40° 8 19 3 70 3 B 70 
45° 5 12 6 15 6 Bv15 
45° 5 12 6 25 6 Bv25
45° 5 14 7 20  7 B 20
45° 5 14 7 30  7 B 30 
45° 5 14 7 60 7 B 60
45° 5 18 8 25  8 B 25
45° 5 18 8 35  8 B 35 
45° 5 18 8 50  8 B 50 
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Dalex Punktelektroden Form C

n355.0.3040
n355.0.3042
n355.0.3041
n355.0.3044
n355.0.3047
n355.0.3048
n355.0.3049

n355.0.3050
n355.0.3051
n355.0.3052
n355.0.3055
n355.0.3056
n355.0.3057
n355.0.3058
n355.0.3165
n355.0.3166

n355.0.3060
n355.0. 3061
n355.0. 3062
n355.0.3063
n355.0.3064
n355.0.3169
n355.0.3170

a d4 L3  Sitz L2 Typ
15° 5 14 1 20 1 C 20
15° 5 15 2 25 2 C 25
15° 8 18 3 30 3 C 30

22°30 5 13 6 15 6 Cv 15
22°30 5 16 7 20 7 C 20
22°30 5 21 8 25 8 C 25
22°30 5 21 8 35 8 C 35

L3  Sitz L2 Typ
14 1 16 1 D 20

1 31 1 D 30
1 61 1 D 60

18 2 28 2 D 30
2 53 2 D 50
2 78 2 D 80

19 3 35 3 D 35
14 7 20 7 D 20
18 25 25 8 D 25

R L3 Sitz  L2 Typ
3,5 14 1 20 1 E 20 
3,5 14 1 30 1 E 30
3,5 14 1 60 1 E 60 
2,5 12 6 40  6 Ev 40 
3,5 14 7 20 7 E 20 
3,5 14 7 30 7 E 30 
3,5 14 7 60 7 E 60 

Dalex Punktelektroden Form D

Dalex Punktelektroden Form E
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n355.0.3110
n355.0.3111
n355.0.3112
n355.0.3115
n355.0.3116
n355.0.3117

n355.0.3075
n355.0.3077

n355.0.3088
n355.0.3089
n355.0.3090

n355.0.3120
n355.0.3122
n355.0.3124

Sitz L2 Typ
1 1 H 80
2 93 2 H 80

Dalex Punktelektroden Form N

Dalex Punktelektroden Form M

Dalex Punktelektroden Form K

Dalex Punktelektroden Form H

Sitz L2 Typ
1 35 1 K 35
2 35 2 K 35
6 32 6 K 32

d2 L3 Sitz L2 Typ
25 14 1 20 1 N 20
25 15 2 30 2 N 30
25 18 8 25 8 N 25

L3 Sitz L2 Typ
14 1 20 1 M 20
14 1 30 1 M 30 
14 1 60 1 M 60
15 2 30 2 M 30 
15 2 50 2 M 50
15 2 80 2 M 80



Sach-Nummer
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n355.0.3150
n355.0.3152
n355.0.3151

n355.0.3211
n355.0. 3212
n355.0. 3213

n355.0.3200
n355.0.3202
n355.0.3203
n355.0.3204
n355.0.3205

n355.0.3990

Sitz L2 Typ
2 30 2 S 30
2 50 2 S 50
2 80 2 S 80

L2 Typ
20 K 12 A 20
20 K 12 B 20
20 K 12 D 20
20 K 12 M 20
21 K 12 L 20  mit Wolframeinsatz

d4 SW Sitz 1 Sitz 2 L2 Typ
22 19 2 1 15 2 R 1
30 27 3 2 23 3 R 2
22 19 2 7 15 2 R 7

Dalex Elektrodenschäfte Form S

Dalex Normhülsen Form R

Dalex Elektrodenkappen Form KA/KD/KB/KM

Dalex Elektrodenschlüssel 
zum Lösen von Punktelektroden bis 20 mm Ø



Drehtisch-Übersicht

Schweißdrehtische

11.  1

11.  2 - 11.  3

11.  5

11.  8 - 11. 11

Brennerstativ 

11.  4

Brenner- und Stativhalter

11.   6 - 11.  7

Fußschalter, Fußfernregler und Handfernregler

Rollenbock R 1003/1

11.14

11.12 - 11.13

11.15 - 11.16

Montageflansch

Drei-Backen-Spannfutter

11.22

WCM 11.18

Längsnahtschweißvorrichtungen 11.19 - 11.20

Rundnahtschweißanlagen 11.17

11.21Kaltdrahtzuführung

11. Automatenbauteile

Längsschlitten

Kreuzschlitten
3D-Handverstellschlitten



Bitte beachten Sie, dass die nachfolgenden Seiten nur einen kleinen Auszug 
aus unserem sehr umfangreichen Automatenbauteile-Sortiment darstellen. 

Bei Interesse fordern Sie bitte unseren kompletten Automatisierungs-
Katalog an.

Sach-Nr. 129.732
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Automatenbauteile

11.1

Brennerstativ 30

Technische Daten

Das Brennerstativ 30 ist massiv und schwingungsfrei konst-
ruiert. Die Flanschplatte ist auf das Merkle Automatenbautei-
le-System abgestimmt.  

Es ist für die Verwendung von UP-, MIG/MAG-, TIG- und 
Plasma-Schweißköpfen vorgesehen. 

Beide Führungsrohre sind geschliffen und werden in den 
Graugussführungen spielfrei bewegt. 

Die Vertikalverstellung erfolgt mit Gewindespindel und 
Handrad.

Horizontal wird die Verstellung mit Zahnstangengetriebe und 
Handrad vorgenommen.

Die Drehbewegung um die Vertikalachse erfolgt im 
Ständerfuß.

Alle Hub- und Drehachsen können mit Klemmschrauben 
festgestellt werden. 

Gewicht   23,5 kg
Hubbewegung horizontal  770 mm
Hubbewegung vertikal  290 mm
Drehbewegung im Ständerfuß 360°
Maximallast   30 kg 

019.0.0305
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Automatenbauteile

11.2

Längsschlitten

Montagebohrbild

Technische Daten

Zum Feineinstellen und Justieren von Bauteilen und Schweiß-
brennern, hauptsächlich eingesetzt zur Einstellung von Abtast-
komponenten und Brennerköpfen. 

Grund- und Schlittenkörper sind aus Aluminium, Schwalben-
schwanzführung mit einstellbarer Messingdruckleiste. Verstel-
lung durch Handspindel mit Sterngriff. 

Komponentennormung 60 x 60 mm
4 Stück Gewindebohrungen M 8 im Grundkörper

4 Stück Senkungen für Zylinderschrauben M 8 im Schlitten

Gewicht 1,4 kg
HUB  40 mm 

019.0.2500
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Automatenbauteile

11.3

Längsschlitten

Technische Daten

Längsschlitten Hand LH 200 mit Hub 200 mm

Längsschlitten Hand LH 300 mit Hub 300 mm

Längsschlitten Hand LH 500 mit Hub 500 mm

LH 200 LH 300 LH 500
Hub    in mm 200 300 500
Maß A in mm 350 450 650
Maß B in mm 390 490 690
Maß C in mm 430 530 730

Hand-Verstellschlitten sind spielfreie Linear-Führungen für 
die Positionierung von Bauteilen und Schweißbrennern. 
Die Handschlitten können als Kreuzschlitten montiert werden. 
Sie sind mit den motorischen Schlitten kombinierbar. Mit ihnen 
kann der Einstellbereich des Schweißkopfes erweitert werden. 

Das Lochbild ist für die Montage 
- von Brenner und Brennerstativhalter
- als Kreuz- und Längsschlitten
- des Brennerstativs
- des Montagewinkels
- des Schwenkgelenks
- von Hubschlitten und Pendelgerät 
ausgelegt.

120.716

120.624

120.718
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Automatenbauteile

11.4

Kreuzschlitten 

Montagebohrbild

3D-Handverstellschlitten 

zum Feineinstellen und Justieren von Bauteilen und Schweiß-
brennern in 2 Achsebenen, hauptsächlich eingesetzt zur 
Einstellung von Abtastkomponenten und Brennerköpfen. 

Der Grund- und Schlittenkörper besteht aus Aluminium. 
Schwalbenschwanzführung mit einstellbarer Messingdruck-
leiste. Verstellung durch Handspindel mit Sterngriff. Zwei 
Längsschlitten-Hand sind zu einem Kreuzschlitten montiert. 

Komponentennormung 60 x 60 mm
4 Stück Gewindebohrungen M 8 im Grundkörper
4 Stück Senkungen für Zylinderschrauben M 8 im Schlitten  

Gewicht 2,8 kg

zum Feineinstellen und Justieren von Bauteilen und 
Schweißbrennern in 3 Achsebenen.

3 Längsschlitten-Hand und 1 Montagewinkel sind zu einem 
3D - Verstellschlitten montiert. 

Gewicht 5,8 Kg

019.0.1500

019.0.1510
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Automatenbauteile

11.5

Brenner- und Stativhalter

Brennerhalter

Der Brenner- und Stativhalter ist für die Aufnahme und Po-
sitionierung der Maschinen- und Roboterbrenner konzipiert. 
Als Halter für das Taststiftstativ verwendet, können mit dem 
Taststift die Abtastschlitten der LS- und KS-Serie genau po-
sitioniert werden. 

Die gesamte Konstruktion ist aus Aluminium gefertigt. Die 
Einstellgewindebohrungen sind mit Stahlgewindeeinsätzen 
verstärkt. 

Gewicht  0,52 kg
Aufnahmebohrung 35 mm
Flanschbohrbild  4 x 8,5 mm
   60 x 60 mm

Gewicht  0,66 kg
Aufnahmebohrung 35 mm
Flanschbohrbild  4 x 8,5 mm
   60 x 60 mm

Technische Daten

Technische Daten

Der Maschinenschweißbrenner ROB 505 W-PP kann durch ei-
nen Klemmmechanismus nach dem Demontieren wieder in der 
exakt gleichen Position eingebaut werden. Der Brennerhalter 
ist isoliert aufgebaut. 

isolierte Brenneraufnahme
Ø = 35 

Schwenkbewegung +/-  50°

Drehbewegung 360°

Schwenkbewegung +/-  50°

Drehbewegung 360°

019.0.0201

152.232
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11.6

Drehtisch-Übersicht

Typ D 52/25 D 52/70 D 102/60 D 102/150

Tragkraft vertikal 50 kg/0,5 kN 50 kg/0,5 kN 100 kg/1,0 kN 100 kg/1,0 kN

Drehzahl 0,25 - 2,5 U/min 0,70 - 9,0 U/min 0,1 - 10 U/min 0,1 - 10 U/min

Drehmoment 2,5  - 15 Nm 2,5 - 10 Nm 15 -  50 Nm 15 -  50 Nm

Planscheibendurchmesser 250 mm 250 mm 400 mm 400 mm

Tischhöhe:  niedrig
                     hoch

320 mm 
800 mm

320 mm 
800 mm

400 mm
750 mm

400 mm
750 mm

Achshöhe:   niedrig
                      hoch

270 mm
750 mm

270 mm 
750 mm

320 mm
670 mm

320 mm
670 mm

Innendurchlass 10 mm 10 mm 60 mm 150 mm

Zentrierbohrung Ø 50H7
3 mm tief

Ø 50H7
3 mm tief

Ø 78H7
3 mm tief (60)

Ø154H7 
25 mm tief (150)

Kippwinkel - Planscheibe 135° 135° 135° 135°

Kippbewegung manuell
klemmbar

manuell
klemmbar

manuell 
klemmbar und 

einrastend 

manuell 
klemmbar und 

einrastend

Kippmoment 90 Nm 90 Nm 130 Nm 130 Nm

max. Umlauf-        niedrig
durchmesser         hoch

   450 mm
1.340 mm

   450 mm
1.340 mm

   490 mm
1.160 mm

   490 mm
1.160 mm

Stromabnehmer 400 A/34 V
 80 % ED

400 A/34 V
 80 % ED

400 A/34 V
 80 % ED

400 A/34 V
 80 % ED

Netzspannung 230 V/240 V 230 V/240 V 230 V/240 V 230 V/240 V

Frequenz 50 / 60 Hz 50 / 60 Hz 50 / 60 Hz 50 / 60 Hz

Netzanschlussleitung
3 x 2,5 mm2,

5 mtr. mit
Schukostecker

3 x 2,5 mm2,
5 mtr. mit

Schukostecker

3 x 2,5 mm2,
5 mtr. mit

Schukostecker

3 x 2,5 mm2,
5 mtr. mit

Schukostecker
Schnittstelle für 
externe Bedienung

Fußschalter; 
Hand- und Fußregler

Fußschalter; 
Hand- und Fußregler

Fußschalter; 
Hand- und Fußregler

Fußschalter; 
Hand- und Fußregler

Drehzahlregelung 1:10 1:10 1:100 1:100

Endschalterüberlappung 
360° + Überlappstrecke nein nein Option Option

Gewicht Drehtisch niedrig
               Drehtisch hoch

33 kg
44 kg

33 kg
44 kg

55 kg
65 kg

55 kg
65 kg

Wir sind auch zu mieten.
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D 302/60 D 302/150 D 653 D 1003 D 5002

100 kg/1,0 kN 100 kg/1,0 kN 650 kg/6,5 kN 1.000 kg/10 kN 5.000 kg/50 kN

0,05 -  5 U/min 0,05 -  5 U/min 0,028 - 2,8 U/min 0,027 - 1,2 U/min 0,002 - 1,1 U/min

30 - 100 Nm 30 - 100 Nm 700 Nm 1.025 Nm 5.000 Nm

400 mm 400 mm 920 mm 920 mm 1.000 mm

400 mm
750 mm

400 mm
750 mm 970 mm 895 mm  1.444 mm 

320 mm
670 mm

320 mm
670 mm 825 mm 736 mm  1.275 mm

60 mm 150 mm 47,5 mm 56 mm 60 mm

Ø 78H7 
3 mm tief (60)

Ø154H7 
25 mm tief (150)

Ø 64H7
3 mm tief

Ø 64H7
3 mm tief

Ø 64H7
20 mm tief

135° 135° 135° 135° 135°

manuell 
klemmbar und 

einrastend

manuell 
klemmbar und 

einrastend

motorisch
v = 4,4°/sec

motorisch
v = 6,3°/sec hydraulisch

130 Nm 130 Nm 1.100 Nm 3.000 Nm 31.750 Nm

   490 mm
1.160 mm

  490 mm
1.160 mm 1.400 mm 1.400 mm 2.400 mm

400 A/34 V
 80 % ED

400 A/34 V
 80 % ED 400 A 800 A 1.200 A

230 V/240 V 230 V/240 V 3 x 400 V 3 x 400 V 3 x 400 V

50 / 60 Hz 50 / 60 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

3 x 2,5 mm2,
5 mtr. mit

Schukostecker

3 x 2,5 mm2,
5 mtr. mit

Schukostecker

5 x 2,5 mm2,
5 mtr. mit CEE-

Stecker 16 A

5 x 2,5 mm2,
5 mtr. mit CEE-

Stecker 16 A

5 x 4 mm2,
5 mtr. mit CEE-

Stecker 32 A
Fußschalter; 

Hand- und Fußregler
Fußschalter; 

Hand- und Fußregler
Fußschalter; 

Hand- und Fußregler
Fußschalter; 

Hand- und Fußregler
Fußschalter; 

Hand- und Fußregler

1:100 1:100 1:40 1:40 1:550

Option Option Option Option Option

56 kg
66 kg

56 kg
66 kg 420 kg 550 kg 2.200 kg

Wir sind auch zu mieten. Wir sind auch zu mieten.
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Sach-Nummer

Automatenbauteile

11.8

Bedienungselemente Funktionen

Drehtisch D 52/25 Tischhöhe 320 mm

Drehtisch D 52/25 Tischhöhe 800 mm
Drehtisch D 52/70 Tischhöhe 320 mm
Drehtisch D 52/70 Tischhöhe 800 mm

Wir sind auch zu mieten.

Bei der Baureihe D 52/25 und D 52/70 handelt es sich um 
Drehtische für das Elektroden-, MIG-MAG-, TIG- und Plasma-
schweißen sowie für das Plasmaschneiden. 
Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 250 mm und kann 
im Schwenkbereich von 135° jede Position einnehmen. Seri-
enmäßig ist eine 10 mm Durchgangsbohrung mit einem R 1/4“ 
Gewinde vorhanden. Durch die Bohrung als Mediendurchlass 
kann ein Spannwerkzeug mit Druckluft oder Kühlflüssigkeit 
versorgt oder Formiergas dem Werkstück zugeführt werden. 
Die Zentrierung hat einen Durchmesser von 50 mm. 
Die Drehzahl ist stufenlos einstellbar. Der Antrieb erfolgt über 
einen 24 V Gleichstrommotor mit Schneckengetriebe. 
Die Steuerelektronik ist in einem geschlossenen Gehäuse 
montiert. Die Bedienungselemente sind auf der Frontplatte 
übersichtlich angeordnet. 
Der Drehzahlregler wird über einen Transformator galvanisch 
vom Netz getrennt und mit 42 V Spannung versorgt. Die Motor-
spannung beträgt 24 V. 
Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit max. 400 
A/34 V bei 80 % Einschaltdauer belastbar. 

Hauptschalter  Steuerung ein/aus
Tastschalter  Drehen ein/aus
Schalter  Drehen links/rechts
Potentiometer   Drehzahl
Kodierschalter  2-Takt/4-Takt
Steckdose 10-polig  für Fußschalter 
        Fernschalter
        Fernregler
Steckdose 3-polig  für Handregler

Technische Daten: D 52/25 D52/70
Netzspannung 230 V/240 V 230 V/240 V
Drehmoment 2,5 - 15 Nm 2,5 - 10 Nm
Regelung stufenlos stufenlos
Drehzahlbereich 0,25 - 2,5 U/min 0,70 - 9,0 U/min
Tragkraft vertikal 50 kg/0,5 kN 50 kg/0,5 kN
Belastung 50 kg 50 kg
Gewicht   bei 320 mm
                 bei 800 mm 

33 kg
44 kg

33 kg
44 kg

117.406

117.410

117.408

117.412
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Drehtisch D 102/60 Tischhöhe 400 mm

Drehtisch D 302/60 Tischhöhe 400 mm

Drehtisch D 302/150 Tischhöhe 400 mm

Innendurchlass von 60 mm:

Innendurchlass von 150 mm:

Drehtisch D 102/60 Tischhöhe 750 mm

Drehtisch D 302/60 Tischhöhe 750 mm

Drehtisch D 302/150 Tischhöhe 750 mm

Drehtisch D 102/150 Tischhöhe 400 mm
Drehtisch D 102/150 Tischhöhe 750 mm

Wir sind auch zu mieten. Wir sind auch zu mieten.

Technische Daten: D 102/60 D 302/60
Netzspannung 230 V/240 V 230 V/240 V
Drehmoment 15 - 50 Nm 30 - 100 Nm
Regelung stufenlos stufenlos
Drehzahlbereich 0,1 - 10 U/min 0,05 - 5 U/min
Tragkraft vertikal 100 kg/1,0 kN 100 kg/1,0 kN
Belastung 66,5 kg 68,9 kg
Gewicht   bei 400 mm
                 bei 750 mm

55 kg 
65 kg

56 kg
66 lg

Bei den Bauserien des Typs D 102 und D 302 handelt es sich 
um Drehtische für das Elektroden-, MIG-MAG-, TIG- und Plas-
maschweißen sowie für das Plasmaschneiden. 

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 400 mm und ist 
über einen Hebel festklemmbar. Der Schwenkbereich beträgt 
135 °C.

Serienmäßig ist ein 60 mm Innendurchlass vorhanden. Die Zen-
trierung hat einen Durchmesser von 78 mm. Der Innendurch-
lass als Mediendurchlass ist für die Zuführung von Druckluft, 
Formiergas oder Kühlflüssigkeit für die Werkzeugaufnahme 
und das Werkzeug vorgesehen. Des Weiteren können lange 
Rohr- und Rundteile durchgeschoben werden.

Die Drehzahl ist stufenlos einstellbar. Der Antrieb erfolgt 
über einen Gleichstrommotor mit Schneckengetriebe. 
Die Drehtische sind serienmäßig mit einem Tachogenerator 
ausgestattet, der auch bei ungleichmäßiger Belastung eine 
konstante Drehzahl garantiert. 

Die Bedienungselemente sind auf der Frontplatte übersichtlich 
angeordnet.

Der Drehzahlregler wird über einen Transformator galvanisch 
vom Netz getrennt und mit 42 V Spannung versorgt. Die Motor-
spannung beträgt 24 V.

Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit max. 
400 A/34 V bei 80 % Einschaltdauer belastbar.

117.766

117.768

117.772

117.770
116.734

116.738

116.746

116.742
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Drehtisch D 653

Drehtisch D 1003

Option
Endschalterüberlappeinrichtung D 653 / D 1003

Wir sind auch zu mieten.

Technische Daten: D 653 D 1003
Netzspannung 3 x 400 V 3 x 400 V
Drehmoment 700 Nm 1025 Nm
Regelung stufenlos stufenlos
Drehzahlbereich 0,028 - 2,8 U/min 0,027 - 1,2 U/min
Tragkraft, vertikal 650 kg/6,5 kN 1.000 kg/10 kN
Belastung 650 kg 1.000 kg
Gewicht 420 kg 550 kg
Tischhöhe 970 mm 994 mm

Die Drehtische Typ D 653 und Typ D 1003 sind für das Elek-
troden-, MIG/MAG-, TIG-, Plasmaschweißen und das Plasma-
schneiden einsetzbar.

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 920 mm und 
kann mit einem Schneckengetriebemotor mit Bremse von der 
waagrechten Stellung, über einen Endschalter begrenzt, in den 
senkrechten Schwenkbereich gekippt werden.

Der Innendurchlass als Mediendurchlass hat einen Durchmes-
ser von 47,5 mm beim Typ D 653 bzw. 56 mm beim Typ D 1003. 
Die Zentrierbohrung hat einen Durchmesser von 64 mm und 
dient zum zentrischen Aufspannen von Werkstücken und Werk-
stückaufnahmen. Vorteilhaft ist der Durchlass mit Zentrierboh-
rung für die Befestigung von Aufnahmewerkzeugen und Werk-
stücken, die mit Strom, Kühlflüssigkeit, Luft oder Formiergas 
versorgt werden.

Die Drehzahl der Planscheibe ist stufenlos einstellbar. 
Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit 400 A beim 
D 653, bzw. 800 A beim D1 003, belastbar.
Die Steuerelektronik ist in einem Schaltschrank am Drehtisch-
gestell kompakt untergebracht. Der Drehstrommotor ist über 
eine Frequenzregeltechnik konstant 1:40 regelbar.

Die Funktionen  - ein/aus 
  - links/rechts 
  - NotAus 
sind getrennt am Drehtisch und extern fernbedienbar.

Vorteil dieser Einrichtung ist, dass im Automatik-Betrieb die 
Planscheibe von der Überlapp-Position in die 360°-Stellung 
zurückläuft.

121.070

119.142

019.0.3101
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Drehtisch D 5002

Option
mit Endschalterüberlappeinrichtung D 5002
Vorteil dieser Einrichtung ist, dass im Automatik-Betrieb die 
Planscheibe von der Überlapp-Position in die 360°-Stellung 
zurückläuft.

Wir sind auch zu mieten. Wir sind auch zu mieten.

Technische Daten: D 5002
Netzspannung 3 x 400 V
Drehmoment 5.000 Nm
Regelung stufenlos
Drehzahlbereich 0,002 - 1,1 U/min
Tragkraft, vertikal 5.000 kg/50 kN
Belastung 5.000 kg
Gewicht ca. 2.200 kg
Tischhöhe 1.444 mm 

Der Drehtisch Typ D 5002 ist für das Elektroden-, MIG/MAG-, 
TIG-, Plasmaschweißen und das Plasmaschneiden einsetzbar.

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 1000 mm und 
kann hydraulisch von der waagrechten Stellung in den senk-
rechten Schwenkbereich gekippt werden.

Der Drehtisch D 5001 kann durch sein 2-teiliges Gestell mit ei-
ner Tischhöhe von 1000 mm bis 1500 mm ausgeliefert werden.
Der Innendurchlass als Mediendurchlass hat einen Durchmes-
ser von 60 mm. Die Zentrierbohrung ist 64 mm und dient zum 
zentrischen Aufspannen von Werkstücken und Werkstückauf-
nahmen, die mit Strom, Kühlflüssigkeit, Luft oder Formiergas 
versorgt werden können.

Die Drehzahl der Planscheibe ist stufenlos einstellbar. Der 
Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit 1200 A belastbar.
Die Steuerelektronik ist in einem Schaltschrank am Drehtisch-
gestell kompakt untergebracht. Der Servomotor ist über eine 
Frequenzregeltechnik konstant 1:750 regelbar.

Die Funktionen  - Drehen  links/rechts
  - Kippen  auf/ab
  - NotAus
werden über eine Fernbedienung geregelt.

137.748

137.749
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Drei-Backen-Spannfutter

Drei-Backen-Spannfutter

Drei-Backen-Spannfutter

Abmessung ME-DBS-125
D1 125 mm
D2 95 mm
D3 108 mm
D4 3 x M8 
D5 30 mm
H1 78 mm
Werkstück-Ø min. 3 mm
Werkstück-Ø max. 135 mm
Durchlass 30 mm
Gewicht 4,6 kg

Abmessung ME-DBS-200
D1 200 mm
D2 165 mm
D3 180 mm
D4 3 x M10 
D5 65 mm
H1 109 mm
Werkstück-Ø min. 4 mm
Werkstück-Ø max. 230 mm
Durchlass 65 mm
Gewicht 15,3 kg

Abmessung ME-DBS-160
D1 160 mm
D2 130 mm
D3 142 mm
D4 3 x M8 
D5 45 mm
H1 95 mm
Werkstück-Ø min. 4 mm
Werkstück-Ø max. 175 mm
Durchlass 40 mm
Gewicht 9 kg

113.050

113.052

113.054
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Drei-Backen-Spannfutter

Drei-Backen-Spannfutter

Drei-Backen-Spannfutter

Abmessung ME-DBS-250
D1 250 mm
D2 206 mm
D3 226 mm
D4 3 x M12 
D5 80 mm
H1 120 mm
Werkstück-Ø min. 6 mm
Werkstück-Ø max. 290 mm
Durchlass 80 mm
Gewicht 26,5 kg

Abmessung ME-DBS-315
D1 315 mm
D2 260 mm
D3 285 mm
D4 3 x M16
D5 100 mm
H1 154 mm
Werkstück-Ø min. 8 mm
Werkstück-Ø max. 360 mm
Durchlass 100 mm
Gewicht 42,7 kg

Abmessung ME-DBS-400
D1 400 mm
D2 340 mm
D3 368 mm
D4 3 x M16
D5 130 mm
H1 202 mm
Werkstück-Ø min. 14 mm
Werkstück-Ø max. 460 mm
Durchlass 138 mm
Gewicht 71 kg

113.056

113.058

113.060
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Montageflansch 
passend für Drei-Backen-Spannfutter

ME-DSB-125 für D 52
ME-DSB-160 für D 52
ME-DSB-160 für D 101-301/60,   102-302/60
ME-DSB-160 für D 101-301/150, 102-302/150
ME-DSB-200 für D 101-301/60,   102-302/60
ME-DSB-200 für D 101-301/150, 102-302/150
ME-DSB-250 für D 101-301/60,   102-302/60
ME-DSB-250 für D 101-301/150, 102-302/150
ME-DSB-315 für D 653, D 1003, D 5002
ME-DSB-400 für D 653, D 1003, D 5002

117.028
117.038
129.212
129.214
117.074
117.082
117.076
117.084
125.184
125.610
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Rollbockdrehvorrichtung Typ R 1003/1
bestehend aus:
Antriebsbock mit 1 Antriebseinheit und
Steuerung, 1 Leerlaufeinheit, Leerlaufbock 
mit 2 Leerlaufeinheiten

Einzelkomponenten:
Antriebsbock Typ R1003/1
mit 1 Antriebseinheit mit Tacho und Steuerung und 
1 Leerlaufeinheit

Leerlaufbock Typ R 1003/1 
mit 2 Leerlaufeinheiten

Wir sind auch zu mieten.

Die Rollbockdrehvorrichtung Typ R 1003/1 besteht aus
a) 1 Antriebsbock mit Steuerung und
b) 1 Leerlaufbock

• Durch die 3 x 20° Schwenkbewegung der Rollenarme sind die 
  Antriebs- und Leerlaufböcke auf die verschiedenen Werk-
  stückdurchmesser einstellbar.

• Die 20° Teilung wird mit Steckbolzen justiert.

• Es können Werkstücke mit einem Außendurchmesser von 
  50 bis 2000 mm und einer Gesamtmasse von 1.000 kg 
  gedreht werden.

• Die Antriebsdrehzahl ist stufenlos regelbar. Der Antrieb erfolgt 
  über einen tachogeregelten Gleichstrommotor mit Schnecken-
  getriebe.

• Die Steuerung ist im Antriebsbock untergebracht. Die Bedie-
  nungselemente sind auf einer Frontplatte übersichtlich ange-
  ordnet.

• Der Drehzahlregler und der Motor werden über einen Trans-
  formator galvanisch vom Netz getrennt und mit 42 V 
  Spannung versorgt.

• Für den Anschluss eines Fernschalters ist eine Schnittstelle 
  im Steuerschrank vorgesehen.

122.940

122.926

122.936
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Rollenbock R 1003/1 

Bedienungselemente 

Technische Daten

Option
Driftrollen für Antriebsbock und Leerlaufbock

Wir sind auch zu mieten.

Der Abstand der Driftrollen kann je nach Länge des Werk-
stücks durch Herausziehen oder Hineinschieben des Rohr-
profils eingestellt werden, max. Abstand Driftrolle zu Rollen-
bock = 650 mm.

Die Driftrollen werden mit einem Handspanner mit dem An-
triebs- und Leerlaufbock verspannt.
Damit ist gewährleistet, dass das Werkstück in seiner Position 
gehalten wird und nicht axial abdriftet.

Hauptschalter  Steuerung Ein/Aus-Kontrolllampe
Potentiometer  Drehzahl
Schalter Hand/Automatik-Fernschalter
Schalter Linkslauf/Rechtslauf
Taster   Start
Taster   Halt
Pilztaster  Not-Aus

Anschlusskabel 5 mtr.
Anschlussspannung 230 V/50 Hz
Antriebsraddurchmesser 200 mm Ø

Tragkraft vertikal auf Antriebsbock + 
Leerlaufbock

10 kN

Drehmoment am Antriebsrad 100 Nm
Drehzahlbereich am Antriebsrad 0,17 - 2,56 min-1
Gewicht 84 kg
Drehgeschwindigkeit bei Ø 200 10 - 160 cm/min
Werkstückdurchmesserbereich 50 - 2000 mm Ø

126.590
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Rundnahtschweißanlage Typ Z-0019-580

Rundnahtschweißanlage Typ Z-0006-598 
mit pneumatischer Brennerzustellung

Rundnahtschweißanlage Typ Z-006-598 
mit pneumatischer Brennerzustellung

Die beschriebene Rundnahtschweißvorrichtung Typ Z-0006-598 ist für ein Werkstückgewicht von 100 kg 
ausgelegt. Dargestellt ist die maximale Ausrüstung der Rundnahtschweißvorrichtung.    
Je nach Anwendung kann die Anlage den Anforderungen der Schweißteile angepasst werden.   
   

Die beschriebene Rundnahtschweißvorrichtung 
ist für ein Werkstückgewicht von 650 kg und 1.000 kg 
ausgelegt. 

Option AC Mit Drehtisch D102-60
Option AD Mit Drehtisch D302-60

Option AE Mit Drehtisch D102-60 und Pinole
Option AF Mit Drehtisch D302-60 und Pinole
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Das neue mobile Schweiß- und Schneidfahrwerk Merkle WCM über-
zeugt durch seinen durchdachten Aufbau und die Vielzahl funktioneller 
Details für optimale Handhabung bei allen Schweiß- und Schneidar-
beiten. 

In allen Branchen, in denen längere Bauteile mit Längsnähten von 
mehr als 1 Meter geschweißt und verarbeitet werden, stellt das neue 
Merkle WCM eine echte Lösung für die mobile Automatisierung der 
Prozesse dar.

■ Robustes Alu-Fahrwerk, aus dem Vollen gefräst
■ Fahrwerk mit 4 magnetischen Rädern und 2 seitlichen Führungsrollen
■ Exakte Steuerung über Tachogenerator
■ Höchste Flexibilität durch zahlreiche Verstelloptionen in verschiedenen Achsen
■ Ideal für lange Bauteile ab 1 mtr. Länge

■ Behälterbau
■ Stahlbau
■ Fahrzeugbau
■ Schiffsbau
■ Blechbearbeitung

WCM - mobiles Schweiß- und Schneidfahrwerk

Technische Daten

Spannung 42 V / AC
Dauerstrom 1,0 A
Höchststrom 5,9 A
Kühlart AF
Umschalter Vorlauf/Rücklauf
Vorschubgeschwindigkeit 15 - 800 cm/min, stufenlos
Taster Start, Stop, Not-Aus
Gewicht 18,9 kg
Maße 610 x 280 x 325 mm
Zugkraft 50 N
Schweißbrennerverstellung vertikal 40 mm, horizontal 120 mm  
Antrieb hitzebeständiger Vierradantrieb mit magnetischem Anziehungssystem
Steckdose 10-polig für Spannungsversorgung und die Signale: 

- Schweißen ein
- Lichtbogen steht
- Not-Aus

Anwendungsbereiche

Vorteile
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Längsnahtschweißvorrichtungen
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Typen Längsnahtschweißvorrichtungen
ME-1501-F  1.500 mm Schweißhub Sach-Nr. 117.798
ME-2001-F  2.000 mm Schweißhub Sach-Nr. 117.800
ME-3001-F  3.000 mm Schweißhub Sach-Nr. 117.802

Längsnahtschweißvorrichtungen sind für die Schweißverfahren MIG/MAG, 
PulseARC, TIG und Plasma ausrüstbar. 
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Kaltdrahtzuführung

Die Kaltdrahtzuführung KDZF ist für die Kalt- und Heißdrahtfunktion konstruiert. Die Zuführung des Zusatzwerkstoffes 
zum Schweißbad bei den Schweißprozessen TIG und Plasma erfolgt über das Drahtvorschubgetriebe DV31 KDZF 
und optional mit Push-Pull-Technik. Beide synchrongesteuerte Motoren garantieren einen konstanten Drahtvorschub 
zum Schmelzbad.
Als Option kann mit unserem Schweißnahtüberwachungssystem Q.MACS die Drahtvorschubgeschwindigkeit, Strom, 
Spannung und der Gasverbrauch aufgezeichnet und dokumentiert werden. Die Steuerung von unseren Kalt- und 
Heißdrahtsystemen kann erfolgen durch:

a) einen Automaten der Firma Merkle
b) Installation in der Bauserie HighTig RS
c) Installation in einem externen Gehäuse; Ablaufsteuerung
d) Installation in einem externen Gehäuse; Ansteuerung durch 1x Leitspannung 0V-10V

TM 450 W mit KDFZ 
mit PP-Antrieb

Kaltdraht 
Drahtvorschubgetriebe DV31 KDZF

PM 400 W mit KDFZ 
mit PP-Antrieb

Die Kaltdrahtzuführung kann, wie in den nebenstehenden 
Abbildungen zu sehen ist, an die Schweißbrenner 

- TIG (links) und
- Plasma (rechts)

angebracht werden. 

Drahtdurchmesser  0,8 - 1,2 mm
Drahtgeschwindigkeit  0,5 - 5,0 m/min.
Motor-Spannung  42 V DC
Anschluss   Zentralanschluss und 
    10 pol.-Stecker

Technische Daten
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Handfernregler

Handfernregler mit 5 mtr. Kabel 

Handfernregler mit 8 mtr. Kabel 

Dieser Handfernregler ist für die Drehzahlregelung an 
Drehtischen und Antriebseinheiten geeignet. 

Das Reglerpotentiometer hat einen Widerstand von 10 k Ω.

Gewicht 1,5 kg

013.0.1059

013.0.1060

Fußschalter einfach

Fußschalter doppelt

Fußfernregler

Fußfernregler mit 5 mtr. Kabel

Fußfernregler mit 8 mtr. Kabel

Der einfache Fußschalter ist für das Ein- und Ausschalten 
der Drehtische und Antriebseinheiten geeignet. 

Das Anschlusskabel ist 3 mtr. lang und steckbar. 

Gewicht: 0,9 kg

Der doppelte Fußschalter ist für die Ein-/Ausschaltung sowie 
die Rechts-/Linksschaltung von Drehtischen und Antriebsein-
heiten geeignet.

Das Anschlusskabel ist 3 mtr. lang und steckbar.

Gewicht: 1,2 kg

Der Fußfernregler ist für das Ein-/Ausschalten geeignet sowie 
für die Regelung der Drehzahl an Drehtischen, Antriebseinhei-
ten und für die Stromregelung an TIG- und Plasma-Anlagen.

Das Reglerpotentiometer hat einen Widerstand von 10 k Ω.

Gewicht: 2,2 kg

019.0.2900

019.0.2901

019.0.3000

019.0.2999
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Plasma-Schweißanlagen

Was ist Plasma-Schweißen?

Der Lichtbogen bildet sich ähnlich wie beim TIG (WIG)-Schweißen auch beim Plasmaschweißen zwischen einer 
nicht abschmelzenden Wolframelektrode und dem Grundwerkstoff. Im Gegensatz zum TIG (WIG)-Schweißen wird 
der Lichtbogen hier durch die Schweißbrenner-Konstruktion, und zwar durch eine wassergekühlte Kupferdüse, ein-
geschnürt. Dies bewirkt eine vergleichsweise höhrere Leistungsdichte. 

Gegenüber dem TIG (WIG)-Lichtbogen, der Temperaturen von 4.000 bis 10.000 °C aufweist, beträgt die Lichtbogen-
temperatur beim Plasmaprozess 10.000 bis 24.000 °C, dadurch sind beim Plasmaschweißen höhere Schweißge-
schwindigkeiten erzielbar. 

Unter einem Plasma versteht man ein Gas, das sowohl aus neutralen Teilchen, also Atomen und Molekülen, als auch 
aus geladenen Teilchen, also Ionen und freien Elektronen, besteht und dadurch elektrisch leitfähig ist. Ein solches 
Plasma kann man aus gewöhnlichen Gasen erzeugen, indem man ausreichend Energie zuführt. Das kann durch 
Wärme, Strahlung oder durch eine elektrische Entladung erreicht werden. Der Lichtbogen ist eine ständige elektri-
sche Entladung und somit ein Plasma. 

In der Schweißtechnik wird von Plasmaschweißen gesprochen, wenn ein Lichtbogen durch eine Düse eingeschnürt 
als Wärmequelle dient. Die mechanische Einschnürung und die große Kühlwirkung der Plasmadüse bewirken im 
Vergleich zum freien TIG (WIG)-Lichtbogen eine beträchtliche Verringerung des Lichtbogenquerschnitts. 

Auch nach dem Verlassen der Plasmadüse kann der Plasmalichtbogen in Bezug auf die Lichtbogenausweitung be-
grenzt werden. Das geschieht durch seitliches Anblasen und Kühlen mit einem kalten, elektrisch weniger leitfähigem 
Gas und wird vor allem beim Schweißen mit höheren Stromstärken eingesetzt. 

Eine ähnliche Wirkung kann durch die Verwendung gut wärmeleitfähiger und schwerer ionisierbarer Schutzgase (He, 
Ar+H2) erreicht werden. Der eingeschnürte Lichtbogen hat einen größeren Widerstand als der freie TIG (WIG)-Licht-
bogen. Bei gleichen Stromstärken und Lichtbogenlängen ist der Spannungsabfall im Plasmalichtbogen daher deut-
lich größer. Wesentlich ist, dass durch die Lichtbogenbündelung und Plasmagasströmung eine hohe Energiedichte 
am Werkstück erreicht wird.  

Das Plasma-Verbindungsschweißen wird in drei Verfahrensvarianten eingesetzt: 
● Mikroplasma-Schweißen für dünne und dünnste Blechdicken ab ca. 0,1 mm
● bei Stromstärken ab ca. 0,3 A Durchdrücktechnik für Blechdicken von 1 - 3 mm
● Stichlochplasma-Schweißen für größere Wanddicken bis ca. 8 mm in einer Lage, darüber hinaus mehrlagig. 

Beim Plasmaschweißen werden immer zwei Schutzgase benötigt: 
Plasmagas, das Zentrumsgas, vorwiegend Argon, teilweise mit Wasserstoff- oder Heliumzusätzen, und das Schutz-
gas, Außengas, das Zumisch-Komponenten zu Argon aufweisen kann, z. B.: Wasserstoff für CrNi-Stahl, Nickelwerk-
stoffe oder Helium für das Schweißen von Aluminium oder Al-Legierungen, Titan und Kupferwerkstoffen. 



Sach-Nummer

Plasma-Schweißanlagen

 

  

12.2 www.schweissgeraete-mieten.de
12

Plasma-Schweißanlage P 421 DC-PT11
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

Plasma-Maschinenschweißbrenner PM 400 W, 
5 mtr. lang

Technische Daten P 421 DC-PT11

TIG Plasma

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 12 kVA 14,5 kVA

Dauerstrom 17,4 Ampere 21 Ampere

Sekundär

Arbeitsspannung 10 - 26,8  V 10 - 36,8 V

Schweißstrom 5 - 420 Ampere 5 - 420 Ampere

HSB 60 % ED (10 min.) 400 Ampere 400 Ampere

DB 100 % ED 310 Ampere 300 Ampere

Schutzart IP 21

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 200 kg

Maße L x B x H 1055 x 630 x 1290 mm

1 Stück  Plasma-Steuergerät Typ PT 11
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 95 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon 1-stufig
1 Stück  Druckminderer Wasserstoff 1-stufig
1 Stück  Anschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung102.219

103.523



Sach-Nummer

 

  

Plasma-Schweißanlagen
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Technische Daten P 601 DC-PT11

TIG Plasma

Primär

Spannung 3 x 400 V

Dauerleistung 24,2 kVA 25,6 kVA

Dauerstrom 35 Ampere 37 Ampere

Sekundär

Arbeitsspannung 10 - 34 V 10 - 44 V

Schweißstrom 20 - 600 Ampere 20 - 600 Ampere

HSB 50 % ED (10 min.) - 600 Ampere

HSB 60 % ED (10 min.) - 550 Ampere

HSB 80 % ED (10 min.) 600 Ampere -

DB 100 % ED 500 Ampere 450 Ampere

Schutzart IP 21

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“ / CE

Gewicht 230 kg

Maße L x B x H 1055 x 630 x 1290 mm
mit Flaschenhalter

Plasma-Schweißanlage P 601 DC-PT11
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

1 Stück  Plasma-Steuergerät Typ PT 11
1 Stück  Massekabel 4 mtr. lang, 120 qmm
1 Stück  Druckminderer Argon 1-stufig
1 Stück  Druckminderer Wasserstoff 1-stufig
1 Stück  Anschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung

Plasma-Maschinenschweißbrenner PM 400 W, 
5 mtr. lang 103.523

104.140
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Plasma-Schneidanlagen

Was ist Plasma-Schneiden?

1. Funktionsweise: Im Plasmaschneidbrenner wird die Luft durch einen elektrischen Lichtbogen auf Temperaturen 
von bis zu 30.000 °C erhitzt. Dabei bildet sich ein elektrisch leitfähiges Plasma, durch das der Schneidstrom von der 
Elektrode zum Werkstück fließen kann. Die Plasmadüse mit einer kleinen Bohrung schnürt den Schneidstrom ein und 
bewirkt dadurch einen stark gebündelten Plasma-Schneidstrahl. Dieser schmilzt Metalle sehr schnell und durch seine 
hohe kinetische Energie und den Luftdruck wird die Schmelze aus der Schnittfuge herausgeschleudert. Es ergibt sich 
ein sauberer und glatter Schnitt. Ganz wichtig ist, dass die Druckluft trocken und frei von Schmutz, Öl und Wasser ist.

1.1. Vorteile: Gegenüber anderen Trennverfahren hat das Plasmaschneidverfahren folgende Vorteile:
• Hohe Schnittgeschwindigkeit beim Schneiden von Dünnblechen gegenüber dem Autogen-Schneidverfahren, Nib-
  beln oder Sägen
• Geringe Wärmeeinbringung durch gebündelten Lichtbogen und hohe Schnittgeschwindigkeit vermindern die örtliche 
  Erwärmung des Werkstückes und damit den Verzug der geschnittenen Teile. 
• Einfache Handhabung
• Geringe Betriebskosten durch Verwendung von Druckluft als Plasmagas

1.2. Anwendungsbereich: Mit dem Plasmaschneidverfahren lassen sich nahezu alle leitfähigen Metalle schneiden. 
Dies sind z. B. hochlegierte Chrom-Nickel-Stähle, sämtliche gehärteten und ungehärteten Werkzeugstähle, Baustähle 
bis hin zu Nichteisenmetallen wie Aluminium und dessen Verbindungen, Messing, Kupfer; selbst Grauguss lässt sich 
damit schneiden. 

2. Sicherheitshinweise: Die Anlage sollte nur von Fachpersonal bedient werden. Das Bedienungspersonal muss über 
die Sicherheitshinweise unterrichtet sein. 

2.1. Rauchgas: Beim Plasmaschneiden entstehen Rauchgase, deshalb darf die Plasma-Schneidanlage nur in gut 
gelüfteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Räumen mit starker Absaugung verwendet werden. Am besten un-
terhalb der Schneidezone absaugen. Der Schneidbereich des Werkstückes muss von Lösungs- und Reinigungsmitteln 
gereinigt werden, um die Bildung von Giftgasen zu vermeiden. Das Schneiden von Blei, auch in Form von Überzügen, 
verzinkten Teilen, Kadmium, „kadmierten Schrauben“, Beryllium (meist als Legierungsbestandteil,) z. B. Beryllium-Kup-
fer, und andere Metalle, die beim Schneiden giftige Dämpfe entwickeln, ist nur mit Atemschutzmaske und -gerät sowie 
scharfer Absaugung und Filterung der giftigen Gase und Dämpfe erlaubt. 

2.2. Strahlung: Die Strahlung des Lichtbogens kann zu Augenschäden und Hautverbrennungen führen. Deshalb sollte 
zum Schutz der Augen ein Schweißschild verwendet werden mit den entsprechend genormten Schutzfiltergläsern. 
Die Haut muss durch geeignete Schutzbekleidung, wie Schweißerhandschuhe, Lederschürze und Sicherheitsschuhe,  
geschützt werden.

2.3. Feuer: Brennbare Stoffe sind von der Schneidzone fernzuhalten. Sie können sich durch Funken und heiße Schla-
cke entzünden. 

2.4. Elektrische Gefährdung: Beim Plasmaschneiden treten hohe Spannungen auf. Deshalb ist beim Umgang mit 
Plasmaschneidanlagen besondere Vorsicht geboten. 

Defekte oder beschädigte Teile am Brenner sind sofort zu ersetzen. Beim Auswechseln der Teile ist die Anlage abzu-
schalten, Hauptschalter auf AUS.
Es dürfen nur originale Brennerteile verwendet werden. 

Bei Isolationsschäden am Brennerschlauchpaket und am Brennerkopf ist der Betrieb sofort einzustellen und der Scha-
den zu beheben.
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Plasma-Schneidanlagen

Plasma-Schneiden mit der Merkle Plasma-Schneidanlage C 82



Sach-Nummer
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Plasma-Schneidanlagen

Plasma - Schneidanlage C 82
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

Qualitätsschnitt  = 22 mm
Trennschnitt = 28 mm

Technische Daten C 82

Primär

Spannung 3 x 380-440 V

Dauerleistung 6,9 kVA

Höchststrom 20 A

Dauerstrom 10 A

Sekundär

Leerlaufspannung 320 V

Arbeitsspannung 80 - 112 V

Schneidstrom 20 - 80 A

HSB 35 % ED (10 min.) 80 A

HSB 60 % ED (10 min.) 60 A

DB 100 % ED 40 A

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse H

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 26 kg

Maße L x B x H 535 x 230 x 465 mm

1 Stück  Schneidbrenner PR 81, 8 mtr.  
1 Stück  Massekabel 25 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung SET109.738



Sach-Nummer
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Plasma-Schneidanlagen

Plasma - Schneidanlage AIR-CUT 120 W
kpl. mit folgendem Lieferumfang:

Qualitätsschnitt  = 35 mm
Trennschnitt = 45 mm

Netzkompensation

Technische Daten AIR-CUT 120 W
Primär 40 A Stufe 80 A Stufe 120 A Stufe

Spannung 3 x 400 V

Sekundär

Leerlaufspannung 280 V

Arbeitsspannung 100 V

Schneidstrom 40 A 80 A 120 A

HSB 60 % ED (10 min.) - - 120 A

HSB 80 % ED (10 min.)   - 80 A -

DB 100 % ED   40 A - -

Schutzart IP 23

Isolierstoffklasse F 

Kühlart AF - durch Lüfter

Norm EN 60974-1 „S“/CE

Gewicht 240 kg

Maße L x B x H 730 x 520 x 905 mm

1 Stück  Schneidbrenner PR 121 W, 8 mtr. lang 
1 Stück  Massekabel 35 qmm, 4 mtr. lang
1 Stück  SHE-Schlüssel
1 Stück  Netzanschlussstecker
1 Stück  Bedienungsanleitung SET114.470

050.1.0002
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Plasma-Schneidanlagen

Ersatzteile für PR 81

Plasma - Handschneidbrenner PR 81, 8 mtr.

Kreisschneideinrichtung PR 81
mit Zirkelspitze und Magnethalter

Führungswagen PR 81

Pos. Bezeichnung
1 Brennerkörper
2 Elektrode
3.1 Schneiddüse 1,0 mm
3.2 Schneiddüse 1,2 mm
3.3 Schneiddüse 1,4 mm
3.4 Schneiddüse 1,6 mm
4 Außendüse
5 Abstandshalter
11 Griffschale, oben
12 Griffschale, unten kpl. mit Taster,

Feder, Kontaktleiste, Kontaktbrücke
13 Taster
14 Sicherungstaster 
15 Kontaktleiste
16 Kontaktbrücke
17 Druckfeder, Federenden angelegt, ungeschliffen, 

4,8 x 13 mm kurz
18 Gasdüse 3/8“
19 Druckfeder für Taster
20 Koaxialkabel 

mit Zentralanschluss Plasma 7-pol, 8 mtr. 
22 Knickschutz 3-teilig, maschinenseitig für MAG Euro-

Zentralanschluss, gasgekühlt (Gehäuse, Mutter, Tülle)
23 Überwurfmutter, schwarz
24 Zentralanschluss Plasma 7-pol. brennerseitig
25 Knickschutz brennerseitig 

27 Ring PR 81
28 Drehring PR 81
29 Sicherungsring
30 Rad für Kreisschneideinrichtung
31 Befestigungsschraube
32 Zirkelstange kpl. mit Bundring
33 Zirkelspitze, kurz
34 Kreuzstück
35 Flachmagnet FG 50 IG mit Innengewinde
36 Rädelschraube

SHE Schlüssel für Plasma Gasdüsen

Technische Daten:

ED             60 % bei 80 A
Gewicht     750 gr.

050.1.0111
050.1.1077
050.1.1078
050.1.1068
050.1.1069
050.1.1067
050.1.0110
050.1.0125
022.1.0691
022.1.0692

022.1.0693
022.1.0706
022.1.0696
022.1.0141
022.1.0695

012.0.1001
022.1.0130
022.1.0504

025.1.1300

025.1.0300
025.1.1691
022.1.0694

050.1.1315

050.1.0131

050.1.0132
050.1.0985
050.1.0130
090.1.1631
050.1.1045
050.1.0988
050.1.1046
050.1.1049
050.1.1048
050.1.1047
050.1.1050
001.0.0132
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Plasma-Schneidanlagen
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Plasma - Handschneidbrenner PR 81
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Plasma-Schneidanlagen

Plasma - Handschneidbrenner PR 122 W, 8 mtr.

Ersatzteile für PR 122 W

Kreisschneideinrichtung PR 122 W
mit Zirkelspitze und Magnethalter

Führungswagen PR 122 W

Pos. Bezeichnung
1 Brennerkörper
2 O-Ring 6 x 1,5 mm
3 Elektrode mit O-Ring
4.1 Schneiddüse 1,2 mm
4.2 Schneiddüse 1,4 mm
4.3 Schneiddüse 1,6 mm
4.4 Schneiddüse 1,8 mm
5 Ker. Isolierkörper inkl. Kontaktring für Abstandshalter
6 Abstandshalter für Dünnblech
7 Lineal-Abstandshalter kpl. mit keramischem Isolierkörper

10 Griffschale kpl. mit Taster, Feder, Kontaktleiste, 
Kontaktbrücke

11 Taster
12 Kontaktplatte
13 Kontaktbrücke
14 Druckfeder für Taster
15 Druckfeder für Schalter
16 Wasserstromkabel Schneidstrom M 12 x 1, 8 mtr. 
17 Wasserstromkabel Pilotstrom 3/8“ kpl. 8 mtr.
18 Luftschlauch kpl. 8 mtr.
18.1 Überwurfmutter R1/4“ für Luftschlauch
18.2 Schlauchtülle NW 3,5 für Überwurfmutter 1/4“
19 Wasserumlenkschlauch, 8 mtr. 
20 Schalterleitung kpl. mit Stecker, 8 mtr.
20.1 Brennerstecker 3-pol.

21 Überzugschlauch schwarz armiert, innen helles 
Polyestergewebe, 28 x 1,5 mm

22 Sicherungstaster

23 Druckfeder, Federenden angelegt, ungeschliffen, 
4,8 x 13 mm kurz

25 Ring 
26 Drehring
26.1 Drehring
27 Sicherungsring A 45
28 Zirkelstange komplett mit Bundring
29 Flachmagnet FG 50 IG mit Innengewinde
30 Kreuzstück
31 Rädelschraube
32 Zirkelspitze, kurz
33 Rad für Kreisschneideinrichtung
34 Befestigungsschraube

Technische Daten:

ED             60 % bei 120 A
Gewicht     1.250 gr.

110.972
050.1.1497
050.1.1205
050.1.1068
050.1.1069
050.1.1067
050.1.1134

110.128
110.982
110.974

050.1.1520

022.1.0122
022.1.0140
022.1.0141
022.1.1030
022.1.0131
022.1.1302
022.1.1304
022.1.1322
014.0.0203
014.0.0200
022.1.1312
022.1.1332
045.1.0900

006.0.0405

022.1.0706

022.1.0695

110.970

110.978

110.980

050.1.0992
110.976
102.983

090.0.1633
050.1.1046
050.1.1047
050.1.1048
050.1.1050
050.1.1049
050.1.1045
050.1.0988
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Plasma-Schneidanlagen
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Plasma - Handschneidbrenner PR 122 W
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Plasma-Schneidanlagen

Ersatzteile für PR 81 - M

Plasma-Maschinenschneidbrenner PR 81 - M, 
8 mtr.

Pos. Bezeichnung
1 Brennerkörper
2 Elektrode
3.1 Schneiddüse 1,0 mm
3.2 Schneiddüse 1,2 mm
3.3 Schneiddüse 1,4 mm
3.4 Schneiddüse 1,6 mm
4 Außendüse
5 Isolatordichtung
6 Griffrohr 
7 Tülle
18 Koaxialkabel 8 m

mit Zentralanschluss Plasma 7-pol.
20 Knickschutz 3-teilig, maschinenseitig für 

MAG Euro-Zentralanschluss, gasgekühlt
(Gehäuse, Mutter, MAG-Tülle)

21 Überwurfmutter, schwarz
22 Zentralanschluss Plasma 7-pol. 

brennerseitig

Technische Daten:

ED             60 % bei 80 A
Gewicht     850 gr.

100.361
050.1.1077
050.1.1078
050.1.1068
050.1.1069
050.1.1067
050.1.0110
013.2.0032

100.362
100.363

022.1.0504

025.1.1300

025.1.0300
025.1.1691

050.1.1766
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Plasma-Schneidanlagen
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Ersatzteile für PR 81 - M

Plasma-Maschinenschneidbrenner PR 81 - M, 
8 mtr.

Plasma - Maschinenschneidbrenner PR 81 - M
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Plasma-Schneidanlagen

Plasma-Maschinenschneidbrenner PR 121 W-M, 
8 mtr.

Ersatzteile für PR 121 W-M

Pos. Bezeichnung
1 Brennerkörper ohne Ausrüstung
2 O-Ring 6 x 1,5 mm
3 Elektrode mit O-Ring
4.1 Schneiddüse 1,2 mm
4.2 Schneiddüse 1,4 mm
4.3 Schneiddüse 1,6 mm
4.4 Schneiddüse 1,8 mm
5 Schutzring
6 Griffrohr
7 Isolierhülse
8 Knickschutz
9 Wasserstromkabel Schneidstrom M 12 x 1, 8 mtr.
10 Wasserstromkabel Pilotstrom 3/8“ kpl. 8 mtr.
11 Luftschlauch kpl. mit Anschluss, 8 mtr.
11.1 Überwurfmutter R1/4“
11.2 Schlauchtülle NW 3,5 für Überwurfmutter R1/4“
12 Wasserumlenkschlauch, 8 mtr. 
13 Wasserumlenkrohr
14 Schlauchklemme 7-9 Z
15 Überzugschlauch schwarz armiert, innen helles 

Polyestergewebe, 28 x 1,5 mm

Technische Daten:

ED             60 % bei 120 A
Gewicht     980 gr. 
                  ohne Schlauchpaket

102.934
050.1.1497
050.1.1205
050.1.1068
050.1.1069
050.1.1067
050.1.1134

102.935
050.1.1502
050.1.1503
050.1.1504
022.1.1302
022.1.1304
022.1.1322
014.0.0203
014.0.0200
022.1.1312
050.1.1505
022.1.0190
006.0.0405

102.933
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Plasma - Maschinenschneidbrenner PR 121 W-M
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Plasma-Schneidanlagen

mit Zentralanschluss, 6 mtr. lang
mit Zentralanschluss, 12 mtr. lang

Pos. Bezeichnung
1 Handgriff mit Schalter
2 Brennerkörper
3 O-Ring
4 Schalter

5 Metalldiffusor

6 Elektrode kurz
7 Elektrode lang

8 Luftverteiler

9.1 Schneiddüse kurz 1,0 mm Ø
9.2 Schneiddüse kurz 1,2 mm Ø, verstärkt

10.1 Kontaktdüse lang 1,0 mm Ø
10.2 Kontaktdüse lang 1,2 mm Ø, verstärkt

11 Brennerkappe

12 Distanzfeder
13 Distanzstück mit 2 Spitzen

14 Außenschutz für lange Schneiddüse
15 Kontakt-Außenschutz für lange Schneiddüse

- Koaxialkabel Zentralanschluss 6 mtr. lang
- Koaxialkabel Zentralanschluss 12 mtr. lang

- Zentralanschluss mit Knickschutz
- Messingkörper
- Überwurfmutter
- Knickschutz

Brennerwagen
Kreischschneideinrichtung

Ersatzteile für PH 70

Intool Plasma-Schneidbrenner PH 70

Technische Daten:

60 % ED       bei 70 A
Gewicht        480 gr.

Passend für die CEBORA®-Plasmaanlagen Prof 70, 
Prof 52, Prof 36 und Sound 35 PC sowie kompatibel 
mit EWS®- und Lincoln®-Anlagen.

n068.6.1302
n068.6.1007
n068.6.1049
n068.6.1303

n068.6.1118

n068.6.1127
n068.6.1128

n068.6.1135

n068.6.1114
n068.6.1110

n068.6.1111
n068.6.1112

n068.6.1131
n068.6.1132
n068.6.1134

n068.6.1194
n068.6.1195

n068.6.1322
n068.6.1326

n068.6.1362
n068.6.1350
n068.6.1356
n068.6.1360

n068.6.1412
n068.6.1410

n068.6.1216
n068.6.1222
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Plasma-Schneidanlagen
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Passend für die CEBORA®-Plasmaanlagen Prof 70, Prof 52, Prof 36 und Sound 35 PC 
sowie kompatibel mit EWS®- und Lincoln®-Anlagen.

Intool Plasma-Schneidbrenner PH 70

1

23

4

5

6
7

88

9 10

11 11 11

14
12

13
15
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Plasma-Schneidanlagen

Technische Daten:

60 % ED       bei 160 A
Gewicht        720 gr.

Passend für die CEBORA®-Plasmaanlagen P 90, P 
92, P 120, P 122, P 150, P 152 

n068.6.1216
n068.6.1222

mit Zentralanschluss, 6 mtr. lang
mit Zentralanschluss, 12 mtr. lang

Intool Plasma-Schneidbrenner PH 150

Pos. Bezeichnung
1 Handgriff mit Schalter
2 Brennerkörper
3 O-Ring am Brennerkörper vorne, rot
4 Schalter
5 Isolator

6.1 Messingdiffusor, kurz
6.2 Messingdiffusor, lang
7.1 Elektrode, kurz
7.2 Elektrode, lang
8 Luftverteiler

9.1 Schneiddüse, kurz 1,1 mm Ø
9.2 Schneiddüse, kurz 1,35 mm Ø
9.3 Schneiddüse, kurz 1,6 mm Ø
9.4 Schneiddüse, kurz 1,8 mm Ø
9.5 Fugenhobeldüse, kurz 3,0 mm Ø

10.1 Schneiddüse, lang 1,35 mm Ø
10.2 Schneiddüse, lang 1,6 mm Ø
10.3 Schneiddüse, lang 1,8   mm Ø
11 Schneiddüse, lang zum Kontaktschneiden
12 Abstandsfeder
13 Brennerkappe mit Federnut
14 Brennerkappe
15 Kontakt-Schutzkappe verchromt
16 Federträger mit Fixierring
17 Feder
18 Fugenhobelschutz
19 Kontaktdüse verchromt
20 Aufsatz für Hand-Kontaktschneiden mit langen Düsen
21 Kontaktschutz für lange Düsen, verchromt
22 Fixiermutter verchromt
23 Distanzstück mit 2 Spitzen
24 Spritzschutz für Fugenhobeln
- Koaxialkabel Zentralanschluss 6 mtr. lang
- Koaxialkabel Zentralanschluss 12 mtr. lang
25 Brennerwagen, beweglich
26 Kreisschneideset 7-teilig

Ersatzteile für PH 150

n068.6.1301
n068.6.1009
n068.6.1050
n068.6.1303
n068.6.1055
n068.6.1143
n068.6.1142
n068.6.1145
n068.6.1147
n068.6.1150
n068.6.1161
n068.6.1163
n068.6.1165
n068.6.1168
n068.6.1169
n068.6.1156
n068.6.1159
n068.6.1157
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Passend für die CEBORA®-Plasmaanlagen P 90, P 92, P 120, P 122, P 150, P 152.

Intool Plasma-Schneidbrenner PH 150
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DIAMOND FIBER LASER

OPAL - uneingeschränkte Möglichkeiten

Er verfügt über eine geschlossene Kabine, um austretende Laser-
strahlung zu verhindern und darüber hinaus über eine moderne 
CNC-Steuerung und ein Kamerasystem zur optimalen Prozess-
überwachung.

Maximale Tischbelastung 800 kg
Simultane Positioniergeschwindigkeit 
in der X/Y-Achse 100000 mm/min

Programmiergenauigkeit 0,001 mm
Positioniergenauigkeit ± 0,03 mm
Schneidbreite 1500 mm
Grundarbeitslänge 3000 mm
Leistung der Laserquelle (optional)  500 - 6000 W
Maximale Beschleunigung  bis 2G

• Senkung der Arbeitskosten um bis zu 80 %
• Lebensdauer der Laserquelle bis zu 100.000 Arbeitsstunden
• Bis zu 40 % höhere Schnittgeschwindigkeit
• Integrierter Wechseltisch

• Wasserstrahlschnitte an nahezu allen Werkstoffen
• Ausbleibende thermische Einwirkung auf den Werkstoff
• Minimierung von Nachbearbeitungszeiten
• Schrägschnitte bis zu einem Winkel von +/- 45° (Option)
• Rechtwinklige Schnitte durch integrierte Schneidwinkel-
  kompensation (Option)
• Kombinierter Einsatz von Plasma- und Wasserstrahl

Eine Wasserstrahlschneidanlage mit vielseitigsten Einsatzmög-
lichkeiten. Die Vielfalt erstreckt sich über Materialien wie Stein, 
Keramik, Kunststoff, Glas, Metall und vieles mehr. Die Vorteile 
dieser Anlage liegen in ihrer äußerst hohen Schnittpräzision und 
den dabei ausbleibenden thermischen Einflüssen. OPAL wird 
serienmäßig mit Hochdruckpumpen von ThyssenKrupp / UHDE 
ausgerüstet.

Antrieb doppelseitig/AC Servomotoren
Schneidbreite 1000 - 6000 mm
Grundarbeitslänge 1000 - 12000 mm
Schneiddicke 0,5-150 mm (250 mm)
Positioniergeschwindigkeit max. 25000 mm/min
Hochdruckpumpe 3800 bar (optional 6000 bar)

Laserschneiden

Wasserstrahl-
schneiden

3D Schneiden

Plasmaschneiden Plasmamarkierung

Schneidwin-
kel-korrektur

Lasermarkierung

Wechseltisch Abgasabsaugsystem
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SAPPHIRE

JANTAR

Bohren Nadel-
markierung

Plasma-
markierung

Plasma-
markierung

• Konzipiert für Materialstärken von bis zu 300 mm 
• Bisher über 200 in Betrieb genommene Anlagen
• Vollautomatische Plasma-Fasenschnitte an Blechen und 
  Rohren von bis zu +/- 45° (Option)

• Bisher über 600 in Betrieb genommene Anlagen
• Top Schneidergebnisse von 0,5 mm bis 100 mm Materialstärke 
  dank Techni-Cut
• Umfangreiche Schneiddatenbank für jede Materialstärke und 
  Materialart

Die Sapphire Serie gehört zu den High-End Industriemaschinen,
die sogar das Schneiden von Blechdicken bis 300mm ermöglicht. 
Das speziell verstärkte Portal steht zum einen für besonders 
hohe Schnittqualitäten, zum anderen für mögliche Arbeitsbreiten 
von bis zu 7000 mm.

Antrieb doppels./AC Servomotoren
Schneidbreite (mit 2 Brennern) 2000 - 7000 mm
Arbeitslänge ab 2000 mm
Länge der Fahrbahnverlängerung 2000 mm
Schneiddicke Autogen 200 mm (optional 300 mm)
Schneiddicke Plasma Stromquellenabhängig
Positioniergeschwindigkeit 20000 mm/min

Die ECKERT JANTAR Schneidanlage zeichnet sich durch ihre 
Vielseitigkeit sowie Effizienz im 2D Schneiden aus und wurde für 
Blechdicken bis 100 mm sowie zur Rohrbearbeitung über den 
Portalausleger entwickelt.

Antrieb doppels./AC Servomotoren
Schneidbreite (mit 1 Brenner) 1500/2000/2500/3000 mm
Grundarbeitslänge ab 2000 mm
Schneiddicke Autogen max. 100 mm
Schneiddicke Plasma Schneiddicke abhängig von der 

Leistung der Plasmastromquelle
Positioniergeschwindigkeit 25000 mm/min

Abgasabsaug-
system

Abgasab-
saugsystem

Nadel-
markierung

Wechsel-
tisch

Bohren

Portalver-
längerung

Portalver-
längerung

Rotator

Rotator

Vortex 3D Plasma-
schneiden

Plasma-
schneiden

Autogen-
schneiden

Autogen-
schneiden
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