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Merkle iiberall in Deutschland

Die MERKLE Schweillanlagen-Technik GmbH wurde 1964 in Kétz/Schwaben von Herrn Wilhelm Merkle
gegriundet. Schon bald erkannte Wilhelm Merkle, dass es fir eine Expansion wichtig war, nicht nur auf Ver-
tragshandler zu setzen, sondern eigene Niederlassungen zu grinden. So sind im Laufe der Jahre eigene
Werks-Niederlassungen entstanden, um Handwerks- und Industriekunden unter optimalen Bedingungen
Zu betreuen.

Im Merkle Hauptwerk in K6tz und in den Kundendienst- und Serviceniederlassungen in ganz Europa
finden insgesamt Uber 220 Mitarbeiter zukunftsorientierte und moderne Arbeitsplatze. Regionale Handler
mit Serviceteams in ganz Deutschland, im europaischen Ausland sowie in vielen Teilen der Welt stehen
fur die Merkle-Kunden zur Verfigung. Eine leistungsfahige Logistik fur Zubehdr- und Ersatzteil-Versand,
ein eigenes Schulungszentrum und ein professionelles Applikations-Labor sorgen fiir gelebte Kundenori-
entierung. Fur die Forschung und Entwicklung im Schweil3- und Schneidbereich werden in einer eigenen
Versuchs- und Elektronikabteilung zwélf Ingenieure beschaftigt.

Uber 50 Jahre Erfahrung in der Schweiltechnologie sind die Basis unserer Qualitatsphilosophie. Ein mo-
dernes Qualitatssystem sichert die hohe Verflugbarkeit aller Maschinen, Zubehér- und Ersatzteile. Merkle
Maschinen sind weltweit auch unter hartesten Bedingungen im Einsatz. Erleben Sie unsere Werte Qualitat,
Innovation und Zuverlassigkeit in einer intensiven, von Fairness gepragten Zusammenarbeit.

Merkle sieht sich als innovatives, technologisches Unternehmen, das mit anwenderorientierten Losungen
immer wieder Vorteile flir den Anwender erzielt. Mehrere mit Auszeichnungen gekronte Innovationen sind
Ausdruck dieser Vision. Patentierte Eigenentwicklungen, wie z. B. das TEDAC®-System zur Energieregelung
und Anzeige direkt am Brenner, sind weitere Meilensteine. Eigene elektronische und mechanische Entwick-
lungsabteilungen sind Garant flir anwendergerechte Innovationen auch in Zukunft.




Ihre Vorteile bei Merkle

Herstellervorteil

Lieferservice

Mietanlagen

www. schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Vorfiihrungen




Merkle auf Fachmessen und Ausstellungen vertreten




Zentrale in Kotz bei Giinzburg

Merkle Niederlassungen
Augsburg Donaueschingen

Meckenbeuren Hannover/Laatzen

Mannheim Stuttgart




Merkle Niederlassungen

Hagen Hamburg/Quickborn
Kéln Miinchen
Landshut Rosenheim

Wien




ME Hamburg

ME Hannover

ME Hagen
ME Koln
ME Mannheim
ME Stuttgart .
g WERK KOTZ ME Landshut
Stockelhuber + ME
Augsburg ME Miinchen
ME Donaueschingen ME Rosenheim

ME Meckenbeuren

ME Wien



Im Zusammenhang mit dem Vertrieb von Batterien und Akkus oder mit der Lieferung von Geraten, die Bat-
terien oder Akkus enthalten, sind wir verpflichtet, gemaf §18 Batteriegesetz auf Folgendes hinzuweisen:

,Batterien und Akkus diirfen nicht in den Hausmiill gegeben werden. Als Endverbraucher sind Sie zur
Riickgabe gebrauchter Batterien gesetzlich verpflichtet. Sie kbnnen Batterien nach Gebrauch bei uns un-
entgeltlich zuriickgeben. Wir kiimmern uns um die umweltfreundliche Entsorgung.”

Batterien und Akkus, die Schadstoffe enthalten, sind mit dem abgebildeten Symbol einer durchgekreuzten
Mdlltonne gekennzeichnet.

In der Nahe des Milltonnensymbols befindet sich die chemische Bezeichnung des

Schadstoffes.

Cd - Batterie enthalt Cadmium
Hg - Batterie enthalt Quecksilber
Pb - Batterie enthéalt Blei

REACH-Verordnung

Sie erhalten von uns Sicherheitsdatenblatter mit Informationen zu in Erzeugnissen enthaltenen Stoffen,
um die Anforderungen der REACH-Verordnung (Verordnung (EG) Nr. 1907/2006) zu erfllen.

Wir weisen ausdrucklich darauf hin, dass die Art der Darstellung und das Artikel-Nummern-System in
diesem Katalog urheberrechtlich geschutzt sind.

Der Nachdruck oder die Vervielfaltigung jeglicher Art sind nur mit schriftlicher Genehmigung der Wilhelm
Merkle Schweifdtechnik GmbH, Anton-Bock-StraRe 31 in 81249 Minchen gestattet. Dies betrifft jegliche
Art und auch auszugs- oder seitenweise.

Der Inhalt dieses Katalogs ist fur uns unverbindlich. Wir idbernehmen keinerlei Gewahr fur die Richtigkeit
technischer Angaben, wie DIN- oder Werknormen usw.
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Wiederholungspriifung fiir Schweif3- und Schneidanlagen

gemaf} der Unfallverhiitungsvorschrift nach EN 60974-4 (VDW 0544-4)
und BGY A3 (DGUY Vorschrift 3)

In den Unfallverhutungsvorschriften sind fur jeden Unternehmer die verbindlichen Pflichten fur Sicherheit
und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz geregelt.

Gemal der Betriebssicherheitsverordnung in Verbindung mit den technischen Regeln flir Betriebssicher-
heit ,Prifen von Arbeitsmitteln und Uberwachungsbedurftigen Anlagen“ (TRBS 1201) sowie der UVV
(BGV A3 bzw. DGUV Vorschrift 3) ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel“ hat der Unternehmer dafur zu
sorgen, dass elektrische Anlagen und Betriebsmittel auf ihnren ordnungsgemafen Zustand vor der ersten
Inbetriebnahme, in Zeitabstdanden wahrend der Benutzung und nach einer Instandsetzung vor der Wie-
derinbetriebnahme geprtft werden.

Die Prifungen sind von einer autorisierten Fachkraft durchzufiihren und zu protokollieren. Wer dieses
Gesetz umgeht oder nicht einhalt, muss mit Strafen rechnen. So steht es in der Unfallverhitungsvor-
schrift BGV A3 (DGUV Vorschrift 3) geschrieben. Nur die fachgerechte Prifung gibt dem Betreiber einer
Schweil3- oder Schneidanlage rechtliche Rickendeckung. Laut Herstellerempfehlung ist unbedingt die
E-VDE 0544-207 anzuwenden.

Gepruft wird mit einem computergesteuerten Prufgerat, das die E-VDE 0544-207 in allen Punkten erfullt.
Alle Prifschritte werden protokolliert und als Nachweis ausgedruckt. Diese Uberpriifung hat auch den
Vorteil, dass Folgeschaden im Voraus erkannt werden, wie zum Beispiel eingesaugte Spane. Diese
Prufung kann man nicht nur als lastige Pflicht, sondern auch als eine Vorsorge-Inspektion betrachten.

Fir die regelmaRige Uberpriifung ist der Betreiber, also Ihr Unternehmen und insbesondere seine Fiih-
rungskrafte, verantwortlich. Unwissenheit schiitzt vor Strafe nicht. Die Folgen sind fatal: Versicherungs-
verlust, BuRgeld, Stilllegung und im Schadensfall persénliche Haftung der Fihrungskrafte.

Das Wichtigste beim Schweifden ist der Schutz des Anwenders.
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Kalibrierung nach EN 1090

Seit 1. Juli 2014 unterliegen Hersteller von Aluminium- und Stahltragwerken der EN 1090. Sie ersetzt die
bisherigen nationalen Normen, zum Beispiel die in Deutschland geltende Norm DIN 18800/7 und die DIN
V4113/3 und schafft damit eine identische Regelbasis flir Bauprodukte in Europa.

Die Normreihe regelt

EN 1090-1 die Anforderungen an die CE-Konformitatskennzeichnung
EN 1090-2 die Anforderung an Stahltragwerke

EN 1090-3 die Anforderung an Aluminiumtragwerke

In den fur die Sicherstellung der Qualitdt geschweildter Produkte maRRgebenden Regelwerken DIN EN
1090 - Ausfuhrungen von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken, sowie der DIN EN ISO 3834-2 —
Qualitatsanforderungen fur das Schmelzschwei3en von metallischen Werkstoffen — Umfassende Qua-
litdtsanforderungen wird die jahrliche Kalibrierung bzw. die sogenannte Validierung von Lichtbogen-
schweileinrichtungen gefordert, d. h. die Zuverlassigkeit der Funktionen muss gepruft werden.

Die Kalibrierung und Validierung der Schweif3technik in lhrem Unternehmen ist gleichzeitig Vorausset-
zung fur eine qualifizierte Dokumentation im Qualitatsmanagement. AuRerdem dient sie als Nachweis
fur Berufsgenossenschaft und Versicherung im Schadensfall.

Ein lickenhafter Nachweis kann Sie im Schadensfall Ihr Unternehmen oder sogar die Freiheit kosten.

Bei einer Kalibrierung werden folgende Werte gepruft:

e Strom
e Spannung
e Umgebungstemperatur

Optional

e Drahtvorschubgeschwindigkeit
e Gasdurchfluss
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Verkaufs- und Lieferbedingungen

1. Geltung

Die nachfolgenden Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten fir alle unsere Ge-
schaftsbeziehungen, Vertrage, Lieferungen und sonstigen Leistungen. Besteller
oder auch Kunde i.S. unserer Verkaufs- und Lieferbedingungen sind sowohl Ver-
braucher als auch Unternehmer. Der Besteller erkennt diese Bedingungen mit der
Erteilung eines Auftrages an. Abweichungen und Geschaftsbedingungen, die unse-
ren Verkaufs- und Lieferbedingungen widersprechen, werden nur dann Vertragsin-
halt, wenn sie von uns

ausdricklich schriftlich anerkannt werden.

2. Angebot und Vertragsabschluss

Unsere Angebote sind freibleibend hinsichtlich Preis- und Lieferungsmdglichkeit.
Die Auftrdge gelten erst dann als angenommen, wenn sie von uns schriftlich be-
statigt werden oder stillschweigend Lieferung erfolgt. Dies gilt auch, wenn die Be-
stellung einer Zweigniederlassung oder einem Vertreter gegeniber erteilt wurde.

3. Preis

Unsere Preise gelten ab auslieferndem Werk (EXW), ausschlieBlich Verpackung,
zuzliglich der jeweils gesetzlichen Umsatzsteuer. Preisdnderungen der im Kauf-
vertrag angegebenen Preise sind zuldssig, wenn zwischen Vertragsabschluss und
vereinbartem Liefertermin mehr als vier Monate liegen und sich Preisanderungen
am Markt in dieser Zeit ergeben. In diesem Fall kann der Kaufpreis entsprechend
der Anderung angepasst werden. Dies gilt sinngemaR auch fiir eine Anderung des
gesetzlichen Umsatzsteuersatzes. Erhoht sich der Kaufpreis um mehr als 5 % kann
der Besteller durch schriftliche Erklarung binnen zwei Wochen ab Zugang der Mit-
teilung der Preisanderung vom Vertrag zuriicktreten. Bei Lieferung innerhalb von
vier Monaten gilt in jedem Fall der im Kaufpreis vereinbarte Preis. Ist der Besteller
ein Unternehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Austibung seiner gewerblichen
oder selbststéandigen beruflichen Tatigkeit handelt, so gilt die obige Preisdnderungs-
regel auch dann, wenn zwischen Vertragsabschluss und Auslieferung weniger als
vier Monate liegen.

4. Umfang und Lieferung

Unsere schriftliche Auftragsbetatigung ist fiir den Umfang der Lieferung maRge-
bend. Nebenabreden und Anderungen bediirfen unserer schriftlichen Bestétigung.
Alle dem Besteller zur Ausfiihrung von Auftradgen Uberlassenen Zeichnungen und
Berechnungen bleiben unser Eigentum und sind nach erfolgter Ausflihrung der Be-
stellung an uns zuriickzugeben. Diese dirfen nicht an Dritte weitergegeben oder
Dritten zur Kenntnis gebracht werden.

5. Zahlungsbedingungen

Unsere Rechnungen sind, sofern nichts anderes vereinbart wurde, sofort und ohne
Abzug mit Erhalt der Rechnung fllig. Bei Uberschreitung der Zahlungsfristen sind
wir berechtigt, Verzugszinsen in gesetzlicher Hohe zu fordern. Die Geltendmachung
eines weitergehenden Schadens behalten wir uns ausdricklich vor. Aufrechnungs-
rechte stehen dem Besteller nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskraftig fest-
gestellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind. AuRerdem ist er zur Ausiibung
eines Zurlickbehaltungsrechtes nur insoweit befugt, als sein Gegenanspruch auf
dem gleichen Vertragsverhaltnis beruht.

6. Lieferzeit

Liefertermine und Lieferfristen, die verbindlich oder unverbindlich vereinbart wer-
den konnen, sind schriftlich anzugeben. Anspriiche auf Schadensersatz wegen
Nichterflllung oder nicht rechtzeitiger Lieferung sind ausgeschlossen, sofern keine
vorsatzliche oder grob fahrlassige Pflichtverletzung durch uns oder unserer Erfil-
lungsgehilfen vorliegt. Werden wir an der rechtzeitigen Lieferung durch hohere Ge-
walt oder Stérungen im Betriebsablauf bei uns oder unseren Unter-Lieferanten, die
bei zumutbarer Sorgfalt unabwendbar sind oder durch Arbeitskdmpfe gehindert, so
verandern sich die in diesem Abschnitt angegebenen Termine oder Fristen um die
Dauer der durch diese Umstande bedingten Leistungsstérungen. Beginn und Ende
derartiger Hindernisse werden dem Besteller unverziglich mitgeteilt. Unsere Haf-
tung ist auf den vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden begrenzt,
wenn der Lieferverzug nicht auf einer von uns zu vertretenden vorsatzlichen Verlet-
zung des Vertrages beruht.

7. Abnahme

Der Besteller verpflichtet sich, den Kaufgegenstand innerhalb von 14 Tagen ab dem
vereinbarten Lieferzeitpunkt abzunehmen. Im Falle der Nichtabnahme kénnen wir
von unseren gesetzlichen Rechten Gebrauch machen. Verlangen wir Schadenser-
satz, so betragt dieser fur die Lagerung mindestens 0,5 % des Rechnungsbetrages
pro Monat. Der Schadensersatz ist héher oder niedriger anzusetzen, wenn wir ei-
nen héheren Schaden nachweisen oder der Besteller einen niedrigeren Schaden
nachweist.

8. Versand und Gefahrtragung

Unsere Lieferungen erfolgen ab Werk (EXW). Die Gefahr geht damit zum Zeitpunkt
der Zurverfligungstellung von uns auf den Besteller Uber, auch dann, wenn der
Transport mit unseren eigenen Beférderungsmitteln durchgefiihrt wird. Auf Wunsch
und Kosten des Bestellers sind wir bereit, Transport- und Lagerversicherungen ab-
zuschlieRen. Wir sind zu Teillieferungen berechtigt, solange diese dem Besteller
zuzumuten sind. Der Besteller ist verpflichtet, gelieferte Gegenstande auch dann
abzunehmen, wenn geringfligige Méngel vorhanden sind.

9. Gewadbhrleistung

Ist der Besteller ein Unternehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Austibung sei-
ner gewerblichen oder selbststandigen beruflichen Tatigkeit handelt, so bestehen
etwaige Mangelanspriiche nur, wenn der Besteller seiner nach § 377 HGB geschul-
deten Untersuchungs- und Riigepflichten ordnungsgemaR nachgekommen ist. Bei
berechtigten Mangelriigen erfolgt unter den gesetzlichen Voraussetzungen
Nachbesserung. Die Nachbesserung gilt mit dem zweiten vergeblichen Versuch als
fehlgeschlagen, soweit nicht nach dem Vertragsgegenstand weitere Nachbesse-
rungsversuche angemessen und dem Besteller zumutbar sind.
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Schlagt die Nachbesserung oder die Ersatzlieferung fehl oder verstreicht eine uns
gesetzte angemessene Nachfrist zur Nacherfiillung ungenutzt, ist der Besteller
berechtigt, die Vergiitung herabzusetzen oder vom Vertrag zuriickzutreten.
Schadensersatzanspriiche zu den nachfolgenden Bedingungen wegen des Mangels
kann der Besteller erst geltend machen, wenn die Nacherfiillung fehlgeschlagen ist.
Das Recht des Bestellers zur Geltendmachung von weitergehenden Schadenser-
satzanspriichen zu den nachfolgenden Bedingungen bleibt hiervon unberiihrt. So-
weit der Besteller Unternehmer ist und bei Abschluss des Vertrages in Ausiibung
seiner gewerblichen oder selbststéandigen beruflichen Tatigkeit handelt, sind nach
Ablauf von 12 Monaten seit Gefahriibergang séamtliche Mangelanspriiche ausge-
schlossen, es sei denn, wir haben den Mangel arglistig verschwiegen. Schulden
wir die Erstellung eines Werks, zum Beispiel Reparatur, betragt diese Frist in jedem
Fall 12 Monate und bezieht sich nur auf die Werkleistung und die erneuerten Teile.

10. Haftungsbeschrankung

Wir haften nicht auf Schadensersatz fiir Mangel oder andere Pflichtverletzungen.
Ausgenommen hiervon sind Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Kérpers
oder der Gesundheit, wenn wir die Pflichtverletzung zu vertreten haben, und fir
sonstige Schaden, die auf einer vorsatzlichen oder grob fahrlassigen Pflichtverlet-
zung durch uns oder auf einer von uns erklarten Garantie beruhen. Ausgenommen
sind auch Schaden, fiir die wir nach dem Produkthaftungsgesetz zwingend haften
oder die auf einer schuldhaften Verletzung wesentlicher Vertragspflichten zurtickzu-
fihren sind. In letzterem Fall beschrénkt sich unsere Haftung auf den vorhersehba-
ren, typischerweise eintretenden Schaden.

11. Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an den gelieferten Waren bis zur Erfiillung samt-
licher uns aus dem Vertrag zustehenden Anspriiche vor. Ist der Besteller Unter-
nehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Auslibung seiner gewerblichen oder
selbststéndigen beruflichen Tatigkeit handelt, bleibt der Eigentumsvorbehalt auch
fur unsere Forderungen gegen den Besteller aus laufenden Geschéftsbeziehungen
bis zum Ausgleich von im Zusammenhang mit dem Kauf stehenden Forderungen
bestehen. Auf Verlangen des Bestellers sind wir zum Verzicht auf den Eigentums-
vorbehalt verpflichtet, wenn der Besteller samtliche mit dem Kaufgegenstand in
Zusammenhang stehenden Forderungen unanfechtbar erfillt hat und fiir die tb-
rigen Forderungen aus den laufenden Geschéftsbeziehungen eine angemessene
Sicherung besteht. Bei Pfandungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat uns der
Besteller unverziglich schriftlich zu benachrichtigen, damit wir Klage geman § 771
ZPO erheben kénnen. Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, uns die gerichtlichen
und auRergerichtlichen Kosten einer Klage gemaR § 771 ZPO zu erstatten, haftet
der Besteller fir den uns entstandenen Ausfall. Der Besteller ist berechtigt, die Kauf-
sache im ordentlichen Geschaftsgang weiter zu verkaufen; er tritt uns jedoch bereits
jetzt alle Forderungen in Hohe unserer Forderungen ab, die ihm aus der Weiterver-
auBerung gegen seine Abnehmer oder Dritte erwachsen, und zwar unabhéngig da-
von, ob die Kaufsache ohne oder nach Verarbeitung weiter verkauft worden ist. Zur
Einziehung dieser Forderung bleibt der Besteller auch nach der Abtretung ermach-
tigt. Unsere Befugnis, die Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberihrt.
Wir verpflichten uns jedoch, die Forderung nicht einzuziehen, solange der Besteller
seinen Zahlungsverpflichtungen aus den vereinnahmten Erlésen nachkommt, nicht
in Zahlungsverzug gerat und insbesondere kein Antrag auf Eréffnung eines Ver-
gleichs- oder Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungseinstellung vorliegt. Ist
aber dies der Fall, so kénnen wir verlangen, dass der

Besteller uns die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner bekannt gibt, alle
zum Einzug erforderlichen Angaben macht, die dazugehdérigen Unterlagen aushéan-
digt und den Schuldnern (Dritte) die Abtretung mitteilt. Die Verarbeitung oder Um-
bildung der Kaufsache durch den Besteller wird stets fiir uns vorgenommen. Wird
die Kaufsache mit anderen, uns nicht gehérenden Gegenstanden verarbeitet, so
erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des

Wertes der Kaufsache zu den anderen verarbeiteten Gegenstanden zur Zeit der
Verarbeitung. Fiir die durch die Verarbeitung entstehende Sache giltim Ubrigen das
Gleiche wie fiir die unter Vorbehalt gelieferte Kaufsache. Wird die Kaufsache mit an-
deren, uns nicht gehérenden Gegenstanden untrennbar vermischt, so erwerben wir
das Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Wertes der Kaufsache zu
den anderen vermischten Gegenstanden zum Zeitpunkt der Vermischung. Erfolgt
die Vermischung in der Weise, dass die Sache des Bestellers als

Hauptsache anzusehen ist, so gilt als vereinbart, dass der Besteller uns anteilmaRig
Miteigentum Ubertragt. Der Besteller verwahrt das so entstandene Alleineigentum
oder Miteigentum fiir uns. Der Besteller ist in diesen Fallen zur sorgféltigen Ver-
wahrung der Sache fiir uns verpflichtet und hat diese auf Verlangen besonders zu
lagern. Ist der Besteller Unternehmer, der bei Abschluss des Vertrages in Auslibung
seiner gewerblichen oder selbststéandigen beruflichen Tatigkeit handelt, so ist er ver-
pflichtet, alle unter Eigentumsvorbehalt gelieferten Waren auf seine Kosten gegen
Feuer und Diebstahl zu versichern und uns den Abschluss der Versicherung auf
Verlangen jederzeit nachzuweisen. Die Anspriiche des Kaufers an die Versiche-
rungsgesellschaft auf Ersatzleistung werden hiermit schon jetzt an uns abgetreten.

12. Erfiillungsort und Gerichtsstand

Wenn der Besteller Unternehmer ist und bei Abschluss des Vertrages in Ausiibung
seiner gewerblichen oder selbststandigen beruflichen Tatigkeit handelt, dann ist
Erfullungsort fir Lieferung und Zahlung der Sitz der verkaufenden Firma. Wenn
der Besteller Unternehmer ist und bei Abschluss des Vertrages in Ausiibung seiner
gewerblichen oder selbststandigen beruflichen Tatigkeit handelt, gilt als Gerichts-
stand fur samtliche zwischen den Parteien sich ergebenden Streitigkeiten der Sitz
des Verkaufers als vereinbart. Wir sind aber auch berechtigt Klage am Sitz des
Kaufers zu erheben.

13. Anzuwendendes Recht
Fur alle Lieferungen und Leistungen gilt ausschlieBlich das Recht der Bundesrepu-
blik Deutschland.

Giiltig ab 01.08.2013
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SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiRtechnisches Zubehor

Autogentechnik

Gase

Absaugtechnik

MIG/MAG-SchweiRanlagen
MIG/MAG-SchweiRbrenner

Pulse-Arc-SchweiRanlagen

WIG-SchweiBanlagen
WIG-Schweillbrenner

Elektroden-Schweiflinverter

Widerstandstechnik
BolzenschweifRtechnik

Automatenbauteile

Plasma-SchweiBanlagen und -brenner
Plasma-Schneidanlagen und -brenner




A

Abnahmeinstitutionen

Absaug- und Ausbildungstische TEKA
Absaug- und Filteranlagen
Abzeichenbander fiir Rohre
Acetylenschlauche

Adapter flir Korbspulen

AGB

Albee System AirLiquid

Aludichtungen fiir Einzelmanometer
Aluklebeband

Aluminiumhartlot

Aluschweil3pulver
Alu-Schweilzusatze Rollenform
Alu-SchweilRzusatze Stabform
Alu-Schweillzusatze Verwendungszweck
Alu-Spray

Alu-Stabelektroden

Anschleifgerate fir Wolframelektroden
Anschlussdichtungen fiir Druckminderer
Anschlussmuttern

Antihaftspray
Anti-Seize-Montagespray
Antriebsbock

Anwarmset fur Propan
Anwarmtechnik Harris
Anwarmtechnik Messer

Anziunder

Arbeitshandschuhe

Arbeits- und Schweilzelte

Argon Gassparer

Armelschoner

Ass-Klemmen

Atemschutzmasken
Atemschutzsystem 3M Adflo

AufschweilRnagel

Auftautrafo und -kabel
Ausbildungsschweiltische
Ausnutelektrode
Ausziehhammer
Autogenausstattungen
Autogenbrennerschlissel
Autogenbrillen
Autogenreinigungsnadeln
Autogenschlauchhalterung
Autogenschutzglaser
Autogenschweil3en
Autogenschweillermasken
Autogenschweilstabe
Autogenschweiltische
Autogentechnik ewo
Autogentechnik Kayser
Autogentechnik Messer
Autogen- und Brennschneidtechnik Harris
Autogen- und Propanschlauche
Automatenbauteile
AutomatenschweilRanlagen Pulse-Arc
AutomatenschweilRanlagen TIG
Automatische Schlauchaufroller

Ballongas

Bénder zum Schleifen
Batterieentsorgungsgesetz
Beizpasten und -pinsel

Bescheinigungsumfang der Werkstoffpriifungen

BestVisCon Kopfschutzhelm

1.6

5.9

5.1-5.24

2.166

3.19; 3.21

1.1

0.10

4.4-4.5; 4.23-4.25
3.29

2.170

3.97

3.97

1.64-1.72
1.73-1.79
1.64-1.65

2.87

1.104
2.81-2.83
3.29; 3.31
3.23-3.24; 3.69
2.85

2.89
11.15-11.16
3.74

3.90

3.42; 3.46; 3.52
3.28

2.49; 2.52
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3.62

2.57; 2.59-2.60
3.31

2.36-2.37; 2.204
2.8-2.10; 2.13; 2.15;
5.25-5.28

2.84

9.10

2.125

1.97

2.84

3.5-3.8

3.66

2.44-2.45

3.30

3.33
2.41;2.43

3.1

3.27

1.80-1.85
2.125
3.81-3.84
3.61-3.80
3.34-3.60
3.85-3.90
3.19-3.21
11.1-11.22
7.17-7.19
8.18-8.20

3.22

4.25;4.33
2.190-2.191; 2.196-2.197
0.7
2.104-2.106
1.7

2.33

Bezeichnungen fir Stahle
BGV A3 (DGUV Vorschrift 3)
Biegeventil fur Ballongas
BiPowerPLUS- Einrichtung
Bohrer fiir Autogenbrenner
Bolzenschweillgerate
Brausekopfanwarmbrenner
Bremsenreiniger
Brennerkdpfe fiir Propan
Brennerschlussel
Brennerstativ

Brenner- und Stativhalter
Brennschneidanlagen Eckert

Brennschneidmaschinen Messer
Brillen
Bulgelgehorschutz

C

CEE-Kupplungen, -stecker, -steckdosen
CO,-Zangen Original FIX
ColdMIG-Schweildverfahren

Cubitron Schleiftechnik

3M Schleiftechnik

3M Speedglas Kopfschutzhelme
DeepARC-Schweilverfahren
Dichtungen fur Druckminderer
Digitalthermometer

DIN EN 1090-Infos
Doppelentnahmeventile
Doppelnippel
Doppelschlauchklemmen
Doppelschlauchtillen
Drahtbursten
Drahtférdersysteme ,MasterLiner"
Drahtreinigungsfilze
Drahtvorschubgetriebe
Drehbare Masseanschlisse
Drehtische
Dreibackenspannfutter
Dreikanntstangenzinn
Druckluftfugenhobler
Druckluftkupplungen
Druckluftpistole
Druckluftschlauch
Druckluftstecknippel
Drucklufttechnik
Druckluftverteiler
Druckluftwartungseinheit
Druckminderer ewo Autogen
Druckminderer ewo Druckluft
Druckminderer Kayser
Druckminderer Messer
Druckminderer Propan
Druckreglerstation Kayser
Disofix-Schweil3schutzpaste
DVD uber SchweilRgrundlagen
DV-Kasten fiir Kaltdraht
DV-Rollen fir Merkle-Gerate

Edelstahldrahtbirsten
Edelstahlspray
Eigentumsflaschen

1.2-1.3

0.8

4.33

8.84

3.30
10.4-10.7
3.62; 3.84
2.89

3.73

3.66

11.1

11.1; 11.5; 2.110
3.2-3.3;
12.20-12.21

3.59-3.60
2.44-2.46
2.47

2.122
2.110

7.2
2.193-2.199

2.193-2.199
2.1-2.26
7.2

3.29; 3.31
2.109
6.4-6.5
3.62
2.147;3.24
3.31

3.25

2.192
1.18-1.19
1.18
6.29-6.34
2117, 2.160
11.6-11.11
11.12-11.13
3.99
2.205-2.207
2.146
2.150
2.151
2.146
2.144-2.151
2.147
2.149

3.81

2.149

3.61
3.34-3.35
3.70

3.79

2.90

2.208

11.21
6.29-6.34

2.192
2.87
4.23-4.33



Einbaubuchsen und -stecker
Einstelltabelle Autogenschweif3en
Einstelltabelle WIG-Schweilten
Einzelmanometer
Elektrodenhalter
Elektrodenschweilen
ElektrodenschweiRinverter
Elektrodenschweildtisch
Elektroden- und Massekabel

EN 1090-Infos

EN 1090 Software

EN 60974-4 Wiederholungspriifung
Engspaltdisen
Entnahmestellendruckminderer
Entnahmestellenstationen
Entrostungsbrenner
Ersatzspiegelblatt SchweilRspiegel
Ersatzteile flir DV-Getriebe

Europaische Normen fiir Schweillzusatze

F

Facherschleifscheiben
Fahrwagen
Farbeindringpriifverfahren
Farbsprihpistole

Fassdraht CuSi3

Fassdraht hochlegiert
Fassdraht unlegiert
Fassdrahthaube
FeinkornbaustahlschweilRzusatze MAG
Feinstaubfiltermasken
Feuerresistente Schutzkleidung
Fiberscheiben

Filteranlagen TEKA
Filterdruckminderer fur Druckluft
Fingerschleifer
FIX-Brennerhalter
FIX-Masseklemmen
FIX-Spezialgasdiisenzangen
Flammentrostungsbrenner
Flammrichttechnik Messer
Flammschutzmatten
Flanschwasserwaage
Flaschenanschlussgewinde-Ubersicht
Flaschenhalterungen und -tragen
Flaschenkupplungen
Flaschenwagen

Fliesscheiben
Flussiggasdruckminderer
Flussmittel

Fontargen Silberhartlote
Formieren

Formiergasblasen und -stopfen
Formierpaste

Frasstifte

Fugenhobeldisen

Fugenhobler

Fulldraht Hartauftragungen
Fllldraht hochlegiert

Fllldraht unlegiert

Ful¥fernregler und -schalter

G

Gamaschen
Garantiebedingungen
Gasanzinder
Gasinformation allgemein

2.118

34

8.2

3.29

9.8

9.1

9.3-9.6

2.125

2.119; 2.121; 9.7
6.4-6.5
1.107;7.21

0.8

6.88

3.77

3.77

3.48; 3.62; 3.90
3.30

6.29-6.34

1.1

2.180-2.182; 2.187-2.188; 2.195

6.28; 7.20; 8.21;
2.90

2.150

1.29

1.35; 1.38; 1.40
1.17

1.18

1.24-1.27
2.36-2.37; 2.204
2.60

2.188; 2.194
5.1-5.13

2.149

2.191

2.110
2.110-2.111
2.110

3.48; 3.62; 3.90
3.46; 3.48; 3.52
2.62

2.153; 2.166
4.19

3.12

3.78

3.9-3.14

2.185; 2.198
3.70

3.98

3.91-3.93
2.168-2.172
2.169-2.170
2.91

2.191

3.54; 3.85; 3.87
2.205-2.207
1.32-1.34
1.41-1.42
1.20-1.21

11.22

2.57;2.59
0.10

3.28
4.1-4.23

Gasflaschenkennzeichnungen
Gasmessrohrchen

Gasschlauch 5 x 2,5 mm
Gasschweillstdbe G I -GV
Gassparer fur Schutzgase
Gassparventil fur Schutzgase
Gefahrgutinformationen fiir Gase
Gehdrschutz

Geratewagen

Gewebeschlauche
Gewindedichtungsband
Gewindenippel

Gewindetiillen

GGVSEB-Infos

Glas-Gasdusen fir TIG (WIG)-Brenner
Gripzangen

Grundlagen des Schweiflens DVD
Gummiarbeitshandschuhe
Gussstabelektroden

Haftstromkupplungen Nies

Halter fiir Olsignierkreiden

Halter fir Wolframelektroden, TIG-Pen
Handfernregler

Handschuhe

Handschutzschilde
Handverstellschlitten

Harris Autogen- und Brennschneidtechnik

Hartauftragungs-Infos

Hartauftragungsschweifzusatze Rollenform

Hartauftragungsstabelektroden
Hartlote

Hartl6tflussmittel
Hartléttechnik Kayser

Haube fir Fassdraht
Heizstrahler Propan
High-Pulse-Schweillanlagen
High-UP-Schweillverfahren
Hitzebestandige Schirze

Hitzebesténdige SchweilRzusatze Rollenform
Hitzebestandige Schweillzusatze Stabform

Hitzebestandige Stabelektroden
Hitzeschutzbekleidung
Hitzeschutzdecken
Hitzeschutzhandschuhe
Hitzeschutzpaste, Sicherheitskoffer

Hochlegierte Schweilzusatze Rollenform

Hochlegierte Schweillzusatze Stabform
Hochlegierte Stabelektroden
Hochlegierter Fassdraht

Infrarotthermometer
Inverter-Schweilgleichrichter

K

Kabelschuhe

Kabeltrommeln

Kalibrierung nach EN 1090
Kaltdrahtzufiihrung

Kaltemittel

Kapselgehoérschutz
Kehlnahtdrahtbdiirsten

Kemper Absaug- und Filteranlagen
Kemper Kopfschutzhelme

4.22

2.107
2.151
1.80-1.85
3.62
2.107; 3.62
4.1

247

6.28; 7.20; 8.21
2.151
2.149; 3.29
2.148;3.24
3.25

4.1
8.82-8.83
2.113
2.208

2.52

1.106

2.117

3.33

2.80

9.5-9.6; 11.22
2.49-2.53
2.38

1.4
3.85-3.90
1.31
1.31-1.34
1.105
3.91-3.97
3.98
3.67-3.68; 3.72
1.18

4.35

7.5-7.19

7.3

2.64
1.43-1.44
1.62-1.63
1.101-1.102
2.64-2.66
2.61,2.62
2.50; 2.64
2.63
1.35-1.42
1.56-1-61
1.98-1.101
1.35; 1.38; 1.40

2.109
9.3-9.6

2.120
2.124
0.9

11.21
4.36

247
2.192
5.14-5.24
2.34-2.35



Keramische SchweilRbadsicherungen
Keramisches Schutzspray Binzel
Kleinstflaschen fiir Propan

Kocher flr Stabelektroden

Kécher fur WIG-Stabe

K&cher fir Wolframeketroden
Koffer flr Inverteranlagen
Kohleelektroden fiir Fugenhobler
Kompressoren

Kopfschutzhaube und -schilde
Korbspulenadapter
Kraftstromkupplungen und -stecker
Kraftstromwandsteckdosen
Kreuzschlitten

Kugelhahne

Kuhlgerate

Kunststoffkasten
Kunststoffvorsatzglas ,1.000 Stunden”
Kupferhartlot

Kupferkabel
Kupfer-Schweilzusatze Rollenform
Kupplung fur Massekabel
Kupplungen 230 + 400 V
Kupplungen fiir Stahlflaschen

L

Lamellenscheiben

Lamellenvorhange
Langsnahtschweifldvorrichtung
Langsschlitten
Leck-Such-Spray
Lederhandschuhe
Lederhaube mit Visier
Lederschutzkleidung
Lederschweillermasken
Leerlaufbock
Lieferbedingungen
Léschdecken und -behélter
Lotdrahte

Lotfett

Létkabelschuhe

Létkolben und Zubehor fir Propan
Léttechnik Messer

Létwasser und -pinsel
Luftpistole

Luftschlauch

Magnethaftthermometer
Magnetschweil3spiegel
Manometer flir Druckminderer
Manometerschutzkappen
Masseadapter
Masseanschliisse drehbar
Masseeinbaubuchsen und -stecker
Masseklemmen
Massekupplung
Massemagnetpolklemmen
Masseschraubklemmen
Massestecker

Masse- und Elektrodenkabel
Masseverlangerungen
Messer Minitherm

2.200-2.202
2.85

3.75

1.89

1.45

2.80

9.2

2.207
2.144-2.145
2.39-2.40
1.1

2.122

2.122

1.4

3.77

6.28; 7.20; 8.21
2.90

243

3.96

2.119; 2.121
1.28-1.30
2.118

2.122

3.78

2.180-2.182;
2.187-2.188; 2.195

2.69-2.74
11.19-11.20
11.2-11.3
2.87
2.49-2.53
2.40
2.54-2.59
3.27
11.15-11.16
0.10

2.63

3.99

3.100
2.120

3.74

3.37; 3.42; 3.46-3.47
3.100
2.150
2.151

2.109

3.30

3.29

3.29

2.118
2.117; 2.160
2.118
2.110-2.112
2.118
2.114-2.115
2.112

2.118
2.119;2.121; 9.7
2.118
3.36-3.37

Messer Quicky E
Messer RH

Messer Secator SN
Messer Star

Messer Starcut
Messer Starlet
Messer Supertherm
Messingdrahtbirsten
Messinghartlote

MIG/MAG-Schweiftanlagen, stufengeschaltet

MIG/MAG-Schweiftanlagen, stufenlos
MIG/MAG-Schweiltbrenner Binzel
MIG/MAG-Schweil3brenner Merkle
MIG/MAG-SchweilRen-Erklarung
MIG/MAG-Schweifthandschuhe
MIG-Léten-Erklarung

Mittellegierte Schweillzusatze Rollenform
Mittellegierte Schweilzusatze Stabform

Mittellegierte Stabelektroden
Montageflansche fiir Drehtische
Montagespray

Muttern

Nagel zum Aufschweilen
Nagelpunktgasdlsen
Netzanschlussstecker
Neusilberhartlote
Neutralisationspaste
Nickel-Stabelektroden
Nietkopfdiisen Harris

Normen flr Schweilschutzgase
Normen fir Schweiflzusatze

o

Olsignierkreide
Optrel Kopfschutzhelme

P

Passivierungsmittel

Paste fir Hitzeschutz

Paste zum Formieren

Pasten zum Beizen

Pflege- und Wartungsspray W 44 T
Pinsel fur Beizpaste
Pipe-Line-SchweilRermutzen
Pipe-Line-Zubehor
Plasma-Schneidanlagen
Plasma-Schneidbrenner
Plasma-Schweillanlagen
Plasma-SchweilRen-Erklarung
Plasma-Schneiden-Erklarung
Plastikkocher flr WIG-Stabe
Poliermaschine und Zubehor
PolschweilRzwingen
Programme und Software
Propangas

Propan-Anwarmset
Propan-Brennerkdpfe
Propan-Druckminderer
Propanheizstrahler
Propan-Kleinstflaschen und Ventil
Propan-Létkolben und Zubehoér

3.59

3.49

3.60
3.43-3.48
3.53-3.58
3.38.-3.42
3.51-3.52
2.192
3.94-3.95
6.7-6.19
6.20-6.27
6.48-6.80
6.35-6.47
6.1
2.49-2.50; 2.53
6.2-6.3
1.22-1.27
1.62-1.63
1.94-1.96
11.14
2.89
3.23-3.24; 3.69

2.84

2.84
2.122;2.124
3.97

2.106
1.103-1.104
3.87
4.20-4.21
1.1

3.33
2.27-2.32

2.106

2.63

2.91
2.104-2.106
2.88

2.106

3.27
2.152-2.166
12.6-12.7
12.8 -12.19
12.2.-12.3
121

12.4

1.45
2.173-2.178
2.113

7.21

4.34

3.74

3.73

3.70

4.35

3.75

3.74

Propan-Reihenbrenner und -verbindungsrohre 3.73



Propan-Schlauchbruchsicherungen
Propanschlauche
Propan-Schneideinsatz
Propanschutzschrange
Propan-Umfiillstutzen
Propan-Verbindungsrohre
ProSWITCH-Schweillverfahren
Pulse-Arc-SchweilRanlagen
Pulse-Arc-Schweilen-Erklarung
Pulver fir UP-SchweilRen
Punktschweilarme und -elektroden
Punktschweillzangen und -maschinen

Putzpapier, Wandhalterung und Bodenstander

Q

Q.Macs - Quality Management
Quetschhlilsen fiir Schlauche
Quetschkabelschuh

Rauchgasabsaugbrenner
Reduziernippel
Reihenbrenner flir Propan
Reinigungs- und Signiergerate
Reinigungsnadeln und -bohrer
Reinigungsscheiben 3M
Reinigungstiicher
Ringbrenner Kayser
Roboter-Pulse-Arc-SchweilRanlagen
Roboterstromquellen TIG DC
Rohrabzeichenbander
Rohrbandschleifer

Rohrbécke

Roéhrchendraht Hartauftragungen
Rohrquetschkabelschuhe
Rohrsagen
Rohrschnellspanner
Rohrstativ
Rohrzentriereinrichtungen
Rollenbockdrehvorrichtung
Ruckschlagsicherungen
Rundblirste
Rundnahtschweianlage
Rutil-Fllldraht unlegiert

S

Salmiaksteine

Sandstrahlpistole

Satiniermaschine und Zubehor
Sauerstoffkernlanzen
Sauerstoffschlauche

Scotch-Brite Reinigungsscheiben
Scotch-Brite Schleifflies
Selbstverdunkelnde Kopfschutzhelme
Sicherheitseinrichtungen
Sicherheitsschutzbuiigel fur Druckminderer
Sicherungsautomaten SUPER 78
Sigmund-Schweil3tische und Zubehor
Silberhartlote

Silberhartlotflussmittel

Software flr Schweilprozesse
Software und Programme

3.75
3.20-3.21; 3.76
3.69

4.35

3.75

3.73

7.3

7.5-7.19

7.1

1.108
10.15-10.20
10.8-10.14
2.203

7.22
3.33
2.120

6.35; 6.81-6.87
3.26

3.73
2.92-2.103
3.30

2.199
2.203-2.204
3.80
7.17-7.19
8.18-8.20
2.166

2179
2.155-2.158
1.32-1.34
2.120

2.152
2.154; 2.161
2.153
2.161-2.165
11.15-11.16
3.15-3.16; 3.18
2.185

11.17

1.21

3.100
2.150
2.173-2.178
2.68

3.19; 3.21
2.199
2.197
2.1-2.35
3.15-3.16; 3.18
3.30

3.18
2.126-2.143
3.91-3.93
3.98

1.107

7.21

Sonder-Gas- und Stromdusen
Sonnenschutzcreme
Specksteingriffel

Speedglas Kopfschutzhelme
Spezialgasdisenzangen Original FIX
Spiegelblatt fir Schweillspiegel
Spotter

Spritzerschutzdecken

Spruhbeize

Spulenkérper

Sch

Schlackenhammer
Schlauchaufroller
Schlauchbruchsicherung fiir Propan
Schlauche flr Propan
Schlauchhalter mit Brennerhalterung
Schlauchklemmen
Schlauchquetschhiilsen
Schlauchschnellkupplungen
Schlauchtiillen

Schleifbander

Schleifflies

Schleifscheiben
Schleifschutzhelm
Schlisselmuffen

Schneideinsatz Kayser fiir Propan
Schnellkupplungen
Schraubkabelschuhe
Schraubklemmen fir Masseanschlisse
Schraubzwingen
Schruppscheiben

Schutzbrillen

Schutzgitter fir Druckminderer
Schutzhaube

Schutzhaube fiir Schweianlagen und -brenner

Schutzkappen flr Einzelmanometer
Schutzmasken

Schutzschranke Propan
Schutzvorhange und -zubehoér
Schweilbadsicherungen

Schweilbrennerhalter Original FIX
Schweilldrahtadapter
Schweildrahtkleinspulen D 100/D 200
Schweilergripzange

Schweilerkissen

SchweiRermasken und -mitzen
Schweilerschirze Hitzeschutzgewebe
Schweilerschutzschirme
Schweilervorhange, schwer entflammbar
Schweilhandschuhe
Schweilhinweise

SchweilRkabel
Schweilkopfschutzhelme
Schweilnahtlehren
Schweilnahtreinigungsgerate
Schweil3positionen

Schweilpulver
Schweilsassistent-Software
Schweilschutzgase Normen
Schweilschutzglaser
Schweil3schutzkleidung
Schweilschutzpaste Disofix
Schweilschutzschilde
Schweilschutzspray

6.88

2.85

3.33
2.1-2.26
2.110
3.30
10.2-10.3
2.61
2.105
1.10

9.8

3.22

3.75

3.20,3.21; 3.76
3.33

3.32

3.33

3.17

3.23

2.190-2.191;
2.196-2.197

2197
2.189

2.40

3.26

3.69
2.146; 3.17
2.120
2.112
2113
2.186; 2.194
2.44-2.46
3.30

2.59

2.67

3.29
2.36-2.37; 3.27
4.35
2.69-2.76
2.167;
2.200-2.202
2.110

1.1

1.12

2.113

2.64

3.27

2.64

2.48

2.62
2.49-2.53
1.8-1.9
2.119; 2.121; 9.7
2.39-3.40
2.107
2.92-2.103
1.4-1.5
1.108
1.107
4.20-4.21
2.41-2.43
2.54-2.60
2.90

2.38
2.85;2.88



Schweillspiegel

Schweil3- und Ausbildungstische

Schweil3- und Haltemagnete

Schweil3- und Schneidtraktor

Schweil3- und Spanntische Sigmund
Schweillzelte

Schweilzuséatze fiir Alu Rollenform
SchweilRzusatze fiir Alu Stabform
Schweillzusatze fiir Feinkornbaustéhle Rollenform
Schweilzusatze fiir Kupfer Rollenform
Schweillzusatze hitzebestandig Rollenform
Schweillzusatze hitzebestandig Stabform
Schweilzusatze hochlegiert Rollenform
Schweilzusatze hochlegiert Stabform
Schweillzusatze mittellegiert Rollenform
Schweilzusatze unlegiert Rollenform
Schweilzusatze unlegiert Stabform

St

Stabelektrode zelluloseumhdillt
Stabelektrode zum Ausnutzen
Stabelektroden fur Alu

Stabelektroden fur Guss

Stabelektroden fur Hartauftragungen
Stabelektroden fir Nickel
Stabelektroden hitzebestandig
Stabelektroden hochlegiert
Stabelektroden mittellegiert
Stabelektroden unlegiert
Stabelektrodenkécher
Stahlbezeichnungen

Stahldrahtbirsten

Stangenzinn

Stecknippel fur Druckluft
Stromanschlusskupplungen
Stromanschlussstecker und -steckdosen
Stromverlangerungskabel

Stufenlos regelbare MIG/MAG-Schweif3brenner
Stutzteller fir Fiberscheiben

T

,1.000 Stunden“-Glaser
Technische Gase

TEDAC-System
Teflongewindeband

TEKA-Absaug- und Filteranlagen
Temperaturmessstifte

Thermische Rickschlagsicherungen
Thermometer

TIG (WIG)-Ersatzteillbersicht

TIG (WIG)-Glas-Gasdiisen

TIG (WIG)-Schweil3brenner Binzel
TIG (WIG)-Schweilbrenner Merkle
TIG (WIG)-Schweiflanlagen AC/DC
TIG (WIG)-Schweifanlagen DC
TIG (WIG)-Schweiflanlagenibersicht
TIG (WIG)-Schweilen-Erklarung
TIG (WIG)-Schweiflhandschuhe
TIG-Pen

Tragbare Brennschneidmaschinen
Transportkoffer fir Inverteranlagen
Transportwagen

Trennscheiben

Tallen

3.30

2.125
2.114-2.116
11.18
2.126-2.143
2.48
1.64-1.72
1.73-1.79
1.24-1.27
1.28-1.30
1.43-1.44
1.62-1.63
1.35-1.42
1.56-1.61
1.22-1.27
1.12-1.16
1.46-1.48

1.97

1.97

1.104
1.106
1.105
1.103-1.104
1.102-1.103
1.98-1.101
1.94-1.96
1.86-1.93
1.89
1.2-1.3
2.192

3.99

2.146
2.122
2.122
2.123
6.35-6.37
2.189; 2.194

243

4.23-4.33
6.36-6.37
2.149; 3.29
5.1-5.13

2.108
3.15-3.16; 3.18
2.109
8.78-8.81
8.82-8.83
8.33-8.77
8.22-8.32
8.8-8.11; 8.15-8.17
8.4-8.7;8.12-8.14
8.3

8.1

2.51;2.53

2.80

3.59-3.60

9.2

6.28; 7.20; 8.21

2.183-2.184;
2.195
3.28

U

Uberwurfmuttern

Umfllstutzen fir Propan

Unlegierte SchweilRzusatze Rollenform
Unlegierte SchweilRzusatze Stabform
Unlegierte Stabelektroden

Unlegierter Filldraht

UP-Pulver

UV-Schutzcreme

UVV-Priifung nach EN 60974-4

\"/

Ventil fur Propankleinstflasche
Verbindungsrohre fiir Propan
Verbindungsschweil3paste
Verlangerungen fir Massekabel
Verlangerungskabel 230 + 400 V
Verspiegelte Schutzglaser
Verstellschlitten

Verteiler fur Druckluft
Verzinnungspaste

Visier fur Schleifschutz
Vorsatzglaser

Vorschubrollen fiir Merkle-Gerate

W

Wandsteckdosen
Wartungseinheit

Wartungsvorschrift fir Atemschutzsystem

Wasserumlaufkihlgerate
Wasservor- und -riicklaufschlauch
Wasserwaagen

Weichl6t- und Verzinnungspaste
Weichlétdraht

Weichléttechnik Propan

Werkzeug und Zubehdr fur Sigmundtische

Widerstandsschweif3en-Erklarung
Wiederholungspriifung BGV A3

WIG (TIG)-Ersatzteilubersicht

WIG (TIG)-Glas-Gasdusen

WIG (TIG)-Schweiflanlagen AC/DC
WIG (TIG)-Schweilanlagen DC

WIG (TIG)-Schweillanlagenubersicht
WIG (TIG)-Schweillbrenner

WIG (TIG)-Schweifen-Erklarung
WIG (TIG)-Schweilhandschuhe
Windschutzvorhange glasklar
Winkelmagnete

Winkelspanner

Wolframelektroden
Wolframelektrodenanschleifgerate
Wolframelektrodenhalter und -kdcher
WPS-Software fiir EN 1090

Z

Zelluloseumhdillte Stabelektroden
Zentriereinrichtungen und -kérner
Zinkfarbe

Zink-SchweilRdraht unlegiert
Zinksprays

Zopfblrsten

Zubehorkasten
Zulassungsinstitutionen

3.23-3.24; 3.69
3.75

1.12-1.16
1.46-1.48
1.86-1.93
1.20-1.21
1.108

2.85

0.8

3.75
3.73

2.91
2.118
2.123
242
11.2-11.4
2.147
3.100
2.40

243
6.29-6.34

2.122

2.149

5.28

6.28; 7.20; 8.21
2.151

2.153; 2.166
3.100

3.99

3.71
2.130-1.143
101

0.8

8.78-8.81
8.82-8.83
8.8-8.11; 8.15-8.17
8.4-8.7;8.12-8.14
8.3

8.22-8.77

8.1

2.51;2.53

2.69
2.114-2.116
2.112
2.77-2.79
2.81-2.83

2.80

7.21

1.97

2.161-2.166

2.86

1.8-1.9; 1.13-1.14
2.86

2.185

2.90
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1. SchweiRzusatzwerkstoffe

Normen fiir Schweizusatze und Stahle
SchweiBpositionen - Zulassungs-Institutionen
Bescheinigungsumfang nach EN 10 204

Welchen Zusatz fur verzinkte Materialien?
Spulenkorper nach EN ISO 544 - SchweiRdrahtadapter
Kleinspulen G3Si1 (SG2) D 100 - D 200 - D 300 mit 5 kg
SchweiBzusatzwerkstoffe G2Si1 (SG 1) - G4Si1 (SG 3)

3
1. 4-1. 6
1. 7
1. 8-1. 9
1.10 - 1.11

1.12

1.13 -1.17

Fassdrahthauben, Reinigungsfilze u. Drahtforderzubehor 1.18 - 1.19

Fulldrahte

Warm- und hochfeste Zusatzwerkstoffe

Kupfer-, Kupfer/Silizium- und Kupfer/Alu-Zusatzwerkst.
Hartauftragungs-Zusatzwerkstoff

Fulldrahte fur das Auftragsschweillen

Hochlegierte Schweilzusatzwerkstoffe in Rollenform
Fulldrahre hochlegiert

Hitzebestandige Schweilzusatze

Kocher fur SchweiBstabe

Schweilstabe fiir un-, niedrig- und mittellegierte Stahle
Schweilstabe fur warm- und hochwarmfeste Stahle

Schweilistabe fir Kupfer- und Kupfer/Silizium-Stahle

Schweilistabe fur Hartauftragungen

1.20 - 1. 21
1.22 -1.27
1.28 - 1.30
1.31

1.32 -1.34
1.35-1.40
1.41 -1.42
1.43 -1-44

1.45

1.46 - 1.49
1.50 - 1.52
1.53 - 1.54

1.55



Hochlegierte SchweiRzusatzwerkstoffe in Stabform

SchweiBstabe fiir hitzebestandige Werkstoffe
Verwendung der Alu-Schweizusatzwerkstoffe
Alu-SchweiBzusatzwerkstoffe in Rollenform
Alu-SchweiBzusatzwerkstoffe in Stabform
Gasschweillstabe G 1 -G V

Infos liber Stabelektroden-Verwendung
Stabelektroden fuir unlegierte Werkstoffe, Kocher
Stabelektroden fur mittellegierte Werkstoffe

CEL- und Ausnutelektroden
Stabelektroden fur hochlegierte Werkstoffe

Stabelektroden fur hitzebestandige Werkstoffe

Stabelektroden fiir nickel- und hochwarmfeste
Werkstoffe

Alu-, Hartauftragungs- und Gusselektroden
Schweillprogramm

Schweilpulver

1.56 - 1.61
1.62 - 1.63
1.64 - 1.65
1.66 - 1.72
1.73 -1.79
1.80 - 1.85
1.86 - 1.87
1.88 - 1.92
1.93 - 1.96

1.97
1.98 - 1.101

1.102
1.103 - 1.104

1.104 - 1.106
1.107
1.108
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Der fithrende Fachhandel

SchweiBzusatzwerkstoffe

Europaische Normen fiir Schweizusatze

ersetzt EN 1600

EN-Norm Titel zur Norm
Stabe, Drahte und SchweilRgut zum Wolfram-Inertgasschweil3en von unlegierten Stahlen und
EN ISO 636 . y
Feinkornstahlen
EN ISO 2560 Umhullte Stabglektroden zum Lichtbogenhandschweifl3en von unlegierten Stahlen und
Feinkornbaustéahlen
EN ISO 3580 Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiRen von warmfesten Stahlen
EN ISO 3581 Umhidillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweif3en von nichtrostenden und

hitzebestandigen Stahlen - Einteilung

Schweillzusatze - Filldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweifen mit und ohne

ersetzt EN 757

ENISO 12153 Gassschutz von Nickel und Nickellegierungen - Einteilung
EN 12536 Stabe zum Gasschweiflden von unlegierten und warmfesten Stahlen
EN ISO 14171 |Schweillzusatze - Massivdrahtelektroden, Filldrahtelekiroden und Draht-Pulver-
ersetzt EN 756 |Kombinationen zum Unterpulverschweiflden von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen
EN ISO 14172 |Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweif3en von Nickel und Nickellegierungen
EN ISO 14174 . .
ersetzt EN 760 Pulver zum Unterpulverschweif3en und Elektroschlackeschweilen
EN ISO 14175 [Gase und Mischgase fir das Lichtbogenschweiflen und verwandte Prozesse
EN ISO 14341 Drghtelektr_pden und Schweildgut zum Metall-Schutzgasschweil3en von unlegierten Stahlen und
Feinkornstahlen
Drahtelektroden, Bandelektroden, Drahte und Stdbe zum Schmelzschweilen von nicht
EN ISO 14343 . . i
rostenden und hitzebestandigen Stahlen
EN ISO 16834 Dr?htelektroden, Drahte, Stabe und SchweiRgut zum Schutzgasschweilien von hochfesten
Stahlen
Falldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweif3en mit und ohne Schutzgas von unlegierten
EN ISO 17632 . . .
Stahlen und Feinkornstahlen
Filldrahtelektroden und Fullstdbe zum Metall-Lichtbogenschweifden mit oder ohne Gasschutz
EN ISO 17633 . . e .
von nichtrostenden und hitzebestéandigen Stahlen
EN ISO 17634 |Fllldrahtelektroden zum Metall-SchutzgasschweilRen von warmfesten Stahlen
EN ISO 18274 |[Massivdrahte, -bander, und -stdbe zum Schmelzschweil’en von Nickel und Nickellegierungen
EN ISO 18275

Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschwei3en von hochfesten Stahlen

Filldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweil3en mit und ohne Schutzgas von hochfesten

EN ISO 18276 Stahlen

EN ISO 21952 Dr?htelektroden Drahte, Stabe und Schweillgut zum Schutzgasschweil’en von warmfesten
Stahlen

EN ISO 24034 |[Massivdrahte und -stdbe zum Schmelzschweil’en von Titan und Titanlegierungen

EN ISO 24373 |[Massivdrahte und -stabe zum Schmelzschweilten von Kupfer und Kupferlegierungen
Drahtelektroden, Flldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen flr das Unterpulver-

EN ISO 24598 : N
schweil’en von warmfesten Stahlen

EN ISO 26304 Massivdrahtelektroden, Filldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum Unterpulver-

schweillen von hochfesten Stahlen
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Schweizusatzwerkstoffe

Alte
Stahlbezeichnung

Neue
Stahlbezeichnung

Werkstoffnummer

Geltende Norm

St 33 S 185 1.0035 DIN EN 10025-2:2005-04

RSt 37-2 S 235 JR G2 1.0038 DIN EN 10025-2:2005-04

St37-3 U S 235 JO 1.0114 DIN EN 10025-2:2005-04

. S 235 J2 G4 1.0117 DIN EN 10025-2:2005-04

=0 St44-2 S 275 JR 1.0044 DIN EN 10025-2:2005-04

‘20 St44-3U S 275 JO 1.0143 DIN EN 10025-2:2005-04

B S 275 J2 G4 1.0145 DIN EN 10025-2:2005-04

A St52 S 355 JR 1.0045 DIN EN 10025-2:2005-04

50 St52-3U S 355 JO 1.0553 DIN EN 10025-2:2005-04

2 S 355 J2 G4 1.0577 DIN EN 10025-2:2005-04

< S 355 K2 G4 1.0596 DIN EN 10025-2:2005-04

S 405 JO 1.0590 DIN EN 10025-2:2005-04

St50-2 E 205 1.0050 DIN EN 10025-2:2005-04

St60-2 E 335 1.0060 DIN EN 10025-2:2005-04

St70-2 E 360 1.0070 DIN EN 10025-2:2005-04

o5 StE 285 S275N 1.0490 DIN EN 10025-3:2005-02
3o NEWE S 275 NL 1.0491 DIN EN 10025-3:2005-02
et O SIE 355 S 355N 1.0545 DIN EN 10025-3:2005-02
FEES Rl TStE 355 S 355 NL 1.0546 DIN EN 10025-3:2005-02
SR StE 420 S 420N 1.8902 DIN EN 10025-3:2005-02
8 I TSHE 420 S 420 NL 1.8912 DIN EN 10025-3:2005-02
{0 | StE 460 S 460 N 1.8901 DIN EN 10025-3:2005-02
5 TStE 460 S 460 NL 1.8903 DIN EN 10025-3:2005-02
e StE 275 T™ S275M 1.8818 DIN EN 10025-4:2005-04
= TStE 275 TM S 275 ML 1.8819 DIN EN 10025-4:2005-04
25 SIE 355 TM S355M 1.8823 DIN EN 10025-4:2005-04
{5l TStE 355 TM S 355 ML 1.8834 DIN EN 10025-4:2005-04
S8 SE420TM S420M 1.8825 DIN EN 10025-4:2005-04
NS TSIE 420 T S 420 ML 1.8836 DIN EN 10025-4:2005-04
{2l StE 460 TM S 460 M 1.8827 DIN EN 10025-4:2005-04
. TStE460TM S 460 ML 1.8838 DIN EN 10025-4:2005-04

0 S 235 JOW 1.8958 DIN EN 10025-5:2005-02
RO WSt 37-3 S 235 J2W 1.8961 DIN EN 10025-5:2005-02
RN WTSt 52-3 S 355 J2W 1.8965 DIN EN 10025-5:2005-02
S 355 K2W 1.8967 DIN EN 10025-5:2005-02

S 460 Q 1.8908 DIN EN 10025-6:2005-02

TStE 460 V S 460 Ql 1.8906 DIN EN 10025-6:2005-02

S 460 QL1 1.8916 DIN EN 10025-6:2005-02

StE 500 V. S500Q 1.8924 DIN EN 10025-6:2005-02

TStE 500 V S 500 QL 1.8909 DIN EN 10025-6:2005-02

® EStE 500 V S 500 QLT 1.8984 DIN EN 10025-6:2005-02

=0 StE 550 V S550Q 1.8904 DIN EN 10025-6:2005-02

T TSte 550 V S 550 QL 1.8926 DIN EN 10025-6:2005-02

2 EStE 550 V S 550 QL1 1.8986 DIN EN 10025-6:2005-02

0 StE 620 V S620Q 1.8914 DIN EN 10025-6:2005-02

B TSHE 620 V S 620 QL 1.8927 DIN EN 10025-6:2005-02

8 EStE 620 V S 620 QLT 1.8987 DIN EN 10025-6:2005-02

50 StE 690V S690Q 1.8931 DIN EN 10025-6:2005-02

8 TSIE 690 V S 690 QL 1.8928 DIN EN 10025-6:2005-02

L EStE 690 V S 690 QL1 1.8988 DIN EN 10025-6:2005-02
S890Q 1.8940 DIN EN 10025-6:2005-02

TSte 890 V S 890 QL 1.8983 DIN EN 10025-6:2005-02

EStE 890 V S 890 QLT 1.8925 DIN EN 10025-6:2005-02

Ste 960 V S960 Q 1.8941 DIN EN 10025-6:2005-02

TStE 960 V S 960 QL 1.8933 DIN EN 10025-6:2005-02
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Stahlbégfchnung Stahlbgzegighnung Werkstoffnummer Geltende Norm

RRSIE 210.7 L 210 GA 1.0319 DIN EN 10208-1:2009-07
c L 235 GA 1.0458 DIN EN 10208-1:2009-07
S RRSIE 240.7 L 245 GA 1.0459 DIN EN 10208-1:2009-07
= L 290 GA 1.0483 DIN EN 10208-1:2009-07
o L 360 GA 1.0499 DIN EN 10208-1:2009-07
8 SE 240.7 L 245 NB 1.0457 DIN EN 10208-2:2009-07
£ L 245 MB 1.0418 DIN EN 10208-2:2009-07
5 SIE 290.7 L 290 NB 1.0484 DIN EN 10208-2:2009-07
= StE 290.7 T™ L 290 MB 1.0429 DIN EN 10208-2:2009-07
I StE 360.7 L 360 NB 1.0582 DIN EN 10208-2:2009-07
5 L 360 QB 1.8948 DIN EN 10208-2:2009-07
= SIE 360.7 T™ L 360 MB 1.0578 DIN EN 10208-2:2009-07
o StE 415.7 L 415 NB 1.8972 DIN EN 10208-2:2009-07
L415 QB 1.8947 DIN EN 10208-2:2009-07
< P 195 TR1 1.0107 DIN EN 10217-1:2005-04
BN ST37.0 P 235 TR1 1.0254 DIN EN 10217-1:2005-04
§2 83 P 265 TR1 1.0258 DIN EN 10217-1:2005-04
£2%% P 195 TR2 1.0108 DIN EN 10217-1:2005-04
A= St374 P 235 TR2 1.0255 DIN EN 10217-1:2005-04
5 P 265 TR2 1.0259 DIN EN 10217-1:2005-04
£, 2% i P o o TOINENTOS 7 o004

5 .82 el P 235 GH 0345 7-2:2005-
N Hi P 265 GH 1.0425 DIN EN 10217-2:2005-04
AR 15 Mo 3 16 Mo 3 15415 DIN EN 10217-2:2005-04
TStE 285 P 275 NL1 1.0488 DIN EN 10217-3:2005-04
5 EStE 285 P 275 NL2 1.1104 DIN EN 10217-3:2005-04
8 StE 355 P 355 N 1.0562 DIN EN 10217-3:2005-04
s WSIE 355 P 355 NH 1.0565 DIN EN 10217-3:2005-04
£ TStE 355 P 355 NL1 1.0566 DIN EN 10217-3:2005-04
L EStE 355 P 355 NL2 1.1106 DIN EN 10217-3:2005-04
3 StE 460 P 460 N 1.8905 DIN EN 10217-3:2005-04
= WSIE 460 P 460 NH 1.8935 DIN EN 10217-3:2005-04
2 TStE 460 P 460 NL1 1.8915 DIN EN 10217-3:2005-04
EStE 460 P 460 NL2 1.8918 DIN EN 10217-3:2005-04
W sT372 S 235 JRH 1.0039 DIN EN 10219-1:2006-07
=)= RoSt 44-2 S 275 JOH 1.0149 DIN EN 10219-1:2006-07
== St443 S 275 J2H 1.0138 DIN EN 10219-1:2006-07
R BF M ST 52-3U S 355 JOH 1.0547 DIN EN 10219-1:2006-07
Gl STT 52-3 N S 355 J2H 1.0576 DIN EN 10219-1:2006-07
=8 C40Pb S 355 K2H 1.0512 DIN EN 10219-1:2006-07
) Hi P 235 GH 1.0345 DIN EN 10028-2:2009-09
25 Al P 265 GH 1.0425 DIN EN 10028-2:2009-09
S 17 Min 4 P 295 GH 1.0481 DIN EN 10028-2:2009-09
i 19 Mn 6 P 355 GH 1.0473 DIN EN 10028-2:2009-09
S 15 Mo 3 16 Mo 3 1.5415 DIN EN 10028-2:2009-09
£48 13 CrMo 4 4 13 CrMo 45 1.7335 DIN EN 10028-2:2009-09
8 g 10 CrMo 9 10 10 CrMo 9-10 1.7380 DIN EN 10028-2:2009-09
© X 10 CrMoVND 9-1 (P91 1.4903 DIN EN 10028-2:2009-09
3 X5 CrNi 18 10 X5 CrNi 18-10 1.4301 DIN EN 10088-1:2005-09
k. X2 CrNi 18 9 X2 CrNi 18-9 1.4307 DIN EN 10088-1:2005-09
o8-8 X6 CrNiTi 18 10 X6 CrNiTi 18-10 1.4541 DIN EN 10088-1:2005-09
B X5 CriiMo 17 122 | X5 CrNiMo 17-12-2 1.4401 DIN EN 10088-1:2005-09
5 X2 CrNiMo 17 12 2| X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 DIN EN 10088-1:2005-09
Z X6 CrNiMoTi 17 12 2 | X6 CrNiMo Ti17-12-2 1.4571 DIN EN 10088-1:2005-09
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am .\ [/ Der filhrende Fachhandel

Schweilzusatzwerkstoffe A e

SchweiBpositionen nach EN ISO 6948 / ASME

N
1
0
>
®
=]
®
=
=1
Q
=
c
>
(o]

Wannenposition

Waagrechtes Schweillen

g ")
(@]

Querposition
Horizontal-Uberkopfposition
Uberkopfposition
Steigposition

Fallposition
Steigendposition

H-L045
Fallendschweil3en J-L045

v

H-L04

(3}

Steigposition

NENIZLY  Fallposition

S~k

PD  pE PJ
J-L045
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P Der fiihrende Fachhandel

IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBpositionen nach EN ISO 6947 /| ASME

Stumpfnahte BW Blech

MWannenposition Querposition E Uberkopfposition m Fallposition m Steigposition

Stumpfnahte BW Rohr

MRohr: rotierend PJ Rohr: fest m Rohr: fest PC Rohr: fest H-L045 Rohr: fest
Achse: waagrecht Achse: waagrecht Achse: waagrecht Achse: senkrecht Achse: geneigt
Schweiung: wanne  SchweilRung: fallend SchweilRung: steigend Schweiflung: quer (z.B. 45°)

Schweillung: steigend

Kehlnahte FW Blech

m Wannenposition m Horizontal mHorizontaI m Fallposition m Steigposition

Vertikalposition Uberkopfposition

Kehlnahte FW Rohr

m Rohr: rotierend PJ Rohr: fest m Rohr: fest m Rohr: fest m Rohr: fest

Achse: waagrecht Achse: waagrecht Achse: waagrecht Achse: senkrecht Achse: senkrecht
Schweilung: Schweilung: fallend Schweilung: Schweillung: Schweillung:
horizontal-vertikal steigend horizontal-vertikal horizontal-tberkopf

_ 1.5




am .\ [/ Der filhrende Fachhandel

Schweilzusatzwerkstoffe A e

Zulassungs- und Abnahme-Institutionen

TUV-D
TOV-A

DB
CE-Zeichen
U-Zeichen
ABS

BV

DNV

GL

LR

R.ILNA
CwB

CRS

KTA 1408.1
LTSS
NAKS
SEPROZ
Statoil
Gazprom
VG 95132
WIWEB

= Technischer Uberwachungs-Verein Deutschland

= Technischer Uberwachungs-Verein Osterreich

= Deutsche H Bahn

= - Kennzeichen

= Uberstimmungszertifikat nach Bauregelliste A, Teil 1
= American Bureau of Shipping

= Bureau Veritas

= Det Norske Veritas

= Germanischer Lloyd

= Lloyd’s Register of Shipping

= Registro Italiano Navale

= Canadian Welding Bureau

= Croation Register of Shipping

= TUV-Zulassung - KTA-Regelwerk 1408.1 (Deutschland)
= Lithuanian Technical Supervision Service

= Nationalnaja Assoziazija Kontrol i Svarka

= Ukrainische Zulassungsgesellschaft

= Statoil, Norwegen

= russischer Energiekonzern

= Zulassungsliste fur Panzerstahl

= Wehrwissenschaftliches Institut fiir Werk- und Betriebsstoffe

Die Angabe der Zulassungs- und Abnahme-Institutionen auf den Datenblattern kann nur als allgemeiner
Hinweis angesehen werden. Einzelheiten sind den Priif- oder Zulassungsbescheinigungen zu entnehmen.

1.6




P Der fiihrende Fachhandel

IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Bescheinigung tiber Werkstoffpriifungen nach EN 10 204

Im Rahmen der Abnahme von geschweilten Bauteilen werden von Auftraggebern bzw. iberwachenden
Institutionen in steigendem Malie Nachweise Uber Eigenschaften und Gitewerte der Schweillzusatze gefordert.
Nachstehend sind einige Erlduterungen aufgefiihrt, die bei Anfragen und Auftrdgen zu berticksichtigen sind.

Zur Bestimmung der Ausfiihrung dieser Bescheinigungen wird bei Anfragen und Auftragen die Europaische Norm
EN 10 204 herangezogen. Die EN 10 204 legt fest, wer prifverantwortlich und wer unterschriftsberechtigt ist und ob
die Bescheinigungen Angaben Uber allgemeine Richtwerte oder spezifische Prifungsergebnisse enthalten mussen,
bezogen auf die jeweilige Lieferung.

Es sei ausdricklich darauf hingewiesen, dass die EN 10 204 nachfolgende Angaben nicht enthalt und diese vom Auf-
traggeber mit der Warenbestellung mitgeteilt werden missen:

Priifumfang z. B. Art und Anzahl der Priifungen, Einzelelemente bei chem. Analysen
Hilfsstoffe z. B. Art des Schutzgases

Priifparameter z. B. Warmenachbehandlung des Prufstiickes, Priftemperatur

Anforderungen z. B. Mindestwerte fir Dehngrenze, Zugfestigkeit, Dehnung und Kerbschlagarbeit,

Toleranzen der chemischen Zusammensetzung

Priifaufsicht z. B. TOV, Germanischer Lloyd, DB

Alle Bescheinigungen nach EN 10 204 sind kostenpflichtig, ausgenommen Werkszeugnis 2.2

Bescheinigung Bestitigung der Bescheinigung Inhalt der Bescheinigung

Richtwerte aufgrund laufender

Werkszeugnis 2.2 durch den Hersteller Betriebsaufzeichnungen

Prifergebnisse ermittelt an der Lie-
ferung oder an Prifeinheiten, von
denen die Lieferung ein Teil ist

von der Fertigungsabteilung, unabhangigem

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Abnahmebeauftragtem des Herstellers

von der Fertigungsabteilung, unabhangigem
Abnahmebeauftragtem des Herstellers und | Prifergebnisse ermittelt an der Lie-
Abnahmeprifzeugnis 3.2 | vom Besteller beauftragtem Abnahmebeauf- | ferung oder an den Prifeinheiten,
tragten oder den in den amtlichen Vorschrif- | von denen die Lieferung ein Teil ist
ten genannten Abnahmebeauftragten

_ 1.7




-] Der fiihrende Fachhandel

Schweilzusatzwerkstoffe A e

Die richtige Elektrode wahlen fur Materialien, die verzinkt werden mussen

In vielen Bereichen werden heute geschweildte Stahlbauwerke feuerverzinkt, um einen dauerhaften und langle-
bigen Korrosionsschutz zu erreichen. Das Feuerverzinken von Schweil3konstruktionen bereitet im Allgemeinen
keine Schwierigkeiten, wenn die verfahrensspezifischen Besonderheiten des Feuerverzinkens (Schmelztauch-
verfahren, Arbeitstemperatur etwa 450 °C) und die sich daraus ergebenden Anforderungen an die Schweil3-
konstruktion berlcksichtigt werden.

In der Praxis kommt es verhaltnismafig haufig vor, dass die Schweil3nahte aus konstruktiven oder optischen
Griinden ,blecheben® sein miissen. Trotz sorgfaltigen Bearbeitens kann es dann mitunter geschehen, dass
sich die Nahte nach dem Feuerverzinken deutlich abheben. Wenn sich lediglich der Zinkiiberzug im Bereich
der Schweil3naht grau verfarbt, und sich daher nur optisch von der sonst silbrigen feuerverzinkten Stahlkonst-
ruktion unterscheidet, sind im allgemeinen keine Probleme zu erwarten. Stehen die Nahte nach dem Verzinken
freilich erhaben hervor, vermutet irrtiimlich nicht allein der Laie, sondern manchmal selbst der Fachmann, dass
entweder das Feuerverzinken die Naht geschadigt hat, oder deren Bearbeiten im Schweilbetrieb nicht fachge-
recht und sorgfaltig genug durchgefiihrt worden ist. Reklamationen sind dann haufig die Folge.

Hauptfaktor Silizium

Nattrlich fragt man nach der Ursache, weshalb sich der Zinkiiberzug in manchen Fallen im Bereich der
Schweil3ndhte anders ausbildet als auf der Oberflache der Ubrigen Stahlkonstruktion, oder danach, warum
sich an der Schweilnaht viel dickere Uberziige bilden.

Seit langem ist bekannt, dass von der chemischen Zusammensetzung des Grundwerkstoffs die Reaktionen
zwischen Eisen und Zink wahrend des Verzinkungsvorganges entscheidend beeinflusst werden. Hauptsachlich
Siliziumgehalte im Stahl zwischen 0,03 und 0,12 % sowie mehr als 0,3 % kdnnen zu starkerem ,Aufwachsen”
des Zinkliberzugs und damit zu einer dickeren Zinkschicht und/oder einer Graufarbung flihren. Dies gilt fur die
chemische Zusammensetzung des Schweillgutes ebenso. Wenn zwischen diesem und dem Grundwerkstoff
deutliche Unterschiede im Siliziumgehalt vorhanden sind, kann sich das im unterschiedlichen Aussehen und
in unterschiedlicher Dicke des Zinkiberzugs zwischen beiden bemerkbar machen. Auch unter dem Mikroskop
sind im Mikroschliff deutliche Unterschiede zu erkennen.

Filldraht anstelle von Massivdraht

Nachdem bekannt ist, dass ein ungtinstiger Siliziumgehalt in der Schweillnaht das starke Aufwachsen des
Zinkuberzugs in diesem Bereich ausldst, stellt sich die Frage, wie sich diese Erscheinung vermeiden Iasst.
Haufig werden unlegierte oder niedriglegierte Stahle metall-aktiv-gasgeschweillt. Die dafir in EN 1668 und
E 400 genormten Massivdrahtelektroden weisen jedoch durchweg einen verhaltnismaRig hohen Siliziumge-
halt auf: 0,5 bis 0,7 % (Massivdrahtelektrode SG 1 (G2Si1)), 0,7 bis 1 % (SG 2 (G3Si1)), 0,8 bis 1,2 (SG 3
(G4Si1)). Zwar muss man wahrend des Schweilens mit einem gewissen Abbrand von Legierungselementen
rechnen - daneben erfolgt ein Aufmischen des SchweiRbades mit Grundwerkstoff - jedoch kann man allenfalls
bei der Drahtelektrode AG 1 davon ausgehen, dass sich der Siliziumgehalt im Schweigut auf unkritische Wer-
te vermindert. Sofern die Mdéglichkeit besteht, kann man durch Fulldrahtelektroden das Problem mildern oder
umgehen. Besonders geeignet ist die Flilldrahtelektrode SG 1, da die Norm fiir diese den recht glinstigen Sili-
ziumgehalt von 0,15 bis 0,45 im reinen Schweiltgut angibt. Sollten beim Anwender Unsicherheiten hinsichtlich
des Verhaltens der von ihm benutzten Drahtelektroden bestehen, kann ,Probeverzinken® mit praxisgerechten
Tauchzeiten nahere Aufschliisse bringen.
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Auch Stabelektroden teilweise problematisch

Das Schweillen mit umhdillten Stabelektroden nimmt nach wie vor eine wichtige Rolle ein. Zwar gibt die Norm
EN ISO 2560 ,Umhillte Stabelektroden zum Lichtbogenschweif3en von unlegierten Stahlen und Feinkornbau-
stahlen® eine Ubersichtliche Darstellung der mechanischen Eigenschaften und der Umhillungstypen, Aussa-
gen Uber die Zusammensetzung des Schweillgutes sind indes nicht enthalten.

Ruckschlisse auf das Verhalten beim Feuerverzinken sind daher nicht méglich. Selbst innerhalb eines Elek-
trodentyps und bei gleichen mechanischen Kennwerten sind von Hersteller zu Hersteller Unterschiede in der
Reaktion des abgeschmolzenen Schweiligutes mit dem Zink erkennbar.

In einer kleinen Versuchsreihe, die sicher nicht reprasentativ ist, wurden einige Stabelektroden und drei Massiv-
drahtelektroden (Metall-Aktivgasschweil3en unter Kohlendioxid) verschweil3t. Es ergab sich folgendes Bild: Von
14 gepriften Stabelektroden, die im Bereich des Stahlbaues verhaltnismaRig haufig benutzt werden, zeigten
sechs eine maRige bis starke Neigung zur Bildung dicker Uberziige; acht riefen keine verstérkten Reaktionen
hervor. Von den untersuchten Massivdrahtelektroden bewirkte nur die mit dem Typ SG 1 (G2Si1) hergestellte
Naht eine normale bis maRige Reaktion; die Drahtelektroden SG 2 (G3Si1) und SG 3 (G4Si1) fihrten, wie er-
wartet, jeweils zu einem starken Schichtaufbau der Verzinkung. Bei den Stabelektroden ist kein unmittelbarer
Zusammenhang zwischen den einzelnen Typen erkennbar. Jedoch zeichnet sich ab, dass das starke Aufwach-
sen von Zinkuberzigen bevorzugt bei den Elektroden aus der Kennzahlenreihe 51 (Zugfestigkeit 510 bis 650
N/mm?, Streckgrenze 380 N/mm?) in Erscheinung tritt.

ProbeschweiBungen geben Aufschluss

Zusammenfassend ist festzustellen, dass die Reaktionen zwischen dem Grundwerkstoff und dem abgeschmol-
zenem Schweil3gut einerseits sowie dem schmelzflissigen Zink andererseits recht unterschiedlich ablaufen
kénnen. Liegen der Siliziumgehalt im Grundwerkstoff und im abgeschmolzenem Schweil3gut verhaltnismafig
dicht beieinander, so ist auch das Verhalten beim Feuerverzinken und damit der Aufbau des Zinkiiberzugs na-
hezu gleich. Sind jedoch groRe Unterschiede vorhanden - wobei dann oftmals das abgeschmolzene Schweil3-
gut den deutlich ungunstigeren Siliziumgehalt aufweist -, ist mit starkem Aufwachsen der Zinkschicht auf der
bearbeiteten Schweifinaht zu rechnen.

Der Fertigungsbetrieb, der in dieser Hinsicht Probleme hat, sollte sich daher bemiihen, Stab- und Drahtelek-
troden zu verwenden, deren abgeschmolzenes Schweillgut unter Bertcksichtigung von Abbrand und Aufmi-
schung einen unkritischen Siliziumgehalt erreicht.

Die hierzu notwendigen Informationen sind aber im allgemeinen nicht in Vorschriften, Richtlinien und der-
gleichen zu finden. Fir den Anwender ist es jedoch verhaltnismafig einfach herauszufinden, ob die von ihm
benutzten Stab- und Drahtelektroden die genannte Eigenschaft zeigen. Dazu ist es lediglich notwendig, Probe-
bleche zu schweiflen und entsprechend zu kennzeichnen. Das anschlieRende Feuerverzinken bei verlangerter
Tauchzeit liefert direkt erkennbar ndhere Aufschlisse tUber das Verhalten der jeweiligen Schweil3zusatze.

Die beschriebene Erscheinung ist keine ausgesprochene Seltenheit. Sie tritt lediglich bei blecheben bear-
beiteten Schweillnahten sichtbar in Erscheinung, da sie nur dort ohne Messgerate unmittelbar erkennbar ist.
Fur den Anwender ist es aber mit keinem groRen Aufwand verbunden, die fir ihn glnstigen Elektroden oder
Schweilkdrahte anhand weniger Tests herauszufinden.
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Lieferformen fur Drahtelektroden auf Spulenkorper nach EN ISO 544

BS 300 K 300

D 300 D 200 D 100
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Sach-Nummer

Korbspulentrager bzw. Adapter Typ ME-1
1-teilig

passend fir alle Korbspulen mit 300 mm @ n358.0.1018

Korbspulentrager bzw. Adapter Typ ME-2
1-teilig
passend fiur alle Korbspulen mit 300 mm @ n358.0.1017

Korbspulentrager bzw. Adapter Typ ME-3
mit 2 SchlieBhebeln, 1-teilig

passend fir alle Korbspulen mit 300 mm & n358.0.1016

Korbspulentrager bzw. Adapter Typ ME-4
mit Klickverschluss, 2-teilig

passend fir alle Korbspulen mit 300 mm @

* mit Klickverschluss

* beidseitig isoliert

* hochwertiges Material

« verhindert Kurzschluss im DV-Kasten n358.0.1015

Zentrier-Adapter fir D-200-Kleinspulen

als Distanzring, damit die D-200-Spulen sauber abgespult
werden konnen. n358.0.1011

Korbspulentrager fiir Kleinspulen n358.0.1013
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode
zum SchweiRen von unlegierten Werkstoffen

Qualitit G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1
mit TUOV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Far MAG-Schweilungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fiir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,08 0,9 1,4
Fir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)
Schiffsbaustahl (A-E)
Stromart =(+)
SchweiRpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)
Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)
Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n080.5.2203 0,6 mm D 100, normal 1 kg
n080.5.2208 0,8 mm D 100, normal 1kg
n080.5.2205 0,6 mm D 200, normal 5 kg
n080.5.2210 0,8 mm D 200, normal 5 kg
n080.5.2220 1,0 mm D 200, normal 5 kg
n080.5.2215 | 0,8 mm | D300,lagen | 5kg |
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum SchweiBen von Werkstoffen, die verzinkt
werden

Qualitit G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2Si1
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Fir MAG-Schweiflungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fiir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,1 0,6 1,2
Fir Werkstoffe:

aligemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H 1 -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von verzinkten und rostigen
Blechen

Qualitit G2Ti (SG 1)

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweiltdraht fiir verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweil3barkeit und gleichmaflige und glatte
Oberflache der Schweiliraupe.

Richtanalyse in %

Cc Si Mn Al Ti Zr

0,06 0,5 1,1 0,1 0,1 0,1
Fur Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1(100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n080.5.3611 0,8 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.3621 1,0 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.3631 1,2 mm K-300, lagen 15 kg
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode
zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen

Qualitit G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1
mit TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fir MAG-Schweiflungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fiir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 1,4
Fur Werkstoffe:
aligemeine Baustéahle S235JR - S355JR (St 37 - St 52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H I bis 19 Mn 6)
Schiffsbaustahl (A-E)
Stromart =(+)
SchweiRpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (0)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)
Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15/16/18 kg n080.5.0311
1,0 mm K-300, lagen 15/16/18 kg n080.5.0321
1,2 mm K-300, lagen 15/16/18 kg n080.5.0331
1,6 mm K-300, lagen 15/16/18 kg n080.5.0351
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode
zum SchweiRen von unlegierten Werkstoffen

Qualitit G4Si1 (SG 3)

nach EN ISO 14341-A G4Si1
mit TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fir MAG-Schweillungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode flir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,10 1,00 1,7
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 52)
S275N - S460N (StE 255 - StE 460)
P 235GH - P 355GH (H | - 19 Mn 6)
(A-E)

=(+)

PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (U)
M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),

Feinkornbaustahl
Kesselstahl
Schiffsbaustahl
Stromart
SchweiRpositionen

Schutzgas nach

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)
Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n080.5.0511 0,8 mm K-300, lagen | 15/16/18 kg
n080.5.0521 1,0 mm K-300, lagen | 15/16/18 kg
n080.5.0531 1,2 mm K-300, lagen | 15/16/18 kg
n080.5.0551 1,6 mm K-300, lagen | 15/16/18 kg
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Sach-Nummer

Fassdraht
Schutzgas-Drahtelektrode
zum SchweiRen von unlegierten Werkstoffen

nach EN ISO 14341-A  G3Si1 (SG 2)
nach EN ISO 14341-A  G4Si1 (SG 3)

mit TUV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Fir MAG-Schweildungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fiir CO,- oder Mischgas-
SchweilRungen

Richtanalyse in %

C Si Mn

G3Si1 0,08 0,9 1,4

G4Si1 0,10 1,00 1,7
Fir Werkstoffe:

allgemeine Baustéahle S235JR - S355JR (St 37 - St 52)

Feinkornbaustahl G3Si1 S275N - S420N (StE 255 - StE 420)
G4Si1 S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P 235GH - P 355GH (H I bis 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

SchweilRpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (0)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Qualitat Drahtdurchmesser Gewicht

G3Si1 (SG 2) 0,8 mm ca. 300 kg n080.5.0315
G3Si1 (SG 2) 1,0 mm ca. 300 kg n080.5.0325
G3Si1 (SG 2) 1,2 mm ca. 300 kg n080.5.0335
G3Si1 (SG 2) 1,6 mm ca. 300 kg n080.5.0355
G4Si1 (SG 3) 0,8 mm ca. 300 kg n080.5.0515
G4Si1 (SG 3) 1,0 mm ca. 300 kg n080.5.0525
G4Si1 (SG 3) 1,2 mm ca. 300 kg n080.5.0535
G4Si1 (SG 3) 1,6 mm ca. 300 kg n080.5.0555
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Sach-Nummer

n051.0.1025 Haube fiir Fassdraht rund

n051.0.1032 Haube fiir Fassdraht eckig

n051.0.1020 Drahtforderschlauch 8 x 3,5

n051.0.1023 Verschraubungssatz fur Drahtférderschlauch

Drahtreinigungsbox

Fir das wirtschaftliche Schweil3en ist diese Drahtreinigungs-
box unumganglich. Mit den spezialgetrankten Filzen wird die
Drahtelektrode von Staub und Verunreinigungen befreit und
erhdht somit die Gleitfahigkeit des SchweilRdrahtes. Gleich-
zeitig verringert sich das Verstopfen der Flhrungsspirale um
50-65 % und es erhoht sich die Lebensdauer des Drahtvor-
schubmotors.

Drahtreinigungsbox kpl. mit 4 Reinigungsfilzen und
1 Halteklammer

n353.5.3210 Rote Filze fiir Stahl
n353.5.3209 Weile Filze fur Aluminium, Kupfer und Bronze

n353.5.3212 Ersatzfilze rot
n353.5.3213 Ersatzfilze weil}
n353.5.3214 Ersatzklammern

Anschluss MasterLiner «— Draht-
fass mit Schnellkupplung

n051.0.1320  Anschluss an Haube G1/4"

n051.0.1322  Schnellkupplung G 1/4"

n051.0.1324  Adapter MasterLiner G 1/8" auf Anschluss G 1/4"
n051.0.1326  Adapter MasterLiner MAXI G 1/4" auf Anschluss G 1/4"

Anschluss MasterLiner MAXI mit
Quickconnector «— Drahtfass

n051.0.1328 MasterLiner MAXI HD/FLEX Fassanschluss kpl.
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Sach-Nummer

Drahtfordersystem
MasterLiner HD

AuBen-@ 30,0 mm

Draht-@ max. 1,2 mm

Gewicht ca. 400 g/m

max. empfohlene Ldnge 25,0 mtr.

min. Biegradius 150 mm

Dehnbarkeit/Zugfestigkeit 1.500 N

Anschluss G 1/8" (G1/4" auf Anfrage) n051.0.1302

Drahtfordersystem MasterLiner Flex

AuBen-@ 22,0 mm (ohne AuBenschlauch)
34,0 mm (mit Aufdenschlauch)

Draht-@ max. 1,2 mm

Gewicht ca. 250 g/m (ohne AuRenschlauch)

ca. 400 g/m (mit AulRenschlauch)
max. empfohlene Léange 25,0 mtr.

min. Biegradius 150 mm

Dehnbarkeit/

Zugfestigkeit 600 N

Anschluss G 1/8" (G1/4" auf Anfrage) n051.0.1304

Drahtfordersystem MasterLiner MAXI HD

AuBen-@ 32,0 mm

Draht-@ 1,2 mm bis 4,0 mm

Gewicht ca. 540 g/m

max. empfohlene Liénge 25,0 mtr.

min. Biegradius 150 mm

Dehnbarkeit/Zugfestigkeit 1.500 N

Anschluss Quickconnector n051.0.1306

Drahtfordersystem MasterLiner MAXI Flex

AuRen-g 27,0 mm (ohne AuRenschlauch)
34,0 mm (mit AuRenschlauch)

Draht-@ 1,2 mm bis 4,0 mm

Gewicht ca. 460 g/m (ohne AuRenschlauch)

ca. 610 g/m (mit AuRenschlauch)
max. empfohlene Lédnge 25,0 mtr.

min. Biegradius 150 mm
Dehnbarkeit/Zugfestigkeit 600 N
Anschluss G1/4" oder Quickconnector n051.0.1308
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Sach-Nummer Fjlidraht mit Metallpulverfiillung

nach EN ISO 17632-A T464 M M1 HS
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Metallpulver gefiillte Hochleistungs-Drahtelektrode flr halb- und voll-
automatische Verbindungsschweiflungen an unlegierten Bau- und
Feinkornbaustahlen. Die speziell abgestimmte Fillung ermdglicht eine
sehr hohe Ausbringung von 93 - 97 % und Abschmelzleistungen bis zu
9 kg/h. Der sehr ruhige sprihlichtbogenartige Tropfenlibergang sowie
geringste Spritzerbildung sind kennzeichnende Charakteristiken.

Der Filldraht ist insbesondere bei Kehlnahtschweiungen und Stumpf-
nahtverbindungen an allgemeinen Baustahlen sowie Feinkornbaustahlen
im Behéalter-, Stahl-, Maschinen-, Fahrzeug- und Schiffsbau vorteilhaft
anzuwenden.

Fir Grundwerkstoffe:

S235JR-S355JR, S235J0-S355J0, S450J0, S235J2-S355J2, S275N-
S460N, S275M-S460M, P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1,
P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P460NH, P195TR1-P265TR1,
P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NBL415NB, L450QB,
L245MB-L450MB, GE200-GE240, Schiffbaustéhle: A, B, D, E, A 32-E
36 ASTMA 106 Gr. A, B, C; A181 Gr. 60, 70; A283 Gr. A, C; A 285 Gr.
A,B,C;A350Gr. LF1;A414 Gr.A,B,C, D, E, F, G;A501 Gr. B; A513
Gr. 1018; A516 Gr. 55, 60, 65, 70; A573 Gr. 58, 65, 70; A 588 Gr. A, B;
A633 Gr. C, E; A662 Gr. B; A711 Gr. 1013;

A 841 Gr. A; API 5 L Gr. B, X42, X52, X56, X60, X65

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,07 0,7 1,5

Schutzgas nach EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon)
Schweien mit herkémmlichen MAG-Geraten mdglich

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n084.0.3131 1,2 mm K-300, lagen 15 kg
n084.0.3151 1,6 mm K-300, lagen 15 kg

Grunde fir den Einsatz von Fulldrahten

e Sichere Flankenerfassung, unempfindlich gegen Bindefehler e Hohe Rissicherheit

e Gute Benetzung, kerbfreie Ubergange, glatte Oberflache e Spritzerarmer Tropfentibergang

e Zusatzlicher Schutz der Schmelze und Tropfen, Porensicherheit e Hohe Prozessstabilitat

e Einsatzmdglichkeiten von Mikrolegierungselementen FIM e Tropfenreaktion, Legierungsbildung
e Gute Modellierfahigkeit, Zwangslagenschweifdung (Rutilschlacke) e geringe Abkuhlgeschwindigkeit
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Sach-Nummer
Rutil-Fulldraht

nach EN ISO 17632-A T46 4P M1H10
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferte Rutil-Fulldrahtelektrode mit geschlossenem Réhrchen. Fir
den Stahl-, Fahrzeug- und Behalterbau sowie flr den Schiffs- und Rohr-
leitungsbau. Geringe Spritzverluste und gute Schlackenentfernbarkeit.
Hervorragende Modellierbarkeit und auf Grund der rasch erstarrenden
Schlacke ausgezeichnete Verwendung in der Zwangslagenposition mit
hoher Stromstérke.

Fur Grundwerkstoffe:

Stahle bis zu einer Streckengrenze von 460 MPa (67 ksi)
$235Jr-S355JR, $235J0-S355J0, S235J2-S355J2, S450J0,
S275N-S460N, S275M-S460M, P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1,
P215NL, P265NL, P255N, P285NH-P460NH, P195TR1-P265TR1,
P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L415NBL450QB,
L245MB-L450MB, GE200-GE240, Schiffbaustahle A, B, D, E, A32-E 36

ASTM A 106 Gr. A, B, C; A 181 Gr. 60, 70; A283 GrA, C; A285

Gr.A, B, C; A350Gr.LF1;A414Gr.A,B,C,D, E, F, G;A501 Gr. B;
A513 Gr. 1018; A 516 Gr. 55, 60, 65, 70; A 573 Gr.58, 65, 70;

A 588 Gr. A, B; A633 Gr. C, E; A622 Gr. B; A711 Gr. 1013; A841 Gr. A;
API 5L Gr. B, X42, X52, X56, X60, X65

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,05 0,5 1,3

Schutzgas nach EN ISO 14175

M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon)

C1 (100 % Co,)

Schweilen mit herkdmmlichen MAG-Geraten maglich

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n084.0.3211
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n084.0.3213
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n084.0.3217
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Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweilen von
warm-'hochwarmfesten Werkstoffen

W.Nr. 1.5424
nach EN ISO 21952-A G MoSi

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode, verkupfert, fir das Schweilen im
Kessel-, Druckbehalter-, Rohrleitungs-, Kran- und Stahlbau.
Hochwertiges, sehr zahes und risssicheres Schweilgut, alte-
rungsbestandig. Geeignet fir den Temperaturbereich von
-40 °C bis + 550 °C.

Richtanalyse in %

C Si Mn Mo
0,1 0,6 1,1 0,5
Fiir Werkstoffe:

16Mo3, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5, S235JR-S355JR,
$235J0-S355J0, S450J0, S235J2-S355J2, S275N-S460N,
S275M-S460M, P235GH-P355GH, P355N, P285NHP460NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH,
L245NB-L415NB, L450QB, L245MB-L450MB, GE200-GE300
ASTM A 29 Gr. 1013, 1016; A106 Gr. C; A, B; A182 Gr. F1; A
234 Gr. WP1; A283 Gr. B, C, D; A335 Gr. P1; A501 Gr. B; A
533 Gr. B, C; A510 Gr. 1013; A 512 Gr. 1021, 1026;

A 513 Gr. 1021, 1026; A516 Gr. 70; A633 Gr. C; A678 Gr. B;

A 709 Gr. 36, 50; A 711 Gr. 1013; API 5 L B, X42, X52, X60, X65

Stromart =(+)

SchweiBpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (0)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon)
EN ISO 14175 C1 (100 % CO,)
Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n080.5.5011 0,8 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.5021 1,0 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.5031 1,2 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.5051 1,6 mm K-300, lagen 15 kg
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Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweillen von
warm-'hochwarmfesten Werkstoffen

W.Nr. 1.7339

nach EN ISO 21952-A G CrMo 1Si
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode, verkupfert, fir das Schweilden im Kes-
sel-, Druckbehélter-, Rohrleitungsbau, ferner flir Schweil3ar-
beiten an Vergutungs- und Einsatzstahlen. Bevorzugt fur 13
CrMo4-5 bei Betriebstemperaturen bis +570 °C. Das Schweil}-
gut weist hohe Glteeigenschaften, gute Zahigkeit und Riss-
sicherheit, Laugenrissbesténdigkeit sowie Nitrierfahigkeit auf
und ist vergutbar.

Richtanalyse in %

C Si Mn Cr Mo
0,11 0,6 1,0 1,2 0,5
Fir Werkstoffe:

vergleichbarer Zusammensetzung, warmebehandelbare Stah-
le mit vergleichbarer Zusammensetzung, laugenrissbestandi-
ge Stahle

1.7335 13CrMo4-5, 1.7262 15CrMo5, 1.7728 16CrMoV4,
1.7218 25CrMo4, 1.7225 42CrMo4, 1.7258 24CrMo5, 1.7354
G22CrMo5-4, 1.7357 G17CrMo5-5

ASTM A 182 Gr. F12; A193 Gr. B7; A213 Gr. T12; A217 Gr.
WC6; A 234 Gr. WP11;A335 Gr. P11, P12; A 336 Gr. F11, F12;
A 426 Gr. CP12

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon)

EN ISO 14175 C1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5131
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5151
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Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweilen von
warm-/hochwarmfesten Werkstoffen

W.Nr. 1.7384

nach EN ISO 21952-A G CrMo 2Si

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode, verkupfert, fiir das Schweiflden im
Kessel-, Druckbehalter-, Rohrleitungsbau sowie der erdol-
verarbeitenden Industrie, z.B. Crackanlagen. Bevorzugt fir
10CrMo9-10, bei Betriebstemperaturen von +600 °C. Ferner
fur legierungsahnliche Vergiitungs- und Einsatzstahlen. Das
SchweilRgut weist eine hohe Guteeigenschaft, gute Zahigkeit
und Risssicherheit auf.

Richtanalyse in %

C Si Mn Cr Mo
0,08 0,6 0,95 2,6 1,0
Fur Werkstoffe:

warmfeste Stahle und Stahlguss artgleich, Vergltungsstahle
legierungsahnlich bis 980 MPa Festigkeit, legierungsahnliche
Einsatz-, Nitrierstahle 1.7380 10CrMo09-10, 1.7276 10CrMo11,
1.7281 16CrMo9-3, 1.7383 11CrM09-10, 1.7379 G17
CrMo9-10, 1.7382 G19CrMo9-10 ASTM A 182 Gr. F22;

A 213 Gr. T22; A 234 Gr. WP22; 335 Gr. P22; A 336 Gr. F22;
A 426 Gr. CP22

Stromart = (+)

SchweiBpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (0i)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon)
EN ISO 14175 C1 (100 % CO,)
Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n080.5.5211 0,8 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.5221 1,0 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.5231 1,2 mm K-300, lagen 15 kg
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Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweilen von
hochfesten, vergiiteten Feinkorn-Baustahlen

nach EN ISO 16834-A 9Mn 3Ni1Mo

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferte Drahtelektrode fir das Schutzgasschweiflen von
hochfesten, vergtiteten Feinkornbaustahlen.

Richtanalyse in %

C Si Mn Ni Mo
0,08 0,6 1,8 0,9 0,3
Fir Werkstoffe:

vergutete und Kaltzahe/warmfeste Feinkornbaustéhle

S460N, S460M, S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-
S550QL, S460QL1-S550QL1, 460N,P460NH, P460NL1,
P460NL2, L415NB, L415MB-L555MB, L415QB-L555QB,

alform 500 M, 550 M, aldur 500 Q, 500 QL, 500 QL1, aldur 550
Q, 550 QL, 550 QL1, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-6-4

ASTM A 572 Gr. 65; A633 Gr. E; A738 Gr. A; A852; API 5 L X60,
X65, X70, X80, X60Q, X65Q, X70Q, X80Q

Stromart =(+)
SchweiRposition PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE ()

Schutzgas nach M 21 (5 -25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 M 23 (0,5 % CO,, 3-10 % O,,Rest Argon),

Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Gewicht
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5551
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5553
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Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweilen von
hochfesten, vergiteten Feinkornbaustahlen

nach EN ISO 16834-A G Mn3Ni1CrMo
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtelektrode zum Schweillen von hochfesten, vergiteten
Feinkornbaustahlen, mit Mindeststreckgrenze von 690 MPa.
Dieser Wertkstoff ergibt durch die prazise Zugabe von Mi-
krolegierungselementen ein SchweilRgut, welches trotz hoher
Festigkeit eine ausgezeichnete Duktilitdt und hohe Risssicher-
heit aufweiset. Gute Tieftemperatur, Kerbschlagarbeit bis

-50 ° C.

Richtanalyse in %

(9 Si Mn Cr Ni Mo Vv

0,1 0,6 1,6 0,25 1,3 0,25 0,1

Fir Werkstoffe:

$620Q, S620QL, S690Q, alform plate 620 M, 700 M
aldurch 620 Q, 620 QL, aldurch 700 Q, 700 QL
ASTMAS514 Gr.F,H,Q; A709 Gr. 100 Type E, F, H, Q,
A 709 Gr. HSP 100 W

Stromart =(+)
SchweiBpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (i)

Schutzgas nach
EN ISO 14175 M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n080.5.5378 1,0 mm K-300, lagen 15 kg
n080.5.5379 1,2 mm K-300, lagen 15 kg
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Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode zum Schweilen von
hochfesten Feinkornbaustahlen

nach EN ISO 16834-A G Mn4Ni2CrMo

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferte Drahtelektrode fir das Schutzgasschweifden von
hochfesten, verglteten Feinkornbaustahlen, mit Mindest-
streckgrenze von 890 MPa.

Dieser Wertkstoff ergibt durch die prazise Zugabe von Mi-
krolegierungselementen ein Schweillgut, welches trotz hoher
Festigkeit eine ausgezeichnete Duktilitdt und hohe Risssicher-
heit aufweist. Gute Tieftemperatur, Kerbschlagarbeit bis -60 °C.

Richtanalyse in %

C Si Mn Cr Ni Mo
0,1 0,8 1,8 0,35 2,25 0,6
Fiir Werkstoffe:

hochfeste Feinkornbaustahle, wie
S890Q, S890QL, alform plate 900 M x-treme, alform plate 960 M x-treme
ASTMAT709 Gr. 100 Type B, E, F, H, Q, HPS 100W

Stromart =(+)

SchweilRpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (i)

Schutzgas nach

ISO EN 14175 M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5381
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.5382
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Sach-Nummer
Kufper-Schweidrahtelektrode fir Reinkupfer
und Kupferlegierungen

W.Nr. 2.1006

nach EN ISO 24373 S-Cu 1898 (CuSn1)
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Fir Verbindungs- und Auftragsschweifdungen an Kupfer und
Kupferlegierungen. Ruhiges und leichtflieRendes Schweil3-
bad, glatte, feinschuppige Nahtoberflache. Das Silizium wirkt
desoxidierend.

Es wird empfohlen, grélkere Werkstiicke auf 350 °C bis max.
600 °C vorzuwarmen.

Fiir Werkstoffe:
2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090

Schutzgas nach EN ISO 14175
I 1 = SchweilR-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Richtanalyse %

Cu Si Mn Sn Al

Basis 0,3 0,3 0,8 0,01

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n280.5.4210 0,8 mm K-300 15 kg
n280.5.4220 1,0 mm K-300 15 kg
n280.5.4230 1,2 mm K-300 15 kg
n280.5.4240 1,6 mm K-300 15 kg
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Sach-Nummer
Kupfer/Silizium-SchweiBdrahtelektrode CuSi 3

W.Nr. 2.1461

nach EN ISO 24373 S$-Cu 6569 (CuSi3Mn1)
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kupfer, niedriglegiertes Kupfer und Kupfer-Zink-Legierung
sowie Auftragsschweilungen auf un- und niedriglegierten
Stahlen und auf Gusseisen.

Besonders gut geeignet flr das MIG-L6ten von verzinkten
Blechen.

Schutzgas nach EN ISO 14175
I 1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Richtanalyse %

Cu Si Mn Sn Fe

Basis 3,0 1,0 0,1 0,07

Drahtelektrode:

Spule Drahtdurchmesser Gewicht
D-200 0,8 mm 5 kg n280.5.4315
D-200 1,0 mm 5kg n280.5.4325
D-200 1,2 mm 5 kg n280.5.4335
K-300 0,8 mm 15 kg n280.5.4310
K-300 1,0 mm 15 kg n280.5.4320
K-300 1,2 mm 15 kg n280.5.4330
K-300 1,6 mm 15 kg n280.5.4350
Fassware
Drahtdurchmesser Gewicht
0,8 mm ca. 250 kg n280.5.4318
1,0 mm ca. 250 kg n280.5.4328
1,2 mm ca. 250 kg n280.5.4338
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1.30

Sach-Nummer

n280.5.4010
n280.5.4020
n280.5.4030

Kupfer/Aluminium-SchweiRdrahtelektrode
CuAl 8, korrosions- und seewasserbestandig

W.Nr. 2.0921
nach EN ISO 24373 S-Cu 6100 (CuAl8)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Fur Verbindungen an Kupfer-Aluminium-Legierungen

z.B. Alu-Bronze mit 7 - 9 % Alu, Kupfer mit Kupfer-Legierun-
gen sowie Auftragsschweilungen auf un- und niedriglegierten
Stahlen und auf Gusseisen.

Schutzgas nach EN ISO 14175
| 1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Richtanalyse %

Cu Al Fe

Basis 8 0,4

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg
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Sach-Nummer

Hartauftragungs-Schweifdrahtelektrode
W.Nr. 1.4718
nach EN ISO 14700 MSG 6-GZ-60-S

Zulassungsumfang bitte anfordern!

MIG/MAG-Drahtelektrode fiur hochverschleil3¢feste Auftrags-
schweildung an VerschleiBteilen mit extremer Stol3- und Schlag-
beanspruchung. Die Bearbeitung des Schweil3gutes ist nur durch
Schleifen mdglich. Anwendung an Baggerteilen, Forderrollen,
Schlagbohrmeif3eln, Brecherwerkzeugen, Schnittwerkzeugen
usw. Normbezeichnung nach DIN 8555 : MSG 6-GZ-60.

Hartebereich: T.1 (HRC) = ca. 58

Schutzgas nach EN ISO 14175
fiir MIG/MAG = M 21 (5 - 25 % CO, Rest Argon), 100 % CO,

Richtanalyse %

C Si Mn Cr

0,45 3,0 0,4 9,5

Drahtelektrode:

SLE I Spule | Stromstirke Strom- & wicht
messer spannung

0,8 mm K-300| 80-180A 18-28V | 15kg n280.5.7010
1,0 mm K-300 [ 120-200A | 18-30V | 15kg n280.5.7020
1,2 mm K-300| 180-250A | 18-32V | 15kg n280.5.7030
1,6 mm K-300 | 250-320A | 18-32V | 15kg n280.5.7040

Allgemeines zum Hartauftragen

Als Verschlei® wird der fortschreitende Materialabtrag aus der Oberflachenschicht eines Korpers infolge tribo-
logischer' Beanspruchung bezeichnet. Diese Beanspruchung setzt sich meist aus mehreren Einzelbeanspru-
chungen zusammen. Durch Auftragsschweil’en kénnen die Oberflacheneigenschaften so eingestellt werden,
dass der Beanspruchung standgehalten wird und der Materialabtrag minimiert wird. Am Anfang der Auswahl des
geeigneten Verschleillschutzes steht die Analyse des tribologischen' Systems. Das System ergibt sich aus der
VerschleiRpaarung (Grundkorper, Gegenkorper, Zwischenstoff), der Systemumbhtillung (Druck, Temperatur) und
der Beanspruchung (Relativbewegung der VerschleiRpaarung zueinander). Bei bereits verschlissenen Teilen kann
Uber die VerschleiBerscheinungsform auf den VerschleiBmechanismus und die tribologische' Hauptbeanspruchung
zurlickgeschlossen werden.

Oft wird vereinfacht angenommen: Je héher die Harte, umso besser der VerschleiRschutz. Dieser Zusammenhang
trifft aber nur bei schmirgelnder Beanspruchung (Abrasion) zu. Bei Kenntnis der Harte des Gegenkorpers wird fir
den Verschleilschutz des Grundkdrpers eine hdhere Harte gewahlt. Bei zusatzlicher Schlagbelastung sollte die
Harte jedoch nicht zu hoch sein, da mit steigender Harte meist die Zahigkeit nachldsst. Durch die Kombination
von Hartstoffen bzw. harten Ausscheidungen in zédher Matrix bieten bestimmte Legierungsgruppen einen hohen
Schutz gegen schmirgelnden Verschleil® bei gleichzeitig hohem Widerstand gegen Schlagbeanspruchung.

" Tribologie: Wissenschaft von Reibung, Verschlei und Schmierung gegeneinander bewegter Korper.
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Sach-Nummer

Verkupferter Réhrchenfulldraht
ROBODUR K 600-G, fiir das halbautomatische
Auftragsschweien

nach DIN EN 14700: TFe2

o Nahtloser, verkupferter Rohrchenfiilldraht fiir das halbautomatische
Auftragsschweil3en unter Schutzgas.

¢ Die Abschmelzleistung ist bis zu 20 % gréRer als bei Massivdraht.

e Das martensitische Schweil3gut mit fein verteilten, harten Karbiden
ist verantwortlich fiir ein gutes Verhaltnis zwischen Abrasionsbe-
sténdigkeit und Widerstand gegen Reibungs- und Schlagbean-
spruchung.

e Einsatztemperatur bis zu 450°C.

e Hervorragendes Nahtaussehen, unempfindlich gegeniiber Feuch-
tigkeitsaufnahme und hervorragende Drahtférdereigenschaften.

Er wird eingesetzt, wenn ein gleichzeitiger VerschleiRschutz gegen
Abrasion und moderater Schlagbeanspruchung benétigt wird.
Beispiele: Erdbearbeitungsmaschinen, Pflugschare, Brecher,
Bohrkrénze, Schurren, Schitten, Férderschnecken usw.

Er ist in Wannenlage sowie bei Anpassung der SchweilRparameter
auch in Position verschweillbar, ahnlich wie bei Massivdrahten.

Richtanalyse %

C Mn Si Cr Mo

0,5 1,2 0,7 6,0 0,7

Schutzgas nach EN 439:
M21 (15-25 % CO, Rest Argon)

Typische mechanische Eigenschaften des
SchweiRgutes

Stromart Héarte nach 1 Lage Harte nach 3 Lagen

DC (+) 52 - 55 HRc 54 - 57 HRc
DC () 55 - 57 HRc 57 - 60 HRc

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n284.0.8230 1,0 mm K-300 15 kg
n284.0.8233 1,2 mm K-300 15 kg
n284.0.8238 1,6 mm K-300 15 kg

Weitere Durchmesser auf Anfrage.
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Sach-Nummer

Verkupferter Rohrchenfulldraht
ROBODUR K 650-G, fiir das halbautomatische
AuftragsschweiBen

nach DIN EN 14700: TFe3

o Nahtloser, verkupferter Rohrchenfilldraht fiir das halbautomati-
sche AuftragsschweiRen unter Schutzgas.

o Die Abschmelzleistung ist bis zu 20 % groRer als bei Massivdraht.
e Das martensitische Schweil3gut mit fein verteilten, harten Karbiden
ist verantwortlich fiir ein gutes Verhaltnis zwischen Abrasionsbe-
standigkeit und Widerstand gegen Reibungs- und Schlagbean-

spruchung.

o Einsatztemperatur bis zu 500 °C.

e Hervorragendes Nahtaussehen, unempfindlich gegeniiber Feuch-
tigkeitsaufnahme und hervorragende Drahtférdereigenschaften.

o Sehr gute Verschweilbarkeit in allen Positionen (auller Fallnaht).

Die Filldrahtelektrode Robodur K 605-G wird eingesetzt, wenn
grolde Harte bei noch genligender Zahigkeit gefordert wird. Wegen
der Warmfestigkeit ist er weiterhin sehr gut geeignet fur die Repara-
tur- und Unterhaltungsschweiflung an Maschinen und Werkzeugen,
die durch Druck, Abrieb und leichter Schlagbeanspruchung bei
Betriebstemperaturen bis 500 °C beansprucht werden.

Beispiele: AufttragsschweilRungen an Schneidwerkzeugen, Scheren-
messern, Warmgesenken, Abstreifern, Kiespumpen usw.

Er ist in Wannenlage, sowie bei Anpassung der SchweilRparameter
auch in Position verschweil3bar, ahnlich wie bei Massivdrahten.

Harte 3-lagig nach DIN 32525-4 = 57 - 62 HRc

Richtanalyse %

C Mn Si Cr Mo w \"/ Fe

0,50 | 1,30 | 1,30 | 5,60 | 1,30 | 1,30 | 0,30 | Rest

Schutzgas nach EN 439:
M21 (15-25 % CO, Rest Argon)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
1,2 mm K-300 15 kg n284.0.8243
1,6 mm K-300 15 kg n284.0.8248

Weitere Durchmesser auf Anfrage.
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Sach-Nummer

n284.0.8253
n284.0.8256
n284.0.8258

Verkupferter, reinmetallischer Flldraht
ROBOFIL M 700, fiir das halb- oder
vollautomatische Auftragsschweien

nach DIN EN 12535: T 69 2 Mn2NiCrMo M M 1 H5
ASME IIC SFA 5.28 /| AWS A 5.28: E110C-G H4

TUV-Zulassung

o Nahtloser, verkupferter, reinmetallischer Filldraht fir das halb-
oder vollautomatische SchweilRen unter Schutzgas.

o NiCrMo- legierter Fllldraht fiir das Schweilen von Feinkorn-
baustahlen.

o Exzellente Gltewerte und Tieftemperaturzahigkeit bis -40 °C.

o Kerbfeiner Nahtiibergang, geringe Oxidbildung auf der Oberflache.

e Garantiert niedriger Wasserstoffgehalt (H,, <4 ml/100g
Schweilgut).

¢ Keine Feuchtigkeitsaufnahme, ausgezeichnete Drahtférderung,
sehr gute spritzerfreie Schweileigenschaften.

ROBOFIL M 700 eignet sich fiir den Einsatz an hochfesten Bau-
und Feinkornbaustahlen mit einer Streckgrenze bis max. 690 MPa.

Beispiele
Feinkornbaustahle EN 10137 S460 bis S550Q, QL
und MV
EN 10113 S460N, NL, M und ML
Rohrstahle EN 10208 L445NB bis L555MB
Richtanalyse %
C Mn Si Cr Ni Mo
0,06 1,50 0,50 0,50 2,50 0,50
Schutzgas nach EN 439:
M21 Mischgas (15-15 % CO, Rest Argon)
Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Gewicht
1,2 mm K-300 15 kg
1,4 mm K-300 15 kg
1,6 mm K-300 15 kg

Weitere Durchmesser auf Anfrage.
Auch als basische Variante erhaltlich.
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IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode
fur rostbestandige Cr-Ni Werkstoffe

W.Nr. 1.4316, ER 308L (V2A)

nach EN ISO 14343-A G 199L Si
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode fur Anwendungen in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stéhle sowie ferritische 13 %-Chromstahle
verschweil3t werden, z.B. chemischer Apparate- und Behal-
terbau, Textil- und Zelluloseindustrie u. v. a., hervorragende
Gleitfahigkeit und Férdereigenschaften.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende Grundwerk-
stoffe einsetzbar:

1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550 u. &.

Schutzgas nach ENISO 14175

M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)
M 13 (bis 3 % O,, Rest Argon)

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni
0,02 0,45 1,8 20,0 10,0
Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm D-100 1 kg n280.5.5111
0,8 mm D-200 1kg n280.5.5112
0,8 mm D-200 2 kg n280.5.5113
0,8 mm D-200 5 kg n280.5.5115
1,0 mm D-200 5 kg n280.5.5123
0,8 mm K-300 15 kg n280.5.5110
1,0 mm K-300 15 kg n280.5.5120
1,2 mm K-300 15 kg n280.5.5130
1,6 mm K-300 15 kg n280.5.5140
Fassware:
Drahtdurchmesser Gewicht
0,8 mm ca. 250 kg n280.5.5118
1,0 mm ca. 250 kg n280.5.5125
1,2 mm ca. 250 kg n280.5.5135
1,6 mm ca. 250 kg n280.5.5145
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode
fir schwierig schweilRbare Werkstoffe

W.Nr. 1.4332, ER 309L

nach EN ISO 14343-A G2312L

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode mit erhdhtem Ferritgehalt im Schweilgut.
Hohe Risssicherheit bei schwierig schweilbaren Werkstoffen,
Austenit-Ferrit-Verbindungen und Schweil3plattierungen.
Einsetzbar flr Betriebstemperaturen von -80 °C - +300 °C

Die wichtigsten Anwendungsbereiche:

Verbindungen zwischen ferritischen und austenitischen Stah-

len sowie flir schwierig schweiRbare Stahle und nichtrostende
Chromstahle.

AuRerdem flir Zwischenlagen bei schweil3plattierten Blechen

und fiir Pufferlagen bei Hartauftragungen.

Schutzgas nach EN ISO 14175:

M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)
M 13 (max. 1,0 % O,, Rest Argon)

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,5 1,7 23,5 13,2

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n280.5.5410 0,8 mm K-300 15 kg
n280.5.5420 1,0 mm K-300 15 kg
n280.5.5430 1,2 mm K-300 15 kg
n280.5.5440 1,6 mm K-300 15 kg

1.36




SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode

fur artverschiedene Werkstoffe
Schwarz-WeiR-Verbindungen
W.Nr. 1.4370, ER 307

nach EN ISO 14343-A G 18 8 Mn

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Spezial-Massivdrahtelektrode fur Verbindungen zwischen ver-
schieden legierten sowie schwierig schweil3baren hoch C-hal-
tigen Stahlen. Zdhe Zwischenschicht bei Hartauftragungen.

Die wichtigsten Anwendungsbereiche:

Hochfeste, unlegierte sowie legierte Bau- und Vergutungsstahle
mit- und untereinander. Unlegierte sowie legierte Stahle mit
hochlegierten Cr- und Cr-Ni Stahlen. Hitzebestandige Stahle bis
+850° C. Austenitische Manganhartstahle miteinander und mit
anderen Stahlen.

Schutzgas nach EN ISO 14175:

M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni

0,07 0,8 6,8 19,2 8,8

Drahtelektrode

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300 15 kg n280.5.5010
1,0 mm K-300 15 kg n280.5.5020
1,2 mm K-300 15 kg n280.5.5030
1,6 mm K-300 15 kg n280.5.5040

_ 1 .37
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Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer

Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode
fur rostbestandige Cr-Ni-Mo-Werkstoffe

W.Nr. 1.4430, ER 316L
nach EN ISO 14343-A G19123LSi

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode fiir die Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stahle sowie ferritische 13 %-Chromstahle
verschweil3t werden, z.B. chemischer Apparate- und Behalter-
bau, Textil- und Zelluloseindustrie und Getrankeerzeugung u.
v. a. Durch Mo-Zusatz auch fir chloridhaltige Medien geeignet.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4401, 1.4404, 1.4409, 1.4435, 1.4436, 1.4571,
1.4580, 1.4583

Schutzgas nach EN ISO 14175:

M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)
M 13 (max. 3 % O,, Rest Argon)

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Mo Ni

0,02 0,8 1,7 18,4 2,8 12,4

Drahtelektrode

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n280.5.5703 0,6 mm D-200 1kg
n280.5.5704 0,6 mm D-200 5 kg
n280.5.5705 0,6 mm D-300 15 kg
n280.5.5710 0,8 mm K-300 15 kg
n280.5.5720 1,0 mm K-300 15 kg
n280.5.5730 1,2 mm K-300 15 kg
n280.5.5740 1,6 mm K-300 15 kg

Fassware:

Drahtdurchmesser Gewicht
n280.5.5715 0,8 mm 300 kg
n280.5.5725 1,0 mm 300 kg
n280.5.5735 1,2 mm 300 kg
n280.5.5745 1,6 mm 300 kg
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode
fiir rostbestandige Cr-Ni-Werkstoffe

W.Nr. 1.4551, ER 347 Si
nach EN ISO 14343-A G 19 9 Nb Si

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode flr die Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stahle auch héhergekohlte, sowie ferritische
13 %-Chromstahle verschweif3t werden, z.B. chemischer Ap-
parate- und Behalterbau, chemische, pharmazeutische und
Zelluloseindustrie u. v. a. Hervorragende Gleitfahigkeit und
Fordereigenschaften.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, 1.4552

Schutzgas nach EN ISO 14175:

M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)
M 13 (max. 3 % O,, Rest Argon)

Richtanalyse %

Cc Si Mn Cr Ni Nb

0,035 0,8 1,3 19,4 9,7 +

Drahtelektrode

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300 15 kg n280.5.5210
1,0 mm K-300 15 kg n280.5.5220
1,2 mm K-300 15 kg n280.5.5230
1,6 mm K-300 15 kg n280.5.5240

1.39
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Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer
Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode fiir rost-
und saurebestandige Cr-Ni-Mo-Werkstoffe und
Stahlguss

W.Nr. 1.4576, ER 318 (V4A)

nach EN ISO 14343-A G 1912 3 Nb Si
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode fir Anwendungen in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stahle auch héhergekohlte, sowie ferritische
13 %-Chromstahle verschweil’t werden, z.B. chemischer Ap-
parate- und Behalterbau, Textil- und Zelluloseindustrie u. v. a.
Hervorragende Gleitbestandigkeit und Fordereigenschaften.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4401, 1.4437, 1.4536, 1.4571, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Schutzgas nach EN ISO 14175:

M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)
M 13 (max. 3 % O,, Rest Argon)

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni Mo Nb
0,035 0,8 1,4 19,0 11,5 2,8 +
Drahtelektrode

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
n280.5.5312 0,8 mm D-100 1 kg
n280.5.5311 0,8 mm D-200 1 kg
n280.5.5313 0,8 mm D-200 2 kg
n280.5.5315 0,8 mm D-200 5kg
n280.5.5323 1,0 mm D-200 5 kg
n280.5.5310 0,8 mm K-300 15 kg
n280.5.5320 1,0 mm K-300 15 kg
n280.5.5330 1,2 mm K-300 15 kg
n280.5.5340 1,6 mm K-300 15 kg

Fassware:

Drahtdurchmesser Gewicht
n280.5.5318 0,8 mm 300 kg
n280.5.5325 1,0 mm 300 kg
n280.5.5335 1,2 mm 300 kg
n280.5.5345 1,6 mm 300 kg

1 .40 _
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IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Edelstahlfiilldrahtelektrode
TETRAYV 308L-G

W.Nr. 1.4316 (V2A)

nach EN 12073: T199LPM1-T199LPC1
ASME IIC SFA 5.22 /| AWS A 5.22: E308LT1-1

TUV-, DB-, GL-, DNV-, LR-Zulassung

e Filldrahtelektrode mit schnell erstarrender Schlacke fur das
Schweillen unter Schutzgas.

e Schweil3gut: niedrig gekohlte 19 % Cr - 9 % Ni-Legierung.

e Hervorragende Schweileigenschaften, selbstabhebende
Schlacke verschweil3bar in alle Positionen.

e Nahtzeichnung feinschuppig.

e Hohe Abschmelzleistung in Steignaht.

TETRAV 308L-G eignet sich zum Schweil3en von rostfreien
Legierungen mit einem Cr-Gehalt von 16 bis 21% und einem
Ni-Gehalt von 8 bis 13% stabilisiert oder nicht stabilisiert.

Beispiele

AISI UNS  Werkstoffnummer EN Symbol
302 S$30200 1.4300 X12 CrNi 18 8
304 S30400 1.4301 X5 CrNi 18 10
304L  S30403 1.4306 X2 CrNi19 11

304LN  S30453 1.4311 X2 CrNiN 18 10
305 J92701 1.4312 GX10CrNi 18 8
308 S30800 1.4303 X4 CrNi 18 12
321 S$32100 1.4541 X6 CrNiTi 18 10
347 S34700 1.4550 X6 CrNiNb 18 10

Richtanalyse in %

C Mn Si Cr Ni S P Fe

0,03 | 1,40 | 0,70 | 20,0 | 10,5 | 0,008 [ 0,020 | Rest

Schutzgas nach EN 439:
M21 (5-25 % CO, Rest Argon)

Drahtelektrode

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,9 mm D-200 5 kg n284.0.8102
1,2 mm D-200 5 kg n284.0.8104
1,2 mm K-300 15 kg n284.0.8106
1,6 mm K-300 15 kg n284.0.8109

V-Variante: rutil, schnell erstarrende Schlacke, Schweif3en in
allen Positionen.

Auch als S-Variante erhaltlich: rutil, langsam erstarrende
Schlacke, Schweilten in PA- und PB-Position.

_ 1 .41
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Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer

n284.0.8124
n284.0.8126

Edelstahlfiilildrahtelektrode
TETRAYV 316L-G

W.NF. 1.4576 (V4A)

nach EN ISO 17633-A: T19123LPM1 -
T19123LPC1

AWS A 5.22 :  E316LT1-4 - E316LT11
TUV-, DB-, GL-, DNV-, LR-Zulassung

e Edelstahlfilldrahtelektrode mit rutiler Schlacke fur das
Schutzgasschweilen.

e Schweiflgut mit 19 % Cr, 12 % Ni, 3 % Molybdan und
niedrigem Kohlenstoffgehalt.

e Hervorragende Schweilleigenschaften, gutes Erscheinungs-
bild der Schweif3naht, sehr guter Einbrand und sehr hohe
Ausbringung.

e Sehr rontgensicher.

e Speziell entwickelt fur das Schweillen in Zwangslagen.

TERTAYV 316L-G ist fur das Verbindungsschweilten von sta-
bilisierten und nicht stabilisierten Edelstahlen mit 16-21 % Cr,
6-13 % Ni und bis zu 3 % Mo geeignet.

Beispiele
AISI UNS Werkstoffnummer EN Symbol
316  S31600 1.4401 X5CrNiMo 17-12-2
316L S31603 1.4404 X2CrNiMo 17-12-3
316LN S31653 1.4406 X2CrNiMoN 17-12-2
316Ti S31635 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2
318 S31640 1.4583 X10CrNiMoNb 18-12

Richtanalyse in %

(5 Mn Si Cr Ni Mo S P Fe

0,03 11,40 | 0,80 | 19,0 | 12,0 | 2,90 |0,0080,020 | Rest

Schutzgas nach EN 439:
M21 Gasgemisch (5-25 % CO, Rest Argon)

Drahtelektrode
Drahtdurchmesser Spule Gewicht
1,2 mm D-200 5 kg
1,2 mm K-300 15 kg

V-Variante: rutil, schnell erstarrende Schlacke, Schweil3en in
allen Positionen.

Auch als S-Variante erhaltlich: rutil, langsam erstarrende
Schlacke, Schweil}en in PA- und PB-Position.



SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode
fur hitzebestandige Werkstoffe

W.Nr. 1.4829, ER 309

nach EN ISO 14343-A G2212H

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode fiir artgleiche, hitzebestéandige Walz-,
Schmiede- und Guf3stéhle sowie fiir hitzebestandige, ferritische
CrSiAl-Stahle, z.B. Glihereien, Hartereien, Dampfkesselbau,
Erdolindustrie und keramische Industrie u.v.a. Zunderbestandig
bis +1.000 °C.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1,4710, 1.4713, 1.4724, 1,4742, 1.4826, 1.4828, 1.4740
1.4833,

Schutzgase nach EN ISO 14175:
M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni
0,1 1,1 1,6 22,50 11,5
Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300 15 kg n280.5.5510
1,0 mm K-300 15 kg n280.5.5520
1,2 mm K-300 15 kg n280.5.5530
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Schweizusatzwerkstoffe

1.44

Sach-Nummer

n280.5.5610
n280.5.5620
n280.5.5630

Hochlegierte SchweiBdrahtelektrode
fur hitzebestandige Werkstoffe

W.Nr. 1.4842; ER 310

nach EN ISO 14343-A G 2520 Mn

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Massivdrahtelektrode fiir artgleiche, hitzebestandige Walz-,
Schmiede- und Gufstahle sowie fur hitzebestandige, ferriti-
sche CrSiAl-Stahle, z.B. Glihereien, Hartereien, Dampfkes-
selbau, Erdélindustrie und keramische Industrie u.v.a. Zunder-
bestandig bis +1.200 °C.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4710, 1.4713, 1.4740, 1.4742, 1.4762, 1.4826, 1.4828,
1.4740, 1.4840, 1.4846, 1.4841, 1.4845, 1.4848
Schutzgase nach EN ISO 14175:

M 12 (max. 2,5 % CO,, Rest Argon)

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni

0,13 0,9 3,2 24,6 20,5

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300 15 kg
1,0 mm K-300 15 kg
1,2 mm K-300 15 kg




SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Kocher fiir WIG-Stabe

Leere Kunststoffverpackung, fir 5 kg Stahl- oder
VA-Schweil3stédbe oder 2,5 kg Alu-Schweil3stabe,
ohne Aufkleber, inkl. Verschlusskappe n672.1.0100

Aufkleber fur WIG-Stabe
mit Charge und Durchmesser zum selbst Eintragen.

Hochlegierter WIG-Schweiflstab Wst. 1.4316

Werkstoff-Nummer 1.4316
EN 12072 W 19 9 LSi

AWS A5.9 ER308LSi n672.1.0105

Hochlegierter WIG-Schweillstab Wst. 1.4370

Werkstoff-Nummer 1.4370
EN 12072 W 18 8 Mn

AWS A5.9 ER307Si n672.1.0106

Hochlegierter WIG-Schweillstab Wst. 1.4430

Werkstoff-Nummer 1.4430
EN 12072 W19 12 3 LSi
AWS A5.9 ER316LSi n672.1.0107

Hochlegierter WIG-Schweiflstab Wst. 1.4576

Werkstoff-Nummer 1.4576
EN 12072 W 19 12 3 NbSi
AWS A5.9 ER318Si n672.1.0108

_________________________

: Werkstoff-Nummer 1.4316
TEN 12072 W 19 9 LSi
: AWS A5.9 ER308LSi

_________________________

_________________________

: Hochlegierter WIG-Schwei3stab Wst. 1.4370)
1

! Werkstoff-Nummer 1.4370
1AWS A5.9 ER307Si

1
1
1
{EN 12072 w18gMn |
1
1
1 1
1
1

2 =
1Charge =

_________________________
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-SchweiBstab fur
un- und niedriglegierte Werkstoffe

W.Nr. 1.5112 (WSG 1)

nach EN ISO 636-A W2Si
TUV-Zulassung und CE-Zeichen

Verkupferter Schweil3stab flir das Schweiflen von unlegierten
und niedriglegierten Stahlen. Der WIG-Zusatz eignet sich flr
dinnwandige Bleche und Rohre sowie fur Wurzelschweil3un-
gen. Der relativ niedrige Si-Gehalt macht den Schweil3stab
besonders geeignet flir Schweillverbindungen, die nachtrag-
lich emailliert oder verzinkt werden sollen.

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,09 0,6 1,15

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fur folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

S235J2G3 - S355J2G3, P235T1-P255T1, L210, L290MB,
P265GH, P295GH, P310GH, P255NH, S255N - S355N,
P255NH - P355NH, S235JRS1 - S235J4S, S355G1S -
S355G3S, GE200 - GE260.

Schutzgas nach EN ISO 14175:
[1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

SchweiBstab:

Stabdurchmesser Linge Verpackungseinheit
n081.0.3410 1,0 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3411 1,2 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3413 1,6 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3414 2,0 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3415 2,4 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3416 3,0 mm 1000 mm 25 kg

n672.1.0100 Kocher fir WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-Schweifstab
fiir un- und niedriglegierte Werkstoffe

W.Nr. 1.5125 (WSG 2)

nach EN ISO 636-A W3Si1
mit TOV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Universell anwendbarer verkupferter Schweil3stab mit weit-
gehend spritzerfreiem Werkstoffiibergang. Der WIG-Zusatz
eignet sich fir VerbindungsschweiRungen im Kessel-, Behal-
ter- und Konstruktionsbau.

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,9 0,9 1,4

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

S$235J2G3 - S355J2G3, E360, P235T1-P355T1, P235G1TH,
P255G1TH, P235GH, 265GH, P 295GH, P310GH, P255NH,
S234JRS1 - S235J4S, S355G1S - S355G3S,

S255N - S420N, P255NH - P420NH, GE200 - GE260.

Schutzgas nach EN ISO 14175
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

SchweilRstab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3400
1,2 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3401
1,6 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3403
2,0 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3404
2,4 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3405
3,0 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3406
Kocher fur WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-Schweilstab

fiir un- und niedriglegierte Werkstoffe
W.Nr. 1.5130 (WSG 3)

nach EN ISO 636-A W4Si1

Universell anwendbarer verkupferter Schweil3stab mit weit-
gehend spritzerfreiem Werkstoffubergang. Der WIG-Zusatz
eignet sich fir Verbindungsschweiflungen im Kessel-, Behal-
ter- und Konstruktionsbau.

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,1 1,0 1,7

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

S235J2G3 - S355J2G3, E360, P235T1-P355T1, P235G1TH,
P255G1TH, P235GH, 265GH, P 295GH, P310GH, P255NH,
S234JRS1 - 8235J4S, S355G1S - S355G3S, S255N - S420N,
P255NH - P420NH, GE200 - GE260.

Schutzgas nach EN ISO 14175:
[1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweilistab:

Stabdurchmesser Linge Verpackungseinheit
n081.0.3420 1,0 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3421 1,2 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3423 1,6 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3424 2,0 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3425 2,4 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.3426 3,0 mm 1000 mm 25 kg

n672.1.0100 Kocher fiir WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-SchweiBstab fur mittellegierte Werkstoffe
W.Nr. 1.5424 (WSG Mo)

nach EN ISO 21952-A W Mo Si
mit TOV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Verkupferter WIG-Schweil3stab fiir das Schweillen im Kessel-,
Druckbehalter-, Rohrleitungs-, Kran- und Stahlbau. Hochwerti-
ges, sehr zadhes und risssicheres Schweiligut, alterungsbestan-
dig. Geeignet fur den Temperaturbereich -45 °C bis +550 °C.

Richtanalyse in %

C Si Mn Mo

0,1 0,6 1,2 0,5

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fur folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

S355J2G3, A 335 Grade P1, L320-L415NB, L320 MB-L415MB,
P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, P310GH, 17Mn-
MoV6-4, 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, 15NiCuMoNb5S,
20MnMoNi4-5, GE240-GE300, 22Mo4, S255N-S460N,

16Mo3, P255NH-P460NH

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweillstab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,2 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3201
1,6 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3203
2,0 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3204
2,4 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3205
3,0 mm 1000 mm 25 kg n081.0.3206
Kocher fiir WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer
WIG-Schweiflstab
fir warm-’hochwarmfeste Wekstoffe

W.Nr. 1.5424 (W MoSi)
nach EN ISO 21952-A W2Mo

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferter WIG-Schweil3stab fiir das Schweillen im Kessel-,
Druckbehélter-, Rohrleitungs-, Kran- und Stahlbau. Hochwerti-
ges, sehr zdhes und risssicheres Schweiligut, alterungsbestan-
dig. Geeignet flir den Temperaturbereich -30 °C bis +550 °C.

Richtanalyse in %

C Si Mn Mo

0,1 0,6 1,1 0,5

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

warmfeste Stahle und Stahlguss artgleich, alterungsbestandige
und laugenrissbestandige Stahle

16Mo3, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5, S235JR-S355JR,
S235J0-S355J0, S450J0, S235J2-S355J2, S275N-S460N,
S275M-S460M, P235GH-P355GH, P355N, P285NH-P460HN,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH,
L245NB-L415NB, L450QB, L245MB-L450MB, GE200-GE300

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Stabdurchmesser Linge Verpackungseinheit
n081.0.5203 1,6 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.5204 2,0 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.5205 2,4 mm 1000 mm 25 kg
n081.0.5206 3,0 mm 1000 mm 25 kg

n672.1.0100 Kocher fiir WIG-Stabe

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-Schweillstab
fuir warm-’hochwarmfeste Werkstoffe

W.Nr. 1.7339

nach EN ISO 21952-A W CrMo 1 Si
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferter WIG-Schweil3stab fir das Schweilen im Druck-
behalter- und Rohrleitungsbau, ferner fiir Schweillarbeiten an
Vergutungs- und Einsatzstahlen. Bevorzugt fur 13CrMo4-5 bei
Betriebstemperaturen bis +570 °C. Hohe Guteeigenschaften,
gute Zahigkeit und Risssicherheit.

Richtanalyse in %

C Si Mn Cr Mo

0,10 0,6 1,0 1,2 0,5

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

warmfeste Stahle und Stahlguss artgleich, aufhartbare und nit-
rierbare Stahle mit vergleichbarer Zusammensetzung, warme-
behandelbare Stahle mit vergleichbarer Zusammensetzung,
laugenrissbestandige Stahle

1.7335 13CrMo4-5, 1.7262 15CrMo5, 1.7728 16CrMoV4,
1.7218 25CrMo4, 1.7225 42CrMo4, 1.7258 24CrMo5, 1.7354
G22CrMo5-4, 1.7357 G17CrMo5-5, ASTM A 182 Gr. F12; A
193 Gr. B7; A213 Gr. T12; A217 Gr. WC6; A 234 Gr. WP11;
A335 Gr. P11, P12; A336 Gr. F11, F12; A 426 Gr. CP12

Schutzgas nach EN ISO 14175:
[1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweillstab

Stabdurchmesser Liange Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 25 kg n081.0.5303
2,0 mm 1000 mm 25 kg n081.0.5304
2,4 mm 1000 mm 25 kg n081.0.5305
3,0 mm 1000 mm 25 kg n081.0.5306
Kocher fiir WIG-Stéabe n672.1.0100
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Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer

n081.0.5313
n081.0.5314
n081.0.5315
n081.0.5316

n672.1.0100

WIG-Schweiflstab
fur warm-/hochwarmfeste Werkstoffe

W.Nr. 1.7384

nach EN ISO 21952-A W CrMo 2 Si
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferter WIG-Schweilstab fiir das Schweiflten im Druck-
behalter- und Rohrleitungsbau sowie der erddlverarbeitenden
Industrie, z.B. Crackanlagen. Bevorzugt fir 10CrMo9-10 bei Be-
triebstemperaturen bis +600 °C. Hohe Giiteeigenschaften,

gute Zahigkeit und Risssicherheit.

Richtanalyse in %

C Si Mn Cr Mo

0,08 0,6 0,9 2,5 1,0

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

warmfeste Stahle und Stahlguss artgleich, Vergltungsstahle
legierungsahnlich bis 980 MPa Festigkeit, legierungsahnliche
Einsatz-, Nitrierstahle

1.7380 10CrMo09-10, 1.7276 10CrMo11, 1.7281 16CrMo9-3,
1.7383 11CrM09-10, 1.7379 G17CrMo9-10,

1.7382 G19CrMo9-10 ASTM A 182 Gr. F22; A 213 Gr. T22;

A 234 Gr. WP22; 335 Gr. P22; A 336 Gr. F22; A 426 Gr. CP22

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweistab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 25 kg
2,0 mm 1000 mm 25 kg
2,4 mm 1000 mm 25 kg
3,0 mm 1000 mm 25 kg

Kocher fiir WIG-Stabe
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Kupfer-SchweiRstab fiir Reinkupfer
und Kupferlegierungen

W.Nr. 2.1006

nach EN ISO 24373 S-Cu1898 (CuSn1)
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Fir Verbindungs- und Auftragsschweil3ungen an Kupfer
und Kupferlegierungen. Ruhiges und leichtflieRendes
Schweillbad, glatte, feinschuppige Nahtoberflache.

Das Silizium wirkt desoxidierend. Es wird empfohlen,
groflere Werkstiicke auf 350 °C bis 600 °C vorzuwarmen.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090

Richtanalyse %

Sn Si Mn Al Cu

0,8 0,3 0,3 0,01 Rest

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweillstab

Stabdurchmesser Liange Verpackungseinheit
1,2 mm 1000 mm 25 kg n281.0.4203
1,6 mm 1000 mm 25 kg n281.0.4204
2,0 mm 1000 mm 25 kg n281.0.4205
2,4 mm 1000 mm 25 kg n281.0.4206
3,0 mm 1000 mm 25 kg n281.0.4208
4,0 mm 1000 mm 25 kg n281.0.4210
Kocher fiir WIG-Stibe n672.1.0100

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Kupfer/Silizium-SchweiBstab CuSi 3

W.Nr. 2.1461

nachEN ISO 24373 S-Cu 6560 (CuSi3Mn1)
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kupfer, niedriglegiertes Kupfer und Kupfer-Zink-Legierung
sowie Auftragsschweillungen auf un- und niedriglegierten
Stéhlen und auf Gusseisen.

Besonders gut geeignet fiir verzinkte Bleche.

Richtanalyse %

Cu Si Mn Sn Fe

Basis 3,0 1,0 0,1 0,07

Schutzgas nach EN ISO 14175:

11 = Schweif3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

SchweiRstab

Stabdurchmesser Liange Verpackungseinheit
n281.0.4304 1,6 mm 1000 mm 25 kg
n281.0.4305 2,0 mm 1000 mm 25 kg
n281.0.4306 2,4 mm 1000 mm 25 kg
n281.0.4308 3,0 mm 1000 mm 25 kg
n281.0.4310 4,0 mm 1000 mm 25 kg

n672.1.0100 Kocher fiir WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
WIG-SchweiRstab DUR 600,
fur Hartauftragungen

W.Nr. 1.4718

EN ISO 14700 WSG 6-GZ-60-S
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Verkupferter WIG-Schweil3stab flur verschleil3feste, zahhar-
te AuftragsschweilRungen, wo Werkstiicke der kombinierten
Wirkung von Schlag, Druck und Antrieb ausgesetzt sind, wie
z.B. an Schlager, Baggerteile, Prallplatten, Schnittkanten an
Schnittwerkzeugen fir die Automobilindustrie, Formenbau,
Zahnradern, Pflugscharen und harte Maschinenteile.

Richtanalyse in %

C Si Mn Cr
0,45 3,0 0,4 9,5
Hartebereich: T.1 (HRC) = ca. 58

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweillstab

Stabdurchmesser Linge Verpackungseinheit
1,2 mm 1000 mm 25 kg n281.0.6101
1,6 mm 1000 mm 25 kg n281.0.6103
2,0 mm 1000 mm 25 kg n281.0.6104
2,4 mm 1000 mm 25 kg n281.0.6105
3,2 mm 1000 mm 25 kg n281.0.6106
Kocher fur WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
WIG-SchweiBstab hochlegiert
fur rostbestandige Cr-Ni Werkstoffe

W.Nr. 1.4316, ER 308L (V2A)

nach EN ISO 14343-A W199 L
Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweil3stab fir Anwendungen in allen Industriezweigen,
wo artgleiche Stahle, auch hoéhergekohlte, sowie ferritische
13%-Chromstahle verschweil’t werden, z.B. chemischer Ap-
parate- und Behalterbau, chemische, pharmazeutische und
Zelluloseindustrie u.v.a. Sehr gute Schweil3- und FlieRverhalten.
IK-bestandig bis 350 °C Betriebstemperatur. Kaltzah bis - 269 °C.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550

Richtanalyse %

(o Si Mn Cr Ni

0,02 0,45 1,8 20,0 10,0

Schutzgas nach EN ISO 14175:
[1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)

SchweilRstab

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
n281.0.5101 1,0 mm 1000 mm 5kg
n281.0.5104 1,6 mm 1000 mm 5 kg
n281.0.5105 2,0 mm 1000 mm 5kg
n281.0.5107 2,4 mm 1000 mm 5kg
n281.0.5108 3,2 mm 1000 mm 5 kg
n281.0.5110 4,0 mm 1000 mm 5kg
n281.0.5111 5,0 mm 1000 mm 5kg

n672.1.0100 Kocher fiir WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-SchweiRstab hochlegiert
fur schwierig schweiBbare Werkstoffe

W.Nr. 1.4332, ER 309L

nach EN ISO 14343-A W2312L
Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweillstab mit erhéhtem Ferritgehalt im Schwei3gut.
Hohe Risssicherheit bei schwierig schweillbaren Werkstoffen,
Austenit-Ferrit-Verbindungen und Schweil3plattierungen.
Einsetzbar fir Betriebstemperaturen von -120 °C bis +300 °C

Die wichtigsten Anwendungsgebiete:

Verbindungen zwischen ferritischen und austenitischen Stah-
len sowie fur schwierig schweilbare Stéhle und nichtrostende
Chromstéhle. Au3erdem fur Zwischenlagen bei schweil3plattier-
ten Blechen und fur Pufferlagen bei Hartauftragungen.

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,5 1,7 23,5 13,2

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweil3stab:

Stabdurchmesser Linge Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 5kg n281.0.5401
1,6 mm 1000 mm 5kg n281.0.5404
2,0 mm 1000 mm 5kg n281.0.5405
2,4 mm 1000 mm 5kg n281.0.5407
3,2 mm 1000 mm 5 kg n281.0.5408
4,0 mm 1000 mm 5kg n281.0.5410
5,0 mm 1000 mm 5 kg n281.0.5411
Kocher fir WIG-Stabe n672.1.0100
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
WIG-Schweifstab hochlegiert fiir
artverschiedene Werkstoffe
Schwarz-Wei3-Verbindungen

W.Nr. 1.4370, ER 307
nach EN ISO 14343-A W 18 8 Mn

Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweil3stab fiir Verbindungen zwischen verschieden
legierten sowie schwierig schweiltbaren Stahlen. Zahe Zwi-
schenschicht bei Hartauftragungen.

Die wichtigsten Anwendungsgebiete:

Hochfeste, unlegierte sowie legierte Bau- und Vergutungsstahle
mit- und untereinander. Unlegierte sowie legierte Stahle mit
hochlegierten Cr- und Cr-Ni-Stahlen. Hitzebestandige Stahle
bis 850 °C. Austenitische Manganhartstahle miteinander und
mit anderen Stahlen.

Richtanalyse %

Cc Si Mn Cr Ni

0,07 0,8 6,8 19,2 8,8

Schutzgas nach EN ISO 14175:
11 = Schweif3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweistab:

Stabdurchmesser Liange Verpackungseinheit
n281.0.5004 1,6 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5005 2,0 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5006 2,4 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5008 3,2 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5010 4,0 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5011 5,0 mm 1000 mm 10 kg

n672.1.0100 Kocher fiir WIG-Stibe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
WIG-SchweiRstab hochlegiert

fur rostbestandige Cr-Ni-Mo Werkstoffe

W.Nr. 1.4430, ER 316L

nach EN ISO 14343-A W19123L
Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweil3stab fiir die Anwendung in allen Industriezweigen,
wo artgleiche Stahle sowie ferritische 13 %-Chromstahle ver-
schweil3t werden, z.B. chemischer Apparate- und Behalterbau,
Textil- und Zelluloseindustrie und Getrankeerzeugung u. v. a.
Durch Mo-Zusatz auch fur chloridhaltige Medien geeignet.

Der Zusatzwerkstoff ist z. B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4401, 1.4404, 1.4409, 1.4435, 1.4436, 1.4571,
1.4580, 1.4583

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Mo Ni

0,02 0,5 1,8 18,5 2,8 12,3

Schutzgas nach EN ISO 14175:
| = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweil3stab:

Stabdurchmesser Linge Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5701
1,6 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5704
2,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5705
2,4 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5706
3,2 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5708
4,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5710
5,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5711
Kocher fiir WIG-Stibe n672.1.0100

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

n281.0.5201
n281.0.5204
n281.0.5205
n281.0.5206
n281.0.5208
n281.0.5210
n281.0.5211

n672.1.0100

WIG-SchweiRstab hochlegiert
fiir rostbestandige Cr-Ni-Mo Werkstoffe

W.Nr. 1.4551, ER 347

nach EN ISO 14343-A W 19 9 Nb
Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweif3stab fur die Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte sowie ferriti-
sche 13 %-Chromstahle verschweil’t werden, z.B. chemischer
Apparate- und Behalterbau, chemische, pharmazeutische und
Zelluloseindustrie u. v. a. Hervorragende Gleitfahigkeit und
Fordereigenschaften.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4301, 1,4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, 1.4552

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Mo Ni

0,05 0,5 1,8 19,6 9,5 +

Schutzgas nach EN ISO 14175:
[1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweistab:

Stabdurchmesser Liange Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 10 kg
1,6 mm 1000 mm 10 kg
2,0 mm 1000 mm 10 kg
2,4 mm 1000 mm 10 kg
3,2 mm 1000 mm 10 kg
4,0 mm 1000 mm 10 kg
5,0 mm 1000 mm 10 kg

Kocher fiir WIG-Stabe
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IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-SchweiRstab hochlegiert
fiir rost- und saurebestandige Cr-Ni-Mo Werk-
stoffe und Stahlguss

W.Nr. 1.4576, ER 318 (V4A)

nach EN ISO 14343-A W1912 3 Nb

Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweildstab fir die Anwendung in allen Industriezweigen,
wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte, sowie ferritische 13 %-
Chromstahle verschweilt werden, z.B. chemischer Apparate-

und Behalterbau, Textil- und Zelluloseindustrie u.v.a. Sehr gutes
Schweil’- und FlieRverhalten.

Der Zusatzwerkstoff SAS 4 ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4401, 1.4436, 1.4437, 1.4571, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni Mo Nb

0,035 0,45 1,7 19,5 11,4 2,7 +

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweillstab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5301
1,2 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5303
1,6 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5304
2,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5305
2,4 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5307
3,2mm 1000 mm 10 kg n281.0.5309
4,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5310
5,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5311
Kocher fiir WIG-Stibe i/ VLD

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-SchweilRstab hochlegiert
fur hitzebestiandige Werkstoffe

W.Nr. 1.4829, ER 309

nach EN ISO 14343-A W2212H
Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweilstab fiir artgleiche, hitzebestandige Walz-,
Schmiede- und Gussstahle sowie fiir hitzebestandige, ferriti-
sche CrSiAl-Stahle, z.B. Glihereien, Hartereien, Dampfkes-
selbau, Erddlindustrie und keramische Industrie u. v. a. Zun-
derbestandig bis +1.000 °C.

Der Zusatzwerkstoff ist z. B. fir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4713,1.4724,1.4742, 1.4710, 1.4740, 1.4826, 1.4828

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni

0,1 1,1 1,6 22,5 11,5

Schutzgas nach EN ISO 14175:
| = Schweif3-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweillstab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
n281.0.5504 1,6 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5505 2,0 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5507 2,4 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5508 3,2 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5510 4,0 mm 1000 mm 10 kg
n281.0.5511 5,0 mm 1000 mm 10 kg

n672.1.0100 Kocher fiir WIG-Stabe
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

WIG-Schweistab hochlegiert
fur hitzebestandige Werkstoffe

W.Nr. 1.4842, ER 310

nach EN 14343-A W 25 20 Mn
Zulassungsumfang bitte anfordern!

WIG-Schweilstab fur artgleiche, hitzebestdndige Walz-,
Schmiede- und GuRstahle sowie fur hitzebestandige, ferritische
CrSiAl-Stahle, z.B. Gluhereien, Hartereien, Dampfkesselbau,
Erddlindustrie und keramische Industrie u. v. a. Zunderbestandig
bis 1.200 °C.

Der Zusatzwerkstoff ist z.B. fiir folgende
Grundwerkstoffe einsetzbar:

1.4710, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4740, 1.4762, 1.4826,
1.4828, 1.4840, 1.4841, 1.4845

Richtanalyse %

C Si Mn Cr Ni

0,13 0,9 3,2 24,6 20,5

Schutzgas nach EN ISO 14175:
I1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)

Schweillstab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5604
2,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5605
2,4 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5607
3,2mm 1000 mm 10 kg n281.0.5608
4,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5610
5,0 mm 1000 mm 10 kg n281.0.5611
Kocher fur WIG-Stabe n672.1.0100
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A Fur—ur-urrurmre

SchweiBzusatz Al alr; Al-Si Al-Mg Al-Mg-Mn

Stabelektrode E X X IX (X X

Schweilstab WIG X X X X |1X X X X

Drahtelektrode MIG

b
x
b
b
b
x

Schweilstab Gas

x
x

Zusatzwerkstoff

2 Al-Mn
4-Al-Si 5
14
T-AI-Si 5
S-Al-Si 5
5 AI-Si 12
T-AI-Si 12
T-Al-Mg 3
S-Al-Mg 3
T-Al-Mg 5
S-Al-Mg 5
T-MG 45
S-MG 45
T-5183
S-5183

Grundwerkstoff

#* 11 AlI-99,8
#* | G-Al-99,8
#* | T-Al-99,5 Ti
* | S-Al-99,5 Ti
* | G-Al-99,5 Ti

3.0205 |AI-99

3.0255 |AI-99,5 o | e

O
O

3.0275 |AI-99,7 e|e|e]oO

@)
(@)

3.0285 JAI-99,8 e|(e|eo]oO

3.0305 JAI-99,9 e|e|e|Oo|oOo]oO

3.0385 |ALL99,98 R oloflo]lo|o]o

3.0515 |Al-Mn 1 ° ol e

3.1255 |AI-Cu Si Mn

3.1325 |Al-Cu Mg 1

3.1355 |AI-Cu Mg 2

3.1371 | G-Al-Cu 4 Ti Mg ka

H|H || H| =
H | H || H|H
©)
©)

@)

@)

3.1841 | G-Al-Cu 4 Tita

3.2151 |G-Al-Si 6 Cu 4 #|# o o

3.2161 |G-Al-Si 8 Cu 3 #|# o o

3.2305 |E-Al-Mg Si

3.2315 |Al-Mg Si 1

3.2341 |G-Al-Si 5 Mg

3.2381 |G-Al Si 10 Mg

3.2383 | G-Al Si 10 Mg (Cu)

3.2581 |G-Al-Si12

3.2583 |G-AI-Si 12 (Cu)

3.3206 |Al-Mg Si 0,5

3.3207 |E-Al-Mg Si 0,5

HF|H|(H|HF | H|HF | H|H|HF|H*
[ ]

3.3208 |AI 99,9 Mg Si

e Schweil’izusatzwerkstoff ohne Einschrankung # Schweillzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn
geeignet Festigkeit ausreicht

o Schweillzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn + Schweillzusatzwerkstoff einsetzbar bei Ober-
Korrosionsbestandigkeit ausreicht flachenbehandlung durch anodische Oxidation
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P Der fiihrende Fachhandel

IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBzusatz Al aln Al-Si Al-Mg Al-Mg-Mn

Stabelektrode E X X |X X X
Schweiflstab WIG X X X X |X X X X
Drahtelektrode MIG X X X X X X
Schweiflstab Gas X X

Zusatzwerkstoff . — ul_: L:’ dalololslo

3133|5¢|3|2|7| |3|z|a|a|2|2|2| 2|3 s

Grundwerkstoff 3 E g E :IFJ g i i s E :': E E E :IFJ E ;f; E ?J E? E
3.3241 | G-Al-Mg 3 Si #|# ol e °
3.3261 | G-Al-Mg 5 Si #|# # #|#
3.3308 |AI999Mg05 |e|e|e@]|o]|oO]oO
3.3309 JAI-R-Mg 0,5 e|le|e|Oo|O]|oO
3.3315 |Al-Mg 1 ° o| e
3.3318 | Al 99,9 Mg 1 ) oo
3.3326 |Al-Mg 1,8 # o|o|o]| e
3.3527 |Al-Mg 2 Mn 0,8 # oo |0 |o]oe|eo|[e0|e
3.3535 JAl-Mg 3 # o|o|(o|o|o|o|e|e
3.3541 | G-Al-Mg 3 # o |o|o|eo]|e|e|e]|e
3.3543 | G-Al-Mg 3 (Cu) # o(o|o|0o]o|eo|[e|e
3.3547 |Al-Mg 4,5 Mn o|o]oe|o|e]|e
3.3555 |Al-Mg 5 o(o]oe|o|e|e
3.3561 | G-Al-Mg 5 oo |0 e
3.3591 | G-Al-Mg 10 ho #H|#|# | # | # | #
3.4335 |Al-Zn 4,5 Mg 1 #|# #|#|# | #
3.4337 | Al 99,8 Zn Mg # | # #|#|# | #
3.4345 | Al-Zn Mg Cu 0,5 #|# #H|#|# | #
3.4365 |Al-Zn Mg Cu 1,5 #|# #H|#|# | #

e Schweildizusatzwerkstoff ohne Einschrankung geeignet
# Schweillzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn Festigkeit ausreicht

o Schweildzusatzwerkstoff einsetzbar, wenn Korrosionsbestandigkeit ausreicht
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-SchweiRdrahtelektrode S-Al Mg 3

W.Nr. 3.3536 (5754)

Eloxierfahig

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtelektrode aus Aluminium-Magnesium-Legierungen fir
das MIG-SchweilRen von Al Mg-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 3 ist z.B.
fur folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg 1, Al Mg 2, Al Mg 3, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn,
Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 3,0 0,30 0,10 0,13

Schutzgas nach EN ISO 14175:

[ 1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
n270.5.0012 0,8 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0014 1,0 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0015 1,2 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0016 1,6 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0018 2,4 mm K-300 7,0 kg
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-SchweiRdrahtelektrode S-Al Mg 5

W.Nr. 3.3556 (5356)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtelektrode aus Aluminium-Magnesium-Legierungen fir
das MIG-Schweil’en von Al Mg-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 5 ist z.B.
fir folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg Si 1, Al Zn 4,5 Mg 1, Al Mg 3, Al Mg 5

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 5,0 0,35 0,10 0,15

Schutzgas nach EN ISO 14175:

1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg n270.5.0082
1,0 mm K-300 1,0 kg n270.5.0083
1,0 mm K-300 7,0 kg n270.5.0084
1,2 mm K-300 7,0 kg n270.5.0085
1,6 mm K-300 7,0 kg n270.5.0086
2,4 mm K-300 7,0 kg n270.5.0088
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-SchweiRdrahtelektrode
S-Al Mg 4,5 Mn, salzwasserbestandig

W.Nr. 3.3548 (5183)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtelektrode aus Aluminium-Magnesium-Legierungen fur
das MIG-Schweillen von Al Mg-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 Mn ist
z.B. fur folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg Mn, Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 1,
Al Zn Mg 1

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 4,90 0,80 0,15 0,15

Schutzgas nach EN ISO 14175:

11 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
n270.5.0052 0,8 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0054 1,0 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0055 1,2 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0056 1,6 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0058 2,4 mm K-300 7,0 kg
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-SchweiRdrahtelektrode
S-Al Mg 4,5 MnZr

W.Nr. 3.3546 (5087)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Aluminium-Schweil3zusatz flr das MIG-Schweil3en, in allen
Positionen verschweil3bar.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 MnZr ist
z.B. fur folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn Al Mg 4 Mn,
Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1,
Al Mg 1 Si Cu, Al Zn4,5Mg 1

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti Zr

Basis 4,80 0,80 0,20 0,15 0,15

Schutzgas nach EN ISO 14175:

1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweif-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg n270.5.0042
1,0 mm K-300 7,0 kg n270.5.0044
1,2 mm K-300 7,0 kg n270.5.0045
1,6 mm K-300 7,0 kg n270.5.0046
2,4 mm K-300 7,0 kg n270.5.0048
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Schweizusatzwerkstoffe

1.70

Sach-Nummer

n270.5.0062
n270.5.0063

n270.5.0064
n270.5.0065
n270.5.0066
n270.5.0068

Aluminium-SchweiBdrahtelektrode S-Al Si 5
W.Nr. 3.2245 (4043)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtelektrode aus Aluminium-Silizium-Legierungen fir das

MIG-Schweil’en von Al Si-Legierungen, sowie artverschiedene
Aluminiumlegierungen untereinander.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 5 ist z.B. fiir
folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1, G-Al Si 5 Mg

Richtanalyse %

Al Si

Basis 5,0

Schutzgas nach EN ISO 14175:

1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
0,8 mm K-300 7,0 kg
1,0 mm D-200 2,0 kg
1,0 mm K-300 7,0 kg
1,2 mm K-300 7,0 kg
1,6 mm K-300 7,0 kg
2,4 mm K-300 7,0 kg




SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-SchweiRdrahtelektrode S-Al Si 12

W.Nr. 3.2585 (4047)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtelektrode aus Aluminium-Silizium-Legierungen fur das
MIG-Schweif3en von Al Si-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 12 ist z.B.
fir folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Aluminium-Gusslegierungen bis ca. 12 % Si, z.B.
G-AL Si 10 Mg, G-Al Si 12

Richtanalyse %

Al Si Mn

Basis 12,0 0,2

Schutzgas nach EN ISO 14175:

I1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Drahtelektrode:
Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
1,0 mm K-300 7,0 kg n270.5.0074
1,2 mm K-300 7,0 kg n270.5.0075
1,6 mm K-300 7,0 kg n270.5.0076
2,4 mm K-300 7,0 kg n270.5.0078
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-SchweiRdrahtelektrode S-Al 99,5 Ti

W.Nr. 3.0805 (1450)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Drahtelektrode fiir das MIG-Schweif3en von Reinaluminium.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al 99,5 Ti ist z.B.
fur folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)
Reinaluminium, z.B. Al 99,5, Al 99,7, Al 99,8

Richtanalyse %

Al Ti

Basis 0,15

Schutzgas nach EN ISO 14175:

[ 1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Verpackungseinheit
n270.5.0022 0,8 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0024 1,0 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0025 1,2 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0026 1,6 mm K-300 7,0 kg
n270.5.0028 2,4 mm K-300 7,0 kg
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-WIG-SchweiRstab S-Al Mg 3

W.Nr. 3.3536 (5754)

Eloxierfahig

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweil}stab aus Aluminium-Magnesium-Legierung fir das
WIG-SchweilRen von Al Mg-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 3 ist z.B. fur
folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg 1, Al Mg 2, Al Mg 3, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn,
Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 3,0 0,30 0,10 0,13

Schutzgas nach EN ISO 14175:

I1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Schweillstab:

Staburchmesser Lange Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0011
2,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0012
2,4 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0013
3,2 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0014
4,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0015
5,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0016
Kocher fiir Alu-WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-WIG-Schweistab S-Al Mg 5

W.Nr. 3.3556 (5356)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweil3stab aus Aluminium-Magnesium-Legierung fur das
WIG-Schweil3en von Al Mg-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 5 ist z.B.
fur folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg Si1,AlZn 4,5 Mg 1, Al Mg 3, Al Mg 5

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 5,0 0,35 0,10 0,15

Schutzgas nach EN ISO 14175:

11 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

SchweilRstab:

Drahtdurchmesser Lange Verpackungseinheit
n271.0.0081 1,6 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0082 2,0 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0083 2,4 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0084 3,2mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0085 4,0 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0086 5,0 mm 1000 mm 10 kg

n672.1.0100 Kocher fir Alu-WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-WIG-SchweifRstab S-Al Mg 4,5 Mn
Salzwasserbestandig

W.Nr. 3.3548 (5183)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweillstab aus Aluminium-Magnesium-Legierung flr das
WIG-Schweil3en von Al Mg-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 ist z.B.
fir folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg 4 Mn, Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 1,
Al Zn 4,5 Mg 1

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti

Basis 4,90 0,80 0,15 0,15

Schutzgas nach EN 14175:

1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Schweil3stab:

Drahtdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0051
2,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0052
2,4 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0053
3,2 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0054
4,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0055
5,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0056
Kocher fiir Alu-WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-WIG-Schweifstab S-Al Mg 4,5 Mn Zr

W.Nr. 3.3546 (5087)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweildstab aus Aluminium-Magnesium-Legierung in allen
Positionen verschweilbar.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Mg 4,5 Mn Zr
ist z.B. fiir folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg 3, Al Mg 5, Al Mg 2 Mn 0,8, Al Mg 2,7 Mn Al Mg 4 Mn,
Al Mg 4,5 Mn, Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1,
Al Mg 1 Si Cu, Al Zn4,5Mg 1

Richtanalyse %

Al Mg Mn Cr Ti Zr

Basis 4,80 0,80 0,20 0,15 0,15

Schutzgas nach EN ISO 14175:

1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Schweistab:

Drahtdurchmesser Liange Verpackungseinheit
n271.0.0041 1,6 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0042 2,0 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0043 2,4 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0044 3,2mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0045 4,0 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0046 5,0 mm 1000 mm 10 kg

n672.1.0100 Kocher fir Alu-WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-WIG-Schweiflstab S-Al Si 5

W.Nr. 3.2245 (4043)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweillstab aus Aluminium-Silizium-Legierung fur das
WIG-Schweil3en von Al Si-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 5 ist z.B.
fur folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7, Al Mg Si 1, G-Al Si 5 Mg

Richtanalyse %

Al Mg

Basis 5,0

Schutzgas nach EN ISO 14175:

1 = Schweil3-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil3-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Schweillstab:

Drahtdurchmesser Linge Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0061
2,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0062
2,4 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0063
3,2mm 1000 mm 10 kg n271.0.0064
4,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0065
5,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0066
6,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0067
Kocher fiir Alu-WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-WIG-SchweiRstab S-Al Si 12

W.Nr. 3.2585 (4047)
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweil}stab aus Aluminium-Silizium-Legierung fur das
WIG-Schweil3en von Al Si-Legierungen.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al Si 12 ist z.B.
fur folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Aluminium-Gusslegierungen bis ca. 12 % Si, z.B.
G-Al Si 10 Mg, G-Al Si 12

Richtanalyse %

Al Si Mn

Basis 12,0 0,2

Schutzgas nach EN ISO 14175:

11 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = Schweil-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Schweil3stab:

Drahtdurchmesser Liange Verpackungseinheit
n271.0.0071 1,6 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0072 2,0 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0073 2,4 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0074 3,2mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0075 4,0 mm 1000 mm 10 kg
n271.0.0076 5,0 mm 1000 mm 10 kg

n672.1.0100 Kocher fiir Alu-WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Aluminium-WIG-Schweifstab S-Al 99,5 Ti

W.Nr. 3.0805 (1450)
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Schweilstab aus Aluminium fiir das WIG-Schweifl3en von
Reinaluminium.

Der Aluminium-Zusatzwerkstoff S-Al 99,5 Ti ist z.B.
fir folgende Grundwerkstoffe einsetzbar:

(Genauere Angaben entnehmen Sie bitte der Anwendungs-
tabelle)

Reinaluminium z.B. Al 99,5, Al 99,7, Al 99,8

Richtanalyse %

Al Ti

Basis 0,15

Schutzgas nach EN ISO 14175:

I 1 = Schweil-Argon (99,996 - 100 % Argon)
R 1/R 2 = SchweilR-Argon mit Helium
(1 - 35 % Helium, Rest Argon)

Schweil3stab:

Drahtdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,6 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0021
2,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0022
2,4 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0023
3,2mm 1000 mm 10 kg n271.0.0024
4,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0025
5,0 mm 1000 mm 10 kg n271.0.0026
Kocher fiir Alu-WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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-] Der fiihrende Fachhandel

Schweilzusatzwerkstoffe A e

Schweillverhalten der Autogen-Schweistabe

SchweiBstabklasse
I ] [} v \"
FlieBverhalten dinnflieRend dugriﬂgff;nd zahflieRend
Spritzer viel wenig keine
Porenneigung ja ja gering keine

Eignung der SchweiRstabklassen unter Beriicksichtigung der gewahrleisteten Kerbschlag-
arbeitswerte der angegebenen Stahlsorten:

Grundwerkstoffe Geeignete SchweiBstabe
Stahlart Stahisorte Gl Gl Gl GIV GV
Allgemeine Baustahle nach EN 10025 St 33 X X X X
St 37-2 X X X
USt 37-2 X X X
RSt 37-2 X X X
St 44-2 X X X
St 37-3 X X
St 44-3 X X
St 52-3 X X
Geschweilte kreisformige Rohre aus unlegiertem
Stahl ohne besondere Anforderung nach DIN 1615 SR A A A A
Geschweildte kreisférmige Rohre aus unlegiertem | USt 37.0 X X X X
Stahl fur besonderen Anforderung nach DIN 1626 | St 37.0 X X X X
St44.0 X X X X
St52.0 X X X X
Geschweilte kreisformige Rohre aus unlegiertem | St 37.4 X X
Stahl fiir besondere Anforderungen nach DIN 1628 | St 44.4 X X
und EN 10216-1
Nahtlose kreisférmige Rohre aus unlegiertem Stahl | St 37.0 X X X X
fur besondere Anforderungen nach DIN 1629 und | St 44.0 X X X X
EN 10216-1 und EN 10217-1 St 52.0 X X X X
Nahtlose kreisformige Rohre flir besondere An- St37.4 X X
wendungen nach DIN 1630 und EN 10217-1 St44.4 X X
Rohre nach EN 10216-2 St 35.8 X X
St45.8 X X
Geschweillte warmfeste Rohre nach EN 10217-1 | St 37 8 X X
und EN 10217-2 St42 8 X X
15 Mo 3 X X
Blech und Band aus warmfesten Stahlen nach EN | H | X X
10028-2 HI X X
Blech und Band sowie nahtlose Rohre aus 17 Mn 4 X
warmfesten Stahlen nach EN 10216-2 15 Mo 3 X
13 Cr Mo 44 X
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Gas-Schweil3stab
fiir allgemeinen Baustahl

Qualitat G |

nach EN 12536: O |
mit TOV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Verkupferter, unlegierter Gasschweif3stab fiir Verbindungs-

schweillungen mit normaler Beanspruchung bis Stahl S275JR.
Dunnflissiges Schweilibad.

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,08 0,10 0,50

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiRgutes

Streckengrenze Re N/mm? = 260
Zugfestigkeit Rm N/mm? = 360
Dehnung As =20 %

Schweil3stab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
1,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1101
1,6 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1103
2,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1104
2,5 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1106
3,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1107
4,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1109
5,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1110
6,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1111
Kocher fiir Alu-WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Gas-Schweillstab
fur allgemeinen Baustahl

Qualitat G Il

nach EN 12536: O Il
mit DB-Zulassung und CE-Zeichen

Verkupferter, unlegierter Gasschweifdstab fir Verbindungs-

schweilungen im Rohrleitungs- und Behalterbau. Zahes
Schweil3bad.

Richtanalyse in %

C Si Mn

0,09 0,08 1,05

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiBgutes

Streckengrenze Re N/mm? = 300
Zugfestigkeit Rm N/mm? = 390
Dehnung As 220 %

Schweistab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
n081.0.1203 1,6 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1204 2,0 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1206 2,5 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1207 3,0 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1209 4,0 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1210 5,0 mm 1.000 mm 25 kg

n672.1.0100 Kocher fiir Alu-WIG-Stabe

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Gas-Schweillstab
fiir allgemeinen Baustahl

Qualitat G Il

nach EN 12536: O Il
mit TOV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Verkupferter Gasschweillstab mit Nickelzusatz fiir hochwertige
Verbindungsschweiflungen im Dampfkessel- und Behalterbau
bis Stahl S275JR bzw. Kesselblech P265GH.

Zahflissiges Schweillbad.

Richtanalyse in %

C Si Mn Ni

0,08 0,10 1,10 0,40

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiBgutes

Streckengrenze Re N/mm? = 310
Zugfestigkeit Rm N/mm? =400
Dehnung As 222 %

Schweil3stab:

Stabdurchmesser Linge Verpackungseinheit
1,6 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1303
2,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1304
2,5 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1306
3,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1307
4,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1309
5,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1310
Kocher fiir Alu-WIG-Stabe n672.1.0100

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Gas-SchweilRstab fiir warmfeste Stahle

Qualitat G IV

nach EN 12536: O IV
mit TUOV-, DB-Zulassung und CE-Zeichen

Verkupferter Gasschweif3stab fiir Verbindungsschweilungen
an warmfesten Stahlen im Kessel-, Behalter- und Rohrlei-
tungsbau. Porenunempfindlich fir eine Betriebstemperatur bis
500 °C. Zahflissiges Schmelzbad.

Richtanalyse in %

C Si Mn Mo

0,10 0,15 1,05 0,50

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiRgutes

Streckengrenze Re N/mm? = 260
Zugfestigkeit Rm N/mm? =440
Dehnung As 222 %

Schweistab:

Stabdurchmesser Liange Verpackungseinheit
n081.0.1403 1,6 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1404 2,0 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1406 2,5 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1407 3,0 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1409 4,0 mm 1.000 mm 25 kg
n081.0.1410 5,0 mm 1.000 mm 25 kg

n672.1.0100 Kocher fiir Alu-WIG-Stabe
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Gas-Schweistab fiir warmfeste Stahle

Qualitat GV
nach EN 12536: OV

Verkupferter Gasschweilstab fir Verbindungsschweilungen
an warmfesten Stahlen im Kessel-, Behalter- und Rohrlei-
tungsbau. Porenunempfindlich fir eine Betriebstemperatur bis
500 °C. Zahflissiges Schmelzbad.

Richtanalyse in %

C Si Mn Cr Mo

0,12 0,15 0,95 1,15 0,50

Mechanische Giitewerte des reinen SchweilRgutes

Streckengrenze Re N/mm? > 320
Zugfestigkeit Rm N/mm? =510
Dehnung As 220 %

Schweil3stab:

Stabdurchmesser Lange Verpackungseinheit
2,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1504
2,5 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1506
3,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1507
4,0 mm 1.000 mm 25 kg n081.0.1509
Kocher fiir Alu-WIG-Stabe n672.1.0100
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am .\ [/ Der filhrende Fachhandel

Schweilzusatzwerkstoffe A e

Symbole fir die Stromart und Polung bei Elektroden

-~ = Wechselstrom

= + = Gleichstrom, Elektrode am Pluspol

= - = Gleichstrom, Elektrode am Minuspol

= + = Gleichstrom, Elektrode am Plus- oder Minuspol

= + "\» | = bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am Pluspol; Wechselstrom

= - "\ | = bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am Minuspol; Wechselstrom

- + ~| = bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am Plus- oder Minuspol;

— Wechselstrom

-~ = + = bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom, Elektrode am Pluspol
N | = - = bevorzugt Wechselstrom; Gleichstrom, Elektrode am Minuspol

Kurzzeichen fur Umhiillungstyp

Kurzzeichen Umhiillungstyp betroffene EN-Norm
A sauer umbhiillt
C zellulose umhiilit
R rutil umhillt
RR dick rutil umhulit
RC rutilzellulose umhiillt 499,757, 1599, 1600
RA rutilsauer umhiillt
RB rutilbasisch umhiillt
B basisch umhiillt
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Der fithrende Fachhandel

IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Erklirung am Beispiel einer Stabelektrode BOHLER FOX EV 70 Mo

E 55 3 MnMo B T 4 2 H10

|-> Kennzeichen fur den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen Schweiltgutes
Kennziffer fiir Schweillpositionen

Kennziffer fir Ausbringung und Stromart

— P Kurzzeichen fiir den spannungsarmgegliihten Zustand

— P Kurzzeichen fiir Umhdillungstyp

P Kennzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des Schweilgutes

P Kennziffer fiir die Kerbschlagarbeit des Schweilgutes

P Kennziffer fiir Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des Schweilgutes

P Kurzzeichen fiir Produkt/Schweillprozess

Erklirung am Beispiel einer Stabelektrode BOHLER EMK 8

G 46 4 M21 4Si

P Kennzeichen fiir die chemische Zusammensetzung der Drahtelektrode

P Kennzeichen fiir das Schutzgas

P Kennziffer fiir die Kerbschlagarbeit des Schweilgutes

P Kennziffer fiir Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des Schweilgutes

P Kurzzeichen fiir Produkt/Schweillprozess

Kurzzeichen fir Produkt/SchweiRprozess

Kurzbezeichnung Beschreibung
E Lichtbogenschweil3en
G Metallschutzgasschweif3en mit Massivdrahtelektroden
w Wolfram-Schutzgasschweil3en
T Metallschutzgasschweif3en mit Filldrahtelektroden
S Unterpulverschweilen
O GasschweilRen
P Plasmaschweifl3en
S bzw. B Massivdraht /-stab bzw. Massivband
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Schweizusatzwerkstoffe

1.88

Sach-Nummer

n083.5.1302
n083.5.1305
n083.5.1307
n083.5.1308
n083.5.1313

n083.5.0822
n083.5.0825
n083.5.0826
n083.5.0828
n083.5.0831

Stabelektrode
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutil-Zellulose umhiillte Stabelektrode mit angenehmer Ver-
schweillbarkeit in allen Positionen, auch senkrecht fallend.
Gute Zind- und Wiederziindeigenschaften, sicherer Einbrand,
flache Naht. Bevorzugt fir Bauschlosser und Montagearbeiten.

Stromart: =-/~
SchweiBposition: —
1

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 45- 80A 3,4 kg 380 Stuck
2,5 x 250 mm 60 - 100 A 3,5 kg 250 Stick
2,5x 350 mm 60 - 100 A 5,0 kg 250 Stlck
3,2 x 350 mm 90-130A 5,2 kg 170 Stick
40x450 mm | 110-170A 6,5 kg 110 Stick

Stabelektrode
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutil-Zellulose umhillite Stabelektrode mit sehr guter Ver-
schweil3barkeit in allen Positionen, auch senkrecht fallend.
Universalelektrode, besonders fur Kleingerate. Biegbare Hiullle,
Vielseitige Anwendung im Stahl-, Fahrzeug-, Kessel-, Behalter-
und Schiffbau sowie fur verzinkte Baustahle.

Stromart: =-/~
SchweiBposition: N
Tl
Abmessung Strom Gewicht | Paketinhalt

2,0 x 250 mm 45- 80A 3,9 kg 500 Stlick

2,5x250 mm 60 - 100 A 3,9 kg 320 Stlck

2,5 x 350 mm 90 -130A 5,5 kg 320 Stlck

3,2 x 350 mm 110-170A 5,3 kg 185 Stiick

4,0 x 350 mm 170 - 240 A 5,2 kg 120 Stick

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.



SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Stabelektrode

EN ISO 2560-A E420RR 12

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutil-Zellulose umhitilite Stabelektrode mit sehr guten Schweil3-
eigenschaften in allen Positionen, aul3er Fallnaht, selbst unter
ungulnstigsten Bedingungen. Sie zeichnet sich weiter durch
hervorragendes Wiederziinden und sehr gute Wechselstrom-
verschweillbarkeit aus. Die Nahtzeichnung ist sehr glatt und
feinschuppig, die Schlacke selbstabhebend.

Stromart: =-/~ —

SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 60- 80A 3,1kg 325 Stiick n083.5.0103
2,5 x 250 mm 80-100A 3,3 kg 215 Stiick n083.5.0105
2,5x 350 mm 80-100A 4,3 kg 200 Stick n083.5.0107
3,2x350mm [ 120-150A 4,5 kg 125 Stiick n083.5.0108
3,2x450 mm [ 120-150A 5,6 kg 125 Stiick n083.5.0110
4,0x450 mm | 160-200A 5,6 kg 80 Stlick n083.5.0113
5,0x450 mm | 220-250A 5,3 kg 50 Stiick n083.5.0115

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.

Kocher aus elastischem PVC

zur sicheren und trockenen Aufbewahrung von
Stabelektroden, ausziehbar.

Runde Ausfiihrung

passend flr ca. 2,0 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Lange n672.1.0202
passend flr ca. 2,5 kg Stabelektorden bis zu 450 mm Lange n672.1.0204
passend flr ca. 3,5 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Lange n672.1.0206

Quadratische Ausfiihrung

passend flr ca. 2,0 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Lange n672.1.0212
passend flr ca. 3,5 kg Stabelektorden bis zu 450 mm Lange n672.1.0216
passend flr ca. 4,5 kg Stabelektroden bis zu 450 mm Lange n672.1.0218
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Schweizusatzwerkstoffe

-] Der fiihrende Fachhandel

A Fur—ur-urrurmre

Sach-Nummer Stabelektrode

n083.5.0702
n083.5.0705
n083.5.0707
n083.5.0708
n083.5.0713
n083.5.0715

n083.5.0602
n083.5.0605
n083.5.0607
n083.5.0608
n083.5.0611

n083.5.0615

EN I1SO 2560-A E382RB 12

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutilbasisch umhiillte Stabelektrode mit besonderer Eignung
fur Zwangslagen, mit Ausnahme der Fallnaht. Ausgezeichnet
in der Wurzellage. Hochwertige, rontgensichere Schwei3nah-
te. Bevorzugte Verwendung im Stahl-, Behalter- und Rohr-
leitungsbau. Hohe mechanische Gutewerte, daher fir viele
Werkstoffgruppen verwendbar.

Stromart: =-/~
SchweiBposition: T—»
(—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 45- 75A 3,8 kg 490 Stiick
2,5 x 250 mm 60-100A 3,7 kg 280 Stiick
2,5 x 350 mm 60-100A 5,1 kg 275 Stick
3,2 x 350 mm 90 - 140 A 4,5 kg 140 Stlick
4,0 x 450 mm 110-190A 6,2 kg 100 Stick
5,0x450 mm | 170-250A 6,4 kg 65 Stiick

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 382 RB 12

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutilbasisch umhdllte Stabelektrode, besonders geeignet
fur Zwangslagen, aul3er Fallnaht. Wird bevorzugt im Rohr-
leitungs- und Kesselbau verwendet. Besondere Eignung fir
rontgensichere Wurzel- und Zwangslagenschweif3ungen.
Hoherer Mn-Gehalt.

Stromart: =-/~
SchweiBposition: —
T(—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 250 mm 50- 70A 3,8 kg 470 Stiick
2,5 x 250 mm 70- 90A 3,5 kg 260 Stiick
2,5 x 350 mm 70- 90A 5,0 kg 260 Stiick
32x350mm | 110-140A 4,6 kg 140 Stiick
4,0x350mm | 140-190A 4,5 kg 95 Stlick
5,0x450 mm [ 200-250A 5,6 kg 60 Stlick

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Hochleistungs-Stabelektrode

EN ISO 2560-A E38ORR74

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutil umhdilite Stabelektrode mit 180 % Ausbringung. Schnell-
flieBend. Leichte Schlackenentfernbarkeit bei Kehinahten und
im spitzen Winkel. Problemlos an verrosteten oder fertigungs-
beschichteten Blechen einsetzbar. Bevorzugt fir Kehl- und
Stumpfnahte in waagrechter Position.

Stromart: =-/~
SchweiBposition:
-
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2x450mm | 120-180A 6,0 kg 90 Stiick n083.5.1110
4,0 x 450 mm 160 - 230 A 5,7 kg 55 Stiick n083.5.1113

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 384 B42H5

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Basisch umhtllte Stabelektrode fur hochwertige Schweil3-
verbindungen. In der Zwangslage aul3er Fallnaht, gut ver-
schweillbar. Schweillgutausbringung ca. 110 %. Sehr niedrige
Wasserstoffgehalte im Schwei3gut (unter AWS-Bedingungen
HD < 4 mi/100g).

Besonders zahes und rissfestes sowie alterungsbestandiges

Schweilgut.

Stromart: =+

SchweiBposition: T_)

5

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5x250 mm 80-110A 2,9kg 185 Stiick n083.5.0725
3,2x350mm | 100-140A 4,1kg 120 Stiick n083.5.0728
4,0x350mm | 130-180A 4,5kg 90 Stiick n083.5.0730
4,0x450 mm | 130-180A 5,8 kg 90 Stick n083.5.0731
5,0x450 mm | 180-230A 5,5 kg 55 Stiick n083.5.0733
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Schweizusatzwerkstoffe

1.92

Sach-Nummer

n083.5.1705
n083.5.1707
n083.5.1708
n083.5.1710
n083.5.1711
n083.5.1713
n083.5.1715

n083.5.1607
n083.5.1608
n083.5.1610
n083.5.1613
n083.5.1615

-] Der fiihrende Fachhandel

A Fur—ur-urrurmre

Stabelektrode
EN ISO 2560-A E425B 42 H5

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Basisch umhiillte Stabelektrode fur hochwertige Schweillver-
bindungen. Ausgezeichnete Festigkeits- und Zahigkeitseigen-
schaften bis -50 °C. In allen Positionen, mit Ausnahme der
Fallnaht, gut verschweil3bar. Die Elektrode eignet sich fir Ver-
bindungsschweiRungen im Stahl-, Kessel-, Behalter-, Fahrzeug-,
Schiff- und Maschinenbau.

Stromart: =+

SchweiBposition: T_)
—
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80-110A 3,1 kg 205 Stiick
2,5 x 350 mm 80-110A 4,3 kg 205 Stiick
3,2x350mm | 100-140A 4,4 kg 130 Stiick
3,2x450 mm [ 100-140A 5,7 kg 130 Stiick
4,0x350mm | 130-180A 4,4 kg 90 Stiick
4,0x450 mm | 130-180A 5,7 kg 90 Stiick
5,0x450 mm [ 180-230A 5,9 kg 60 Stiick

Stabelektrode

EN ISO 2560-A E423 B 12 H10

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Basisch umhiillte Doppelmantelelektrode in allen Positionen,
auler Fallnaht, aufRergewodhnlich gut verschweillbar. Eignet sich
aufgrund des sehr gut gerichteten Lichtbogens besonders flr
Schweillungen in Zwangslage. Sehr gute Wurzelverschweil3bar-
keit. Geringes Spritzen, guter Schlackenabgang, gleichmaRige
Nahtzeichnung.

Stromart: =%/~
SchweiBposition: )
(—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60- 90A 4,0 kg 188 Stiick
3,2x350 mm | 100-150A 4,1 kg 117 Stlck
3,2x450 mm | 100-150A 5,2 kg 114 Stlck
4,0x450 mm | 140-190A 5,1 kg 72 Stlck
5,0x450 mm | 190-250 A 5,0 kg 48 Stlick

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.



SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Stabelektrode

EN ISO 2560-A E 50 4 B 42 H5

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Basisch umhiuillte Stabelektrode fiir unlegierte und niedrigle-
gierte Stahle mit hoherer Festigkeit und einem Kohlenstoffge-
halt bis 0,6 %. Auch fir die SchienenstoRschweilRung geeig-
net. Zahes und rissfestes Schweiligut. In allen Positionen,
aufer Fallnaht, gut verschweil3bar.

Stromart: =+
- mgm q
SchweiBposition: )
L —
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 80-10A 4,5 kg 215 Stiick n083.5.1505
3,2x350mm | 100-140A 4,5 kg 130 Stiick n083.5.1508
4,0 x 450 mm 130-180A 6,3 kg 100 Stiick n083.5.1513
5,0x450 mm | 180-230A 6,0 kg 60 Stiick n083.5.1515

Stabelektrode
EN ISO 18275-A E553 MnMo BT 42 H5

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Mn-Mo-legierte, basisch umhilite Stabelektrode fur hochfeste
Feinkornbaustahle und warmfeste Stahle, z.B.

15 NiCuMoNb 5-6-4, besonders geeignet. Ril¥fest, zah und
alterungsbestandig. In allen Positionen, aul3er Fallnaht, sehr
gut verschweil3bar.

Stromart: =+

- mgm q
SchweiBposition: )
—
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2x350 mm | 100-140A 4,2 kg 120 Stick n083.5.1808
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SchweiRzusatzwerkstoffe IR
Sach-Nummer
Stabelektrode
EN ISO 3580-A EMoR12

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutilumhdillte Stabelektrode mit sehr guten Schweileigen-
schaften und guter Schlackenentfernbarkeit. Leichte Hand-
habung in allen Positionen, auRRer der Fallnaht. Bevorzugt fur
16 Mo 3 im Betriebstemperaturbereich -10°C bis +550 °C. Fur
Wanddicken bis 30 mm sowie fiir porenfreie Wurzellagen.

1.94

Stromart: =-/~ —
SchweiBposition: T(_

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
n083.5.1902 2,0 x 250 mm 60-80A 3,2 kg 360 Stiick
n083.5.1905 2,5x 350 mm 80-110A 3,6 kg 245 Stiick
n083.5.1908 3,2x350mm [ 100-140A 4,7 kg 135 Stilick
n083.5.1913 4,0x350mm | 140-180A 4,7 kg 90 Stlck
n083.5.1915 50x450 mm [ 190-230A 5,6 kg 55 Stlick

Stabelektrode
EN ISO 3580-A E MoB42H5
Zulassungsumfang bitte anfordern!
Basisch umbhtillte Stabelektrode fur hochwertige Schweillver-
bindungen an warmfesten Kessel- und Rohrstahlen, bevorzugt
fur 16 Mo 3 im Betriebstemperaturbereich -50°C bis +550°C.
Besonders hohe Zahigkeit und Risssicherheit, sehr niedriger
Wasserstoffgehalt.
Stromart: =+
SchweiBposition: )

(—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
n083.5.2005 2,5 x 250 mm 80-110A 3,0 kg 200 Stiick
n083.5.2006 2,5 x 350 mm 80-110A 4,2 kg 190 Stilick
n083.5.2008 3,2x350mm | 100-140A 4,5 kg 130 Stilick
n083.5.2011 4,0x350mm | 130-180A 4,5 kg 90 Stilick
n083.5.2013 4,0x450 mm | 130-180A 5,9 kg 90 Stlick
n083.5.2015 5,0x450 mm | 190 -230A 5,7 kg 57 Stilick
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IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Stabelektrode
EN ISO 3580-A ECrMo1R12

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Rutilumhillte Stabelektrode kerndrahtlegiert, sehr gute Schweil3-
eigenschaften und gute Schlackenentfernbarkeit. Gute Eignung
und leichte Handhabung in allen Positionen, aufder Fallnaht.
Bevorzugt fir 13CrMo 4-5 im Betriebstemperaturbereich -10 °C
bis +570 °C. Spezielle Anwendungen an dinneren Blechen und
Rohren sowie fur porenfreie Wurzellagen.

Stromart: =-/~

—_—
SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 80-110A 3,3 kg 250 Stlck n083.5.2105
3,2x350mm [ 110-140A 4,2 kg 125 Stiick n083.5.2108
40x350mm | 140-180A 4,2 kg 85 Stiick n083.5.2111
Stabelektrode

EN ISO 3580-A E CrMo1 B 42 H5

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Basisch umhuillte Stabelektrode kerndrahtlegiert, fir hochwertige
Schweilndhte an Kessel- und Rohrstahlen und artahnlichen
Stahlqualitaten, bevorzugt fir 13 CrMo 4-5 im Betriebstem-
peraturbereich - 10 °C bis +570 °C. Weiter geeignet fir legie-
rungsahnliche Vergltungsstahle, unbehandelte Einsatz- und
Nitrierstahle sowie laugenrilRbestandige Stahle. Hohe Zahigkeit
und Risssicherheit.

Stromart: =+

5
SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5x250 mm 80-110A 2,8 kg 195 Stiick n083.5.2205
2,5x 350 mm 80-110A 4,1kg 200 Stick n083.5.2206
3,2x350mm | 100-140A 4,1kg 120 Stiick n083.5.2208
40x350mm | 130-180A 4,2 kg 82 Stiick n083.5.2211
4,0x450 mm | 130-180A 5,3 kg 80 Stuck n083.5.2213
5,0x450 mm | 180-220 A 5,1 kg 50 Stiick n083.5.2215

_ 1 .95




Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Der fithrende Fachhandel

~ NS

A Fur—ur-urrurmre

Stabelektrode

EN ISO 3580-A E CrMo2 B 4 2 H5

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Basisch umbhiillte Stabelektrode kerndrahtlegiert, fir hoch-
temperaturbeanspruchte Bauteile im Kessel-, Apparate- und
Rohrleitungsbau sowie der Erddlindustrie. Bevorzugt fur

10 CrMo 9-10 bei Beriebstemperaturen -10 °C bis +600 °C.
RiRfestes und zédhes Schweildgut, hohe Zeitstandfestigkeit.
Gute Schweilleigenschaften in allen Positionen, aul3er Fall-
naht. Schweillgut nitrierfahig und vergitbar.

Stromart: =+
SchweiBposition: T_)
(—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
n083.5.2406 2,5 x 250 mm 80-110A 3,0 kg 195 Stiick
n083.5.2408 3,2x350mm | 100-140A 4,4 kg 130 Stiick
n083.5.2411 4,0x350mm | 130-180A 4,3 kg 85 Stiick
n083.5.2415 50x450 mm | 180-230A 5,4 kg 54 Stuick

Stabelektrode
EN ISO 3580-A E CrMo5B 4 2 H5
Zulassungsumfang bitte anfordern!
Basisch umhuillte Stabelektrode, kerndrahtlegiert fiir warmfeste
und druckwasserstoffbestandige Stahle im Kesselbau sowie
der Erdolindustrie. Bevorzugt fir X12CrMo5. Zugelassen im
Langzeitbereich fiir Betriebstemperaturen bis +650 °C.
Hohe Risssicherheit durch sehr niedrige Wasserstoffgehalte
(unter AWS-Bedingungen HC < 4 ml /100 gr). In allen Positio-
nen aufder Fallnaht gut verschweil3bar. Schwei3gut vergitbar,
Ausbringung ca.115 %.
Stromart: =+

- mgm q
SchweiBposition: 1)

—_—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
n083.5.2426 2,5 x 250 mm 70- 90A 2,9 kg 180 Stiick
n083.5.2428 3,2x350mm | 110-130A 4,2 kg 121 Stiick
n083.5.2431 4,0x350mm | 140-170A 4,5 kg 90 Stiick

1.96




SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Stabelektrode

EN ISO 2560-A E383C21

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Zelluloseumhillte Stabelektrode fur die Fallnahtschweifdung
der Wurzel, Hotpass, Fll- und Decklagen an GroRrohrleitun-
gen. Bestens geeignet fur die Schweil3ung der Wurzellage.
Hohe Wirtschaftlichkeit gegeniber Steignahtschweillung.

Stromart: =+ -

SchweiBposition: = (fiir Wurzelschweiungen) T(_ 4
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 250 mm 50- 90A 3,2 kg 255 Stiick n083.5.0905
3,2 x 350 mm 80-130A 9,6 kg 380 Stlck n083.5.0908
4,0x350mm | 120-180A 9,3 kg 240 Stlck n083.5.0911
5,0x350 mm | 160-210A 9,2 kg 150 Stiick n083.5.0914

Ausnut-Elektrode

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Stabelektrode mit Sonderumhillung zum Fugen und Trennen
von allen Stahlsorten ferritischen und austenitischen Gefiiges
sowie Buntmetallen, Stahlguss und Grauguss, aufder Reinkupfer.
Sie wird eingesetzt zur Nahtvorbereitung, zum Fugenhobeln von
Nuten, zum Anschragen von Kanten, zum Trennen von Stah-
len, zum Stechen von Léchern und zum Entfernen fehlerhafter
Schweilungen, sowie zum Offnen von Rissen vor dem Schwei-
Ren. In allen Schweilpositionen anwendbar.

Stromart: ==/~

—_

SchweiBposition: T(_l
Abmessung Strom Gewicht | Paketinhalt
3,2x350mm | 180-240A 3,3 kg 105 Stick n083.5.2508
4,0x350mm | 250-320A 3,4 kg 70 Stick n083.5.2511

_ 1 .97




Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

n083.5.1203
n083.5.1205
n083.5.1206
n083.5.1208
n083.5.1213
n083.5.1215

n283.5.1406
n283.5.1408
n283.5.1413
n283.5.1415

-] Der fiihrende Fachhandel

A Fur—ur-urrurmre

Stabelektrode fiir hochlegierte Werkstoffe,
nichtrostend, V2A

W.Nr. 1.4316, E 308L-17
EN ISO 3581-A E199LR32
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stablektrode
mit rutilbasischer Umhullung. Anwendung in allen Industriezwei-
gen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte, verschweil’t
werden. Besondere Schonschweilleigenschaften, exzellente
Wechselstromverschweilbarkeit und eine hohe Heil3ri3sicher-
heit des Schweil3gutes.

Stromart: =+/~ N

SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40- 60A 3,6 kg 320 Stiick
2,5 x 250 mm 50- 90A 2,9 kg 200 Stiick
2,5 x 350 mm 50- 90A 4,1 kg 200 Stiick
3,2 x 350 mm 80-120A 4,0 kg 120 Stick
40x350mm [ 110-160A 4,3 kg 85 Stlck
5,0 x 450 mm | 140-200A 5,4 kg 55 Stiick

Stabelektrode, hochlegiert fiir besondere
Anwendungen

W.Nr. 1.4332, E 309L-17

EN ISO 3581-A E2312LR32
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte, niedriggekohlte, austenitische Stabelektrode
mit rutilbasischer Umhdallung. Durch erhdhten Ferritgehalt im
SchweilRgut hohe Risssicherheit bei schwierig schweillbaren
Werkstoffen.

Stromart: =+/~ N
SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60- 80A 4,1 kg 200 Stiick
3,2 x 350 mm 80-110A 4,4 kg 130 Stiick
40x350mm [ 110-140A 4,6 kg 90 Stick
50x450 mm [ 140-180A 6,1 kg 60 Stiick

Dieser SchweiRzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.




Der fithrende Fachhandel

IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

oS

Sach-Nummer

Stabelektrode, hochlegiert fiir besondere
Anwendungen

W.Nr. 1.4337, E 31217
EN ISO 3581-A E299R32

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte, austenitische-ferritische Spezial-Stabe-
lektrode mit rutiler Umhillung. Durch hohen Ferritgehalt und
hoher Risssicherheit geeignet flr schwierig schweillbare
Werkstoffe mit héherer Festigkeit, z.B. Press- und Abgratwerk-
zeuge. Verbindung von verschieden legierten Stahlen, zéhe
Zwischenlagen flir Hartauftragungen.

Stromart: =+/~ —

SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60- 80A 3,4 kg 200 Stiick n283.5.2206
3,2 x 350 mm 80-110A 4,2 kg 130 Stiick n283.5.2208
40x350mm [ 110-140A 4,4 kg 90 Stlick n283.5.2211

Stabelektrode, hochlegiert fiir artverschiedene
Werkstoffe
Schwarz-WeiR-Verbindungen

W.Nr. 1.4370, ER 307-16
EN ISO 3581-A EZ189 MnMo R 3 2
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte Stabelektrode mit rutilbasischer Umhiil-
lung fur Verbindungen zwischen verschieden legierten sowie
schwierig schweil3baren Stahlen. Zdhe Zwischenschichten bei

Hartauftragungen.

Stromart: =+/~ —

SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 60- 80A 4,6 kg 235 Stiick n283.5.1307
3,2 x 350 mm 80-110A 4,5 kg 140 Stiick n283.5.1308
40x350mm | 110-140A 4,7 kg 100 Stiick n283.5.1311
5,0x450 mm | 140-170A 5,8 kg 60 Stiick n283.5.1315

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.

_ 1 .99




Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

n283.5.1503
n283.5.1505
n283.5.1507
n283.5.1508
n283.5.1513
n283.5.1515

n283.5.1703
n283.5.1705
n283.5.1707
n283.5.1708
n283.5.1711
n283.5.1715

1.100

-] Der fiihrende Fachhandel

A Fur—ur-urrurmre

Stabelektrode fur hochlegierte Stahle,
nichtrostend

W.Nr. 1.4430, E 316L-17
EN ISO 3581-A E19123LR32

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode
mit rutiler Umhdllung. Anwendung in allen Industriezweigen, wo
artgleiche Stahle, auch héher gekohlte verschweilt werden.
Besondere Schonschweilleigenschaften, exzellente Wechsel-
stromverschweil3barkeit und eine hohe Heilrisssicherheit des
Schweilgutes.

Stromart: =+/~

—

SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40- 60A 3,6 kg 320 Stick
2,5x250 mm 50- 90A 2,9kg 200 Stiick
2,5 x 350 mm 50- 90A 4,1 kg 200 Stiick
3,2 x 350 mm 80-120A 4,1 kg 120 Stiick
40x350mm [ 110-160A 4,3 kg 85 Stiick
5,0x450 mm | 140-200A 5,4 kg 55 Stuck

Stabelektrode fiir hochlegierte Stahle,
nichtrostend

W.Nr. 1.4551, E 347-17
EN ISO 3581-A E199NbR32

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Stabilisierte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit
rutiler Umhillung. Anwendung in allen Industriezweigen, wo art-
gleiche Stahle verschweil’t werden. Besondere Schénschweil3-
eigenschaften, exzellente Wechselstromverschweil3barkeit und
eine hohe Heil¥risssicherheit des Schweillgutes.

Stromart: =4/~ T_)

SchweiBposition: ha
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40- 60A 3,6 kg 320 Stiick
2,5 x 250 mm 50- 90A 2,9 kg 200 Stiick
2,5 x 350 mm 50- 90A 4,1 kg 200 Stiick
3,2 x 350 mm 80-120A 4,1 kg 120 Stiick
40x350mm | 110-160A 4,3 kg 85 Stiick
5,0x450 mm | 140-200A 5,4 kg 55 Stiick




P Der fiihrende Fachhandel

A Fr—ur-urrrmre

Stabelektrode fiir hochlegierte Stahle, V4A,
nichtrostend

W.Nr. 1.4576, E 318-17

EN ISO 3581-A E19123NbR 32
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Stabilisierte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit
rutilbasischer Umhdillung. Anwendung in allen Industriezweigen,
wo artgleiche Stahle verschweildt werden. Besondere Schon-
schweileigenschaften, exzellente Wechselstromverschweifl3-
barkeit und eine hohe Heilrisssicherheit des Schweiligutes.

Stromart: =+/~ —

SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 40- 60A 3,6 kg 315 Stick
2,5 x 250 mm 50- 90A 3,0 kg 200 Stiick
2,5 x 350 mm 50- 90A 4,2 kg 195 Stick
3,2 x 350 mm 80-120A 4.2 kg 120 Stiick
4,0 x 350 mm 110-160 A 4,5 kg 85 Stlick
5,0 x 450 mm 140 - 200 A 5,5 kg 55 Stick

Stabelektrode fur hitzebestandige Stahle

W.Nr. 1.4820, ES 309-15
EN ISO 3581-A E254B22

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte, basisch umhdlite Stabelektrode fir hitzebe-
standige Stahle. Fur Feuerungsanlagen mit erhéhter Bestan-
digkeit gegen reduzierende und oxydierende schwefelhaltige
Gase sowie fiir Decklagen von Schweil3verbindungen an hitze-
bestandigen, ferritischen Cr-Si-Al-Stahlen. Zunderbestandigkeit
bis +1.100 °C.

Stromart: =+

N
SchweiBposition: T(_
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 50- 75A 3,9 kg 260 Stiick
3,2 x 350 mm 80-105A 4,8 kg 160 Stlck
40x350mm | 100-130A 4,6 kg 110 Stiick

Sach-Nummer

n283.5.2103
n283.5.2104
n283.5.2107
n283.5.2108
n283.5.2111
n283.5.2115

n283.5.2306
n283.5.2308
n283.5.2310

SchweiBzusatzwerkstoffe

1.101



-] Der fiihrende Fachhandel

Schweilzusatzwerkstoffe A e

Sach-Nummer

n283.5.1807
n283.5.1808
n283.5.1813

n283.5.2006
n283.5.2008
n283.5.2011

Stabelektrode fur hitzebestdndige Stahle

W.Nr. 1.4829, E309-17

EN ISO 3581-A E2212R32

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte, rutilumhdillte Stabelektrode fiir artgleiche,
hitzebestandige Walz-, Schmiede- und GufR3stahle sowie fir
hitzebestandige ferritische CrSiAl-Stahle, z.B. Glihereien,
Hartereien, Dampfkesselbau, Erddlindustrie und keramische
Industrie. Zunderbestandig bis +1.000 °C

Stromart: =+/~ .
SchweiBposition: )
«—
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 350 mm 50- 80A 4,1 kg 200 Stiick
3,2 x 350 mm 80-110A 4,0 kg 120 Stiick
40x350mm | 110-140A 4,2 kg 85 Stilick

Stabelektrode fiir hitzebestandige Stahle

W.Nr. 1.4842, E 310-16
EN ISO 3581-17 E2520R 32

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte, rutilumhillte Stabelektrode fur artgleiche,
hitzebestandige Walzstahle, z.B. GlUihereien, Hartereien,
Dampfkesselbau, Erdélindustrie und keramische Industrie.
Zunderbestandigkeit bis +1.200 °C.

Stromart: =+/~ 5
SchweiBposition: )
-—
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 50- 80A 3,6 kg 205 Stick
3,2 x 350 mm 80-110A 4,3 kg 130 Stiick
40x350mm | 110-140A 4,5 kg 90 Stiick




P Der fiihrende Fachhandel

IR e SchweiBzusatzwerkstoffe

Stabelektrode fiir Nickel und Sach-Nummer
Ni-Legierungen

W.Nr. 2.4831
EN ISO 14172 E Ni 6652 (NiCr22Mo9Nb)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte Spezial-Stabelektrode mit basischer Sonder-
umhillung fir hochwertige Schweillverbindungen von hoch
Molegierten Nickelbasis-Legierungen (z. B. INCONEL 625 und
INCOLOQY 825) sowie CrNiMo-Stahlen mit hohem Mo-Gehalt

(z.B. 6 % Mo-Stahle). Des Weiteren fir warm- und hochwarm-
feste Stahle, hitzebestandige sowie kaltzahe Werkstoffe, Misch-
verbindungen und niedrig legierte, schwer schweiltbare Stahle

geeignet.
Stromart: =+ .
SchweiBposition: 1
—
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2 x 300 mm 65- 95A 4,5 kg 167 Stlck n283.5.2409
4,0 x 350 mm 90-120A 5,0 kg 105 Stilick n283.5.2411

Stabelektrode fiir hochwertige
SchweiBungen, z.B. hochwarmfeste und
Ni-Legierungen, Schwarz/WeiB-Verbindungen

W.Nr. 2.4648
EN ISO 14172 E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Kerndrahtlegierte Spezial-Stabelektrode mit basischer Sonde-
rumhillung, fir hochwertige SchweiRungen von Nickelbasis-
legierungen, warm- und hochwarmfester Stahle, hitzebestan-
digen sowie kaltzahen Werkstoffen, Mischverbindungen oder
niedriglegierten schwer schweil’baren Stahlen.

Stromart: =+ =
SchweiBposition: )
-—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5x 300 mm 45- 70A 4,5kg 250 Stuck n283.5.2506
3,2 x 300 mm 70- 105A 4,7 kg 169 Stiick n283.5.2509
4,0 x 350 mm 90-125A 5,6 kg 112 Stuck n283.5.2511
5,0x400 mm | 120-160A 6,4 kg 74 Stick n283.5.2515




Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

n283.8.1006
n283.8.1009
n283.8.1011

n285.0.4107
n285.0.4108
n285.0.4111

Stabelektrode

Basische Reinnickel-Elektrode

W-Nr. 2.4156

EN ISO 14172 E Ni 2061 (NiTi3)

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Die Elektrode eignet sich fur Reparatur- und Auftragungs-
schweildungen von handelsiiblichen Reinnickelqualitaten,
einschlieRlich LC-Nickel, Nickellegierungen und nickelplattierten
Stahlen.

Stromart: =+
- mgm _)
SchweiBposition: )
_)
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 60- 85A 4,0 kg 216 Stick
3,2 x 300 mm 90-130A 4,3 kg 152 Stiick
4,0x350mm | 110-150A 5,0 kg 101 Stiick

Aluminium-Stabelektrode Al-Si 5
Aluminium-Elektrode mit 5 % Silizium

EN ISO 18273 EI-AISi 5
Zulassungsumfang bitte anfordern!
Stabelektrode mit Sonderumhdillung fiir das Schweiflten von

Aluminium-Silizium-Legierungen und fiir Schweillverbindungen
zwischen artverschiedenen Aluminium-Legierungen.

Stromart: =+

SchweiBposition: T_)
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5x 300 mm 40- 70A 2,0 kg 220 Stiick
3,2 x 350 mm 60- 90A 2,0 kg 147 Stiick
4,0 x 400 mm 80-120A 2,0 kg 99 Stiick
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Der fithrende Fachhandel

A Fr—ur-urrrmre

Stabelektrode DUR 350

fur verschleiBbestindige Auftragungen

EN 14700

E 1-UM-350

Zulassungsumfang bitte anfordern!

SchweiBzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Basisch umbhiilite Stabelektrode fiir verschleilbestandige
Auftragungen an Mn-Cr-V-legierten Herzstiickspitzen, Lauf-
werksteilen von Raupenfahrzeugen, Laufrollen, Laufbahnen,
Gleitbahnen und Kettenradern. Das Schweil3gut ist spannab-
hebend noch bearbeitbar.

Stromart:

=4/~

- e q
SchweiBposition: )
(—
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
3,2x450 mm | 110-130A 6,0 kg 130 Stilick n283.8.0310
4,0x450mm | 130-170A 6,2 kg 90 Stiick n283.8.0313
50x450 mm | 180-200A 5,8 kg 37 Stiick n283.8.0315
Stabelektrode DUR 600
fiir verschleiBbestandige Auftragungen
EN 14700 E 6-UM-600
Zulassungsumfang bitte anfordern!
Basisch umhillte Stabelektrode fur besonders harte, abrieb-
feste, schlagzahe Auftragungen, die zusatzlich hartbar sind.
Universell verwendbar fur Werkzeuge von Erdbewegungsma-
schinen und Gesteinzerkleinerungsanlagen.
Stromart: =+/~
- el q
SchweiBposition: )
—
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5 x 300 mm 80-100A 4,0 kg 215 Stiick n283.8.0606
3,2 x 450 mm 90-130A 5,8 kg 130 Stiick n283.8.0610
4,0x450mm | 160-180A 5,9 kg 90 Stilick n283.8.0613
5,0 x 400 mm | 200-240A 5,8 kg 55 Stiick n283.8.0614

1.105




Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

n283.8.0803
n283.8.0806
n283.8.0808
n283.8.0812

n283.8.0906
n283.8.0907
n283.8.0908
n283.8.0909
n283.8.0912
n283.8.0913

-] Der fiihrende Fachhandel

A Fur—ur-urrurmre

Guss-Stabelektrode

Graphitbasisch umhiillte Gusseisen-
KaltschweiBelektrode

EN ISO 1071 E CNi-Cl 1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Die Elektrode zeichnet sich durch hervorragende Schweil3ei-
genschaften fir die Kaltschweilung von Grau-, Temper- und
Stahlguss sowie fur die Verbindung dieser Grundwerkstoffe mit
Stahl, Kupfer und Kupferlegierungen aus.

Stromart: =-/~ .
SchweiBposition: 1
_)
Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,0 x 300 mm 45- 60A k. A. k.A
2,5x 300 mm 60- 80A 4,7 kg 268 Stlick
3,2 x 350 mm 80-100A 5,5 kg 173 Stiick
40x350mm | 110-140A 5,8 kg 120 Stiick

Guss-Stabelektrode
Graphitbasisch umhiillte Nickel-Eisen-Elektrode mit

hoher Abschmelzleistung

EN ISO 1071 E C NiFe-13

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Die Stabelektrode eignet sich fiir Reparatur- und Auftrags-
schweillungen an fast allen Gusseisensorten, insbesondere
fur Gusseisen mit Kugelgraphit (GGG 38 - 60) und Mischver-
bindungen mit Stahl. Die Stabelektrode hat eine hervorragende
SchweilReigenschaft, einen ruhigen und gleichmafligen Fluss,
hohe Abschmelzleistung, feinschuppige Nahtzeichnung.

Stromart: =+/~
SchweiBposition: 1
—

Abmessung Strom Gewicht Paketinhalt
2,5x 300 mm 50- 70A 4,6 kg 270 Stilick
2,5x 300 mm 50- 70A k.A. 57 Stiick
3,2 x 350 mm 70-100 A 5,5 kg 170 Stiick
3,2 x 350 mm 70-100 A k.A. 31 Stlick
40x400 mm [ 100-130A 6,5 kg 114 Stiick
4,0x400 mm [ 100-130A k.A. 20 Stiick

Dieser SchweiBzusatzwerkstoff ist auch in
Kleinmengen lieferbar.
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e SCHNELL, EINFACH

e KOMPAKT, PROFESSIONELL

- und jede Menge Daten

ABEKING & RASMUSSEN

Die Schiffswerft in Lemweder
verwendet den schweissassistent®
fur ihre Projekte seit 2006.
www.abeking.com

WELTWEIT VERNETZT! Weltweit im Einsatz

Die PALFINGER AG verwendet den Kunden und Branchen unter

schweissassistent® weltweit in allen www.schweissassistent.de
Produktionsstatten mit dem Ziel, das
Schweil3-Know-How wie WPQR's, WPS SpraChen
und Schweiler global zu verwalten. DE, ENG, FR, ES, IT, POR, CHN, RUS, TR,
www.palfinger.com POL, HR, CZ, HU, BUL, SLO

© PALFINGER AG SCHWEIBER WPS

ISO 9606-1 ISO ASME
BEDIENER Kosten-Kalkulation
ISO 14732
Dokumenten-Ordner

hsk-welding solutions WPQR Ubersetzung
Blauehutstrasse 16 Skizzen PlUg InS

68519 Viernheim, Germany
Tel. (+49) 06204-91 12 110
Fax (+49) 06204-91 12 129

email _info@h-s+org WwWwWw.schweissassistent.de

© hsk-welding solutions 2015
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Schweizusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
SchweilRpulver

EN ISO 14174 SAFB165DC H5
Zulassungsumfang bitte anfordern!

Agglomeriertes fluorid-basisches Schweil3pulver, das sich
durch sein neutrales metallurgisches Verhalten auszeich-
net. In Verbindung mit geeigneten Drahtelektroden weist das
Schweillgut ausgezeichnete Zahigkeitseigenschaften im
Tieftemperaturbereich auf. Anwendungsgebiet ist das Verbin-
dungs- und Auftragsschweiflen von allgemeinen Baustahlen,
Feinkornbaustahlen und warmfesten Stahlqualitaten. Das Pul-
ver zahlt zu den wasserstoffkontrollierten Pulvern, der diffusible
Wasserstoffgehalt betragt max. 5 ml/100 g Schweif3gut.

Stromart: =%
SchweiBposition:
—_
Pulverbeschreibung
Haupt- (SiO,+TiO,) ( CaO+MgO) (ALO,+MnO) (CaF,)
Schweilpulver bestandteile 15 [%] 35 [%] 21 [%] 26 [%)]

Basizitat nach

o) 0,
Bonischewski 3,4 Mol % 2,5 Gew. %

Schiittgewicht 1,0 [kg/dm3]

Koérnung nach

EN ISO 14174 3-25 (0,3-2,5mm)

Rucktrocknung 2 Stunden bei 300 - 350 °C

Fir Werkstoffe:
unlegierte Stahle, warmfeste und hochwarmfeste Stahle,

kaltzahe Stahle, Feinkornbaustahle

n089.0.1112 Verpackung 20 kg

Weitere Schweipulver auf Anfrage.




2. Schweisstechnisches Zubehor

SchweiRschutzmasken und -helme
Schweillschutzglaser und -brillen
Gehorschutz

SchweifRschutzschirm und -zelt
Schweischutzkleidung und Hitzeschutz
Sauerstofflanzen

Schweilschutzvorhange

Wolframelektroden und Anspitzgerate
Ausziehhammer und Zubehor
Schweischutzmittel, Sprays und Pasten
Reinigungssysteme und Beizpasten
SchweiRnahtlehren, Temperaturmesszubehor
FIX Spezial-Gasdiisenzangen und Brennerhalter
Masseklemmen und PunktschweiRzangen
SchweiBRmagneten und -winkel

Drehbare Masseanschlusse
Massestecker, Kupferkabel, Kabelschuhe

Stromanschlussstecker, Kabel und Kabeltrommeln
Schweiltische und Zubehor

Kompressoren und Druckluftzubehor

Druckluft-, Gas- und Wasserschlauche

Pipelinezubehor

2. 1-2.
2. 40 - 2.
. 47
. 48
2. 49 -2,
. 68
2. 69 -2,
2, 77 - 2.

2,
2. 85-2.

39
46

67

76
83
84
91

2. 92 -2.106
2.107 -2.109
2.110 - 2.111
2112 -2.113
2.114 - 2.116

2117
2118 - 2.121
2.122 -2.124

2.125 - 2.143
2.144 - 2.150

2.151
2.152 - 2.166

->



SchweiRbadsicherungen Glasfibertape 2.167

Formieren 2.168 - 2.172
Schleiftechnik, Drahtbiirsten 2173 - 2.199
SchweiRbadsicherungen 2.200 - 2.202
Putzpapier und Zubehor 2.203 - 2. 204
Fugenhobler und Kohleelektroden 2.205 - 2.207

DVDs Grundlagen des SchweiRens 2.208
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Ihr Experte fur personliche Schutzausrustungen

Vor mehr als 35 Jahren besuchten wir die Werften in Schweden,

um dort die Schweil3er bei ihrer Arbeit zu beobachten.

Durch das standige Absetzen ihrer Schweilimasken waren sie oft ungeschutzt

dem Lichtbogen ausgesetzt, dadurch bestanden Verletzungsgefahren fir die Augen.
Seither haben wir uns der Aufgabe gewidmet, Ausristungen zu entwickeln,

die die Welt des Schweilers grundlegend verandern, von der ersten
bahnbrechenden Automatikschweimaske im Jahr 1981 bis hin zu unserem
aktuellen Produktprogramm modernster Schweil3erschutzausrustungen.

Und auch weiterhin werden wir alles geben, um die Welt des Schweillers zu
revolutionieren.

Unsere Leidenschaft ist das SchweilRen und wir ken-
nen die Herausforderungen lhres Berufes. Flr uns ist
es selbstverstandlich, auf lhre Hingabe und lhren Stolz
auf die Arbeit mit unserem hdchsten Anspruch an Si-
cherheit, Ergonomie und Komfort zu antworten. Es sind
ihre Winsche und die lhrer Schweillerkollegen, die uns
bei unserer immerwahrenden Suche nach Innovatio-
nen leiten. Es ist Ihr Arbeitsalltag, der uns inspiriert, den
Schweilderschutz von morgen zu gestalten.

Unsere Leidenschaft - Ihre Arbeitsgrundlage

3M entwickelt Schutzausristungen fir Menschen mit Tatigkeiten in
besonders anspruchsvollen Einsatzbereichen:

In der industriellen Fertigung, in pharmazeutischen Laboratorien, im
Rettungs- und Katastrophenschutz und weiteren Anwendungsfeldern.
Wir bieten Ihnen eines der weltweit umfassendsten Produktprogramme
fur den Augen-, Gesichts-, Kopf-, Gehor- und Atemschutz.

Ein Beispiel: 1961 entwickelte 3M die erste wirkungsvolle, leichtge-
wichtige Einweg-,Staubmaske®“. Heute sind wir immer noch flhren-
der Schutzmasken-Hersteller — unsere Produktauswahl rund um den
Atemschutz umfasst mittlerweile tGber 250 Katalogseiten.

Zu unserem Marken-Portfolio rund um den Arbeitsschutz gehoéren

3M™ Peltor™, 3M™ E-A-R™ Gehorschutz und natirlich die 3M™
Speedglas™ Schweilerschutzausristungen.

_ 2.1
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B schr gut geeignet****
B Gut geeignet****
I Geeignet****
I Nicht geeignet****

A Fur—ur-urrurmre

Der fithrende Fachhandel

3M™ Speedglas™ 9100 FX und 3M™ Speedglas™ 9100 und
9100 FX Air SchweiBmasken 9100 Air SchweiBmasken

Lichtbogen-HandschweiRen
MIG/MAG-Schweien
WIG-Schweillen (> 20A)
WIG-SchweiBen (1A-20A)
Plasma-SchweiRen und -Schneiden
Verborgen Lichtbogen
HeftschweilRen

Schleifen (Schweiffilter)
Schleifen (Klarsichtvisier)
Sichtfeld (Schweilfilter)
Lebensdauer der Batterie
Solarzelle
Arbeitsschutzhelm-Optionen
Klasse

Dunkle Schutzstufe

Hellstufe

UV-/IR-Schutz

Auto ON

Reaktionszeit hell-dunkel
Delay (Aufhellzeit dunkel-hell)
Seitenfenster-Option (SideWindows)
Abluftfilhrungskanal

Anzahl Sensoren

Zulass. Augen- und Gesichtsschutz
SchweiBmaske
Schweilfilter
Vorsatzscheiben
FlexView/FX-Sichtscheibe

Zulassungen Kopfschutzhelm
Arbeitsschutzhelm

Zulassungen Atemschutz /| NPF**
Adflo Gebldse-Atemschutzsystem
Versaflo Druckluftregler V-500E

Schutzstufe 5, 8, 9-13
Schutzstufe 3
Schutzstufe 13 (permanent)
Nein
0,1 ms (+23 °C)
40-1.300 ms
Ja
Ja (Version ohne Air)

3

EN 175:B
EN 379

EN 166:BT*
EN 166:BT*

entfallt

mit Speedglas 9100 FX Air SchweiRmaske
EN 12941 (TH3) / NPF 500 / VdG 100***
EN 14594 (3B) / NPF 200 / VdG 100***

entfallt entfallt

entfallt
73x107 mm 54 x 107 mm 45x93 mm 73 x 107 mm 54 x 107 mm 45 x 93 mm
2.000 Std. 2.500 Std. 2.800 Std.
Nein Ja Ja
Nein
1/1/1/2

2.000 Std. 2.500 Std. 2.800 Std.
Nein Ja Ja
Ja (Version ohne Air)
1/1/1/2

Schutzstufe 5, 8, 9-13
Schutzstufe 3
Schutzstufe 13 (permanent)
Nein
0,1 ms (+23 °C)
40-1.300 ms
Ja
Ja (Version ohne Air)

3

EN 175:B
E N379

EN 166:BT*
entfallt

entfallt

mit Speedglas 9100 Air Schweiflmaske
EN 12941 (TH2) / NPF 50 / VdG 20***
in Prifung

* Die mechanische Festigkeit (dieses Produktes) ist gemaR Europdischer Norm in Klasse B eingestuft; Widerstandsfahigkeit gegen
Hochgeschwindigkeitspartikel bei StoR mit mittlerer Energie (120m/s). Der Buchstabe ,,T“ zeigt an, dass der Test der mechanischen
Widerstandsfiahigkeit gegen Hochgeschwindigkeitspartikel auch bei extremen Temperaturen bestanden wurde (-5° und +55° C).

** Nomineller Schutzfaktor nach Labormessung der Leistungsdaten entsprechend den Européaischen Standards.
Die Vergabe des Schutzfaktors erfolgt durch die zustidndigen Behorden des jeweiligen EU-Mitgliedstaates, weshalb es zu landerspe-

zifischen Abweichungen kommen kann.




I - ;'_/I Der fithrende Fachhandel

SchweilRtechnisches Zubehor

3M™ Speedglas™ 9100 MP 3M™ Speedglas™ SL 3M™ Speedglas™ 100
SchweiBRmaske SchweifRmaske SchweiBmasken

| 9100XX_ | 9100x | 9100V v | 008

73 x 107 mm 54 x 107 mm 45 x93 mm
2.000 Std. 2.500 Std. 2.800 Std.
Nein Ja Ja
Ja

1/1/11/2
Schutzstufe 5, 8, 9-13
Schutzstufe 3
Schutzstufe 13 (permanent)
Nein
0,1 ms (+23 °C)
40-1.300 ms
Ja

3

EN 175:B, EN 166B
EN 379

EN 166:BT*

EN 166:BT*

EN 379 44VAC, LD

EN 12941 (TH3) / NPF 500 / VdG 100***
EN 14594 (3B) / NPF 200 / VdG 100***

*** |n Deutschland VdG nach BGR 190
**** Die obigen Einstufungen (Sehr gut geeignet - gut geeignet - geeignet - nicht geeignet) beziehen sich auf die in dieser
Tabelle genannten Produkte und sind bei der Verwendung der jeweiligen Speedglas AutomatikschweilfRmasken als

allgemeine Empfehlungen basierend auf den unterschiedlichen Produkteigenschaften und Konfigurationsoptionen zu

sehen.

entfallt
42 x 93 mm
1.500 Std.
Nein

Nein
1/1/1/2
Schutzstufe 8-12
Schutzstufe 3
Schutzstufe 12 (permanent)
Ja
0,1 ms (+23 °C)
60-250 ms
Nein
Nein
2

EN 175:F
EN 379

EN 166:FT*
entfallt

entfallt

entfallt

entfallt
44 x 93 mm
1.500 Std.
Nein
Ja
1121212
Schutzstufe 8-12  Schutzstufe 10 oder 11
Schutzstufe 3
Schutzstufe 12 (permanent)
Nein
0,1 ms (+23 °C)
100-250 ms 100 oder 200 ms
Nein
Nein
2

EN 175:B
EN 379

EN 166:BT*
entfallt

entfallt

entfallt
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2 Sach-Nummer

3M™ Speedglas™ 100 SchweiBmaske

Der 3M™ Speedglas™ 100 Schweilshelm bietet alle wichtigen
Basisfunktionen unserer Hightech-Automatikschweillmasken
und ist die ideale Ausristung fir alle, die einen kompromiss-
los zuverlassigen Schutz zu einem exzellenten Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis suchen. Mit der weltweit bewahrten Speed-
glas™ Blendschutztechnologie ist der Speedglas 100 fir fast
alle Lichtbogenschweillverfahren einsetzbar.

Die Vorteile

e Umschaltzeit hell zu dunkel 0,1 ms. Mit neuer Delay-Funk-
tion zur individuellen Bestimmung der Aufhellverzégerung und
Feststellmdglichkeit der Schutzstufe 3, z. B. flr das Schleifen.

e FUr die meisten Lichtbogen-Schweilverfahren geeignet,
einschl. E-Hand, MIG/MAG und Hochampere WIG Schweil3en.

¢ Erhohte Stolfestigkeit nach Europaischer Norm EN 175 B.

e 3M™ Speedglas™ 100 Schweillmasken sind kompatibel mit
den meisten wartungsfreien 3M™ Atemschutzmasken fur
Schweilarbeiten.

e 3M™ Speedglas™ 100V Schweilifilter: FUnf einstellbare Dun-
kelstufen 8-12 sowie eine Hellstufe 3 mit Feststellmdglichkeit,
z.B. beim Schleifen. Eine neue Delay-Funktion erlaubt Ihnen,
die Aufhellverzdégerung individuell zu bestimmen. Dartber
hinaus gibt es drei Empfindlichkeitsstufen.

e 3M™ Speedglas™ 100S-10 und 100S-11 Schweil¥filter haben
eine feste Dunkelstufe 10 bzw. 11 und eine Hellstufe 3.

¢ Die Dunkelstufe kann mit Nachrtstscheiben um eine oder
zwei Stufen erhoht werden.

n353.5.6902 3M™ Speedglas™ 100 S - 10 DIN
n353.5.6904 3M™ Speedglas™ 100 S - 11 DIN
n353.5.6906 3M™ Speedglas™ 100 V 8-12 DIN verstellbar

Arbeitsschutzhelm-Optionen

Der 3M™ Peltor™ G3001 Arbeitsschutzhelm aus hochwerti-
gem, UV-stabilisiertem ABS-Kunststoff ist einer der leichtesten
Arbeitsschutzhelme auf dem Markt und zeichnet sich durch eine
hohe Absorbationsrate bei UV-Strahlung und ausgezeichnete
Belastungsverteilung bei herabfallenden Objekten aus.

Ein Uvicator-Sensor ist in den G3001 Arbeitsschutzhelm integ-

riert. Bei einem neuen Helm ist der Uvicator-Sensor rot, sobald

UV-Strahlung auf den Kunststoff einwirkt, verblasst der Uvica-

tor-Sensor allmahlich. Wenn das Rot ganz verblasst ist, ist es
n353.8.0302  Zeit, den Helm zu ersetzen.

2.4 _
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2
m 3M™ Speedglas™ 100 V SchweiBmasken

Graphic Edition fir Schweier

Future Combatant Ice Hot Razor Dragon Raging Skull Xterminator

9353.5.6906-FC 9353.5.6906-IH 9353.5.6906-RD g353.5.6906-RS 9353.5.6906-X

Trojan Warrior Blaze Aces High %

g353.5.6906-TW g353.5.6906-B g353.5.6906-AH n131.134
Graphic Edition fiir SchweiBerinnen
Steel Rose Wild-N-Pink Steel Eyes Skull Jewels
g353.5.6906-SR g353.5.6906-WP g353.5.6906-SE g353.5.6906-SJ

_ 2.5
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Integrierte Halterung fiir Vergro-
Berungsglaser im Schweil¥filter

Sieben wahlbare Dunkelstufen
fur die meisten SchweilRverfahren

Entspricht der Europaischen Augen-

schutznorm EN 379 und anderen nationalen

Richtlinien, z. B. Kanada, Australien.

Fur KopfgréRen 50 bis 64

Ein leichtgangiger Drehknopf
erlaubt die exakte Feinjustie-
rung der Bandstraffung.

Das Kopfband lasst sich
durch einen Drehknopf
leicht der Kopfform
anpassen.

Eine Auswahl an Schweif¥filtern fur kon-
stanten Sichtkomfort. Lichtbogenerken-
nung bis zu 1 Ampere WIG im unteren
Bereich.

Mit dem neuen Arbeitsschutzhelm-
Adapter lassen sich die gangigsten
Arbeitsschutzhelme in die Speedglas
9100 SchweilRmaske einpassen.

Permanenter Schutz vor Ultraviolett-
(UV) und Infrarotstrahlung (IR) in jeder
Schutzstufe.

Ausgeatmete Luft wird durch seitliche

Fligelventile nach auRen geleitet.

2.6

Drei Automatikschweif¥filtermodelle, die sich in
ihrer SichtfeldgroRe unterscheiden:
Speedglas 9100V, 9100X und 9100XX

Der Komfortmodus fiir das Punkt-
schweilRen verwendet die Licht-
zwischenstufe, Stufe 5 als Hellstufe.

Die Delay-Funktion erlaubt dem Anwen-
der, die Aufhellzeit von dunkel zu hell
zu bestimmen

Die Empfindlichkeit der Lichtbogenerkennung
kann vom Anwender bestimmt werden.

Zwei verstellbare Querbander flr erhohte Stabilitat

Weiche, bewegliche Kontaktpolster passen sich der
Stirn automatisch an.

Die innovative Drehachse ermdglicht ein flieRendes
Hoch- und Herunterklappen der Maske — selbst mit
Handschuhen méglich.

Eine Schnappvorrichtung ermdéglicht es, die Mas-
ke auch wahrend des Tragens in neun
unterschiedlichen Winkeln zu fixieren.

Patentiertes Speedglas 9100
Komfortkopfband

Erweiterter Ohren- und
Seitenschutz

SideWindows:
Einzigartige Filter der Schutzstufe 5
erweitern das Blickfeld.

Mechanische Bestandigkeit nach EN 175:B.
B = Schutz vor schnell fliegenden Partikeln
mit mittlerer StolRenergie von 120 m/s.
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m Sach-Nummer 2

3M™ Speedglas™ 9100 SchweiBmasken

Zuverlassiger Schutz von Augen und Gesicht vor Strahlen,
Hitze und Funken bei gleichzeitiger Sicht auf das Werkstick.

Die Vorteile

* Der 3M™ Speedglas™ 9100XX Schweil¥filter ist um 30 %
groRer als der nachstkleinere Speedglas Schweil¥filter.

¢ 7 Dunkelstufen, einschlieRlich variabler Schutzstufen 9-13.

* Herausragende Eigenschaften fiir Niedrig-Ampere WIG-
Schweillen selbst bei niedriger Einstellung von 1 Ampere.

* Jede Schutzstufe kann fest voreingestellt werden
(z. B. Hellstufe 3 fir Schleifarbeiten).

e Einzigartiger, innovativer Komfortmodus fiir das Punki-
schweil3en, welcher der Augenermiidung entgegenwirkt.

¢ Arbeitsschutzhelm-Option

3M™ Speedglas™ 9100V SchweiBmaske n353.5.7701
3M™ Speedglas™ 9100X SchweiBmaske n353.5.7702
3M™ Speedglas™ 9100XX SchweiBRmaske n353.5.7703

3M™ Speedglas™ 9100 FX SchweiRmasken

Die 3M™ Speedglas™ 9100 FX SchweilRmaske verbindet durch
die FlexView-Funktion einen Automatikschweilfilter mit einem
klaren Schutzvisier. GroReres Blickfeld der Klarsichtscheibe

im Vergleich zu friiheren Speedglas-Modellen, neu gestaltete
Maskengeometrie fir ein erweitertes Sichtfeld.

Die Vorteile

* Die grofte 17 x 10 cm klare Schutzscheibe ist gewdlbt und
erlaubt ein erweitertes Sichtfeld zu den Seiten.

¢ Mechanische Bestandigkeit nach EN 166:B:T.
B = Schutz vor schnell fliegenden Partikeln mit mittlerer
StoRenergie (120 m/s).
T = Extremtemperaturen von -5 °C bis +55 °C.

* 100 % kompatibel mit allen 3M™ Speedglas™ 9100
Automatikschweififiltern.

¢ Ausatemsytem (Flugelprofil).

Eine funken- und spritzfeste Kopfabdeckung aus Textilgewebe
ist Standardausstattung aller 3M™ Speedglas™ 9100 FX.
Optional sind eine verlangerte Kopfabdeckung und ein Ohren-/
Halsschutz als Zubehor erhaltlich.

Speedglas 9100V FX n353.5.7920
Speedglas 9100X FX n353.5.7921
Speedglas 9100XX FX n353.5.7922

_ 2.7
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Speedglas™ Adflo™ Geblase-Atemschutzsystem

Mit seinem eleganten Design wurde das bereits mit
internationalen Preisen ausgezeichnete, kompakte
3M™ Adflo™Atemschutzsystem speziell fir lhre
Anforderungen beim Schweillen ausgelegt.

Der konstante Luftstrom liefert gereinigte Luft,

die die Hitze aus der Maske verbannt und
Schweilbildung entgegenwirkt. So bietet Adflo
nicht nur erhohten Schutz, sondern gleichzeitig
héchsten Komfort iber den ganzen Tag hinweg.

Das schlanke Gehause eignet sich auch perfekt flr
die Anwendung auf engem Raum. Die ergonomischen
Eigenschaften sind in Bezug auf Leichtgewicht und
einfache, flexible Bedienbarkeit ganz auf die Bedurf-
nisse des Schweillers ausgelegt.

Mit einem Baukastensystem verschiedener Filter schiitzt Adflo effektiv sowohl gegen Partikel als auch gegen Gase.
Flexibel auch in der Wartung: Je nach Bedarf kdnnen Sie entweder nur den Partikel- oder den Gasfilter ersetzen.

Ein gleichzeitiger Austausch beider Filter ist nicht erforderlich.

Der konstante Nenndurchsatz des Luftstroms betragt 170 I/Minute, unabhangig vom Ladezustand der Batterie oder
dem Partikelfiulllstand des Filters. Fur Arbeiten in heilRer, feuchter Umgebung kann der Luftdurchsatz durch einfaches
erneutes Driicken des ON-Knopfes auf 200 I/Minute erhéht werden, Modus Airflow Plus.

Gemal BGR 190 ist der Unternehmer verpflichtet, entsprechenden Wartungsarbeiten an Atemschutzgeraten
nach den Anleitungen des Herstellers durchzufiihren und entsprechend zu dokumentieren, wobei diese Arbei-
ten nur von einer befahigten Person ausgefiihrt werden diirfen.

2.8
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A - Filterdeckel

B - Vorfilter
C - Partikelfilter
D - Gasfilter

E - Geruchsfilter
F - LI-lon Batterie
G - Biirstenfreier Motor

H - Filterindikator
| -Airflow Plus

J - Luftschlauch

K - Einzigartiges
Luftstromungsprofil

L - Weiche, flexible
Gesichtsabdichtung

Der fithrende Fachhandel

SchweilRtechnisches Zubehor

3M™ Speedglas™ Adflo™ Atemschutzsystem mit
3M™ Speedglas™ 9100 FX Air AutomatikschweiBmaske

Mit austauschbarer Funkensperre, um vor der Gefahr eines Filterbrandes zu schiitzen.

Erhoht die Standzeit des Partikelfilters.
Hoéchst wirksam, mit besten Abscheidewerten und grof3er Filteroberflache.

(AMB1E1 od. A2): gegen organische, anorganische und/oder saurehaltige Gase
fur E1; Gasfilter sind separat zu beziehen.

Beseitigt unangenehme Gerliche, bei Verwendung des Gasfilters nicht erforderlich;
Geruchsfilter sind separat zu beziehen.

Voll aufgeladen in 4 Stunden. Standzeit rund 8 Stunden mit neuem Partikelfilter,
neuer und voll aufgeladener Batterie und Standard Airflow, 43 % leichter als die
bisher verwendete Batterie!

Durchschnittliche Lebensdauer dreimal so hoch wie konventionelle Motoren.
Zeigt Sattigungszustand des Partikelfilters an.

Fir Arbeiten in heil3er, feuchter Umgebung kann der Luftdurchsatz auf Knopfdruck
von 170 I/min auf 200 I/min erhdéht werden.

Passend fir alle Speedglas Modelle.

Verteilt gereinigte Luft gleichmalig liber gesamte Atemzone der Maske. Die intelligente
Turbo-Einheit halt den Durchsatz des Luftstroms konstant auf voreingestelltem Wert.

Sorgt fiir ein angenehmes Uberdruckgefiihl innerhalb der Maske und hélt die Umge-
bungsschadstoffe ab.

2.9
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Sach-Nummer m

n353.5.7770
n353.5.7771
n353.5.7772

n353.5.7760
n353.5.7761
n353.5.7762

n353.5.7697
n353.5.7698
n353.5.7699

n353.5.7689

n353.5.7690
n353.5.7691

3M™ Speedglas™ 9100 Air Serie

Alle Vorteile der Speedglas™ 9100 Schweilimasken kénnen
mit dem 3M™ Adflo™ Geblase-Atemschutzsystem oder mit
Druckluftreglern kombiniert werden.

¢ Ein in die Maske integrierter Luftkanal versorgt die gesamte
Atemzone mit Frischluft.

¢ Der mittlere Kanal halt den Schweil¥filter beschlagfrei, die
beiden Seitenkanale sorgen fiir sanfte Luftzufuhr in die
Mund- und Nasenregion.

Speedglas™ 9100 Air ohne Atemschutzsystem

mit Speedglas™ 9100V Schweilfilter
mit Speedglas™ 9100X SchweiRfilter
mit Speedglas™ 9100XX SchweiRfilter

Speedglas™ 9100 Air mit Adflo™

mit Speedglas™ 9100V Schweiffilter m. Adflo™
mit Speedglas™ 9100X Schweiffilter m. Adflo™
mit Speedglas™ 9100XX Schweilfilter m. Adflo™

Speedglas™ 9100 FX Air Serie

Konstanten Atemschutz auch bei Vor- und Nacharbeiten und
stets beste Sicht bietet die 3M™ Speedglas™ 9100 FX Air
Automatikschweilmaske. Sie kann sowohl mit dem 3M™
Adflo™ Geblase-Atemschutzsystem als auch mit dem 3M™
Versaflo™ Druckluftregler V-500E verbunden werden.

Die Vorteile

¢ TH3: Verbesserte Atemluftqualitat und erhéhte
Flexibilitat im Hinblick auf die beim Schweil3en
verwendeten Materialien.

¢ Der Atemschlauch ist am Kopfband und nicht an der Maske
angebracht. Dadurch verringert sich die Zugbelastung auf
die Maske.

Speedglas™ 9100 FX Air ohne Atemschutzsystem
mit Speedglas™ 9100V SchweilRfilter

mit Speedglas™ 9100X SchweilRfilter

mit Speedglas™ 9100XX SchweiRfilter

Speedglas™ 9100 FX Air mit Adflo™

mit Speedglas™ 9100V Schweilfilter m.Adflo™
mit Speedglas™ 9100X Schweiffilter m. Adflo™
mit Speedglas™ 9100XX Schweiffilter m. Adflo™
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3M™ Speedglas™ 9100 MP SchweiBmasken

Die 3M™ Speedglas™ 9100 MP MultiProtection Schweilmaske
mit FlexView-Funktion, Arbeitsschutzhelm und Atemschutzsys-
tem! In dieser Schweillmaske sind funf Schweillerschutzfunk-
tionen nahtlos miteinander kombiniert: Kopf, Augen, Gesicht,
Atemwege und Gehor sind durch das einzigartig komfortable
und einfach zu bedienende System sicher geschiitzt.

Die Speedglas 9100 MP Schweillmaske: das kompromisslo-
se All-in-one-Schweilderschutzsystem flir anspruchsvolle Ar-
beitsumgebungen.

Die Vorteile

* 100 % kompatibel mit allen 3M™ Speedglas™ 9100 Auto-
matikschweif¥filtern V, X und XX.

¢ Die Kopfschale besteht aus hitzebestandigem Polycarbonat
und entspricht dem aktuellen EN 379 Standard fir Industrie-
Schutzhelme. Optional reflektiert ein Aluminium-Gewebe
heiRes Sonnenlicht und Schweil3hitze.

* Gewolbtes, klares Schutzvisier 17x10 cm mit exzellenter
Sicht nach oben, unten und zu den Seiten. Mechanische
Bestandigkeit nach EN 166:B:T. B = Schutz vor schnell
fliegenden Partikeln mit mittlerer Stol3energie 120 m/s.
T=Extremtemperaturen von -5 °C bis +55 °C.

e Vorrichtung zur Anbringung unserer optionalen
3M™ Peltor™ Kapselgehdrschitzer: Flacher Gehdrschutz
mit flissigkeits- und schaumgefillten Ohrkissen und hoch-
sichtbarem orangefarbenem Gehause.

Das Klarsichtvisier ist gro3 (17x10 cm), gewdlbt und erdffnet ein
weites Sichtfeld nach oben, unten und zu den Seiten. Es eignet
sich perfekt zur Vorbereitung und Kontrolle von Schweilarbei-
ten. Sie kénnen an Ihrem Arbeitsplatz umherlaufen und genie-
Ren dabei konstanten Atemschutz nach Schutzklasse TH3.

Und wenn es ans Schweilen geht, klappen Sie einfach das
Schweilvisier herunter und genief3en die SideWindow-Sicht mit
einem permanenten exzellenten Rundumblick auch wahrend

der Schweil3arbeiten. Dazu passend
Peltor™ OPTIME™ |

siehe Seite 1.39
Speedglas™ 9100 MP mit Arbeitsschutzhelm und

mit Speedglas™ 9100X SchweiBfilter n353.5.6964
mit Speedglas™ 9100XX Schweilfilter n353.5.6965

Speedglas™ 9100 MP mit Arbeitsschutzhelm und
mit Speedglas™ 9100V SchweiRfilter m. Adflo™ n353.5.6957

mit Speedglas™ 9100X SchweiBfilter m. Adflo™ n353.5.6958
mit Speedglas™ 9100XX Schweilfilter m. Adflo™  n353.5.6959

_ 2.11
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3M™ Versaflo™ V 500-E Druckluftregler

Der 3M™ Versaflo™ Druckluftregler V-500E ist eine am Giirtel
zu montierende und leicht einzustellende Druckluft-Regelein-
heit, die konstant den von lhnen gewahlten Luftstromdurchsatz
liefert — von 170 I/m bis 305 I/m.

Ein integrierter Schalldampfer halt das Luftstromgerausch auf
dem Niveau einer normalen Unterhaltung. Wird der Luftstrom-
durchsatz unterschritten, warnt die Regeleinheit mit einem
Pfeifton. Druckluftwerkzeuge kénnen iber einen Eingang an
der Regeleinheit angeschlossen werden, ohne dass die Luftzu-
fuhr zur Maske verringert wird.

Die 3BM™ Versaflo™ V-500E Regeleinheit, kombiniert mit dem
3M™ Speedglas™ 9100 MP Automatikschweil3helm, erreicht
die hochstmdgliche Atemschutzklasse flir Druckluft-Atem-
schutzsysteme: 3B gem. EN 14594 / laut BGR 190 VdG = 100.

Die am Glrtel montierte Regeleinheit wird per Schnellkupp-
lung an einen gepriiften Druckluftschlauch angeschlossen. Die
Atemluftqualitat muss gemaf den Anforderungen der EN12021
gegeben sein. Oldunst oder Wasserdampf in der Luftzufuhr
oder nichttoxische unangenehme Gerliche kénnen durch eine
Luftreinigungsstation, wie die ACU1 und ACU2, beseitigt wer-
den.

3M™ Speedglas™ 9100 Air mit 3M™ Versaflo™ und
n353.5.7686 3M™ Speedglas™ 9100V Schweilfilter

n353.5.7687 3M™ Speedglas™ 9100X Schweilfilter
n353.5.7688 3M™ Speedglas™ 9100XX SchweilRfilter

3M™ Speedglas™ 9100 FX Air mit 3M™ Versaflo™ und
n353.5.7693 3M™ Speedglas™ 9100V SchweilRfilter
n353.5.7694 3M™ Speedglas™ 9100X Schweilfilter

n353.5.7695 3M™ Speedglas™ 9100XX SchweiRfilter

3M™ Speedglas™ 9100 MP Air mit Atemschutzhelm,
mit 3AM™ Versaflo™ und

n353.5.6961 3M™ Speedglas™ 9100V Schweilfilter
n353.5.6992 3M™ Speedglas™ 9100X SchweilBfilter

n353.5.6963 3M™ Speedglas™ 9100XX Schweil¥filter

2.12 _
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3M™ Versaflo™ Klarsichtvisiere der Serie M

Leicht, kompakt und gut ausbalanciert: Unsere neuen Versaflo
Klarsichtvisiere aus der M-Serie sind mit Geblase oder Druck-
luft-Atemschutz und wahlweise mit integriertem Kopfschutz
ausgestattet.

Sie bieten kombinierten Atem-, Augen-, Gesichts- und optional
Kopf- und Gehérschutz bei den verschiedensten Arbeitsablau-
fen in der Metallbearbeitung. Mit umfangreichem, optionalem
Zubehor, wie z. B. Kapselgehdrschitzern, kénnen Sie lhr Sys-
tem individuell an Ihre jeweiligen Anforderungen anpassen.

Das Versaflo™ Klarsichtvisier M-307 erfullt in Kombination
mit dem 3M™ Versaflo™ Druckluftregler V-500E die héchsten
Atemschutz-Anforderungen, B3 nach EN 14594 -NPF 200/VdG
BGR 190 = 100, fur diesen Produkttyp.

Die Vorteile

* Neuartiges Ratschensystem zur individuellen GréReneinstel-
lung bietet optimalen Sitz und héchsten Tragekomfort.

¢ Umfangreiches, leicht anzubringendes Zubehor, wie z. B.
Kapselgehdrschitzer und Visierschutzfolien, sorgen fur die
individuelle Anpassung an die jeweilige Anforderung.

e Der einstellbare Luftstrom sorgt fir Wohlbefinden und
Komfort wahrend der Arbeitsgénge.

e Das Design des Klarsichtvisiers kombiniert exzellente Rund-
umsicht mit hoher optischer Klarheit. Das neue Visiermaterial
mit kratzfester Beschichtung bietet optimalen Schutz vor
mechanischen und chemischen Einflissen.

3M™ Versaflo™ Klarsichtvisier M-107

Leichtes, kompaktes und gut ausbalanciertes Visier fiir kom-
binierten Atem-, Augen-, Gesichts- und optional Gehdrschutz.
Mit schwer entflammbarer Gesichtsabdichtung fiir Anwendun-
gen bei Arbeiten mit Funkenflug und heifl3en Partikeln.

3M™ Versaflo™ Klarsichtv.M-107 mit 3M™ Adflo™ n353.8.0010
3M™ Versaflo™ Klarsichtv. M-107 mit 3M™ Versaflo™ n353.8.0012

3M™ vVersaflo™ Klarsichtvisier M-307

Das Versaflo Klarsichtvisier M-307 ist mit integriertem Kopf-
schutz ausgestattet. Schwer entflammbare Gesichtsabdichtung
fur Anwendungen bei Arbeiten mit Funkenflug und heif3en
Partikeln.

3M™ Versaflo™ Klarsichtv. M-307 mit 3M™ Adflo™ n353.8.0013
3M™ Versaflo™ Klarsichtv. M-307 mit 3M™ Versaflo™ n1353.8.0014
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3M™ Speedglas™ SL

Mit nur 360 Gramm, einschlieBlich Automatikschweil¥filter,
ist die 3M™ Speedglas™ SL Schweillmaske das Leichtge-
wicht unter den Speedglas Modellen.

Durch spezielle Herstellungsverfahren konnten wir das Ge-
wicht des Automatikschweif¥filters stark reduzieren. Und im
Gegensatz zu anderen leichtgewichtigen Masken, die Feuch-
tigkeit aufsaugen und dadurch schwerer werden, besteht der
Speedglas SL aus widerstandsfahigem, nicht absorbieren-
dem Material.

Die Vorteile

e Unsere schlankeste Maske, perfekt fir besonders enge
Raume.

¢ Flnf einstellbare Dunkelstufen 8-12 und eine Hellstufe 3,
vier Empfindlichkeitsstufen.

¢ Ein Bewegungssensor schaltet den Schweil¥filter automa-
tisch ein, sobald die Maske aufgenommen wird.

¢ Die Dunkelstufe kann mit Nachristscheiben um eine oder
zwei Stufen erhoht werden.

¢ Fir die meisten Lichtbogen-SchweilRverfahren geeignet,
wie E-Hand-, MIG/MAG-, WIG- und Plasmaschweif3en.

n353.5.7656 3M™ Speedglas™ SL AutomatikschweiBmaske

3M™ Speedglas™ 10V AutomatikschweiBmaske

Damit bieten wir allen, die zwar nur gelegentlich schweil3en,
aber auf Sicherheit und Arbeitserleichterung nicht verzichten
mochten, auch einen zuverlassigen Schutz.

Die Vorteile
¢ Geringes Gewicht, 390 Gramm

* Robustes Industriedesign

e Kann mit Schutzbrille und/oder Einwegatemschutzmaske
getragen werden

* Dunkle Schutzstufe 10-12 variabel

n353.8.0502 3M™ Speedglas™ 10V AutomatikschweiBmaske

2.14 _
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3M™ Speedglas™9100XXi

Die neuen Memory-Funktionen

Mit dem 9100XXi Schweil¥filter-Kit bieten wir Innen dank Pre-
set-Funktion die Mdoglichkeit, zwei Schweildmodi individuell
voreinzustellen. Zum Einschalten bzw. Wechseln zwischen
den von lhnen konfigurierten Voreinstellungen halten Sie
einfach den Knopf au3en am Hitzeschild fiir 2 bis 3 Sekun-
den gedrickt. Fir beide Preset-SchweilRmodi lassen sich die
Dunkelstufe, die Empfindlichkeit der Lichtbogenerkennung
und die Aufhellzeit individuell konfigurieren.

So kénnen Sie per Knopfdruck zum Beispiel vom Modus fir
Niedrigampere WIG-Schwei3en direkt zum Modus fiir das
Hochampere MIG-Schweil3en wechseln.

Schnelles Umschalten zwischen SchweiRen
und Schleifen

Ihre Schweillmaske ist eingeschaltet und in Betrieb, das Vi-
sier ist heruntergeklappt - und jetzt méchten Sie schleifen.
Kein Problem! Mit einem schnellen Druck auf den Knopf
auflen am Hitzeschild haben Sie die Schutzstufe 3 fest ein-
gestellt und sind bereit fir lhre Schleifarbeiten! Ein weiterer
Knopfdruck bringt Sie zurtick zu lhrem Schweifmodus. Sie
mussen dabei noch nicht einmal die Handschuhe ausziehen!

Auto-ON - Aufgenommen, fertig, los!

Jedes Mal, wenn Sie Ihre Schweilimaske aufnehmen, schal-
tet sich der 9100XXi Automatikschweil¥filter sofort ein, zu
den zuletzt verwendeten Einstellungen. Ebenso automatisch
schaltet er sich wieder aus, wenn Uber einen gewissen Zeit-
raum keine Bewegung registriert wird.

3M™ Speedglas™ 9100 AutomatikschweiBmaske mit
9100XXI Automatikschweiffilter-Kit n353.8.0210

3M™ Speedglas™ 9100 AutomatikschweiBmaske mit
9100XXI Automatikschweiffilter-Kit und
3M™ Adflo™ Geblase-Atemschutz n353.8.0218

3M™ Speedglas™ 9100 AutomatikschweiBmaske mit
9100XXI AutomatikschweifRfilter-Kit und
3M™ Adflo™ V-500E Druckluft-Atemschutz n353.8.0220

3M™ Speedglas™ 9100XXi AutomatikschweiB-
filter-Kit bestehend aus Hitzeschild und Schweilfilter n353.8.0224

3M™ Speedglas™ 9100XXi AutomatikschweifRfilter n353.8.0226

_ 2.15
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Sach-Nummer

n353.5.7057
n353.5.7059

n353.5.7172
n353.5.7160
n353.5.7161
n353.5.7159

n353.5.7162

n353.5.7163

n353.5.7165

n353.5.7166

n353.5.7167

n353.5.7169

n353.5.7952
n353.5.7954
n353.5.7179
n353.5.7168
n353.5.7072
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.6932
n353.5.7075
n353.5.7076
n353.5.7077
n353.5.7047
n353.5.7048

3M™ Speedglas™ 9002

SchweilRermaske ohne Kopfband mit Seitenfenster

Schweillermaske ohne Kopfband mit Seitenfenster ohne

Frontabdeckung

Hitzeschild/Frontabdeckung silber

41

AuRere Vorsatzscheibe Standard

4.2

AuRere Vorsatzscheibe kratzfest

4.3

AuRere Vorsatzscheibe hitzebestandig

5.1

Innere Vorsatzscheibe fiir 3M™ Speedglas™Utility /
9000 F /9002 V/9002D/SL/100/10V

5.2

Innere Vorsatzscheibe
fir BM™ Speedglas™ 9000 XF / 9002 X

53

Innere Vorsatzscheibe fiir 3M™ Speedglas™Utility /
9000 F /9002 vV /9002D/SL/100/10V + 1 DIN

54

Innere Vorsatzscheibe fiir 3M™ Speedglas™Utility /
9000 F /9002 V/9002D/SL/100/10V + 2 DIN

Innere Vorsatzscheibe
fir 3BM™ Speedglas™ 9000 XF /9002 X + 1 DIN

Innere Vorsatzscheibe
fir 3SM™ Speedglas™ 9000 XF / 9002 X + 2 DIN

Kopfband mit Montageset

Montageset fiir Kopfband

Schweillband aus Frotte

o|lo|(v|lo]| u

Batterie

Befestigung fur VergréRerungslinse

121

Vergroferungslinse 1,0 Dioptrien

12.2

Vergroferungslinse 1,5 Dioptrien

12.3

Vergroferungslinse 2,0 Dioptrien

12.4

Vergroferungslinse 2,5 Dioptrien

12.5

Vergroferungslinse 3,0 Dioptrien

13

Kopfschutz 3M™ Speedglas™ 9002

14

Halsschutz aus Baumwolle

15

Ohr- und Halsschutz aus Leder, 3-teilig

Ersatzkassette 9002 V

Ersatzkassette 9002 X
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3M™ Speedglas™ 100 SchweiBmaske

Sach-Nummer

1 | Schweilband aus Frottee n353.5.7179
1 | Schweilband aus Leder n353.5.7181
1 | Schweilband, Vlies-Baumwolle n353.5.7183
2 | Ohr- und Halsschutz aus Leder (3 Teile) n353.5.7077
3 | Halsschutz aus TecaWeld** n353.5.6931
4 | Kopfhaube ,OMA* aus TecaWeld** n353.5.7079
5 [ Befestigung fur VergroRRerungslinse n353.5.6935
5.1| VergréRerungslinse 1,0 Dioptrien n353.5.7090
5.1| VergrofRerungslinse 1,5 Dioptrien n353.5.7091
5.1| Vergroferungslinse 2,0 Dioptrien n353.5.7092
5.1| VergroRerungslinse 2,5 Dioptrien n353.5.7093
5.1| VergréRerungslinse 3,0 Dioptrien n353.5.7094
6 | Batterie n353.5.7168
7 | Innere Vorsatzscheibe 42 x 91 mm n353.5.7162
7 | Innere Vorsatzscheibe +1 DIN n353.5.7165
7 | Innere Vorsatzscheibe +2 DIN n353.5.7166
8 | Neues Kopfband mit Montageset n353.5.7952
9 | Montageset fir Kopfband n353.5.7954
10 | Batteriehalter n353.5.6950
11 | 100V ADF*** DIN 3/8-12 n353.5.6916
13 | SchweiBmaske schwarz mit Kopfband n353.5.6920
13 | SchweiBmaske schwarz ohne Kopfband n353.5.6922
13 | SchweiBmaske Graphic Edition mit Kopfband g353.5.6906
14 | Frontabdeckung silber n353.5.6924
14 | Frontabdeckung schwarz n353.5.6926
15 | AuBere Vorsatzscheibe Standard 140x85 mm n353.5.6940
15 | AuRere Vorsatzscheibe extra kratzfest 140x85 mm n353.5.6942
15 | AuRere Vorsatzscheibe hitzebesténdig 140x85 mm n353.5.6944
To | oo eteniouns i Speedgas 100
17 | Peltor Arbeitsschutzhelm G3001 n353.8.0302

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar.
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweiffilter.
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n353.5.7736
n353.5.7737
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711
n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7721
n353.5.7723
n353.5.7740
n353.5.7741
n353.5.7742
n353.5.7745
n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751
n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.5.7754
n353.5.7735
n353.5.7732
n353.5.7724
n353.5.7730
n353.5.7726
n353.5.7729
n353.5.7727
n353.5.7728

n353.8.0309
n353.8.0302

Sach-Nummer m

3M™ Speedglas™ 9100 SchweiBmaske

Schweillband

Kopfschutz aus TecaWeld**, schwarz

Halsschutz aus TecaWeld**, schwarz

Kopfhaube ,OMA* aus TecaWeld**

VergroéRerungslinse 1,0 Dioptrien

Vergrofierungslinse 1,5 Dioptrien

Vergrofierungslinse 2,0 Dioptrien

VergroéRerungslinse 2,5 Dioptrien

Vergroferungslinse 3,0 Dioptrien

Batterie

9100V ADF**, DIN 5, 8, 9-13

9100X ADF**, DIN 5, 8, 9-13

9100XX ADF**, DIN 5, 8, 9-13

Schweillmaske mit Seitenfenster und Kopfband

Schweillmaske mit Seitenfenster ohne Kopfband

AuRere Vorsatzscheibe, standard

QlOo|w||N|N|N|ojlouojlou|lojla|jlra|dh|WwIN]|-~

AuRere Vorsatzscheibe, kratzfest

©

AuRere Vorsatzscheibe, hitzebesténdig

—_
o

9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm

—_
o

9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm

—_
o

9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm

—_
o

9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm

—_
o

9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm

—_
o

9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm

—_
o

9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm

—_
o

9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm

—_
o

9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm

—_
—_

Batteriehalter

N
N

Hitzeschild in Silber fur Frontabdeckung

—_
w

Seitenfenster, ohne Abbildung

—
N

Abdeckung fiir Seitenfenster

—_
(&)

Kopfband inkl. Montageset

—_
o

Montageset fur Kopfband

—_
~

Kopfband, Frontteil

—_
oo

Einstellband/Ratschensystem fir Kopfband

—_
©

Speedloop Befestigung fir Speedglas 9100
mit Arbeitsschutzhelm

20

Peltor Arbeitsschutzhelm G3001

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar.
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweilfilter.
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3M™ Speedglas™ 9100 FX SchweiBRmaske

1

Schweillband

2.1

Kopfschutz kurz

2.2

Kopfschutz lang

w

Halsschutz aus TecaWeld** schwarz

Kopfhaube ,OMA" aus TecaWeld**

Vergroferungslinse 1,0 Dioptrien

Vergrolerungslinse 1,5 Dioptrien

VergroéRerungslinse 2,0 Dioptrien

VergroéRerungslinse 2,5 Dioptrien

VergréRerungslinse 3,0 Dioptrien

Batterie

9100V ADF** DIN 5, 8, 9-13

9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13

9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13

FX-Sichtscheibe Standard

FX-Sichtscheibe beschlagfrei

AuRere Vorsatzscheibe standard

Clo|o||IN|N|[YN|lojlaojlaojloajlo|lo | s

AuRere Vorsatzscheibe kratzfest

©

AulRere Vorsatzscheibe hitzebestandig

10

9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm

10

9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm

10

9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm

10

9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm

10

9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm

10

9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm

10

9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm

10

9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm

10

9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm

11

Batteriehalter

12

FX Seitenfenster Abdeckung

13

Kopfband inkl. Montageset

14

Montageset fur Kopfband

15

Kopfband, Frontteil

16

Einstellband/Ratschensystem fiir Kopfband

17

Frontabdeckung

18

FX Maske ohne ADF*** mit Seitenf. mit Kopfband

18

FX Maske ohne ADF*** mit Seitenf. ohne Kopfband

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar.
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweiffilter.

Sach-Nummer

n353.5.7736
n353.5.7935
n353.5.7936
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711
n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7930
n353.5.7931
n353.5.7740
n353.5.7741
n353.5.7742
n353.5.7745
n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751
n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.5.7754
n353.5.7735
n353.5.7775
n353.5.7726
n353.5.7729
n353.5.7727
n353.5.7728
n353.5.7773
n353.5.7918
n353.5.7919
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Sach-Nummer

n353.5.7736
n353.5.7737
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711
n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7780
n353.5.7779
n353.5.7740
n353.5.7741
n353.5.7742
n353.5.7745
n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751
n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.5.7754
n353.5.7735
n353.5.7732
n353.5.7724
n353.5.7730
n353.5.7726
n353.5.7729
n353.5.7727
n353.5.7728
n353.5.7774
n353.5.7776
n353.5.7777
n353.5.7778

3M™ Speedglas™ 9100 Air
SchweiBmaske

Schweil3band

Kopfschutz aus TecaWeld** schwarz

Halsschutz aus TecaWeld** schwarz

Kopfhaube ,OMA* aus TecaWeld**

Vergrofierungslinse 1,0 Dioptrien

Vergrofierungslinse 1,5 Dioptrien

Vergrofierungslinse 2,0 Dioptrien

Vergrofierungslinse 2,5 Dioptrien

Vergrofierungslinse 3,0 Dioptrien

Batterie

9100V ADF** DIN 5, 8, 9-13

9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13

9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13

9100 Air Schweillmaske ohne ADF***

9100 Air Schweillmaske ohne alles

AuRere Vorsatzscheibe standard

ClOo|w|®|N|N|IN|[ojojlaojojo|jO|_]|W|IN]=-

AuRere Vorsatzscheibe kratzfest

©

AuRere Vorsatzscheibe hitzebestandig

10

9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm

10

9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm

10

9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm

10

9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm

10

9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm

10

9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm

10

9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm

10

9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm

10

9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm

11

Batteriehalter

12

Hitzeschild in silber fiir Frontabdeckung

13

Seitenfenster ohne Abbildung

14

Abdeckung fiir Seitenfenster

15

Kopfband inkl. Montageset

16

Montageset flir Kopfband

17

Kopfband, Frontteil

18

Einstellband/Ratschensystem fiir Kopfband

19

Aufbewahrungstasche

20

Adapter zum Anschluss alterer Luftschlauche ohne QRS

21

Luftkanal

22

Air Gesichtsabdichtung

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar.
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweilfilter.
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3M 3M™ Speedglas™ 9100 FX Air
SchweiBmaske

1 | Schweillband

2.1| Kopfschutz, kurz

2.2| Kopfschutz, lang

3 | Halsschutz aus TecaWeld**, schwarz

4 | Kopfhaube ,OMA* aus TecaWeld**

5 | Vergrolerungslinse 1,0 Dioptrien

5 | Vergrélerungslinse 1,5 Dioptrien

5 | Vergrélerungslinse 2,0 Dioptrien

5 | VergroRerungslinse 2,5 Dioptrien

5 | Vergrélerungslinse 3,0 Dioptrien

6 | Batterie

7 19100V ADF** DIN 5, 8, 9-13

7 |9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13

7 | 9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13

8 | FX-Sichtscheibe Standard

8 [ FX-Sichtscheibe beschlagfrei

9 | AuBere Vorsatzscheibe standard

9 | AuRere Vorsatzscheibe kratzfest

9 | AuRere Vorsatzscheibe hitzebestéandig
10 | 9100V innere Vorsatzscheibe 117x50 mm
10 | 9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm
10 | 9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm
10 | 9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm
10 | 9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm
10 | 9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm
10 | 9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm
10 | 9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm
10 | 9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm
11 | Batteriehalter
12 | FX Seitenfenster Abdeckung
13 | Kopfband inkl. Montageset
14 | Montageset fiir Kopfband
15 | Kopfband, Frontteil
16 | Einstellband/Ratschensystem flir Kopfband
17 | Frontabdeckung
18 | FX Maske ohne ADF*** mit Seitenfenster mit Kopfband
18 | FX Maske ohne ADF*** mit Seitenfenster ohne Kopfband
19 [ Aufbewahrungstasche
20 | Adapter zum Anschluss alterer Luftschlauche ohne QRS
21 19100 FX Luftkanal
22 | FX Air Gesichtsabdichtung
23 | Luftverteiler

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar.
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweiffilter.

Sach-Nummer

n353.5.7736
n353.5.7935
n353.5.7936
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711
n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7930
n353.5.7931
n353.5.7740
n353.5.7741
n353.5.7742
n353.5.7745
n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751
n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.5.7754
n353.5.7735
n353.5.7775
n353.5.7726
n353.5.7729
n353.5.7727
n353.5.7728
n353.5.7773
n353.5.7918
n353.5.7919
n353.5.7774
n353.5.7776
n353.5.7781
n353.5.7778
n353.5.7782
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Sach-Nummer

n353.5.7183
n353.5.6980
n353.5.7738
n353.5.6977
n353.5.7090
n353.5.7091

n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7711

n353.5.7712
n353.5.7713
n353.5.7930
n353.5.7931

n353.5.7740
n353.5.7741

n353.5.7742
n353.5.7745
n353.5.7749
n353.5.7750
n353.5.7746
n353.5.7751

n353.5.7752
n353.5.7747
n353.5.7753
n353.57754

n353.5.7735
n353.5.7775
n353.5.6975
n353.5.6974
n353.5.6955
n353.5.7728
n353.5.7773
n353.5.6976
n353.5.6973
n353.5.7776
n353.5.6970
n353.5.6972

3M™ Speedglas™ 9100 MP SchweifRmaske

Schweil3band aus Vlies-Baumwolle

Gehérschutzkapsel Peltor H31

Halsschutz aus Teca\Weld**

9100 MP Helmschaleniberzug

Vergrélerungslinse 1,0 Dioptrien

Vergrofierungslinse 1,5 Dioptrien

Vergrofierungslinse 2,0 Dioptrien

Vergrofierungslinse 2,5 Dioptrien

Vergroflerungslinse 3,0 Dioptrien

Batterie

9100V ADF** DIN 5, 8, 9-13

9100X ADF** DIN 5, 8, 9-13

9100XX ADF** DIN 5, 8, 9-13

FX-Sichtscheibe Standard

FX-Sichtscheibe beschlagfrei

AuRere Vorsatzscheibe standard

QlOo|o|w|N|N|[N|oO|ajlojO|ja|O|BR|WIN]|—~

AuRere Vorsatzscheibe kratzfest

©

AuRere Vorsatzscheibe,hitzebestandig

—_
o

9100V innere Vorsatzscheiben 117x50 mm

—_
o

9100V innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 50x117 mm

—_
o

9100V innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 50x117 mm

—_
o

9100X innere Vorsatzscheibe 117x61 mm

—_
o

9100X innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 61x117 mm

—_
o

9100X innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 61x117 mm

—_
o

9100XX innere Vorsatzscheibe 117x77 mm

—_
o

9100XX innere Vorsatzscheibe + 1 DIN 77x117 mm

—_
o

9100XX innere Vorsatzscheibe + 2 DIN 77x117 mm

—_
—_

Batteriehalter

—_
N

FX Seitenfenster Abdeckung

—_
w

AuRerer Halterahmen fir ADF***

—
N

Innerer Halterahmen fir Klarsichtschutzscheibe

—_
[@)]

9100 MP Schweilmaske, ohne ADF***

—_
(o]

Einstellband/Ratschensystem fur Kopfband

—_
~

Frontabdeckung

—_
(o]

9100 MP Schutzhelm inkl. Befestigungssatz

—_
©

9100 MP Flip up-Mechanismus

N
o

Adapter zum Anschluss alterer Luftschlauche ohne QRS

N
—_

Gesichtsabdichtung

N
N

9100 MP Befestigungsset

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und 25 % Kevlar.

*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweif¥filter.
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m 3M™ Adflo™ System

—_

Adapter zum Anschluss alterer Luftschlauche ohne QRS

Adapter zum Anschluss von QRS Luftschlauchen an

2 9000 Schweilmasken
3 | 9100 Aufbewahrungstasche
4 | Akku-Ladegerat fur Li-lon Batterie
5 | 6-fach Akku-Ladestation fir NiMh-Batterien
6 | Luftschlauch, leichte Ausfiihrung, kein QRS
6 Luftschlauch, schwere Gummi-Ausfiihrung, kein QRS
6 | Luftschlauch mit Gerduschdampfer, kein QRS
6 | Luftschlauch, leichte Ausflhrung, +25 cm, kein QRS
6 | Luftschlauch, doppelte Lange, kein QRS
6 | Luftschlauch, leichte Ausf., dreifach Lange, kein QRS
6 Luftschlauch, selbstjustierend 52,5 bis 85 cm mit QRS
6 | Luftschlauch, schwere Gummi-Ausfuhrung, mit QRS
7 | Schlauchiberzug hitzebestandig
8 | Dichtringe fur Nicht-QRS Luftschlauche, ohne Abbildung
9 | Ledergurtel

10 Gurtel, vorderer Teil

11 Gurtel-Schnellverschluss, ohne Abbildung

12 | Hosentragergurt

13 | Aufbewahrungstasche

14 | Funkensperre

15 | Vorfilter

16 | Partikelfilter THP

17 | Geruchsfilter

18 | Geruchsfilter-Matte

19.1 | Gasfilter A1B1E1

19.2 | Gasfilter A2

20 | Gasfilter-Aufrustsatz A1B1E1 Filter u.Hochleistungsakku

21 Li-lon Standard-Akku

22 | Li-lon Hochleistungs-Akku

23 | Luftmengenmesser

24 | Filterdeckel mit Funkenschutz

Akku-Ladegerat fur NiMh-Batterie

NiMh-Standard-Akku

NiMh-Hochleistungs-Akku

Sach-Nummer

n353.5.7776

n353.5.7949

n353.5.7774
n353.5.7488
n353.5.7445
n353.5.7435
n353.5.7437
n353.5.7945
n353.5.7946
n353.5.7947
n353.5.7948
n353.5.7940
n353.5.7941
n353.5.7942
n353.5.7428
n353.5.7438
n353.5.7439
n353.5.7448
n353.5.7447
n353.5.7444
n353.5.7425
n353.5.7422
n353.5.7420
n353.5.7423
n353.5.7446
n353.5.7421
n353.5.7418
n353.5.7442
n353.5.7486
n353.5.7487
n353.5.7443
n353.5.7424
n353.5.7430
n353.5.7441
n353.5.7440
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Sach-Nummer

n353.8.0015
n353.8.0016
n353.5.7940
n353.5.7941
n353.5.7942
n353.8.0017
n353.8.0018

n353.5.7905

n353.5.7903
n353.8.0025
n353.8.0026
n353.8.0027
n353.8.0028

n353.8.0029

n353.8.0030
n353.8.0031

n353.8.0032

3M™ Versaflo™ Druckluftregler

Ersatzfilter V-500E

Stecknippel CEJN 1/4“Aullengewinde

Luftschlauch, selbstjustierend 52,5 bis 85 cm mit QRS

Luftschlauch, schwere Gummi-Ausfiihrung, mit QRS

Schlauchlberzug hitzebestandig

Gurtel fir V-500E Druckluftregler

||l |lW]IWIDN

*V-500E Druckluftregler kpl. mit Gurtel, ohne Stecknippel

Aircare Druckluftaufbereitungsstation
Wandmontage, inkl. Befestigungsmaterial

Aircare Druckluftaufbereitungsstation freistehend

ErsatZfilterset fur Aircare Druckluftaufbereitungsstation

Manometer fiir Aircare Druckluftaufbereitungsstation

Druckluftschlauch 10 m Stand., beidseitig 3/8“ AulRengew.

Druckluftschlauch 30 m Stand., beidseitig 3/8“ AulRengew.

Druckluftschlauch 10 m antistatisch und hitzebestandig,
beidseitig 3/8“ AuRengewinde

14

2-fach-Kupplung 3/8“ Innengewinde

15

Kupplung- und Stecknippelsatz CEJN 342, 3/8“ Innengew.

16

Druckluftschlauch-Verbindungsstiick zum Verbinden
zweier Schlauche, 3/8% Innengewinde

System- und Anschlussiibersicht

* Beim Einsatz mit Versaflo™ Klarsichtvisieren der Serie M miissen
Luftschldauche der BT-Serie verwendet werden.

** Einfachkupplung im Lieferumfang ACU-01 und ACU-02 enthalten.
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Versaflo™ Klarsichtvisiere der Serie M

Einstellband/Ratschensystem fiir Kopfband

Luftschlauch mit Gerauschdampfer, kein QRS

Luftschlauch, selbstjustierend 52,5 bis 85 cm mit QRS

Luftschlauch, schwere Gummi-Ausfihrung, mit QRS

PU Leichtschlauch GroRRe S 73,5 cm mit QRS

PU Leichtschlauch GroRe L 96,5 cm mit QRS

N INININININ| -~

BT-30 langenverstellbarer Luftschlauch, dehnbar,
Lange: von 51,5 bis 116,5 cm, mit QRS

BT-40 Gummischlauch fir starke Beanspruchung,
Lange 91,5 cm mit QRS

Schlauchlberzug, hitzebestandig

Luftstromregler fir M-107

Kopfband fur M-107

Stirnabdichtung Visier far M-107

Luftstromregler fur M-307

Kopfhalterung M-307

Stirnabdichtung fir M-307

QlO||N|OoO|lO|~]|W] N

Visierhalteknopfe blau fur M-Serie

Visierrahmen flr M-Serie inkl. Befestigung

Visierdichtung fir M-Serie

Ersatzvisier fir M-Serie Polycarbonat klar

Visierschutzfolie fiir M-Serie

Gesichtsabdeckung fur M-Serie, schwer entflammbar

GroRenregulierendes Komfortpad

M957/L115 SchweilRband fir M-Serie

M958/L112 Kinnriemen M-Serie

Befestigungssatz fur Visierrahmen, fur M-Serie

Flammschutzabdeckung orange-schwarz fiir M-Serie

Kopf-, Hals- und Schulterabdeckung, weil} aul3en
fur M100 und M300-Serie

Gehorschutzkapsel Peltro H31

Sach-Nummer

n353.5.7728
n353.5.7945
n353.5.7940
n353.5.7941
n353.8.0101
n353.8.0102

n353.8.0103

n353.8.0104

n353.5.7942
n353.8.0105
n353.8.0106
n353.8.0107
n353.8.0108
n353.8.0109
n353.8.0110
n353.8.0111
n353.8.0112
n353.8.0113
n353.8.0114
n353.8.0115
n353.8.0116
n353.8.0117
n353.8.0118
n353.8.0119
n353.8.0120
n353.8.0121

n353.8.0122
n353.5.6980
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Sach-Nummer

n353.5.7179
n353.5.7181
n353.5.7183
n353.5.7077
n353.5.7738
n353.5.7079
n353.5.7090
n353.5.7091
n353.5.7092
n353.5.7093
n353.5.7094
n353.5.7168
n353.5.7162
n353.5.7665
n353.8.0200
n353.5.7952
n353.5.7954
n353.5.7159
n353.5.7157
n353.5.6950

n353.8.0516
n353.5.7077
6 n353.5.7168
n353.5.7162
n353.8.0514

15

2.26

3M™ SL AutomatikschweiBmaske

Schweil3band aus Frottee

Schweil3band aus Leder

Schweil3band Vlies-Baumwolle

Ohr- und Halsschutz aus Leder 3 Teile

Halsschutz aus TecaWeld**

Kopfhaube ,OMA* aus TecaWeld**

Vergroferungslinse 1,0 Dioptrien

Vergrolerungslinse 1,5 Dioptrien

Vergréflerungslinse 2,0 Dioptrien

Vergrélerungslinse 2,5 Dioptrien

VergréRerungslinse 3,0 Dioptrien

Batterie

Innere Vorsatzscheibe 42 x 91 mm

O|IN|oOo|jlajlajlajla|la]|A|OIN|=]=~]|~

SL ADF*** DIN 3/8-12

©

SL Schweifimaske ohne Kopfband

-
o

Neues Komfortband mit Montageset

—_—
—_

Montage-Set fur Kopfband

N
N

AuRere Vorsatzscheibe, Standard

N
w

AuRere Vorsatzscheibe, extra kratzfest

-_—
o

Batteriehalter

3M™ Speedglas™ 10 V AutomatikschweiBmaske

Schweil3band

Ohr- und Halsschutz aus Leder 3 Teile

Batterie

Innere Vorsatzscheibe 42 x 91 mm

NN~

AuRere Vorsatzscheibe

** TecaWeld = Spezialgewebe aus 75 % Baumwolle und
25 % Kevlar.
*** ADF = Auto Darkening Filter = Automatikschweil¥filter.
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Sach-Nummer 2

optrel weldcap

Leichtgewichtiger, komfortabler Schweilterblendschutz aus
zahem Kunststoff und flammhemmendem Textil mit groflem
Sichtfeld und automatischem Abdunklungsfilter von Schutz-
stufe DIN 9 - 12; einstellbar mit Regulierknopf. Schleifmodus-
Betrieb Schutzstufe DIN 3 und Batteriewarnungs-LED.

e 2 Stk. Batterien
Ein-/Ausschalten nicht notwendig, Lebensdauer 1.000 Std.

e Weitwinkelerfassungs-Sensor

e Einsatztemperatur - 10 °C bis + 60 °C
Aufbewahrungstemperatur - 20°C bis + 80 °C

e Gesamtgewicht ca. 400 g

Einsatzbereich

Alle Lichtbogen-Schweildverfahren und Gasschweil3en.
Nicht geeignet fiir Laserschweif3en.

Schaltzeit

Hell zu dunkel bei Raumtemperatur 0,16 ms
Hell zu dunkel bei 55 °C / 1131 °C 0,110 ms
Dunkel zu hell 0,3s
Augenschutz

Max. UV- und IR-Schutz bei jeder Schutzstufeneinstellung,
Schutzstufen im aktiven Zustand = Schutzstufe DIN 9-12
Schutzstufe im nicht aktiven Zustand = Schutzstufe DIN 3

Sichtfeld

Blickwinkel nach unten + 37°
Blickwinkel seitlich + 25°
Blickwinkel nach oben +13°

Formbestandigkeit

Schweillmaske bis 180 °C

Vorsatzscheibe bis 135 °C

Klassifikation EN 379 Klassifikation EN 175

Optische Klasse = B

Streulicht = 120m/s Widerstandsfahigkeit

Homogenitat =

Blickwinkelabhangigkeit =2 n353.9.0070

_ 2.27
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dark blue

cosmic green snow white titan

medium blue

shiny ruby schwarz unlackiert

2.28

Sach-Nummer

dark blue
n353.9.0010

cosmic green
n353.9.0011

snow white
n353.9.0012

titan
n353.9.0013

shiny ruby
n353.9.0009

medium blue
n353.9.0008

schwarz unl.
n353.9.0007

dark blue
n353.9.0019

cosmic green
n353.9.0020

snow white
n353.9.0021

titan
n353.9.0015

shiny ruby
n353.9.0016

medium blue
n353.9.0017

schwarz unl.
n353.9.0018

optrel e680

Optimal fur SchweilRer mit wechselnden Anwendungsbeduirf-
nissen, fur unterschiedlichste SchweilRverfahren und Strom-

starken.

Schutzstufe
Empfindlichkeitsregulierung
Schleifmodus
Uberkopfschweien
Offnungsverzogerung
Farbechter Filter
KassettengréfRe/Sichtfeld
Klassifizierung gemal EN175
Schaltzeit von hell zu dunkel

Schaltzeit von dunkel zu hell
Energieversorgung

Gesamtgewicht

optrel e670

2 Bereiche: 4/5-9 und 4/9-13
Ja

Ja, Schutzstufe 4

Ja

Ja

Ja

90 x 110 x 7 mm/50 x 100 mm
B 120 m/s Beschussfestigkeit

0,180 ms bei Raumtemperatur
0,120 ms bei 55°C

Langsam: 0,35-0,6 s

Schnell: 0,1 -0,35s
Solarzellen und Batterien, kein
Ein- u. Ausschalten notwendig

490 g

Eine einzigartige Sensortechnologie lasst die Blendschutz-
kassette die Schutzstufe automatisch entsprechend dem
Schweillprozess wahlen. Mittels Feineinstellung kann der
Schweiler die automatisch gewahlte Schutzstufe seiner
personlichen Augenlichtempfindlichkeit anpassen.

Schutzstufe

Empfindlichkeitsregulierung
Schleifmodus
Uberkopfschweien
Offnungsverzogerung
Farbechter Filter
KassettengréfRe/Sichtfeld
Klassifizierung gemal EN 175
Schaltzeit von hell zu dunkel

Schaltzeit von dunkel zu hell
Energieversorgung

Gesamtgewicht

4/9 < 13 automatische
Schutzstufenerkennung

Ja

Ja, Schutzstufe 4

Ja

Ja

Ja

90 x 110 x 7 mm/50 x 100 mm
B 120 m/s Beschussfestigkeit

0,180 ms bei Raumtemperatur
0,120 ms bei 55°C

Langsam: 0,35-0,6 s
Schnell: 0,1 -0,35s
Solarzellen und Batterien, kein
Ein- u. Ausschalten notwendig

490 g
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optrel e650

Zusatzlich zu der stufenlos einstellbaren 9-13 Funktion bietet
der Helm eine ebenso stufenlos wahlbare Empfindlichkeitsre-
gelung und eine Offnungsverzégerungsfunktion. Alle Funktio-
nen sind von auflen wahl- und einstellbar.

Schutzstufe 4/9-13
Empfindlichkeitsregulierung Ja

Schleifmodus Ja, Schutzstufe 4
Uberkopfschweilen Ja

Offnungsverzdgerung Ja

KassettengroRe/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm /50 x 100 mm

Klassifizierung gemafl EN 175
Schaltzeit von hell zu dunkel

B 120 m/s Beschussfestigkeit

0,180 ms bei Raumtemperatur
0,120 ms bei 55°C

Langsam: 0,35-0,6 s
Schnell: 0,1 -0,35s

Solarzellen und Batterien, kein
Ein- u. Ausschalten notwendig

490 g

Schaltzeit von dunkel zu hell
Energieversorgung

Gesamtgewicht

optrel expert-Linie - €650, €670, €680
Ersatzteile und Zubehor

Ersatzkassette e650

Ersatzkassette e670

Ersatzkassette e680

Vorsatzscheibe

Kopfband

Stirnschweil3band

Dioptrien 1.00

Dioptrien 1.50

Dioptrien 2.00

Dioptrien 2.50

Innere Schutzscheibe

Innere Schutzscheibe, blau + 1 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, hellgriin + 1.5 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, dunkelgriin + 2.0 Schutzstufe

Sach-Nummer

dark blue
n353.9.0022

snow white
n353.9.0023

titan
n353.9.0024

cosmic green
n353.9.0025

shiny ruby
n353.9.0030

medium blue
n353.9.0031

schwarz unl.

n353.9.0032 cosmic green

n353.9.0060
n353.9.0062
n353.9.0064
n353.5.7280
n353.5.7240
n353.5.7241
n353.9.0160
n353.9.0161
n353.9.0162
n353.9.0163
n353.5.7278
n353.9.0165
n353.9.0166
n353.9.0167

shiny ruby

dark blue

snow white titan

medium blue

schwarz unlackiert
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2 Sach-Nummer

optrel OSC - Optrel Solarmatic Comfort

Die einfache und geniale Form des OSC in Kombination mit
der von auBen stufenlos verstellbaren Schutzstufenregelung
der DIN 9-13 Kassette bietet einen sehr hohen Schutz und

Komfort.

Schutzstufe 4/9-13
Empfindlichkeitsregulierung Nein

Schleifmodus Nein
KassettengrofRe/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm /38 x 98 mm

Klassifizierung gemafl EN175 S 45 m/s Beschussfestigkeit

Schaltzeit von hell zu dunkel 0,4 ms bei Raumtemperatur
0,1 ms bei 55 °C

Schaltzeit von dunkel zu hell Langsam: 0,35-0,6 s
Schrnell: 0,1 -0,35s

Energieversorgung Solarzellen, kein Batterie-
wechsel nétig, kein Ein- u.
Ausschalten notwendig

Gesamtgewicht 490 g

n353.5.7210 optrel OSC

optrel OSC Ersatzteile und Zubehor

n353.5.7242 Ersatzkassette
n353.5.7271 Dioptrien 1.00
n353.5.7272 Dioptrien 1.50
n353.5.7273 Dioptrien 2.00

n353.5.7274 Dioptrien 2.50
n353.9.0150 Innere Schutzscheibe, blau + 1 Schutzstufe

n353.9.0151 Innere Schutzscheibe, hellgriin + 1.5 Schutzstufe

n353.9.0152 Innere Schutzscheibe, dunkelgriin + 2.0 Schutzstufe
n353.5.7240 Kopfband

n353.5.7241  StirnschweilRband
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optrel p550

Der optrel p550 aus der pro-Linie ist optimal fiir Schweiler, de-
ren Aufgabenbereich nicht ganz so breit und intensiv ist, die
jedoch auf die Sicherheit und die Effizienz eines qualitativ hoch-
wertigen, aktiven Schweillhelmes nicht verzichten mdchten.

Schutzstufe 4/9-13
Empfindlichkeitsregulierung  Ja

Schleifmodus Nein

KassettengroRe/Sichtfeld 90 x 110 x 7 mm /50 x 100 mm

Klassifizierung gemafl EN175 B 120 m/s Beschussfestigkeit

Schaltzeit von hell zu dunkel 0,220 ms bei Raumtemperatur
0,165 ms bei 55 °C

Schaltzeit von dunkel zu hell 0,25 - 0,7 s stufenlos wéahlbar

Energieversorgung Solarzellen und Batterien, kein
Ein- u. Ausschalten notwendig

Gesamtgewicht mit/ohne 520 g/495 g

Seitenteile

optrel p550 Ersatzteile und Zubehor

Vorsatzscheibe

Dioptrien 1.00

Dioptrien 1.50

Dioptrien 2.00

Dioptrien 2.50

Innere Schutzscheibe

Innere Schutzscheibe, blau + 1 Schutzstufe
Innere Schutzscheibe, hellgrin + 1.5 Schutzstufen
Innere Schutzscheibe, dunkelgriin + 2.0 Schutzstufen
Kopfband

StirnschweilRband

Ersatzkassette p550

Ersatzhelmschale p550

Sach-Nummer

schwarz-griin
n353.9.0040

schwarz unl.
n353.9.0042

schwarz-weil3
n353.9.0048

weil3-schwarz
n353.9.0050

n353.9.0177
n353.9.0160
n353.9.0161

n353.9.0162
n353.9.0163
n353.5.7278
n353.9.0165
n353.9.0166
n353.9.0167
n353.5.7240
n353.5.7241

n353.9.0176
n353.9.0181

schwarz-grin

schwarz unlackiert

schwarz-weifl}

weil3-schwarz
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2 Sach-Nummer

optrel e3000 Geblase-Atemschutz
kombiniert mit e650/e670/e680 dark blue

Das neue Frischluftsystem 3000 bietet Ihnen in Kombination
mit der e600 expert-Serie zusatzliche Vorteile und héchsten
Komfort.

« 3-stufig regulierbarer Luftstrom von 150 - 250 nl/min
« Kuhleffekt auch bei extremsten Bedingungen

« konstanter Luftstrom durch sensorgesteuerte Elektronik

« stufenlos regulierbare Luftverteilung zwischen Stirn und
Atembereich

* hochste Atemschutzklassifizierung TH3P nach EN12941

Technische Daten

Schutzfaktor Schutzstufe TH3 EN 12941

Luftfluss Stufe Level 1: min 150 nl/min*
Level 2: min 200 nl/min*
Level 3: min 250 nl/min*

*alle Stufen getestet und kalibriert bei
Standard-Konditionen: 20 °C bei 0 m

Batterie/Akku Li-ion 14,8 V /2,5 Ah / 37 Wh

Gewicht 1560 g inkl. Filter, Gurt und Batterie
Filter-Typ TH3P R SL Filter fiir TH3P System (EU)
Normen EN 12941:1998 TH3

Benannte Stelle CE1024

Lieferumfang Geblaseeinheit mit Schlauch, Schutzhiille,

Filtereinheiten, Standard-Akku, Gurt,
Ladegerat, Koffer

n353.9.0300 optrel e3000 + €650
n353.9.0302 optrel 3000 + €670
n353.9.0304 optrel e3000 + €680

optrel e3000 Ersatzteile und Zubehor

n353.9.0310 Geblaseatemschutzgerat
n353.9.0311 TH3P Master Filter

n353.9.0312 Vorfilter
n353.9.0313 Funkenschutzgitter

n353.9.0314 Stoffschutz schwarz

n353.9.0315 Batterie Standard
n353.9.0316 Batterie Longlife
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Sach-Nummer 2
BestVisCon - selbstverdunkelnder
Kopfschutzhelm DIN 4/9-13
Der Kopfschutzhelm Best VisCon ist mit einem automatisch
abdunkelnden Filter ausgertistet, der flir das MIG/MAG- und
Elektrodenschweifl3en sowie fur das WIG-Schweif3en geeignet ist.
Der Schweifischutzhelm ist stufenlos regelbar von 9 - 13 DIN.
Uber eine integrierte Solarzelle wird die Hell-Dunkel-Funktion
geschaltet. Sobald der Lichtbogen steht, schaltet sich der
Helm in einer Reaktionszeit von nur 1/10000 sec. automatisch
ein. Der Filter wird erst wieder hell, wenn der Schweiflvorgang
beendet ist.
Technische Daten
Filterabmessung 110 x 90 x 8 mtr.
Sichtfeld 96 x 42 mm
Schutzstufe 4/9 - 13 DIN
UV/IR Schutz bis 13 DIN
WIG-tauglich ab 10 A
Umschaltdauer hell— dunkel 1/10000 sec. bei Raumtemp.
Umschaltdauer dunkel— hell stufenlos einstellbar
0,1-0,9 sec.
Empfindlichkeit stufenlos einstellbar
Stromversorgung Solarzellen
Gewicht 495 gr.
Geeignet fir folgende
SchweilRverfahren Elektroden
MIG/MAG
WIG ab 10 A
Zulassungen EN175S n353.5.7610
CE 379
Ersatzteile
1. Innere Vorsatzscheibe n353.5.7521
2. AuRere Vorsatzscheibe n353.5.7525
3. Schweillband n353.5.7625
4. Kopfband n353.5.7620
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2 Sach-Nummer

autodark® 760

Schweillschutzschirm mit gréBtem Sichtfeld und
héchster optischer Qualitat

Der KEMPER autodark 760 vereint hochstmdgliche Sicherheit,
ein besonders groRRes Sichtfeld und vielfaltige Einstellmoglich-
keiten zu einem einzigartigen Schweiflterschutzschirm. Die ex-
terne Bedienung aller Funktionen und héchster Tragekomfort
machen ihn unverzichtbar fiir den professionellen Einsatz beim
Schweillen und Schleifen. Das breite Anwendungsspektrum
zeichnet ihn ebenso aus wie die einwandfreie Funktion selbst
beim WIG-Schweiflen mit niedriger Leistung.

Nutzen

» Hochste Sicherheit durch maximales Sichtfeld

» Grolerer Anwendungsbereich durch breites Schutz-
stufenspektrum

» Zeitgewinn durch Schleifmodus, da Absetzen oder
Hochklappen entfallt

» Hochste Sicherheit und Komfort durch einstellbare
Aufhellverzégerung

» Zuverlassiger Schutz durch regelbare Empfindlichkeit
des Schaltzeitpunktes

Technische Daten

Sichtfeld 96 x 68,5 mm
Optische Qualitat 1/1/1/1

Dunkle Schutzstufe 6-8 /9-13
Hellstufe Schutzstufe 4
UV/IR Schutz Schutzstufe 16
Schaltzeit 0,15 ms (21°C)
Aufhellverzdégerung 0,17-10s
Empfindlichkeit einstellbar
Schleifmodus ja

Sensoren 3
Stromversorgung Solarzelle, 2 Batterien

Anwendungsbereich

» Lichtbogenhandschweil3en
» MIG/MAG-Schweilien

» WIG-Schweilten <5 A

» Micro-Plasma-Schweil3en
» Schleifen

n353.5.7550 autodark® 760
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Sach-Nummer

autodark® 560 i / 560 x

Technische Daten 560 i | 560 x
Sichtfeld 96 x 42 mm
Optische Qualitat 1/2/1/3

Dunkle Schutzstufe 9-13

Hellstufe Schutzstufe 4
UV/IR Schutz Schutzstufe 15/16
Schaltzeit 0,4 ms (21°C)

Aufhellverzégerung 0,2-0,8s

Empfindlichkeit einstellbar

Schleifmodus nein

Sensoren 2

Stromversorgung Solarzelle, kein Batteriewechsel

Bedienung 560 i 560 x

Schutzstufenwahl intern extern

Aufhellverzégerung intern intern

Empfindlichkeit intern intern

Schleifmodus intern intern

autodark® 560 i n353.5.7546
autodark® 560 x n353.5.7547
autodark® 660 i / 660 x

Technische Daten 660 i | 660 x

Sichtfeld 96 x 46,5 mm

Optische Qualitat 1/1/1/2

Dunkle Schutzstufe  Schutzstufe 9-13| Schutzstufe 6-8/9-13

Hellstufe Schutzstufe 4

UV/IR Schutz Schutzstufe 16

Schaltzeit 0,15 ms (21°C)

Aufhellverzégerung 0,2-0,8s

Empfindlichkeit einstellbar

Schleifmodus nein | ja

Sensoren 2

Stromversorgung Solarzelle, kein Batteriewechsel

Bedienung 660 i 660 x

Schutzstufenwahl intern extern

Aufhellverzégerung intern extern

Empfindlichkeit intern extern

Schleifmodus intern extern

autodark® 660 i n353.5.7548
autodark® 660 x n353.5.7549
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Anwendungsubersicht - Atemschutzmasken

Anwendung/Tatigkeit Filterklassen
Betonstaub, Mauerwerk und Beton P1
Rost, Eisen, Spachtelmassen/Filler P1
Zement, Holz, Stahl P2
Schleifen
Schneiden Farben, Lacken, Rostschutzanstrichen P2
Bohren von:
Quarzgestein P2
Anti-Fouling-Lacken P3
un- und hochlegierte Stahle P3
Kihlschmierstoffnebel P2
Baustahl, Zink P2
Schweif3en von: Loten P2
Edelstahl oder Thorium-Elektrode P3
Spritzen von: Pflanzenschutzmitteln und -wassrige Lésungen P2
Verarbeiten von Glas- und Mineralfasern P2
Arbeiten mit Asbest P3
Umgang mit Dieselmotoren Dieselruf3, Rauche P3
Reinigung Staub z.B. beim Kehren P1
Kraftwerksarbeiten z.B. Filterwechsel P3
Pollen P1
Allergien gegen:
Mehlstaub, Pilzsporen P2
Schimmel, Pilzsporen P2

Umgang mit biologischen Arbeitsstoffen

z.B. bei Kompostierung, Millsortierung 2EIREE N SIS i
Viren, Bakterien Risikogruppe 3 P3

P1= bis zum 4-fachen des Grenzwertes

P2 = bis zum 10-fachen des Grenzwertes

P3 = bis zum 30-fachen des Grenzwertes

Die oben angegebenen Schutzstufen und Filterklassen sind Empfehlungen, basierend auf der BGR 190.

Es obliegt dem Anwender, vor Einsatz eines Atemschutzgerates genau zu priifen, ob die eingesetzten Atemschutz-
masken den Anforderungen beziiglich Gefahrstoff und Konzentration entsprechen.

Bitte beachten Sie die Hinweise in den Gebrauchsanleitungen der jeweiligen Atemschutzmasken.
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Sach-Nummer 2
Atemschutzmaske
mit Ausatmungsventil, gegen lungengangigen Feinstaub bis
zum 10-Fachen des Grenzwertes. Filterklasse EN 149:2001
FFP1 mit Ventil n354.0.0616
FFP2 mit Ventil n354.0.0607
FFP3 mit Ventil n354.0.0615

Atemschutz-Halbmasken-Set

Das neue Atemschutz-Masken-Set 6223 M bietet lhnen eine
komplette Lésung zum Schutz vor Gefahren durch Schadstoffe
in Gasen, Dampfen und Partikeln. Es bietet lhnen einen siche-
ren Schutz bei jedem Einsatz und ist schnell einsatzbereit, da

das Set alle wichtigen Komponenten fiir den Atemschutz ent-
halt. n353.5.7830

Lieferumfang

1 x Halbmaske GroRe M

2 x Gas- und Kombinationsfilter A2
4 x Partikel-Einlegefilter P3R

2 x Filterdeckel

Ersatzteile

A1 Filter gegen organische Gase und Dampfe n353.5.7832

A2 Filter gegen organische Gase und Dampfe n353.5.7833

K1 Filter gegen Ammoniak n353.5.7834

P1R Partikel-Einlegefilter gegen feste und flissige Partikel n353.5.7836
R Partikel-Einlegefilter gegen feste und fliissige Partikel n353.5.7837

P3R Partikel-Einlegefilter gegen feste und flissige Partikel n353.5.7838

ABEK1 Filter gegen organische, anorganische und saure Gase n353.5.7840
und Dampfe sowie Ammoniak

Filterdeckel n353.5.7842
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2 Sach-Nummer

Werftschutzschild
ohne Glaser

Handschutzschild aus schwarzem Diamantfiber,
n353.5.0200 fir die Glasgrofie 90 x 110 mm.

Handschutzschild
ohne Glaser

aus eingespritztem Polypropylen,
n353.5.0218 fir die GlasgroRe 90 x 110 mm.

Handschutzschild, verstarkt
ohne Glaser

Handschutzschild aus schwarzem Diamantfiber,
verstarkt mit einem Blechsteg, fur die Glasgrofie 90 x 110 mm.

n353.5.0201 DIN/GS- und CE-gepruft.

Handschutzschild, Glasfiber
ohne Glaser

Besonders stabiles Handschutzschild aus Glasfiber, gekropft,
mit geschraubtem Griff, flr die Glasgrofie 90 x 110 mm.
n353.5.0206 DIN/GS- und CE-geprift.

Freisicht-Schutzschild, Diamantfiber
ohne Glaser

Handschutzschild aus schwarzem Diamantfiber mit Freisicht-
schlitz in der Grofte 40 x 110, mit isolierter Blechmechanik,
fur die Glasgrofe 90 x 110 mm.

n353.5.0203 DIN/GS- und CE-gepruft.

Freisicht - Schutzschild, Glasfiber
ohne Glaser

Besonders stabiles Handschutzschild aus Glasfiber, mit
isolierter Blechmechanik und Freisichtschlitz in
GrolRe 40 x 110 mm, fur die Glasgrofie 90 x 110 mm.

n353.5.0204 DPIN/GS-und CE-gepriift.
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Sach-Nummer 2
Kopfschutzhelm schwarz
ohne Glaser
Sehr leichter Kopfschutzhelm aus bruchsicherem Polyathylen,
mit stufenlos verstellbarem Kopfband,
fir die GlasgréRRe 90 x 110 mm. n353.5.0212
Ersatzkopfband n353.5.0261
Kopfschutzhelm schwarz
ohne Glaser
Kopfschutzhelm in stabiler, solider Glasfiberausfiihrung,
mit bequemem und leicht verstellbarem Kopfband,
fur die GlasgroRe 90 x 110 mm. n353.5.0213
mit Kinnautomatik, Glasgrofe 51 x 108 mm n353.5.0210
Ersatzkopfband n353.5.0265
Kopfschutzhelm Eurotiger
ohne Glaser
Kopfschutzhelm in leichter, stabiler Kunststoff-Ausfiihrung, mit
komfortablem Kopfband, firr die GlasgrofRe 90 x 110 mm.
Ausflihrung blau n353.5.0215
Ausflihrung silber, alubeschichtet n353.5.0216
Ersatzkopfband n353.5.0264

Kopfschutzhelm Mars 2
ohne Glaser

Kopfschutzhelm in leichter, wasserabstof3ender Vulkanfiber-
ausfihrung, mit komfortablem Kopfband, mit aufklappbarem n353.5.0207
Glashalter fur die Glasgréf3e 90 x 110 mm.

Ersatzkopfband n353.5.0268

Kopfschutzhelm Prota Shell
ohne Glaser

vollisoliert, mit verstellbarem Kopfband und festem Glashalter,

Glasgréfe 90 x 110 mm n353.5.1705

Ersatzkopfband n353.5.1715
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n353.5.0217

n353.5.0211

n354.0.0405
n353.5.7079

n353.5.0283
n353.5.0284
n353.5.0285
n353.5.0286
n353.5.0287
n353.5.0259

n353.5.0199
n353.5.0272

n353.5.0279

n353.5.1710

n353.5.1702
n353.5.1712

n353.5.1703
n353.5.1713
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Lederhaube Sahara

Aus weichem Leder, hinten offen, stufenlos verstellbares
Kopfband mit hochklappbarem Glasrahmen,
Glasgrofe 90 x 110 mm.

Lederhaube

Aus weichem Leder, hinten geschlossen, mit hochklapp-
barem Glasrahmen, Glasgrofie 90 x 110 mm.

Kopf-, Nacken- und Halsschutz

Zum Tragen unter dem Kopfschutzhelm, mit Klettverschluss.
Besonders geeignet fiir UberkopfschweilRarbeiten.

Weldas orange, feuerresistent
Speedglas OMA

SchweiR-Einsatzbander

Vollleder

Kunststoff

Moosgummi

Schaumstoff

Frottee

Baumwolle mit Luftpolster

Gesichtsschutzschild Visiorama

aufklappbares Schild aus Polycarbonat oder Acetat klar

Ersatzglas 345 x 200 mm

Gesichtsschutzschild Pro Visor

mit Ratschenkopfband, nach DIN- und EN-Normen zugelassen

Ersatzglas

Gesichtsschutzschild Perfo Nova

Wahlweise mit griner oder transparenter 21 cm langer
Schutzscheibe, lange Polycarbonatscheibe mit Antibeschlag.

Gesichtsschutzschild, transparent
Ersatzglas

Gesichtsschutzschild, griin
Ersatzglas
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Ubersicht fiir die Verwendung von Schutzglidsern

Schutzstufe Verwendung

1,7 DIN fur Schweillerhelfer, gegen UV-Strahlungen und helles Licht
2 DIN leichte Brenn- und Schneidarbeiten

2,5DIN leichte Brenn- und Schneidarbeiten

3 DIN Flammentrosten, Brennschneiden, Leichtmetallschwei3en
4 DIN Schweil’en und Hartléten bis 70 Itr. Acetylenverbrauch/Std.

Brennschneiden bis 900 Itr. Sauerstoffverbrauch/Std.
Stahl- und Graugussschweillen
Leichtmetallschweil3en

5 DIN SchweilRen und Hartléten mit 70 bis 200 Itr. Acetylenverbrauch/Std.
Brennschneiden mit 900 bis 2.000 Itr. Sauerstoffverbrauch/Std.

6 DIN Schweillen und Hartléten mit 200 bis 800 Itr. Acetylenverbrauch/Std.
Brennschneiden mit 2.000 bis 4.000 Itr. Sauerstoffverbrauch/Std.
7 DIN SchweilRen und Hartléten mit mehr als 800 Itr. Acetylenverbrauch/Std.,
Brennschneiden und Flammen mit 4.000 bis 8.000 Itr. Sauerstoffverbrauch/Std.
8 DIN Brennschneiden mit mehr als 8.000 ltr. Sauerstoffverbrauch/Std.
Schvell  Schmolz:  SONe | sinver Lochimetal-  wio  WAS Motk
schneiden stiick legierungen
Schutzstufe
9 DIN 20 -39 5-19
10 DIN 40-79 80 -99 80 -99 20 -39 40-79 125 - 174
11 DIN 50 - 149 80-174 100 - 174 100 - 174 40-99 80 - 124 175 - 224
12 DIN 150 - 249 175 - 299 175 - 299 175 - 249 100-174 125-174  225-274
13 DIN 250 - 400 300 - 499 300 - 499 250 - 349 175-249 175-299  275-349
14 DIN 500 - 560 500 - 550 350 - 499 250-400 300-449 350 -449
15 DIN 500 - 549 450-699 450 - 549
16 DIN ab 500 ab 700 ab 550
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Sach-Nummer

n353.5.0219
n353.5.0220
n353.5.0221
n353.5.0222
n353.5.0223
n353.5.0224
n353.5.0225
n353.5.0226
n353.5.0227

n353.5.0245
n353.5.0246
n353.5.0247
n353.5.0255

n353.5.0229
n353.5.0230
n353.5.0231
n353.5.0232
n353.5.0233
n353.5.0234
n353.5.0235
n353.5.0236
n353.5.0237
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SchweiRschutzglaser 90 x 110 mm

Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe

7 DIN
8 DIN
9 DIN
10 DIN
11 DIN
12 DIN
13 DIN
14 DIN
15 DIN

Schutzglaser, gefertigt nach DIN 4646-47, mit Schutzstufen-
nummer, DIN-Kennzeichnung und CE-Norm.

SchweiRschutzglaser 51 x 108 mm

Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe

9 DIN
10 DIN
11 DIN
12 DIN

Das verspiegelte Schutzglas reflektiert 90 % der Warmestrah-
len zurtick, d.h. es bietet einen noch besseren Schutz fiir das
empfindliche Auge und verringert das Ermiden.

verspiegelte SchweilRschutzglaser 90 x 110 mm

Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe
Schutzstufe

7 DIN
8 DIN
9 DIN
10 DIN
11 DIN
12 DIN
13 DIN
14 DIN
15 DIN
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Sach-Nummer 2
Brillen-Schutzglaser, 50 mm @
Schutzstufe 2 DIN n353.0.0289
Schutzstufe 3 DIN n353.0.0291
Schutzstufe 4 DIN n353.0.0292
Schutzstufe 5 DIN n353.0.0293
Schutzstufe 6 DIN n353.0.0294
Schutzstufe 7 DIN n353.0.0295
Schutzstufe 8 DIN n353.0.0296
Schutzstufe 9 DIN n353.0.0297
Schutzstufe 10 DIN n353.0.0298
Schutzstufe 11 DIN n353.0.0299
Schutzstufe 12 DIN n353.0.0300
Schutzstufe 13 DIN n353.0.0288
Vorsatzglaser, farblos, mit DIN-Stempel
90 x 110 mm n353.5.0250
40 x 110 mm n353.5.0251
51 x 108 mm n353.5.0252
Vorsatzglaser, gelb beschichtet,
spritzerabweisend
90 x 110 mm n353.5.0254
51 x 108 mm n353.5.0256
"1000-Stunden” Glaser aus CR 39
Das stark spritzerabweisende und hitzebestandige Vorsatz-
glas ist genormt nach DIN 4647. Der besondere Vorteil liegt in
seinem geringen Gewicht und in der hohen Lebensdauer, halt
ca. 40-mal langer als ein normales Vorsatzglas.
90 x 110 mm n353.5.0253
51 x 108 mm n353.5.0249

Brillen-Schutzglaser farblos, splitterfrei
mit DIN-Stempel

50 mm & n353.0.0290

_ 2.43




-] Der fiihrende Fachhandel

Schweifltechnisches Zubehor NPT

Informationen zu Schutzbrillen nach EN 166:
Auszug aus den Unfallverhutungsvorschriften VBG 1 § 4

(1) Ist es durch betriebliche MalRnahmen nicht ausgeschlossen, dass die Versicherten Unfall- oder Gesundheitsge-
fahren ausgesetzt sind, so hat der Unternehmer geeignete personliche Schutzausriistungen zur Verfligung zu stellen
und diese in ordnungsgemafiem Zustand zu halten. Der Unternehmer hat insbesondere zur Verfiigung zu stellen:
Augen- und Gesichtsschutz, wenn mit Augen- oder Gesichtsverletzungen durch weg fliegende Teile, Verspritzen von
Flussigkeiten oder durch gefahrliche Strahlung zu rechnen ist.

Leicht verletzbar - einfach zu schiitzen

Das menschliche Auge:

Die Hornhaut: In direktem Kontakt mit der Umwelt spielt sie eine wichtige Rolle bei der Ubertragung von Lichtstrah-
len, sie ist das Gebilde des menschlichen Kdérpers mit der héchsten Empfindlichkeit.

Die Pupille: Lichtkontrolleur, in der Mitte der Iris, sie arbeitet wie die Blende einer Kamera, ihr Durchmesser veran-
dert sich je nach Helligkeit.

Die Linse: Reguliert mittels eines Kontrolimuskels die Scharfeinstellung, nahes Sehen, fernes Sehen. Mit dem Alter
verliert dieser Muskel an Kraft und beeintrachtigt das Nahsehen, genannt Weitsichtigkeit. Die Linse kann durch lange
Einwirkung von IR (Infrarot) und UV (Ultraviolett) ihre Transparenz verlieren, was den Sehverlust zur Folge hat.

Die Netzhaut: Hier laufen alle Lichtstrahlen zusammen. Sie Ubertragt durch den Sehnerv alle Informationen an das
Gehirn, damit Sie das Gesehene wahrnehmen kdnnen. Verbrannte Netzhautstellen sind flr immer verloren, was
einen irreversiblen Sehverlust zur Folge hat.

Gefahren fiir die Augen in der Industrie:

Mechanische Gefahren: Staub, Stol3, feste Partikel

Thermische Gefahren: HeilRe Flussigkeiten, Spritzer von Geschmolzenem, Flammen
Chemische oder biologische Gefahren: Saurespritzer, Lésungen, Laugen, infiziertes Blut

Gefahren durch Licht: Ultraviolett, Infrarot, sichtbares Licht, Laser

Gefahren durch Elektrizitat: Direkter Kontakt, Lichtbégen durch Kurzschluss

Fakten zu Augenverletzungen: Taglich erleiden weltweit Gber 600 Arbeitnehmer Augenverletzungen, nur weil sie
keine Schutzbrille tragen (Quelle: BLS).

Bei vielen Arbeitsprozessen treten mehrere Gefahren gleichzeitig auf, so dass der Augenschutz mehrfach vorbeu-
gend konstruiert sein muss: z.B. sollten SchweilRerbrillen aufgrund ihrer Belastung sowohl vor optischen, mecha-
nischen als auch vor thermischen Einfliissen schiitzen. Die europaische Normung bezieht sich auf die jeweiligen
Schutzglaser bzw. Sichtscheiben. Sichtscheiben werden jeweils eingeteilt in Sicherheits-Sichtscheiben und Sicht-
scheiben mit Filterwirkung.

So bestehen Schutzbrillen aus Brillenkérper und Sichtscheiben nach DIN EN 166.

Einteilung gemaR europaischer Normung:

DIN EN 166 Gesamter personlicher Autogenschutz allgemein
DIN EN 169 Filter fir Schweil3arbeiten
DIN EN 170 + 1836 Ultraviolett-Filter

Klare Sichtscheibe:  Schiitzt vor UV-Licht, geeignet z. B. zum Schutz gegen
Schleifpartikel, bietet besonders scharfe Durchsicht.

Gelbe Sichtscheibe: Absorbiert, wo scharfes Sehen und Kontrast erforderlich sind,
filtert triibes Licht heraus, gut geeignet fiir AuRenarbeiten bei
Dammerung oder im Halbdunkel oder an nebeligen Tagen.

Graue Sichtscheibe: Reduziert Blendung und grelles Licht, bietet gute Farb-
kennung, wichtig fur stadt. Arbeitnehmer und Streckenposten.
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Autogen-Schutzbrillen
Alle aufgefuhrten Autogen-Schutzbrillen sind aus hochwertigen

recyclefahigen Materialien gefertigt und entsprechen allen
Schutzbestimmungen.

Schutzbrille MG

Leichte und handliche Schutzbrille aus vernickeltem Eisen-
blech, mit Gummizug, fir Schutzglasgrée 50 mm . Die pass-
genauen Augenabdichtungen sind mit einem strapazierfahigen
Moosgummipolster versehen.

Ausfiihrung mit Schutzglas 5 DIN
Ausfiihrung mit Schutzglas, farblos, splitterfrei

Schutzbrille MGL

Gleiche Ausfiuihrung wie oben beschrieben, jedoch Augenab-
dichtungen mit einem Lederwulstpolster versehen.

Ausfiihrung mit Schutzglas 5 DIN
Ausfiihrung mit Schutzglas, farblos, splitterfrei

Schutzbrille mit Steg

Schutzbrille aus Nylon mit Bligelrahmen fiir Schutzglasgrole
50 mm . Durch einen seitlichen Blendschutz ist das Auge in
allen Situationen geschutzt.

Ausfiihrung mit Schutzglas 5 DIN
Ausfiihrung mit Schutzglas, farblos, splitterfrei

Schutzbrille Montreal

Die Schutzbrille, die zwei Brillen ersetzt. Durch das aufklapp-
bare Vorderteil kann sie entweder als Schweif3schutzbrille oder
als Schleifschutzbrille verwendet werden. Das elastische ge-
sichtsgeformte PVC-Gehause mit Gummizug gewahrleistet ein
bequemes Tragen, auch noch nach langerer Zeit. Der grofie
Vorbau der Schutzbrille eignet sich optimal fiir den Brillentrager,
der auf eine Sehhilfe angewiesen ist.

Ausfiihrung mit Schutzglas 5 DIN und
Schutzglas, farblos, splitterfrei

Brillenvorhanger mit Seitenschutz

DIN 5
farblos

Vollsichtbrille

Vollsichtbrille aus Kunststoff, mit Gummizug, mit klarem
Plastikglas.
Ersatzscheibe fiir Vollsichtbrille

Sach-Nummer

n353.0.0215
n353.0.0210

n353.0.0216
n353.0.0211

n353.0.0265
n353.0.0261

n353.0.0251

n353.0.0243
n353.0.0240

n353.0.0250
n353.0.0283
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2 Sach-Nummer

3M Schutzbrille 2800

Schutzbrille klar, mit Polycarbonatscheibe fiir exzellenten
Schlagschutz. Guter Seitenschutz, 4-stufig einstellbare Blgel-

n353.5.7804 lange. Kann Uber den meisten Korrekturbrillen getragen wer-
den.

3M Schutzbrille 2720 - 2721 - 2722

Schutzbrille mit Polycarbonatscheibe fiir exzellenten Schilag-
schutz. Schmaler Nasensteg sowie flache Biigel, sehr leicht
und komfortabel. 2 Scheibenténungen zur Auswahl fiir ver-
schiedene Arbeitsumgebungen, entspricht EN 166.

n353.5.7806  gchytzbrille 2720 klar
n353.5.7807  Schutzbrille 2721 grau getdnt
n353.5.7805 Schutzbrille 2722 gelb getdnt, Kontrasterh6hung

3M Schutzbrille 2740 - 2741 - 2742

Schutzbrille mit Polycarbonatscheibe fir exzellenten Schlag-
schutz. Vielfaltige Einstellmdglichkeiten und ein schmaler
Nasensteg sorgen fir eine exzellente Kompatibilitat sowie
hohen Tragekomfort.

4-stufig verstellbare Scheibenneigung und eine einstellbare
Bugellange sorgen fir den richtigen Sitz. Softe Bligelenden.

n353.5.7802  Schutzbrille 2740 klar
n353.5.7809 Schutzbrille 2741 grau getont
n353.5.7810 Schutzbrille 2742 gelb getdnt, Kontrasterh6hung

3M Schutzbrille 2750 - 2751

Schutzbrille mit Polycarbonatscheiben fur exzellenten Schlag-
schutz. 5-stufig verstellbare Bugellangen. Ein weicher und
profilierter Nasensteg verhindert das Rutschen. Uneinge-
schranktes Sichtfeld. Die eng anliegende Form bietet besten
Rundum-Schutz.

n353.5.7811  Schutzbrille 2750 klar
n353.5.7812 Schutzbrille 2751 grau getdnt

3M Schutzbrille 2890 - 2890 A - 2895 S

Rundum Dichtsitz fiir hohe Sicherheit. Acetatscheibe bietet
exzellente chemische Bestandigkeit, Schutz vor fliissigen
Partikeln, Gasen und Dampfen. Flexibler Nasensteg fiir be-
guemen Sitz. Breites, verstellbares Kopfband.

n353.5.7815  gohytzbrille 2890 Polycarbonatscheibe klar
n353.5.7816  Schutzbrille 2890 A Acetatscheibe
n353.5.7817 Schutzbrille 2895 S Polycarbonatscheibe griin getdnt
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Sach-Nummer 2

Gehorschutzstopsel Typ Classic
Gepriuft nach EN 352-2:1993

Individuell passender Gehdérschutzstopsel mit hervorragender

Schutzwirkung. Gute Sprachverstéandigung, Richtungshéren

und Wahrnehmen von Warnsignalen bleiben erhalten,

SNR-Wert 28 dB. n354.0.0640

Gehorschutzstopsel Typ Express
Geprift nach EN 352-2:1993

Neueste Generation von Gehdrschutzstdpsel mit hervorragen-
der Dammwirkung und héchstem Tragekomfort. Gute Sprach-
verstandigung, Richtungshoéren, Wahrnehmung von Warnsig-
nalen und verformbar ohne zu rollen, SNR-Wert 28 dB.

Gehorschutzstopsel Typ Express, Standard n354.0.0642
Gehorschutzstopsel Typ Express, mit Kordel n354.0.0644

Buigelgehorschutz Typ Caps 200
Gepruft nach EN 352-2:1993

Mitarbeiter in wechselnden Larmsituationen wissen diesen
8 Gramm leichten Bligelgehdrschutz mit weichen Schaum-
stoffstopseln zu schatzen, SNR-Wert 23 dB. n354.0.0650

Kapselgehorschutz Typ Standard

Leichter und sehr komfortabler Kapselgehorschiitzer mit be-
sonders flachen Muscheln und viel Platz fir die Ohren. n354.0.0653

Kapselgehorschutz Typ Peltor™ OPTIME™ |

Der leichte Peltor™ Optime™ | vereint ein schlankes Profil
mit viel Platz unter der Kapsel, ist bequem zu tragen und mit
anderer Schutzausristung kombinierbar. Weiche komfortable
Dichtungsringe aus einer Kombination aus Flissigkeit und
Schaumstoff fur hohen Tragekomfort, SNR-Wert 27 dB.

Kapselgehorschiitzer n354.0.0647
Kapselgehorschiitzer mit Helmbefestigung n354.0.0648 m
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2 Sach-Nummer

SchweiBer-Schutzschirm

Gestell aus Stahlrohr, Streben massiv, Farbe weil3, pulverbe-
schichtet.

Bezug aus Baumwollgewebe 220g/m?, olivgriin, wasserabwei-
send und faulnishemmend impragniert.

n354.0.0220 GroRe1=200cm 9

SchweiBer-Schutzschirm stabile Ausfiihrung

Gestell aus Alurohr, Stockstarke, Alu-Vierkant-Streben,
Gestellfarbe Alu glanzend.
Bezug aus Baumwollgewebe 350g/m?, olivgriin, wasserabwei-
send und faulnishemmend impragniert.

n354.0.0225 GroRe2=250cm J

n354.0.0230 GroRe 3=300cm @

ErdspieRstander

verzinkt, zum Eindriicken ins Erdreich

n354.0.0238 fiir GroRRe 1
n354.0.0240 fiir GroBRe 2 und 3

Arbeits- und SchweiRzelt

Zelthaut aus PVC-beschichtetem Polyester-Gewebe, weil},
schwer entflammbar.

Gestange aus Stahlrohr 28 x 1,5 mm, galvanisch verzinkt und
goldpassiviert, zusammenlegbar, Zelt mit Schlingen und Kne-
bel verschlieRbar, Rickhalter fur die Giebelhalften, Warnstrei-
fen, angeschnittener Bodenstreifen und Bindebander zur Be-
festigung am Gestange, mit einem Fenster mit Regenklappe.

n354.0.0250 GroRe 1 =L 200 x B 200 x H 200 cm
n354.0.0252 GroRe2=L 250x B 250 x H 190 cm
n354.0.0254 GroBRe 3 =L 300 x B 250 x H 190 cm

Zubehor
n354.0.0255 Packsack-Garnitur fiir Zelthaut und Gestéange
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Normen und Kennzeichnungen von Schutzhandschuhen
Allgemeine Kennzeichnung von Schutzhandschuhen nach EN 420

Leistungslevel*y ;s 4 0 bis 4

0 bis 4 0 bis 5 |_ Durchstichfestigkeit Penetrationstest EN 374-2 Mikroorganismen EN 374
(Dichtigkeit des Materials) Flussigkeitstest durch
XXXX . : o Chemische Permeationstest EN 374-3 den Luft-Leck-Test
Mechanische s bl Gefahren  (Durchbruchzeit d. Chemikalie) Leistungslevel 1-3
Risiken Schnittfestigkeit EN 374
EN 388 Abriebfestigkeit
Leistungslevel*
0 bis 4 0 bis 4 0 oder 1
Radioaktive lonisierende ()S()efléhren I_ I— .\.Nasserdichtigkeit
Kontamination Strahlung durch Kilte Kontaktkalte
EN 421 EN 511 Konvektive Kalte
1 *
Leistungslevel®y pis 3 0 bis4 0 bis 4 0 bis 4
0 bis 4 0 bis 4 L Warmebelastung durch groRe Mengen geschmolzenen Metalls
Warmebelastung durch kleine Spritzer geschmolzenen Metalls
Hitze Strahlungswarme
und Feuer
SR Konvektive Hitze * Level X: Test ist nicht anwendbar, Level 1 wurde nicht erreicht.
Kontaktwarme Level O: Tiefstes Leisungslevel.

Brennverhalten

Spezifische Anforderungen

Handschuhe aus isolierendem Material zum Arbeiten an unter Spannung
stehenden Teilen. EN 60903.

Classe 0
Die Handschuhe missen gat?gori?t Jahr und Monat des
wie nachfolgend erklart B | S— gimﬁ::: JEiTr G Fallschnitt Bitte Gebrauchs-
Statische gekennzeichnet werden: 94-01 EN 1082 anleitung lesen bzw.
Elektrizitat | | Nr. der akkreditierten beim Hersteller nach-
Fel Marki D <o >| CE 940077 <« Priifstelle
EN 1149 eld zur Markierung des Datums X Y i R fragen

der ersten Bereitstellung sowie

der Daten wiederholter I—>
Uberpriifung

Kennzeichnung von Chemikalienschutzhandschuhen

Vollwgrtlg_er Emfac_her_ Seit 2004 ist die Neufassung der EN 374 gliltig. Danach werden Che-
Chemikalienschutz Chemikalienschutz mikalienschutzhandschuhe unterschieden zwischen vollwertigen und

einfachen Chemikalienhandschuhen. Neu ist ebenso eine Liste von 12
Prufchemikalien. Ein vollwertiger Chemikalienschutzhandschuh muss bei
mindestens 3 Priifchemikalien ein Level 2 bei der Premeation aufweisen.

Ein Chemikalienschutzhandschuh, deklariert als einfacher Chemikalien-

EN 374 EN 374 schutz, kann durchaus wirksam vor definierten Gefahrstoffen schuitzen.

xxx Buchstaben- Hierzu ist eine eindeutige Bestandigkeitsaussage vom Hersteller flr die-

kombinationen XXXX sen Schutzhandschuh bei Kontakt mit einem Gefahrstoff erforderlich.
XXXX

Diese Kennbuchstaben sind auf den Handschuhen ausgewiesen:

A - Methanol D - Dichlormethan G - Diethylamin J - N-Heptan
B - Aceton E - Kohlenstoffdisulfid H - Tetrahydrofuran K - Natriumhydroxid 40 %
C - Acetonitril F - Tuluol | - Ehtylacetat L - Schwefelsaure
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Sach-Nummer

n354.0.0323-10
n354.0.0323-11

n354.0.0320-10
n354.0.0320-11

n354.0.0328-10
n354.0.0328-11

n354.0.0440-L
n354.0.0440-XL

n354.0.3534-L
n354.0.3534-XL

n354.0.0446-L
n354.0.0446-XL

n354.0.3532-L
n354.0.3532-XL

n354.0.0489-8
n354.0.0489-10

Merkle MIG/MAG-SchweiRerhandschuhe,
Chromspaltleder mit Stulpe, 350 mm lang, 5-Finger

Gr. 10
Gr. 11

MIG/MAG-SchweiRerhandschuhe, Innenflache aus
Rindnarbleder, Handriicken Chromspaltl. 5-Finger

Gr. 10
Gr. 11

MIG/MAG-SchweiRerhandschuhe, Miihlheim 2 aus
hitzebestandigem Chromspaltleder mit Stulpe,
350 mm lang, 5-Finger

Gr. 10
Gr. 11

MIG/MAG-SchweiRerhandschuhe, WELDAS 10-2392
gerader und verstarkter Daumen, 5-Finger

Gr.L
Gr. XL

MIG/MAG-SchweiRerhandschuhe, WELDAS 10-2750
5-Finger, hdchste Rindslederquallitat, 6l- und wetterbestandig

Gr. L
Gr. XL

MIG/MAG-SchweiRerhandschuhe, WELDAS 10-2087
5-Finger aus Spalt-Rindsleder-Handschuh, verstarkter Daumen

Gr. L
Gr. XL

MIG/MAG-SchweiBerhandschuhe, WELDAS 10-2755
5-Finger, Innenhand Rindsleder, Rickseite alubeschichtet

Gr. L
Gr. XL

MIG/MAG-SchweiRerhandschuhe,
Ejendals TEGERA® 8

5-Finger, Rindsnarben- bzw. Rindsspaltleder mit Stulpe

Gr. 8
Gr. 10
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WIG-SchweiBerhandschuhe aus Chromnappa-
leder mit Stulpe, 350 mm lang, 5-Finger

Gr. 9
Gr. 10

WIG-Schweilerhandschuhe aus Semischleder
mit Stulpe, 350 mm lang, 5-Finger

Gr. 9
Gr. 10

WIG-SchweiRerhandschuhe OX ON mit Stulpe,
350 mm lang, extra weich, 5-Finger

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

WIG-SchweiRerhandschuhe OX ON,
kurz, extra weich, 5-Finger

Gr.9
Gr. 10
Gr. 11

WIG-Schweilerhandschuhe WELDAS 10-1003

5-Finger, nach innen gewandter Schweins-Vollleder-Hand-
schuh mit verstarktem Daumen

Gr. M
Gr. L
Gr. XL

WIG-Schweilerhandschuhe WELDAS 10-1005

5-Finger, Kalbs-Vollleder-Handschuh mit verstarktem Daumen

Gr. S
Gr. M
Gr. L
Gr. XL

WIG-SchweiRerhandschuhe, Ejendals TEGERA®
126 CLASSIC, 5-Finger, Ziegennarbenleder, mit Stulpe

Gr. 9
Gr. 10
Gr. 11

Sach-Nummer

n354.0.0330-9
n354.0.0330-10

n354.0.0334-9
n354.0.0334-10

n354.0.0335-9
n354.0.0335-10
n354.0.0335-11

n354.0.0333-9
n354.0.0333-10
n354.0.0333-11

n354.0.0447-M
n354.0.0447-L
n354.0.0447-XL

n354.0.3561-S
n354.0.3561-M
n354.0.3561-L
n354.0.3561-XL

n354.0.0490-9
n354.0.0490-10
n354.0.0490-11
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2 Sach-Nummer

Arbeitshandschuhe Chrom
aus Chromspaltleder, ungefuttert, 5-Finger

n354.0.0310-10 Gr. 10
n354.0.0310-11 Gr. 11

Arbeitshandschuhe Bremerhaven, gefuttert

aus Qualitatsrindnarbenleder mit gummierter 9 cm Stulpe und
Doppelnahten, fir warme Hande kpl. mit weichem Moltonleder
geflttert, 5-Finger

n354.0.0315-10 Gr. 10
n354.0.0315-11 Gr. 11

Arbeitshandschuhe Bremerhaven, ungefiittert

aus Qualitatsrindnarbenleder mit gummierter 9 cm Stulpe und
Doppelnahten, 5-Finger

n354.0.0318-10 Gr. 10
n354.0.0318-11 Gr. 11

Arbeitshandschuhe Padua, schwarz
sehr griffig, gummibeschichtet, 5-Finger

n354.0.0454-9 Gr. 9
n354.0.0454-10 Gr. 10
n354.0.0454-11 Gr. 11

Arbeitshandschuhe gummiert, 5-Finger

n354.0.0319-10 Gr. 10

Arbeitshandschuhe Griffy, 5-Finger

n354.0.0470-9 Gr. 9
n354.0.0470-10 Gr. 10
n354.0.0470-11 Gr. 11

Arbeitshandschuhe Adler C, 5-Finger

n354.0.0316-10 Gr. 10
n354.0.0316-11 Gr. 11
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Sach-Nummer 2
MERKLE MIG/MAG-SchweiRerhandschuh
Handriicken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen
Rindnarbenleder, Handriicken und Stulpe in Merkle Farben,
mit Kevlargarn vernaht, Gummizug auf dem Handrucken.
Gr. 9 n354.0.4412-9
Gr. 10 n354.0.4412-10
Gr. 1M n354.0.4412-11
MERKLE WIG-SchweiRerhandschuh
aus Rindvollleder, Stuple aus Rindspaltleder in Merkle Farben,
mit Kevlargarn vernaht, Gummizug auf dem Handrtcken.
Gr. 9 n354.0.4402-9
Gr. 10 n354.0.4402-10
Gr. 11 n354.0.4402-11
MERKLE Kombi-SchweiRerhandschuh
Handriicken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen aus
Rindnarbenleder, Handrlicken und Stulpe in Merkle Farben,
mit Kevlargarn vernaht, Gummizug auf dem Handrtcken, kpl.
mit Innenfutter.
Gr.9 n354.0.4414-9
Gr. 10 n354.0.4414-10
Gr. 1M n354.0.4414-11
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SchweiBerschutzbekleidung nach EN ISO 11611

Schutzbekleidung fir Schweilen und verwandte Verfahren gemafl EN ISO 11611 schiitzt den Trager gegeniber klei-
nen Metallspritzern, kurzzeitigem Kontakt mit Flammen und gegeniber Strahlungswarme aus dem Lichtbogen. Die
Bekleidung kann geeignet sein fur Personen beim Schweil’en und bei verwandten Verfahren, bei denen die gleiche
Art und die gleichen Gefahren auftreten.

Die Schutzwirkung wird erzielt durch ein flammhemmendes Gewebe in Verbindung mit bestimmten Verarbeitungs-
merkmalen, die durch die EN ISO 11611 definiert werden.

Ein Prufkriterium zur Einstufung als Schweilerschutzbekleidung ist die begrenzte Flammausbreitung. Dabei wird das
Brennverhalten des Gewebes nach dem Auftreffen einer kleinen vertikalen Flamme beurteilt. Prufgrundlage bildet die
EN ISO 15025, ehemals DIN EN 532. Danach darf:

e keine Probe zu den Ober- oder Seitenkanten weiterbrennen

e keine Probe eine Lochbildung gréRer als 5 x 5 mm aufweisen

e keine Probe brennendes oder schmelzendes Abtropfen aufweisen
e der Mittelwert der Nachbrennzeit muss < 2 s betragen

e der Mittelwert der Nachglihzeit muss < 2 s betragen.

EN ISO 11611

Klass 1/2/A1 /A2

Klasse 1: Schutz gegen weniger riskante Schweilarbeiten sowie Situationen mit einer
geringen Anzahl Schweil3spritzern und geringer Strahlungshitze.
Mind. 25 Tropfen geschmolzenes Metall und Warmedurchgangsindex RHTI 24 =27 s
Aufteilung der
Schutzbekleidung in
zwei Klassen

Klasse 2: Schutz gegen riskantere Schweilarbeiten sowie Situationen mit vielen
Schweil3spritzern und hoher Strahlungshitze.
Mind. 25 Tropfen geschmolzenes Metall und Warmedurchgangsindex RHTI 24 =2 16 s

Die Tests zur Flammausbreitung kénnen nach 2 verschiedenen Verfahren durchgefiihrt werden. Es besteht auch
die Moglichkeit, die beiden Varianten zu prifen, namlich A1+A2.

Verfahren - A
Oberflachenbeflam- Die Flamme wird mittig an der entnommenen Probe angesetzt.
mung

Verfahren - B
Kantenbeflammung
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Schutzbekleidung gegen die Gefahren eines elektrischen Lichtbogens

Bei Schutzbekleidung nach der Norm EN 61482-1-2 - Schutzbekleidung gegen thermische Gefahren eines Lichtbo-
gens - handelt es sich um eine thermische Bekleidung. Diese ist geeignet fiir Arbeiten im Niederspannungsbereich,
wo thermische Gefahren durch Storlichtbogen auftreten kénnen.

Ein wesentliches Prufkriterium ist die Prifung der Storlichtbogenfestigkeit nach EN 61482-1-2. Die Messung erfolgt
nach dem Lichtbogen-Box-Test nach CENELEC, wobei energetische Hitzeisolationsmessungen und eine quantitative
Bewertung des Verbrennungsrisikos durchgefiihrt werden. Die Bekleidung ist jedoch keine elektrisch isolierte Schutz-
ausrustung nach EN 50286.

Klasse | Klasse Il
Stromstarke 4 kA 7 kKA
Storlichtbogendauer 0,5s 0,5s

IEC 61482-2

DIN EN 61482-1-2: Priifverfahren-Verfahren 2 - Bestimmung der Lichtbogen-Schutzklasse des Materials und
der Bekleidung unter Verwendung eines gerichteten Priiflichtbogens, Box-Test.

DIN IEC 61482-2: Arbeiten unter Spannung - Schutzbekleidung gegen thermische Gefahren eines Lichtbo-
gens

Teil 2: Anforderungen

Messung der Warmeenergie beim Box-Test fir Material:

- Beurteilung, ob durch den Warmetransport Verbrennungen zweiten Grades entstehen kdnnen, erfolgt anhand der
Stoll-Kurve.

- Bewertung des Box-Tests fiir Kleidung erfolgt inkl. allen Zubehors, Nahgarn, Verschlisse etc.

Weitere Anforderungen:
- Auf3en- und Innenmaterial miissen Index 3 der begrenzten Flammenausbreitung, Zwischenlagen Index 1 erfillen.
- Verwendung eines hitzebestandigen Nahgarns, bis 260°C.

Liegt die Front des Erzeugnisses, z. B. bei Jacken, in einer hoheren Schutzklasse als der Riicken, muss die gesamte

Front inkl. Armel dieser héheren Klasse entsprechen. Die abweichende Leistung des Riickenteils muss deutlich
gekennzeichnet sein.
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2 Sach-Nummer
MERKLE SchweiBerjacke

aus Narbenleder mit Druckknopfleiste, Klettverschluss und
Stehbundkragen, in Merkle Farben

n354.0.4420-M GroRe M
n354.0.4420-L GroRe L
n354.0.4420-XL Grofle XL

MERKLE SchweiRerhose

aus Narbenleder mit Druckknopfleiste, in Merkle Farben

n354.0.4418-M GroRe M
n354.0.4418-L GroRe L
n354.0.4418-XL GroRe XL

MERKLE SchweiBerschiirze

aus Narbenleder mit Baumwollbebanderung, mit Kevlargarn
n354.0.4416 vernaht, 105 cm lang, in Merkle Farben
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Schweilerjacke, Standard
mit Stehbundkragen und Druckknopfleiste

Chromspaltleder

Grole 50
GrolRe 52
GrolRe 54
GrolRe 56
Grolke 58

Vollrindleder

Grole 50
Grole 52
Grole 54
Grole 56
Grole 58

Sigma-Schweilerjacke, Standard
mit abnehmbarer Schirze

Vollrindleder

Grole 50/52
Grole 54/56
Grole 58/60

SchweiBerhose, Standard
aus Chromspaltleder mit Latz

GroRRe 50
GrolRe 52
GrolRe 54
GrolRe 56

Schweilerschiirze mit Hals- und Riickenberie-
mung, 80 x 100 cm, Standard

Chromspaltleder
Vollrindleder

SchweiBer-Armelschoner mit Kopfschlaufe,
aus Chromspaltleder, 550 mm lang, Standard

Schweier-Gamaschen mit Schnallenbefestigung

und FuBlasche, aus Chromspaltleder, Standard

Sach-Nummer

n354.0.0880
n354.0.0881
n354.0.0882
n354.0.0883
n354.0.0884

n354.0.0390
n354.0.0391
n354.0.0392
n354.0.0393
n354.0.0394

n354.0.3362
n354.0.3364
n354.0.3366

n354.0.0396
n354.0.0397
n354.0.0398
n354.0.0399

n354.0.0350
n354.0.0348

n354.0.0302

n354.0.0301
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2 Sach-Nummer
Lava Brown

Alle Ledernahte sind mit einem Doppelkettenstich aus
extrem hitzebestandigem KEVLAR ® Garn genaht,
Nieten und Druckknopfe zur Sicherheit stromisoliert.

SchweiBerjacke aus Chromspaltleder
mit Stehbundkragen und Druckknopfleiste

GroRe Linge Brustumfang
n354.0.0363 M 76 cm 100 cm
n354.0.0364 L 81 cm 112 cm
n354.0.0365 XL 86 cm 124 cm
n354.0.0366 XXL 91cm 136 cm
n354.0.0367 XXXL 96 cm 148 cm
n354.0.0368  XXXXL 96 cm 160 cm

SchweilBerjacke aus Chromspaltleder mit Riickenteil
aus Probanstoff, Stehkragen und Druckknopfleiste

GroRe Lange Brustumfang
n354.0.3310 M 76 cm 100 cm
n354.0.3312 L 81 cm 112 cm
n354.0.3314 XL 86 cm 124 cm
n354.0.3316  XXL 91 cm 136 cm
n354.0.3318 XXXL 96 cm 148 cm

Sigma-SchweiRerjacke aus Chromspaltleder mit
abknoépfbarer Schiirze, offenem Ruicken fir mehr

Tragekomfort

GroRe Brustumfang
n354.0.3616-M M 100 cm
n354.0.3616-L L 112 cm
n354.0.3616-XL XL 124 cm
n354.0.3616-XXL  XXL 136 cm
n354.0.3616-XXXL XXXL 148 cm

Schiirze fur Sigma-SchweiBerjacke
aus Chromspaltleder

Lange Breite
n354.0.3625 51 cm 60 cm
n354.0.3626 71 cm 60 cm
n354.0.3627 91 cm 60 cm
n354.0.3628 XL 120 cm XL 80 cm

2.58 _




SchweilRtechnisches Zubehor

Sach-Nummer 2
Alle Ledernahte sind mit einem Doppelkettenstich aus
extrem hitzebestandigem KEVLAR ® Garn genaht,
Nieten und Druckknépfe zur Sicherheit stromisoliert.
SchweiBer-Schiirze aus Chromspaltleder
Lange Breite
107°em 60 cm n354.0.0344
107 cm 80 cm
n354.0.3550
122 cm 60 cm
122 80 n354.0.0345
cm em n354.0.3551
SchweilRer Latzhose Lava Brown
aus Chromspaltleder, mit offenem Ruicken
GroRe Lange
M 136 cm n354.0.3720-M
L 140 cm n354.0.3720-L
XL 144 cm n354.0.3720-XL
XXL 148 cm n354.0.3720-XXL

SchweiBer-Armelschoner
Hitze- und feuerbestandig, sichere Kreuzbefestigung tber den
Schulterblattern

58 cm lang n354.0.0304

SchweiRer-Gamaschen
Hitze- und feuerbestandig, schitzt Unterschenkel und FiiRe

15 cm lang n354.0.0429

Schweiler-Gamaschen
36 cm lang n354.0.0428

SchweiBerhaube orange, feurerresistent n354.0.0405
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2 Sach-Nummer

Schweilerjacke Fire Fox, feuerresistent

GroRe Lange Brustumfang
n354.0.3801 M 76 cm 76 cm
n354.0.3802 L 81 cm 81 cm
n354.0.3803 XL 86 cm 86 cm
n354.0.3804 XXL 91 cm 91 cm
n354.0.3805 XXXL 96 cm 96 cm
n354.0.3806 XXXXL 96 cm 96 cm

Schiirze Fire Fox, feuerresistent zum Anknépfen an
Fire Fox Jacke

Liange Breite
n354.0.3625 51 cm 60 cm
n354.0.3626 71cm 60 cm
n354.0.3627 91 cm 60 cm
n354.0.3628 XL 120 cm XL 80 cm

SchweiBerhose Fire Fox, feuerresistent

GrofRe Linge
n354.0.3810 M 76 cm
n354.0.3811 L 76 cm
n354.0.3812 XL 78 cm
n354.0.3813 XXL 81cm
n354.0.3814 XXXL 82 cm
n354.0.3815 XXXXL 83 cm

Schweiler-Latzhose Fire Fox, feuerresistent

GroRe Lange
n354.0.3820 M 76 cm
n354.0.3821 L 76 cm
n354.0.3822 XL 78 cm
n354.0.3823 XXL 81 cm
n354.0.3824 XXXL 82 cm
n354.0.3825 XXXXL 83 cm

SchweiBer-Overall Fire Fox, feuerresistent

GrofRe Linge
n354.0.3830 M 152 cm
n354.0.3831 L 154 cm
n354.0.3832 XL 157 cm
n354.0.3833 XXL 164 cm
n354.0.3834 XXXL 175 cm
n354.0.3835 XXXXL 177 cm

n354.0.3750 SchweiBarmel Fire Fox, feuerresistent
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Spritzerschutzdecken dienen als Schutz vor Schweil3sprit-
zern, -perlen, sowie Funkenflug. Die schiebe- und schnittfeste
Schutzdecke ist asbestfrei und muss z. Zt. nicht als Son-
dermdll entsorgt werden, die Temperaturangaben gelten fur
Kontakthitze.

Spritzerschutzdecke 600 °C
Typ Kronos, schiebefest

Schutz dauerhaft 500 °C, kurzfristig 600 °C

1000 x 1000 mm
1000 x 2000 mm
1000 x 3000 mm
2000 x 2000 mm
2000 x 3000 mm
3000 x 3000 mm

Meterware Breite 1000 mm, 25 mtr. Rolle

Spritzerschutzdecke 1000 °C
Typ Sirius, schiebefest und mechanisch belastbar

Schutz dauerhaft 750 °C, kurzfristig 1000 °C

1000 x 1000 mm
1000 x 2000 mm
2000 x 2000 mm
2000 x 3000 mm
3000 x 3000 mm

Meterware Breite 1000 mm, 25 mtr. Rolle

Spritzerschutzdecke 1200 °C
Typ Olympus, flexibel und weich

Schutz dauerhaft 900 °C, kurzfristig 1200 °C

900 x 1000 mm
900 x 2000 mm
900 x 3000 mm
1800 x 2000 mm
1800 x 3000 mm
2700 x 3000 mm

Meterware Breite 900 mm, 50 mtr. Rolle

Sach-Nummer

n354.0.2110
n354.0.2112
n354.0.2114
n354.0.2116
n354.0.2118
n354.0.2120

n354.0.2100

n354.0.2150
n354.0.2152
n354.0.2156
n354.0.2158
n354.0.2160

n354.0.2165

n354.0.2130
n354.0.2132
n354.0.2134
n354.0.2136
n354.0.2138
n354.0.2140

n354.0.2145
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2 Sach-Nummer

Schweilervorhang,
schwer entflammbar

SchweilRervorhang aus Baumwollsegeltuch, olivgrin, schwer
entflammbar mit Osenvorrichtung, zusatzlich auch Ringe
méglich. Osen und Ringe extra.

n354.0.2390 1.000 x 1.000 mm

SchweiRervorhang bis 600 °C

Schweillervorhang aus Hitzeschutzgewebe bis 600°C,
ca. 650 g/gm mit Osenvorrichtung, zusatzlich auch Ringe
moglich. Osen und Ringe extra.

n354.0.2392 1.000 x 1.000 mm

SchweiRervorhang bis 600 °C mit Sichtfenster

SchweilRervorhang aus Hitzeschutzgewebe bis 600 °C und
PVC-Lamelle. Schutz gegen Funkenflug und Verblitzen. Die
ideale Kombination in |hrer SchweilRerwerkstatt. Sichtfenster
ca. 55 cm hoch. Mit Osenvorrichtung, zuséatzlich auch Ringe
méglich. Osen und Ringe extra.

n354.0.2393 1.000 x 1.500 mm

Flammschutzmatten bis 700 °C
als Lotunterlage zum Weich- und Hartléten,
beidseitig anwendbar, schwarz

n354.0.2310 ohne Alublecheinlage, flexibel, ca. 5 mm dick
330 x 500 mm

n354.0.2312 mit Alublecheinlage, formbar, ca. 5 mm dick
330 x 500 mm

Flammschutzmatten bis 1.000 °C
als Lotunterlage zum Weich- und Hartléten

n354.0.2320 300 x 300 mm ca. 20 mm dick
n354.0.2322 300 x 500 mm ca. 20 mm dick
n354.0.2324 500 x 500 mm ca. 20 mm dick

Flammschutzmatten bis 3.000 °C

als direkte Schweildunterlage, gefiillt mit einer feuchten
Spezialisolierung, wird gebrauchsfertig geliefert, schiitzt
vor fliissigen Schweilperlen und ist kurzfristig bis 3.000 °C
anwendbar, ca. 30 mm dick.

n354.0.2340 300 x 300 mm
n354.0.2342 300 x 500 mm

Weitere GroRen auf Anfrage. Vor dem Einsatz sind diese an
einem Muster auf Eignung zu prifen!
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Sach-Nummer 2

Hitzeschutzpaste "J" bis 3.000 °C
fest, formbar, mit Wasser wiederverwendbar

Der Weiterfluss der Hitze im Material wird unterbrochen, kost-
spielige und zeitaufwendige Demontagen entfallen, schitzt
PVC und Glas sowie vor Lackbrand und Verformungen.

1,0 kg Eimer n354.0.2210

Hitzeschutz-Sicherheitskoffer

Ab jetzt kann jeder Schweifl3platz sicher vor Verbrennungen
und Schaden durch Hitzeeinwirkung geschiitzt werden.
Dieser Koffer sollte in keinem Montagewagen und in keiner
Werkstatt fehlen.

Kofferinhalt

1 Eimer Flammschutzpaste Typ J, 1 kg bis 3.000 °C

1 Stlick Flammschutzmatte, trocken, bis 1.000 °C
30 x30cm

1 Stlck Spritzerschutzdecke, 90 x 200 cm bis 1.300 °C
1 Stiick Flammschutzmatte, feucht, 30 x 30 cm bis 3.000 °C n354.0.2362

Loschdecken nach DIN 1869
aus Glasgewebe mit Priif-Nummer, beidseitig silikonisiert

1.800 x 1.600 mm n354.0.2401

Loschdeckenbehailter aus Stahl in RAL-Farbe
3000 rot lackiert mit Aufschrift Loschdecke

200 x 300 x 240 mm n354.0.2410
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2 Sach-Nummer

SchweilBerkissen bis 1.150 °C

Schutz beim Knien auf heiflem Untergrund. Auf3enmaterial
mechanisch belastbar, auch feuchtigkeitsdicht moglich.

n354.0.2382 400 x 400 x 40 mm aus Leder mit Griff
n354.0.2383 400 x 400 x 40 mm aus Baumwollsegeltuch

400 x 400 x 40 mm Oberseite 600 °C Gewebe
n354.0.2384 Unterseite feuchtigkeitsdichtes Gew.
n354.0.2385 400 x400 x 40 mm aus Gewebe bis 1.150 °C
n354.0.2386 450 x 450 x 60 mm aus 600°C Gewebe

SchweiBerschiirze mit Trager

Aus Leder oder Hitzeschutzgewebe
Ideal zum Schutz vor Schweilspritzern und Schweil3perlen

Latzschiirze aus Leder
n354.0.2370 1000 x 800 mm

Halbschiirze aus Hitzeschutzgewebe aluminisiert bis
1000°C Strahlungshitze

n354.0.2372 1000 x 1000 mm

Vor dem Einsatz sind diese an einem Muster auf
Eignung zu prifen!

Hochhitze-Handschuhe fiir SchweiRer CE KAT. Il
mit Alublechfolienbeschichtung
nach EN 388, EN 407, EN 420

Handinnenflache Sebatanleder bis 250 °C Kontakthitze
HandaufRenflache alubeschichtetes Aramid bis 1.000 °C
Strahlungshitze

n354.0.2510 5-Finger-Handschuhe 38 cm lang
n354.0.2512 3-Finger-Handschuhe 38 cm lang

Handinnenflache Aramid bis 500 °C Kontakthitze
Handaulenflache alubeschichtetes Aramid bis 1.000 °C
Strahlungshitze

n354.0.2516 5-Finger-Handschuhe 38 cm lang
n354.0.2518 3-Finger-Handschuhe 40 cm lang

Weitere Hitzehandschuhe auf Anfrage

Vor dem Einsatz sind diese an einem Muster auf Eignung
zu prufen!
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Sach-Nummer 2

Hitzeschutzmaske mit Klappbrille
fur Strahlungshitze bis 1.000 °C

e Bedeckt Ohr, Kopf, Gesicht und Nacken
e Gewebe KA-3
e Einsatz: Ofen, Brennarbeiten, Glasindustrie usw. n354.0.2600

Hitzeschutzjacke fiir Strahlungshitze bis 1.000°C

CE, DIN EN ISO 11612

e aus hitzebestandigem Gewebe mit Aluminium-Hochvakuum-
Beschichtung, KA-1, KA-3

e in den GroRen 48-70

e Einsatz: in GieRereien, Hittenwerken, Glasindustrie usw.

Leichte Qualitat 80 cm lang n354.0.2602
Schwere Qualitit 80 cm lang n354.0.2604

Hitzeschutzhose fiir Strahlungshitze bis 1.000 °C
CE, DIN EN ISO 11612

e aus hitzebestandigem Gewebe mit Aluminium-Hochvakuum-
Beschichtung KA-1, KA-3

e in den GroRen 48-70

e mit Bundverschluss und Giirtellaschen, ohne Taschen

e Einsatz: in GielRereien, Hittenwerken, Glasindustrie, usw.

Leichte Qualitat 100 cm lang n354.0.2606
Schwere Qualitat 100 cm lang n354.0.2608

Weitere Langen auf Anfrage

Hitzeschutzgamasche fir Strahlungshitze bist 1.000 °C
CE, DIN EN ISO 11612

e mit hitzebestandigem Klettverschluss/Druckknopfe

e aus hitzebestandigem Gewebe mit Aluminium-Hochvakuum-
Beschichtung, KA-1, KA-3

e Einsatz: in Giel3ereien, Huttenwerken, Glasindustrie usw.

Leichte Qualitit 36 cmlang mit Klettverschluss Nn354.0.2550
Leichte Qualitit 36 cmlang mit Druckkndpfen  n354.0.2551

Schwere Qualitdit 36 cmlang mit Klettverschluss n354.0.2552
Schwere Qualitit 36 cmlang mit Druckknopfen n354.0.2553

Weitere Langen auf Anfrage
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Schweigerate-Schutzhiille
fiir Kontakthitze

Dieser Gerateschutz schitzt vor Schaden durch Schweildper-
len und Funkenflug. Die Klarsichtlamelle gewahrleistet den
Zugriff auf Anzeigen und Bedienelemente. Ideal fir Mietgerate,
Vorfuhr- bzw. Testanlagen. Hitzeschutz bis ca. 600 °C.
Einsatz: von MIG/MAG-, Uber WIG- bis Plasmaanlagen.

Material JT 650 G1 + Lamelle
Abmessungen nach Kundenvorgabe

MobiTIG 190 DC / MobiTIG 180 AC/DC
MobiMIG 180 K
Schutzhdlle fir RedMIG 1600 / 2000 / 2800 K

Schutzhiille fir RedMIG 3000 K/CompactMIG 400 K
Schutzhille fiir OptiMIG 350/450 KW / 352/452 KW
Schutzhlille fiir OptiMIG 350/450/550 DW / 352/452/552 DW
HighPULSE 280/330/350 K / 282/352 K

Schutzschlauch fiir Brennerschlauchpakete

Die Schutzschlduche bestehen aus hitzebestandigem
E-Glas-Gewebe. Material JT 660 AL, als Meterware.
Fur alle Schlauchpakete von Schweil3geraten geeignet.

30mm@
40 mm @
50 mm @
60 mm @
70 mm @
80 mm @

Weitere Abmessungen und Materialien auf Anfrage.

Schweilpistolenhandschutz fir Kontakt- und
Strahlungshitze

Der ideale Schutz fir den Schweil3brenner bei hoher Strah-
lungshitze. Auch mit Lederhandschuhen ist das Arbeiten ohne
Probleme mdglich. Die Konstruktion wird direkt am Brenner-
kopf fixiert. Das Material besteht aus abriebfestem und alumi-
nisiertem Aramidgewebe.

Fir alle gangigen Schweil3pistolen bei hoher Strahlungshitze
und starkem Funkenflug geeignet.

Material JT 660 KAN
Abmessungen Standard

Sach-Nummer

n461.0.1050
n461.0.1080
n461.0.1007

n461.0.1012
n461.0.1017
n461.0.1022
n461.0.1062

n354.0.2283
n354.0.2284
n354.0.2285
n354.0.2286
n354.0.2287
n354.0.2288

n354.0.2572
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2 Sach-Nummer
Sauerstoff-Kernlanze

Sauerstoff-Kernlanzen werden unter anderem zum Trennen
grolRer Metallteile, bei Abbrucharbeiten, beim Trennen von
Spundbohlen, beim Lésen fest sitzender Bolzen und in
Gielereien eingesetzt.

Spezial-Brennrohr

3 mtr. lang, nach DIN 2440 vollgefillt mit 3/8“ Gewinde und
n351.6.4202 Muffe, 6l- und fettfrei.

Panzerschlauch DN9 x 5,5

Sauerstoffschlauch nach DIN 8541-2
n351.6.4208 10 mtr. lang, metallumflochten, mit Anschliissen

Brennrohrhalter Typ 60 S Il
n351.6.4206 fur 3/8“ Rohre mit Absperrventil 1/2%, PN40

Druckminderer MR60

Industrie-Druckminderer, 1-stufig, 0-20 bar, NL 150 m? O%h,
n351.6.4212 mit Kugelhahn

Spezial-Brennrohre in anderen Langen oder mit anderen
Gewinden z.B. 1/2* oder 1/4* auf Anfrage
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Sach-Nummer 2

Schutzvorhang S 0, glasklar

* bietet Schutz gegen Staub, Nasse, Schleifspritzer und Wind

e genormte Schutzvorhange, rundum gesaumt

¢ an der Oberkante verstarkte Ringdsen im Abstand von 21 cm,
eingeschweil’t

¢ Kunststoffdruckknépfe im Abstand von 40 cm zum
Aneinanderreihen

Hoéhe mm Breite mm Gewicht ca. kg
1.600 1.300 1,3 n354.0.1169
1.800 1.300 1,5 n354.0.1170
2.000 1.300 1,6 n354.0.1171
2.200 1.300 1,7 n354.0.1172
2.400 1.300 1,9 n354.0.1173
2.600 1.300 2,0 n354.0.1174
2.800 1.300 2,2 n354.0.1175
3.000 1.300 2,3 n354.0.1176

Sonderldangen auf Anfrage moglich.

Schutzlamellen S 0, glasklar

* bieten Schutz gegen Staub, Nasse, Schleifspritzer und Wind
* UV-stabilisiert

300 x 2 mm mit Uberlappung Gewicht

33 %= 50mm 3,0 kg/gmm n354.0.1350

66 % = 100 mm 3,8 kg/gmm n354.0.1352
300 x 3 mm mit Uberlappung Gewicht

33% = 50 mm 4,8 kg/gmm n354.0.1360

66 % = 100 mm 6,0 kg/gmm n354.0.1362
100 % = 150 mm 7,2 kg/gmm n354.0.1364
300 x 5 mm mit Uberlappung Gewicht

66 % = 100 mm 9,5 kg/gmm n354.0.1370
100 % = 150 mm 12,5 kg/gmm n354.0.1372

Meterware Schutzlamelle S 0

bis max. 50 mtr. Rolle Gewicht

300 x 2 mm 0,80 kg/m n354.0.1347
300 x 3 mm 1,20 kg/m n354.0.1348
300 x 5 mm 1,90 kg/m n354.0.1349
400 x 4 mm 2,0 kg/m n354.0.1346
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2 Sach-Nummer

Schweierschutzvorhang durchsichtig, rot
nach EN 1598

Anwendungsbereich:
Lichtbogenschweil’en

Wir empfehlen den Vorhang fur flexible Taren, Stellwénde,
Kabinen gegen Luftzug, Staub, Schweilspritzer und UV-
Strahlungen bis 540 Nanometer.

Hohe mm Breite mm Gewicht ca. kg
n354.0.1179 1.600 1.300 1,3
n354.0.1180 1.800 1.300 1,5
n354.0.1181 2.000 1.300 1,6
n354.0.1182 2.200 1.300 1,7
n354.0.1183 2.400 1.300 1,9
n354.0.1184 2.600 1.300 2,0
n354.0.1185 2.800 1.300 2,2
n354.0.1186 3.000 1.300 2,3

Sonderlangen auf Anfrage moglich.

Schutzlamellen, rot, nach EN 1598

300 x 2 mm mit Uberlappung Gewicht
n354.0.1380 33 %= 50 mm 3,0 kg/gmm
n354.0.1382 66 % =100 mm 3,8 kg/gmm

300 x 3 mm mit Uberlappung Gewicht
n354.0.1386 33 %= 50mm 4,8 kg/gmm
n354.0.1387 66 % =100 mm 6,0 kg/gmm
n354.0.1388 100 % = 150 mm 7,2 kg/gmm

Meterware Schutzlamelle, rot,
bis max. 50 mtr. Rolle

Gewicht
n354.0.1377 300 x 2 mm 0,80 kg/m
n354.0.1378 300 x 3 mm 1,20 kg/m
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Schutzlamellen bronze, nach EN 1598
300 x 2 mm mit Uberlappung Gewicht
33 % = 50 mm 3,0 kg/gmm n354.0.1300
66 % = 100 mm 3,8 kg/gmm n354.0.1301
300 x 3 mm mit Uberlappung Gewicht
33 %= 50 mm 4,8 kg/gmm n354.0.1303
66 % = 100 mm 6,0 kg/gmm n354.0.1304
100 % = 150 mm 7,2 kg/gmm n354.0.1305
Meterware Schutzlamelle bronze
bis max. 50 mtr. Rolle
Gewicht
300 x 2 mm 0,80 kg/m n354.0.1297
300 x 3 mm 1,20 kg/m n354.0.1198
SchweiRschutzvorhang 600 °C bis 1.300 °C
Hohe mm Breite mm Hitzeschutz
1.400 1.000 bis 600°C n354.0.1280
1.400 1.000 bis 850°C n354.0.1282
1.400 1.000 bis 1.150°C n354.0.1283
1.400 900 bis 1.300°C n354.0.1285
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Schweierschutzvorhang S 7, griin,
nach EN 1598

Anwendungsbereich:
LichtbogenschweilRen, Plasma- und Autogenschweif3en

Wir empfehlen den Vorhang fur flexible Tlren, Stellwande,
Kabinen gegen Luftzug, Staub, Schweilspritzer und UV-Strah-
lungen bis 540 Nanometer.

Genormte Vorhange, rundum gesaumt

Hohe mm Breite mm Gewicht ca. kg
n354.0.1189 1.600 1.300 1,3
n354.0.1190 1.800 1.300 1,5
n354.0.1191 2.000 1.300 1,6
n354.0.1192 2.200 1.300 1,7
n354.0.1193 2.400 1.300 1,9
n354.0.1194 2.600 1.300 2,0
n354.0.1195 2.800 1.300 2,2
n354.0.1196 3.000 1.300 2,3

Sonderldangen auf Anfrage moglich.

Schutzlamellen S 7, griin, nach EN 1598

300 x 2 mm mit Uberlappung Gewicht
n354.0.1310 33 %= 50mm 3,0 kg/gmm
n354.0.1312 66 % = 100 mm 3,8 kg/gmm

300 x 3 mm mit Uberlappung Gewicht
n354.0.1320 33 % = 50mm 4,8 kg/gmm
n354.0.1322 66 % = 100 mm 6,0 kg/gmm

Meterware Schutzlamelle S 7, griin
bis max. 50 mtr. Rolle

Gewicht
n354.0.1307 300 x 2 mm 0,80 kg/m
n354.0.1309 300 x 3 mm 1,20 kg/m
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SchweiBerschutzvorhang S 9, dunkelgriin matt,
nach EN 1598
Anwendungsbereich:
Lichtbogenschweil’en, Schutzgasschweil’en
» genormte Schutzvorhange, rundum gesaumt, an der Ober-
kante verstarkte Ringdsen im Abstand von 21 cm einge-
schweil3t
» Kunststoffdruckkndpfe im Abstand von 40 cm zum Aneinan-
derreihen
* DIN-geprift und mit GS-Zeichen
Hohe mm Breite mm Gewicht ca. kg
1.600 1.300 1,3 n354.0.1199
1.800 1.300 1,5 n354.0.1200
2.000 1.300 1,6 n354.0.1201
2.200 1.300 1,7 n354.0.1202
2.400 1.300 1,9 n354.0.1203
2.600 1.300 2,0 n354.0.1204
2.800 1.300 2,2 n354.0.1205
3.000 1.300 2,3 n354.0.1206
Sonderléangen auf Anfrage méglich.
Schutzlamellen S 9, dunkelgriin, matt
nach EN 1598
300 x 2 mm mit Uberlappung Gewicht
33% = 50 mm 3,0 kg/gmm n354.0.1330
66 % = 100 mm 3,8 kg/gmm n354.0.1332
300 x 3 mm mit Uberlappung Gewicht
33 % = 50 mm 4,8 kg/gmm n354.0.1340
66 % = 100 mm 6,0 kg/gmm n354.0.1342
100 % = 150 mm 7,2 kg/gqmm n354.0.1344
Meterware Schutzlamelle S 9, dunkelgriin matt
bis max. 50 mtr. Rolle .
Gewicht
300 x 2 mm 0,80 kg/m n354.0.1327
300 x 3 mm 1,20 kg/m n354.0.1328
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Schutzwand 1-teilig
mit Folienvorhangbespannung 0,4 mm stark

Breite 1.450 mm
Hohe 1.900 mm
Bodenfreiheit 100 mm

¢ Leichtes Stahlrohrgestell aus Rundrohr mit blauer Epoxy-
Pulverbeschichtung
e Folie durch Ober- und Unterstrebe des Gerlstes gespannt
¢ 2 grol3e, feststehende T-FiiRe mit 600 mm Lange
n354.0.1410 mit Folienvorhang S 0, glasklar
n354.0.1414 mit Folienvorhang, rot
n354.0.1413 mit Folienvorhang S 7, hellgriin
n354.0.1412 mit Folienvorhang S 9, dunkelgriin matt

Schutzwand 1-teilig, fahrbar

robuste Ausfiihrung

Breite 2.100 mm
Hohe 1.950 mm
Bodenfreiheit 350 mm

e Stabiles Gestell aus Vierkantrohr, mit blauer Epoxy-Pulver-
beschichtung
¢ 4 kugelgelagerte Fahrrollen

n354.0.1416 mit Folienvorhang, 0,4 mm stark S 9 dunkelgriin matt
n354.0.1417 mit Lamellenvorhang, 1 mm stark S 9 dunkelgriin matt
n354.0.1418 mit Lamellen S 9 dunkelgriin matt

Schutzwand 3-teilig mit Lamellen,
33 % Uberlappung, fahrbar

Gesamtbreite 3.800 mm (Mittelteil 2.100 mm +
2 Schwenkarme a 0,85 mitr.)
Breite 2.100 mm
Hohe 1.950 mm
Bodenfreiheit 350 mm

¢ Stabiles Gertst aus Vierkantrohr, 60 x 30 mm mit blauer
Epoxy-Pulverbeschichtung
¢ 4 kugelgelagerte Fahrrollen

n354.0.1430 mit Schutzlamellen S 0, glasklar, 300 x 2 mm
n354.0.1432 mit Schutzlamellen S 0, glasklar, 300 x 3 mm
n354.0.1450 mit Schutzlamellen, rot, 300 x 2 mm
n354.0.1440 mit Schutzlamellen S 9, matt, 300 x 2 mm
n354.0.1442 mit Schutzlamellen S 9, matt, 300 x 3 mm
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Montagezubehor fiir C-Profil
C-Profil, verzinkt
max. Lange 6 mtr. fir Hakengleiter 40x40x25mm  n354.0.1800
Schienenverbinder
fur C-Profil 40x40x2,5mm n354.0.1806
T-Verbinder
fur C-Profil 40x40x2,5mm  n354.0.1808
Hakengleiter
fiir C-Profil 40x40x2,5mm  n354.0.1802
Laufwagen mit Kunststoffradern n354.0.1805
Deckenbefestigung
fir C-Profil 40x40x2,5mm  n354.0.1810
fir Doppel-C-Profil 40x40x2,5mm  n354.0.1812
fir Dreifach-C-Profil 40 x40x2,5mm  n354.0.1814
Universal-Schienenhalter
fiir C-Profil 40x40x2,5mm  n354.0.1820
Endanschlag fiir C-Profil 40x40x25mm  n354.0.1822
Langs-Wandbefestigung
fiir C-Profil 40x40x25mm  n354.0.1830
fir Doppel-C-Profil 40 x 40 x 2,5 mm n354.0.1832
Stirn-Wandbefestigung
fir C-Profil 40x40x2,5mm  n354.0.1836
fir Doppel-C-Profil 40 x40 x 2,5 mm n354.0.1837
Deckenabhangung
Abhzngehéhe 1.000 - 6.000 mm fiir C-Profil n354.0.1910

Stander, verzinkt, mit Kopf- und FuBplatte

fur C-Profil

Héhe 2.000 - 3.000 mm 40x40x2,5mm n354.0.1902
Verschlusskappe

aus Kunststoff fur C-Profil 40x40x2,5mm n354.0.1840
90° Bogen 40x40x 25, R 400mm n354.0.1850
verzinkt fur C-Profil 40 x 40 x 2,5, R 1.000 mm  n354.0.1852
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n354.0.1920

n354.0.1804

n354.0.1940

n354.0.1970

n354.0.1930

n354.0.1931

n354.0.1912

n354.0.1904
n354.0.1908

n354.0.1980

n354.0.1952

n354.0.1958

n354.0.1954
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Montagezubehor fiir Rohr 1"
Rohr 1", verzinkt

max. Lange 6 mtr.

Metallhaken
fir Rohr 1"

Laufwagen mit Kunststoffrollen und Rohrschelle
fur Rohr 1", verzinkt

Rohrschelle
fur Rohr 1", verzinkt

Deckenbefestigung
fur Rohr 1"

Wandbefestigung

fur Rohr 1", verzinkt

Deckenabhangung
fur Rohr 1, Abhangehdhe 1.000 - 6.000 mm

Stander, verzinkt, mit Kopf- und FuBRplatte
fur Rohr 1"

Hohe 2.000 - 3.000 mm, 40 x 40 x 2,5 mm
Hohe 2.000 - 3.000 mm, 60 x 60 x 2,5 mm

Verschlusskappe
aus Kunststoff fur Rohr 1"

Pendelschale aus Kunststoff fiir Schutzlamellen

inkl. Befestigungsschrauben, fir Rohr 1*

Distanzstiick aus Kunststoff fiir Schutzlamellen
fur Rohr 1"

Schwingschelle aus Metall fiir Schutzlamellen
fur Rohr 1"
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Wolframelektroden-Farberklarungen 2
grun = strahlungsfrei WP rein Wolfram Je nach Stromart werden reine oder
braun = strahlungsfrei WZ 3 ca. 0,3 % Zirkonoxid ’a/"tl?x"disfhken §USétze”hV95 Slle\lhelglt\a/
. _ . - . olframelektroden nac
weil} stra.hlungsfre| WZ 8 ca.0,8 % Z|rko.nOX|d. ISO 6848 verwendet. Das Ziindver-
gelb = thorlumhaltlg WT 10 ca.1 % Thoriumoxid halten und die Llchtbogenstabl//tat
rot = thoriumhaltig WT 20 ca.2 % Thoriumoxid | werden durch die Oxide positiv be-
lila = thoriumhaltig WT 30 ca.3 % Thoriumoxid | einflusst. Sie ermoglichen eine ho-
orange = thoriumhaltig WT 40 ca.4 % Thoriumoxid hef:‘fh El(ijlftr%iengelql:stbarkelt und
grau = strahlungsfrei WC 20 ca.2 % Ceroix ernonen die Stanazett
schwarz . = strahlungsfrei WL 10 ca.1 % Lanthanoxid
gold = strahlungsfrei WL 15 ca. 1,5 % Lanthanoxid
dunkelblau . = strahlungsfrei WL 20 ca.2 % Lanthanoxid
turkis = strahlungsfrei WR 2 seltene Erden
lila . = strahlungsfrei E 3 Abicor Binzel

Anwendungshinweise

1 - Sauberkeit

Der Schweiflnahtbereich, Schweizusatz und die Handschuhe des Schweillers missen frei von Verunreinigungen
sein, wie z. B. Fett, Ol usw., besonders beim Fligen von Aluminium, um die Porenbildung zu verhindern. Wurzelseitig
sind die Kanten zu brechen.

2 - SchweiBzusatzfiihrung
Um eine Oxidation zu verhindern, ist das abzuschmelzende Ende des Schweilzusatzes immer im Schutzgasmantel
zu fuhren. Unter einem kleinen Winkel muss der Schweiflzusatz zur Werkstlickoberflache gefuhrt werden.

3 - Gasempfindliche Werkstoffe
Um eine Versprodung zu vermeiden, muss beim Schweilen gasempfindlicher Werkstoffe zusatzlich zum Wurzel-
schutz hinter der Schutzgasdiise mit Zusatzgasschutz gearbeitet werden, also mit einer Schleppdiise.

4 - Wolframelektrodentyp und -durchmesser
Der Wolframelektrodentyp und -durchmesser muss auf den jeweiligen Werkstoff, die Schutzgaszusammensetzung
und den Stromstarkenbereich abgestimmt werden.

5 - Schliff der Wolframelektroden, Rautiefe

Die Elektrodenspitze sollte in axialer Richtung angeschliffen werden. Der Lichtbogen brennt ruhiger, wenn die Rautiefe
der Spitzenoberflache geringer ist, umso hdher ist auch die Standzeit.

Um zu vermeiden, dass der sprode Werkstoff abbricht, muss die Schleifscheibe beim Anschleifen der Wolframelektro-
de gegen die Elektrodenspitze laufen.

6 - Schutzgasmenge, Gasschutz

Je nach GasdisengroéRe und Schweilaufgabe muss die Schutzgasmenge angepasst werden.

Um das erkaltende Schmelzbad und die Wolframelektrode ausreichend vor Oxidation zu schiitzen, muss das Gas
nach Schweiflende lange genug nachstrémen.

Empfohlene Stromstarkenbereiche

Elektrode negativ (-) Elektrode positiv (+)

Elektroden reines V\(olfram"mit reines V\{olfram"mit reines V\{olfram"mit

Wolfram Oxid-Zusatzen Wolfram Oxid-Zusatzen Wolfram Oxid-Zusatzen
1,0 mm & 10 bis 75A | 10bis 75A 15 bis 55 A 15 bis 70 A
1,6 mm J 40 bis 130 A | 60 bis 150 A 10 bis 20 A 10 bis 20 A 45 bis 90 A | 60 bis 125 A
24mm@ | 130 bis 230 A | 170 bis 250 A 17 bis 30 A 17 bis 30 A 80 bis 140 A | 120 bis 210 A
3,2mm@ | 160 bis 310 A | 225 bis 330 A 20 bis 35 A 20 bis 35 A 150 bis 190 A | 150 bis 250 A
4,0mm@ | 275 bis 450 A | 350 bis 480 A 35 bis 50 A 35 bis 50 A 180 bis 250 A | 240 bis 350 A
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Wolframelektroden reines Wolfram, grin

Typ WP - Gute Lichtbogenstabilitdt beim Schweilken mit Wech-
selstrom (Alu), kugelférmige Spitze bleibt bei sachgemalem
Einsatz erhalten. Auch mit Gleichstrom einsetzbar, jedoch ge-
ringere Strombelastbarkeit als bei WT 20.

n067.0.0001 1,0mm @ 15- 55 Ampere
n067.0.0002 16mMm@ 45 - 90 Ampere
n067.0.0003 20mm@ 60 - 120 Ampere
n067.0.0004 24 mmd 80 - 140 Ampere
n067.0.0006 3,2mmd 150 - 190 Ampere
n067.0.0007 4,0mm @ 180 - 250 Ampere
n067.0.0009 4,8mm@d 240 - 350 Ampere

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Thoriumoxid, rot

Typ WT 20 - Im Vergleich zum Typ WP hat diese Wolframelek-
trode eine bessere Ziindeigenschaft, hohere Strombelastbar-
keit, grofRere Lichtbogenstabilitdit und langere Lebensdauer.
Besonders fur Gleichstrom.

n067.0.0201 1,0mm @ 10 - 75 Ampere
n067.0.0202 1,6 mm @ 60 - 150 Ampere
n067.0.0203 2,0mm @ 100 - 200 Ampere
n067.0.0204 24 mmd 170 - 250 Ampere
n067.0.0206 32mmd 225 - 330 Ampere
n067.0.0207 40mm @ 350 - 480 Ampere
n067.0.0208 48 mm @ 500 - 675 Ampere

Wolframelektrode LaRC 1,5 % Lanthoxid, gold

Typ LaRC - Thoriumfreie, nicht radioaktive Elektrode mit hervor-
ragenden Zind- und Dauerschweilleigenschaften. Universell
einsetzbar fur die Gleich- und Wechselstromschwei3ung von
hoch- und niedriglegierten Stahlen, Bunt- und Leichtmetallen,
hdchste Standzeit beim Dauerschweifen von langeren Nahten.

n067.0.0701 1.0mm Q@ 10 - 75 Ampere
n067.0.0702 16mm@ 60 - 150 Ampere
n067.0.0703 20mm@ 100 - 200 Ampere
n067.0.0704 24 mm@ 170 - 250 Ampere
n067.0.0706 32mm@ 225 - 330 Ampere
n067.0.0707 40mm @ 350 - 480 Ampere
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Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Ceroxid, grau Sach-Nummer 2

Typ WC 20 - Thoriumfreie, nicht radioaktive Elektrode mit gu-
ten SchweilReigenschaften und héherer Lebensdauer als die
Elektrode WT 20. Besonders beim Gleichstromschweilien.

1,0mm J 10 - 75 Ampere n067.0.0401
1,6 mm @ 60 - 150 Ampere n067.0.0402
2,0 mm @ 100 - 200 Ampere n067.0.0403
2,4 mm @ 170 - 250 Ampere n067.0.0404
3,2mm @ 225 - 330 Ampere n067.0.0406
4,0 mm @ 350 - 480 Ampere n067.0.0407
4,8 mm @ 500 - 675 Ampere n067.0.0408

Wolframelektroden 1,8 - 2,2 % Lanthanoxid, blau

Typ WL 20 - Vergleichbar hervorragende Ziind- und Dauer-

schweildeigenschaften wie WS 2, jedoch hdchste Standzeit bei

kirzeren Nahten, Brenndauer < 5 min.
1,0mmd 10 - 75 Ampere n067.0.0601
1,6 mm 60 - 150 Ampere n067.0.0602
20mmd 100 - 200 Ampere n067.0.0603
24 mmgd 170 - 250 Ampere n067.0.0604
32mm@ 225 - 330 Ampere n067.0.0606
4,0mm d 350 - 480 Ampere n067.0.0607
4,8 mmd 500 - 675 Ampere n067.0.0608
Wolframelektroden mit seltenen Erden,

Typ WR 2 - Thoriumfreie, nicht radioaktive, umwelt- und ge-
sundheitsvertragliche Elektrode mit hervorragender Zindei-

genschaft, stabiler Lichtbogen und lange Standzeit, auch fiir

Aluminium geeignet.
1,0mm @ 10 - 75 Ampere n067.0.0501
1,6 mm J 60 - 150 Ampere n067.0.0502
2,0mm g 100 - 200 Ampere n067.0.0503
2,4 mmd 170 - 250 Ampere n067.0.0504
32mm@ 225 - 330 Ampere n067.0.0506
4.0mmd 350 - 480 Ampere n067.0.0507
4.8 mm J 500 - 675 Ampere n067.0.0508
Wolframelektroden mit seltenen Erden, lila

Typ E 3 - Exzellente Zindeigenschaften mit Lichtbogenstabilitat.

Geeignet fir DC- und AC-Anwendungen. Thoriumfrei
1,0mm J 10 - 75 Ampere n067.0.0101
1,6 mm J 60 - 150 Ampere n067.0.0102
20mm @ 100 - 220 Ampere n067.0.0103
2,4 mm J 170 - 250 Ampere n067.0.0104
32mm@ 225 - 330 Ampere n067.0.0106
4.0 mmd 350 - 480 Ampere n067.0.0107
4,8 mm@J 500 - 675 Ampere n067.0.0108 nach DIN/EN 26 848, 175 mm lang
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TIG-Pen

Das ideale Hilfsmittel, um den Zusatzwerkstoff manuell und
kontinuierlich wahrend des Schweiliens zu fiihren. Der TIG-
Pen ist sehr einfach in der Handhabung, denn der Zusatz-
werkstoff wird von hinten eingeflhrt und mittels des Zeigefin-
gers transportiert.

Vorteile
e Verringerung der thermischen Belastung des Schweil}ens
e der Draht kann fast vollstandig aufgebraucht werden

e der TIG-Pen kann sowohl mit der linken als auch mit der
rechten Hand bedient werden

o fir die Durchmesser 0,8 bis 3,2 mm bendtigen Sie nur einen
TIG-Pen

e durch die kontinuierliche Zufihrung verbessert sich die
n067.0.2202 Schweillnahtqualitat erheblich

Spannfix-Klemmhalter

Zum Anschleifen von besonders kurzen Wolfram-Elektroden,
mit Vorratsspeicher flr bis zu 20 Elektroden, aus nichtrosten-
dem Material, mit Ansteckclip.

n067.0.2234 85 mm lang
n067.0.2235 175 mm lang

Ersatzspannhiilsen

n067.0.2221 1,6 mm @
n067.0.2223 2,4mm@
n067.0.2225 3,2mm@

Kocher aus elastischem PVC

rund, zur sicheren und trockenen Aufbewahrung von 175 mm
langen Wolframelektroden.

n067.0.3100 13 mMm @
n067.0.3105 17 mm @
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Wolframelektroden richtig anschleifen

Der richtige Anschliff ist wichtig fur die Qualitat der Schweil3-
naht. Es sollte stets eine Diamantschleifscheibe verwendet
werden. Die Elektrode ist immer in Langsrichtung anzuschlei-
fen und die Spitze abzuflachen. Das Resultat wird den Anwen-
der Uberzeugen - verbesserte Standzeit und Lichtbogenstabi-
litat.

NEUTRIX - tragbares Wolframelektroden-
Anschleifgerat

e Eingebaute Absaugung mit leicht austauschbarem Staubfilter

e Prazise Bestimmung der Abschleiflange an der Wolframelek-
trode

e Die Exzenterscheibe ermdglicht die dreifache Nutzung der
Diamantscheibe

e Solider Ful} fur besseren Halt wahrend des Schleifens

e Schleifwinkel-Einstellungen von 7,5 - 90° ergeben einen
Spitzwinkel von 15 - 180°

e klrzeste schleifbare Elektrodenlange 15 mm

Technische Daten

Motor 1 x 230 Volt, 50 Hz
Leistung 850 Watt
Umdrehungen/min 8.000-22.000
Gewicht 2,8 kg

Lieferumfang

- Neutrix im Koffer

- Spannzangen fir Elektroden von 1,6 - 2,4 - 3,2 mm @ n067.0.1108
Ersatzteile

Schleifscheibe n067.0.1420
Filterkassette n067.0.1430
Schleifscheiben-Kit, inkl. Schleifscheibe u. 3 Filterkassetten Nn067.0.1425
Elektrodenhalter n067.0.1428
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ULTIMA-TIG - Nassschleifmaschine fiir
Wolframeleketroden

Das kalte Nassschleifen kombiniert mit der hohen Schleifge-
schwindigkeit der Diamantscheibe bewirkt, dass die Wolfram-
elektrode immer mit einer glatten und blanken Oberflache
geschliffen wird.

e Schleifwinkel-Einstellungen von 7,5 - 90° ergeben einen
Spitzwinkel von 15 - 180°

e Abflachen der Wolframelektrode in der 90° Position, 1 Punkt
an der Noniusschraube gleich 0,1 mm Flachendurchmesser

e Genaue Einstellung des "Stickout’s" der Wolframelektrode

e Geschlossener Staubauffangbehalter

e kirzeste schleifbare Elektrodenldange 8 mm

Technische Daten

Motor 1 x 230 Volt, 50 Hz
Leistung 280 Watt
Umdrehungen/min 8.500
Schleifgeschwindigkeit 44 mtr./sek.

Schleiffakten:

ElektrodengroRe 0,8-40mmg@
min. Lange 15 mm Standard, ab 8 mm
mit speziellen Zangen

Lieferumfang

- 2 mtr. Netzkabel

- 250 ml Schleifflissigkeit

- Diamantscheibe

- Spannzangen fir Elektroden von 1,6 - 2,4 - 3,2 mm @
n067.0.1102 - Elektrodenhalter

n067.0.1099 Ultima-TIG-S, Sondermodell fiir ElektrodengréRe bis 8 mm

Ersatzteile

n067.0.1145 Schleifscheibe

Ersatz Kit inkl. Schleifscheibe, Staubfangbehilter,
n067.0.1147 250 ml Flussigkeit, Standard Spannzangen

n067.0.1428 Elektrodenhalter
n067.0.1149 Schleiffliissigkeit, 250 ml
n067.0.1150 Staubauffangbehalter mit Fliissigkeit
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ULTIMA-TIG-CUT - zum Schleifen und Kiirzen
von Wolframelektroden

Das ULTIMA-TIG-CUT kann die Wolframelektroden schleifen,
aber auch auf die gewinschte Lange kirzen. Eine Kuhlflissig-
keit kiihlt die Diamantscheibe und die Elektrode und sorgt beim
Schleifen und Kirzen in einer geschlossenen Kammer fiir ein
sicheres Auffangen des gesundheitsschadlichen Schleif- und
Schneidstaubes.

Technische Daten

Motor 1 x 230 Volt, 50 Hz
Leistung 280 Watt
Umdrehungen/min 8.500
Schleifgeschwindigkeit 44 mtr./sek.
Abkiirzungsfakten:

Abkiirzungslange 7 - 175 mm Elektrodenlange

Schleiffakten:

ElektrodengroRe 0,8-40mmg@
min. Léange 15 mm Standard
ab 8 mm mit speziellen Zangen

e Schleifwinkel-Einstellung von 7,5 - 90° ergeben einen
Spitzwinkel von 15 - 180°

Lieferumfang

- Gerat kpl. mit Tisch
- Diamantscheibe
- Flussigkeit
- Elektrodenhalter
- Spannzangen fir Elektroden 1,6 - 2,4 - 3,2 mm & zum
Schleifen
- Spitzzangen fiur Elektroden 1,6 - 2,4 - 3,2 mm & zum Kirzen n067.0.1103

Ersatzteile

Schleifscheibe n067.0.1145
Elektrodenhalter n067.0.1428
Schneidscheibe n067.0.1152
Staubauffangbehilter mit Fliissigkeit n067.0.1150
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2.84

Sach-Nummer

Ausziehhammer

zum Ausbeulen von kleineren Beulen oder Dellen im
n353.5.2610  Karrosserieblech mit den unten stehenden Aufschweildnageln.

Verkupferte AufschweiBnagel
fiir Ausziehhammer

500 Stiick im Beutel

n353.5.2620 2,0 x 50 mm
n353.5.2621 2,5 x50 mm

Nagelpunktgasdiisen
fur folgende SchweilRbrennertypen

n022.1.0084 SB/SBT 154/157 G

n061.0.2633 ML 14/15, schraubbar
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Sach-Nummer 2

SchweiRschutzspray ME 4000, 400 ml Dose
silikonfrei*

Das Schweillschutzspray ME 4000 verhindert das Festbren-
nen von Schweillspritzern an Gas- und Kontaktdlise und auf
der Werkstiickoberflache. Eine Nachbehandlung der Teile ist
ohne besondere Reinigung méglich. Lediglich bei zu starkem
Einspriihen kann eine Reinigung zuvor erforderlich sein.

Die bespriihten Teile kbnnen so anschlieRend eloxiert, briniert,
galvanisiert, lackiert, farbgespritzt oder einer ahnlichen Be-
handlung unterzogen werden. Die zu behandelnden Teile soll-
ten bis zu 10 cm rechts und links der Schweil3naht eingespriiht
werden. Die Schweil3spritzer bleiben lose auf dem Schutzfilm
liegen. Eine grobe Nachreinigung mit Spachtel, Birste, Mei-
Rel oder anderem ist nicht erforderlich, daher gibt es keine Be-
schadigung des Werkstiicks oder der Schweil3naht. n353.5.0364

* Bei der Rezeptur kommt kein Silikon zum Einsatz - Spuren im PPM-Bereich
durch Eintrag aus der Umgebungsluft sind méglich.

. . h i h -
SchweiRschutzlésung ME 4000 By o
Zum Schutz der Werkstiicke und Gasdisen vor Spritzern. ME 4000
im 5 Itr. Kanister n353.5.0369
im 10 Itr. Kanister n353.5.0367
im 200 Itr. Fass n353.5.0370

Schweillschutzlésung Spatterblock
Zum Schutz der Werkstiicke und Gasdisen vor Spritzern. %‘;‘L":;msch“tz'

Spatterblock

im 5 Itr. Kanister n353.5.0342
im 10 ltr. Kanister n353.5.0343
im 200 ltr. Fass n353.5.0344

Handspriihdose 500 mi

Bei dieser Spriihdose wird mittels Handhebel gespriiht.

Handsprihflasche, leer n353.5.0376

Keramisches Schutz Spray Abicor Binzel 400 mi

Besonders fir den automatisierten Einsatzbereich mit langen
Schweil3prozessen geeignet. Hinterlasst nach dem Aufsprihen
einen weillen, keramischen Schutzfilm und kann auch zum
Einsprihen von Schweilvorrichtungen eingesetzt werden. Ein
weiterer Vorteil ist die isolierende Eigenschaft des Sprays. BI1192.0.1961

Sonnenschutzcreme LSF UV-B 30, 100 ml Tube

Schutzt vor UV-A und UV-B Strahlen sowie UV-C Strahlen
beim Schweilen, wasserfest, unkonserviert und silikonfrei. n354.0.0212
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Sach-Nummer

Zink-Spray
Farbton Zinkgrau, 400 ml Dose

Das Zinkspray verleiht dauerhaft allen Metalloberflachen
kathodischen Korrosionsschutz gemaf DIN 53167 bzw. DIN
50021. Durch die hohe Pigmentreinheit (AL 99,9 % und ZN
99,9 %) im Trockenfilm erfillt die Rezeptur hohere Anfor-
derungen als in der neuen DIN EN ISO 1461 (Entwurf) gefor-
n353.5.6102 dert. Die Temperaturbestandigkeit liegt bei +500 °C.

Zinkstaubfarbe
Farbton Zinkgrau, zum Auftragen mit einem Pinsel

Verleiht dauerhaft allen Metalloberflachen kathodischen Korro-
sionsschutz. Pigmentreinheit ca. 98,5 %, die Hitzebestandig-
keit liegt bei +400 °C. Mit dem Pinsel auftragen.

n353.5.6106 375 ml Dose
n353.5.6108 750 ml Dose

Zink-Spray, spezial hell, 400 ml Dose
Farbton Feuerverzinkungen angeglichen

Das Zink-Spray "spezial hell" bietet nachzubessernden feu-

erverzinkten Teilen und vielen Metallen schnelltrocknenden

Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung, temperaturbesténdig
n353.5.6104 bis zu +300 °C.

Zinkausbesserungsfarbe, hell
Farbton Feuerverzinkungen angeglichen
zum Auftragen mit einem Pinsel

Aktiver Korrosionsschutz fiir alle Metalloberflachen. Pigment-
reinheit ca. AL 99,5 % und ZN 99,9 %. Temperaturbestandig
bis zu +240 °C. Zum Auftragen mit einem Pinsel.

n353.5.6107 375 ml Dose
n353.5.6109 750 ml Dose

Bio-Cut, 400 ml Dose

Durch seine besonders hohe Schmierwirkung ermdglicht
WEICON Bio-Cut grofiere Schnittgeschwindigkeiten, hdhere
Standzeiten und dadurch auch eine héhere Schneidleistung
der Werkzeuge. Geeignet zum Bohren und Drehen, Frasen
und Reiben, Sagen und Stanzen, sowie zum Gewindeschnei-
den aller Stahlsorten, Guss, Edelstéhle, Kupfer, Messing,
Aluminium und deren Legierungen.

Mineraldlfrei - Wassergefahrdungsklasse 1, Selbsteinstufung
nach VwVwsS - und vollstandig biologisch abbaubar.

2.86 _

n353.5.6146




SchweilRtechnisches Zubehor

Sach-Nummer 2

Aluminium-Spray Typ A-100
400 ml Dose

Das Aluminium-Spray A-100 enthalt Aluminiumpigmente mit
einem Reinheitsgrad von ca. 99,5 % und bietet einen hochwer-
tigen Korrosionsschutz fir alle metallischen Oberflachen. WEI-
CON Aluminiumspray ist bestandig gegenuber vielen verdiinn-
ten Sauren und Laugen sowie gegen Witterungseinfliisse. Die
Temperaturbestandigkeit der Beschichtung betragt +800 °C. n353.5.6120

Alu-Schleif-Schutz, 400 ml Dose

Alu-Schleif-Schutz kann bei allen Schleifmitteln auf Unterla-
gen wie Fiberscheiben, Bogenware, Endlosschleifbandern,
Schleifhlilsen, Schwingschleifern und Spezialmaschinen ver-
wendet werden.

WEICON Alu-Schleif-Schutz wirkt beim Schleifprozess wie
ein Kuhlschmier- und Trennmittel. Es senkt die Temperatur an
der Eingreifstelle und bildet eine silikonfreie Antihaftschicht
auf dem Schleifmittel. n353.5.6119

Edelstahl-Spray
400 ml Dose

Das Edelstahl-Spray ist eine hochwertige korrosions- und
witterungsbesténdige Oberflachenbeschichtung auf Basis
von rostfreien Edelstahlpigmenten. Durch die hohe Chemika-
lienbestandigkeit ist der Einsatz Gberall dort mdglich, wo eine
widerstandsfahige und effektvolle Schutzschicht gefordert ist.
Kurzzeitige Temperaturbestandigkeit bis +300 °C.

n353.5.6122
Lecksuch-Spray
DVGW gepruft
Lecksuch-Spray zum schnellen, bequemen und zuverlassi-
gen Auffinden von Rissen oder porésen Stellen an Drucklei-
tungen. Das Lecksuchspray geht mit den Gasen Kohlendio-
xid, Propan, Butan, Acetylen, Druckluft, Stadt- und Erdgas,
Stickstoff, Stickoxidul und Fluorkohlenwasserstoff keine ge-
fahrlichen Verbindungen ein.
Das WEICON Lecksuchspray ist nicht brennbar, antikorrosiv,
hautvertraglich und DVGW-geprft.
Gebindegroen
400 ml Dose n353.5.6124
5 Itr. Kanister n353.5.6126
10 Itr. Kanister n353.5.6128
30 Itr. Kanister n353.5.6130
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2 Sach-Nummer

SchweiRschutz-Spray, silikonfrei, 400 ml Dose

Das Schweildschutz-Spray dient zur Reinigung und Sauber-

haltung der Schwei3diisen sowie zum Schutz des zu schwei-

Renden Werkstlcks vor Spritzereinwirkung ohne Beeintrach-

tigung der Schweillnaht. Nachbehandlung der Werkstticke

wie Lackieren, Galvanisieren, Brunieren, Eloxieren ist ohne
n353.5.6110 besondere Reinigung moglich.

Druckluftsprihdose WSD 400

Die Druckluftspriihdose WEICON WSD 400 wurde speziell

fur die werkstattgerechte Anwendung konzipiert und besteht

aus einem Aluminium-Druckbehélter. Sie bietet grundlegende

Vorteile hinsichtlich des Umweltschutzes und der Kostenredu-

zierung:

¢ Durch die Wiederverwendbarkeit entfallt die Entsorgung von
Verpackungsmiill.

e Zum einen wird die Spriihdose iber das eingesetzte Reifen-
ventil (Adapter fur Werkstattleitung verfligbar) mit einem
Druckmittel befillt, das in jeder Werkstatt kostenlos zur
Verfugung steht, namlich Druckluft bis 10 bar, entweder aus
einem Kompressor oder aus einer FulRpumpe. Die Kosten
fur das umweltschadigende und feuergefahrliche Treibgas
entfallen, es wird nur der reine Wirkstoff verspriht.

e Zum anderen ist die Spriihdose wiederbeflillbar, so dass
beim Einkauf die Preisvorteile von Groltgebinden genutzt
n353.5.6112 werden kénnen.

Zubehor

Adapter fiir den Ubergang von einem Druckluftan-
n353.5.6114  schluss zum Reifenventil der Spriihdose

Spriihset zum spateren Austausch
1 Stiick Ersatzventil, 3 Stiick Spriihképfe

1. flr Spriihnebel
2. fir Sprihstrahl
n353.5.6116 3. zum punktgenauen Dosieren mit 10 cm Sprihrohr

Pflege- und Wartungsspray W 44 T
400 ml Dose

W 44 T Turbo-Spray ist ein Hochleistungs-, Pflege- und War-
tungsspray, fiir alle Anwendungen in der Industrie, Werkstatt,
Haushalt und Hobby.

¢ |0st festgefressene Verschraubungen, Bolzen, Armaturen
und Ventile
¢ verdrangt Feuchtigkeit von elektrischen Kontakten
¢ beseitigt Quietsch- und Knarrgerausche
n353.5.6132 e reinigt verschmutzte Metalloberflachen.
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Sach-Nummer 2

Bremsenreiniger
500 ml Dose

Der WEICON Bremsenreiniger ist ein Universalreiniger speziell
fir den Kfz-Bereich. Anders als herkémmliche Verdinnungen
verdunstet dieser Reiniger rickstandsfrei, entfettet und reinigt
schnell und mihelos Metalle, Glas, Keramik und viele Kunst-
stoffe.

Entfernen von 6l- und fetthaltigen Verschmutzungen und
Riickstanden

e an Bremsen, einschlieRlich Trommel- und Scheibenbrem-
sen, Belagen, Bremsklétzen, Zylindern, Federn und Buchsen
e an Kupplungen, Kupplungsbelagen und Kupplungsteilen
« an Motorteilen, Vergasern, Benzin- u. Olpumpen, Getrieben n353.5.6135

Anti-Seize Montagespray ASA 400, anthrazit
400 ml Dose

Ausgezeichnetes Hochleistungsschmiermittel und Korrosions-
schutz fur statisch hoch beanspruchte Teile und langsam ro-
tierende Anlagen im Hochtemperaturbereich. Sicherer Schutz
gegen Festfressen, Abrieb, Verschleil3, Anfressen, Vernarbung
und Passungsrost. WEICON Anti-Seize Montagespray ASA
400 ist temperaturbestandig von -180 °C bis +1200 °C und be-
standig gegen extreme Druckbelastung bis 230 N/mm?2. n353.5.6140

Anti-Seize "High-Tech" Montagespray ASW 400,
weil, 400 ml Dose, NSF-gepriift

Metallfreies Spezialschmier- und Korrosionsschutzmittel fir sta-
tisch hoch beanspruchte Teile aus hochlegierten Stahlen, Alu-
minium, Kupferlegierungen. Sicherer Schutz gegen Festbren-
nen, Kaltverschweilden und Festrosten. WEICON Anti-Seize
"High-Tech" Montagespray ASW 400 ist temperaturbestandig
von -4 °C bis +1400 °C, besonders bestandig gegen aggressive
Medien und Druckbelastungen bis 230 N/mm?2. n353.5.6142
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2 Sach-Nummer
Diisofix
300 g Dose

Umweltfreundliches Spritzerschutzmittel in Pastenform mit
n353.5.0381 hoher Langzeitwirkung, silikonfrei, geruchlos, ungiftig.

Farbeindring-Priifverfahren
500 ml Dosen

NORD-TEST Prufmittel finden ihren Einsatz in Bereichen wie
Maschinen-, Automobil-, Schiff- und Behalterbau, Metallver-
arbeitung, Schweildtechnik und weiteren Einsatzgebieten bei
Temperaturen von -5 °C bis +50 °C. Bei niedrigen Temperatu-
ren (von -5 °C bis +10 °C) sind die Eindringzeiten entsprechend
zu verlangern, um die gleiche Prifempfindlichkeit zu erreichen.

Arbeitsvorgang Methode >>C<<
Temperatur der Priifoberflache 10-52 °C

. Vorreinigen
. Aufbringen des Eindringmittels,
. Einwirkzeit mindestens 10 min.
. Abwischen mit dem mit Losemittel getranktem Tuch
. Aufspriihen des Entwicklers auf Alkoholbasis
. Einwirkzeit mindestens 10 min.
. Oberflache inspizieren
Beleuchtungsstarke mindestens 500 Ix

NOoO O~ WN -

Lieferform:
n353.5.1230 Komplettsatz = Diffusions-Rot, Reiniger und Entwickler

n353.5.1235 Diffusions-Rot 500 ml Dose oder alternativ

n353.5.1234 ROT 3000 500 ml Dose = enthalt keine AZO-Farbstoffe
n353.5.1236 Reiniger 500 ml Dose

n353.5.1237 Entwickler 500 ml Dose

Zubehorkasten Typ ME 7, blau
mit 7 Fachern, 180 x 150 x 36 mm

Zubehorkasten mit transparentem Deckel, zur Aufbewahrung
von Strom- und Gasdiisen und anderen Brennerersatz- und
n061.0.3990 \Verschleildteilen sowie von Schrauben und Muttern.

Zubehorkasten Typ ME 9, rot
mit 9 Fachern, 275 x 180 x 41 mm

Zubehodrkasten mit transparentem Deckel, zur Aufbewahrung
von Wolfram-Elektroden, keramischen Gasdiisen usw. sowie
n061.0.3992 von Schrauben und Muttern.
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Sach-Nummer 2
SchweiBpaste fur rostgeschutzte
Schweiverbindungen, 500 ml Dose

Diese Schweillpaste ist fir alle SchweiRarten geeignet,
auch fir das Schutzgasschweifden, verhindert dauerhaft
die Rostbildung an den Schwei3nahten.

Vorteile:
e |st sehr ergiebig, die 500 ml Dose reicht fiir ca. 5700 mitr.
Schweil3naht.

e Wird kurz vor dem Schweiflen mit einem Pinsel auf die
Schweilistellen aufgetragen.

e Die beste Streichfahigkeit und Ergiebigkeit hat Europax bei
einer Temperatur von Uber 18 °C.

e Spritzt nicht beim Schweif3en.

e Entwickelt keine giftigen Dampfe beim Schweilen und ist
damit nicht gesundheitsschadlich beim Einatmen.

e Schlie3t die Schweillstelle nach Erkalten hermetisch ab.

e Unterstutzt die Leitfahigkeit des Schweilistromes beim
Widerstands-Punktschweil3en.

e Bedarf keiner Nachbehandlung.
e Ist leicht mit Verdinnung zu entfernen. n353.5.0383

Formierpaste, 450 g Dose

Zum Formieren beim Schweif3en von rostfreiem Stahl und
deren Legierungen.

e Verhindert Oxideinschlisse

e Schutzt die Riickseite vor Oxidation

e Schitzt das SchweilRbad

e Verhindert das Durchbrennen

e Fordert eine kontrollierte Durchschwei3ung

o Eliminiert Porositat n353.5.0385
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EX-CLEAN Reinigungssysteme

Mit dem EX-CLEAN Reinigungssystem lassen sich Anlauffarben, hervorgerufen durch WIG- und Punktschweil3en,
an Edelstahlteilen ohne Verwendung von atzenden Sauren entfernen sowie Signier-, Polier- und Aufhellarbeiten
ausfuhren. Mit dem Kohlestempel bzw. einer anformbaren Elektrode kommt man an jede zu reinigende

Stelle und die Oberflache wird gleichzeitig passiviert.

Reinigen, polieren, signieren!

Reinigen mit dem EX-CLEAN

Beispiel Cleanfix AC oder AC/DC:

Die Kabel werden an die dafiir vorgesehenen Anschluss-
buchsen am EX-CLEAN Reinigungsgerat eingesteckt.
Auf die Kohle wahlweise Vlies- oder Gewebestreifen auf-
stecken, mit EX-CLEAN Elektrolyt gut trdnken und wie mit
einem Pinsel Uber die zu reinigende Oberflache streichen,
anschlieend mit einem feuchtem Tuch nachwischen.

Polieren mit dem EX-CLEAN

Beispiel Cleanfix AC/DC:
Wie beim Reinigen verfahren, dazu jedoch ein
EX-CLEAN Polierelektrolyt verwenden.

Signieren mit dem EX-CLEAN

Beispiel Cleanfix AC oder AC/DC:

Hierfir bendtigen Sie EX-CLEAN Neutralisier- und Sig-
nierelektrolyt. Vor dem Signieren das Material mit etwas
Neutralisierelektrolyt reinigen, Signierschablone auf das
Edelstahl bzw. Alumaterial legen, Kohlestempel mit Vlies-
bezug in Signierelektrolyt eintauchen und mit etwas Druck
daruberstreichen, anschlieBend mit Neutralisierelektrolyt

nachwischen.
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Sach-Nummer 2
EX-CLEAN - Netzgeriat Typ Cleanfix AC
¢ Kurzschlussfest * Thermoschutz
¢ | astgeschutzt e Spannungskontrolle
* Robustes Gehause » Optische Einschaltkontrolle
Technische Daten
Netzeingang 1 x 230 Volt
Netzausgang 3 Stufen, 20 Volt, 25 Volt, 30 Volt
Mafle (BxHxT) 150 x 150 x 210 mm
Gewicht 2,0 kg
EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:
* Reinigungsgerat Typ "Cleanfix AC"
* Kohlestempel Keilform mit Handgriff und Kabel
e Ersatzvlies, 10er Pack
e Massekabel 4 mtr. mit Klemme
e Elektrolyt 1 Ltr., Pe Schale, Sprihkopf
* Latexhandschuhe
¢ Vollsichtbrille
e Maske
e Transportkoffer n353.5.2501
EX-CLEAN - Netzgerat Typ Cleanfix AC Comfort
mit elektrischer Pumpe fiir Elektrolytzufiihrung
e Kurzschlussfest e Thermoschutz
* Lastgeschutzt * Robustes Gehause
¢ Optische Einschaltkontrolle
Technische Daten
Netzeingang 1 x 230 Volt
Netzausgang 3 Stufen, 20 Volt, 25 Volt, 30 Volt
MaRe BxHxT) 150 x 150 x 210 mm
Gewicht 3,5kg
EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:
* Reinigungsgerat Typ "Cleanfix AC Comfort"”
e Massekabel 4 mtr. mit Klemme
e Schlauchpaket 4 mtr. mit Kohle Keilform
e Ersatzflies (10er Pack)
* Schraubverschluss mit Loch
e Elektrolyt 1 Itr.
 Latexhandschuhe
¢ Vollsichtbrille
e Maske
* Transportkoffer n353.5.2503
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2 Sach-Nummer

EX-CLEAN - Netzgerat Typ Cleanfix AC/DC

¢ Kurzschlussfest ¢ Lastgeschitzt
e Spannungskontrolle ¢ Robustes Gehause
¢ Optische Einschaltkontrolle

Technische Daten

Netzeingang 1 x 230 Volt

Netzausgang 3 Stufen 20 Volt, 25 Volt, 30 Volt
MafRe (BxHxT) 150 x 150 x 210 mm

Gewicht 2,7 kg

EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:

* Reinigungsgerat Typ "Cleanfix AC/DC"
¢ Elektrode mit Handgriff und Kabel
¢ Ersatzpads, 10er Pack
¢ Kohlestempel Keilform mit Handgriff und Kabel
e Ersatzvlies, 10er Pack
¢ Massekabel 4 mtr. mit Klemme
e Elektrolyt 1 Itr., Pe Schale, Spruhkopf
¢ Latexhandschuhe
¢ Vollsichtbrille
e Maske
n353.5.2505 e Transportkoffer

EX-CLEAN - Netzgerat Typ Cleanfix Plus AC/DC

stufenlos
¢ Kurzschlussfest e Lastgeschitzt
e Spannungskontrolle ¢ Robustes Gehause

¢ Optische Einschaltkontrolle

Technische Daten

Netzeingang 1 x 230 Volt
Netzausgang 3 Stufen, 8 - 30 Volt
MafRe (BxHxT) 150 x 150 x 210 mm
Gewicht 2,8 kg

EX-CLEAN - Koffer-Set kpl. bestehend aus:

* Reinigungsgerat Typ "Cleanfix Plus AC/DC"
e Elektrode mit Handgriff und Kabel
¢ Ersatzpads, 10er Pack
¢ Kohlestempel Keilform mit Handgriff und Kabel
¢ Ersatzvlies, 10er Pack
¢ Massekabel 4 mtr. mit Klemme
e Elektrolyt 1 Itr., Pe Schale, Spriihkopf
e Latexhandschuhe
¢ Vollsichtbrille
e Maske
n353.5.2507 . Transportkoffer
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EX-CLEAN Ersatzteile und Zubehor

Elektrolyt 102 Super in 1 Ltr. Flasche

Elektrolyt 102 Super im 5 Ltr. Kanister

Elektrolyt AE 1 zum Signieren in 100 ml Flasche
Elektrolyt N 2 zum Neutralisieren in 100 ml Flasche
Elektrolyt AE 12 zum Signieren von Alu in 100 ml Flasche
Elektrolyt zum Polieren + Aufhellen in 100 ml Flasche
Elektrolyt zum Polieren + Aufhellen in 1 Ltr. Flasche
Handgriff schraubbar mit Kabel fir Kohlestempel
Handgriff mit Kabel und Kohlepinsel

Handgriff mit Kabel und Elektrode 30 x 0,8 mm
Ersatzelektrode 30 x 0,8 mm

Handgriff mit Spezialkohle in Keilform u. Klemmbhalter
Ersatzkohle in Keilform

Massekabel mit Klemme

Ersatzkabel

Ersatztaschen, 10er-Pack fur Elektrode

Ersatzvlies, 10er-Pack fir Kohlestempel

Vliesstreifen 1,6 m

Gewebestreifen Arce, Meterware

Gewebestreifen Arce 120 mm fir Kohlestempel, 5er-Pack
Schablonen

Latexhandschuhe

Vollsichtbrille

Atemmaske

Sach-Nummer

n353.5.2510
n353.5.2511
n353.5.2515
n353.5.2517
n353.5.2519
n353.5.2520
n353.5.2521
n353.5.2526
n353.5.2528
n353.5.2532
n353.5.2534
n353.5.2536
n353.5.2537
n353.5.2539
n353.5.2540
n353.5.2541
n353.5.2543
n353.5.2545
n353.5.2546
n353.5.2547
n353.5.2548
n353.5.2549
n353.5.2550
n353.5.2551
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SuperCleanox Serie - die Powermaschinen

SchweiRndhte reinigen und passivieren in bisher unerreichter Geschwindigkeit und Prazision:

Die hohe Gerateleistung und Millionen kleiner Lichtb6gen an den Spitzen unseres Kohlefaserpinsels reinigen WIG-,
MIG- und MAG-Schweifdnahte schnell und grindlich. Sogar hartgeldtete Bauteile sind kein Problem mehr. Mit dem in-
novativen Kohlefaserpinsel gelangen Sie spielerisch an schwer zugangliche Ecken und Radien, welche Sie mit Kohle-
elektroden und Filzen nur schwer oder gar nicht erreichen wirden. Die blitzschnelle Reinigungsleistung mit gleichzeiti-
ger Passivierung steigert Ihre Produktivitat, ganz ohne umweltschadliche Beizprodukte. Unsere Reinigungselektrolyte
sind vollig ungiftig und finden auch als Lebensmittelzusatzstoff E338 Verwendung, z. B. in Cola-Getranken.

Vorteile auf einen Blick

Leistung satt: von 1.500 bis 2.500 VA bei 100 % ED

vollig ungiftig
inkl. 4 mtr. langen, hochflexiblen
10 gmm Elektroden- und Massekabel
inkl. Kombi-Hochstrom- inkl. groRRer 200 A Massezwinge

Sicherheits-Kabelbuchsen

lange Standzeit

umweltschonender & glinstiger
als Beizprodukte intensive & sanfte Reinigung
durch Millionen von Kohlefasern

keine Beizrander oder Flecken mehr
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Sach-Nummer 2
SuperCleanox VI Set

Hochstrom-Pinsel-Schweil3nahtreinigungsgerat mit 2,5 KW,
zum Reinigen und Polieren mit Pinsel und Kohleelektrode und
zum dunkel/hell Signieren, mit jeweils 3 Leistungsstufen AC/
DC, 16 Atrage, CE.

Betriebsspannung 1 x 230 Volt / 50 Hz
Leistung

Elektrodenspannung 10-24 Volt

Gewicht 28 kg

Abmessung 190 x 200 x 450 mm

Super Cleanox VI mit folgendem Lieferumfang:

- stabile Kunststoffbox

- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 gmm

- Massekabel 10 gmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt

- je 1 Pinsel L+XL

- Weithalsbehalter

- Spriuhflasche fir Wasser

- 50 ml Signierelektrolyt

- je 1 Reinigungs- und Signiergriff mit 60° + 90° Kohle

- je 5 Reinigungs- und Signierfilze

- diinnes sw-Kabel, 2 mtr.

- Handschuhe, Brille, Schiirze, sdurebestandig n353.5.2700

SuperCleanox IV+ Set

Hochstrom-Pinsel-SchweiRnahtreinigungsgerat zum Reinigen
und Polieren mit Pinsel und hell/dunkel Signieren, 10 A trage,
CE.

Betriebsspannung 230 Volt / 50 Hz
Leistung

Gewicht 25 kg

Abmessung 190 x 200 x 450 mm

SuperCleanox IV+ mit folgendem Lieferumfang:

- stabile Kunststoffbox

- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 gmm

- Massekabel 10 gmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt

- je 1 Pinsel L+XL

- Weithalsbehalter

- Sprihflasche fir Wasser

- 50 ml Signierelektrolyt

- 1 Signiergriff mit 90° Kohle

- 5 Signierfilze

- diinnes sw-Kabel, 2 mtr. lang

- Handschuhe, Brille, Schiirze, saurebestandig n353.5.2701

_ 2.97
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SuperCleanox Il Set

Hochstrom-Pinsel-SchweiRnahtreinigungsgerat zum Reinigen
mit Pinsel und dunkel Signieren, 6 A trage, CE.

Betriebsspannung 1 x 230 Volt / 50 Hz

Leistung
Gewicht 20 kg
Abmessung 190 x 200 x 300 mm

Super Cleanox Il mit folgendem Lieferumfang:

- stabile Kunststoffbox
- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 gmm
- Massekabel 10 gmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt
- 1 Pinsel XL
- Weithalsbehalter
n353.5.2703 - Sprihflasche fiir Wasser

MagiCube Il Set

Hochstrom-Pinsel-Schwei3nahtreinigungsgerat, 6 A trage, CE.

Betriebsspannung 230 Volt / 50 Hz

Leistung
Gewicht 10 kg
Abmessung 200 x 200 x 200 mm

MagiCube Il mit folgendem Lieferumfang:

- stabile Kunststoffbox
- Teflongriff mit 4 mtr. Kabel, 10 gmm
- Massekabel 10 gmm, 4 mtr., mit stabiler Messinggusszange
- je 0,5 kg Cleaner/Polisher-Elektrolyt
- 50 ml Edelstahlsignierelektrolyt
- 90° Signierelektrode
- 5 Signierfilze
- 5 O-Ringe
- 1 Pinsel XL
- Weithalsbehalter
n353.5.2705 - Spruhflasche fir Wasser

2.98 _
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Kohlefaserpinsel mitintegrierter Teflonschiebhiilse

Standzeit WIG bis zu 100 Stunden
Standzeit MIG ca. 50 Stunden
Standzeit MAG max. 10 Stunden

GrofRe Nutzlange Gewinde
M 40 mm M6 AuBengewinde n353.5.2710

L 60 mm M10 Innengewinde n353.5.2711
XL 60 mm M10 Innengewinde n353.5.2712

Teflon-Schiebhiilse mit Spannmutter, 50 x 20 mm M22

Zum Verstellen der Léange und Breite der Kohlefasern bei den
XL-Pinseln, aus extrem hitze- und saurebestéandigem Teflon
massiv gedreht, fir harte Beanspruchung, ohne Pinsel. n353.5.2713

Adapter-Pinsel erforderlich fiir Pinsel Grofke M

Von M10 Innengewinde auf M6 Innengewinde, 34 mm lang,
aus 1.4571, teflonisoliert. n353.5.2714

Verlangerung fiir Pinselgriffe aus 1.4571, teflonisoliert

M10 Innengewinde auf M10 AuRengewinde 70 mm lang,
beliebig oft verlangerbar oder kombinierbar mit Winkelstlick
oder Adapter M6. n353.5.2715

Winkelstiick 40°

M10 Innengewinde auf M10 AuRengewinde, 50 mm lang,
1.4571, teflonisoliert, kombinierbar mit Verlangerung oder

Adapter M6. n353.5.2716

_ 2.99
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2-fach Pinseladapter
zum Senkrecht- 0. Schragarbeiten

Adapter aus 1.4571 inkl. 2 Kohlefaserpinseln der Grolke M,
Abmessungen 42 x 14 mm mit 2 x M6 Innengewinde,
n353.5.2720 Reinigungsflache 50-75 mm breit, inkl. Teflonisolierung.

n353.5.2721 2-fach Pinseladapter ohne Isolierung, ohne Pinsel

n353.5.2722  Teflonisolierung fiir 2-fach Pinseladapter

4-fach Pinseladapter
zum Senkrecht- oder Schragarbeiten

Adapter aus 1.4571 inkl. 4 Kohlefaserpinsel der Gréf3e M,
Abmessungen 70 x 14 mm mit 4 x M6 Innengewinde,
n353.5.2723 Reinigungsflache 75-100 mm breit, inkl. Teflonisolierung.

n353.5.2724 4-fach Pinseladapter ohne Isolierung, ohne Pinsel
n353.5.2725 Teflonisolierung fiir 4-fach Pinseladapter

Kohleelektrode 30°, M10 x 1,5 Gewinde

Spitzere Elektrode fur dinne Kehlndhte. Zum Reinigen und
Polieren mit Reinigungsgriff und SuperCleanox VI in Stufe llI
n353.5.2726 verwendbar.

Kohleelektrode 60°, M10 x 1,5 Gewinde

Zum Reinigen und Polieren mit Reinigungsgriff und
n353.5.2727 SuperCleanox VI in Stufe lll verwendbar.

Kohleelektrode 90°, M10 x 1,5 Gewinde

Zum Signieren mit Schablonen und weil3en Signierfilzen.
n353.5.2728  Universell mit Signier- oder Reinigungsgriff verwendbar.
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Kevlarfilze, gelb 40 x 60 x 2 mm
Passend fiir 60° Kohleelektrode/Reinigungsgriff zum Reinigen
und Polieren in Stufe Ill beim SuperCleanox VI, 10 Stiick. n353.5.2730

Signierfilze, weil} 40 x 60 x 2 mm

Passend fir 90° Kohleelektrode/Signiergriff zum Signieren
von Schriftziigen unter Verwendung eines Signierelektrolytes, ~ N353.5.2731
10 Stlick.

O-Ringe
Zum Befestigen der Filze an den Kohleelektroden, 10 Stiick. n353.5.2732

Signiergriff
Mit 90° Kohleelektrode fiir 1,5 gmm Kabel, 4 mm Strombuchse. n353.5.2733

Reinigungsgriff

Mit 60° Kohleelektrode fur 1,5 gmm Kabel, 4 mm Strombuchse,
nur bei SuperCleanox VI in Stufe Il verwendbar. n353.5.2734

Teflongriff

Hochstflexibel, 10 gmm. Griff ist innen luftgekihlt und wird
nicht heil® in der Hand. Inkl. 200 A isoliertem Hochstromstecker
mit vergoldeten Lamellenkontakten.

Teflongriff mit 4 mtr. Kabel n353.5.2735
Teflongriff mit 6 mtr. Kabel n353.5.2736
Massekabel

4 mtr., hochstflexibel, 10 gmm, mit 850 A Zange inkl. 200 A
isoliertem Hochstromstecker mit vergoldeten Lamellen-

kontakten. n353.5.2737

Anschlussleitung

1,5 gmm schwarze Anschlussleitung 2 m zum Reinigen und
Signieren mit Kohleelektrode und rotem Griff.
Achtung: Nicht zum Reinigen mit Kohlefaserpinsel verwenden!

schwarz n353.5.2738
rot n353.5.2739
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Weithalsbehalter, 500 ml

Arbeitsbehalter zum Beflllen mit Elektrolyt
Hinweis: max. 2 cm hoch befiillen, Pinsel oft und lange genug
n353.5.2740 eintauchen zum Kuhlen

Spriihflasche fur Wasser, 500 mi

Zum selbst Befillen mit Leitungswasser oder entminerali-
n353.5.2741 siertem Wasser bei Wasserharten tber 10 dH

Druckspruhflasche, 2 Itr.

Zum selbst Beflillen mit Leitungswasser oder entminerali-
n353.5.2742 siertem Wasser bei Wasserharten tiber 10 dH

Schutzbrille
n353.5.2743 geschlossene Ausfiihrung mit Gummiband

Handschuhe Saurefest Cat lll
n353.5.2744 Velourbeschichtet auf der Innenseite, Mehrweghandschuhe

Saureschutzschiirze, schwarz
n353.5.2745 stabile Ausfiihrung, Mehrwegausfihrung

Kunststoffkiste, gro

stabile Ausfiihrung, 600 x 400 x 320 mm
n353.5.2750 orange mit REUTER-Logo, passend fur SuperCleanox VI

Kunststoffkiste, klein

stabile Ausfiihrung, 300 x 400 x 320 mm
n353.5.2751 orange mit REUTER-Logo, passend fur SuperCleanox I, IV
und Magic Cube

Rollwagen

fur groRe und kleine Kunststoffkisten, orange mit stabilen
n353.5.2752 PVC Rollen
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CLEANER Elektrolyt

Zum Reinigen von leicht oxidierenden WIG-Schwei3ndhten.

2 kg Dose
10 kg Kanister
35 kg Kanister

SUPERCLEANER Elektrolyt

Zum Reinigen stark angelaufener oder oxidierter SchweilRnghte.

2 kg Dose
10 kg Kanister
35 kg Kanister

Signierelektrolyt fir Edelstahl, 1.4021-1.4301

Zum dunkel Signieren von Edelstahloberflachen oder
chromhaltigen Metallen.
50 ml
100 ml
1.000 ml

POLISHER
Zum Polieren von Edelstahloberflachen aber auch zum Reinigen
mit Kohlefaserpinseln sehr gut geeignet, da dickfllissiger
2 kg
10 kg
35 kg

Signierschablone gerahmt
Diese Schablonen kénnen bis zu 5.000 Mal wiederverwendet
werden.

30 x 15 mm
40 x 15 mm

Edelstahl-Pflegemittel 1,5 kg Dose

Zum Nachbehandeln bereits gereinigter Edelstahloberflachen,
verhindert lastige Fingerabdricke.

Neutralyt zum Entfernen von Elektrolytresten

Verhindert unschéne weilde Schlieren, neutralisiert die
Oberflache und schiitzt rostempfindliche Oberflachen nach
dem Signieren.

100 ml
1.000 ml
5 Itr. Kanister

Sach-Nummer

n353.5.2760
n353.5.2761
n353.5.2762

n353.5.2763
n353.5.2764
n353.5.2765

n353.5.2767
n353.5.2768
n353.5.2769

n671.0.5050
n671.0.5051
n671.0.5052

n353.5.2772
n353.5.2773

n353.5.2775

n353.5.2777
n353.5.2778
n353.5.2779

2.103
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ANTOX Edelstahlbeizprodukte bieten Qualitatssicherung von
nichtrostenden Stahlen durch fachgerechte Oberflachenbe-
handlung. Die Korrosionsbestandigkeit von nichtrostenden
Stahlen wird durch einen diinnen, sehr dichten Film von Oxiden
der Legierungsbestandteile - der Passivschicht - ewahrleistet.
Eine Stérung dieses schutzenden Films durch z. B. Fremdrost,
Zunder, Anlauffarben oder die mechanische Bearbeitung der
Edelstahloberflache kann partiell Korrosion bewirken. Grund-
voraussetzung fir die optimale Ausbildung der schiitzenden
Passivschicht ist eine metallisch reine und méglichst glatte
Oberflache des Edelstahls.

ANTOX Edelstahlbeizprodukte verbessern die Widerstandsfa-
higkeit nichtrostender Stahle durch:

* Einfaches Entfernen von * Erhalten einer glatten
Verunreinigungen Oberflache

« Entfernen der Anlauffarben im « Unterstltzen der Neu-
Bereich von SchweiRnahten bildung der schiitzenden
Passivschicht

Alle ANTOX Edelstahlbeizprodukte sind frei von Salzsdure und
Chloriden, < 50 ppm und sind zertifiziert nach 1SO 9001.

Beizpaste ANTOX 71 E *

Edelstahl-Beizpaste, farblos zum Entfernen von Zunder und
Anlauffarben im Bereich von Schwei3nahten.

Anwendung mit sdurebestéandigem Pinsel
auftragen
Empfohlene Einwirkzeit 15 - 60 Minuten
Ergiebigkeit pro kg 80 - 150 Ifm bei einer
Anlaufzonenbreite von 5 cm
n353.5.2285 Gebinde 2 kg Dose
n353.5.2286 10 kg Kanister

Beizpaste ANTOX 2001 T

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von
WIG-Schweissnahten und Wéarmeeinflusszonen. Reinigen
von Edelstahleinrichtungen mit starker Verschmutzung oder
Rostbefall.

Anwendung mit Spachtel auftragen
mit Filz polieren

Empfohlene Einwirkzeit 5 - 15 Minuten bei rost- und
saurebestandigem Stahl/Edelstahl
1 - 3 Minuten bei Edelstahl,

gléanzend
* Dieses Produkt darf gemafR Ergiebigkeit pro kg 80 - 100 Ifm/Anlaufzonenbreite
Chemikalienverbotsverordnung 5cm
nicht an Privatpersonen abgege- n353.5.2278 Gebinde 0,4 kg KIT A
ben werden. 1 kg Dose
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Spriihbeize ANTOX 73 E *
Edelstahl-Spriihbeize fur Schweil3nahte und Flachen in einem
Arbeitsgang. In Verbindung mit ANTOX Pumpe P1 oder AN-
TOX Spriihbeiz-Handgerat.
Anwendung mit Antox Pumpe P1 oder
Antox Spruhbeiz-Handgerat
Empfohlene Einwirkzeit 15 - 60 Minuten
Ergiebigkeit pro kg ca.4-6gm
Gebinde ;g Eg ?a”!ﬁer n353.5.2260
200 o Fae n353.5.2263
g rass n353.5.2265

Spriihbeize ANTOX 73 Plus *

Edelstahl-Spriihbeize fir Schweil3nahte und Flachen in einem
Arbeitsgang mit verstarkter Wirkung gegeniiber der Spriihbeize
ANTOX 73 E.

Anwendung mit Antox Pumpe P1 oder
Antox Spriihbeiz-Handgerat

Empfohlene Einwirkzeit 15 - 60 Minuten

Ergiebigkeit pro kg ca.4-6gm
Gebinde 10 kg Kanister n353.5.2250
20 kg Kanister n353.5.2253
200 kg Fass n353.5.2255

Spruhbeize ANTOX 75 E

Beizreiniger zur Reinigung nichtrostender Stahle sowie zum
Entfernen von Fremdrost und Aufhellen der Metalloberflache.

Anwendung unverdinnt mit Pinsel, Schwamm,
Pad oder Lappen auftragen bzw.
tauchen oder spriihen

Empfohlene Einwirkzeit 20 - 30 Minuten

Ergiebigkeit pro kg ca.20-24 gm
Gebinde 1 kg Dose n353.5.2238
5 kg Kanister n353.5.2240
20 kg Kanister n353.5.2243

Spriihbeize ANTOX 80 E *

Zum Beizen von ganzen Teilen im Tauchverfahren
als Badbeize. Vor der Anwendung bitte die ausfuhrliche
Betriebsanleitung anfordern.

Mischung 1:1 bis 1 : 3 mit Wasser
Anwendung tauchen bei Raumtemperatur

Empfohlene Einwirkzeit 5 - 60 Minuten * Dieses Produkt darf gemaf

Ergiebigkeit pro kg ca. 4.gm Chemikalienverbotsverordnung
Gebinde 20 kg Kanister n353.5.2281 nicht an Privatpersonen abgege-
200 kg Fass n353.5.2283 ben werden.
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Passivierungsmittel ANTOX 90 E

Als Passivierung mechanisch bearbeiteter und als zusatzliche
Nachpassivierung gebeizter Edelstahloberflachen geeignet.

Anwendung mit Pinsel oder Schwamm auftra-
gen bzw. tauchen oder sprihen

Empfohlene Einwirkzeit 20 - 30 Minuten

Ergiebigkeit pro kg ca. 20 gm
n353.5.2270 Gebinde 5 kg Kanister
n353.5.2273 20 kg Kanister
n353.5.2275 200 kg Fass

Neutralisationspaste ANTOX NP

Neutralisiert flusssaurehaltige, stark saure Edelstahlbeizpas-
ten auf Schweil3nahten.

Anwendung mit Pinsel auf Beizpastenreste
auftragen
Empfohlene Einwirkzeit bis keine Blasenbildung mehr
erfolgt
Ergiebigkeit pro kg 80 - 150 Ifm bei einer
Anlaufzonenbreite von 5 cm
n353.5.2289 Gebinde 2 kg Dose

ANTOX Pumpe P1

Spriuhpumpe mit Druckluftanschluss zum gleichmafigen und
n353.5.2210 effektiven Auftragen der Edelstahl-Spriihbeize.

ANTOX Spriihbeiz-Handgerat 1,5 Itr. und 5 Itr.

Handsprihpumpe in bestandiger Kunststoffausfihrung zum
schnellen und gleichméafligen Auftragen der Edelstahl-Sprih-
n353.5.2215 beize.

Beizpinsel, metallfrei mit Kunststoffeinfassung,
saurebestandig

n353.5.2308 Beizpinsel 400 mm lang, 35 mm breit, gebogen
n353.5.2302 Beizpinsel 400 mm lang, 50 mm breit, gebogen

Beizpinsel mit Kunststoffgriff

n353.5.2312 Beizpinsel 400 mm lang, 50 mm breit, gerade
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Gasmessrohrchen

Messrohrchen zum Aufsetzen auf die Gasdiise zum
genauen Nachmessen der ausstromenden Gasmenge. n061.0.2810

Gassparventil
dient der Gaseinsparung beim SchutzgasschweiRen

Das Gassparventil verhindert den Druckanstieg im Gas-

schlauch nach dem Schliefen des Magnetventils. Abhangig

von der Anzahl der Schweil3zyklen kann die Gasersparnis bis

zu 50 % betragen. Geeignet fir jeden handelsublichen Fla-

schen- oder Entnahmestellendruckminderer fiir Schutzgas. n351.5.0900

SchweiRnahtlehre Typ S
Geeignet zum Messen von Kehlndhten von 3 - 15 mm Dicke. n353.5.3100

SchweiRnahtfacherlehre Typ M

Damit kdnnen Kehlnahtdicken von 3 - 12 mm gemessen wer-
den und zwar von 3 - 7 mm um je 0,5 mm abgestuft, dartber
Dicken von 8, 10 und 12 mm. Die Lehre misst nach dem Prinzip
der Dreipunktauflage.

Messbereich 3-12mm
Ablesegenauigkeit 0,5-1mm n353.5.3102

SchweiRnahtlehre

Zur einfachen und schnellen Kontrolle der Schweil3nahtab-
messungen, im Lederetui, Ablesegenauigkeit +/- 0,1 mm. n353.5.3103

SchweiRnahtlehre mit Nonius Typ J

Zum Messen von Kehinahten geeignet. Auch die Uberhéhung
bei Stumpfnahten kann ermittelt werden. Die Schenkel der Lehre
sind so ausgebildet, dass damit auch Offnungswinkel von V- und
Y-Nahten von 60°, 70°, 80° und 90° abgelesen werden kdnnen.

Messbereich 0-20mm
Ablesegenauigkeit 0,1 mm n353.5.3101

Digitale SchweilRnahtlehre

In Prazisionsausfuhrung, zum Messen von Flach- und Eck-

schweilRndhten, mit Winkel 60°, 70°, 80° und 90° zur Prifung

der V-Naht an FlachschweiRnahten.

Messgenauigkeit +/- 0,01 mm (Millimeter / Zoll-Ablesung) n353.5.3105
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Temperatur-Messstifte

Jeder Temperatur-Messstift ist mit einer eigenen Alu-Halterung
versehen. Alle Temperaturen sind garantiert auf die Genauig-
keit von +1 % geeicht.

Anwendung:

Bestreichen Sie eine erwarmte Oberflache mit einem Tempe-
ratur-Messstift. Ein flissiges Schmieren zeigt an, dass die fir
den Stift spezifische Schmelztemperatur erreicht worden ist.
Alternativ kdnnen Sie das Werkstiick vor dem Erwarmen mar-
kieren. Die Markierung wird bei der fur den Stift spezifischen
Temperatur schmelzen.

Temperatur-Messstifte TEMPSTIK-TEST-KIT

Lieferumfang:
Je ein Temperatur-Messstift

50 °C, 65 °C, 80 °C, 95 °C, 105 °C, 120 °C, 135 °C, 150 °C,
165 °C, 180 °C, 190 °C, 205 °C, 220 °C, 230 °C, 250 °C,
n353.5.3240 260 °C, 290 °C, 320 °C, 370 °C, 430 °C, 500 °C

Temperatur-Messstifte, einzeln

n353.5.3250 50 °C
n353.5.3251 65 °C
n353.5.3252 80 °C
n353.5.3253 95°C
n353.5.3254 105°C
n353.5.3255 120 °C
n353.5.3256 135 °C
n353.5.3257 150 °C
n353.5.3258 165 °C
n353.5.3259 180 °C
n353.5.3260 190 °C
n353.5.3261 205 °C
n353.5.3262 220 °C
n353.5.3263 230 °C
n353.5.3264 250 °C
n353.5.3265 260 °C
n353.5.3266 290 °C
n353.5.3271 320 °C
n353.5.3268 370 °C
n353.5.3269 430 °C
n353.5.3270 500 °C

Weitere Temperatur-Messstifte auf Anfrage lieferbar.
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Magnet-Haftthermometer
Gehause 80 mm @, sicherer Halt durch 3 starke Greifer-
magnete
Messbereich 0- 60 °C n353.5.3231
Messbereich  0-200 °C n353.5.3233
Messbereich  0-300 °C n353.5.3234
Messbereich 0 -400 °C n353.5.3230
Messbereich 0 -600 °C n353.5.3235

Digital-Sekundenthermometer Typ GTH 1150
mit 2-poligem Flachstecker passend fir alle NICr-Ni-Messfuhler

Auflésung 1°C

Messbereich  -50 °C bis + 1.150 °C n353.5.3308

Oberflachenfiihler GOF 130
fir Digital-Sekundenthermometer
Messbereich -65 °C bis +900 °C

Fur den Einsatz wird sowohl das Digitalsekundenthermometer,
als auch der Oberflachenfihler benétigt. n353.5.3309

Infrarot-Thermometer

Das Infrarot-Thermometer ist ein beriihrungslos messendes
Thermometer flr gehobene Anforderungen mit einem erweiter-
ten Messbereich und einer Messgenauigkeit von 98%

Anzeige in°Cund°F
Gewicht 386 Gramm
MalRe (Hx T x B) 203 x 197 x 47 mm

Messbereich von -60 °C bis +1.000 °C im Abstand von bis
zu 8 Metern n353.5.3316
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CO,-Spezialzangen Original FIX ®

Die unentbehrliche, patentierte Mehrzweckzange mit 4 Funkti-
onen fur MIG/IMAG-Schweil3brenner.

¢ Schnelles und maRgerechtes Beschneiden des Drahtes
¢ Zeitsparendes Reinigen der Gasdiise

¢ Ldsen oder Festziehen der Stromduse

¢ Abziehen der Gasdiise

n353.5.3110 GroBRe 1 fiir Disen 12 -15mm @
n353.5.3111 GroRe 2 fiir Diisen 15-18 mm @

MIG Handy-Support Original FIX ®

Die perfekte Halterung fir MIG/MAG-Schweilbrenner.
Schonende Auflagepunkte dank idealer Formgebung. Aus Alu-
minium, pulverbeschichtet. Feste Montage durch Aufschrau-
ben oder individuelle Platzierung mittels Magnetful®, Haftkraft
350 kg/N, mit Stoppmutter und Scheibe oder Schraubzwinge,
Rachenweite 65 mm.

n353.5.0305 MIG/MAG-Schweibrennerhalter mit MagnetfuR
n353.5.0306 MIG/MAG-SchweiBbrennerhalter mit Schraubzwinge

TIG Handy-Support Original FIX®

Die sichere Halterung fur TIG/WIG-Schweil3brenner.

Die Gummilippe bietet optimalen Schutz gegen Verletzungen
der Brennerhals-Isolation. Aus Stahlblech, verzinkt. Feste
Montage durch Aufschrauben oder individuelle Platzierung
mittels Magnetful3, Haftkraft 350 kg/N, mit Stoppmutter und
Scheibe oder Schraubzwinge, Rachenweite 50 mm.

n353.5.0307 WIG-SchweilRbrennerhalter mit Magnetful
n353.5.0308 WIG-SchweiBbrennerhalter mit Schraubzwinge

Masseklemme Original FIX ®

Ampere Gesamtlange Spannweite
n353.5.0159 170 155 mm 45 mm
n353.5.0160 200 215 mm 50 mm
n353.5.0161 400 225 mm 60 mm
n353.5.0162 600 275 mm 80 mm

* Die Ampere-Angaben beziehen sich auf eine Einschaltdauer
von 100 %.

¢ Mit beweglichen Kontaktwangen aus Elektrolytkupfer und
starken Torsionsfedern, starke Haftkraft und stabile Ausfuhrung.
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Gummi-Isolierhiille Original FIX ®
passend zur Masseklemme GroRe 0

Durch die Gummi-Isolierhille auf der Zange ist eine vollstandi-
ge Isolierung gewabhrleistet. Einsetzbar in der Schweildtechnik
und Elektrostatik, fur Start- und Batterieladegerate, anspruchs-
volle Uberbriickungskabel usw. Die Nitril-Gummiqualitat ist
6lbestandig und grifffest.

e Warmebestandigkeit bei 100 °C garantiert
e |solationsfestigkeit entspricht 2.000 Volt n353.5.0045

Gummi-Isolierhiille Original FIX®
montiert auf Masseklemme GrofRe 0

Lieferung unmontiert mit Montageanleitung.

Die Prifergebnisse von ,electrosuisse” sind dusserst positiv
ausgefallen und bieten Gewahr fir hdchste Anspriche.

Testbeispiel
Kabelanschluss 25 gqmm, Priifstrom zur Verharrung

160 Ampere, Einschaltdauer 100 %  Dauerbelastung
350 Ampere, Einschaltdauer 50 %  Anfangsbelastung
1.000 Ampere, Einschaltdauer 3 %  Anfangsbelastung n353.5.0048

Masseklemme Original FIX ®
GroRe 0

Unsere ,Kleine* mit der grof3en Leistung.

e 170 Ampere, Einschaltdauer 100 %
e Kupferbacken vorne gezahnt, seitlich ausgespart R10,
verwendbar flr Material bis max. 45 mm flach oder
45 mm 9 rund
e Gesamtlange 155 mm, Spannweite ca. 45 mm
e Stahlblech verzinkt, erhaltlich mit oder ohne Zugentlastung,
auch in Cr-Ni-St (V2A) erhaltlich n353.5.0159

Klemmzange kpl. aus Chrom-Nickel-Stahl (V2A)

150 mm lang
Klemmbereich bis ca. 60 mm

e vielseitig einsetzbar

e kraftige Feder

e zum Klemmen von runden und flachen Teilen

e 2 Locher 5 mm O, zum Aufhangen oder fiir Kabelanschluss n353.5.0040
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n353.5.0151
n353.5.0152
n353.5.0153

n353.5.0155
n353.5.0156
n353.5.0157
n353.0.0158

n353.5.0042
n353.5.0043
n353.5.0044

n353.5.0144
n353.5.0145

n353.5.0038

Masseklemmen Typ Standard

Blechausfiihrung

200 Ampere
400 Ampere mit Messingband
600 Ampere mit Kupferband

Masseklemmen Typ Nevada

massive Ausfiihrung, Polverbindung durch Kupfergeflecht

200 Ampere
300 Ampere
400 Ampere
500 Ampere

Schraubklemme

C-Klemme 400 Ampere  Anschluss bis 50 gmm
Sirio, Vollmessing 600 Ampere Anschluss bis 95 gmm
Sirio, Vollmessing 800 Ampere Anschluss bis 120 gmm

Schraubklemme DINSE

Masse C-Klemme 400 Ampere Anschluss eine Schraube
Masse C-Klemme 600 Ampere Anschluss zwei Schrauben

Winkelspanner

fur exakt rechtwinkliges Spannen, Grundkérper und Spann-
backen aus hochwertigem Guss, verzinkt, Spindel verkupfert,
Spindellager drehbar

Spannweite 2 x 90 mm
Backenhthe 35 mm, Backenlange 110 mm
Gewicht 3,8 kg
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PolschweiRzwinge

Aus Temperguss mit einer Spannweite von 150 mm und
einer Ausladung von 80 mm.

400 Ampere belastbar n353.5.0023

PolschweiBzwinge mit Holzgriff

Aus Temperguss, Profilschiene verzinkt, Spindel briniert,
mit einer Spannweite von 150 mm und einer Ausladung
von 60 mm, Schiene 20 x 5 mm.

300 Ampere belastbar n353.5.0163

PolschweiRzwingen mit Fliigelmutter

Aus Temperguss, Schiene verzinkt, Kabelentlastung am
Schienenende

300 Ampere
Spannweite 150 mm, Ausladung 60 mm, Schiene 20 x 5 mm n353.5.0025
400 Ampere
Spannweite 150 mm, Ausladung 80 mm, Schiene 25 x 6 mm n353.5.0026
600 Ampere

Spannweite 150 mm, Ausladung 60 mm, Schiene 30 x 8 mm n353.5.0028

Schweiler-Gripzange

aus hochwertigem Qualitatsstahl, Einhandbedienung mit in-
tegriertem Lésehebel am Handgriff, 38 mm Backenzwischen-
raum, Spannkraft max. 1000 N.

Spannweite 0 - 60 mm, Spanntiefe 70 mm, n353.5.01665
Gesamtlange 250 mm

RohrschweiBer-Gripzange

aus hochwertigem Qualitatsstahl, Einhandbedienung mit in-
tegriertem Losehebel am Handgriff, 38 mm Backenzwischen-
raum, Spannkraft max. 1000 N.

Spannweite 8 - 70 mm, Spanntiefe 65 mm, n353.5.01666
Gesamtlange 270 mm
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Schweill- und Haltemagnete

Verschiedene Winkel fiir die gangigsten Anwendungen.

Eine prazise Ausrichtung der Werkstlicke ist endlich schnell
und unkompliziert moglich.

ON/OFF-Switch: Zwei Ausflihrungen mit abschaltbarem
Magnet sind lieferbar. So bleibt der Magnet garantiert frei von
Spanen und kann noch leichter justiert und an das Werkstiick

angesetzt werden.
GroRe Haltekraft Winkel
n353.5.1608 130 x 150 x 130 mm 54 - 63 kg 45° 90°
n353.5.1606 95 x 110 x 100 mm 25 - 36 kg 45° 90°

Die Magnete sind mit Bohrungen versehen, um ein leichtes
Verbinden, z.B. mittels Gewindestangen, zu ermdglichen.

GroRe Haltekraft Winkel
n353.5.1602 100 x 110 x 110 mm 25 -36 kg 45° 30° 60° 90°

Polmagnet
aus Aluminiumguss mit stabilem Kupferkontakt.
Die Massekabelhalterung sorgt fiir die optimale Masse beim

Schweilen. Der schaltbare Magnet hat eine Haftkraft von ca.
36 kg und sorgt so fiir besten Sitz.

Abmessungen 120 x 48 x 50 mm
Die V-Rillen sorgen fiir besten Sitz auch an Rundmaterial.
Anwendbar bei allen gangigen Schweiligeraten, auch bei

MIG/MAG-Schweifgeraten.
n353.5.1684 (Geleistete 300 A bei 60 % Auslastungsgrad)
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SchweiBmagnete, rund
mit sehr starken Dauermagneten und grof3er Haftkraft

350 Ampere n353.5.1680
500 Ampere n353.5.1681

Magnetpolklemmen

MPK 400 bis 400 Ampere
mit Doppelklemmanschluss, Polplatte 6 mm stark n353.5.0164

MPK 600 bis 600 Ampere
mit Doppelklemmanschluss, Polplatte 8 mm stark n353.5.0165

Magnetpolklemmen

MPK runde Ausfiihrung, 55 mm @, bis 250 Ampere

Kabelbefestigung durch Schelle n353.5.0166

MPK runde Ausfiihrung, 70 mm &, bis 500 Ampere
Kabelbefestigung durch Schelle n353.5.0167

Werkstiickhalter

Winkelmagnet als Schweif3- und Montagehilfe
fir Winkel 45°, 90° und 135°

Grole x= 85mm,y=78mm n353.5.0142
Grole x =110 mm, y =92 mm n353.5.0143

Werkstlickhalter E 951

mit 1 Ringmagnet, fir Winkel 30°, 45°, 60°, 75° und 90°
Groflie 100 x 65 x 12 mm n353.5.0140

Werkstiickhalter E 953

mit 2 Ringmagneten fir héhere Haftkraft, fir Winkel 30°, 45°,
60°, 75° und 90°

Grole 100 x 65 x 12 mm n353.5.0141
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Werkstlickhalter E 920, verstellbar

sehr starke Haftkraft durch je 3 Magnetpolschuhe, Verbindung
durch Feststellschiene

n353.5.1686 Grofle je Block 60 x 29 x 25 mm

Werkstiickhalter E 952, variabel

verstellbar von 25° bis 280°

n353.5.1688 Grole 164 x 105 mm

Schweierwinkel 90° fest

SW 120

Schenkelldnge 115/ 105 mm, 38 mm breit
n353.5.1690 40 kg Haftkraft, Gewicht 0,75 kg, Anwendung flach

SW 150

Schenkelldnge 145/ 145 mm, 45 mm breit
n353.5.1691 70 kg Haftkraft, Gewicht 1,15 kg, Anwendung flach

SW 260

Schenkellange 260 / 175 mm, 48 mm breit
n353.5.1693 90 bzw. 130 kg Haftkraft, Gewicht 2,2 kg, Anwendung flach

SchweiBerwinkel 45°-270°, verstellbar

SW 180

Schenkelldnge 180 / 180 mm, 45 mm breit
n353.5.1695 90 kg Haftkraft, Gewicht 1,55 kg, Anwendung flach

SWR 180

mit prismenférmigen Polschuhen,
Schenkellange 180 mm, 45 mm breit, 40 kg Haftkraft,
n353.5.1697 Gewicht 1,7 kg, fir Rund- und Flachmaterial
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Drehbare Masseanschliisse

Stromkupplung Typ NKK

Bei sich drehenden Werkstiicken ist der Masseanschluss mit
einer Stromkupplung die sicherste und beste Lésung. Diese
sehr massive, drehbare Stromubertragung ist fir rauen Betrieb

ausgelegt.
Typ Belastbarkeit Gewicht
NKK 1200 1.200 A 42 kg n353.5.1816
NKK 800 800 A 2,7 kg n353.5.1814
NKK 600 600 A 2.2 kg n353.5.1812
353.5.181

NKK 400 400 A 1,65 kg n353.5.1810

Klemmkopf Typ K 2

Verwendbar mit Stromkupplung NKK 800 oder NKK 1200.

Dieser sehr robuste Klemmkopf aus Messingguss mit stabiler

Knebelschraube ist ein universeller Masseanschluss.

Je nach Werkstlick kann der Klemmkopf an der Stromkupplung

befestigt werden, zum Klemmen radial zur Drehbewegung,

zum Klemmen axial zur Drehbewegung oder zwischen diesen

Stellungen beliebig.

Belastung 1.200 A

Spannweite 43 mm

Knebelschraube M 16

Gewicht 1,6 kg n353.5.1820

Haftstromkupplung Typ HKK 600 mit Dauermagnet

Eine handliche, kompakte und drehbare Stromibertragung mit
dauermagnetischer Haftvorrichtung flr gerade und gewdlbte
Behalterbdden bis maximal 2.000 mm & und minimalem Wél-
bungsradius von 500 mm. Die Abfederung und Isolation des
Magneten liegt geschitzt im Inneren.

e Schnell in der Anbringung

e Sicherer Kontakt durch starke Haftung

e Keine Schmorstellen, da Magnet isoliert

e Robust in der Ausfiihrung

e Kabelschonender Griffanschluss mit Biegeschutz und
Klemmanschluss

e Lange Lebensdauer durch Nachschmiermdoglichkeiten

erf.
Belastung o efische

600A 175mm@ 125mm@ 70-95gqmm 45kg  N353.5.1824

Magnet Kabelanschl. Gewicht

Spezialfett P 34, 0,5 kg Dose fiir HKK 600 n353.5.1830




Schweiltechnisches Zubehor

2.118

Sach-Nummer

n353.5.0420

n353.5.0420-13

n353.5.0421
n353.5.0422
n353.5.0423
n353.5.0424

n353.5.0760
n353.5.0761
n353.5.0762
n353.5.0763
n353.5.0764
n353.5.0765

n353.5.0425

n353.5.0425-13

n353.5.0426
n353.5.0427
n353.5.0428
n353.5.0429

n353.5.0770
n353.5.0771
n353.5.0772
n353.5.0773
n353.5.0774
n353.5.0775

n353.5.0430
n353.5.0431
n353.5.0432
n353.5.0433

n353.5.0777
n353.5.0778
n353.5.0779
n353.5.0438
n353.5.0439

n353.5.0434
n353.5.0435
n353.5.0436
n353.5.0437

n353.5.0781
n353.5.0782
n353.5.0783

n353.5.0419
n353.5.0792
n353.5.0790

10- 25 gmm
16 - 35 gmm
35- 50 gmm
50- 70 gmm
70- 95 gmm
95 - 120 gmm
10- 25 gmm
16 - 35 gmm
35- 50 gmm
50 - 70 gmm
70 - 95 gmm
95 - 120 gmm

Massestecker

9 mm, kleiner Dorn-@
13 mm, grofRer Dorn-@
13 mm, grofRer Dorn-@
13 mm, grofRer Dorn-@
13 mm, groRer Dorn-&
15 mm, grofRer Dorn-&J

9 mm, kleiner Dorn-@ Typ DINSE SKM 25
13 mm, grof3er Dorn-@ Typ DINSE SM 25
13 mm, groRer Dorn-& Typ DINSE SK 50
13 mm, grofRer Dorn-& Typ DINSE SK 70
13 mm, grofRer Dorn-@ Typ DINSE SKK 95
15 mm, grofRer Dorn-@ Typ DINSE SKS 120

Masseverlangerung

10- 25gmm
16 - 35gmm
35- 50 gmm
50 - 70 gmm
70 - 95 gmm
95 - 120 gmm
10- 25gmm
16 - 35gmm
35- 50 gmm
50 - 70 gmm
70- 95 gmm
95-120 gmm

9 mm, kleiner Dorn-@
13 mm, groRer Dorn-&J
13 mm, grofRer Dorn-&J
13 mm, grofRer Dorn-@
13 mm, grofRer Dorn-@
15 mm, grofRer Dorn-@

9 mm, kleiner Dorn-@ Typ
13 mm, groRRer Dorn-& Typ
13 mm, grofRer Dorn-@ Typ
13 mm, grofRer Dorn-@ Typ
13 mm, groRRer Dorn-@ Typ
15 mm, grof3er Dorn-@ Typ

Masseeinbaubuchse

10- 25gmm
35- 50 gmm
70 - 95 gmm
95 - 120 gmm
10- 25gmm
50- 70 gmm
70 - 95 gmm
50 - 70 gmm
70- 95gmm

9 mm, kleiner Dorn-@
13 mm, grofRer Dorn-&J
13 mm, grofRer Dorn-@J
15 mm, grofRer Dorn-@

9 mm, kleiner Dorn-@ Typ
13 mm, groRer Dorn-& Typ
13 mm, grofRer Dorn-@ Typ
13 mm, grof3er Dorn-@ Typ
13 mm, groRer Dorn-@ Typ

Masseeinbaustecker

10- 25gmm
35- 70 gmm
70- 95 gmm
95 - 120 gmm

10 - 25 gmm
50 - 70 gmm
70 - 95 gmm

9 mm, kleiner Dorn-@
13 mm, grof3er Dorn-@
13 mm, grofRer Dorn-&J
15 mm, grofRer Dorn-&J

DINSE BKM 25
DINSE BM 25
DINSE BK 50
DINSE BK 70
DINSE BKK 95
DINSE BKS 120

DINSE BEM

DINSE BE

DINSE BE

DINSE BEK, mit Deckel
DINSE BEK, mit Deckel

9 mm, kleiner Dorn-@ Typ DINSE SEM
13 mm, grofRer Dorn-@ Typ DINSE SE
13 mm, grofRer Dorn-@ Typ DINSE SE

Kabelzweig DINSE
Kabelzweig Buchse bis 500 Ampere, 70 - 59 gmm, KAB

Kabelzweig Stecker bis 500 Ampere, 70 - 59 gmm, KAS
Adapter von 9 auf 13 mm Dorn-@, von SKM auf SK verwendbar
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Kupferkabel mit PVC-Ummantelung, lose
Ol- und saurebestandig, Isolierung aus Polyvinylchlorid.
Netzspannung U /U 450 Volt/750 Volt
Maximale Arbeitstemperatur 50 °C
Regulare Umgebung 70 °C
Kabelquerschnitt Draht Bundlénge

16 gmm 0,31 Mm@ 100 mtr. n353.5.0401

25 gmm 0,31 mm @ 50 mtr. n353.5.0402 e Schwer entflammbar

35 gmm 0,31 mm@ 50 mitr. n353.5.0403 e Ol- und séurefest

50 gmm 0,31 mm 1] 50 mitr. n353.5.0404 e Bruch- und rei}fest

70 gmm 0,31 mm g 40 mtr. n353.5.0405 o Die hohe Fexibilitdt der Schweil3-

o leitung ist auch unter schwierigen

95 gmm 0,31 mm @ 25 mtr. n353.5.0406 Bedingungen gewahrleistet.

120 gmm 0,31 Mm@ 25 mtr. n353.5.0407
Kupferkabel mit Vollgummiummantelung,
HO1N2D
Netzspannung U /U 450 Volt/750 Volt
Maximale Arbeitstemperatur 50 °C
Regulare Umgebung 70 °C

Kabelquerschnitt Draht Bundlénge

16 gmm 0,21 mm @ 100 mtr. n353.5.0411

25 gmm 0,21 mm @ 50 mtr. n353.5.0412

35 gmm 0,21 mm & 50 mtr. n353.5.0413 o starke Abriebbestandigkeit

70 gmm 0.21 mm @ 40 mtr. n353.5.0415 e weiter Temperaturbereich

’ 353.5.0416 e schwer entflammbar
95 gqmm 0,21 mm & 25 mtr. 1993.9. e 4l- und saurebestandig
120 gmm 0,21 mm @ 25 mtr. n353.5.0417 o bruch- und reilfest

Kupferkabel mit doppelter Isolierung, lose
aus Polyvinylchlorid, orange

Netzspannung U /U 450 Volt/750 Volt

Maximale Arbeitstemperatur 50 °C

Regulare Umgebung 70 °C

Kabelquerschnitt Draht Bundlénge

16 gmm 0,31 mm@ 100 mtr. n353.5.0471
25 gmm 0,31 mm @ 50 mtr. n353.5.0472
35 gmm 0,31 mm@ 50 mtr. n353.5.0473
50 gmm 0,31 mm @ 50 mtr. n353.5.0474
70 gmm 0,31 mm @ 40 mtr. n353.5.0475
95 gmm 0,31 mm @ 25 mtr. n353.5.0470
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Lotkabelschuhe, vorne gedffnet, mit Schlitz

Kabelquerschnitt Lochdurchmesser
n016.0.0227 16 gmm 6 mm
n016.0.0201 16 gmm 8 mm
n016.0.0202 25 gmm 8 mm
n016.0.0203 25 gmm 10 mm
n016.0.0204 35 gmm 8 mm
n016.0.0199 35 gmm 10 mm
n016.0.0206 50 gmm 8 mm
n016.0.0207 50 gmm 10 mm
n016.0.0209 50 gmm 12 mm
n016.0.0211 70 gmm 10 mm
n016.0.0215 70 gmm 12 mm
n016.0.0198 95 gmm 10 mm
n016.0.0210 95 gmm 12 mm

Rohr-Quetsch-Kabelschuhe, vorne geschlossen

n353.5.0451 16 gmm 6 mm
n353.5.0451-8 16 gmm 8 mm
n353.5.0452 25 gmm 8 mm
n353.5.0452-10 25 gmm 10 mm
n353.5.0453 35 gmm 8 mm
n353.5.0453-10 35 gmm 10 mm
n353.5.0454 50 gmm 8 mm
n353.5.0454-10 50 gmm 10 mm
n353.5.0454-12 50 gmm 12 mm
n353.5.0455 70 gmm 8 mm
n353.5.0455-10 70 gmm 10 mm
n353.5.0455-12 70 gmm 12 mm
n353.5.0456 95 gmm 10 mm
n353.5.0456-12 95 gmm 12 mm
n353.5.0457 120 gmm 10 mm
n353.5.0457-12 120 gmm 12 mm

Schraubkabelschuhe, Vollkupferausfiihrung,

Top Qualitat

n353.5.0461 16 qmm 8 mm

n353.5.0462
25 gmm 8 mm

n353.5.0463
35 gmm 10 mm

n353.5.0464
50 gmm 10 mm

n353.5.0465
70 gmm 10 mm

n353.5.0466
e 95 gmm 12 mm
n333.5. 120 gmm 12 mm
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Massekabel
Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang mit aufgequetsch-
tem Kabelschuh, angeschraubter, stabiler Masseklemme und
Massestecker. Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebe-
sténdige und reil¥feste Kupferkabel entspricht allen Bestim-
mungen.
Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A n353.5.0701
25 gmm 9 mm 200 A n353.5.0702 e Schwer entflammbar
25 gmm 13 mm 200 A n353.5.0703 o Ol- und saurefest
35 gmm 13 mm 250 A n353.5.0704 e Bruch- und reifRfest
50 gmm 13 mm 300 A n353.5.0705 o Die hohe Fexibilitat der Schweif-
70 gmm 13 mm 380 A n353.5.0706 leitung ist auch unter schwierigen
95 gmm 13 mm 460 A n353.5.0707 Bedingungen gewahrleistet.

120 gmm 15 mm 500 A n353.5.0708

Elektrodenkabel

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang mit aufge-
quetschtem Kabelschuh, handlichem, isolierten Elektroden-
halter und Massestecker. Das hochflexible, gummiumman-
telte, saurebestandige und reil3feste Kupferkabel entspricht
allen Bestimmungen.

Querschnitt Dorngrofe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A n353.5.0711
25 gmm 9 mm 200A n353.5.0712
25 gmm 13 mm 200 A n353.5.0713
35 gmm 13 mm 250 A n353.5.0714
50 gmm 13 mm 300A n353.5.0715
70 gmm 13 mm 380 A n353.5.0716
95 gmm 13 mm 460 A n353.5.0717
120 gmm 15 mm 500 A n353.5.0718
Sonderléangen auf Anfrage moglich. e Schwer entflammbar
o Ol- und saurefest
Max. Linge der SchweiBkabel in Meter ® Bruch- und reififest
Stromstéarke 5 | 10 | 15 | 20 | 25 | 30 o Die hohe Fexibilitat der SchweiRk-
leitung ist auch unter schwierigen
Kabelquerschnitt in gmm bei 60 % ED Bedingungen gewéhrleistet.
50 A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95
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n353.5.0500

n353.5.0502

n353.5.0480

n353.5.0481

n353.5.0482

n353.5.0485

n353.5.0486

n353.5.0487

n353.5.0488

n353.5.0489

n353.5.0490

Netzanschlussstecker 230 Volt

Vollgummi-Stecker zum Anschluss bis 3 x 2,5 gmm, schwarz

Netzanschlusskupplung 230 Volt

Vollgummi-Kupplung zum Anschluss bis 3 x 2,5 gmm, schwarz

Kraftstrom-Stecker Typ CEE

CEE-Stecker 16 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschutzt

CEE-Stecker 32 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschutzt

CEE-Stecker 63 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 67, spritzwassergeschutzt

Kraftstrom-Kupplungen Typ CEE

CEE-Kupplung 16 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschutzt

CEE-Kupplung 32 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschutzt

CEE-Kupplung 63 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 67, spritzwassergeschutzt

Kraftstrom-Wandsteckdosen Typ CEE

CEE-Wandsteckdose 16 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschutzt

CEE-Wandsteckdose 32 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 44, spritzwassergeschutzt

CEE-Wandsteckdose 63 Ampere
5-polig, 400 Volt, 6h, rot, IP 67, spritzwassergeschutzt
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A Fr—ur-urrrmre

Verlangerungs-Stromkabel mit Gummischlauchleitung
HO7RN-F in verschiedenen Kabel-Querschnitten und Langen,
komplett mit Stecker und Kupplung montiert.

Gummi-Schutzkontakt-Verlangerung 230 Volt
fur Innen- und AuBBenbereich zulassig

- Gummischlauchleitung HO7RN-F
- Vollgummi-Stecker 230 Volt
- Vollgummi-Kupplung 230 Volt mit Deckel

3G1,5qgmm 10 mtr. lang
3G1,5qgmm 25 mtr. lang
3G 2,5qgmm 10 mtr. lang
3G 2,5qgmm 25 mtr. lang

Kraftstrom-Verlangerung 400 Volt

- Gummischlauchleitung HO7RN-F
- CEE Kraftstrom-Stecker 5-polig, 400 Volt, 6h, rot
- CEE Kraftstrom-Kupplung 5-polig, 400 Volt, 6h, rot

Kraftstrom-Verlangerung Typ CEE 16 Ampere
max. belastbar bis 16 Ampere

5G1,5gmm 10 mtr. lang
5G1,5gmm 25 mtr. lang
5G 2,5 qgmm 10 mtr. lang
5G 2,5 qgmm 25 mtr. lang

Kraftstrom-Verlangerung Typ CEE 32 Ampere
max. belastbar bis 26 bzw. 32 Ampere HO7RN-F

Gummischlauchleitung 5 G 2,5 gmm 10 mtr. lang
Gummischlauchleitung 5 G 2,5 gmm 25 mtr. lang

Gummischlauchleitung 5 G 4,0 gmm 10 mtr. lang
Gummischlauchleitung 5 G 4,0 gmm 25 mtr. lang

Kraftstrom-Verlangerung Typ CEE 63 Ampere
max. belastbar bis 44 bzw. 63 Ampere HO7RN-F

Gummischlauchleitung 5 G 6,0 gmm 10 mtr. lang
Gummischlauchleitung 5 G 6,0 gmm 25 mtr. lang

Gummischlauchleitung 5 G 10,0 gmm 10 mtr. lang
Gummischlauchleitung 5 G 10,0 gmm 25 mtr. lang

Sach-Nummer

n353.5.0510
n353.5.0512

n353.5.0514
n353.5.0516

n353.5.0520
n353.5.0522

n353.5.0524
n353.5.0526

n353.5.0530
n353.5.0532

n353.5.0534
n353.5.0536

n353.5.0540
n353.5.0542

n353.5.0544
n353.5.0546

SchweilRtechnisches Zubehor
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2 Sach-Nummer

"IronCoat" Metall-Kabeltrommel 40 mtr. lang
mit Feststellbremse

- Gummischlauchleitung HO7RN- F, 3 x 1,5 gmm

- Schutzkontaktstecker

- 3 Einbausteckdosen 230 Volt, 16 Ampere, max. 3.500 W
- abgesichert durch Thermoschalter

- verzinktes Fuligestell mit geformtem Haltegriff

- mit Isolierschicht ,Iron Coat*

n353.5.0550 3 G 1,5 gmm

CEE-PROFI-Kabeltrommel 20 mtr. lang
mit Sterngriffbremse

- Gummischlauchleitung HO7RN-F, 5 x 2,5 gmm

- CEE Stecker 16 Ampere, 5-polig, max. 3 x 3.500 W

- CEE Steckdose 400 Volt, 16 Ampere, 5-polig

- 2 Einbausteckdosen 230 Volt, 16 Ampere mit Klappdeckel
- Doppelrohrgestell mit geformtem Haltegriff

n353.5.0552 5 G 2,5 gmm

CEE-Sicherheits-Kabeltrommel 20 mtr. lang
mit Feststellbremse

- Gummischlauchleitung HO7RN- F 5 x 2,5 gmm

- CEE Stecker 16 Ampere, 5-polig, max. 10.000 W

- CEE Steckdose 400 Volt, 16 Ampere, 5-polig

- 2 Einbausteckdosen 230 Volt, 16 Ampere mit Klappdeckel
- abgesichert durch Thermoschutzschalter

- verzinktes Fuligestell mit geformtem Haltegriff

n353.5.0555 5 G 2,5 gqmm

Netzanschlussleitung HO7RN-F, anschlussfertig

n070.2.0204 Kabel 3 x 2,5 gmm inkl. Schuko-Stecker 230 V, 6 mtr. lang
n070.2.0214 Kabel 4 x 2,5 gmm inkl. CEE-Stecker 16 A, 400 V, 6 mtr. lang

n070.2.0218 Kabel 4 x 2,5 gmm inkl. CEE-Stecker 32 A, 400 V, 6 mtr. lang
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Sach-Nummer

Schweildtisch mit Flillstaben u. Schamottsteinen*

fir Autogen- und E-Schweil3en

Werkbankfiie aus 50 mm Vierkant-Rohr, hhenverstellbar in
5 Stufen von 764 bis 930 mm, stabilisiert durch zwei Langs-

und eine Mittelzarge.

Arbeitsflache 35 mm stark mit 12 Schamottsteinen und

11 Flllstaben (unbehandelt)
Schweildtisch GroRe 1.010 x 755 mm

Schweilltisch mit Schamottsteinen*

n353.5.5030

SchweiltischgroRe 1.010 x 755 mm, wie oben beschrieben,

jedoch mit 24 Schamottsteinen

(*ohne Wasserkasten, Brennerhalterung und Drahtkdcher)

SchweilBtisch mit Stahlplatte

n353.5.5040

Durchgehende Grobblechplatte 10 mm stark, Oberflache und

Schnittkanten unbehandelt

WerkbankfuRe aus 50 mm Vierkant-Rohr, héhenverstellbar in
5 Stufen von 744 bis 910 mm, stabilisiert durch zwei Langs-

und eine Mittelzarge.

Schweilarbeitstischgrofie 1.000 x 700 mm
Schweilarbeitstischgrofte 1.500 x 700 mm

Schweildtisch mit Stahliplatte und Einzel-

schublade

n353.5.5011
n353.5.5010

fur Autogen- und E-Schweil3en, wie oben beschrieben,

jedoch mit Teilauszugschublade

Blendenhdhe 150 mm, 415 mm ausziehbar, 90 kg Tragkraft,
Schubladeninnenmafie (B x H x T) 475 x 128 x 526 mm,

hohenverstellbar in 5 Stufen von 744 bis 910 mm.

SchweiltischgroRe 1.000 x 700 mm
SchweiltischgroRe 1.500 x 700 mm

Ersatzteile und Zubehor

Wasserkasten 200 x 740 x 200 mm
Brennerhalterung 400 mm lang

Drahtkécher 400 mm lang

Schamottstein, 250 x 124 x 32 mm

4 Stiick Niveauausgleich, Verstellbereich 25 mm
Einzelschublade, Blendenhohe 150 mm
Ablageboden 1.000 mm

Ablageboden 1.500 mm

Rollensatz 100 mm J, 2 Rollen mit Feststeller
Rollensatz 125 mm J, 2 Rollen mit Feststeller

In 11 verschiedenen RAL-Farben lieferbar.

n353.5.5016
n353.5.5015

n353.5.5102
n353.5.5104
n353.5.5106
n353.5.5108
n353.5.5110
n353.5.5112
n353.5.5114
n353.5.5116
n353.5.5117
n353.5.5119

2.125
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2 Sach-Nummer

System 28
Professional Extreme 750

Die Professional Extreme 750 Tische haben eine Oberflachen-
harte bis ca. 750 Vickers und werden aus speziellem Werk-
zeugstahl gefertigt und zusatzlich plasmanitriert und beschich-
tet. Aufgrund der erhdhten Belastbarkeit des Tisches eignet

er sich besonders fir die Bearbeitung sehr schwerer Bauteile.
Die Bohrungen haben einen Durchmesser von 28 mm und
eine Materialstarke von 24,5-27 mm.

Durch die Ausstattung mit Diagonalraster werden die Spann-
mdglichkeiten auf diesem Tisch nahezu verdoppelt.

SchweiBtisch inkl. FuB (Grundausstattung 850 mm),
max. empfohlene Gesamttraglast variiert
TischgroBe

si3280010.XD7 1,0 x 1,0 mtr.

si3280015.XD7 1,2 x 1,2 mtr.

si3280035.XD7 1,5 x 1,0 mtr.

si3280050.XD7 1,5 x 1,5 mtr.

si3280020.XD7 2,0 x 1,0 mtr.

si3280060.XD7 2.0 x 1,2 mtr.

si3280045.XD7 2,0 x 2,0 mtr.

si3280030.XD7 2,4 x 1,2 mtr.

si3280040.XD7 3,0 x 1,5 mtr.

si3280055.XD7 4,0 x 2,0 mitr.

SchweiBtischfiiBe wahlbar

2.126

si280858.X  FuR Grundausstattung, Tischhéhe 850 mm
si280587.X  FuB Grundausstattung, Tischhéhe 950 mm
si2280876.X Full mit Lenkrolle u. Feststellbremse, Tischhéhe 850 mm
si2280878.X Fuld hdhenverstellbar, Tischhéhe 650-900 mm
si2280877.X Fuld hdhenverstellbar, Tischhéhe 750-1100 mm
si2280879.x FuB hohenverstellbar, Tischhéhe 750-950 mm
mit Lenkrolle u. Feststellbremse
si2280874.X Ful Bodenverankerung, Tischhéhe 850 mm
Schweildtisch im Set wahlbar, siehe Seite 2.130
si2283100 Set 1
si2283200 Set 2
si2283300 Set 3
si2283400 Set 4
si2283500 Set 5
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System 28
Professional Extreme 850

Die Professional Extreme 850 Tische haben eine Oberfla-
chenharte bis ca. 850 Vickers und werden aus speziellem
Werkzeugstahl gefertigt und zusatzlich plasmanitriert und be-
schichtet. Durch die enorm starke Oberflachenbeschaffenheit
besitzen diese Tische hdchste Resistenz gegen Schlageinwir-
kungen und Korrosionen. Aufgrund der erhéhten Belastbarkeit
des Tisches eignet er sich besonders fur die Bearbeitung sehr
schwerer Bauteile. Die Bohrungen haben einen Durchmesser
von 28 mm und eine Materialstarke von 24,5-27 mm.

Schweiltisch inkl. FuB (Grundausstattung 850 mm)
max. empfohlene Gesamttraglast variiert

TischgroRe
1,0 x 1,0 mtr.
1,2 x 1,2 mtr.
1,5 x 1,0 mtr.
1,5x 1,5 mtr.
2,0 x 1,0 mtr.
2,0 x 1,2 mtr.
2,0 x 2,0 mtr.
2,4 x 1,2 mtr.
3,0 x 1,5 mtr.

SchweiltischfiiBe wahlbar

Full Grundausstattung, Tischhéhe 850 mm

Fuld Grundausstattung, Tischhéhe 950 mm

Fufld mit Lenkrolle u. Feststellbremse, Tischhéhe 850 mm
Fuld héhenverstellbar, Tischhéhe 650-900 mm

Fuld hohenverstellbar, Tischhohe 750-1110 mm

Ful® héhenverstellbar, Tischhohe 750-950 mm
mit Lenkrolle u. Feststellbremse

Fuld Bodenverankerung, Tischhéhe 850 mm
Fufld Bodenverankerung, Tischhéhe 950 mm

Schweiltisch im Set wahlbar, siehe Seite 2.130

Set 1
Set 2
Set 3
Set 4
Set 5

Auf Wunsch mit Diagonalraster gegen Aufpreis erhiltlich!

Sach-Nummer

si3285510.X8
si3285515.X8
si3285535.X8
si3285550.X8
si3285520.X8
si3285560.X8
si3285545.X8
si3285530.X8
si3285540.X8

si280858.X

si280587.X
si2280876.X
si2280878.X
si2280877.X
si2280879.X

si2280874.X
si2280875.X

si2283100
si2283200
si2283300
si2283400
si2283500
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2 Sach-Nummer
System 16
Basic

Die Schweildtische Basic werden aus hochwertigem Stahl
gefertigt und anschlieRend durch ein thermochemisches Ver-
fahren plasmanitriert. AnschlieRend durchlauft der Tisch ein
weiteres thermochemisches Verfahren, wodurch er korrosi-
onsbestandiger wird. Gleichzeitig erhéht sich auch die Belast-
barkeit des Tisches. Der Tisch hat eine Oberflachenharte von
ca. 480-560 Vickers, sowie eine Grundharte von ca. 200 - 230
Vickers,

Schweiltisch inkl. FuB (Grundausstattung 850 mm)
max. empfohlene Gesamttraglast variiert

TischgroBe
si2161025.P 1,2 x 0,8 mtr.
si2161010.P 1,0 x 1,0 mtr.
si2161015.P 1,2 x 1,2 mtr.
si2161035.P 1,5 x 1,0 mtr.

SchweiBtischfiiBe wahlbar

si161856 Ful Grundausstattung, Tischhéhe 850 mm
si2161855  Ful mit Lenkrolle u. Feststelloremse, Tischh6he 850 mm
si2160877.x Fuld hdhenverstellbar, Tischhohe 600-1000 mm

si2160879.X Full héhenverstellbar, Tischhohe 650-950 mm
’ mit Lenkrolle u. Feststellboremse

si2160874.X Ful Bodenverankerung, Tischhéhe 850 mm

Auf Anfrage auch in unterschiedlichen Sets lieferbar.
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System 16
Professional Extreme 750

Die Professional Extreme 750 Tische haben eine Oberflachen-
harte bis ca. 750 Vickers und werden aus speziellem Werk-
zeugstahl gefertigt und zusatzlich plasmanitriert und beschich-
tet. Aufgrund der erhdhten Belastbarkeit des Tisches eignet er
sich besonders fiir die Bearbeitung sehr schwerer Bauteile.
Die Bohrungen haben einen Durchmesser von 16 mm und
eine Materialstarke von ca. 11,5-13 mm.

Schweiltisch inkl. FuB (Grundausstattung 850 mm)
max. empfohlene Gesamttraglast variiert

TischgroRe
1,0 x 1,0 mtr.
1,2 x 1,2 mtr.
1,5 x 1,0 mtr.
1,5 x 1,5 mtr.
2,0 x 1,0 mtr.
2,0 x 1,2 mtr.
2,4 x 1,2 mtr.
3,0 x 1,5 mtr.
4,0 x 2,0 mtr.

SchweildtischfiiBe wahlbar

Ful Grundausstattung, Tischhéhe 850 mm

Ful® Grundausstattung, Tischhéhe 950 mm

Ful® mit Lenkrolle u. Feststellbremse, Tischhéhe 850 mm
Ful héhenverstellbar, Tischhéhe 650-1050 mm

Ful® héhenverstellbar, Tischhohe 700-1000 mm,
mit Lenkrolle u. Feststellbremse

Fuld Bodenverankerung, Tischhéhe 850 mm

Schweiltisch im Set wahlbar
Set 1
Set 2
Set 3
Set 4
Set5

Auf Wunsch mit Skala gegen Aufpreis erhéltlich!

Sach-Nummer

si3160010.X7
si3160015.X7
si3160035.X7
si3160050.X7
si3160020.X7
si3160060.X7
si3160030.X7
si3160040.X7
si3160055.X7

si160858.X

si160857.X
si2160876.X
si2160877.X
si2160879.X

si2160875.X

si2163100
si2163200
si2163300
si2163400
si2163500

2.129



-] Der fiihrende Fachhandel

Schweifltechnisches Zubehor NPT

Sets fiir System 28 Schweiltisch Professional Extreme 750/850,

jeweils inkl. Zubehorset
rechts + links

Set Zwinge | Prisma | Bolzen Magnet- Anschlag Winkel ’Werkzeug-
bolzen wagen
Set1 4x 2x 2Xx 12 x 4 x 4 x 2Xx 2Xx
Set2 6x 4x 4 x 18 x 4 x 6 x 6 x 4 x 2Xx 2Xx
1x+
Set3 10x 6x 4 x 24 x 4 x 8 x 8 x 6x 2x 2x 1x
Set4 14x 10x 6x 30x 8x 10x 10x 4x 8x 2x 2x 11xx+ 11xx+ 1x

Set5 14x 10x 8x 36x 8x 12x 12x 4x 12x 2x 2x X+ Ix+dx+
1x 1x 1x

Sets auf Anfrage auch in Aluminiumausfiihrung lieferbar.

Sets fiir System 16 SchweiBtisch Basic/Professional Extreme 750, jeweils inkl. Zubehérset

rechts + links

. . Spann- . Werkzeug-
Set Zwinge ‘ Prisma bolzen Anschlag Winkel wagen
Set1 4x 12 x 4 x 4 x 4 x
Set2 6Xx 2x 4 x 18 x 4 x 6 x 6 x 6 x 2x
Set3 8x 4 x 4 x 24 x 4 x 8 x 8 x 8 x 2x 2x
1Xx 1x
Set4 10x 4 x 8 x 30 x 8 x 10x 10x 10x 2x 2Xx 1x
+1x +1x

1x 1x 1x
Set5 12x 6 x 8 x 36 x 8 x 12x 12x 12x 2x 2Xx +1x +1x +1x 1x
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Sach-Nummer 2

Zubehor System 28
Professional Extreme 750/850

Anschlage

Universal-Anschlag,
briiniert

Universal-Anschlag 150 L 150 mm| 50 mm |25 mm| 0,78 kg si2280410
Universal-Anschlag 200 L 200 mm| 50 mm |25 mm| 1,00 kg si2280410.1
Universal-Anschlag 250 L 250 mm| 50 mm (25 mm| 1,20 kg si2280410.2
Universal-Anschlag 225 L 225 mm| 50 mm |25 mm| 1,40 kg si2280420

Liange | Breite| MS |Gewicht

Universal-Anschlag 225 L FDS
mit Federdruckstick

Universal-Anschlag 325 L FDS
mit Federdruckstiick

225 mm| 50 mm 25 mm| 1,40 kg si2280421

325 mm| 50 mm |25 mm| 1,80 kg si2280421.1

Universal-Anschlag 100

2 Systembohrungen 100 mm | 50 mm |25 mm| 0,75 kg si2280407

Universal-Anschlag 150

3 Systembohrungen 150 mm | 50 mm (25 mm| 1,10 kg si2280408

Universal-Anschlag 250

5 Systembohrungen 250 mm | 50 mm [25 mm| 1,80 kg si2280409

Universal-Anschlag 300

3 Systembohrungen 300 mm | 50 mm [25 mm| 1,85 kg si2280426

Universal-Anschlag 500

7 Systembohrungen 500 mm [ 50 mm |25 mm| 3,30 kg si2280427

Universal-Anschlag 325

3 Systembohrungen 325mm | 50 mm 125 mm| 2,10 kg $i2280422

Universal-Anschlag 525
7 Systembohrungen

525 mm | 50 mm |25 mm| 3,50 kg si2280424

Universal-Anschlag 500 S
5 Systembohrungen

Universal-Anschlag 750 S
10 Systembohrungen

Universal-Anschlag 1.000 S
15 Systembohrungen

500 mm [100 mm|25 mm| 7,90 kg si2280430

750 mm 100 mm|25 mm| 12,10 kg si2280432

1.000 mm| 100 mm |25 mm| 16,30 kg si2280434
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2 Sach-Nummer
Zubehor System 28
Professional Extreme 750/850
Anschlage
Flz_a_cr_IwmkeI, Liange | Breite | Hohe |Stdrke| Gewicht
bruniert
ci2280445  Lachwinkel 175 = 4,00 1175 mm| 50 mm |25 mm| 1.85 kg

3 Systembohrungen

ci22804aq  achwinkel 500 |yoq 1375 mm| 100 mm| 25 mm | 12,0 kg

5 Systembohrungen

Winkel-Einstellschablone, briiniert

Breite | Hohe |Gewicht

Linge

512280455  Winkel-Einstellschablone [250 mm [250 mm | 5mm | 150 kg

Winkel
Winkel Liange|Breite | Hohe |Stiarke|Gewicht

Anschlag-und Spann-
si2280105  winkel 75 L

Anschlag- und Spann-
si2280109.N  winkel 175 SL

Anschlag-und Spann-
si2280109.1.N winkel 175 ML

Anschlag- und Spann-
si2280112  winkel 275 L

Anschlag- und Spann-
si2280110.G winkel 175 L, 175 mm| 50 mm [175 mm| 25 mm| 1,95 kg
Bohrung/Langloch

75 mm |50 mm [ 75 mm |25 mm| 1,00 kg

175 mm| 50 mm | 75 mm |25 mm| 1,40 kg

175 mm| 50 mm [125 mm| 25 mm| 1,80 kg

175 mm| 50 mm [275 mm| 25 mm| 2,80 kg

Anschlag- und Spann-

winkel 175 WL, in jede
si2280111  Richtung flexibel,

Langloch/Langloch 100

Anschlag- und Spann-

175 mm| 50 mm [175 mm| 25 mm| 1,80 kg

si2280113 winkel 175 VL 175 mm| 50 mm [175 mm| 25 mm| 2,40 kg
Bohrung/Bohrung
Anschlag- und Spann-

si2280115  winkel 275 WL 275 mm[ 50 mm [175 mm[25 mm| 2,50 kg

Bohrung/Langloch 200

_ Anschlag- und Spann-
si2280114  \inkel 200 L

175 mm| 50 mm [200 mm|25 mm| 2,71 kg
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Zubehor System 28 Sach-Nummer y
Professional Extreme 750/850

Anschlag- und Spannwinkel

Anschla_g- und Lange |Breite| Hohe [Starke|Gewicht

Spannwinkel

2?12;:'39 - 200 mm|75 mm [300 mm |, ** | 6,00kg  si2280152
2?‘2%39 i 200 mm| 75 mm|500 mm|,, ¢ | 9.40kg  5i2280162
iggiﬁg i 280 mm| 95 mm 300 mm|,, 112,90 kg si2280124.P
i?gcil’;g ehs 280 mm| 95 mm [300 mm|,, *> 112,90 kg~ si2280126.P
2?‘2%29 - 280 mm| 95 mm 500 mm |, > 117,50 kg si2280130.P
2225?1729 ohts 280 mm| 95 mm|500 mm|,, > 117,50kg ~ si2280132.P
2?120(;:;9 - 376 mm| 95 mm 600 mm|, 12250 kg  si2280134.P
2?2;;:;9 ehs 376 mm| 95 mm 600 mm| > 12250 kg si2280136.P
iﬂg;gg i 376 mm| 95 mm|800 mm|,, > 127,00kg ~si2280144.P
iﬂggl’;g ohts 376 mm| 95 mm|800 mm|,, > 127,00kg ~si2280146.P

Universalwinkel, briniert

Universalwinkel Seitenlénge Gewicht
Universalwinkel klein 350 mm 14,50 kg si2280170
Universalwinkel grof3 475 mm 23,00 kg si2280171

Eckanbindung

Eckanbindung Guss | Lidnge | Breite Héhe | Gewicht

El‘;‘i‘:”b'”d“”g 200mm | 150 mm | 120 mm | 11,80kg  Si2280190.G
, $i2280191.G
Sfokgnb'”d“”g 200 mm | 200 mm | 175 mm | 19,70 kg
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2 Sach-Nummer

Zubehor System 28
Professional Extreme 750/850

Spannschiene, nitriert

Spannschiene blank| Liange | Breite | Hohe | Gewicht

si2280303.P  Spannschiene 1.000 |1.000 mm| 100 mm [ 100 mm | 48,00 kg

si22803031.P Spannschiene 2.000 |2.000 mm| 100 mm | 100 mm | 95,00 kg

si22803032.P Spannschiene 3.000 |3.000 mm| 100 mm | 100 mm | 141,00 kg

Winkel U-Form, Langloch

Winkel U-Form,
Langloch

Winkel U-Form
si2280311.P 500x200x100, links, | 500 mm | 200 mm | 100 mm | 36,00 kg
Plasmanitriert

Lange | Breite | Hohe |Gewicht

Winkel U-Form

si2280312.P 500x200x100, 500 mm | 200 mm [ 100 mm | 36,00 kg
rechts, Plasmanitriert

Winkel U-Form

si2280321.p 1.000x200x100, 1.000 mm| 200 mm | 100 mm | 78,00 kg
links, Plasmanitriert

Winkel U-Form

si2280322.p 1.000x200x100, 1.000 mm| 200 mm | 100 mm | 78,00 kg
rechts, Plasmanitriert

2.134
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Zubehdr System 28 Sach-Nummer 2
Professional Extreme 750/850

Bolzen, briniert

Bolzen, briiniert Lange 1] Gewicht

Schnellspannbolzen kurz
Spannen von 2 Bauteilen

Schnellspannbolzen lang
Spannen von 3 Bauteilen

Kugelspannbolzen flach kurz

95 mm 28 mm 0,54 kg si2280510

120 mm | 28 mm 0,65 kg si2280512

Spannen von 2 Bauteilen, 74 mm 28 mm 0,36 kg si2280522
ohne O-Ring

Kugelspannbolzen flach lang

Spannen von 3 Bauteilen, 99 mm 28 mm 0,46 kg si2280523
ohne O-Ring

Senkbolzen kurz
Spannen von 2 Bauteilen

Senkbolzen lang
Spannen von 3 Bauteilen

67 mm 28 mm 0,30 kg si2280528

91 mm 28 mm 0,41 kg si2280529

Verbindungsbolzen kurz
Verbindung von 2 Bauteilen

Verbindungsbolzen lang
Verbindung von 3 Bauteilen

50 mm 28 mm 0,12 kg si2280560

75 mm 28 mm 0,20 kg si2280561

Universalbolzen, briiniert

Bolzen, briiniert | Lange | 1] | Gewicht
Universalbolzen Komfort kurz .
Spannen von 2 Bauteilen 100 mm | 28 mm | 0.60 kg Si2280552
Professional Schraubzwinge Standard si2280610
Professional Schraubzwinge XL $i2280612
Professional Schraubzwinge Standard 45°/90° si2280630
Professional Schnellspannzwinge si2280615

Professional Schraubzwinge Standard
mit Senkrechtspanner

si2280611.1

Professional Schraubzwinge 45°/90°
mit Senkrechtspanner $i2280611.2
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2 Sach-Nummer
Zubehor System 28
Professional Extreme 750/850
Spannbriicken
Spannbriicke Liange | Breite | Hohe |Gewicht

Spannbriicke 2P

si2280210 , Spannpunkte gleichz. 170 mm | 35mm | 20 mm | 0,80 kg
. Spannbriicke 3P
si2280211  3'gpannpunkte gleichz. | 0 MM | 33mm | 20mm | 1,00 kg
Prisma, briniert
Prisma, briiniert Hohe J Gewicht
si2280648  Prisma @ 50 135° 20 mm 50 mm 0,20 kg
si22806451 Vario Prisma & 50 90°/120°| 20 mm 50 mm 0,20 kg

Magnetspannbolzen, Aluminium

xla;g::ie:isuﬁnnbolzen, Liange 1] Gewicht
si2280740 Magnetspannbolzen 68 68 mm 34 mm 0,09 kg
si2280740.1 Magnetspannbolzen 93 93 mm 34 mm 0,13 kg
si2280740.2 Magnetspannbolzen 118 118 mm 34 mm 0,16 kg

Werkzeugwagen, lackiert

Werl_(zeugwagen, Linge | Breite | Hohe |Gewicht
lackiert
si2280910 Werkzeugwagen 660 mm | 900 mm |1.040 mm| 50,00 kg
- Werkzeugwagen 1.000 mm| 750 mm | 636 mm | 59,00 k
si2280911 kompakt . ,00 kg
si2280912 Werkzeugwand 800 mm | 100 mm | 800 mm | 22,50 kg

si2280915 Abdeckplane Werkzeugwagen
si2280916 Abdeckplane Werkzeugwagen kompakt
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Sach-Nummer 2

Zubehor System 28

Professional Extreme 750/850
Biirste 30 mm @, Gewicht 0,06 kg S12250820
Brennerhalter, briniert

|  Hehe | Gewicht

Brennerhalter | 200 mm | 0,50 kg $i2280920
Inbusschliissel 6, rot, Gewicht 0,50 kg $i2280852
Inbusschliissel 6, gelb, Gewicht 0,09 kg $i2280852.1

Transportbigel

Lange | Breite | Hohe [Gewicht

Transportbugel mit
Befestigungsplatte 150 mm [ 150 mm | 25 mm | 4,70 kg si2000830
1800 kg Traglast

Befestigungsplatte
150 x 150 x 25 150 mm | 150 mm [ 25 mm | 3,90kg  si2000830.T1
fur Transportbugel

Transportbugel ohne ) ) i 0.70 kg Si2000831

Befestigungsplatte

Transportbugel

fur 28er und 16er 200 mm | 100 mm | 165 mm | 4,50 kg si2000835
Arbeitstisch

Masseanschluss Komfort si2000810
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2 Sach-Nummer

Zubehor System 16
Basic/Professional Extreme 750

Anschlage

Universal-Anschlag,

briiniert Linge | Breite |Starke|Gewicht

si2160408  Universal-Anschlag 80 L 80mm |30 mm |[12mm| 0,16 kg

si2160410 Universal-Anschlag 75 L 75mm | 30 mm | 12 mm| 0,07 kg

si2160420 Universal-Anschlag 115L | 115mm | 30 mm | 12 mm | 0,20 kg

Universal-Anschlag 150 L

si2160422 3 Systembohrungen 150 mm | 35 mm | 12 mm | 0,33 kg

Universal-Anschlag 500 M
si2160432 13 Systembohrungen | 500 mm | 50 mm | 12mm| 1,85 kg
Universal-Anschlag, Liange|Breite| @ [Stirke|Gewicht
briniert
. Universal-Anschlag /
si2160450 Spannbriicke 175 |175 mm| 35 mm [16 mm| 12 mm| 0,40 kg
Flachwinkel, briiniert
Flachwinkel, bruniert | | .. 1e | Breite | Hohe |Gewicht
. Flachwinkel 250
si2160444 5 Systembohrungen 250 mm [ 188 mm | 50 mm | 1,35 kg
Winkel-Einstellschablone, briniert
Linge | Breite | Hohe | Gewicht

si2160455 Winkel-Einstellschablone |130 mm|130 mm| 5 mm | 0,40 kg
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Sach-Nummer 2

Zubehor System 16
Basic/Professional Extreme 750

Anschlag- und S